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DE Verschleifteile BG M3Hocsawm ce yact €8 Opotiebitelné dily DA Sliddele EN Wear parts ES Piezas de desgaste ET Kuluosad Fl Kulutusosat
@ FR Piéces d'usure HR Potroini dijelovi HU Kopé alkatrészek IT Parti soggette a usura JA YHEEH 5 LT Susideévingios dalys LV Atri dilsto3as dalas
@ NL Slijtonderdelen NO Slitedeler PL Czesci eksploatacyjne PT Lista de pecas de desgaste RO Piese consumabile SK Spotrebné diely SL Obrabljivi
deli SR Motpouwkn nenosu SV Slitdelar UK 3nowysari nerani ZH 2 1514
®
®
DE Gasdise Disenstock Brennerhals H Schweibrennerhalsspirale
a) schraubbar a) schraubbar Dichtstopfen I Stromkontakifléche
b) steckbar b) steckbar Spritzerschutz (falls vorhanden)
Stromdise Ubergangsstick
BG la3oea mlo3a Hocau Ha arozata Yoska Ha ropenkara H Cnupana Ha yoskata Ha
a) saBuHTBAWG CE a) 3aBuHTBOWG Ce YnmsTHUTERHA Tana 30BAPBYHATA fOpenka
6) wekepHa 6) wekepHa 3awmra ot npbeku (ako e I KowraktHa nnow Ha Toka
Tokonopasata Ato3a MpexonHmk HanuuHa)
cs Plynova tryska Drzdk proudové 3picky Hrdlo hofaku H Spirdla hrdla svafovaciho
a) Sroubovatelnd a) Sroubovatelnd Té&snici zaslepka hotdku
b) zasuvnd b) zsuvna Ochrana profi rozstfiku (jelik | 1 Plocha elektrického kontaktu
Proudové 3picka Pfechodovy dil dispozici)
DA Gasdyse Dysestok Braenderhals H Svejsebreenderhalsspiral
a) kan skrues p& a) kan skrues pé& Teetningsprop I Stremkontakiflade
b) kan stikkes i b) kan stikkes i Staenkbeskyttelse (hvis den
Stremdyse Overgangsstykke forefindes)
EN Gas nozzle Tip adaptor Torch neck H Welding torch neck liner
a) screwable a) screwable Sealing plug I Current contact area
b) pluggable b) pluggable Spatter protector (if used)
Contact tip Manifold
ES Tobera de gas Porta-puntas Cuello de antorcha H Guia del cuello de la antorcha
a) Atornillable a) Atornillable Tapén hermético de soldadura
b) Enchufable b) Enchufable Protector contra proyecciones | 1 Superficie de contacto de
Punta de contacto Multiple (si estd disponible) corriente
ET Gaasidiiis Vooludiisi hoidik Péletikael H Keevituspdletikaela spiraal
a) keermesithendus a) keermesithendus Sulgekork I Voolu kontaktpind
b) pistikihendus b) pistikihendus Pritsmekaitse (kui see on
Vooludiiis Uleminekudetail olemas)
Fl Kaasusuutin Suuttimenpidin Poltinkaula H Hitsauspolttimen spiraali
a) ruuvattava a) ruuvattava Tiivistystulppa I Virran kosketuspinta
b) asetettava b) asetettava Ruiskusuoja (jos olemassa)
Virtasuutin Liitoskappale
FR Buse gaz Support tube-contact Col de cygne H Gaine guideil du col de cygne
a) vissable a) vissable Bouchon d'étanchéité de la torche de soudage
b) embrochable b) embrochable Protection anti-grattons (lecas | 1 Surface de contact électrique
Tube-contact Raccord de réduction échéant)
HR Mlaznica za plin Nosaé kontaktne provodnice Vrat gorionika H Spirala vrata gorionika za
a) na zavrtanje a) na zavrtanje Brtveni cep zavarivanje
b) na umetanje b) na umetanje Izolacija (ukoliko postoji) I Kontakina povriina za struju
Kontaktna provodnica Prijelazni element
HU Gdzterels Kézdarab Pisztolynyak H Hegeszit8pisztolynyak-spirdl
a) csavarozhaté a) csavarozhaté Témitédugd I Elektromos érintkez8
b) pattinthaté b) pattinthaté Froccsenésvédd (ha van)
Aramatadéd Atmeneti darab
IT Ugello del gas Supporto ugello Lancia H Llancia della torcia per
a) avvitabile a) avvitabile Tappo di tenuta saldatura
b) a innesto b) a innesto Isolante (se disponibile) I Superficie di contatto corrente
Ugello portacorrente Raccordo di riduzione
JA A ) A FoTTETH F—=Fxv H B N—Fxv 2774
a) RVED a) RVED PR F—
b) 77 71 Flne b) 7"Z 7 i rrkE ARy B TFaT 74— I AR
avBy b Fy v =R (HHid)
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DE Verschleifteile BG M3Hocsawm ce yact €8 Opotiebitelné dily DA Sliddele EN Wear parts ES Piezas de desgaste ET Kuluosad Fl Kulutusosat
FR Piéces d'usure HR Potrozni dijelovi HU Kopé alkatrészek IT Parti soggette a usura JA THFEH it KK Benwexrepain to3ysi LT Susidévinios dalys
LV Atri dilstosas dalas NL Slijfonderdelen NO Slitedeler PL Czegsci eksploatacyijne PT Lista de pecas de desgaste RO Piese consumabile

RU Beicrpoustawmsatoumecs netani SK Spotrebné diely SL Obrabljivi deli SR Motpowrn nenosn SV Slitdelar UK 3nowysari netani ZH % 54

LT | A Dujytita Antgalio laikiklis Degiklio kaklelis H  Suvirinimo degiklio kaklelio
a) jsukamas a) jsukamas Sandarinamasis kaistis déklas
b) istatomas b) jstatomas Apsaugojantis nuo pursly I Srovés kontakto pavirsius
B  Konfaktinis antgalis Tarpiné detalé ideklas (jei yra)
Lv Gazes sprausla Uzgala adapters Degla kakling H Metina3anas degla kaklina
a) skrovéjams a) skrovéjams Izol&jo3ais aizbaznis spirdle
b) sprauzams b) sprauzams Slakatu aizsargs (ja ir) I Stravas kontakta virsma
B Kontakta uzgalis Pareja
NL Gasmondstuk Contacttiphouder Zwanenhals H Zwanenhalsspiraal
a) schroefbaar a) schroefbaar Dichtingsplug I Contactvlak
b) steekbaar b) steekbaar Spatbescherming (indien
B Contacttip Overgangsstuk aanwezig)
NO Gassdyse Kontaktrgrholder Brennerhals H Sveisebrennerhalsspiral
a) skrubar a) skrubar Tetningspropp I Stremkontakiflate
b) pluggbar b) pluggbar Sprutbeskyttelse (hvis
B  Kontakirar Overgangsstykke tilgiengelig)
PL Dysza gazowa tgcznik pradowy Szyjka palnika H Spirala szyjki palnika
a) element przykrecany a) element przykrecany Zatyczka uszczelniajgea I Powierzchnia stykowa
b) element wktadalny b) element wktadalny Ostona przeciwrozpryskowa (o
B Koricéwka prgdowa Element dopasowujqcy ile jest dostepna)
PT Bocal de gds Porta bico Pescoco da tocha H  Espiral do pescoco datocha de
a) de enroscar a) de enroscar Tampéo de vedacdo soldagem
b) de encaixe b) de encaixe Protecdo antirrespingos (se I Superficie de contato de
B  Bico de contato Adaptador disponivel) corrente
RO Duzd de gaz Portduza Gatul pistoletului H Tub pentru gétul pistoletului de
a) filetant& a) filetant& Dop de etansare sudare
b) tip fis& b) tip fis& Protectie antistropi (in mésura | 1 Suprafatd contact curent
B Duzd de curent Distantier disponibilitafii)
SK Plynova hubica Drziak 3picky Hrdlo hordka H Spirdla hrdla zvéracieho
a) skrutkovatelnd a) skrutkovatelnd Tesniaca zdtka hordka
b) z&strénd b) zéstrénd Ochrana proti odstrekom (akje | I~ Plocha pridového kontaktu
B  Kontakind 3picka Prechodovy kus k dispozicii)
SL Plinska $oba Nastavek kontaktne 3obe Vrat gorilnika H Spirala vratu varilnega
a) navojno a) navojno Tesnilni gep gorilnika
b) vti¢no b) vtiéno Izolant (&e je prisoten) I Elektri¢na kontakina povrsina
B Kontaktna 3oba Distan&nik
SR lacHa mMnasHmua [pxay ansHe Bpar ropuonuka H Crnupana spara roproHuka 3a
a) Moxe ce omBpHYTH a) Moxe ce onBpHYTH 3anmueHu yen 3aBapMBAtEE
b) ymmuna b) yrmuna 3awrmra 3a 6pusramnky (ako I CrpyjHa KOHTGKTHG NOBPLWMHA
B Cipyjna mnashmua Mpenashu neo noctoju)
SV Gasmunstycke Munstyckshéllare Svanhals H Svanhalsledare
a) skruvas fast a) skruvas fast Tatningsplugg I Yta for elektrisk kontakt
b) trycks fast b) trycks fast Sténkskydd (om det finns)
B Kontaktmunstycke Overgangsstycke
UK [azose conmno 3MiHHa BCTOBKA LLuika nansHmka H  Cnipanb wuitku
a) npurBuHUyeTbCS a) npurenHuyeTbCs YWinbHI0BANbHA BTYNKa 3BAPIOBANLHOTO NAMHMKA
b) scrasnsercs b) scrasnserses 3axucr sin 6pusok (npm I KonraktHa nosepxHs ans
B CrpymoninsinHuit HOKOHEUHMK MepexinHumk HassHoCTi) nonaui ctpymy
ZH | A AfRmEE T R Lited H eHug e
a) WS a) ATjiEER ) 2E I HRES
b) Wl #HiEE b) wIfHiEE iR =L TG RS
B Sl HETA
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ABIMIG® W T

DE Fishrungsspirale montieren BG Montupane Ha noaasawara cnupana €8 Montdz vodici spirdly DA Faringsspiral monteres EN Attaching a spiral

liner ES Montaje de la guia ET Juhtspiraali paigaldamine FI Langanohjaimen asennus FR Montage de la gaine guidef ilHR Montaza spiralne vodilice
HU VezetSspirdl felszerelése IT Montare la guaina a spirale JA 7 A F-—f{J LT Kreipiamosios spiralés montavimas LV Spirdlveida vadotnes
montaza NL Geleidingsspiraal monteren NO Montere feringsspiral PL Montaz spirali prowadzqcej PT Montagem do espiral-guia RO Montare tub de

ghidare SK Montdz vodiacej $pirdly SL Montaza vodilnega vlozka SR Montaxa cnmpante sofjuue SV Montera tradledare UK Montax nonatouoi

cnipani ZH %3 G425

DE | A Schlauchpaket C  Zentralstecker E  Mehrfachschlissel G  SchweiBBbrennerhandgriff mit
B Anschlussmutter D Uberwurfmutter F  Fihrungsspirale Dichtstopfen
H Isolierbuchse
BG | A LUnayxnaker C LentpaneH wencen E  Kombunupan ktou G PbKoXBATKG HO 30BAPBYHATA
B  Csbp3sawa raika D XoneHaoposa ravika F [Mogasawa cnupana ropenka ¢ ynnsTHUTeNnHa Tana
H WMsonupawa 6ykca
CS | A Kabelovy svazek C  Centrdlni zéstreka E ViceiZelovy klig G Rukojef svafovaciho hofdku s
B  Spojovaci matice D Pfevlegnd matice F  Vodici spirdla t&snici zaslepkou
H Izolaéni pouzdro
DA | A Slangepakke C Hovedstik E  Multinggle G Svejsebraenderhéndtag med
B Tilslutningsmetrik D Omlgbermetrik F  Feringsspiral taetningsprop
H Isoleringsbasning
EN | A Cable assembly C Central connector E  Switch key wrench G Torch handle with sealing plug
B Connection nut D Nut F  Spiral liner H Insulating bush
ES | A Ensamble de cables C Conector central E Llave miltiple G Mango de la antorcha de
B Tuerca de conexién D Tuerca de unién F Guia soldadura con tapén hermético
H Elemento aislante
ET | A Voolikupakett C  Peapistik E  Universaalvéti G Keevituspdleti kdepide koos
B Uhendusmutter D Adrikmutter F  Juhtspiraal sulgekorgiga
H Isoleerpuks
FI | A Lletkupaketti C  Keskusliitin E  Monitoimiavain G Hitsauspolttimen kahva
B Liit&ntamutteri D Kiristysmutteri F  langanjohdin tiivistystulpalla
H  Eristysholkki
FR | A Faisceau € Raccord central E  Clé universelle G Poignée de la torche de
B Ecrou de raccordement D Ecrou F  Gaine guide fil soudage avec bouchon
d'étanchéité
H Douille isolante
HR | A Paket crijeva C Centralni priklju¢ak E  Visenamijenski klju¢ G Rucka gorionika za zavarivanje
B Prikljuéna matica D  Sigurnosni &ep F  Spiralna vodilica s brivenim gepom
H Izolacijska &ahura
HU | A Kdbelksteg C  Kdzponti csatlakozé E  Tobbfunkciés kules G Hegesztépisztoly-markolat
B Csatlakozéanya D Hollandi anya F  Vezetéspirdl témitédugéval
H Szigetelhively
IT | A Fasciame € Connettore centrale E Chiave multipla G Impugnatura della torcia per
B Dado di connessione D Dado arisvolto F  Guaina a spirale saldatura con tappo di tenuta
H Boccola isolante
JA A =TS C 'fkaxsx E A/%) RN S F—T
B i) > b D ==Arjvh F 74— >R
H &7 yva
LT | A Zarnykabeliy paketas € Centrinis kistukas E  Universalus verzliaraktis G Suvirinimo degiklio rankena su
B Prijungimo verzle D Antverzlé F  Kreipiklio jdéklas sandarinimo kamstukais
H Rankenos izoliaciné jvoré
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DE Filhrungsspirale montieren BG MoHtupate Ha nogasawara cnmupana €8 MontdZz vodici spirdly DA Faringsspiral monteres EN Attaching a spiral
liner ES Montaje de la guia ET Juhtspiraali paigaldamine FI Langanohjaimen asennus FR Montage de la gaine guidef ilHR Montaza spiralne vodilice
HU Vezet6spirdl felszerelése IT Montare la guaina a spirale JA 7 - —Hf 7 LT Kreipiamosios spiralés montavimas LV Spirdlveida vadotnes
montaza NL Geleidingsspiraal monteren NO Montere faringsspiral PL Montaz spirali prowadzqcej PT Montagem do espiral-guia RO Montare tub de
ghidare SK Montéz vodiacej $pirdly SL MontaZa vodilnega vlozka SR Montaxa cnmpante sofjuue SV Montera tradledare UK Montax noaatouoi

cnipani ZH %35 544 %

LV | A Slitenu pakete C Centralais spraudnis Universala atslega G Metina3anas degla rokturis ar
B Savienojosais uzgrieznis D Uzmavuzgrieznis Spirdlveida vadotne izol&jo3u aizbazni
H Izolatora iemava
NL | A Slangenpakket C Centrale stekker Multisleutel G Llastoortshandgreep met
B Aansluitmoer D Wartelmoer Geleidingsspiraal afdichtplug
H Isolatiebus
NO | A Slangepakke C Sentralkobling Multingkkel G Sveisebrennerhandtak med
B Tilkoblingsmutter D Unionsmutter Faringsspiral tetningspropp
H Isoleringshylse
PL | A Pakiet przewodéw C  Wityk centralny Klucz uniwersalny G Reczny uchwyt spawalniczy
B Noakretka przylgcza D Nakretka tgczgca Spirala prowadzqgca z zatyczkq uszczelniajgcq
H Tuleja izolacyjna
PT | A Conjunto de cabos C Plugue central Chave mdltipla G Pega da tocha de soldagem
B Porca de unido D Porca de capa Espiral-guia com tampéo de vedacdo
H Bucha de isolamento
RO | A Pachetul de furtunuri C Fisa centrald Cheie multipla G Maner pistolet de sudare cu
B  Piulitd de racord D Piulita olandeza Tubul de ghidare dop de etansare
H Bucsd izolantd
SK | A Hadicova siprava € Centrdlny konektor Univerzalny kl4¢ G Rukovét zvéracieho hordka
B  Pripojovacia matica D Prevle¢nd matica Vodiaca 3pirdla s tesniacou zdtkou
H Izolaéné puzdro
SL | A Cevni paket C Glavni vti¢ Ve&namenski klju¢ G Rolaj varilnega gorilnika
B  Pritrditvena matica D  Prekrivna matica Vodilni vlozek s tesnilnim &epom
H Izolacijski rokav
SR | A Tllaker upesa C  LUentpanuu ymkay Buwectpyku kibyy G Pyuka ropuoHmka 3a
B TpukmyyHa matmua D HacagHa matmua Cnupanta sofjuua 30BAPMBASE CA 3AMTUBHMUM
yenom
H Wsonauuona yaypa
SV | A Slangpaket C Centralkontakt Universalnyckel G Svetsbrénnarhandtag med
B Kopplingsmutter D Overfallsmutter Tradledare tétningsplugg
H Isoleringshylsa
UK | A Llnaxrosuit naker C  LeHtpanshmit wrekep Baratocekuirtnmit knou G PykosTKa 3BaprOBANLHOTO
B 3'enHysanbHa raiika D Hakuaka rakika Mopatoua cnipans NAMLHMKA 3 YLWinbHIOBANBHOKO
BTYNKOIO
H Izontotoua Brynka
ZH | A 4% C PRk Z NIRRT G R ZE R R
B EFIZE] D BEUEEL Fe H #%%
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1 Identifikation
Die MIG/MAG Schweif3brenner der Typreihe ABIMIG® werden zum

Schweif3en von niedrig- und hochlegierten Werkstoffen eingesetzt. Die
SchweiBbrenner entsprechen der EN 60974-7 und stellen kein Geréit mit

1.1  Kennzeichnung

Das Produkt erfiillt die geltenden Anforderungen des jeweiligen Marktes fir
das Inverkehrbringen.

2 Sicherheit

Das vorliegende Kapitel vermittelt grundlegende Sicherheitshinweise und
warnt vor den Restrisiken, die beachtet werden miissen, um das Produkt
sicher zu bedienen.

2.1 BestimmungsgeméBe Verwendung

Das in dieser Anleitung beschriebene Gerdt darf ausschlieBlich zu dem in
der Anleitung beschriebenen Zweck in der beschriebenen Art und Weise
verwendet werden. Beachten Sie dabei die Betriebs-, Wartungs- und
Instandhaltungsbedingungen.

Jede andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgeméB.

Eigenméchtige Umbauten oder Verdnderungen zur Leistungssteigerung sind
nicht zul&ssig.

2.2 Grundlegende Sicherheitshinweise

Das Produkt wurde nach dem Stand der Technik und den anerkannten

sicherheitstechnischen Normen und Richtlinien entwickelt und gefertigt. Vom

Produkt gehen konstruktiv unvermeidbare Restrisiken fir Anwender, Dritte,

Geréte oder andere Sachwerte aus. Fir Schéden, die durch Nichtbeachtung

der Dokumentationsunterlagen entstehen, Gbernimmt der Hersteller keine

Haftung.

> Lesen Sie die Dokumentationsunterlagen vor der ersten Nutzung
sorgféltig durch und befolgen Sie diese.

> Betreiben Sie das Produkt nur in einwandfreiem Zustand unter
Beachtung aller Dokumentationsunterlagen.

> Lesen Sie die Dokumentationsunterlagen vor spezifischen Arbeiten, z.B.
Inbetriebnahme, Betrieb, Transport und Wartung griindlich durch.

» Schiitzen Sie sich und unbeteiligte Personen mit geeigneten Mitteln vor
den in den Dokumentationsunterlagen aufgefihrten Gefahren.

> Halten Sie die Dokumentationsunterlagen zum Nachschlagen am Gerét
bereit und geben Sie alle Dokumentationsunterlagen bei Weitergabe
des Produktes mit.

> Beachten Sie die Dokumentationsunterlagen der weiteren
schweiBtechnischen Komponenten.

4.3 Schweifbrenner ausriisten DE-11
4.4 Bikox® / Schlauchpaket anschlieBen, Abb. 1 DE-11
4.5 Kihlmittelschlduche anschlieBen DE-12
4.6 Kihlmittelkreislauf entlisften, Abb. 2 DE-12
4.7 RestkihImittel bei ABIMIG® W T SchweiBbrennern, Abb. 3 DE-12
4.8 Schutzgas einstellen DE-12
4.9 Draht einfadeln DE-12
5 Betrieb DE-12
5.1 Handgriff Bedienungselemente DE-12
5.2 SchweiBvorgang durchfihren DE-12
53 Handgriffmodule (nur fir ABIMIG® A + W) DE-12
6 AuBerbetriebnahme DE-13
7 Wartung und Reinigung DE-13
7.1 J&hrliche Wartung durch Elektrofachkraft DE-13
7.2 VerschleiBteile austauschen, Abb. 5 / Abb. 6 DE-14
7.3 Schlauchpaket reinigen DE-14
8 Entsorgung DE-14
9 Gewdhrleistung DE-14

eigener Funktionserfillung dar.
Diese Dokumentationsunterlage beschreibt nur die Schweif3brenner

ABIMIG® A/ AT /W /WT/MT.

Sofern es einer entsprechender Kennzeichnung bedarf, ist diese am Produkt
angebracht.

Ein Nichtbeachten der Sicherheitshinweise kann zur Gefahr fir das Leben
und die Gesundheit von Personen werden und zu Umweltschéden oder
Sachschdden fihren.

» Uberschreiten Sie nicht die in den Dokumentationsunterlagen
angegebenen maximalen Belastungsdaten. Uberlastungen fihren zu
irreparablen Schéden.

> Nehmen Sie keine baulichen Verénderungen am Produkt vor.

> Verwenden Sie beim Gebrauch im Freien einen geeigneten Schutz
gegen Witterungseinflisse.

> Entnehmen Sie die Handhabung von Gasflaschen den Anweisungen der
Gashersteller und den entsprechenden értlichen Verordnungen, z.B. der
Druckgasverordnung.
Beachten Sie die értlichen Unfallverhitungsvorschriften.
Lassen Sie die Inbetriebnahme sowie Bedienungs- und
Wartungsarbeiten ausschlieBlich von Fachkréften durchfishren. Eine
Fachkraft ist eine Person, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der einschlégigen Normen
die ihr Gbertragenen Arbeiten beurteilen und mégliche Gefahren
erkennen kann.

> Sorgen Sie fir eine gute Beleuchtung des Arbeitsbereiches und halten
Sie den Arbeitsbereich in Ordnung.

> Schalten Sie fir die gesamte Daver von Arbeiten zur Wartung,
Instandhaltung und Reparatur die Schweiflstromquelle aus, die Gas- und
Druckluftzufuhr ab und trennen Sie den Netzstecker.

> Beachten Sie bei der Entsorgung die értlichen Bestimmungen, Gesetze,
Vorschriften, Normen und Richtlinien.
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2 Sicherheit

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.3 Sicherheitshinweise zur Elektrotechnik

> Uberprifen Sie Elekirowerkzeuge auf eventuelle Beschadigungen und
auf ihre einwandfreie und bestimmungsgeméfe Funktion.

v

Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen aus und vermeiden Sie
eine feuchte oder nasse Umgebung.

2.4 Sicherheitshinweise zum SchweiBBen

> Lichtbogenschweiflen kann Augen, Haut und Gehér schadigen.
Beachten Sie, dass in Verbindung mit anderen SchweiSkomponenten
weitere Gefahren auftreten kénnen. Tragen Sie deshalb immer die
vorgeschriebene Schutzkleidung gemdf der &rilichen Vorschriften.

v

Alle Metallddmpfe, insbesondere Blei, Cadmium, Kupfer und Beryllium,
sind schddlich. Sorgen Sie fiir eine ausreichende Beliiftung oder
Absaugung. Uberschreiten Sie nicht die geltenden
Arbeitsplatzgrenzwerte (AGW).

v

Um Phosgengasbildung zu vermeiden, spiilen Sie Werkstiicke, die mit
chlorierten Lésungsmitteln entfettet wurden, mit klarem Wasser ab.
Stellen Sie keine chlorhaltigen Entfettungsbéder in der Néhe des
SchweiBplatzes auf.

2.5 Sicherheitshinweise zur Schutzkleidung
> Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.

> Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

2.6 Sicherheitshinweise zur Verwendung

» Uberschreiten Sie nicht die in den Dokumentationsunterlagen
angegebenen maximalen Belastungsdaten. Uberlastungen fihren zu
irreparablen Schaden.

2.7 Klassifizierung der Warnhinweise

Die verwendeten Warnhinweise sind in vier verschiedene Ebenen unterteilt
und werden vor potenziell geféhrlichen Arbeitsschritten angegeben.

A GEFAHR

> Schitzen Sie sich vor elektrischem Schlag, indem Sie isolierende
Unterlagen verwenden und trockene Kleidung tragen.

> Verwenden Sie die Elekirowerkzeuge nicht in Bereichen, in denen
Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

> In Verbindung mit diversen Schweif3brennern kénnen weitere Gefahren
auftreten, z.B. durch: elekirischen Strom (Schweistromquelle, interner
Stromkreis), Schweifspritzer im Hinblick auf brennbare oder
explosionsgefdhrliche Stoffe, UV-Strahlung des Lichtbogens, Rauch und
Déampfe.

> Halten Sie die allgemeinen Brandschutzbestimmungen ein und entfernen
Sie vor Arbeitsbeginn feuergeféhrliche Materialien aus der Umgebung
des SchweiBarbeitsplatzes. Stellen Sie geeignete Brandschutzmittel am
Arbeitsplatz zur Verfigung.

» Tragen Sie im Betrieb und in Verbindung mit dem Schweiprozess
Schutzbrille, Schutzhandschuhe und ggf. Atemmaske.

Nehmen Sie keine baulichen Verdnderungen an diesem Gerdt vor.

> Verwenden Sie beim Gebrauch im Freien einen geeigneten Schutz
gegen Witterungseinfliisse.

Je nach Art der Gefahr werden die folgenden Signalworte verwendet:

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwere Verletzungen die Folge.

Bezeichnet eine mdglicherweise geféhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Tod oder schwere Verletzungen die Folge sein.

A VORSICHT

Bezeichnet eine mdglicherweise schédliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte oder geringfigige Verletzungen die Folge sein.

kénnen.

Bezeichnet die Gefahr, dass Arbeitsergebnisse beeintréichtigt oder Sachschdden und irreparable Beschédigungen am Gerét oder der Ausriistung die Folge sein

2.8 Angaben fir den Notfall

> Unterbrechen Sie im Notfall sofort folgende Versorgungen: Elektrische
Energieversorgung, Druckluftversorgung, KishImittelversorgung und
Schutzgasversorgung.

> Beachten Sie die Dokumentationsunterlagen der schweiftechnischen
Komponenten.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 3 Produktbeschreibung

3 Produktbeschreibung
3.1 Technische Daten

Tab. 1 Allgemeine Schweif3brennerdaten (EN 60974-7)

-25°C-+55°C
bis 90 % bei 20 °C

Transport und Lagerung Schutzgas (EN 1SO 14175) CO, und Mischgas M21
handelsiibliche Runddréihte
113 V Scheitelwert

IP3X

Relative Luftfeuchtigkeit Drahtarten

Fihrungsart handgefihrt / maschinengefihrt Spannungsbemessung

Spannungsart DC Schutzart der maschinenseitigen

Anschliisse (EN 60529)

Polung der Elektroden bei DC in der Regel positiv Steuereinrichtungen im Handgriff | fir 42V und 0,1-1 A

Tab. 2 Abkirzungen und Begriffserklérung
ABIMIG® A LW HandschweiBBbrenner, Schweibrennerhals feststehend - A = luftgekishlt; LW=low weight
ABIMIG® AT LW Handschweif3brenner Wechselhals - A = luftgekiihlt; T = Schweibrennerhals drehbar; LW = low weight
ABIMIG® AT S LW HandschweiBbrenner Wechselhals - A = luftgekiihlt; T = SchweiBbrennerhals drehbar; S = Griff klein;
LW = low weight
ABIMIG® W/ W T/ MTW /MTWT/WTG | HandschweiBbrenner - W = flussiggekihlt; T = drehbar; MT = MaschinenschweiBbrenner
ABIMIG® MT / MTG MaschinenschweiBbrenner luftgekihlt - G = Grundschweif3brenner ohne Schweiflbrennerhals
Tab. 3 Angaben zur Flissigkihlung / Angaben zum Schlauchpaket
Angaben zur Flissigkiihlung Angaben zum Schlauchpaket
KihImittelvorlauftemp. | max. 50 °C Standardlénge L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Durchfluss min. 1,5 |/min KihImittelanschluss Stecknippel NW 5
FlieBdruck min. 1,5 bar / max. 3,5 bar Kuhlgerdételeistung min. 800 W
Steuverleitung 2-adrig
Tab. 4 Produktspezifische SchweiBbrennerdaten (EN 60974-7)
Typ Kihlart Belastung ED Draht-& Gasdurchfluss
Standart Lichtbogen

co, M21

[A] (A] [%] [mm] [//min]
ABIMIG® A LW
155 luft 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 luft 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 luft 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 luft 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® A TLW
155 luft 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 luft 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 luft 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 luft 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® A TS LW
155 luft 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 luft 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 320 300 60 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® W /WT/MTW/MTWT
340 flussig 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 flussig 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 flussig 600 550 100 1,0-1,6 10-20




4 Inbetriebnahme ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

Tab. 4 Produkispezifische SchweiBbrennerdaten (EN 60974-7)
Typ Kihlart Belastung ED Draht-g& Gasdurchfluss
Standart Lichtbogen
co, M21

(A] (A] [%] [mm] [I/min]
ABIMIG® MT / MTG
255/257 luft 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 luft 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 luft 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 luft 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 Verwendete Abbildungen

Alle Abbildungen befinden sich am Anfang dieser Dokumentationsunterlage.

4 Inbetriecbnahme

Stromschlag durch Berilhren von spannungfishrenden Bauteilen
Durch das Berilhren spannungfiihrende Ausrijstteile kann es zu lebensgeféhrlichen Stromschlégen kommen.
> Halten und fishren Sie den SchweifBbrenner ausschlieBlich an der dafiir vorgesehenen Griffschale.

Stromschlag durch beschédigte oder unsachgemaB installierte Bauteile

Durch beschédigte oder unsachgeméB installierte Bauteile kann es zu lebensgeféhrlichen Stromschlégen kommen. Bauteile sind: Schweif3brenner,
Schlauchpaket, Ersatz, Verschleifteile.

» Uberprifen Sie vor jeder Nutzung alle Bauteile und alle Verbindungen auf ordnungsgeméBe Installation und Beschéadigungen.

> Reinigen Sie verunreinigte Bauteile sofort.
> Wechseln Sie beschadigte Bauteile sofort aus.
» Lassen Sie schadhaften, deformierten oder verschlissenen Bauteile ausschlieBlich von einer von ABICOR BINZEL unterwiesenen Elektrofachkraft

austauschen.
Vor jeder Inbetriebnahme folgende Tatigkeiten durchfihren: 2 Ersatz- und VerschleiBteile Gberpriifen, reinigen und ggf. wechseln.
1 SchweiB3brenner Gberprifen, reinigen und ggf. wechseln. 3 Schlauchpaket Gberprifen, reinigen und ggf. wechseln.

4.1 Drahtfihrung auswéhlen und montieren
1 SchweiBBwerkstoff je nach Schweiaufgabe auswahlen. = Stahl: 4.1.1 Fihrungsspirale kiirzen und montieren auf Seite DE-10

2 Zum SchweiBwerkstoff passende Drahtfiihrung montieren. = Edelstahl, Aluminium, Kupfer, Nickel: 4.1.2 Kunststoffseele montieren und
kiirzen auf Seite DE-11

4.1.1  Fihrungsspirale kiirzen und montieren

Sachschédden beim Kirzen und Montieren von Fihrungsspiralen
Damit Sie die Drahtfihrung mit etwas Vorspannung montieren kénnen, ist ein UbermaB erforderlich.

> Verwenden Sie bei feststehenden SchweiBbrennerhélsen nur durchgehende Fihrungsspiralen.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Zur Verwendung von Stahldréhten bei nicht geteilter Drahtfihrung:
1 Bikox® / Schlauchpaket gestreckt auslegen. 5 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter aufschrauben und mit ABIMIG-
2 Am SchweiBBbrennerhals: VerschleiBteile entfernen. Schliissel festziehen.
3 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter abschrauben. 6 Am SchweiBBbrennerhals: Uberldnge der Fishrungsspirale biindig
4 Am Zentralstecker: Fihrungsspirale durch Bikox® / Schlauchpaket bis Disenstock mit Seitenschneider abschneiden.

zum Haltenippel einschieben. 7 Am SchweiBbrennerhals: VerschleiBteile montieren.
ABIMIG® ATLW
Zur Verwendung von Stahldréhten bei geteilter Drahtfihrung: 5 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter aufschrauben und mit ABIMIG-
1 Bikox® / Schlauchpaket gestreckt auslegen. Schlissel festziehen.

Dreh- oder umsteckbaren SchweiBbrennerhals abschrauben. 6 Am SchweiBbrennerhals: Uberlénge am Gewindegriffstick mit 2 mm

2
3 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter abschrauben. Uberstand mit Seitenschneider abschneiden.
4

Am Zentralstecker: Fihrungsspirale durch Bikox®/ Schlauchpaket bis 7 Dreh- oder umsteckbaren SchweiBbrennerhals montieren.

zum Haltenippel einschieben.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4 Inbetriebnahme

ABIMIG® W T, Abb. 8
Zur Verwendung von Stahldréhten bei geteilter Drahtfihrung:

1 Schlauchpaket (A) gestreckt auslegen.
2 SchweiBbrennerhals entfernen.

3 Isolierbuchse (H) aus der SchweiBbrennerhalsaufnahme mit einem
Schlitzschraubendreher (Breite ca. 10 mm) herausschrauben.

4 Optional Schweiflbrennerhals mit Dichtstopfen verschliefen.
Am Zentralstecker (€): Uberwurfmutter (D) abschrauben.

(4]

6 Am Zentralstecker: Fihrungsspirale vom Zentralstecker aus bis zum
Anschlag des Haltenippels in den SchweiBbrenner einschieben.

7 Uberwurfmutter (D) handfest anschrauben.

8 Fihrungsspirale (F) an Stirnseite des Schwei3brennerhandgriffes bzw.
des Dichtstopfens biindig abschneiden.

4.1.2 Kunststoffseele montieren und kiirzen

Bei Kunststoffseelen mit 4,0 mm AuBBendurchmesser muss das Kapillarrohr im
Zwischenanschluss durch ein Fihrungsrohr ersetzen werden.

1 Bikox® / Schlauchpaket gestreckt auslegen.

2 Kunststoffseele mit dem ABICOR BINZEL-Spitzer anspitzen
(Winkel ca. 40°).

3 Angespitzte Filhrungsspirale bis zum festen Anschlag an Stromdiise
einschieben.

Bei geteilter Drahtfihrung ABIMIG® A T LW:

> Angespitzte Filhrungsspirale (F) bis zum festen Anschlag in der
Schweif3brennerhalsspirale (Schweibrennerhals montiert) einschieben.

Bei geteilter Drahtfihrung ABIMIG® W T:

> Angespitzte Fihrungsspirale durch den Drahtférderschlauch bis zum
festen Anschlag an Isolierbuchse (H) des SchweiBbrennerhandgriffes
einschieben.

4.1.3 SchweiBbrennerhalsspirale, Abb. 1-7
Nur fir Wechselhalsbrenner ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

9 Uberwurfmutter (D) abschrauben und Fishrungsspirale (F) wieder
herausziehen.

10 Fishrungsspirale (F) vorn 40 mm (bei Verwendung eines Dichtstopfens
53 mm) zuriickschneiden und im Winkel von 40° anschleifen. Isolierung
der Fihrungsspirale nicht weiter entfernen und Schnittkanten entgraten.

11 Isolierbuchse (H) in Schweifbrennerhalsaufnahme (kleiner Durchmesser
voran) handfest anziehen.

12 Fihrungsspirale (F) einschieben.

Uberstand des Haltenippels (ca. 14 mm) dient der Vorspannung der
Fihrungsspirale.

13 Uberwurfmutter (D) festschrauben.

4 Am Zentralstecker: Klemmnippel und O-Ring auf die Kunststoffseele
aufschieben.

5 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter handfest aufschrauben.

6 Die Kunststoffseele muss unmittelbar vor den Férderrollen des
Drahtvorschubgeréts enden. Maximale Uberlénge ermitteln und auf
Kunststoffseele markieren.

7 Kunststoffseele an Markierung mit dem ABICOR BINZEL-Cutter
abschneiden und Schnittkante entgraten.

Sachschaden bei der Montage und Demontage der SchweiBbrennerhalsspirale

Achten Sie bei Wechselhalsbrennern auf die entsprechenden Ubersténde.

> Achten Sie auf Sauberkeit der Stromkontakifléchen an SchweiBbrennerhals und Schweif3brennerhalsaufnahme.

> Fetten Sie bei ABIMIG® W T die O-Ringe mit silikonfreiem Gleitmittel (192.0078) ein. Das erleichtert das Einsetzen des SchweiBbrennerhalses und
verléngert die Lebensdauer der O-Ringe.

1 SchweiB3brennerhals von Schweif3brennerhandgriff abschrauben und
optional bei ABIMIG® W T Dichtstopfen (F) in SchweiBbrennerhandgriff

einsetzen.
Der Dichtstopfen erleichtert die Demontage und Montage der Isolierbuchse.

2 SchweiBbrennerhalsspirale (H) stromdisenseitig (abisolierte Seite)
anschleifen (Winkel ca. 40°).

3 SchweiBbrennerhalsspirale (H) mit abisolierter Seite in
Schweif3brennerhals bis Anschlag an Stromdiise einschieben.

4 (Uberstand ABIMIG® AT LW:

> SchweiBBbrennerhalsspirale einschieben und bis auf 2 mm federnden
Uberstand des Haltenippels am haltenippelfreien Ende kiirzen.

4.2 SchweiBbrenner fir Schlauchpaketmontage vorbereiten
1 Schweif3stromquelle ausschalten und Netzstecker ziehen.

2 Gas- und Druckluftzufuhr absperren.

4.3 SchweiBbrenner ausristen

Die MIG/MAG Handschweif3brenner sind bei Auslieferung kpl. ausgeristet.
Informationen zum Austauschen der VerschleiBteile sowie der Drahtfihrung
finden Sie:

4.4 Bikox® / Schlauchpaket anschlieBen, Abb. 1
1 Am Drahtvorschubgerét: Zentralstecker in Anschlussbuchse einschieben.
2 Am Drahtvorschubgerét: Schlauchpaket mit Anschlussmutter sichern.

3 Nur fir flissiggekihlte SchweiBbrenner: KihImittelvorlauf (blau) und
KihImittelriicklauf (rot) anschlieBen.

> Mindesffillmenge des KihImittels kontrollieren.

Uberstand ABIMIG® W T:

> SchweiBbrennerhalsspirale (H) mit Uberstand von 12 mm zur
Stromkontakifléche (1) gratfrei abschneiden.

5 Schnittkanten entgraten und ggf. den Dichtstopfen (F) entfernen.

6 SchweiBbrennerhals in SchweiBbrennerhalsaufnahme des
Schweif3brennerhandgriffs schrauben.

Nur bei ABIMIG® W T erforderlich: Bei SchweiBaufgaben, die eine
durchgehende Drahtfihrung unbedingt erforderlich machen, kann die
Isolierbuchse im Inneren der Schweif3brennerhalsaufnahme mit einem
Schlitz-Schraubendreher (Breite ca. 10 mm) herausgeschraubt werden.

Optional bietet ABICOR BINZEL eine Isolierbuchse fiir durchgehende
Drahtfihrungen an.

3 KihImittelkreislauf ausschalten.

= 7 Wartung und Reinigung auf Seite DE-13

Empfehlung: ABICOR BINZEL Khlmittel der Reihe BTC verwenden.

Um Schéden am Schweif3gerét zu vermeiden, weder deionisiertes noch
demineralisiertes Wasser verwenden.

> Bei Erstinbetriebnahme und Schlauchpaketwechsel Kihimittelkreislauf
entlisften.
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5 Betrieb

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4.5 KihImittelschlauche anschlieBen

1 KihImittelvorlauf (blau) und Kihlmittelricklauf (rot) anschlieBen.

2 Mindestfillmenge des Kihlmittels kontrollieren.

> Empfehlung: ABICOR BINZEL KihImittel der Reihe BTC verwenden.

4.6 Kuhlmittelkreislauf entliften, Abb. 2
1 Auffangbehélter unter den Anschluss des KishImittelriicklaufs (rot) stellen.

2 KihImittelricklaufschlauch am Kishlgerét 16sen und iber Auffangbehdilter
halten.

3 Offnung des Kihlmittelriicklaufschlauchs verschlieBen.

4.7 Restkihlmittel bei ABIMIG® W T SchweiBbrennern, Abb. 3

> Um Sch&den am Schweif3gerét zu vermeiden, weder deionisiertes noch
demineralisiertes Wasser verwenden.

> Bei Erstinbetriebnahme und Schlauchpaketwechsel KihImittelkreislauf
entliften.

4 Offnung des KishImittelriicklaufschlauchs mehrfach abrupt 6ffnen und
wieder schlieben, bis das Kishlmittel kontinuierlich und blasenfrei in den
Auffangbehélter flief3t.

5 Kihimittelriicklaufschlauch wieder am Kihlgerét anschlieBen.

Sachschaden durch Restkiihimittel

Durch Restkiihlmittel in der Gas- und Drahtfishrung kann es zu Porenbildung, Lufteinschliissen und Verunreinigungen in der Schweifnaht kommen.

> Achten Sie darauf, dass kein RestkihImittel in den Drahtférderschlauch gelangt.

> Um das Eindringen von RestkihImittel zu vermeiden, den SchweifSbrennerhandgriff beim Abschrauben des Schweibrennerhalses (E) nach unten halten. So

vermeiden Sie das Eindringen von Restkihlmittel in die Gas- und Drahtfihrung.

> Um das Auslaufen von RestkiihImittel zu vermeiden, verschlieBen Sie den SchweifBbrennerhandgriff mit dem Dichtstopfen (F).

4.8 Schutzgas einstellen

Art und Menge des zu verwendenden Schutzgases héngt von der
SchweiBaufgabe und der Gasdiisengeometrie ab.

1 Fir die SchweiBaufgabe geeignetes Schutzgas auswdhlen.

2 Ventil an der Gaszufuhr kurz 6ffnen und wieder schliefen, um eventuelle
Verunreinigungen am Anschluss auszublasen.

4.9 Draht einfdadeln

3 Schutzgas an Schweilgerdt nach Angaben des Herstellers anschlieBen.

4 Menge des Schutzgases an verwendete Gasdise und SchweiBBaufgabe
anpassen und einstellen.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Drahtelektrode
K&rperliche Schéden durch Drahtanfang.

> Halten Sie den prozessseitigen Antrieb vom Kérper weg und richten Sie diesen nicht auf andere Personen.

1 Kurzes Stick am Drahtanfang mit Seitenschneider abschneiden, um
méglichen Grat zu entfernen.

2 Draht in Drahtvorschubgerét nach Angaben des Herstellers einlegen.
5 Betrieb

5.1 Handgriff Bedienungselemente

Mit dem Standard SchweiBbrenner ist die 2-Takt Betriebsart des Tasters
méglich.

5.2 SchweiBvorgang durchfihren
Schutzgasflasche 6ffnen
SchweiBstromquelle einschalten.
Kihlgerdt einschalten.
Schutzgasleitungen spiilen.
SchweiBparameter einstellen.

U bhWN -

Taster am Handgriff driicken und halten = SchweiBstart.

5.3 Handgriffmodule (nur fir ABIMIG® A + W)

Beim ABIMIG® A T +W Tist optional das Modul >Up/Down léngs (MUL)<
im Handgriff integriert.

Bei Modulen ohne Display werden einstellbare Schweiparameter/
Programme an der Schwei3stromquelle angezeigt, falls diese das
unterstiitzen. Bei Modulen mit Display wird das gewdhlte Programm direkt

DE- 12

3 Drucktaster >Stromloser Drahtvorschub< an Drahtvorschubgerét
betdtigen, bis Draht aus der Stromdise herausl&uft.

4 Uberstehenden Draht mit Seitenschneider abschneiden.

Weitere Betriebsarten und Handgriffmodule sind abhéngig von der
jeweiligen Schweifistromquelle und miissen separat bestellt werden.

7 lichtbogen nach dem Ziinden ohne Léngsbewegung iber die zu
verschweienden Werkstoffkanten halten, bis sich ein Schmelzbad bildet.

8 Den Schweiflbrenner gleichméBig iber die gesamte Nahtlénge fihren.

9 Taster am Handgriff [8sen = Schweiflende.

10 Schwei3brenner nach dem Abschalten noch einige Sekunden iber der
Endstelle halten. Die Schmelze erstarrt durch das nachstrémende Gas
ohne stérenden Einfluss von auBBen.

am Modul angezeigt. Einstellbare SchweiBparameter werden ausschlief3lich
an der Schweifistromquelle angezeigt.

Die Funktionen der Module richten sich nach der kundenspezifischen
Anschlussbelegung.
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Tab. 5 SchweiBstromquellen-Fernregelung und Funktion der BIS-Module (nur fisr ABIMIG® A + W)
MUL MUL7 muQ muQz MXU MXU7 MPOT
Up/Down léngs Up/Down léngs Up/Down quer Up/Down quer Kreuzwippe Kreuzwippe Display | Potentiometer
Display Display

MT

Jobtaster

<

z

6 AuBerbetriebnahme

/3

Sachschaden durch Uberhitzung
Flussiggekihlte Schlauchpakete kénnen bei Uberhitzung undicht werden.
> Lassen Sie das Kihlgerdt nach dem Schweivorgang ca. 5 min. weiter laufen.

1 Schweifvorgang beenden. 3 Ventil der Schutzgasflasche schlieBen.
2 Gasnachstrdmzeit abwarten und Schweifistromquelle ausschalten. 4 Kihlgerdt ausschalten.

7 Wartung und Reinigung

Verletzungsgefahr durch austretendes heiBBes Kihimittel

Wenn der KihImittelschlauch wéhrend oder unmittelbar nach dem Betrieb geldst wird, kann KihImittel herausspritzen und Verbrennungen oder Reizungen an
Haut und Schleimhaut verursachen.

> Lassen Sie die Schweif3brenner und das KihImittel abkihlen.

» Uberprifen und tragen Sie ihre persénliche Schutzausriistung.

Verbrennungsgefahr durch heie Oberfléche

Die Schweif3brenner werden wéhrend des Schweiflvorgangs sehr heif3. Schwere Verbrennungen kénnen die Folge sein.
> Lassen Sie die SchweiBbrenner vor dem Berithren abkiihlen.

> Tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Wenn das Gerét wihrend Wartungs-, Reinigungs- oder Demontagearbeiten unter Spannung steht, kdnnen Teile unerwartet anlaufen und Verletzungen
verursachen.

> Schalten Sie das Gerét aus.

> Sperren Sie alle Versorgungsleitungen ab.

> Trennen Sie die elektrische Energieversorgung.

7.1 Jahrliche Wartung durch Elektrofachkraft

> Alle Bauteile (SchweiBbrenner, Schlauchpaket, Ersatz- und > Bei sehr héufigem Einsatz und/oder sehr hohen Stromstérken und/oder
VerschleiBteile) von einer von ABICOR BINZEL unterwiesenen erkennbarer Abnutzung das Intervall verkirzen.
Elektrofachkraft Gberprifen und reinigen lassen bzw. die Bauteile
gegebenenfalls wechseln.

DE-13




8 Entsorgung

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

7.2 VerschleiBteile austauschen, Abb. 5 / Abb. 6

verursachen und Arbeitsergebnisse beeintrdchtigen.
> Verwenden Sie nur original ABICOR BINZEL VerschleiBteile.

yvyy

Achten Sie auf die richtige Reihenfolge bei der Montage.

Verwenden Sie zur Montage und Demontage der Verschleifteile den ABICOR BINZEL Mehrfachschlissel.
Verwenden Sie die richtige Zuordnung der schweibrennerspezifischen VerschleiBteile.

Sachschaden durch Verwendung von ungeeigneten VerschleiBteilen und Montagewerkzeugen
Die Verwendung von VerschleiBteilen anderer Hersteller und die unsachgeméfe Montage von VerschleiBteilen kénnen Sachschéden am SchweifSbrenner

> Bestelldaten und Identnummern der Ausrist- und VerschleiBteile den
aktuellen Bestellunterlagen entnehmen.

7.3 Schlauchpaket reinigen

> SchweiBbrennerhals je nach SchweiBaufgabe mit VerschleiBteilen
bestiicken.

Verletzungsgefahr durch herumwirbelnde Teile
> Beim Ausblasen mit Druckluft kénnen sich Geréteteile 16sen und schwere Verletzung verursachen.
> Tragen Sie beim Ausblasen der Drahtfihrung geeignete Schutzkleidung, insbesondere eine Schutzbrille.

Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus.

N

Schlauchpaket gestreckt auslegen.

3 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter abschrauben.

8 Entsorgung

4 Drahtférderschlauch von beiden Seiten mit Druckluft ausblasen.
= 4.4 Bikox® / Schlauchpaket anschlieBen, Abb. 1 auf Seite DE-11

Altgerdte.

yvvYyyYy

Die mit diesem Symbol gekennzeichneten Geréte unterliegen der Europdischen Richtlinie 2012/19/EU Elekiro- und Elektronik-

> Elektrogerdte nicht iber den Hausmiill entsorgen.

Elektrogeréte vor der ordnungsgeméfen Entsorgung demontieren.

Komponenten von Elektrogerdten getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufishren.
Ortliche Bestimmungen, Gesetze, Vorschriften, Normen und Richtlinien beachten.

Fir Informationen zur Sammlung und zur Risickgabe von Elektroaltgeréten an lhre Kommunalbehérde wenden.

9 Gewdbhrleistung

Dieses Produkt ist ein Original ABICOR BINZEL Erzeugnis. Die Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantiert eine fehlerfreie
Herstellung und Gbernimmt fir dieses Produkt bei Auslieferung eine
werksseitige Fertigungs- und Funktionsgarantie entsprechend dem Stand der
Technik und der geltenden Vorschriften. Soweit ein von ABICOR BINZEL zu
vertretender Mangel vorliegt, ist ABICOR BINZEL nach ihrer Wahl auf
eigene Kosten zur Mangelbeseitigung oder Ersatzlieferung verpflichtet.
Gewdhrleistungen k&nnen nur fiir Fertigungsméngel, nicht aber fiir Schéden,
die auf natirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgeméBe Behandlung
zuriickzufihren sind, gegeben werden. Die Gewdhrleistungsfrist ist den

DE- 14

Allgemeinen Geschéftsbedingungen zu entnehmen. Ausnahmen fiir
bestimmte Produkte sind gesondert geregelt. Die Gewdhrleistung erlischt des
Weiteren im Falle der Verwendung von Ersatz- und VerschleiBteilen, die nicht
originale ABICOR BINZEL Teile sind, sowie einer unsachgeméf
durchgefishrten Instandsetzung des Produktes durch Anwender oder Dritte.
VerschleiBteile fallen generell nicht unter die Gewdhrleistung. Ferner haftet
ABICOR BINZEL nicht fiir Schéden, die durch die Verwendung unseres
Produktes entstanden sind. Fragen zur Gewdéhrleistung und zum Service
kénnen an den Hersteller oder an unsere Vertriebsgesellschaften gerichtet
werden. Angaben hierzu finden Sie im Internet unter www. binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com

ABIMIG®A/AT/W/WT/MT
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1 Wnpentndpumkauns

3aeapbunute ropenkn MUT/MAT ot cepusta ABIMIG® ce im3nomsar 3a
30BAPSBAHE HA HMCKONEMMPAHM M BMCOKONEMMPAHM MATEPMANM.
3aBApPBYHMTE TOPENKHM OTFOBAPST Ha eBponeickus craHaapt EN 60974-7

1.1 Mapkupoeka

npO.ElyK'I'bT CBOTBETCTBA HO AENCTBALLMTE MIUCKBAHMS HA CbOTBETHMS nasapsa
nycKaHe Ha nasapa.

2 bBesonacHocT

Hacroswara rmaesa npenoctass ocHOBHM yKazaHus 3a 6esonacHoct

1 NpenynpexAaaBa 3a OCTATbYHUTE PUCKOBE, KOMTO TpA6Ba AQ ce B3eMaT
npensua, 3a aa ce pabotn 6e30NacHo ¢ NPoayKTa.

2.1 MsnonssaHe no npeaHasHauyeHue
OnucaHxorto B HACTOALWOTO yNnbTBAHE yCTpOﬁCTBO MOXe na ce minonssa
€0MHCTBEHO 3a ONMMCAHATA B YNMBTBAHETO LN MO ONMUCAHMA HAYUH.

Cnassartte npeanucaHuTe yCcnosmsa 3a ekcnnoataums, NOAAPHXKA U PEMOHT.

Bceska apyra ynmpe60 Ce CYMTa 30 M3NON3BAHE HEe NO NpeaHdsHa4YeHue.
He ce paspewasaT CaAMOBOHU KOHCTPYKTMBHU AONBAHEHMS MNU M3MEHEeHMS
30 NOBMLWIABAHE HAO MOLWHOCTTA.

2.2 OcHoBHM yKasaHus 3a 6e3onacHocT

MponyKTbT € KOHCTPYMPAH 1 NPOM3BEEH CNOPEn ChBPEMEHHOTO HMBO HA

TEXHUKATA U CBIMNACHO 06LL|.OI'IpM3HOTMTe CTAHAAPTM U AUPEKTUBM 30

TexHuuecka besonacHoct. B npoaykra MMa KOHCTPYKTUBHO HemsbesxxHm

OCTATLYHM PUCKOBE 30 NOTPEBUTENNTE, TPETU CTPAHM, YCTPOMCTBA MK OPYTH

MATEePUANHMN AKTUBU. I'Ipomaonmensn HE& HOCKM OTTOBOPHOCT 30 LWeTH,

NPOM3XoXAaliM OT HECNA3BAHETO HA eKCNNoaTtauMoHHATA AOKYMeHTauma.

> [lpean nvpeara ynotpeba npoyetete BHUMATENHO HACTOALMTE
OOKYMEHTU U T cnenBamTe.

> M3nonssaitte npoayKkTa camo B 6e3ynpeyHo CbCTOSHUE M NP CNA3BAHE
HO UanaTta aoKyMeHTaums.

> [lpeamn cneunduuHM AEMHOCTH, KATO HAMP. MYCKAHE B OEMCTBME,
pabota, TPAHCNOPT M TeXHUUYECKO OBCNYXBAHE, LANOCTHO NpoyeTeTe
nOKyMeHTaumAra.

> rlpennmsal?ﬁe ce6e CHU U Hey4acTeBAWMUTE NMLUA C noaxoasaum cpencresa
OT NOCOYEHMTE B AOKYMEHTALUMATA ONACHOCTH.

> CobxpaHsBaiTe [OKYMEHTALMSTA NPU YPEad 30 CIPABKA M Npu
npenasaHe Ha NPOAYKTA O NPefaiTe 3aefHO C Hero.

> Oé'preTe BHMMAHKE HA OOKYMEHTALUMATA 30 APpYrMTe KOMMNOHEHTU Ha
3aBAPSBAHETO.

4.3 O6opynsate Ha 30BAPBYHATA TOPENKA BG-19
4.4 Bikox®/cabp3sate Ha wnayxnakera, dur. 1 BG-19
4.5 Cebp3BaHE HO MAPKYYMTE 30 OXNAXKAALLATA TEYHOCT BG-19
4.6 O6e3Bb3ayluaBaHe HO KOHTYPA HA OXAAXAALATA

TEYHOCT, dur. 2 BG-20
4.7 OcratbuHa OXNAXAALLA TEYHOCT NpU ABIMIG® W T

3aBAPBYHM ropenku, our. 3 BG-20
4.8 PerynupaHe Ha 3awmthms ras BG-20
4.9 Bassare Ha Ten BG-20
5 Excnnoaraums BG-20
5.1 EnemeHt1 30 ynpasneHue Ha prkoxsaTkara BG-20
52 M3pbpLuaHe Ha npoueca Ha 3aBapsBaHe BG-20

53 Monynu Ha prkoxsatkara (camo 3a ABIMIG® A + W) BG-21

6 UssexxpaHe ot excnnoaraums BG-21
7 TexHUuecko 06cny>KBAHE U NOUUCTBAHE BG-21
7.1 lopuiiHa Nonap®BXKA OT eNeKTPOTEXHMK BG-21
7.2 CmaHa Ha usHocsawm ce yactu, ur. 5/dur. 6 BG-22
7.3 MouncreaHe Ha wWnayxnaketa BG-22
8 Mpenpasaxe 3a oTnagsumn BG-22
9 FapaHums BG-22

1 He MPEeACTABNSBAT YPEn CbC COBCTBEHA U3MBIHMTENHA GYHKLMS.
Tasu nOKyMeHTALMS Ce OTHACS CAMO 30 3QBAPBYHWUTE TOPENKM

ABIMIGP A/ AT/W /WT/MT.

B cnyuait ue e HeobxonMMa CLOTBETHA MAPKMPOBKA, TAKABA € HAOHECEHA
BbPXY NPOAYKTA.

HeC'I:6J'HOJZlGBGHeTO HQ YKA3aHMaTa 30 6e3onacHocT Moxe na gosene no
ONACHOCT 3d XMBOTA M 30PABETO HA XOPAQ, LWETM HO OKONMHATA cpena munu
MQTEePUANHU LEeTU.

> He npeeuwasaiite AAHHWUTE 30 MOKCMMATHO HATOBAPBAHE, MOCOYEHM
B IOKyMeHTaumsaTa. [1peToBapBaHMsS BOOST AO HEMOMPABMMM LETH.

He u3BbpLIBAliTE KOHCTPYKTMBHI MPOMEHM HA MPOLOYKTA.

M3nonssarite nooxonswa 3awmra cpelly atmochepHuUTe ycnosms npu
pabora Ha oTKpmTO.

> 3a uHdopmaums oTHocHO paboTata ¢ rasosu ByTUKM, BHXTE
MHCTPYKUMMTE HQ NPOM3BOAMTENS HA FA3 M CLOTBETHUTE MECTHM
pasnopenbu, HanpuMep pasnopeadara 3a CrbCTeHu rasose.
Cnassaiite MecTHMTe pasnopeabu 30 NPeaoTBpaTIBaHE HA 3NONOAYKM.
Pabotute no BbBEXAGHE B €KCANOATALMS, KOKTO M eKcnnoaraums
1 NOAAPBXKA, A4 CE M3BBLPLIBAT CAMO OT CNELMANUCTH.
KeanuduumpaHo nuue e nu1ueTo, KOeTo Bb3 OCHOBA HA
NPO(ECHOHANHOTO M 0BPA3OBAHME, NOHAHWE W ONUT, KAKTO
1 OCBEAOMEHOCTTA CU MO OTHOLIEHME HA MPUNOXMMUTE CTAHAAPTH,
€ cnocobHO AA NPeLeHM BLINOXEHUTE My AEMHOCTM M [A Pa3nosHae
Bb3MOXKHMUTE OMACHOCTU.

> [lorpuxete ce 3a Ro6po ocsetneHue Ha paboTHata 06aAcT 1 ApbXTe
PaBOTHOTO MACTO MOAPEAEHO.

> 3a usnoto BpeMeTpaeHe Ha paboTiTe No TexHUUYEcKoTo obCnyXBaHe,
NOAAPBHXKATA M PEMOHTA M3KIIOYETE M3TOUHMKA HA 30BAPBYEH TOK,
NOQABAHETO HA A3 M CrbCTEH Bb3AYX M M3BAAETE MPEXOBMS Lencen ot
KOHTAKTQ.

> [pu npenasaHeTo 30 OTNAOBLM B3EMETE MOA BHUMAHKME MECTHUTE
Hapenbu, 3akoHu, pasnopenbu, HOPMATHBK M AMPEKTMBH.
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3 OnucaHue Ha NpoRyKTa ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

2.3 YkasaHus 3a 6€30MacHOCT 3a eneKTPUYEcKara Yacr

> [lpoBepeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE 30 EBEHTYQNHM NOBPEAM M 30 > [lasete ce oT enekTpHUUecKkM yaap, KAto M3NON3BATE M30NMPALLM
6e3ynpeyHa ¢pyHKUMOHANHOCT CIMACHO MPENHA3HAYEHNETO My. NOANOXKM W HOCUTE CyXo 0Bnekno.

> He usnararite enekTPOMHCTPYMEHTUTE HA ObXA M M3BSTBANTE BAAXHATA > He ynotpebssasite eneKTPOMHCTPYMEHTUTE B PAMOHM, B KOUTO
UnK MoKpa cpena. ChbLIECTBYBA ONACHOCT OT NOXAP MM eKCMNOo3Ms.

2.4 YkazaHus 3a 6€30MacHOCT Npy 3aBapsBaHe

> [lvrosoTo 3aBapsBAHE MOXE AQ YBPEAM OUMTE, KOXATA M CAyXd. nocTassiTe BOHM 30 0be3MacnsBaHe, CbabPXALM XNop, B 6nm3ocT Ao
MMarite npensua, 4e MOraT A Bb3HUKHAT NOMBAHMTENHM ONACHOCTH, MSCTOTO HQ 3aBAPABAHE.
CBBP3AHM C APYTM KOMMOHEHTH Ha 3aBapssaneTo. Mopapu Tosa sukark > Bue BpL3Ka C pasnuuHMTE 30BAPBYHM FOPENKM MOTAT A Bb3HMKHAT 1 APYTH

HOCeTe NPeAnMcaHoTo oT MecTHuTe pasnopenbu sauwmTHo obnexsno. ONACHOCTH, KATO HAMP. OT: ENEKTPMYECKM TOK (M3TOUHMK HQ 3aBAPBYEH TOK,

> Bcuukn Metanm manapetus, ocobeHo Te3n Ha ONoBOTO, KAAMMS, MEATA BBTPELUHA ENEKTPOBEPMIQ), 3ABAPBYHM MPBCKM BbB BPB3KA CC 3ANANMMM
u 6epunus, ca speaxu. Ocurypere NOAXOAIILA BEHTUNALMS UM MK EKCMNO3MBHM MATEPMANM, YNTPABUONETOBO M3MBUBAHE HO
acnupauus. He npesuwwasaitte BanuaHUTe IPAHMYHM CTOMHOCTH HA eNeKTPUYecKaTa Obrd, AMM M M3NAPEHMS.
excrosuuus Ha paborHoro macro (OEL). > Cnassa¥re obwTe NPABMAQ 30 30LWMTA OT MOXAPHM M OTCTPAHABANTE
> 3a na usberHete NONYYABAHETO HA GOCTEH, MPOMMITE C YMCTA BOAT NPeau 3anoYBAHETO HA PABOTA 3ANANMMMTE MATEPUATM OT PAMOHA HA
oBe3MacneHmTe Cbe CbABPXALM XNOP pasteopuTent aetainu. He pabotHoTo MscTo 3a 3aBapssaHe. Mocrasete Ha pasnonoxerme Ha

pGéOTHOTO MSCTO NoaxoasLiM NOXApPOo3ALWMTHM CpeacTsa.

2.5 YkazaHus 3a 6e30MACHOCT 3a NPEeAna3HOTO 06nekno

> He Hocete WMpPOKO obnekno unu 6M)KYTO. > T[lo Bpeme Ha stOTO 1 B NpoLeca Ha 3aBApsBAHE HOCETE 3ALUMTHA

> AKO MMATe ABAFA KOCA, HOCETE 3ALLMTHA MPEXa 3a KOcaTa. OYMNQ, 3ALWMTHU PBKABMLIM M KO € HEOBXOOMMO, AMXATENHA MACKA.

2.6 WHcrpykuum 3a 6esonacHoct npu ynotpeba

> He npesuwasaiite AAHHMTE 30 MOKCMMQNHO HATOBAPBAHE, MOCOYEHM > M3nonssaiite noaxonsila 3aWmMTa cpelly atMocdepHuTe yCnosms npu
B loKymeHTaumsta. [petoBapBaHmMs BOAST 4O HEMOMNPABMMM LIETH. paborta Ha oTkpuTo.

> He npennpremaiite yCTpOMCTBEHM MPOMEHM MO TO3M ypen.

2.7 KnacudpuumpaHe Ha npeaynpeaUTENHUTE YKA3aHUS

Msnonssanute npenynpexmneHus ca pasaeneHn Ha YeTmpu pasnmyHm HMea B 3aBMCMMOCT OT BMAO HO ONACHOCTTA CE€ U3MON3BAT CAEAHUTE CUTHAMHU
M Ce nasar npean NoTeHUManHO ONnAacHM pO6OTHM CTbMNKH. aymum:

A ONACHOCT

O6o3Hauasa HenocpencrtseHo 3acTpallasalla OnacHOCT. Ako 11 He 6'b£|.e MBsel’HGTG, nocneamumTe Ca CMbPT UMK TEXKKU TENECHU nospean.

O603HaYaBA BL3MOXHA ONACHA cuUTyaums. Ako T4 He 6me M366I’HQTO, Bb3MOXHO € nocneamuurte Aa ca CMbPT MK TEXKM HOPAHABAHMS.

A BHUMAHMUE

O603HAYABA BBIMOXHA Haspexnaala cutyaums. Ako T4 He 61>ne M36erHQTG, Bb3MOXHO € nocneamumre na ca nekm mnm HesHaYUTeNHM HaApPAHABAHMS.

O6o3Hauasa OMNACHOCTTA, pe3yntatmre ot pOéOTOTO aoa 6'bJ:lOT BNOWEHN MUK LLIETU NO UMYLLIECTBO M HENONPABUMM LLLETH 3a )’CTpOl:iCTBOTO unun O60py,l:lBC|HeTO.

2.8 YkasaHus B cnyyan Ha aBapus

> [Mpu aBapus NpekbCHETE BEOHATA CENHMTE 30XPAHBAHMS: > CnassaiiTe NOKYMEHTAUMSTA HA 30BAPBYHO-TEXHUYECKMTE KOMMOHEHTM.
EﬂeKTpM‘-IeCKO 30XPAaHBAHE, 3aXPAHBAHE CbC CrbCTEH Bb3AYX, NOAABAHE
HO OXNAXKAALLA TEYHOCT M NOOABAHE HA 3ALYMTEH a3

3 OnucaHue Ha NpoRyKTa

3.1 TexHUUECKU AAHHMN

Tab. 1 O6wu aaHHK Ha 3aBapbuHara ropenka (EN 60974-7)
TpaAHCNOPT U cbXpaHeHue -25°C-+55°C 3awwureH ras (EN 1SO 14175) CO, u rasosa cmec M21
OTHOCUTENHA BNAXKHOCT HA o 90 % npu +20 °C Bupnose ten CraHOapTHM KpBITKM Tenose
BB3AYXA
Bup ynpaenenue Pruno/MawmHHo HomuHanHo Hanpe>keHune Mukosa croiHoct 113 V
Bun HanpexxeHune DC CreneH HA 3aWMTA HA BPb3KUTE IP3X

otkbm mawmHara (EN 60529)
MonsapHocr Ha enekTpoauTe npu O61KHOBEHO NONOXUTENHA KoHTponHo ycrpoicrso 3042Vu0,1-1A
DC (nocrosHeH ToK) B pbKOXBATKATA
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 3 OnucaHue Ha NpPoRYKTA

Tab. 2 CokpalieHme 1 NOSCHEHUE HA NOHATUATA

ABIMIG® A LW PryHa 30BapBYHA rOpenka, HEMOMBMXKHA YOBKA HO 3ABAPBYHATA FOPenka — A = C Bb3AyILHO OXNAXAAHE;
LW = manko termno

ABIMIG® AT LW PryHa 30BapBYHA TOPENKa CbC CMEHSeMa YOBKA — A = C BB3AYLWHO OXNAXAAHE; T = BLPTALA Ce YOBKA HA
3asapbyHarta ropenka; LW = marko terno

ABIMIG® AT S LW PruHa 30BapBYHA rOpenka cbe cMeHsemMa YoBKA — A = C BB3AYLWHO OXNAXAAHE; T = BLPTALA Ce YOBKA HA
30BAPBYHATA ropenka; S = manka apwxka; LW = manko terno

ABIMIG® W /WT/MTW/MTWT/WTG | Pruna 3asapbuHa ropenka — W = c TeuHo oxnaxaane; T = sbpTawa ce; MT = MawwuHHa 3aBapbuHa

ropenka

ABIMIG® MT / MTG MawmHHa 30BapbYHA ropenka ¢ Bb3NyWHO oxnaxaaHe — G = HA3eMHA 3aBAPBYHA TOpenka 6e3 YoBKA Ha

30BAPBYHATA FOPEnKa

Tab6. 3 [laHHu 30 TeuHOTO OXNAXXAAHE,/NOAPOBHOCTM 30 WAAYXNAKETA

JaHHM 30 TEYUHOTO OXJIAXKAAHEe Wnayxnaker

Temneparypa Ha NOTOKA Ha Make. 50 °C CranpapTtHa abvmxuHa L 3,00 M, 4,00 m, 5,00 M
OXJIAXKAALATA TEUHOCT

HOebur Mwun. 1,5 n/mun Useop 3a oxnaxxpawa reuHocr Lyuep HO 5
Hansrane Ha notoka Mwun. 1,5 bar/makc. 3,5 bar MouwHocT Ha oxnaXxaawus ypea Mun. 800 W

Ka6en 3a ynpaenexue 2-kuneH

Tab6.4 CreunduuHu npoayKToBM AAHHM Ha 3aBapbuHaTta ropenka (EN 60974-7)

Tun OxnaxxpaHe Harosapeaxe ns Ten @ Pasxon Ha ras

CrannapTHa enekTpuyecka obra
CO, M21
[A] (Al [%] [mm] [n/mmH]

ABIMIG® A LW

155 BB3AYLIHO 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Bb3OYLIHO 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 BB3AYLIHO 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Bb3AYLUIHO 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Bb3AYLIHO 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® A TLW

155 BB3AYLIHO 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Bb3OYLIHO 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 BB3AYLIHO 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Bb3AYLIHO 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Bb3AYLIHO 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT S LW

155 BB3AYLIHO 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Bb3OYLIHO 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 BB3AYLIHO 320 300 60 1,0-1,6 10-20
ABIMIG®W /WT/MTW/MTWT

340 TeYHO 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 TEUHO 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 TEYHO 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 BB3AYLIHO 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Bb3AYLUHO 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Bb3OYLIHO 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 BB3AYLIHO 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 Bb3AYLIHO 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 MWsnonssaHu purypmu

Beuuku M306pG)KeHM$1 Cce HOMMPAT B HAYANIOTO HA TA3M AOKYyMeHTaLMS.
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4 MyckaHe B pencreme ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4 TMyckaHe B peicremne

TokoB yaap npm ROKOCBAHE HO KOMMOHEHTU NOA Hanpe>KeHne
[lokocBaHeTo Ha YacTM Ha 06OPYNBAHE NOA HAMPEXEHWUE MOXe A NOBEAE NO XKMBOTO3ACTPALLIBALLM TOKOBM YAAPH.
> [lpwXTe 1 HaNpaBNsBAKTE 30BAPBLYHATA FOPENKA CAMO 30 MPEBMAEHATA PBKOXBATKA.

Tokoe yadap oT noBpeaeHun uin HenpasuJIHO UHCTAJIMPAHU KOMMOHEHTHU
I'IospeneHM N HENPABUITHO MHCTANTMPAHM KOMNOHEHTM MOraT Aa NPUYMHAT XXMBOTO3ACTPALLIABALLM TOKOBM YAAPU. KomnoneHtu ca: 3aBApbBYHAa ropernka,
WNayxnaker, pe3epBH1 M M3HOCBALLUM Ce HaCTU.

> T[lpenu Bcaka ynotpeba NposepsBaiiTe BCMUKM KOMAOHEHTM M BCUYKM BPB3KM 30 MPABUAEH MOHTAX M NOBPEaM.

> [louncrBaitte BEAHArA 3aMbPCEHMTE KOMMOHEHTH.

> CMeHsitTe BEAHATA NOBPEAEHNTE KOMMOHEHTH.

> [edextHuTe, 0eGOPMUPAHMTE UMK UIHOCEHWTE KOMMOHEHTM TPABBA NG C& CMEHST CaMO OT KBAnMdUUMPAH enekTpotexHmk, obyuer or ABICOR BINZEL.

MNpenu BeBEeXOAHE B €KCNNOATALMS M3NLNHETE CEAHUTE AEMHOCTM: 2 T[lposepete, NouncTETE M NPH HEOBXOAMMOCT CMEHETE Pe3epBHUTE
1 Tposeperte, nouncrete 1 npu HEOBXOOMMOCT CMEHETE 3ABAPBYHATA M M3HOCBALUM Ce YaCTU.
ropenka. 3 [poseperte, noumncrete 1 npu HEOOXOAMMOCT CMEHETE WNAYXMNAKETA.

4.1 MNMoaroToBKka U MOHTAXK HO NOAABAHETO HA TEN

1 Msbepere 30BapbuHMs MATEPHAN B 3ABUCHMOCT OT 30ACGHMETO 3 = Cromana: 4.1.1 CkbessaHe M MOHTMPAHE HA MOAABALLATA CAMPANG HA
30BAPSBAHE. crpanmua BG-18
2 MoHTHpariTe NOOXOMSILO 30 30BAPBUHMS MATEPHAN MOAABAHE HA TEf. = MHcTpyMeHTanHa CToMaHa, anyMuhmit, men, Huken: 4.1.2 Mowtupate

M CKBCABAHE HA MNACTMACOBATA CbPLEBMHA Ha cTpaHuua BG-19

4.1.1 CkbcIBAHE U MOHTUPAHE Ha NOAABAWATA cnupana

MCTEPMQHHM LWeTU NP CKbCIBAHE U MOHTOXK HA NofgasAalum cnupanu
3a 0a MoXe NoOAAaBAHETO HA Ten Aa ceé MOHTUPA C M3BECTHO NPeaBApUTENHO HATIraHe, € HeOéXOnMM AOMbITHUTENEH pasmep.

> an HeMOABMXHM YOBKM HO 30BAPBYHATA ropenka M3MOM3BaiTe CAMO NOAABALM CNMpanu 3a HeNPeKbLCHATO NOAABAHE Ha Ten.

ABIMIG® A LW/ABIMIG® W
3a M3NON3BAHE HO CTOMAHEHM TENOBE NPU HEPA3NENHO MOAABAHE HA TEN:
1 Tlonoxerte Bikox®/mnuyxnckem B M3MPABEHO NONOXEHME. 5 Ha uentpanhms wencen: 3asMHTeTe XONEHAPOBATA FAMKA M § 3aTErHETE
2 Ha yoekara Ha 3asapbyHata ropenka: OTcTpaHeTe UsHOCBAWMTE Cce c kmoy ABIMIG.
yactu. 6 Ha voekara Ha 3aBapbyHata ropenka: Otpexere CBPBLXABMKMHATA HA
3 Ha uentpantus wencen: OteuHTETE XONEHOPOBATA rAMKA. nonaBALIATA CAMPANA ChC CTPAHWYEH Pexelll Pbb 10 eAHAKBA ABMXMHA
. . € HOCQYa HA AKo3aTa.
4 Ha uentpannums wencen: Bkaparite nonpasawara cnmpana npes BIkOX®/ A
WNQYXNAKETA A0 HOCEWMS HMMEN. 7 Ha yoekara Ha 3aBapbuHATA ropenka: MoHTupalite usHocsauymre ce
yacmm.
ABIMIG® ATLW
3a M3NON3BAHE HO CTOMAHEHWM TENOBE MPM PA3AENHO NONABAHE HA TEn:
1 TMonoxere Bikox®/wnayxnakera s m3npasero nonoxerue. 5 Ha uentpanums wencen: 3aBuHTeTe XONEHAPOBATA FAMKA M 5 3aTErHeTe
2 OrsuHTeTe BLPTALLATA CE MK CMEHSEMA YOBKA HA 30BAPBYHATA FOPENKa. c kmoy ABIMIG.
3 Ha uerpantus wencen: OTBuHTETe XONEHAPOBATA TaiKa. 6 Ha voekara Ha 3aBapbuHata ropenka: Otpexere M3NUWHATA OLMXMHA
. . Ha pe3boBATA YACT HO PBKOXBATKATA € 2 MM M3AATLK CbC CTPAHUYEH
4 Ha uentpannms wencen: Bkaparre nopasawara cnmpana npes Bikox®/ P P P
pexewy pbb.

LWNAayxnakeTa oo Hocellna Hunen.
7 MOHTMpGﬁTe BbPTALLATA C€ UMM CMEHAeMA YOBKA HA 3aBAPBYHATA

ropenka.
ABIMIG® W T, ¢ur. 8
30 M3NON3BAHE HA CTOMAHEHM TeNoBe NpM PA3AENHO NOAGBAHE HA Ten:
1 Tlonoxete wnayxnaketa (A) 8 MsnpaseHo nonoxetue. 9 Orteuntete xonenaposara raiika (D) v usternete otHoso noaasawara
2 OrcrpaHeTe YOBKATA HA 30BAPBYHATA FOPENKA. cnupana (F).
3 Passuntete usonupawara bykca (H) ot saxeawaneto Ha YoBKaTa Ha 10 Orpexerte nonasawara cnupana (F) ompen c owe 40 mm (npu
30BAPBYHATA FOPENKA C NNOCKA OTBepTKa (LIJMPMHG ok. 10 mm). M3NON3BAHE HA YNNBTHMUTENHA TANA C olle 53 mm) 2] LLIJ'IMq)OBGMTe noa

brbn 40 °. He otcTpaHsBaiite DOMbAHUTENHO M30NALMSTA HA MOAABALLATA
4 Moxerte na 3aTBOPMTE YOBKATA HA 30BAPBYHATA FOPENKa

CNMpana 1 nouncTeTe oT MycTauki pu6a Ha cpesa.
C ynnbTHWTENHATa Tana.

. 11 3arerxerte Ha pyka usonupawara bykca (H) 8 3axeawaneto Ha yoskata
5 Ha uentpannms wencen (C€): Otsuntete xoneHaposara raiika (D). P pau yxea (H) u
. HO 30BAPBYHATA FOPENKA (C ManKMs AMaMeTsp Hanpen).
6 Ha uentpantus wencen: Bkapaiite nonasawara cnupana Ha .
12 Bkapaiire nogasawara cnupana (F).
LeHTPAmNHMS Lencen A0 OFPAHUUMTENS HA HOCELLMS HUMEN B 3aBAPBUHATA

ropenka. M3nambket Ha Hocewms Hunen (ok. 14 mm) cryxu 3a npeasaputento

. HQTAraHe Ha NOAdBALLATA CUpana.
7 3aeuntete xonenaposara raiika (D) Ha peka. AaBaLy P

13 3arertere 3npaso xoneHaposata rakika (D).
8 Ortpexere nopasawara cnupana (F) HapasHo ¢ yenHata cTpakHa Ha

PBbKOXBATKATA HA 3ABAPBYHATA rOpPenkda, CbOTB. C YNNbTHUTENHATA TANA.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4 MNMyckaHe B pencreme

4.1.2 MoHTHpaHe U CKbCABAHE HA NNACTMACOBATA CbPUEBUHA

Mpwu nnactmacosu cbpueerHu ¢ BbHWEH anametsp 4,0 MM kanunspHata

TPBLOMUKA B MEXXAMHHOTO CheaMHeHue Tpsbea na Gbae 3aMeHeHa ¢ Boaewa

TpBba.

1 Tlonoxere Bikox®/|.unc|yxna|<eru B M3NPABEHO NONOXEHME.

2 3aocrtpete nnactmacosara chpuesmHa ¢ octpunkara ABICOR BINZEL
(brn ok. 40°).

3 Bkapaiite 3atoueHata nonasawa cnupana Ao GUKCMpaHMS OrpaHMuMTen
HO TOKOMOAABALLATA AKO30.

npu pasgenHo NofaBaHe HA Ten ABIMIG® AT LW:

> Bkaparite 3atouenara nopasawa cnupana (F) no dukcupanms
OIPAHMUMTEN B CIMPANATA HA YOBKATA HA 3ABAPBLYHATA FOPENKA
(npu MoHTMpaHa yoBKa Ha 3aBAPBYHATA ropenkal).

Npu panenHo NoAABaHe Ha Ten ABIMIG® W T:

> Bkaparite 3aToueHaTa NopaBaLa CNMPAna Npes MApKyyd 3a NOAABAHE
Ha Ten Ao GUKCUPAHMS OrpaHmMuMTen Ha usonupawara bykca (H) Ha
PBKOXBATKATA HA 30BAPBYHATA FOpenka.

4.1.3 Cnupana Ha YOBKATA HA 3aBAPBYHATA ropenka, ¢ur. 1-7

CaMo 30 ropenku CbC CMEHSEMA YOBKA ABIMIG® AT IW/ABIMIG® W T:

4 Ha uentpantus wencen: M3byraiire sarsrawms Hunen u O-npbereHa
B MNACTMACOBATA CbPLEBMHA.

5 Ha ueHtpantms wencen: 3aBMHTETE XONEHAPOBATA FAMKA HA PBKA.

6 TMnactmacosata chpLeBUHA TPS6BA A CBbPLIBA HENOCPENCTBEHO NPenn
NonaBALMTE POIIKM HA YPEAa 3a noaasaHe Ha Ten. Msmeperte
MOKCMMANHATA CBPBXOBIKMHA M 8 MAOPKMPAKTe BbPXY MAACTMACOBATA
CbpLEBMHA.

7 Orpexerte nnactmacosara cbpuesuHa ¢ pesaykara ABICOR BINZEL va
MApPKMPOBKATA M MOYMCTETE MyCTAUKMTE OT pbba HA cpesa.

MG'I'ePMCl'IHM WEeTU MPU MOHTAXKA U AEMOHTAXKA HA cnUpanara HA HOBKATA HA 3ABAPDBYHATA ropenka
CB6HKJJJOBOI:1T6 CbOTBETHMUTE PA3CTOAHMSA HA U3NMU3AHE OTBBH MPU TOPEenkKuTe CbC CMEHIEMA HYOBKA.

> FmeeTe Ce 3a YMCTOTA HA KOHTAKTHATA NMOL HAO TOKA HAO YOBKATA HA 30BAPBYHATA rOpenika 1M HA 3aXBALIAHETO HO YOBKATA HA 30BAPBYHATA ropenka.

> Tlpun ABIMIG® W T cmassaiire O-npucrenute cbe cmaska 6es cunumko (192.0078). Tosa ynecHssa NOCTABIHETO HA YOBKATA HA 30BAPBYHATA FOPENKA

M yOBIKABA CPOKA HA ekcnnoaraums Ha O-I'IPBCTEHMTE.

1 OrsuHTeTe UOBKATA OT PHKOXBATKATA HA 3ABAPBYHATA FOPENKA M MO
Xenavue npu ABIMIG® W T nocrasere ynnstHuTenHara tana (F)
B PbKOXBATKATA HA 30BAPBYHATA FOPENKa.

YANbTHATENHATA TANA YNECHIBA AEMOHTAXA M MOHTAXA HA M30MMPALLA

Bykca.

2 Llnudosatite cnupanata Ha YoBKaTa Ha 3aBapbyHata ropenka (H)
OTKbM TOKOMOAABALATA AO3A (3auncTeHa cTpana) (noa bren ok. 40°).

3 [Mocrasete cnupanara Ha YoekaTa Ha 3asapbuHara ropenka (H) cse
304YMCTEHATA CTPAHA B YOBKATA HA 3ABAPBYHATA FOPENKA A0
OrpaHMuUMTENs HO TOKOMOAGBALLATA AKO3QA.

4 Pascrosmue Ha nopasake HassH ABIMIG® AT LW:

> Bkapaiite cnmnpanara Ha YoBKATA HA 30BAPBYHATA FTOPENKA M 1 CKbCETe
€ 00 2 MM pascrosHue HA NOOABAHE HABbH HA MPYXMHUPALLMS
cBobopeH KpaK, NOAABALY Ce OT HOCELMS Hunen.

PascrosHue Ha nonasare HassH ABIMIG® W T:

> OrpexeTe CIMPANATA HA YOBKATA HA 3aBapbuHata ropenka (H)
C Pa3CTOSHUE HO NOAABAHE HABBH 12 MM CNPAMO KOHTAKTHATA Ao Ha
toka (1) 6e3 yenaum.

5 Touncrete yenauute Ha ppba HA cpesa 1 Npu HeobxoaMMocT
otctpanete ynmstutentara tana (F).

6 3asumHTeTe yoBKATA HA 3aBAPBYHATA rOpenka B 3aXBALLAHETO HQ YOBKATA

HQA 30BAPBYHATA rOPENkKa Ha APBXKATA HA 3aBAPBYHATA ropenka.

Heobxoanmo e camo npu ABIMIG® W T: Mpu 30BapBYHM 30A0GHKS, KOMUTO M3MCKBAT 3AABIKMTENHO HEMPEKLCHATO NOAABAHE HA TEN, M30onMpaLLaTa Bykca Bbe

BBLTPELHOCTTA HA 3aXBALAHETO HO YOBKATA HA 30BAPDBYHATA rOpenka MoxXe Od Cce PAasBUHTM C NIOCKA OTBEPTKA (LLIMPMHG ok. 10 mm).

Mo sxenatue ABICOR BINZEL ce npeanara usonmpaua 6ykca 3a HeMpekbcHATO NOAABAHE HA Ter.

4.2 T[oAroToBKA HA 3GBAPBYHATA FOPENKA 3a MOHTAXK HA WAy XNAKeTd

1 WViskniouete M3TOYHMKA HA 30BAPDBYEH TOK U M3BANETE MPEXOBUS LLiEencen.

2 I'Ipek'bcue're NOAABAHETO HA A3 M CrbCTEH Bb3OYX.

4.3 O6opynsaHe Ha 30BAPBYHATA FOPENKA

Prunmte 3aBapbunm ropenku Tun MAT/MAT ca HambnHo obopyasanu npu
nocraskara. MHbopMmaums 30 NOAMIHA HA M3HOCBALMTE CE YACTM
M NONABAHETO HA Te We HaMepwTe:

4.4 Bikox®/cevp3sane Ha wnayxnakera, ¢ur. 1

1 Ha ypena 3a nonasaHe Ha Ten: Bkaparite ueHtpantus wencen
B NpUCbenMHMTENHATa ByKCa.

2 Ha ypena 3a nonasate Ha Ten: Qukcuparite wWnayxnakera cbe
CBBP3BALLA FAMKA.

3 Camo 30 3aBapbuHM ropenku ¢ TeuHo oxnaxaare: Cebpxere
TpB6ONPOBOAMTE 30 NOAABAHE HA OXNAXAALLA TEYHOCT (CHHBO)
1 PEeLMPKYNIALMS HO OXTIGXKAALLA TEYHOCT (4epBEHO).

4.5 CB'I:PBBGHE HA MApKyuuTe 3a oxXxnaxaauwara TedyHocT

1 Cabpxerte TppboNpoBoaMTE 30 NOAABAHE HA OXNAXKAALLA TEYHOCT
(cMHBO) 1 peumpkynauMs HO OXAAXKAALA TeYHOCT (YepBeHo).

ﬂposepeTe MWUHUMANHOTO HMBO HA OXNAXKAALWATA TEYHOCT.

> [penoptska: M3nonssarire oxnaxaawa teunoct ABICOR BINZEL ot
cepwusra BTC.

3 Mskniovere KOHTYpPQ HQ OXNAXKAALWATA TEYHOCT.

= 7 TexHnuecko obcnyxsaHe 1 nouncteaHe Ha crparmua BG-21

I'Iposepere MWUHMMANHOTO HMBO HA OXNAXXAALWATA TEYHOCT.

Mpenopka: Manonssarte oxnaxaawa reuHoct ABICOR BINZEL or
cepwusra BTC.

> C uen npenoTBpaATIBAHE HA MOBPEAM HA 3ABAPBYHMS ypen He
M3NOMN3BANTE NEMOHUIMPAHA MM AEMUHEPANM3MPAHA BOAA.

> [lpu MbpBO MycKaHe B OEMCTBME M CMSHA HA WNAYXMAKETa
06e38b3ayLLETe UMPKYNALMATA HO OXAQKAALLATA TEYHOCT.

> C uen npenotBpaATABAOHE HA MOBPEAM HA 30BAPBUHMSA Ypen He
M3Non3BaTE AEMOHU3MPAHA MK NEMUHEPANM3MPAHA BOAA.

> an MbPBO NyCKaAHe B LEeNCTBUE U CMIHA HA wnayxnakerta
O6eBB'b3J]queTe UMPKYNauMaTa Ha OXnaXkadaward Te4HOCT.
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5 Excnnoaraums ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4.6 O6e3pb3nyWABAHE HA KOHTYPA HA OXACKAALWATA TEUHOCT, dur. 2

1 Mocrasete cba 3a cvbupate noa msoaa Ha Tprbonpoeoaa 3a 4 OrBopere MHOTOKPATHO M BHE3AMHO OTBOPA HA MAPKYYd 3a
OTBEXAAHE HO OXNAKAALLA TeYHOCT (YepseHo). PELMPKYNAUMSTA HO OXMAKAALLATA TEYHOCT M O 3ATBOPETE OTHOBO,
2 OcsoboneTte MOpKyHa HA PELMPKYNALMITA HO OXACKAALLATA TEYHOCT [OKQTO OXMEXAALIATA TEUHOCT HE NOTeUE HEMPEKBCHATO 1 Ge3
HO OXNCKAALLMS YPEeq M APbXTE BbPXY CbAA 30 ChOMpaHe. Mexyp4eTa B Cbad 3a cbbrpare.
3 3ateopete 0TBOPA HA MAPKYYA 30 PELIMPKYNALMSTA HO OXNAXAALATA 5 Cevpxete OTHOBO MAPKYYQ 30 PELMPKYNAUMSTA HA OXNICXKAALIATA

TEYHOCT. TEYHOCT KbM OXnaxkaawms ypen.

4.7 OcTarbuHa OXJICOKAALLA TEYHOCT NpU ABIMIG® W T 3aBAPBYHM ropenku, ¢ur. 3

YKA3AHUE

MCTePMdl‘IHM LWEeTN OT OCTATHUYHA oXNaKaaLld TEUHOCT

Ocrarsunara oxnaxkaauwa Te4HOCT B KaHANQA 34 rasa M NnoadBaHeTo Ha Tenta MoXe Aa aosene ao Oép(]BdeHe HO NOpPH, Bb3OYLIHM uxo6ose 1M BHACAHE Ha

3a0MBPCABAHMSA B 30BAPDBYHMA LLIEB.

> 3aTOBA BHMMABAMTE A4 HE NONAQHE OCTATYHA OXALMTENHA TEYHOCT B MapKy4a 3a noadasaHe Ha Ten.

> 3a na npenoTspatmte NPOHMKBAHETO HO OCTATLYHA OXNAXKAALla TEYHOCT, NPBXTE HAAONY APBXKATA HA 3ABAPBYHATA rOPEnkKd, Korato oTeBMBaTE YOBKATA
HQ 30BAPBYHATA ropenka (E) Taka usbsreate MPOHMKBAHETO HA OCTATLYHA OXNAAUTENHA TEYHOCT B NOAGBAHETO HA ras U Ha Ten.

> 3ana npenoTBpaTHTE M3TMHAHE HA OCTATBYHA OXNAXAALLA TEYHOCT, 3aTBOpETEe APBXKKATA HA 3ABAPBYHATA ropenka C ynnbTHUTeNnHaTa tana (F)

4.8 PerynupaHe Ha 3aWUTHUS ras

BumbT 1 KONMUYECTBOTO HA M3MON3BAHMS 3ALMTEH O3 3ABMCH OT 3AACGHMETO 3 3 CebpikeTe 30WMTHMS A3 KbM 30BAPBYHMS YPEL B CbOTBETCTBME
30BAPSBAHE M OT FEOMETPUSATA HA ra30BATA AO3A. C YKQA3QHMATA HA NPOU3BOAMTENS.
1 Msbepere nonxonsiu 30 30AAHAETO 30 30BAPSBAHE 3ALIMTEH A3, 4 Kopwur1pariiTe 1 HACTPOITE KONMUYECTBOTO HA 3ALLUMTHMS A3 CNPIMO

2 Orsopere 30 KPATKO BEHTMNA HA NOAABAHETO HA [A3 M FO 3aTBOpETe M3MON3BAHATA TA30BA AO3C U 3ARAHMETO 3a 30BAPABAHE.

OTHOBO, 3a oa 6'bI10T npoayXxaHW eBeHTYanH1 3aMbPCaBaHMA HA M3BOAA.

4.9 BpasaHe Ha Ten

A BHUWMAHME

OnacHocr or HAapaHgaBaHe OT TeieHUd eneKTpon
Tenechun HAPAHABAHMA OT HAYANOTO Ha TenTa.

> [lpuXTe naney ot T410TO 3Q[BMXBAHETO OT CTPAHA HA MPOLIECA M HE TO HACOYBAMTE KbM APYTM XOPa.

1 Orpexete Manko Napye B HAYANOTO HA TENTA CbC CTPAHWYEH pexely pbb 3 Hammckarite 6ytona >Tenononasaqe 6e3 nonasaHe Ha TOKS HA ypenaa 3a
C LeN OTCTPAHSBAHE HA €BEeHTYAHM MYCTAYKM. NOAABAHE HA Tefl, AOKATO TeNTA Ce NOKAXe OT TOKOMOAABALLATA A03A.
2 T[locraserte Ten B ypend 3a MOAABAHE HA TEN B CbOTBETCTBME C YKA3AHMATA 4 OrpesxeTe CTbPYALLATA TEN CbC CTPAHMYEH Pexely pbb.

Ha I'lpOl43BOJ:ll4Teﬂﬂ.
5 Exkcnnoaraums

5.1 EnemeHTM 30 ynpasneHue Ha ppKoXBarkara

Chbe CTaHOAPTHATA 30BAPBYHA FOPENKA € Bb3MOXEH 2-TakToB paboTeH [pyr1te pexxumu Ha pabota u MoaynmTe Ha APBXKKMTE 3QBUCST OT
PEXMM HO MycKOBMS BYTOH. CbOTBETHMS M3TOYHMK HO 30BAPDBYHMS TOK M TPS6BA NG C& NOPBYAT OTAENHO.

5.2 MsevpwBaHe Ha npoueca HA 3aBapsBaHe

OrteapsHe Ha 6yTMNKATA CbC 3ALMTEH a3 7 Cnen3anansaHe APBXTE ENEKTPUYECKATA Abra 63 HAAMbXHM ABUXKEHMS
BknioueTe M3TOUHMKA HO 30BAPBYHMS TOK. Haa prboseTe Ha aeTakna, Kouto Tpabea AA ce 3aBAPST, AOKATO ce

Bkniouete oxnaxpaums ypean. O6PU3YBG 3aBAPBYHA BAHA.

MpomMiiTe MAPKYYMTE 3Q 3QLLIMTEH ra3. 8 [lemxete 30BaPBYHATA FOPENKA PABHOMEPHO HAM LANATA ObMKMHA HA

Hcc‘rpoFﬂ'e napamMeTpuTe Ha pexnma Ha 3aBapsaBaHe. esa.

U h WM -

HaTUCKGHE W 30IBPXAHE HA MyCKOBHS GyTOH HO PHKOXBATKATA = 9 Ocsoboxnasare Ha HyTOHA HA APBXKKATA = KPAM HA 30BAPSBAHETO.

CTAPTMPOHE HA 30BAPABAHETO. 10 Cren uskniousaHe APBXTE 3ABAPDBYHATA FOPENKA OLle HAKONKO CeKyHan
Hang KpGl‘;iHOTO mscro. Cronmnkara ce BTBBLPASBA B PE3YNTAT HA BIMBAHETO

Ha ras 6e3 HUKaKem PA3PYWMTENHU BbHLLHM BAUAHUS.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 6 UseexxpaHe ot ekcnnoaraums

5.3 Monynu Ha prkoxearkara (camo 3a ABIMIG® A + W)

Mpu ABIMIG® AT+W T CbLLECTBYBA Bb3MOXHOCT 30 MOHTUPAHE Ha OMPeKTHO Ha Moayna. Perynupyemute napameTpm HQ 3aBApABAHETO ce
moayna >Up/Down HaanbxtHo (MUL)< B prroxeatkara. NOKA3BAT CAMO HA M3TOYHMKA HA 30BAPBYEH TOK.

MMpu monynu 6e3 ancnnelt perynupyemmute NApaMeTpu Ha 3aBapSBAHETO/ DyHKUMMTE HO MORYNMTE 3ABUCST OT CMELMPMUHOTO 30 KNMEHTA
NPOrpPaMMTe Ce NOKA3BAT HA M3TOYHMKA HA 30BAPBYEH TOK, OKO Ce pasnpenenexu1e Ha wudToseTe.

noanbp>xar. Mpu Mogynu ¢ amcnnei mbpaHata NPOrpPama ce NoKassa

Ta6.5 M3TOUHMK HO 30BAPBYEH TOK - AMCTAHUMOHHO ynpasnetue 1 dyHkums Ha BIS monyna (camo 3a ABIMIG® A + W)

MUL MmuL7 muQ MmuQz MXU MXu7 MPOT
Up/Down Up/Down Up/Down Hanpeuro | Up/Down Kpscrocana Kpscrocana MoteHuromeTsp
HARNBXHO HQANLXHO AMcrnem HanpeyHo amcnned | kobunuua kobunmua oucnnen

MT

ByroH 3a pabora

A

z

6 MWssexnpaHe ot ekcnnoaraums

Marepuannu wetn nopanu nperpssaHe
LLinayxnaketre ¢ Te4HO OXNAXAAHE MOTAT A MPOTEKAT NPK NPErPSBaHe.
> Cnen 30BapbYHMA NPOLIEC OCTABSMTE OXNAXKAALIMS ypea Ad PAboTH olle 0Kono 5 MuH.

1 T[lpekparete 3asapssaHeTo. 3 3arsoperte BeHTMNA HA BYTUAKATA CbC 3ALUMTEH Q3.
2 M3yakasite BPEMETO 30 NOMBIHUTENHO M3TMUYAHE HA A3 M M3KNKOYETE 4 Viskniouete oxnaxanawms ypea.
M3TOYHMKA HA 30BAPBYEH TOK.

7 TexHuuecko OGCI‘IY)KBCHe U NOUUCTBAHE

OnacHocr ot HApaHgBaHe nopanu U3TUUAHE HA ropelna oxnaXkaaiia reyHocr

AKo MapKyusT 30 OXNIAXAALLATA TEYHOCT Ce OTAENM NO BPEMe HA MNW BEAHATA cnefll paboTa, OXNAXAALLATA TEYHOCT MOXE A M3TeYE M Aa NPUUMHM MIFapSHUIS
MM APA3HEeHe HA KOXATa W NUrasuumTe.

> OcraBeTe 30BAPBYHATA TOPENKA M OXNAXKAALIATA TEYHOCT A CE OXNAAST.

> [lpoeepssarite u HoceTe Batwmre nuuHM NpeanasHu cpeacraa.

OnacHocr or uirapsHe or ropewu noBbpxXHOCTU

BOBOPBHHMTG ropernku ce HarpsaBaT MHOro NO BpeMe HA 3aBAPbYHMSA NpoLec. Mocneamua Moxe na 6'I:D,GT TEXKU M3rapaHms.
» Ocrasete 30BAPBYHUTE TOPENKM Oa Ce OXNAAAT, Npean Oa rM NOKOCHeTe.

> Hocete noaxoasam 3aWmnTHA PbKABULIM.

A BHWMAHME

OnacHocr ot HAapaHgBaHe OT HEOUAKBAHO sunei’lcraaue
Ako ypensT € noA HanpeXeHne No BpeMe Ha TeXHUYEeCKOo O6Cl1)’)KBGHe, MOYMCTBAHE MM AEMOHTAX, MOrAT HEOYAKBAHO AA Ce 3aABMXKAT YACTM M AA NPUYMHAT

HAPQHSABAHMS.
> Mskniouere ypena.

> [lpekbCHETE BCUUKM 3AXPAHBALLM NPOBOAHMLM.
> [pekbCHeTE eNeKTPMYEcKOTO 3aXPAHBAHE.

7.1 ToaMwWHA NORAPBXKA OT e/IEKTPOTEXHUK

> Buninoxere npoBepKa 1 NoYMCTBaHE HA BCMYKM KOMMNOHEHTU (3GBGp'b‘-IHG > B Cl'ly‘-lOl:i HQ MHOTrO 4yecta yn0Tpe6o M/MHM MHOTO BUCOKM TOKOBE, M/
ropenka, WnayxnakeT, pe3epBHU M MIHOCBALUM Ce YacTu) ot UK 306enexmnMo M3HOCBAHE HAOMANETE MHTEPBANA.
uHctpyktpan ot ABICOR BINZEL enektpotexHuk mnu cmeHete
KOMMNOHEHTUTE NpU HeO6XOJ:l|4MOCT.
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8 NpenasaHe 3a oTnapbUM

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

7.2 CmsHa Ha usHocBawm ce yactu, ¢pur. 5/dur. 6

HQA 30BAPBYHATA rOpenka v aa enowu stOTHMTe pesyntamm.

> WMsnonseaitte camo opuriHantu usHoceawm ce yactn ABICOR BINZEL.

> 30 MOHTOX M IEMOHTOX HQA M3HOCBALUMTE Ce YacTi m3nonssante komGuHmupar kntod ABICOR BINZEL.

> W3nonssarite NpaBMnHOTO pasnpeneneHme Ha cneunpUUHMTE 30 30BAPBLYHATA FOPENKA M3HOCBALLM CE YACTM.
> O6bpHeTe BHUMAHWE HQ MPABUAHATA NOCNENOBATENHOCT IPU MOHTAXA.

YKA3AHUE

Mu‘repuanﬂu LWeT! OT U3NON3BAHETO Ha HeNnoaAXoafALM U3HOCBALLUU C€ YAaCTU U UHCTPYMEHTU 3a MOHTAXX
MsnonssaHeto Ha M3HOCBALLM CE€ 4ACTU OT APYrH NPOM3BOOAMTENN U HENPABUTHOTO MOHTUPAHE HO M3HOCBALLM CE€ HACTU MOXe Ad MPUYNHM MATEPUANHU LWeTn

> 30 NAHHMUTE 30 MOPBYKA M MOEHTUDMKALMOHHWUTE HOMEPA HA
060pyOBALLMTE M MHOCBALLMTE Ce YACTM BUXKTE B AOKYMEHTHTE 30
TEKYLLATA NOPBYKA.

7.3 MNouucreaHe Ha wnayxnakera

> O60p)’ﬂBOﬁTe YOBKATA HA 3aBAPBYHATA ropenka ¢ M3HOCBALLM Ce 4aCTH
CbINMACHO 3a404ATA 3d 3aBAPSBAHE.

OnacHocr ot HAPAHSABAHE OT BbPTALUM C€ YacTHn
> [lpu M30yXBAHE CbC CTBCTEH Bb3AYX MOTAT A CE PA3XNABST YQCTU HA YPENA M A0 NPUUMHST TEXKM HAPAHIBAHMS.

> an npoanyxsaHe Ha yCTpOﬁCTBOTO 3a noaasaHe HA Ten HoceTe NoAxoasawo 3aWmTHO o6ne|<no, M No-CNeunanHo 3aWmTHK oumna.

1 T[lonmeHete nospeneHmTe, neOPMUPAHM MM UBHOCEHM YACTM.
2 [lonoxeTe WNAYXNAKETA B OMBHATO NONOXEHME.

3 Ha UeHTpanHug wencen: Orsunrete xoneHaposara ramka.

8 TpenasaHe 3a oTnagbumn

4 T[lponyxaiTte MOPKy4a 30 MOAABAHE HA TEN OT ABETE CTPAHM CbC CrbCTEH
Bb3AYX.

= 4.4 Bikox®/cm,p350|-|e Ha wnayxnaketa, ¢pur. 1 Ha crpanmua BG-19

€NeKTPUYECKO M eNneKTPOHHO 0bopynBaHe.

y Yy VvYVYy

Ypenute, obo3Haueru ¢ Tosu cumeon, ce ypexaar ot Esponerickara ampektea 2012/19/EC otHocHo otnambum ot

> He m3xebpnsitte enektpuueckmn ypeam s GUToBaTa cMer.

[eMoHTHpaliTe enektpoypenmTte Npeam HAANEXHO NPENABAHe 3a OTNAMbLM.

Cpbupariite KOMNOHEHTUTE HA ENEKTPUUYECKMTE YPEaM OTAENHO M M NPENABAMTE 30 eKONOMYHA NOBTOPHA ynoTpeba.
Cnassaiite MecTHWTe pasnopendu, 3aKoHM, NPEANMCaHMS, CTAHAAPTU M AMPEKTMUBM.

3a nHbopMaums OTHOCHO CHEMPaHe M BPbLYAHE Ha enekTpoypenmn ce obbpHeTe KbM Bawata obwmHeka cnyxba.

9 TlapaHuus

Tosu npoaykT e opurmHanto usnenve Ha ABICOR BINZEL. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapanmpa 6esynpeuroro npoussonctso
1 NoeMa GpabpPUYHATA MPOM3BOACTBEHA M YHKLIMOHANHA FAPAHLMS 30 TO3M
NPOAYKT NPy AOCTABKATA My B CbOTBETCTBUE C HMBOTO HA TEXHMKATA

u nevicteawmte Hapenbu. Ako Gbae yctaHoseH aedekT, 3a KOMTO

ABICOR BINZEL Hocu otroophoct, ABICOR BINZEL e sansnxena na
oTCTpaHM fedekTa Mnm 4a AOCTABM 3AMSHA 3a CBOS cMeTKa. [apaHums Moxe
na 6bae AANEHa CaMo 30 NPOM3BOACTBEHM HEQOCTATBLM, HO HE M 34 LWETH,
KOMTO Ce ABIKAT HO HOPMOIHO M3HOCBAHE, MPETOBAPBAHE MK
Heuenecbo6pasHo Tpetipate. CPoKbT H FAPAHLMATA ce HaMMpa B obLmTe
YCNOBMS HA CAENKATA. M3KMIoueHNTa 30 onpeaeneHm NpoayKTM ca ypeaeHu
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otnento. OcseH TOBQ FAPAHLMATA € HEBANMAHA B CAYYait Ha ynoTpeba Ha
pe3epBHM 1 GBP30 M3HOCBALLM CE YACTH, KOMTO HE CA OPUIMHAIHM YACTM
ABICOR BINZEL, KakTo 11 OT HENPABMIHO M3BBPLIEH PEMOHT HA MPOAYKTA OT
notpeburens uam Tpeta cTpaHa.

Bbp3o M3HOCBAILM Ce YACTM He BAM3AT 1306140 B OBXBATA HA FAPAHLMSATA.
Ocsen ToBa ABICOR BINZEL He Hocu otroBopHocT 3a weTtw, kouto ca
npowusnesnu Ypes ynotpebara Ha HawwMs NPOAYKT. 30 BLNPOCK OTHOCHO
[APAHUMSTA M CEPBM3A MOXE Oa Ce OBbPHETE KbM NPOM3BOAMTENS MM
HaLWKTE OpraHM3aumm no nnacmenta. CboTBETHATA MHGOPMALMS LLe
HaMepuTe B MHTEpHET Ha www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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3 Popis vyrobku CS-24
3.1 Technické tdaje CS-24
3.2 Pouzité obrazky CS-25
4 Uvedeni do provozu CS-26
4.1 Vybé&r a montéz vedeni drétu CS-26
4.1.1  Zkraceni a montdz vodici spirdly CS-26
4.1.2  Zkrdceni a montéz plastové trubicky CS-27
4.1.3  Spirdla hrdla svafovaciho hotdku, obr. 1-7 CS-27
4.2 Pfiprava svafovaciho hofdku pro montdz

kabelovych svazkd CS-27

1 Identifikace

Svafovaci hotdky MIG/MAG fady ABIMIG® se pouzivaii ke svafovéni
nizkolegovanych a vysokolegovanych materidld. Svafovaci hoféky spliiuji
normu EN 60974-7 a nepfedstavuji pfistroj se samostatnou funkei.

1.1  Oznadéeni

Tento produkt splfiuje platné pozadavky pfisluiného trhu pro uvadéni
do obghu.

2 Bezpecnost

V této kapitole jsou uvedeny zdkladni bezpe&nostni pokyny a upozornéni na
zbytkova rizika, kterd je nutné dodrZovat, aby byl zaruéen bezpeény provoz
vyrobku.

2.1 Pouzivani v souladu se stanovenym uréenim

Zafizeni popsané v tomto ndvodu smi byt pouZivano vyhradné k Géelu
popsanému v tomto ndvodu a predepsanym zpUsobem. Dodrzuijte pFitom
provozni podminky a podminky pro 0drzbu a opravy.

Jakékoli jiné pouZiti je povazovano za pouziti v rozporu s uréenim zafizeni.

Svévolné piestavby nebo zmény ke zvy3ovani vykonu jsou nepfipustné.

2.2 Zdakladni bezpeénostni pokyny

Popisovany produkt byl navrzen a zhotoven podle souasného stavu

techniky a uzndvanych bezpe&nostné technickych zésad. Z konstrukce

produktu vyplyvaji nevyhnutelnd zbytkovd rizika pro uZivatele, tteti strany,

zafizeni nebo jiny hmotny majetek. Za $kody, zpisobené nedodrzenim

dokumentace, nenese vyrobce zddnou odpovédnost.

> Pfed prvnim pouZitim si peélivé predtéte dokumentaci a fidte se ji.

> Produkt provozujte pouze v bezvadném stavu a za dodrzovdni viech
pokyn0 z dokumentace.

> Pred specifickymi pracemi, napfiklad uvedenim do provozu, provozem,
prepravou a Udrzbou si dikladné preététe dokumentaci.

> Chrafite sebe a nezdéastné&né osoby pomoci vhodnych prostiedki pred
riziky uvedenymi v dokumentaci.

> Dokumentaci méjte pfipravenou u pfistroje k nahlédnuti a pfi predévani
pristroje dal3i osobé jej pfedejte i s touto dokumentaci.

> Ridte se podle dokumentace dalich komponent svafovaci techniky.

2.3 Bezpecnostni pokyny k elektrické technice

> Kontrolujte a provéfujte, zda jsou elektrické ndstroje v neposkozeném
stavu a zda funguji bezvadné a v souladu s uréenim.

> Elektrické ndstroje nevystavujte desti a vyhnéte se vlhkému nebo
mokrému prostiedi.

4.3 Osazeni svafovaciho hotfdku CS-27
4.4 Piipojeni Bikox® / kabelového svazku, obr. 1 CS-27
4.5 Pfipojeni hadic pro chladivo Cs-27
4.6 Odvzdusnéni okruhu chladiva, obr. 2 CS-27
4.7 Zbytkové chladivo u svafovacich

hoféks ABIMIG® W T, obr. 3 Cs28
4.8 Nastaveni ochranného plynu CS-28
4.9 Navléknuti drétu CS-28
5 Provoz CS-28
5.1 Ovladaci prvky na rukojeti CS-28
5.2 Provédéni procesu svafovani CS-28
53 Moduly rukoieti (pouze pro ABIMIG® A + W) Cs-28
6 Odstaveni z provozu CS-29
7 Udriba a éisténi Cs29
7.1 Kazdoroéni tdrzba kvalifikovanym elektrikaiem CS-29
7.2 Vyména opotfebitelnych dilo, obr. 5 / obr. 6 CS-29
7.3 Cisténi kabelového svazku CSs-29
8 Nakladéni s odpady Cs-30
9 Zaruka CS-30

Tento dokument popisuje pouze svafovaci hofaky

ABIMIG® A/ AT /W /WT/MT.

Pokud je odpovidaijici oznaéeni potieba, je umisténo na produktu.

Nerespektovani t&chto bezpe&nostnich pokynd miZze vést k ohroZeni Zivota
a zdravi osob a k poskozeni Zivotniho prostiedi nebo k materidlnim $koddm.

> Neprekradujte Gdaje o maximalnim zatiZzeni, které jsou uvedeny
v dokumentaci. Pfetizeni vede k neopravitelnym Zkoddm.

> Na tomto produktu neprovédéjte zadné konstrukéni zmény.

Pfi préci pod Sirym nebem zajistéte vhodnou ochranu pfed vlivem
povétrnostnich podminek.

> PFi manipulaci s plynovymi lahvemi postupujte podle pokynd vyrobce
plynu a podle pfislusnych mistnich pfedpist, napf. podle nafizeni
o tlakovych plynovych zafizenich.
Dodrzujte mistni pfedpisy o prevenci Grazd a nehod.
Uvedeni do provozu a rovnéz préce obsluhy a Gdrzby nechdveijte
provést vyhradné kvalifikované pracovniky. Za kvalifikovaného
odbornika se povazuije ten, kdo je na zékladé svého odborného
vzdéléni, védomosti a zkuenosti jakoz i znalosti pislusnych norem
schopen posoudit charakter pracovniho Gkonu, kterym byl povéren,
a zdrovefi rozeznat pfipadnd s nim spojend rizika.

> Zaijistéte dobré osvétleni pracovniho prostoru a udrzujte v ném pofddek.
Po celou dobu provadéni praci Gdrzby, servisu a oprav méjte vypnuty
zdroj svafovaciho proudu, pfivod plynu i stlageného vzduchu
a odpojenou sifovou zéstreku.

> PFi naklddéni s odpady dodrzujte mistni ustanoveni, zakony, predpisy,
normy a smérnice.

> Chrafite se pfed Urazem elektrickym proudem tak, Ze budete pouzivat
izolaéni podlozky a nosit suché obleéenti.

> Elekirické ndstroje nepouZivejte v prostiedi s nebezpe&im pozdru nebo
vybuchu.
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3 Popis vyrobku
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2.4 Bezpeénostni pokyny pro svafovani

> Obloukové svafovani mize poskodit o¢i, kizi a sluch. Uvédomte si,
Ze dal3i nebezpedi mohou vzniknout v souvislosti s jinymi svafovacimi
komponenty. Noste proto vzdy piedepsany ochranny odév, ktery
odpovidé piislusnym mistnim pfedpisom.

> Vsechny kovové vypary, zejména s obsahem olova, kadmia, médi
a berylia, jsou 3kodlivé. Zaijistéte dostateéné vétrdni nebo odsavani.
Nepiekradujte platné mezni hodnoty na pracovisti.

> Abyste zabrdnili tvorbé plynného fosgenu, opléchnéte obrobky
odmasténé chlorovanymi rozpoustédly &istou vodou. Neumistujte
odmastovaci 1azné obsahujici chlér v blizkosti mista svafovéni.

2.5 Bezpeénostni pokyny k ochrannému odévu
> Nenoste volné odévy ani perky.

> Dlouhé vlasy schovejte pod sitku.

2.6 Bezpecnostni pokyny k pouzivani
> Neprekradujte Gdaje o maximdlnim zatiZzeni, které jsou uvedeny
v dokumentaci. Pretizeni vede k neopravitelnym skoddm.

> Na pfistroji neprovddéijte zadné konstruk&ni Gpravy.

2.7 Klasifikace vystrainych upozornéni
Ctyfi pouzité typy vystraznych upozornéni jsou uvedeny pied potencidlng
nebezpeénymi pracovnimi kroky.

A NEBEZPECI

Nelze vylou¢it ani dalii nebezpedi spojend s pouzivanim réznych
svafovacich hofdkd, napt. v podobé: elekirického proudu

(zdroj svaFfovaciho proudu, interni elektricky obvod), odstikujicich jisker &
svarovaného materidlu v kombinaci s hoflavymi nebo vybuinymi latkami,
ultrafialového zéFeni svételného oblouku, koufe a vypard.

Dodrzujte vieobecnd protipozdrni ustanoveni a pfed zahdjenim prace
odstrafite veskeré hotlavé materidly z okoli mista svafovani. Pripravte na
pracovidti vhodné protipozdrni prostredky.

B&hem provozu a v souvislosti se svafovanim pouzivejte ochranné bryle,
ochranné rukavice a popf. dychaci masku.

Pfi préci pod 3irym nebem zajistéte vhodnou ochranu pfed vlivem
povétrnostnich podminek.

Vzdy podle druhu nebezpeéi pouzivdme nésledujici signélini slova:

Oznaduje bezprostiedné hrozici nebezpedi. Nerespektovani bude mit za nésledek usmrceni a t€2kd zranéni.

Oznaduje potencidlné nebezpe&nou situaci. Nerespektovani mize mit za nésledek usmrceni a t&2kd zranéni.

A UPOZORNENI

Oznaduje potencidlné 3kodlivou situaci. Nerespektovani moze mit za nésledek lehkd nebo drobné zranéni.

Oznaduje nebezpedi, ze mohou byt ovlivnény vysledky préce nebo toto mize mit za ndsledek hmotné skody a neopravitelnd poskozeni pfistroje nebo
vybaveni.

2.8 Pokyny pro pripad nouze

> V pfipadé nouze ihned prerudte nésleduiici piivody: Pivod elektrické
energie, pfivod stlageného vzduchu, pfivod chladiva a pfivod
ochranného plynu.

3 Popis vyrobku
3.1 Technické udaje

Tab. 1 Vieobecné Gdaje svafovaciho hofdku (EN 60974-7)

» Ridte se podle dokumentace komponent svafovaci techniky.

Pfeprava a skladovéani -25°Caz+55°C Ochranny plyn (EN ISO 14175) COj5 a smésny plyn M21

Relativni vlhkost vzduchu do 90 % pfi +20 °C Druhy drato bézné draty kruhového
prifezu
Druh vedeni ruéni / strojni vedeni Napétovy rozsah hodnota 3picky 113 V

Druh napéti DC Stupen ochrany pripojek na strané | IP3X

stroje (EN 60529)

Polarita elektrod pfi
stejnosmérném napéti (DC)

zpravidla kladné Ovladaci prvky v rukojeti pro42Va0,1-1A
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Tab. 2 Zkratky a vysvétleni pojmd
ABIMIG® A LW Ruéni svafovaci hotdky, pevné hrdlo svafovaciho hofdku - A = vzduchem chlazeny; LW = nizké hmotnost
ABIMIG® AT LW Ruéni svafovaci hofdky s vyménitelnym hrdlem - A = vzduchem chlazeny; T = otoéné hrdlo svafovaciho
hotdku; LW = nizkd hmotnost
ABIMIG® AT S LW Ruéni svafovaci hofdky s vyménitelnym hrdlem - A = vzduchem chlazeny; T = otoéné hrdlo svafovaciho
hofdku; S = mald rukojet; LW = nizk& hmotnost
ABIMIG® W/ WT/MTW /MTWT/WTG | Ruénisvafovaci hotdky - W = kapalinou chlazeny; T = oto&ny; MT = strojni svafovaci hofék
ABIMIG® MT / MTG Strojni svafovaci hofdky vzduchem chlazené - G = zdkladni svafovaci hofék bez hrdla svafovaciho
hotdku
Tab. 3 Udaie o kapalinovém chlazeni / Gdaje o kabelovém svazku
Udaie o kapalném chlazeni Kabelovy svazek
Teplota chladiva na pfivodu | max. 50 °C Standardni délka L 3,00m, 4,00 m, 5,00 m
Pratok min. 1,5 |/min Pfipojka pro chladivo rychlospojka jm. sv. 5
Hydraulicky tlak min. 1,5 bar/max. 3,5 bar Vykon chlad. agregatu min. 800 W
Ovladaci vedeni dvouzilové
Tab. 4 Udaie svafovaciho hofdku specifické pro dany vyrobek (EN 60974.7)
Typ Druh chlazeni Zatizeni DZ @ dratu Pritok plynu
Standardni elektricky oblouk
CO, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]
ABIMIG® A LW
155 vzduch 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 vzduch 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 vzduch 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 vzduch 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 vzduch 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW
155 vzduch 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 vzduch 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 vzduch 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 vzduch 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 vzduch 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT
S LW
155 vzduch 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 vzduch 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 vzduch 320 300 60 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® W /WT/MTW/MTWT
340 kapal. 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 kapal. 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 kapal. 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG
255/257 vzduch 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 vzduch 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 vzduch 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 vzduch 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 vzduch 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 Pouzité obrazky

Vsechny obrazky se nachdzeji na za&atku tohoto dokumentu.




4 Uvedeni do provozu

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4 Uvedeni do provozu

Uraz elektrickym proudem v disledku kontaktu se souééstmi pod napétim
Kontakt se sou€dstmi zafizeni pod napétim miZe zpUsobit Zivotu nebezpeény Graz elektrickym proudem.
> Svafovaci hofdk drzte a vedte vyhradné za rukojef, kterd je pro tyto G&ely uréena.

svazek, néhradni dily, opotfebitelné dily.

> Znedidténé souddsti okamzité vycistéte.
> Poskozené souldsti okamzité vyméiite.
>

Uraz elektrickym proudem v disledku poskozenych nebo neodborné nainstalovanych souéasti
Po3kozené nebo neodborné instalované souédsti mohou zpdsobit Zivotu nebezpedny Graz elektrickym proudem. Mezi sou&ésti patfi: svafovaci hordk, kabelovy

> Pied kazdym pouzitim zkontrolujte sprévnou instalaci a pfipadné poskozeni viech sou&dsti a viech spoijd.

Poskozeng, deformované nebo opotiebované souédsti nechte vyménit vyhradné kvalifikovanym elektrikafem vyskolenym spolecnosti ABICOR BINZEL.

Pred kazdym uvedenim do provozu provedte ndsledujici &innosti:

1 Zkontrolujte, vycistéte a v piipadé potfeby vyméfite svafovaci hofdk.

4.1 Vybér a montaz vedeni dratu
1 Vyberte svafovaci materidl podle svafovaciho Gkonu.

2 Namontujte vedeni dratu vhodné pro pfisluiny svafovaci materidl.

4.1.1  Zkraceni a montaz vodici spiraly

2 Zkontrolujte, vycistéte a v piipadé potfeby vyméfite ndhradni
a opottebitelné dily.
3 Zkontrolujte, vycistéte a v piipadé potieby vyméiite kabelovy svazek.

= Ocel: 4.1.1 Zkrdceni a montdz vodici spirdly na strané CS-26

= Nerezovd ocel, hlinik, m&d’, nikl: 4.1.2 Zkraceni a montaz plastové
trubicky na strané CS-27

Skody na majetku p¥i zkracovéni a montézi vodicich spiral
Aby bylo mozné vedeni dratu namontovat s malym pfedpétim, je nutny piesah.
>V kombinaci s pevnymi hrdly svafovacich hofékd pouzivejte pouze pribézné vodici spirdly.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Pro pouziti ocelovych drati pfi nedéleném vedeni dratu:

1 Rozvifte a natéhnéte Bikox® / kabelovy svazek.

2 Na hrdle svafovaciho hoféku: Odstrafite opotfebitelné dily.

3 Na centrdlni zdstréce: Odsroubuijte pievleénou matici.

4 Na centrdlni zéstréce: Zasufite vodici spirdlu pres Bikox® / kabelovy
svazek az po koncovku spirdly.

ABIMIG® ATLW

Pro pouziti ocelovych drétd pfi déleném vedeni drétu:

1 Rozvifte a natéhnéte Bikox® / kabelovy svazek.

2 Odsroubuijte oto&né nebo prepoijitelné hrdlo svafovaciho hotdku.

3 Na centrdlni zdstréce: Odsroubuijte pfevle¢nou matici.

4 Na centrdlni zéstréce: Zasufite vodici spirdlu pres Bikox® / kabelovy
svazek az po koncovku spirdly.

ABIMIG® W T, obr. 8

Pro pouziti ocelovych dratd pfi déleném vedeni drétu:

1 Rozviite a natéhnéte kabelovy svazek (A).

2 Odstrafite hrdlo svafovaciho hofdku.

3 Vysroubujte izolaéni pouzdro (H) z uchyceni hrdla svafovaciho hofdku
pomoci plochého 3roubovédku (Sitka cca 10 mm).

4 \Voliteln& uzavrete hrdlo svafovaciho hofdku t&snici zéslepkou.

(4]

Na centrdlni zéstréce (C): odsroubuijte pFevle¢nou matici (D).

6 Na centrdlini zastréce: Zasuite vodici spirdlu z centrdlni z&streky do
svafovaciho hoféku az na doraz koncovky spirdly.

7 Nasroubujte pfevleénou matici (D) a dotdhnéte ji rukou.

CS-26

5 Na centrdlni z&stréce: Nasroubuijte pfevle¢nou matici a dotéhnéte ji
klicem ABIMIG.

6 Na hrdle svafovaciho hofdku: Preénivaiici délku vodici spirdly ustipnéte
$tipacimi klestémi zarovnané s drzakem proudové 3picky.

7 Na hrdle svafovaciho hoféku: Namontujte opotiebitelné dily.

5 Na centrdlni zéstréce: Nasroubujte prevle¢nou matici a dotdhnéte ji
klicem ABIMIG.

6 Na hrdle svafovaciho hoféku: Odfezte prebytecnou délku na zavitovém
kusu rukojeti pomoci postranniho noze s 2 mm pfesahem.

7 Namontujte oto&né nebo pFepoijitelné hrdlo svafovaciho hofdku.

8 Odfiznéte vodici spirdlu (F) na &elni strané rukojeti svafovaciho hofdku
nebo t&snici zaslepky tak, aby byla zarovnand.

9 Odsroubujte prevlegnou matici (D) a vodici spiralu (F) znovu vytdhnéte.

10 Zkratte vodici spirdlu (F) vpfedu o 40 mm (pfi pousziti tésnici zaslepky
53 mm) a obruste pod Ghlem 40°. Neodstrafiujte izolaci z vodici spirdly
ddle a z fezané hrany odstrafite offepy.

11 Ruéné utdhnéte izolaéni pouzdro (H) v upnuti hrdla svafovaciho hoidku
(maly promér napfed).

12 Zasufite vodici spirdlu (F).
Pfesah koncovky spirdly (cca 14 mm) slouzi k predepnuti vodici spirdly.

13 Utdhnéte prevle¢nou matici (D).
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4.1.2 Zkraceni a montai plastové trubicky

U plastovych trubigek s vnéjsim promérem 4,0 mm se musi kapilarni trubicka 4 Na centrdlni zdstréce: Nasufite na plastovou trubicku upinaci pouzdro
v mezipfipojce nahradit vodici trubickou. a Okrouzek.
1 Rozvifite a natéhnéte Bikox® / kabelovy svazek. 5 Na centrdlni zéstréce: Nasroubujte pfevle¢nou matici a dotdhnéte ji
2 Plastovou trubicku zaspigatte ofezdvatkem ABICOR BINZEL rukou.
(0hel cca 40°). 6 Plastovd trubicka musi kongit bezprostiedné pred podévacimi valecky
3 Zaspicaténou vodici spirdlu zatlagte az po pevny doraz na proudové podavace drétu. Stanovte maximdini délku a vyznacte ji na plastové
$picce. trubiéce.
s délenym vedenim drétu ABIMIG® AT LW: 7 Odfiznéte plastovou trubi¢ku na vyznaceném misté nozem

> Zaspicatélou vodici spirdlu (F) zasufite az na pevny doraz do spirdly ABICOR BINZEL a feznou hranu zbavte offepd.

hrdla svafovaciho hofdku (hrdlo svafovaciho hoféku je namontované).
s délenym vedenim drétu ABIMIG® W T:

> Zadpicaténou vodici spirdlu protédhnéte hadici pro vedeni drétu az po
pevny doraz na izola&nim pouzdru (H) rukojeti svafovaciho hofdku.

4.1.3 Spirdla hrdla svafovaciho hofdaku, obr. 1-7
Pouze pro hoidky s vyménnym hrdlem ABIMIG® A T LW / ABIMIG® W T:

Skody na majetku pFi montaii a demontéazi spirély hrdla svafovaciho hofaku
U hotdkd s vyménnym hrdlem dbejte na odpovidaijici presahy.

> Dbejte na Cistotu ploch elektrického kontaktu na hrdle svafovaciho hoféku a na drzdku hrdla svafovaciho hofdku.
> Namazte u ABIMIG® W T Okrouzky kluznym mazivem (192.0078) bez obsahu silikonu. To usnadni nasazeni hrdla svatovaciho hotéku a prodlouzi
Zivotnost O-krouzkd.

4 Presah ABIMIG® AT LW:

> Zasudte spirdlu hrdla svafovaciho hofdku a zkratte ji na pruzici presah
koncovky 2 mm na konci bez koncovky spirdly.

Presah ABIMIG® W T:

1 Odsroubuite hrdlo svafovaciho hoféku z rukojeti svafovaciho hofdku
a volitelng u ABIMIG® W T vlote tsnici zaslepku (F) do rukojefi
svafovaciho hofdku.

Té&snici zaslepka ulehéuje demontdz a montdz izolagniho pouzdra.

2 Spirdlu hrdla svafovaciho hofaku (H) obruste na strané proudové 3picky > OdFiznéte bez otiepu spirdlu hrdla svafovaciho hoféku (H) s pfesahem
(odizolované strana) (Ghel cca 40°). 12 mm od plochy elektrického kontaktu (I).
3 Spirdlu hrdla svafovaciho hofaku (H) zasuiite odizolovanou stranou do 5 Odstraiite offepy z feznych hran a popf. odstraite tsnici zéslepku (F).

hrdla svafovaciho hotdku az na doraz na proudové 3picce. . . . , - < x . ;
P P 6 Zasroubuite hrdlo svafovaciho hofdku do drzdku hrdla svafovaciho

hotdku v rukojeti svafovaciho hofdku.

VyZadovéno pouze u ABIMIG® W T: PFi typech svafovani, které bezpodmine&né vyzaduiji nepreruené vedeni drétu, je mozné izolaéni pouzdro uvnitt drzdku
hrdla svafovaciho hofdku vy3roubovat pomoci plochého $roubovdku (3itka cca 10 mm).

Volitelné nabizi ABICOR BINZEL izolaéni pouzdro pro nepferusené vedeni drdtu.

4.2 Priprava svarovaciho hofaku pro montaz kabelovych svazko

1 Vypnéte zdroj svafovaciho proudu a vytéhnéte sitovou zdstréku ze
zdsuvky.

4.3 Osazeni svarovaciho hofaku
Ruéni svafovaci hofédky MIG/MAG jsou pfi doddni kompletn& vybaveny.
Informace k vyméné opotiebitelnych dild a vedeni drétu naleznete zde:

4.4 Pfipojeni Bikox® / kabelového svazku, obr. 1

1 Na podavadi drétu: Zapoijte centrdlni zéstréku do pripojovaci zdsuvky.

2 Na podavadi drétu: Zaijistéte kabelovy svazek spojovaci matici.

3 Pouze pro kapalinou chlazené svafovaci hotdky: Pripojte hadice pro
piivod (modrd) a odvod (&ervend) chladiva.

> Zkontrolujte minimdlni stav napInéni chladivem.

4.5 Pripojeni hadic pro chladivo

1 Pfipojte hadice pro pfivod (modrd) a odvod (Eervend) chladiva.
2 Zkontrolujte minimdlni stav naplnéni chladivem.

> Doporuéeni: Pouzivejte chladivo ABICOR BINZEL fady BTC.

4.6 Odvzdusnéni okruhu chladiva, obr. 2

1 Postavte pod pfipojku zpétného vedeni chladiva (Eervené) zachytnou
nédobu.

2 Odpoijte hadici pro odvod chladiva od chladici jednotky a drzte ji nad
zd4chytnou nédobou.

3 Uzaviete otvor hadice pro odvod chladiva.

Uzavfete pFivod plynu a stlageného vzduchu.

Vypnéte okruh chladiva.

7 Udrzba a &iténi na strané C$-29

Doporuéeni: Pouzivejte chladivo ABICOR BINZEL fady BTC.

> 7 diivodu zabrdnéni poskozeni svafovaciho pfistroje nepouzivejte

deionizovanou nebo demineralizovanou vodu.

Pfi prvnim uvedeni do provozu a vyméné kabelového svazku
odvzduinéte okruh chladiva.

Z diivodu zabrénéni poskozeni svafovaciho pfistroje nepouzivejte
deionizovanou nebo demineralizovanou vodu.

Pfi prvnim uvedeni do provozu a vyméné kabelového svazku
odvzdu3néte okruh chladiva.

Otvor hadice pro odvod chladiva nékolikrat na krétkou dobu oteviete
a znovu zavfete, dokud nebude do zdchytné nadoby plynule vytékat

chladivo bez bublin.

Znovu pfipojte hadici pro odvod chladiva k chladici jednotce.

CS-27




5 Provoz ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4.7 Zbytkové chladivo u svaFovacich hofakd ABIMIG® W T, obr. 3

Skody na majetku zpisobené zbytkovym chladivem

Zbytkové chladivo ve vedeni plynu a drétu mize zpUsobit tvorbu pérd, vzduchovych bublin a neéistot ve svaru.

> Dbeijte na to, aby 2adné zbytky chladicich prosttedkd nepronikly do vedeni drdtu.

> Abyste zamezili proniknuti zbytkového chladiva, drzte rukojet svarovaciho hoféku pii odiroubovani hrdla svafovaciho hoféku (E) smérem dold. Tak
zamezite moznému vniknuti zbytkového chladiva do vedeni plynu a drétu.

> Abyste zabrdnili vyteceni zbytkového chladiva, uzavete rukojet svafovaciho hotdku tésnici zaslepkou (F)

4.8 Nastaveni ochranného plynu
Druh a mnozstvi pouzitého ochranného plynu zdvisi na druhu svafovaciho 3 Pfipojte ochranny plyn ke svafovacimu pfistroji podle ¢dajd vyrobce.
Ukolu a tvaru plynové hubice. 4 Upravte a nastavte mnoZstvi ochranného plynu na pouzité plynové
1 Vyberte pro svafovaci tkon vhodny ochranny plyn. trysce podle svafovaciho Gkonu.
2 Ventil na pfivodu plynu krétce oteviete a opét zaviete, abyste vyfoukli

pfipadné neéistoty na pfipojce.

4.9 Navléknuti dratu

A UPOZORNENI

Nebezpedi poranéni o dratovou elektrodu
Télesnd zranéni zpisobend zadatkem dratu.

> Procesni pohon udrzujte v dostate&né vzddlenosti od téla a nesmérujte jej nikdy na zadné osoby.

1 Pro odstranéni mozné ostfiny ustipnéte kratky kus na zagatku drétu 3 Stisknéte tlagitko >Podavani drétu bez proudu< na podavadi dratu,
Stipacimi klestdmi. dokud se drét nevysune z proudové 3picky.

2 Vlozte drat do podavaée drétu podle pokyni vyrobce. 4 Presahujici drdt ustipnéte stipacimi klestémi.

5 Provoz

5.1 Ovladaci prvky na rukojeti

Se standardnim svafovacim hofdkem je mozny dvoutakini druh provozu Dalsi provozni reZimy a moduly rukojeti jsou zavislé na pouZitém zdroji
tlagitka. svafovaciho proudu a musi se samostatné objednat.

5.2 Provadéni procesu svarovani

1 Oteviete ldhev s ochrannym plynem. 7 Oblouk drzte po zapdleni bez podélného pohybu nad okraiji

2 Zapnéte zdroj svafovaciho proudu. svafovaného materidlu, dokud se nevytvofi tavnd lazef.

3 Zapnéte chladici jednotku. 8 Svafovaci hotdk vedte rovnomérné po celé délce svaru.

4 Propléchnéte vedeni ochranného plynu. 9 Uvolnéni tlagitka na rukojeti = konec svafovani.

5 Nastavte parametry svafovani. 10 Po vypnuti drzte svafovaci hotdk jesté nékolik sekund nad koncovym

6 Stisknuti tlagitka na rukojeti a podrzeni = za&dtek svafovéni. bodem. Tavenina tuhne diky proudicimu plynu bez rusivych vlivi zvendi.

5.3 Moduly rukojeti (pouze pro ABIMIG® A + W)

U ABIMIG® AT + W T e v rukojefi voliteln& integrovén modul >Up/Down s displejem se vybrany program zobrazuje pfimo na modulu. Nastavitelné
podélné (MUL)<. parametry svafovdni se zobrazuiji pouze na zdroji svafovaciho proudu.

U moduld bez displeje se nastavitelné parametry svafovéni / programy Funkce moduli jsou zaloZeny na pfifazeni pind, které jsou specifické pro
zobrazuji na zdroji svafovaciho proudu, pokud jsou podporovany. U modeld zdkaznika.

Tab. 5 Vzdélend regulace zdrojb svafovaciho proudu a funkce BIS modult (pouze pro ABIMIG® A + W)

MUL MUL7 MUQ MuUQ7 MXU MXU7 MPOT

Up/Down podélné | Up/Down podélng, | Up/Down pfiéné Up/Down pfigné, KfiZzovy spinag KfiZzovy spinag, Potenciometr
displej displej displej

MJT
Tlagitko Job

CS-28
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6 Odstaveni z provozu

Hmotné $kody zpUsobené prehFatim
Kabelové svazky chlazené kapalinou mohou pfi prehféti ztrécet t&snost.

> Nechte proto po svafovani b&zet chladici jednotku jesté cca 5 minut.

1 Ukoncete svafovdni. 3 Zavfete ventil ldhve s ochrannym plynem.
2 Pockejte, az se ukon&i proudéni plynu, a vypnéte zdroj svafovaciho 4 Vypnéte chladici jednotku.
proudu.

7 Udriba a éisténi

Nebezpeéi poranéni unikajicim horkym chladivem
Pokud dojde k uvolnéni hadice chladiva béhem provozu nebo bezprostiedné po ném, moZe dojit k vystiiknuti chladiva a k popdleni nebo podrazdéni pokozky

a sliznic.
> Nechte svafovaci hofdky a chladivo vychladnout.
> Kontrolujte a pouZivejte osobni ochranné prostiedky.

Nebezpeéi popdleni o horky povrch

Svafovaci hofdky se b&hem procesu svafovdni silné zahfeji. Disledkem mohou byt vazné popdleniny.
> Necheijte svafovaci hofdky vychladnout, nez se jich budete dotykat.

> Noste odpovidajici ochranné rukavice.

A UPOZORNENI

Nebezpeéi poranéni pfi neéekaném spusténi

Pokud je pfistroj b&hem Gkond Gdrzby, ¢isténi nebo demontdze pod napétim, mohou se uréité soudasti necekané spustit a zpdsobit zranéni.
> Pistroj vZdy vypnéte.

> Zaviete viechna piivodni vedeni.

> Odpoijte pfivod elekirické energie.

7.1  Kazdoroéni Udrzba kvalifikovanym elektrikafem

> Vsechny souddsti (svafovaci hoidk, kabelovy svazek, ndhradni > Pfi velmi astém pouZivani a/nebo velmi vysokém proudu a/nebo
a opotiebitelné dily) nechte zkontrolovat a vy<istit kvalifikovanym znatelném opotfebeni interval Gdrzby zkratte.
elektrikdfem vyZkolenym spole&nosti ABICOR BINZEL a v pfipadé
potieby nechte sou&dsti vyménit.

7.2 Vyména opotiebitelnych dils, obr. 5 / obr. 6

Hmotné skody v dusledku pouziti nevhodnych opotiebitelnych dili a montaznich pomicek

Pouziti opottebitelnych dild od jinych vyrobcd a neodbornd montaz opottebitelnych dild mohou zpdsobit podkozeni svafovaciho hotdku a hordi pracovni
vysledky.

> Pouzivejte pouze origindlIni opotfebitelné dily od spoleénosti ABICOR BINZEL.

> K montdzi a demontdzi opotiebitelnych dild pouzZivejte ABICOR BINZEL vicei&elovy kli€.
> Pouzivejte sprdvné pfifazeni opotiebitelnych dil svafovaciho hofdku.
> PFi montdzi dbejte na spravné poradi.
> Obijednaci ¢daje a identifikaéni &isla vybaveni a opotiebitelnych dili > Hrdlo svafovaciho hotdku v zavislosti na typu svafovéni osadte
naleznete v aktudlnich podkladech pro objednavky. opotfebitelnymi dily.

7.3 Cisténi kabelového svazku

Nebezpedi poranéni v dusledku poletuijicich ¢astic
> Pfi vyfukovdni stlagenym vzduchem mize dojit k uvolnéni Easti pfistroje, které mohou zplsobit vazna poranéni.
> Pii vyfukovéni vedeni dratu stla¢enym vzduchem noste vhodny ochranny odév, zejména ochranné bryle.

1 Poskozené, deformované nebo opotfebené dily vyméiite. 4 Vyfoukeijte hadici pro vedeni drétu z obou stran stlagenym vzduchem.
2 Rozvifite a natéhnéte kabelovy svazek. = 4.4 Pripojeni Bikox® / kabelového svazku, obr. 1 na strang CS-27

3 Na centrdlni zdstréce: Odiroubuijte pievleénou matici.

CS-29
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8 Nakladani s odpady

zafizenich.

Piistroje oznacené timto symbolem podléhaiji evropské smé&rnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych

> Elektrické pfistroje nevyhazujte do domovniho odpadu.

> Elekirické pfistroje pfed fadnou likvidaci demontuite.

> Komponenty elektrickych pfistrojd shromazdujte odd&lené a dopravte je k ekologické recyklaci.
> Dodrzujte mistni ustanoveni, z&kony, pfedpisy, normy a smérnice.

_ > Kvili informacim o sbéru a odevzdani starych elektrickych pFistrojd se obraceijte na sviij komundlni GFad.

9 Zaruka

Tento produkt je origindlnim vyrobkem spolegnosti ABICOR BINZEL.
Spole&nost Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG se zaru&uje
za bezchybnou vyrobu a za tento vyrobek pfi expedici pFebira zaruku na
vyrobni vady a funkci podle aktudlniho stavu technického pozndni

a platnych piedpisd. Jestlize se vyskytne nedostatek zpdsobeny ze strany
spole&nosti ABICOR BINZEL, je spole¢nost ABICOR BINZEL povinna na
vlastni néklady tento nedostatek odstranit nebo dodat ndhradni zafizeni, dle
vasi volby. Zaruku poskytujeme jen na nedostatky &i zavady z vyroby, nikoliv
na $kody zpdsobené piirozenym opotfebenim, nadmérnym zatizenim nebo
neodbornym & nespravnym zachdzenim. Zaruéni doba je uvedena ve

Cs-30

vieobecnych obchodnich podminkéch. Vyjimky pro konkrémni produkty jsou
regulovéany oddélend. Zaruka zaniké ddéle pouzitim jinych nez origindlnich
ndhradnich a rychle opottebitelnych dil spole¢nosti ABICOR BINZEL

a neodborné provedenou revizi & opravou produktu provozovatelem &
tretim subjektem.

Zéaruka se obecné nevztahuje na rychle opotiebitelné dily. Spole¢nost
ABICOR BINZEL neruéi ani za 3kody, ke kterym doslo pouzivénim naseho
produktu. S pipadnymi dotazy ohledné zdruky a servisu se mizZete obracet
na vyrobce nebo nade odbytové spoleénosti. PFisluiné informace najdete na
internetové adrese www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identificering

MIG/MAG:-svejsebraenderne i typeserien ABIMIG® anvendes fil svejsning
af lavt- og hejtlegerede materialer. Svejsebraenderne opfylder EN 60974-7
og er ikke et apparat med egen funktionsopfyldelse.

1.1  Meerkning

Produktet opfylder de geeldende krav for markedsfering pé& det pageeldende
marked.

2 Sikkerhed
Dette kapitel indeholder grundlaeggende sikkerhedsanvisninger og advarer
om restrisici, der skal iagttages for at betjene produktet sikkert.

2.1 Korrekt anvendelse

Det apparat, der beskrives i denne anvisning, mé& udelukkende anvendes

til det formdl, der er beskrevet i anvisningen, og pé den beskrevne méde.
lagttag i den forbindelse drifts-, vedligeholdelses- og
reparationsbetingelserne.

Enhver anden anvendelse anses for at vaere forkert.

Ombygninger eller &ndringer, som man foretager p& egen hénd for at opné
bedre ydelse, er ikke filladt.

2.2 Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

Produktet er udviklet og produceret ifelge den tekniske udvikling og de
anerkendte sikkerhedstekniske standarder og retningslinjer. Fra produktet
udgér der konstruktivt uundgdelige restrisici for brugere, tredjemand,
apparater eller andre materielle veerdier. Producenten pétager sig intet
ansvar for skader, der opstdr pé& grund af manglende overholdelse of
dokumentationen.

> laes dokumentationen grundigt inden farste brug, og felg den.

> Produktet mé kun anvendes i fejlfri stand og under overholdelse of al
dokumentation.

> Lees dokumentationen grundigt inden udferelse af specifikt arbejde,
f.eks. idrifttagning, drift, transport og vedligeholdelse.

> Beskyt dig selv og andre ikke implicerede personer mod farerne, der er
beskrevet i dokumentationen, ved hjalp af egnede foranstaltninger.

> Sarg for, at dokumentationen ligger ved apparatet, og serg for, at
dokumentationen felger med ved videregivelse af produktet.

> Veer opmaerksom p& dokumentationen til de andre svejsetekniske
komponenter.

4.3 Udrustning af svejsebraender DA-35
4.4 Tilslutning of Bikox® / slangepakke, bil. 1 DA-35
4.5 Tilslutning af slanger til kelemiddel DA-35
4.6 Udluftning of kelemiddelkredsleb, bil. 2 DA35
4.7 Restkelemiddel ved ABIMIG® W T svejsebraendere, bil. 3 DA-36
4.8 Indstilling of beskyttelsesgas DA-36
4.9 Tradfremfering DA-36
5 Drift DA-36
5.1 Handtag betjeningselementer DA-36
5.2 Udferelse of svejsning DA-36
53 Handtagmoduler (kun til ABIMIG® A + W) DA-36
6 Naér apparatet ikke lengere skal bruges DA-37
7 Vedligeholdelse og rengering DA37
7.1 Arlig vedligeholdelse af en elektriker DA-37
7.2 Udskiftning of sliddele, bil. 5 / bil. 6 DA-37
7.3 Rengering af slangepakke DA-37
8 Bortskaffelse DA-38
9 Garanti DA-38

Denne dokumentation beskriver kun svejsebraenderne
ABIMIG® A /AT/W/WT/MT.

Hvis der kraeves en relevant maerkning, er denne anbragt p& produktet.

Manglende overholdelse af sikkerhedsanvisningerne kan medfare livsfare,
fare for helbredet og fare for miljget eller materielle skader.

> Overskrid ikke de maksimale belastningsdata, der er angivet
i dokumentationen. Overbelastninger forarsager skader, som ikke kan
repareres.

Foretag ikke aendringer p& produktets konstruktion.

Anvend egnet beskyttelse mod vejrpavirkning ved udenders brug.

> Handteringen aof gasflasker fremgar of gasproducentens anvisninger og
de lokale forskrifter, fx lovgivningen angé&ende trykgasser.

Overhold de lokale arbejdsmiljgregler.

Idrifttagning samt betjenings- og vedligeholdelsesarbejde mé kun
udfares af fagpersoner. En fagperson er en person, der grundet sin
faglige uddannelse, viden og erfaring samt kendskab fil de geeldende
standarder kan vurdere sine tildelte arbejdsopgaver og kan konstatere
mulige farer.

> Serg for ordentlig belysning af arbejdsomrédet, og serg for at holde det
ryddeligt.

> Sluk for svejsestramkilden, gasforsyningen og trykluften, og traek stikket
ud af stikkontakten under vedligeholdelses-, istandsaettelses- og
reparationsarbejde.

> Veer ved bortskaffelsen opmaerksom pé de lokale bestemmelser, love,
forskrifter, standarder og retningslinjer.
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3 Produktbeskrivelse

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.3 Sikkerhedsanvisninger vedrorende elektroteknik
> Kontroller elekirisk vaerktgj for eventuelle skader, og at det fungerer

fejlfrit og korrekt.

> Elektrisk vaerktaj ma ikke udsaettes for regn. Undgé ogsé fugtige eller
véde omgivelser.

2.4 Sikkerhedsanvisninger vedrorende svejsning

> Lysbuesvejsning kan beskadige gjne, hud og herelse. Veer opmaerksom
pé&, at der i forbindelse med andre svejsekomponenter kan opst&
yderligere farer. Beer derfor altid det foreskrevne beskyttelsestej
i henhold fil de lokale forskrifter.

> Alle metaldampe, iszer bly, cadmium, kobber og beryllium, er skadelige.

Sarg for tilstraekkelig ventilation eller udsugning. Overskrid ikke de
geeldende arbejdspladsgraensevaerdier (OEL).

> Skyl emnerne, der er blevet affedtet med klorerede oplesningsmidler,
med rent vand for at undgd dannelse aof fosgengas. Opstil ikke
klorholdige affedtningsbade i naerheden af svejsepladsen.

2.5 Sikkerhedsanvisninger vedrorende beskyttelsestaj
> Baer ikke lzstsiddende tgj eller smykker.

> Baer hdrnet, hvis du har langt hér.

2.6 Sikkerhedsanvisninger vedrorende brug

> Overskrid ikke de maksimale belastningsdata, der er angivet
i dokumentationen. Overbelastninger fordrsager skader, som ikke
kan repareres.

2.7 Klassificering af advarsler

De anvendte advarsler er inddelt i fire forskellige niveauer og bliver angivet
fer potentielt farlige arbejdsopgaver.

> Beskyt dig mod elekrisk sted ved at anvende isolerende underlag
og have tert taj pé.

> Anvend ikke elekirisk vaerktaj i omr&der, hvor der er brand- eller
eksplosionsfare.

> | forbindelse med diverse svejsebraendere kan der opstd yderligere farer,
f.eks. i forbindelse med elekirisk stram (svejsestramkilde, intern stremkreds),
svejsesteenk p& braendbare eller eksplosionsfarlige stoffer, UV-stréling fra
lysbuen, reg og dampe.

> Overhold de almindelige brandsikringsbestemmelser, og fiern
brandfarlige materialer fra omradet omkring svejsearbejdspladsen,
inden arbejdet p&begyndes. Stil egnet brandbeskyttelsesudstyr til
r&dighed pé arbejdspladsen.

> Baer beskyttelsesbriller, beskyttelseshandsker og evt. &ndedraetsvaern
i forbindelse med svejsearbejdet.

Foretag ikke sendringer p& apparatets konstruktion.

> Anvend egnet beskyttelse mod vejrpavirkning ved udenders brug.

Alt efter faretypen anvendes felgende signalord:

Betegner en umiddelbar fare. Hvis den ikke undgés, medfarer det deden eller alvorlige kvaestelser.

Betegner en potentielt farlig situation. Hvis den ikke undgés, kan det medfare deden eller alvorlige kvaestelser.

A FORSIGTIG

Betegner en potentielt skadelig situation. Hvis den ikke undgds, kan det medfare lettere eller sm& kveestelser.

BEMARK

Betegner en fare, som har indvirkning p& arbejdsresultatet eller kan medfare materielle skader og ikke-reparerbare skader p& apparatet eller udstyret.

2.8 Angivelser ved nedstilfelde

> | nedstilfeelde skal falgende afbrydes: Elekirisk energiforsyning,
tryklufforsyning, kelemiddelforsyning og beskyttelsesgasforsyning.

3 Produktbeskrivelse

3.1 Tekniske data

Tab. 1 Generelle svejsebreenderdata (EN 60974-7)

> Veer opmaerksom pd dokumentationen til de svejsetekniske komponenter.

Transport og opbevaring -25°C-+55°C

Beskyttelsesgas (EN 1SO 14175) CO, og blandgas M21

Relativ luftfugtighed op til 90 % ved +20 °C Tradtyper geengse rundfréde
Foringsmade handfert / maskinfert Spaendingsvaerdi 113 V spidsveerdi
Spandingstype DC Beskyttelsestype for tilslutningerne | IP3X

pa maskinsiden (EN 60529)

Elektrodernes polaritet ved DC som regel positiv

Styreanordning i handtaget til 42V og 0,1-1 A
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3 Produkibeskrivelse

Tab. 2 Forkortelser og definitioner
ABIMIG® A LW Handsvejsebraender, svejsebraenderhals faststdende - A = luftkalet; LW = low weight
ABIMIG® AT LW Hé&ndsvejsebraender skiftehals - A = luftkelet; T = svejsebreenderhals drejelig; LW = low weight
ABIMIG® ATS LW Handsvejsebraender skiftehals - A = luftkelet; T = svejsebraenderhals drejelig; S = lille handtag;
LW = low weight

ABIMIG® W/ WT/MTW /MTWT/WTG | Handsvejsebraender - W = veeskekelet; T = drejelig; MT = maskinsvejsebraender

ABIMIG® MT / MTG Maskinsvejsebraender luftkelet - G = grundsvejsebreender uden svejsebraenderhals
Tab. 3 Oplysninger om flydende kaling / oplysninger om slangepakken

Oplysninger om flydende ksling Slangepakke

Temp. for fremlob for kelemiddel | maks. 50 °C Standardlengde L 3,00m, 4,00 m, 5,00 m
Gennemstromning min. 1,5 |/min Tilslutning af kelemiddel indstiksnippel ND 5
Stremningstryk min. 1,5 bar/maks. 3,5 bar Koleapparatydelse min. 800 W

Styreledning 2-8ret

Tab. 4 Produktspecifikke svejsebraenderdata (EN 60974-7)

Type Koletype Belastning Driftsperiode Trad-@ Gasgennemstremning

Standard-lysbue
CO, M21
[A] [A] [%] [mm] [l/min]

ABIMIG® A LW

155 luft 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 luft 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 luft 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 luft 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® A TLW

155 luft 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 luft 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 luft 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 luft 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT S LW

155 luft 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 luft 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 320 300 60 1,0-1,6 10-20
ABIMIG®W /WT/MTW/MTWT

340 flydende 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 flydende 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 flydende 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 luft 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 luft 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 luft 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 luft 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 Anvendte billeder

Alle billeder kan findes i starten af denne dokumentation.




4 Ibrugtagning ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4 lbrugtagning

Elektrisk stod ved beroring af speendingsferende komponenter
Ved beraring af spaendingsferende udstyrsdele kan der forekomme livsfarlige elekiriske sted.
> Serg for altid at holde og fore svejsebraenderen i det dertil beregnede héndtag.

Elektrisk sted pa grund aof beskadigelse eller forkert installerede komponenter
Man kan fé livsfarlige elektriske stad fra beskadigede eller forkert installerede komponenter. Komponenter er: svejsebraender, slangepakke, reserve- og sliddele.

> Det skal sikres, at alle komponenter og alle forbindelser er installeret korrekt og ikke er beskadigede.

> Renger straks snavsede komponenter.

> Udskift straks beskadigede komponenter.

> F& altid kun en elekiriker, som er undervist af ABICOR BINZEL, til at udskifte defekte, deformerede eller slidte dele.

Gennemfer falgende opgaver for hver ibrugtagning:
1 Kontroller, renger og udskift evt. svejsebraenderen.

4.1 Valg og montering af tradfering
1 Svejsemateriale vaelges alt efter svejseopgave.

2 Til svejsemateriale monteres passende trédfering.

4.1.1  Afkortning og montering af foringsspiral

BEMARK

2 Kontroller, renger og udskift evt. reserve- og sliddele.
3 Kontroller, renger og udskift evt. slangepakke.

= Stal: 4.1.1 Afkortning og montering of faringsspiral pé side DA-34

= Adelstdl, aluminium, kobber, nikkel: 4.1.2 Montering og afkortning af
kunststofkoren pé& side DA-35

Materielle skader ved afkortning og montering af feringsspiraler
For at kunne montere trédferingen med lidt forspaending kraeves der et overmdl.

> Anvend kun gennemgéende faringsspiraler ved faststéende svejsebraenderhalse.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Til anvendelse of stéltréde ved tradfering, der ikke er delt:

1 Udlseg Bikox® / slangepakke strakt.

2 P& svejsebraenderhalsen: Fiern sliddele.

3 P& hovedstik: Skru omlgbermetrik af.

4 P& hovedstik: Faringsspiral skubbes ind gennem Bikox® / slangepakke fil
holdeniplen.

ABIMIG® ATLW

Til anvendelse af staltréde ved delt tradfaring:

1 Udlseg Bikox® / slangepakke strakt.

Svejsebraenderhals, der kan drejes eller tilsluttes et andet sted, skrues af.

2

3 P& hovedstik: Skru omlgbermetrik af.

4 P& hovedstik: Faringsspiral skubbes ind gennem Bikox® / slangepakke fil
holdeniplen.

ABIMIG® W T, bil. 8

Til anvendelse of stéltréde ved delt tradfering:

1 Udlaeg slangepakke (A) strakt.

2 Fjern svejsebreenderhalsen.

3 Isoleringsbasning (H) skrues ud of svejsebreenderhalsholderen med en
keervskruetraekker (bredde ca. 10 mm).

4 Svejsebraenderhalsen lukkes valgfrit med taetningsprop.

P& hovedstikket (C): Skru omlgbermgtrikken (D) af.

6 P& hovedstik: Faringsspiral skubbes fra hovedstikket af ind til anslaget for
holdeniplen i svejsebraenderen.

7 Skru omlgbermatrikken (D) handfast pé.

8 Skeer feringsspiralen (F) of pé forsiden af svejsebraenderhandtaget eller
taetningsproppen, sé den flugter.

(4]

DA-34

5 P& hovedstik: Omlgbermetrik skrues pé og fastspaendes med ABIMIG-
nagle.

6 P& svejsebraenderhalsen: Skeer feringsspiralens overleengde af med
skaevbideren, s& den flugter med dysestokken.

7 P& svejsebraenderhalsen: Montér sliddele.

5 P& hovedstik: Omlgbermgtrik skrues pé og fastspaendes med ABIMIG-
nagle.

6 P& svejsebraenderhalsen: Overleengde p& gevindgrebsstykke med 2 mm
fremspring skaeres af med skaevbider.

7 Svejsebraenderhals, der kan drejes eller tilsluttes et andet sted, monteres.

9 Onmlgbermetrik (D) skrues af, og feringsspiral (F) traeekkes ud igen.

10 Faringsspiral (F) skaeres foran 40 mm tilbage (ved brug of en
teetningsprop 53 mm) og slibes til i en vinkel p& 40°. Faringsspiralens
isolering fiernes ikke yderligere, og snitkanter afgrates.

11 Isoleringsbasning (H) i svejsebraenderhalsholderen (lille diameter foran)
tilspaendes handfast.

12 Faringsspiral (D) skubbes ind.

Holdeniplens fremspring (ca. 14 mm) er til forspaending af
feringsspiralen.

13 Skru omlgbermetrikken (D) fast.
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4.1.2 Montering og afkortning af kunststofkoren

Ved kunststofkorer med 4,0 mm udvendig diameter skal kapillarreret 4 P& hovedstik: Skyd klemmenippel og O-ring pé kunststofkoren.

i mellemtilslutningen udskiftes med et faringsrer. 5 P& hovedstik: Skru omlebermatrik héandfast pa.

1 Udleeg Bikox® / slangepakke strakt. 6 Kunststofkoren skal slutte umiddelbart foran tradfremferingsapparatets
2 Kunststofkoren spidses med ABICOR BINZEL-spidseren (vinkel ca. 40°). transportruller. Find frem til maksimal overleengde, og markér p&

3 Spidset feringsspiral skubbes ind til fast anslag pé stremdyse. kunststofkoren.

Ved delt tradfering ABIMIG® A T LW: 7 Kunststofkoren skaeres af pé markeringen med ABICOR BINZEL-

> Spidset faringsspiral (F) skubbes ind il fast anslag Klipperen, og snitkant afgrates.

i svejsebraenderhalsspiralen (svejsebraenderhals monteret).
Ved delt trédfaring ABIMIG® W T:

> Spidset feringsspiral skubbes ind gennem trédfedeslangen til fast anslag
pé isoleringsbasning (H) for svejsebraenderhandtaget.

4.1.3 Svejsebraenderhalsspiral, bil. 1-7
Kun til skiftehalsbraender ABIMIG® A T LW / ABIMIG® W T:

BEMARK

Materielle skader ved montering og afmontering af svejsebraenderhalsspiralen

Veer ved skiftehalsbraendere opmaerksom pé de péagzeldende fremspring.

> Searg for, at stramkontaktfladerne pé& svejsebraenderhalsen og svejsebraenderhalsholderen er rene.

> Smar ved ABIMIG® W T O-ringene med silikonefrit glidemiddel (192.0078). Det gar det leftere at sastte svejsebrasnderhalsen ind og forlaenger O-ringenes

levetid.
1 Svejsebraenderhals skrues af svejsebraenderhandtag og seettes ved 4 Fremspring ABIMIG® AT LW:
ABIMIG® W T tastningsprop (F) valgfrit ind i svejsebraenderhandtaget. > Svejsebraenderhalsspiral skubbes ind og forkortes til 2 mm fjedrende
En teetningsprop ger det lettere at afmontere og montere fremspring for holdeniplen p& enden uden holdenippel.
isoleringsbasningen. Fremspring ABIMIG® W T:
2 Svejsebraenderhalsspiral (H) slibes il pa stremdysesiden (dfisoleret side) > Svejsebraenderhalsspiral (H) skaeres gratfri of med fremspring p& 12 mm
(vinkel ca. 40°). til stramkontaktflade (I).
3 Svejsebraenderhalsspiral (H) skubbes med dfisoleret side ind i 5 Snitkanter afgrates, og teetningsproppen (F) fiernes evt.
svejsebraenderhalsen til anslag pé stremdysen. 6 Svejsebraenderhals skrues ind i svejsebraenderhalsholderen p&

svejsebreenderhandtaget.

Kun nedvendig ved ABIMIG® W T: Ved svejseopgaver, der gar en gennemgdende trédfaring helt nadvendig, kan isoleringsbasningen inden
i svejsebraenderhalsholderen skrues ud med en kaervskruetraekker (bredde ca. 10 mm).

ABICOR BINZEL filbyder valgfrit en isoleringsbasning til gennemgéende tr&dferinger.

4.2 Forberedelse af svejsebraender til slangepakkemontering
1 Sluk for svejsestremkilden, og traek netstikket ud. 3 Sluk for kelemiddelkredslgbet.
2 Luk for gas- og tryklufttilferslen.

4.3 Udrustning af svejsebraender

MIG/MAG-handsvejsebraendere er ved udlevering komplet udstyret. = 7 Vedligeholdelse og rengering pé& side DA-37
Oplysninger om udskiftning af sliddelene samt trédferingen finder du:

4.4 Tilslutning of Bikox® / slangepakke, bil. 1

1 P& trédfremferingsapparat: Skub hovedstik ind i tilslutningsbasning. > Anbefaling: Anvend kelemiddel ABICOR BINZEL fra BTC-produktserien.
2 P4 trédfremfaringsapparat: Sikr slangepakke med tilslutningsmatrik. > For at undgé skader pé svejseapparatet m& der hverken bruges
3 Kun for vaeskekglede svejsebraendere: Fremlgb (bld) og tilbageleb (red) deioniseret eller demineraliseret vand.
til kelemiddel tilsluttes. > Ved den ferste ibrugtagning og skift af slangepakke skal
> Mininmumpéfyldningsmaengde af kalemiddel kontrolleres. kelemiddelkredslgbet udluftes.

4.5 Tilslutning of slanger til kelemiddel

1 Fremlgb (bla) og tilbageleb (red) til kelemiddel tilsluttes. > For at undgé skader pé svejseapparatet m& der hverken bruges
2 Mininmumpéfyldningsmaengde af kelemiddel kontrolleres. deioniseret eller demineraliseret vand.
> Anbefaling: Anvend kelemiddel ABICOR BINZEL fra BTC-produktserien. > Ved den forste ibrugtagning og skift af slangepakke skal

kelemiddelkredslgbet udluftes.

4.6 Udluftning af kelemiddelkredsleb, bil. 2

1 Seet opsamlingsbeholder under kelemiddeltilbagelgbets filslutning (red). 4 Abn og luk dbningen pé filbagelabsslangen til kalemiddel igen flere

2 Losntilbagelsbsslangen til kelemiddel pa keleapparat, og hold den over gange abrupt, indtil kelemidlet strammer kontinuerligt og uden bobler
opsamlingsbeholderen. over i opsamlingsbeholderen.

3 Luk &bningen pé tilbagelabsslangen til kelemiddel. 5 Tilslut igen tilbagelgbsslangen til kelemiddel p& keleapparatet.
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4.7 Restkolemiddel ved ABIMIG® W T svejsebraendere, bil. 3

BEMARK

Materielle skader pga. restkelemiddel

Pga. restkalemiddel i gas- og trédfaringen kan der opstd poredannelse, luflommer og forureninger i svejsesemmen.

> Sarg for, at der ikke kommer restkelemiddel ind i trédfedeslangen.

> For at undgd, at der traenger restkglemiddel ind, skal svejsebraenderh&ndtaget holdes nedad, nér svejsebraenderhalsen (E) skrues af. S& undgér du, at der
traenger restkglemiddel ind i gas- og tradferingen.

> For at undgd, at der laber restkglemiddel ud, skal svejsebraenderhdndtaget lukkes med teetningsprop (F).

4.8 Indstilling of beskyttelsesgas

Type og meengde af den beskyttelsesgas, som skal anvendes, afhaenger af 3 Beskyttelsesgas tilsluttes pé svejseapparatet efter producentens
svejseopgaven og gasdysens geometri. oplysninger.

1 Valg egnet beskyttelsesgas til svejsearbejdet. 4 Maengden of beskyttelsesgas tilpasses og indstilles pa anvendt gasdyse
2 Ventil &bnes kortvarigt pé gastilferslen og lukkes igen for at bleese evt. og svejseopgave.

urenheder pa tilslutningen ud.

4.9 Tradfremforing

A FORSIGTIG

Fare for personskade pga. tradelektrode
Personskader ved tradstart.
> Hold drivanordningen pé& processiden vaek fra kroppen, og peg ikke mod andre personer med den.

1 Kort stykke pd trédstarten skaeres af med skaevbider for at fierne mulig 3 Trykknappen »Stremlgs trédfremfering« aktiveres pé

grat. trédfremferingsapparat, indtil tréden Izber ud af stremdysen.
2 Tr&d leegges i trédfremferingsapparat i henhold til producentens 4 Trdd, der stikker frem, skaeres af med skaevbider.

angivelser.
5 Drift

5.1 Handtag betjeningselementer

Med standarden svejsebraender er trykknappens 2-takts driftstilstand mulig. Yderligere driftstilstande og handtagsmoduler afhaenger of den
pagaldende svejsestramkilde og skal bestilles separat.

5.2 Udforelse af svejsning

1 Abn beskyttelsesgasflaske 7 Hold efter taendingen lysbuen over kanten af arbejdsemnet, der skal

2 Taend for svejsestramkilden. svejses, til der dannes et smeltebad.

3 Teend for keleapparatet. 8 For svejsebraenderen ensartet over hele semleengden.

4 Skyl beskyttelsesgasslangerne. 9 Lasn trykknappen pd h&ndtaget = svejsning slutter.

5 Indstil svejseparametre. 10 Hold svejsebreenderen nogle sekunder over slutstedet efter slukningen.
6 Trykknap pé& handtag trykkes og holdes = svejsestart. Smeltningen sterkner p& grund of den efterstremmende gas uden

forstyrrende pévirkning udefra.

5.3 Handtagmoduler (kun til ABIMIG® A + W)

Ved ABIMIG® A T+ W T er modulet »Up/Down langs (MUL)« valgfrit det valgte program direkte p& modulet. Indstillelige svejseparametre vises
integreret i handtaget. udelukkende pé svejsestremkilden.
| moduler uden display vises indstillelige svejseparametre/programmer pé Modulernes funktioner retter sig efter den kundespecifikke
svejsestremkilden, hvis denne understetter det. | moduler med display vises tilslutningsforbindelse.
Tab. 5 Fiernregulering af svejsestramkilder og BIS-modulernes funktion (kun for ABIMIG® A + W)

MUL MUL7 MUQ MuQ7z MXU MXU7 MPOT

Up/Down pé langs | Up/Down pé langs | Up/Down pé tveers | Up/Down pé tvaers | Krydsvippekontakt | Krydsvippekontakt | Potentiometer
display display display

MJT

Jobtrykknap
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6 Nar apparatet ikke leengere skal bruges

BEMARK

Materielle skader pga. overophedning
Slangepakker, der er kelet med flydende kelemiddel, kan blive utaette ved overophedning.
> Lad keleapparatet kare videre i ca. 5 min. efter svejsningen.

1 Afslutning pé svejsning. 3 Ventilen p& beskyttelsesgasflasken lukkes.
2 Vent p& gasefterstramningstiden, og sluk for svejsestramkilden. 4 Sluk for keleapparatet.

7 Vedligeholdelse og rengering

Fare for personskade pa grund leekkende varmt kelemiddel
Hvis slangen til kelemidlet lzsnes under eller direkte efter driften, kan der spraijte kalemiddel ud, hvilket kan forérsage forbraendinger eller irritationer p& hud og
slimhinder.

> Lad svejsebraenderne og kelemidlet kele af.
> Kontrollér og gé med dit personlige beskyttelsesudstyr.

Fare for forbraending pa grund af varm overflade

Svejsebraenderne bliver meget varme ved svejsningen. Det kan resultere i alvorlige forbraendinger.
> Lad svejsebraenderne kele af fer beraring.

> Beer altid passende beskyttelseshandsker.

A FORSIGTIG

Fare for personskade ved uventet opstart

Hvis apparatet er spaendingsfarende under vedligeholdelses-, rengerings- eller afmonteringsarbejde, kan dele starte uventet og forérsage kveestelser.
> Sluk for apparatet.

> Luk for alle forsyningsledninger.

> Afbryd den elekiriske energiforsyning.

7.1 Arlig vedligeholdelse af en elektriker

> Alle komponenter (svejsebraender, slangepakke, reserve- og sliddele) > Ved meget hyppig anvendelse og/eller meget hgje stramstyrker og/eller
skal kontrolleres og rengeres samt evt. udskiftes af en elekiriker, som er synligt slid skal intervallet forkortes.
undervist af ABICOR BINZEL.

7.2 Udskiftning af sliddele, bil. 5 / bil. 6

BEMARK

Materielle skader pa grund af anvendelse af uegnede sliddele og monteringsveerktoj

Anvendelsen of sliddele fra andre producenter og den forkerte montering af sliddele kan fordrsage materielle skader pé svejsebraenderen og pavirke
arbejdsresultaterne.

> Brug kun originale ABICOR BINZEL sliddele.

> Brug ved montering og afmontering of sliddelene ABICOR BINZEL multingglen.

> Serg for den rigtige placering of de svejsebraenderspecifikke sliddele.

> Serg for den rigtige reekkefalge ved monteringen.

> Bestillingsdata og ID-numre pé udstyrs- og sliddele fremgér of de > Svejsebraenderhalsen udstyres alt efter svejseopgave med sliddele.
aktuelle bestillingspapirer.

7.3 Rengering af slangepakke

Fare for personskade ved dele, der hvirvles rundt
> Ved udblaesning med trykluft kan dele p& apparatet lasne sig og forarsage alvorlig personskade.
> Ga med egnet beskyttelsesta, isaer beskyttelsesbriller, ved udblaesning af tradferingen.

1 Udskift beskadigede, deformerede eller slidte dele. 4 Udblzs trédfedeslangen fra begge sider med trykluft.
2 Udleeg slangepakke strakt. = 4.4 Tilslutning af Bikox® / slangepakke, bil. 1 pa side DA-35
3 P& hovedstik: Skru omlgbermetrik af.
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8 Bortskaffelse
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8 Bortskaffelse

y vy vYyy

Udstyr, der er maerket med dette symbol, lever op til EU-direktiv 2012/19/EU om affald of elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE).
> Elektrisk og elektronisk udstyr ikke mé& bortskaffes sammen med almindeligt husholdningsaffald.

Elektrisk og elektronisk udstyr skal demonteres far korrekt bortskaffelse.

Komponenter fra elektrisk og elektronisk udstyr skal indsamles separat og afleveres til miljgvenlig genvinding.

Overhold lokale bestemmelser, lovgivning, forskrifter, standarder og retningslinjer.

Kontakt kommunen for at f& oplysninger om indsamling og aflevering aof elektrisk og elektronisk udstyr.

9 Garanti

Dette produkt er et originalt ABICOR BINZEL-produkt. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterer en fejlfri produktion og giver
pé& dette produkt ved udleveringen en produktions- og funktionsgaranti fra
fabrikken i overensstemmelse med det aktuelle tekniske niveau og de
geeldende forskrifter. Hvis der foreligger en fejl, som skyldes

ABICOR BINZEL, er ABICOR BINZEL efter eget valg forpligtet til at afhjzelpe
fejlen eller sarge for en erstatningslevering. Der kan kun gives garanti p&
produktionsfejl, og ikke p& skader, som skyldes naturligt slid, overbelastning
eller forkert behandling. Garantifristen fremgér of de almindelige

DA-38

forretningsbetingelser. Undtagelser for bestemte produkter er fastsat saerskilt.
Garantien borffalder desuden i filfeelde of brug af reserve- og sliddele, som
ikke er originale ABICOR BINZEL-dele, samt ved usagkyndig istandszettelse
af produktet ved brugeren eller tredjemand.

Sliddele er generelt ikke omfattet af garantien. Desuden garanterer
ABICOR BINZEL ikke for skader, som er opsté&et ved brug af vores produk.
Spergsmal om garanti og service kan stiles til producenten eller vores
salgsselskaber. Oplysninger herom kan ses pé& internettet under
www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identification

The MIG/MAG welding torches from the ABIMIG® series are used to weld
low and high-alloy materials. The welding torches conform to EN 60974-7
and are not considered devices that independently fulfil functions.

1.1  Marking

This product fulfils the requirements that apply to the market to which it has
been introduced.

2 Safety

This chapter provides you with basic safety instructions and warns you
against residual hazards which must be observed in order to operate the
product safely.

2.1 Designated use

The device described in these instructions may be used only for the purpose
and in the manner described in these instructions. In doing so, observe the
operating, maintenance and servicing conditions.

Any other use is considered improper.

Unauthorised modifications or changes to enhance the performance are not
permitted.

2.2 Basic safety instructions

The product has been developed and manufactured in accordance with

state-ofthe-art technology and the recognized safety standards and

regulations. The product can present design-related, unavoidable risks for

users, third parties, or other material property. The manufacturer will accept

no liability for damage caused by non-observance of the documentation.

> Please read the documentation carefully before using the product for the
first time and comply with the instructions contained in it.

> Only operate the product in technically perfect condition in compliance
with all documentation.

> Before carrying out specific work, for example commissioning,
operation, transport and maintenance, read the documentation
carefully.

> Use suitable means to protect yourself and bystanders from the hazards
listed in the documentation.

> Store the documentation within easy reach of the device for reference
and enclose all documentation when passing on the product.

2.3 Electro-technical safety instructions

> Check electric tools for damage and for their proper functioning in
accordance with their designated use.

> Do not expose electric tools to rain and avoid a moist or wet
environment.

4.3 Setting up the welding torch EN-43
4.4 Connecting the Bikox® /cable assembly, Fig. 1 EN-43
4.5 Connecting the coolant hoses EN-43
4.6 Bleeding the coolant circuit, Fig. 2 EN-43
4.7 Residual coolant with ABIMIG® W T welding

torches, Fig. 3 EN-44
4.8 Setting the shielding gas EN-44
4.9 Feeding in the wire EN-44
5 Operation EN-44
5.1 Handle operating elements EN-44
5.2 Welding EN-44
53 Handle modules (only for ABIMIG® A + W) EN-44
6 Putting out of operation EN-45
7 Maintenance and cleaning EN-45
7.1 Annual maintenance by an electrician EN-45
7.2 Replacing wear parts, Fig. 5/Fig. 6 EN-45
7.3 Cleaning the cable assembly EN-45
8 Disposal EN-46
9 Warranty EN-46

This document only describes the ABIMIG® A/ AT /W /W T/ MT

welding torch.

A corresponding marking has been affixed to the product, if required.

Non-observance of the safety instructions may result in risks to the life or
health of personnel and result in environmental damage or material damage.

> Do not exceed the maximum load data specified in the documentation.
Excessive loads lead to irreparable damage.

Do not make any constructive changes to the product.

During welding work outdoors, use suitable protection against the
weather conditions.

Consult the documentation for the other welding components.
When handling gas cylinders, consult the instructions from the gas
manufacturers and the corresponding local regulations, e.g. pressurised
gas regulations.
Observe the local accident prevention regulations.
Have commissioning as well as operating and maintenance work
carried out exclusively by qualified personnel. Qualified personnel are
persons who, based on their special training, knowledge, experience
and due to their knowledge of the relevant standards, are able to assess
the tasks assigned to them and identify possible dangers.
Ensure the work area is well lit and keep it in good order.
For the entire duration of servicing, maintenance and repair work, switch
off the welding power source and the gas and compressed air supplies,
and disconnect the mains plug.

> For disposal, observe the local regulations, laws, provisions, standards
and guidelines.

> Protect yourself from electric shock by using insulating mats and wearing
dry clothing.

> Do not use the electric tools in areas subject to fire or explosion hazards.
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2.4 Welding safety instructions

> Arc welding may cause damage to the eyes, skin and hearing. Please
note that other hazards may occur in connection with other welding
components. Therefore, always wear the required safety clothing in
compliance with local regulations.

> Any metal vapours, especially lead, cadmium, copper and beryllium are
harmful!l Ensure sufficient ventilation or extraction. Do not exceed the
current occupational exposure limits (OEL).

> In order to prevent phosgene gas formation, rinse workpieces that have
been degreased with chlorinated solvents using clean water.

2.5 Safety instructions regarding protective clothing
> Do not wear loose fitting clothing or jewelry.

> Use a hair net for long hair.

2.6 Safety instructions for use

> Do not exceed the maximum load data specified in the documentation.
Excessive loads lead to irreparable damage.

> Do not make any constructive changes to this device.

2.7 Classification of the warnings

The warnings used are divided into four different categories and are
indicated prior to potentially dangerous work steps.

A DANGER

Do not place degreasing baths containing chlorine in the vicinity of the
welding area.

> Further hazards may exist in connection with various welding torches,
for example those caused by electrical current (welding power source,
internal circuit), weld spatter with regard to combustible or explosive
materials, UV radiation from the arc, smoke and vapours.

> Adhere to the general fire protection regulations and remove flammable
materials from the vicinity of the welding work area prior to
starting work. Provide appropriate fire exfinguishing equipment in the
workplace.

» During operation and in connection with the welding process, always
wear safety goggles, protective gloves and, if necessary, a breathing
mask.

> During welding work outdoors, use suitable protection against the
weather conditions.

Depending on the type of danger, the following signal words will be used:

Describes an imminent threatening danger. If not avoided, it may cause severe injuries or death.

Describes a potentially dangerous situation. If not avoided, this may result in death or serious injuries.

A CAUTION

Describes a potentially harmful situation. If not avoided, this may result in slight or minor injuries.

Describes the risk of impairing work results or potential material damage and irreparable damage to the device or to the equipment.

2.8 Emergency information

> In the event of an emergency, immediately disconnect the following
supplies: Electrical power supply, compressed air supply, coolant supply
and shielding gas supply.

3 Product description

3.1 Technical data

> Consult the documentation for the welding components.

Tab. 1 General welding torch data (EN 60974-7)

Transport and storage -25°Cto +55°C Shielding gas (EN ISO 14175) CO, and mixed gas M21

Relative humidity Up to 90% at +20°C Wire types Commercially available
round wires

Type of use Manual/automatic Voltage rating Peak value of 113 V

Type of voltage DC Protection type of the device IP3X

connections (EN 60529)

DC polarity of the electrodes Usually positive

Control devices in handle For42Vand 0.1-1 A
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3 Product description

Tab. 2 Abbreviations and term definitions

ABIMIG® A LW Manual welding torch, fixed welding torch neck - A = air cooled; LW = low weight

ABIMIG® ATLW Manual welding torch with interchangeable neck - A = aircooled; T = welding torch neck rotatable;

LW = low weight
ABIMIG® AT S LW Manual welding torch with interchangeable neck - A = aircooled; T = welding torch neck rotatable;
S = small handle; LW = low weight

ABIMIG® W/ WT/MTW/MTWT/WTG | Manudl welding torch - W = liquid-cooled; T = rotatable; MT = machine welding torch
ABIMIG® MT / MTG Air-cooled machine welding torch - G = basic welding torch without welding torch neck
Tab. 3 Liquid cooling specifications / cable assembly specifications

Liquid cooling specifications Cable assembly

Coolant supply temp. Max. 50°C Standard length L 3.00m, 4.00 m, 500 m
Flow Min. 1.5 |/min Coolant connection Plug-in nipple, nom. diam. 5
Flow pressure Min. 1.5 bar/max. 3.5 bar Cooling unit power Min. 800 W

Control lead 2-wire

Tab. 4 Product-specific welding torch data (EN 60974-7)

Type Type of Load Duty cycle Wire @ Gas flow rate

cooling Standard light arc
co, M21
[A] (Al [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 Air 170 170 60 0.6-1.0 10-18
255/257 Air 230 220 60 0.8-1.2 10-18
305/307 Air 280 260 60 0.8-1.2 10-18
355/357 Air 330 310 60 1.0-1.6 10-20
405/407/415/455/457 Air 400 350 60 1.2-2.4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 Air 190 180 60 0.6-1.0 10-18
255/257 Air 240 220 60 0.8-1.2 10-18
305/307 Air 290 260 60 0.8-1.2 10-18
355/357 Air 340 320 60 1.0-1.6 10-20
405/407/415/455/457 Air 400 370 60 1.2-2.4 10-20
ABIMIG® AT S LW

155 Air 160 160 60 0.6-1.0 10-18
255/257 Air 210 210 60 0.8-1.2 10-18
355/357 Air 320 300 60 1.0-1.6 10-20
ABIMIG®W /W T/MTW /MTWT

340 Liquid 400 350 100 0.8-1.2 10-20
440 Liquid 500 450 100 0.8-1.6 10-20
540 Liquid 600 550 100 1.0-1.6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 Air 250 200 60 0.8-1.2 10-18
305/307 Air 315 250 60 0.8-1.2 10-18
355/357 Air 360 320 60 1.0-1.6 10-20
405/407/415 Air 400 360 60 1.2-2.4 10-20
455/457 Air 450 400 60 1.2-1.6 10-20

3.2 Figures used

All figures can be found at the start of this document.
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4 Putting into operation

Electric shock due to touching live components
Touching live equipment parts may result in potentially fatal electric shocks.
> Only hold and move the welding torch using the intended handle piece.

wear parts.

v

Clean soiled components immediately.
Replace damaged components immediately.

yvyy

Electric shock due to damaged or improperly installed components
Damaged or improperly installed components may result in potentially fatal electric shocks. Components include: Welding torch, cable assembly, spare parts,

Inspect all components prior to each use and check that all connections are duly installed and undamaged.

Damaged, deformed or worn components must only be replaced by an electrician who has been trained by ABICOR BINZEL.

Perform the following activities prior to every use:

1 Inspect, clean and, if necessary, replace the welding torch.

4.1 Selecting and mounting the wire guide
1 Select the welding material in line with the welding task.

2 Mount the appropriate wire guide for the welding material.

4.1.1  Shortening and mounting the spiral liner

2 Inspect, clean and, if necessary, replace the spare and wear parts.

3 Inspect, clean and, if necessary, replace the cable assembly.

= Steel: 4.1.1 Shortening and mounting the spiral liner on page EN-42

= Stainless steel, aluminium, copper, nickel: 4.1.2 Mounting and shortening
the PA liner on page EN-43

Material damage when shortening and mounting the spiral liner
To mount the wire guide with a little preload, excess length is required.
> In the case of fixed welding torch necks, only use continuous spiral liners.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

To use steel wires with undivided wire guide:

1 Lay out the Bikox®/cable assembly straight.

2 On the welding torch neck: Remove wear parts.

3 On the central connector: Unscrew the nut.

4 On the central connector: Push the spiral liner through the Bikox®/cable
assembly until reaching the retaining nipple.

ABIMIG® ATLW

For use of steel wires with divided wire guide:

1 Lay out the Bikox®/cable assembly straight.

2 Unscrew the rotating or repluggable welding torch neck.

3 On the central connector: Unscrew the nut.

4 On the central connector: Push the spiral liner through the Bikox®/cable
assembly until reaching the retaining nipple.

ABIMIG® W T, Fig. 8

For use of steel wires with divided wire guide:

1 Lay out the cable assembly (A) straight.

2 Remove the welding torch neck.

3 Use aflat head screwdriver (width approx. 10 mm) to unscrew the
insulating bush (H) from the welding torch neck seat.

4 Optionally seal the welding torch neck with a sealing plug.

(4]

On the central connector (€): Unscrew the nut (D).

6 On the central connector: Push the spiral liner into the welding torch from
the central connector to the retaining nipple end stop.

7 Handighten the nut (D).

8 Cutoff the spiral liner (F) flush to the front of the welding torch handle or
the sealing plug.

EN -42

5 Onthe central connector: Screw on the nut and fighten with the ABIMIG
wrench.

6 Onthe welding torch neck: Use side-cutting pliers to cut off any spiral liner
excess length flush with the tip adaptor.

7 On the welding torch neck: Mount the wear parts.

5 Onthe central connector: Screw on the nut and tighten with the ABIMIG
wrench.

6 On the welding torch neck: Use side-cutting pliers to cut off the excess
length on the thread grip piece leaving a 2 mm protrusion.

7 Mount the rotating or repluggable welding torch neck.

9 Unscrew the nut (D) and pull the spiral liner (F) out again.

10 Cut back the spiral liner (F) 40 mm at the front (53 mm if using a sealing
plug) and sharpen at an angle of 40°. Leave the remaining spiral liner
insulation and debur the cut edges.

11 Hand-ighten the insulating bush (H) into the welding torch neck seat
(small edge first).

12 Push in the spiral liner (F).

The retaining nipple excess length (approx. 14 mm) is used to preload
the spiral liner.

13 Tighten the nut (D).
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4 Putting into operation

4.1.2 Mounting and shortening the PA liner

For PA liners with a 4.0 mm outer diameter, the capillary tube in the distance
adaptor must be replaced with a guide tube.

1 Lay out the Bikox®/cable assembly straight.

2 Sharpen the PA liner with the ABICOR BINZEL sharpener
(angle approx. 40°).

3 Push in the sharpened PA liner until it reaches the contact tip.
With divided wire guide ABIMIG® A T LW:

> Push the sharpened spiral liner (F) into the welding torch neck liner
(welding torch neck attached) as far as it will go.

With divided wire guide ABIMIG® W T:

» Push the sharpened spiral liner through the wire conduit until it will not
go any further due to the insulating bush (H) on the welding torch
handle.

4.1.3 Welding torch neck liner, Fig. 8
Only for interchangeable neck torches ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

4 On the central connector: Slide the clamp nipple and O-ring onto the
PA liner.

5 On the central connector: Hand-ighten the nut.

6 The PA liner must end immediately in front of the wire feeder’s feed rolls.
Determine the maximum excess length and mark it on the PA liner.

7 Use the ABICOR BINZEL cutters to cut the PA liner where marked and
debur the edge.

Material damage when attaching and removing the welding torch neck liner
Consider the applicable excess lengths when using interchangeable neck torches.

> Ensure that the current contact areas on the welding torch neck and welding torch neck seat are clean.
> For ABIMIG® W T, grease the O-rings with silicone-free lubricant (192.0078). This makes it easier to insert the welding torch neck and extends the service

life of the O-rings.

1 Unscrew the welding torch neck from the welding torch handle and in the
case of the ABIMIG® W T optionally insert the sealing plug (F) into the
latter.

The sealing plug makes it easier to detach and attach the insulating bush.

2 Sharpen (angle approx. 40°) the welding torch neck liner (H) on the
contact tip side (stripped side).

3 Push the stripped side of the welding torch neck liner (H) into the welding
torch neck untfil the contact tip prevents it from going any further.

4 Excess length ABIMIG® A T LW:

> Slide in the welding torch neck liner and shorten it at the end free of the
retaining nipple until it flexibly protrudes 2 mm from the retaining
nipple.

4.2 Preparing the welding torch for cable assembly installation

1 Switch off the welding power source and pull out the mains plug.

2 Close off the gas and compressed air supplies.

4.3 Setting up the welding torch

The MIG/MAG manual welding torches are fully equipped upon delivery.
Information about replacing the wear parts and the wire guide can
be found here:

4.4 Connecting the Bikox® /cable assembly, Fig. 1

1 On the wire feeder: Push the central connector into the connection bush.

2 On the wire feeder: Secure the cable assembly with the connection nut.

3 For liquid-cooled welding torches only: Connect the coolant supply (blue)
and coolant return (red).

» Check the coolant’s minimum fill level.

4.5 Connecting the coolant hoses

1 Connect the coolant supply (blue) and coolant return (red).

2 Check the coolant’s minimum fill level.

> Recommendation: Use ABICOR BINZEL coolants from the BTC range.

4.6 Bleeding the coolant circuit, Fig. 2

1 Place the collection receptacle under the connection for the coolant
return (red).

2 Disconnect the coolant return hose from the cooling unit and hold it over
collection receptacle.

3 Seal the coolant return hose’s opening.

Excess length ABIMIG® W T:

> Cut off the welding torch neck liner (H) with an excess length of 12 mm
from the current contact area (l) free of burrs.

5 Debur the edge and remove the sealing plug (F) if necessary.

6 Screw the welding torch neck into the neck seat on the welding torch

handle.

Only necessary with the ABIMIG® W T: For welding tasks for which a
continuous wire guide is essential, the insulating bush in the interior of the
welding torch neck seat can be screwed out using a flathead screwdriver
(width approx. 10 mm).

ABICOR BINZEL offers an optional insulating bush for through-hole wire
guides.

3 Switch off the coolant circuit.

= 7 Maintenance and cleaning on page EN-45

Recommendation: Use ABICOR BINZEL coolants from the BTC range.

> To prevent damage to the welding device, do not use deionised or
demineralised water.

> Bleed the coolant circuit upon commissioning and when replacing the
cable assembly.

> To prevent damage to the welding device, do not use deionised or
demineralised water.

> Bleed the coolant circuit upon commissioning and when replacing the
cable assembly.

4 Abruptly open then seal the coolant return hose’s opening several times
until the coolant flows into the collection receptacle continuously and
without air bubbles.

5 Reconnect the coolant return hose to the cooling unit.
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4.7 Residual coolant with ABIMIG® W T welding torches, Fig. 3

Material damage due to residual coolant
Residual coolant in the gas and wire guide can cause the formation of pores, entrapped air and dirt in the welding seam.
> Ensure that no residual coolant enters the wire conduit.

> To prevent the penetration of residual coolant, hold the welding torch handle downwards when unscrewing the welding torch neck (E). This prevents residual

coolant from seeping into the gas and wire guides.

> To prevent residual coolant from escaping, seal the welding torch handle with the sealing plug (F).

4.8 Setting the shielding gas

The type and amount of shielding gas used depend on the welding task and
the gas nozzle geometry.

1 Select the appropriate shielding gas for the welding task.

2 Briefly open the valve on the gas supply then close it again to air-blast
away any dirt on the connector.

4.9 Feeding in the wire

3 Connect the shielding gas to the welding device as per the
manufacturer’s instructions.

4 Adjust the shielding gas volume to the gas nozzle used and the welding
task and save the setting.

A CAUTION

Risk of injury from the wire electrode
Physical injury caused by the start of the wire.

> Keep the process-side drive away from the body and do not direct it towards other people.

1 Use the side-cutting pliers to cut a short piece off the start of the wire to
remove any possible burr.

2 |Insert the wire into the wire feeder as specified by the manufacturer.
5 Operation

5.1 Handle operating elements

The trigger’s two-step operating mode can be activated when using a
standard welding torch.

5.2 Welding

Open the shielding gas cylinder.
Switch on the welding power source.
Switch on the cooling unit.

Rinse the shielding gas lines.

Set the welding parameters.

Ul h WN -

Press and hold the trigger on the handle = start welding.

5.3 Handle modules (only for ABIMIG® A + W)

With the ABIMIG® AT + W T, the module >Up/Down longitudinal (MUL)<
is optionally integrated into the handle.

In the case of modules without a display, configurable welding parameters/
programmes are shown on the welding power source, providing it supports
this. In the case of modules with a display, the selected programme appears

3 Press the >zero-current wire feed< trigger on the wire feeder until wire
emerges from the contact fip.

4 Cut off any protruding wire with the side-cutting pliers.

Further operating modes and handle modules depend on the welding power
source and must be ordered separately.

7 After ignition, hold the welding arc tight to the edge of the material to be
welded until @ molten pool is formed.

8 Move the welding torch uniformly over the entire seam length.

9 Release the trigger on the handle = stop welding.

10 After switching off the welding torch, hold it over the end position for
a few seconds. The residual gas flow allows the molten pool to solidify
without external interference.

on the module itself. The configurable welding parameters are solely
displayed on the welding power source.

The module functions are based on the customer-specific connection
configuration.

Tab. 5 Remote controlled welding power sources and function of the BIS modules (only for ABIMIG® A + W)

MUL MUL7 MUQ MuQ7z MXU MXU7 MPOT
Up/down Up/down Up/down Up/down Cross switch Cross switch with Potentiometer
longitudinal longitudinal with transversal transversal with display

display display

MJT
Job button
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6 Putting out of operation

Material damage due to overheating
Liquid-cooled cable assemblies may start leaking if overheated.
> Allow the cooling unit to continue running for approx. 5 min. after the welding process.

1 Stop the welding process. 3 Close the valve on the shielding gas cylinder.
2 Wait for the gas postflow time to pass then switch off the welding power 4 Switch off the cooling unit.
source.

7 Maintenance and cleaning

Risk of injury from hot coolant

If the coolant hose is disconnected during or straight after operation, coolant can spray out and burn or irritate skin and mucous membranes.
> Allow the welding torch and coolant to cool down.

> Check and wear your personal protective equipment.

Risk of burns from hot surface

Welding torches become very hot during welding. They could cause major burns.
> Allow welding torches to cool down after welding.

> Wear the correct protective gloves.

A CAUTION

Risk of injury due to unexpected start

If the device is energised during maintenance, cleaning or disassembly work, parts can unexpectedly start up and cause injuries.
> Switch off the device.

> Close off all supply lines.

> Disconnect the electrical power supply.

7.1  Annual maintenance by an electrician
> Have all components (welding torch, cable assembly, spare and > In the case of extremely frequent use and/or very high current intensity

wear parts) inspected and cleaned by an electrician trained by and/or evident wear, shorten the interval.
ABICOR BINZEL. Replace if necessary.

7.2 Replacing wear parts, Fig. 5/Fig. 6

NOTICE

Material damage through the use of unsuitable wear parts and mounting tools

The use of wear parts from other manufacturers and the improper installation of wear parts can cause material damage to the welding torch and impair work
results.

> Only use original ABICOR BINZEL wear parts.

> Use the ABICOR BINZEL switch key wrench to attach and remove wear parts.
> Ensure that the welding-torch-specific wear parts are correctly assigned.
> Ensure that the parts are installed in the correct order.
> Order data and part numbers for the equipment parts and wear parts > Equip the welding torch neck with wear parts in line with the
can be found in the current order documents. welding task.

7.3 Cleaning the cable assembly

Risk of injury caused by parts swirling around
> When air blasting with compressed air, device parts can come away and cause serious injuries.
> When air blasting the wire guide, wear suitable protective clothing, in particular safety goggles.

1 Replace any damaged, deformed or worn parts. 4 Air blast the wire conduit from both sides with compressed air.
2 Lay out the cable assembly straight. = 4.4 Connecting the Bikox® /cable assembly, Fig. 1 on page EN-43

3 On the central connector: Unscrew the nut.
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8 Disposal

(WEEE).

Equipment marked with this symbol is covered by European Directive 2012/19/EU on waste electrical and electronic equipment

> Do not dispose of electrical devices with household waste.
> Disassemble electrical devices before they are disposed of.
> Collect components of electrical separately and recycle in an environmentally responsible manner.
> Observe local regulations, laws, provisions, standards and guidelines.
_ > Please consult your local authority for information about collection and return of electrical devices.

9 Warranty

This product is an original ABICOR BINZEL product. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG guarantees correct manufacture and
assumes a plant production and function warranty for this product upon
delivery in line with current state-ofthe-art technology and the regulations in
force. If ABICOR BINZEL is responsible for a defect that occurs,

ABICOR BINZEL is obliged to remedy the defect or deliver a replacement at
its own cost and its own discretion. The warranty covers manufacturing faults,
but not damage resulting from natural wear and tear, overloading or
improper use. The warranty period is defined in the General Terms and

EN - 46

Conditions. Exceptions in the case of specific products are regulated
separately. The warranty will also be rendered invalid if spare and wear
parts are used that are not original ABICOR BINZEL parts and if the product
has been repaired improperly by the user or a third party.

Wear parts are excluded in general from the warranty. In addition,
ABICOR BINZEL is not liable for damage caused by using our products.
Questions about warranty and service can be addressed to the manufacturer
or our distributors. For more information, visit www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identificacién

Las antorchas de soldadura MIG/MAG de la serie ABIMIG® se utilizan
para soldar materiales de baja y de alta aleacién. Las antorchas

de soldadura cumplen la norma EN 60974-7 y no son un aparato con

1.1 Etiquetado

El producto satisface los requisitos vigentes del mercado aplicable para su
comercializacién.

2 Seguridad

El presente capitulo proporciona instrucciones fundamentales de seguridad
y advierte de los riesgos residuales que deben observarse para utilizar el
producto de forma segura.

2.1 Utilizacién conforme a lo prescrito

El aparato descrito en este manual debe ser utilizado exclusivamente para
la finalidad especificada en él y en la forma que se describe. Observe
también las condiciones para el servicio, el mantenimiento y la reparacién.
Cualquier ofra utilizacién se considera como no conforme a lo prescrito.
Las reformas o modificaciones para el incremento de capacidad, realizadas
por decisién propia, no estén permitidas.

2.2 Instrucciones fundamentales de seguridad

El producto se desarrollé y se fabricé segin el estado actual de la técnica

y las normas y directivas reconocidas en materia de seguridad. El producto

entrafia riesgos residuales inevitables para el usuario, terceros, aparatos

u ofros bienes. El fabricante no asume responsabilidad alguna por dafios

causados por no observar la documentacién.

> lea atentamente la documentacién antes de utilizar el aparato por
primera vez.

> Utilice el producto Gnicamente si se encuentra en perfectas condiciones
y de acuerdo con la documentacién.

> Antes de la realizacién de trabajos especificos, p. ej. puesta en servicio,
operacién, fransporte y mantenimiento, lea minuciosamente la
documentacién.

> Debe protegerse a si mismo y a las personas ajenas con los medios
apropiados contra los peligros indicados en la documentacién.

> La documentacién debe estar accesible junto al aparato para cualquier
consulta y entregarse también con él en caso de transferir el producto
a ferceros.

> Observe la documentacién del resto de componentes técnicos del
proceso de soldadura.

4.3 Equipamiento de la antorcha de soldadura ES-51
4.4 Conexién de Bikox® /ensamble de cables, Fig. 1 ES-51
4.5 Conexién de las mangueras del refrigerante ES-51
4.6 Purgado del circuito del refrigerante, Fig. 2 ES-52
4.7 Refrigerante residual en antorchas de soldadura

ABIMIG® W T, Fig. 3 ES-52
4.8 Ajuste del gas de proteccién ES-52
4.9 Enhebrado del alambre ES-52
5 Funcionamiento ES-52
5.1 Elementos de mando del mango ES-52
5.2 Realizacién del proceso de soldadura ES-52

5.3 Médulos de empufiadura (solo para ABIMIG® A +W)  ES-53

6 Puesta fuera de servicio ES-53
7 Mantenimiento y limpieza ES-53
7.1 Mantenimiento anual por un electricista ES-53
7.2 Sustitucién de piezas de desgaste, Fig. 5 / Fig. 6 ES-54
7.3 Limpieza del ensamble de cables ES-54
8 Eliminacién ES-54
9 Garantia ES-54

funcionamiento independiente.
Este manual de instrucciones describe Gnicamente las antorchas de
soldadura. ABIMIG® A/ AT /W /W T/ MT.

En caso necesario, puede encontrar el efiquetado correspondiente en el
producto.

Elincumplimiento de las instrucciones de seguridad puede suponer un riesgo
para la vida y salud de las personas y causar dafios medioambientales
o materiales.

> No exceda los datos de carga maxima indicados en la documentacién.
Una sobrecarga puede ser causante de dafios irreparables.

> No realice modificaciones en el producto.

Si el aparato se utiliza al aire libre, utilice una proteccién adecuada
para las condiciones climdticas.

> Para la manipulacién de las botellas de gas, siga las instrucciones del
fabricante de gas y las normativas locales pertinentes (p. €j., la
regulacién de gases comprimidos).
Respete las directrices locales para la prevencién de accidentes.
La puesta en servicio y los trabajos de operacién y mantenimiento
deben ser realizados Gnicamente por personal técnico especializado.
Un especialista es una persona que, en virtud de su formacién
profesional, sus conocimientos y experiencia, asi como conocimiento de
las normas pertinentes, puede evaluar los trabajos que se le encargan
y detectar posibles peligros.

> llumine bien la zona de trabajo y mantenga en orden la zona de
trabaijo.

> Apague la fuente de corriente para soldadura, desconecte los
suministros de gas y aire comprimido y desenchufe el conector de red
durante los trabajos de mantenimiento, mantenimiento correctivo
y reparacion.

> Para la eliminacién, observe las disposiciones, leyes, prescripciones,
normas y directivas locales.

ES-47




3 Descripcion del producto

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.3 Instrucciones de seguridad para el sistema eléctrico

> Asegurese de que las herramientas eléctricas no estén dafiadas y de
que funcionen perfectamente y conforme a lo prescrito.

> No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia y evite ambientes
hémedos.

2.4 Instrucciones de seguridad para la soldadura

> La soldadura de arco puede dafiar los ojos, la piel y el sistema auditivo.
Tenga en cuenta que pueden presentarse riesgos adicionales
relacionados con otros componentes de soldadura. Por este motivo,
lleve siempre la ropa de proteccién reglamentaria de conformidad con
las normativas locales.

> Todos los vapores de metales, particularmente de plomo, cadmio, cobre
y berilio, son dafiinos. Procure una ventilacién o extraccién adecuada.
No exceda los limites de exposicién profesional (LEP) vigentes.

» Para evitar la formacién de gas fosgeno, aclare con agua limpia las
piezas desengrasadas con disolventes clorados. No coloque

2.5 Instrucciones de seguridad para la ropa de proteccién
> No lleve ropa suelta o joyas.

> En caso de pelo largo, utilice una redecilla.

2.6 Instrucciones de seguridad para el uso

> No exceda los datos de carga méxima indicados en la documentacién.
Una sobrecarga puede ser causante de dafos irreparables.

> No realice modificaciones en nuestras antorchas.

2.7 Clasificacion de las advertencias

Las advertencias empleadas se dividen en cuatro niveles diferentes y se
indican antes de operaciones potencialmente peligrosas.

A ;PELIGRO!

> Protéjase contra descargas eléctricas utilizando bases aislantes
y llevando ropa seca.

> No utilice las herramientas eléctricas en dreas con riesgo de incendio
o explosiones.

desengrasantes que contengan cloro en las proximidades del lugar de
soldadura.

> En conexién con otras antorchas de soldadura, pueden presentarse ofros
peligros, p. ej., por corriente eléctrica (fuente de corriente para soldadura,
circuito eléctrico interno), proyecciones de soldadura con respecto
a materiales inflamables o con peligro de explosién, radiacién ultravioleta
del arco, humo y vapores.

> Observe las disposiciones generales de proteccién contra incendios
y elimine los materiales combustibles del lugar de trabajo de soldadura
antes de comenzar a trabajar. Tenga a mano en el lugar de trabajo un
equipo adecuado de exfincién de incendios.

> Durante la operacién y el proceso de soldadura, utilice gafas
protfectoras, guantes de proteccién y, en caso necesario, mascara de
respiracion.

> Si el aparato se utiliza al aire libre, ufilice una proteccién adecuada
para las condiciones climdticas.

Segun el tipo de peligro se utilizan las siguientes palabras de advertencia:

Indica un peligro inminente. Si no se evita, las consecuencias son la muerte o lesiones graves.

Significa una situacién posiblemente peligrosa. Si no se evita, las consecuencias pueden ser la muerte o lesiones graves.

A ;ATENCION!

Indica una situacién posiblemente dafiina. Si no se evita, las consecuencias pueden ser lesiones leves o de poca importancia.

equipamiento.

AVISO

Indica el peligro de que los resultados del trabajo se vean afectados o de que se produzcan dafios materiales e irreparables en el aparato o en el

2.8 Indicaciones para emergencias

> En caso de emergencia, interrumpa inmediatamente los siguientes
suministros: alimentacién de energia eléctrica, alimentacién de aire
comprimido, suministro de refrigerante y suministro de gas de
proteccion.

3 Descripcion del producto

3.1 Datos técnicos

Tab. 1 Datos generales de la antorcha de soldadura (EN 60974-7)

> Observe la documentacién de los componentes técnicos del proceso

de soldadura.

Transporte y almacenamiento De =25 °Ca+55°C

Gas de proteccién (EN 1SO 14175)

CO, y gas mixto M21

Humedad relativa del aire Hasta 90% a +20 °C

Tipos de alambre

Alambre redondo comercial

Tipo de guiado Manual/Automdtico

Capacidad de voltaje

113 V de valor méximo

Tipo de voltaje cC

Tipo de proteccién de las conexiones | IP3X
en la maquina (EN 60529)

Polaridad de los electrodos en CC | En general, positiva

Botones de control en el mango

Para42VyO0,1alA
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Tab. 2 Abreviaturas y definiciones

ABIMIG® A LW Antorcha de soldadura manual, cuello de la antorcha de soldadura fijo - A = refrigerada por aire;
LW = low weight

ABIMIG® AT LW Antorcha de soldadura manual, cuello cambiable - A = refrigerada por aire; T = cuello de antorcha de
soldadura girable; LW = low weight

ABIMIG® AT S LW Antorcha de soldadura manual, cuello cambiable - A = refrigerada por aire; T = cuello de antorcha de

soldadura girable; S = empufiadura pequefia; LW = low weight

ABIMIG® W/ WT/MTW/MTWT/WTG | Antorcha de soldadura manual - W = con refrigeracién liquida; T = girable; MT = antorcha de
soldadura automdética

ABIMIG® MT / MTG Antorcha de soldadura automdtica refrigerada por aire - G = antorcha de soldadura bdésica sin cuello
de antorcha de soldadura

Tab. 3 Datos para la refrigeracién liquida/Indicaciones relativas al ensamble de cables

Datos para la refrigeracién liquida Ensamble de cables

Temp. de entrada del refrigerante | Méx. 50 °C Longitud estandar L 3,00 m; 4,00 m; 5,00 m
Caudal Min. 1,5 |/min Conexidn del liquido refrigerante Casquillo enchufe répido,

didmetro nominal 5
Presién de flujo Min. 1,5 bar, méx. 3,5 bar | Potencia del refrigerador Min. 800 W
Cable de control De 2 conductores

Tab. 4 Datos especificos de la antorcha de soldadura (EN 60974-7)

Tipo Tipo de Carga C.T. & del alambre Caudal de gas

refrigeracién Arco estandar
CO, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 Aire 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Aire 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Aire 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Aire 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Aire 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 Aire 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Aire 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Aire 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Aire 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Aire 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® A TS LW

155 Aire 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Aire 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Aire 320 300 60 1,0-1,6 10-20
AB|M|G®W/WT/ MTW/MTWT

340 Liquida 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 Liquida 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 Liquida 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 Aire 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Aire 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Aire 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 Aire 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 Aire 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 Figuras utilizadas

Todas las figuras aparecen al principio de esta documentacién.
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4 Puesta en servicio

Electrocucién por contacto con componentes bajo tensién

El contacto con accesorios bajo tensién puede provocar descargas eléctricas potencialmente mortales.
> Sujete y guie la antorcha de soldadura dnicamente por la empufadura prevista para ello.

el ensamble de cables, las piezas de recambio y de desgaste

> Limpie de inmediato los componentes sucios.
> Sustituya de inmediato los componentes dafiados.
>

ABICOR BINZEL.

Electrocucién por componentes dafiados o instalados incorrectamente
Los componentes dafiados o instalados incorrectamente pueden causar una electrocucién con peligro de muerte. Son componentes: la antorcha de soldadura,

> Antes de cada uso, compruebe que todos los componentes y todas las conexiones estén instalados correctamente y que no estén dafiados.

La sustitucién de los componentes dafiados, deformados o desgastados debe ser realizada exclusivamente por un electricista instruido por

Antes de cada puesta en servicio, realice las siguientes actividades:
1 Inspeccione, limpie y, si fuera necesario, sustituya la antorcha de
soldadura.

4.1 Seleccién y montaje de la guia de alambre

1 Seleccione el material de soldadura en funcién de la tarea de soldadura.

2 Monte una guia de alambre adecuada para el material de soldadura.

4.1.1 Recorte y montaje de la guia

2 Inspeccione, limpie y, si fuera necesario, sustituya las piezas de repuesto
y desgaste.
3 Inspeccione, limpie y, si fuera necesario, sustituya el ensamble de cables.

= Acero: 4.1.1 Recorte y montaje de la guia en la pdgina ES-50

= Acero inoxidable, aluminio, cobre, niquel: 4.1.2 Montaje y recorte de la
guia pléstica en la pdgina ES-51

Daiios materiales durante el recorte y el montaje de las guias
Para montar la guia de alambre con una ligera carga previa, se requiere un exceso de longitud.

» Utilice solo guias continuas en el caso de cuellos de antorcha de soldadura fijos.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Para el uso de alambres de acero con una guia de alambre no dividida:

1 Coloque el Bikox®/el ensamble de cables de forma esfirada.

2 En el cuello de antorcha de soldadura: retire las piezas de desgaste.

3 En el conector central: desatornille la tuerca de unién.

4 En el conector central: Infroduzca la guia a través del Bikox®/ensamble
de cables hasta el niple de sujecién.

ABIMIG® AT LW

Para el uso de alambres de acero con una guia de alambre dividida:

1 Coloque el Bikox®/el ensamble de cables de forma esfirada.

2 Desatornille el cuello de la antorcha de soldadura girable
o intercambiable.

3 En el conector central: desatornille la tuerca de unién.

4 En el conector central: Infroduzca la guia a través del Bikox®/ensamble
de cables hasta el niple de sujecién.

ABIMIG® W T, Fig. 8

Para el uso de alambres de acero con una guia de alambre dividida:

1 Coloque el ensamble de cables de forma (A) estirada.

2 Retire el cuello de la antorcha de soldadura.

3 Desenrosque el elemento aislante (H) del asiento del cuello de la
antorcha de soldadura con un destornillador para tornillos de cabeza
ranurada (ancho de aprox. 10 mm).

4 De forma opcional, puede cerrar el cuello de la antorcha de soldadura
con un tapén hermético.

5 En el conector central (€): Desatornille la tuerca de unién (D).

6 Enel conector central: infroduzca la guia, desde el conector central hasta
el tope del niple de sujecién, dentro de la antorcha de soldadura.

7 Atornille manualmente la tuerca de unién (D).

ES - 50

5 Enel conector central: Atornille la tuerca de unién y apriétela con la llave
ABIMIG.

6 En el cuello de antorcha de soldadura: corte con el cortaalambres el
exceso de longitud de la guia a ras del porta-puntas.

7 En el cuello de antorcha de soldadura: monte las piezas de desgaste.

5 En el conector central: Atornille la tuerca de unién y apriétela con la llave
ABIMIG.

6 En el cuello de antorcha de soldadura: corte con el cortaalambres el
exceso de longitud de la empufiadura con un sobresaliente de 2 mm.

7 Monte el cuello de la antorcha de soldadura girable o intercambiable.

8 Corte la guia (F) a ras de la parte frontal del mango de la antorcha de
soldadura o del tapén hermético.

9 Desatornille la tuerca de unién (D) y vuelva a extraer la guia (F).

10 Recorte la guia (F) 40 mm en la parte delantera (53 mm si utiliza un
tapén hermético) y afile en un éngulo de 40°. No vuelva a retirar el
aislante de la guia y quite las rebabas de los bordes del corte.

11 Apriete manualmente el elemento aislante (H) en el asiento del cuello de
la antorcha de soldadura (el didmetro pequefio primero).

12 Introduzca la guia (F).

El saliente del niple de sujecién (aprox. 14 mm) proporciona la
pretensién de la guia.

13 Enrosque firmemente la tuerca de unién (D).



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 4 Puesta en servicio

4.1.2 Montaje y recorte de la guia plastica

En el caso de guias pldsticas con un didmetro exterior de 4,0 mm, el 4 En el conector central: introduzca el niple de sujecién y la junta térica en

tubo capilar del adaptador de distancia debe sustituirse por un tubo guia. la guia pléstica.

1 Coloque el Bikox®/el ensamble de cables de forma esfirada. 5 En el conector central: atornille la tuerca de unién manualmente.

2 Afile la guia pléstica con el afilador ABICOR BINZEL 6 La guia pldstica debe finalizar justo delante de los rodillos de transporte
(éngulo de aprox. 40°). de la devanadora o alimentador. Calcule el exceso de longitud méximo

3 Introduzca la guia afilada hasta el tope de la punta de contacto. y mdrquelo en la guia pldstica.

Con una guia de alambre dividida: ABIMIG® A T LW: 7 Corte la guia pléstica por la marca con el cortador de ABICOR BINZEL

> Inserte la guia afilada (F) hasta el tope en la guia del cuello de la y desbarbe el borde de corte.

antorcha de soldadura (cuello de antorcha de soldadura montado).
Con una guia de alambre dividida ABIMIG® W T:

> Inserte la guia afilada a través del conductor para guia de alambre
hasta el tope en el elemento aislante (H) del mango de la antorcha de
soldadura.

4.1.3 Guia del cuello de la antorcha de soldaduraq, Fig. 1-7

Unicamente para las antorchas con cuello cambiable ABIMIG® A T LW/
ABIMIG® W T

Daiios materiales durante el montaje y desmontaje de la guia del cuello de la antorcha de soldadura
Asegurese de respetar los extremos salientes en las antorchas con cuello cambiable.

> Asegurese de que las superficies de contacto de corriente del cuello de la antorcha de soldadura y del asiento del cuello de la antorcha de soldadura
estén limpias.

> Engrase las juntas téricas de la antorcha ABIMIG® W T con lubricante sin silicona (192.0078). Esto facilita la infroduccién del cuello de la antorcha
de soldadura y aumenta la vida dtil de las juntas téricas.

1 Desatornille el cuello de la antorcha de soldadura del mango de la 4 Saliente ABIMIG® A T LW:
antorcha de soldadurayy, silo desea, introduzea un tapén hermético (F) > Inserte la guia del cuello de la antorcha de soldadura y acértela en el
en el mango de la antorcha de soldadura ABIMIG® W T. extremo sin niple de sujecién hasta que quede un extremo saliente

El tapén hermético facilita el desmontaje y el montaje del elemento aislante. elastico de sélo 2 mm.

2 Afile la guia del cuello de la antorcha de soldadura (H) en el lado de la Saliente ABIMIG® W T:
punta de contacto (parte sin aislante) (angulo de aprox. 40°). > Recorte la guia del cuello de la antorcha de soldadura (H) con un

3 Inserte el lado sin aislante de la guia del cuello de la antorcha de saliente de 12 mm con respecto a la superficie de contacto de
soldadura (H) en el cuello de antorcha de soldadura hasta el tope de la corriente (1) sin dejar rebabas.
punta de contacto. 5 Quite las rebabas de los bordes del corte y, en caso necesario, retire el

tapén hermético (F).
6 Atornille el cuello de la antorcha de soldadura en el asiento del cuello
de la antorcha de soldadura del mango de la antorcha de soldadura.

Solo necesario para ABIMIG® W T: En caso de procesos de soldadura en los que sea indispensable una guia de alambre continua, el elemento aislante del
asiento del cuello de la antorcha de soldadura puede desatornillarse con un destornillador para tornillos de cabeza ranurada (ancho aprox. 10 mm).

ABICOR BINZEL ofrece opcionalmente un elemento aislante para guias de alambre continuas.

4.2 Preparacién de la antorcha de soldadura para el montaje del ensamble de cables
1 Desconecte la fuente de corriente para soldadura y desenchufe el 2 Cierre el suministro de gas y de aire comprimido.

conector de red. 3 Desconecte el circuito del refrigerante.

4.3 Equipamiento de la antorcha de soldadura

Las antorchas manuales de soldadura MIG/MAG se entregan = 7 Mantenimiento y limpieza en la pagina ES-53
completamente equipadas. Puede encontrar informacién sobre la sustitucién
de piezas de desgaste y la guia de alambre en:

4.4 Conexién de Bikox® /ensamble de cables, Fig. 1

1 Enla devanadora o alimentador: introduzca el conector central en el > Controle el volumen de llenado minimo del refrigerante.
enchufe de conexién. > Recomendacién: utilice un refrigerante de la serie BTC de
2 En la devanadora o alimentador: asegure el ensamble de cables con ABICOR BINZEL.
la tuerca de conexién. > Para evitar dafios en el dispositivo de soldadura, utilice agua
3 Sélo para antorchas de soldadura con refrigeracién liquida: Conecte desionizada o desmineralizada.
la entrada del refrigerante (color azul) y la salida del refrigerante > Durante la puesta en servicio inicial y el cambio del ensamble
(color rojo). de cables, purgue el circuito del refrigerante.

4.5 Conexién de las mangueras del refrigerante

1 Conecte la entrada del refrigerante (color azul) y la salida del » Para evitar dafios en el dispositivo de soldadura, utilice agua
refrigerante (color rojo). desionizada o desmineralizada.

2 Controle el volumen de llenado minimo del refrigerante. > Durante la puesta en servicio inicial y el cambio del ensamble

> Recomendacién: utilice un refrigerante de la serie BTC de de cables, purgue el circuito del refrigerante.

ABICOR BINZEL.
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5 Funcionamiento ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4.6 Purgado del circuito del refrigerante, Fig. 2

1 Coloque el recipiente colector debajo del conector de la salida del 4 Abra varias veces de forma abrupta la abertura de la manguera de
refrigerante (color rojo). salida del refrigerante y vuelva a cerrarla hasta que el refrigerante fluya
2 Suelte la manguera de salida del refrigerante situada en el recirculador de forma continua y sin burbujas al recipiente colector.
de refrigerante y sosténgala sobre el recipiente colector. 5 Vuelva a conectar la manguera de salida del refrigerante al recirculador
3 Cierre la abertura de la manguera de salida del refrigerante. de refrigerante.

4.7 Refrigerante residual en antorchas de soldadura ABIMIG® W T, Fig. 3

Daiios materiales por refrigerante residual
El refrigerante residual en la guia de gas y alambre puede provocar la formacién de poros, bolsas de aire y suciedad en la costura de soldadura.
> Aseguirese de que no penetre refrigerante residual en el conductor para guia de alambre.

> Para evitar que penetre refrigerante residual, sostenga el mango de la antorcha de soldadura hacia abajo cuando desenrosque el cuello de la antorcha de
soldadura (E). De este modo se evita la introduccién de refrigerante residual en la guia de gas y alambre.
> Para evitar que se escape refrigerante residual, selle el mango de la antorcha de soldadura con el tapén hermético (F).

4.8 Ajuste del gas de proteccion

El tipo y la cantidad de gas de proteccién que se utilizardn dependen del 3 Conecte el gas de proteccién al dispositivo de soldadura segin las
proceso de soldadura y de la geometria de la tobera de gas. indicaciones del fabricante.

1 Seleccione un gas de proteccién apropiado para la tarea de soldadura. 4 Adapte y ajuste el volumen del gas de proteccién a la tobera de gas
2 Abra brevemente la vélvula del suministro de gas y vuelva a cerrarla empleada y a la tarea de soldadura.

para limpiar posibles impurezas del conector.

4.9 Enhebrado del alambre

A ;ATENCION!

Riesgo de lesiones por electrodo de alambre
Daiios fisicos por el comienzo del alambre.

> Mantenga el accionamiento de proceso lejos del cuerpo y no lo dirija a otras personas.

1 Corte con el cortaalambres una pieza corta al comienzo del alambre 3 Accione el pulsador “Devanadora o alimentador sin corriente” en la
para eliminar posibles rebarbas. devanadora o el alimentador hasta que el alambre salga por la punta
2 Coloque el alambre o hilo en la devanadora o el alimentador segdn las de contacto.
indicaciones del fabricante. 4 Corte el alambre que sobresalga con el cortaalambres.

5 Funcionamiento

5.1 Elementos de mando del mango

La antorcha de soldadura esténdar permite el ciclo de dos tiempos Otros modos de servicio y médulos de mango dependen de la fuente de
del gatillo. corriente para soldadura y deben pedirse por separado.

5.2 Readlizacién del proceso de soldadura

1 Abra la botella de gas de proteccién. 7 Después de encender, sujetar el arco sin movimiento longitudinal sobre

2 Conecte la fuente de corriente para soldadura. los bordes del material a soldar hasta que se forme un bafio de fusién.

3 Conecte el recirculador de refrigerante. 8 Lleve la antorcha de soldadura uniformemente sobre la longitud entera

4 limpie los conductos del gas de proteccién. de la soldadura.

5 Ajuste los parémetros de soldadura. 9 Suelte el gatillo del mango = final del proceso de soldadura.

6 Oprima el gatillo en el mango y manténgalo pulsado = inicio del 10 Después de desconectar la antorcha de soldadura, sujétela durante
proceso de soldadura. algunos segundos sobre el punto final. El material fundido se solidifica

gracias a la entrada de gas sin ninguna influencia externa perturbadora.
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6 Puesta fuera de servicio

5.3 Médulos de empuiiadura (solo para ABIMIG® A + W)
En el caso de ABIMIG® AT + W T se ha infegrado el médulo opcional
“Up/Down longitudinalmente (MUL)" en el mango.

En los médulos sin pantalla, los parémetros de soldadura/programas
configurables se muestran en la fuente de corriente para soldadura si estos
son compatibles con la visualizacién. En los médulos con pantalla, los

programas seleccionados se muestran directamente en el médulo.

Los pardmetros de soldadura configurables se muestran exclusivamente en
la fuente de corriente para soldadura.

Las funciones de los médulos dependen de la asignacién de conexiones
especifica del cliente.

Tab. 5 Control remoto de las fuentes de corriente para soldadura y funcionamiento del médulo BIS (solo para ABIMIG® A + W)

MUL MUL7 muQ MXU MXU7 MPOT
Up/Down Pantalla de Up/ Up/Down Pantalla de Up/ Balancin transversal | Pantalla de balancin | Potenciémetro
longitudinalmente Down transversalmente Down transversal

longitudinalmente transversalmente
T

Pulsador de trabajo

i

6 Puesta fuera de servicio

Daiios materiales por sobrecalentamiento
Los ensambles de cables con refrigeracién liquida pueden volverse permeables en caso de sobrecalentamiento.

> Deje funcionar el recirculador de refrigerante durante aprox. 5 minutos después del proceso de soldadura.

1 Termine el proceso de soldadura.
2 Espere a que termine el flujo posterior del gas y desconecte la fuente de
corriente para soldadura.

7 Mantenimiento y limpieza

3 Cierre la vélvula de la botella de gas de proteccién.

4 Desconecte el recirculador de refrigerante.

Riesgo de lesiones por salida de refrigerante caliente
Si se suelta la manguera del refrigerante durante el funcionamiento o inmediatamente después de este, puede salir expulsado refrigerante y causar

quemaduras o irritaciones en la piel y las mucosas.
> Deje enfriar la antorcha de soldadura y el refrigerante.
> Revise su equipo de proteccién individual antes de ponérselo.

> Deje enfriar la antorcha de soldadura antes de tocarla.
» Utilice guantes de proteccién adecuados.

Riesgo de quemaduras por superficie con temperatura elevada
Las antorchas de soldadura se calientan mucho durante el proceso de soldadura y resultar en quemaduras.

A ;ATENCION!

Riesgo de lesiones por arranque inesperado

y causar lesiones.

> Desconecte el aparato.

> Cierre todas las lineas de alimentacién.

> Interrumpa la alimentacién de energia eléctrica.

Si el aparato estd bajo tensién durante los trabajos de mantenimiento, limpieza o desmontaije, las piezas pueden ponerse en marcha de forma inesperada

7.1  Mantenimiento anual por un electricista

> La inspeccién, limpieza o, en caso necesario, sustitucién de todos los
componentes (antorcha de soldadura, ensamble de cables, piezas de
repuesto y desgaste) debe ser realizada por un electricista instruido por
ABICOR BINZEL.

> En caso de uso muy frecuente y/o corrientes muy elevadas y/o
desgaste apreciable, reduzca el intervalo.
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8 Eliminacién

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

7.2 Sustitucién de piezas de desgaste, Fig. 5 / Fig. 6

y repercutir en los resultados del trabaijo.

> Durante el montaje, preste atencién al orden correcto.

> Utilice exclusivamente piezas de desgaste originales de ABICOR BINZEL.
> Utilice la llave multiple de ABICOR BINZEL para el montaje y el desmontaje de las piezas de desgaste.
> Asigne correctamente las piezas de desgaste especificas de la antorcha de soldadura.

AVIS

Daiios materiales por el uso de piezas de desgaste y herramientas de montaje inapropiados
El uso de piezas de desgaste de otros fabricantes y el montaje inadecuado de las mismas puede causar dafios materiales en la antorcha de soldadura

> Los datos de pedido y los nimeros de identificacién de accesorios
y piezas de desgaste pueden consultarse en el catdlogo més reciente.

7.3 Limpieza del ensamble de cables

> En funcién de la tarea de soldadura, puede equipar el cuello de la
antorcha de soldadura con piezas de desgaste.

Riesgo de lesiones debido a piezas proyectadas
> Durante el soplado con aire comprimido, se pueden aflojar piezas del aparato y causar lesiones graves.
> Utilice ropa de proteccién laboral adecuada, sobre todo gafas protectoras, durante el soplado de la guia de alambre.

Sustituya cualquier pieza dafiada, deformada o desgastada.

N

Coloque el ensamble de cables de forma estirada.

3 En el conector central: desatornille la tuerca de unién.

8 Eliminacién

4 Limpie el conductor para guia de alambre por ambos lados con aire
comprimido.

= 4.4 Conexién de Bikox® /ensamble de cables, Fig. 1 en la
pégina ES-51

eléctricos y electrénicos (RAEE).

medioambiente.

Los dispositivos identificados con este simbolo estdn sujetos a la Directiva Europea 2012/19/UE sobre residuos de aparatos

> No deseche los aparatos eléctricos junto con la basura doméstica.
> Desmonte los aparatos eléctricos antes de eliminarlos adecuadamente.

> Recoja por separado los componentes de los aparatos eléctricos para reciclarlos de forma respetuosa con el

Observe las disposiciones, leyes, prescripciones, normas y directivas locales.

> Dirijase a las autoridades locales para obtener informacién sobre la recogida y la devolucién de aparatos eléctricos.

9 Garantia

Este producto es un producto original de ABICOR BINZEL. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantiza una fabricacién sin fallos

y ofrece para este producto en el momento de su entrega una garantia de
fabricacién y funcionamiento de acuerdo con la técnica actual y las
disposiciones vigentes. En la medida que ABICOR BINZEL sea responsable
por alguna deficiencia en el producto, ABICOR BINZEL se compromete,

a su eleccién, a la eliminacién de la deficiencia haciéndose cargo de los
costes o a un suministro de reemplazo. La garantia cubre defectos de
fabricacién, pero no cubre dafios ocasionados por desgaste natural,
sobrecarga o uso inapropiado del producto. La vigencia de esta garantia se
especifica en las Condiciones y Términos Generales de la Garantia.

ES-54

Para determinados productos aplican ciertas excepciones que se
contemplan por separado. La garantia no aplica en caso de utilizar piezas
de recambio que no sean piezas originales de ABICOR BINZEL o en caso
de que el usuario o un tercero haya reparado el producto de forma
inadecuada.

Las piezas de desgaste en general se encuentran excluidas de la garantia.
Ademés, ABICOR BINZEL no se hace responsable por dafios causados por
la utilizacién de nuestro producto. Para obtener mds informacién sobre esta
garantia y el servicio postventa, péngase en contacto con el fabricante

o nuestros distribuidores. Para mds informacién, consulte la pagina web:
www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Kirjeldus

Sarja MIG/MAG keevituspsleteid ABIMIG® kasutatakse madal- ja
kérglegeeritud materjalide keevitamiseks. Keevituspéletid vastavad
standardile EN 60974-7 ega ole iseseisva funktsiooniga seadmed.

1.1 Tahistus

Toode vastab asjakohastele sihtturule kohaldatud néuetele.

2 Ohutus
See peatikk sisaldab p&hilist ohutusteavet ja hoiatab j&ékriskide eest, mida
tuleb toote ohutuks kasutamiseks jargida.

2.1 Sihtotstarbekohane kasutamine

Selles kasutusjuhendis kirjeldatud seadet tohib kasutada ainult juhendis
kirieldatud otstarbel ja viisil. J&rgige seejuures kasutus-, hooldus- ja
korrashoiundudeid.

Seadme mis tahes muu kasutamine ei ole ettenéhtud otstarbel kasutamine.

Omavolilised imberehitused, muudatused ja véimsuse suurendamine pole

lubatud.

2.2 Péhilised ohutusjuhised

See toode on vélja tdétatud ja valmistatud vastavalt tehnika arengutasemele

ning tunnustatud ohutustehnilistele normidele. Tootest l&htuvad

konstruktsioonilised véltimatud j&dkriskid kasutajatele, kolmandatele

isikutele, seadmetele véi muudele materiaalsetele védartustele. Tootja ei

vastuta, kui kahjustused on tingitud dokumentatsiooni nduete eiramisest.

> Llugege dokumentatsioon enne seadme esmakordset kasutamist hoolikalt
l&bi ja jargige juhendit.

> Kasutage toodet ainult siis, kui see on ideaalses seisukorras, ja jérgides
kogu dokumentatsiooni.

> Lugege dokumentatsioon enne spetsifilisi tdid, nagu nt
kasutuselevétmine, kaitamine, transportimine ja hooldamine, p&hjalikult
l&bi.

> Kasutage sobivaid vahendeid, et kaitsta ennast ja kérvalisi isikuid
dokumentatsioonis loetletud ohtude eest.

> Hoidke dokumentatsiooni jérelevaatamiseks seadme I&heduses ja andke
dokumentatsioon toote edasiandmisel kaasa.

2.3 Elektrotehnika ohutusjuhised

> Kontrollige elektritdériista véimalikke kahjustusi ning laitmatut ja
néuetekohast talitlust.

> Arge jdtke elektritéariistu vihma kétte ja véltige niisket véi mérga

keskkonda.

2.4 Obhutusjuhised keevitamiseks

> Kaarkeevitamine v&ib kahjustada silmi, nahka ja kuulmist. Pidage silmas,
et Ghenduses teiste keevituskomponentidega véivad tekkida lisaohud.

4.3 Keevituspéleti varustamine ET-59
4.4 Bikox®:i / voolikupaketi kilgeihendamine, jn. 1 ET-59
4.5 Jahutusvedeliku voolikute Ghendamine ET-59
4.6 Kilmaaine ringluse hutustamine, jn. 2 ET-59
4.7 Jahutusvedeliku jédk ABIMIG® W T keevituspéletitel, jn. 3 ET-60
4.8 Kaitsegaasi seadistamine ET-60
4.9 Traadi sissepdimimine ET-60
5 Ké&itamine ET-60
5.1 Juhtelementide kaepide ET-60
52 Keevitamine ET-60

53 K&epideme moodulid (ainult mudelitel ABIMIG® A+ W)  ET-60

6 T I6petamine ET-61
7 Hooldus ja puhastamine ET-61
7.1 Elektriku tehtav iga-aastane hooldus ET-61
7.2 Kuluosade vahetamine, jn. 5 / jn. 6 ET-61
7.3 Voolikupaketi puhastamine ET-61
8 Utiliseerimine ET-62
9 Garantiikohustus ET-62

See dokumentatsioon kirjeldab iksnes keevituspaleteid
ABIMIG® A /AT/W/WT/MT.

Vajaduse korral on asjakohane téhistus kinnitatud toote kiilge.

Nende ohutusjuhiste eiramine v&ib péhjustada ohtu inimeste elule ja tervisele
ning keskkonnakahijustusi véi varalist kahiju.

> Arge iiletage dokumentatsioonis maaratud maksimaalseid
koormusandmeid. Ulekoormus p&hjustab péérdumatuid kahjustusi.

» Arge tehke tootes ehituslikke muudatusi.

> Kasutage dues téStamisel ilmastikutingimuste eest sobivat kaitset.

> Jargige keevitustehniliste komponentide dokumentatsiooni.

Leidke gaasiballoonide kéitlemisega seotud nduded gaasitootja
korraldustest ja kohalikest m&érustest, nt surugaasim@érusest.

> Jargige kohalikke td8ohutuseeskirju.
Laske kasutuselevatmine, samuti kasutus- ja hooldustédd teha ainult
spetsialistidel. Spetsialist on isik, kes on oma erialahariduse, teadmiste ja
kogemuste ning asjakohaste normdokumentide tundmise p&hjal
véimeline talle Glesandeks tehtud tid hindama ja véimalikke ohte éra
tundma.

> Hoolitsege té&piirkonnas hea valgustuse eest ja hoidke t38piirkond
korras.

> Lilitage kogu hooldus-, korrashoiu- ja parandustééde ajaks
keevitusvoolu allikas, gaasi- ja surudhu pealevool vélja ning lahutage
vérgupistik.

> Jargige utiliseerimisel kohalikke ndudeid, seadusi, eeskirju, standardeid
ja direktiive.

> Kaitske ennast elektrilédgi eest, kasutades isoleerivaid aluseid, ja
kandke kuiva riietust.

> Arge kasutage elekfritdériistu piirkondades, kus on tulekahju- vai
plahvatusoht.

Kandke seetdttu alati kohalike eeskirjade kohaselt ettenéhtud
kaitseriietust.
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3 Toote kirjeldus

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

> Ksik metalliaurud, eelksige plii-, kaadmiumi-, vase- ja berilliumiaurud,
on tervisele kahjulikud. Tagage té8kohal piisav ventilatsioon véi
véljatémme. Arge iletage ohtlike ainete kehtivaid piirnorme
tookeskkonnas (OEL).

Fosgeengaasi tekke véltimiseks loputage klooritud lahustitega rasvast

puhastatud t66deldavad detailid puhta veega ile. Arge paigutage
kloorisisaldusega rasvaeemaldusvanne tékoha léhedusse.

v

2.5 Ohvutusnduded kaitseriietusele
> Arge kandke avaraid réivaid ega ehteid.

> Katke pikad juuksed juuksevérguga.

2.6 Ohutusjuhised kasutamiseks

> Arge iletage dokumentatsioonis maaratud maksimaalseid
koormusandmeid. Ulekoormus p&hjustab pdérdumatuid kahjustusi.

Erinevate keevituspdletite kasutamisel vaivad tekkida lisaohud, néiteks
elektrivoolu (keevitusvooluallika, sisemise juallika), keevispritsmete kui
tule- v&i plahvatusohtlike ainete, keevituskaarest fingitud UV-kiirguse, suitsu
ja aurude t5ttu.

Pidage kinni ldistest tuleohutuseeskirjadest ja eemaldage enne 166
alustamist keevitustddkoha mbrusest tuleohtlikud materjalid. Pange
t66kohta valmis sobivad tulekustutusvahendid.

Kandke 166 ajal ja seoses keevitusprotsessiga kaitseprille, kaitsekindaid
ja vajadusel respiraatorit.

Arge tehke selles seadmes konstruktsioonilisi muudatusi.

Kasutage dues tédtamisel ilmastikutingimuste eest sobivat kaitset.

2.7 Hoiatusjuhiste klassifikatsioon

Kasutatud hoiatused on jaotatud neljaks erinevaks tasemeks ja tuuakse &ra

Olenevalt ohutiiibist kasutatakse jérgmisi mérksdnu:
spetsifiliste ts6de ees.

Tahistab vahetult &hvardavat ohtu. Kui seda ei véldita, siis on tagajérjeks surm vai rasked vigastused.

Tahistab vaimalikku ohtlikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis véivad olla tagaijérieks surm v&i rasked vigastused.

A ETTEVAATUST

Tahistab véimalikku kahjulikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis vaivad olla tagajérgedeks kerged vai véikesed vigastused.

Tahistab ohtu, mis halvendab t8&tulemusi vai mille tagajérijeks v&ib olla varaline kahju ja seadme véi varustuse pddrdumatu kahjustumine.

2.8 Teave hadajuhtumi kohta

» Avarii korral katkestage kohe jérgmine toide: Voolu-, surudhu-,

> Jargige Uksikute keevitustehniliste komponentide dokumentatsiooni.
jahutusvedeliku- ja kaitsegaasivarustus.

3 Toote kirjeldus

3.1 Tehnilised andmed

Tab. 1 Keevituspéletite ildised andmed (EN 60974-7)

Transportimine ja ladustamine -25°C..+55°C Kaitsegaas (EN 1SO 14175) CO; ja segugaas M21
Suhteline 6huniiskus kuni 90% temperatuuril +20 °C Traadiliigid tavalised imartraadid
Juhtimisviis kasijuhtimisega/masinjuhtimisega Nimipinge 113 V tippvéartus
Pinge liik DC Seadmepoolsete Ghenduste IP3X

kaitseliik (EN 60529)

Keevitustraadi polaarsus DC puhul | reeglina positiivne Juhtseadised k&epidemes 42 Vija0,1...1 Ajaoks

Tab. 2 Lihendid ja terminid

ABIMIG® A LW
ABIMIG® ATLW

Késikeevituspéleti, fikseeritud keevituspéletikael - A = 8hkjahutusega; LW = kerge kaal

Vahetatava kaelaga késikeevituspéleti - A = dhkjahutusega; T = pdératav keevituspdletikael;
LW = kerge kaal

ABIMIG® AT S LW Vahetatava kaelaga késikeevituspdleti - A = dhkjahutusega; T = p&ératav keevituspdletikael;
S = vdike kdepide; LW = kerge kaal
ABIMIG® W/ WT/MTW/MTWT/WTG Kasikeevituspoleti, - W = vedelikjahutusega; T = pddratav; MT = masinkeevituspoleti

ABIMIG® MT / MTG

Ohkjahutusega masinkeevituspdleti - G = pahikeevituspéleti iima keevituspsletikaelata
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3 Toote kirjeldus

Tab. 3 Vedelikjahutuse andmed / andmed voolikupaketi kohta

Vedelikjahutuse andmed

Voolikupakett

Jahutusvedeliku pealevoolu
temperatuur

max 50 °C

Standardpikkus P

3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Lébivool min 1,5 |/min Jahutusvedeliku Ghendus pistiknippel NM 5
Vooluréhk min 1,5 bar / max 3,5 bar Jahutusseadme véimsus min 800 W
Juhtkaabel 2-sooneline

Tab. 4 Keevituspdletite tootepdhised andmed (EN 60974-7)

Tiip Jahutusviis Koormatavus SK Traadi @ Gaasi lébivool

Standardne kaarleek
CO, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 6hk 170 170 60 0,6..1,0 10...18
255/257 Shk 230 220 60 0,8..1,2 10...18
305/307 Shk 280 260 60 0,8..1,2 10...18
355/357 8hk 330 310 60 1,0..1,6 10...20
405/407/415/455/457 &hk 400 350 60 1,2.2,4 10...20
ABIMIG® AT LW

155 6hk 190 180 60 0,6..1,0 10...18
255/257 Shk 240 220 60 0,8..1,2 10...18
305/307 Shk 290 260 60 0,8..1,2 10...18
355/357 8hk 340 320 60 1,0..1,6 10...20
405/407/415/455/457 ohk 400 370 60 1,2..2,4 10...20
ABIMIG® AT S LW

155 6hk 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 ohk 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Shk 320 300 60 1,0..1,6 10...20
AB|M|G®W/WT/ MTW/MTWT

340 vedelik 400 350 100 0,8..1,2 10...20
440 vedelik 500 450 100 0,8..1,6 10...20
540 vedelik 600 550 100 1,0..1,6 10...20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 Shk 250 200 60 0,8..1,2 10...18
305/307 8hk 315 250 60 0,8..1,2 10...18
355/357 Shk 360 320 60 1,0..1,6 10...20
405/407/415 Shk 400 360 60 1,2..2,4 10...20
455/457 6hk 450 400 60 1,2..1,6 10...20

3.2 Kasutatud joonised

Ksik joonised asuvad dokumentatsiooni alguses.




4 Kasutuselevétmine

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4 Kasutuselevéotmine

Elektrilé6k pinge all olevate detailide puudutamise téttu

Pinge all olevate varustusdetailide puudutamine véib péhjustada eluohtlikke elektrilsske.
> Hoidke ja juhtige keevituspéletit Gksnes selle jaoks efte néhtud kéepidemekestast.

v

Puhastage madrdunud detailid kohe.
Vahetage kahjustatud detailid kohe viilja.

yvyy

Elektril66k kahjustatud véi asjatundmatult paigaldatud detailide t6ttu
Kahjustatud véi asjatundmatult paigaldatud detailid véivad pshjustada eluohtlikke elektrilédke. Detailid on: keevituspéleti, voolikupakett, varu- ja kuluosad.
Kontrollige iga kord enne kasutamist kaiki detaile ja Ghendusi, et need oleks nduetekohaselt paigaldatud ja poleks kahjustusi.

Laske kahjustatud, deformeerunud véi kulunud detailid vélja vahetada iksnes eftevatte ABICOR BINZEL véljadppega elekirikul.

Enne iga kasutuselevatmist tehke jérgmist.
1 Kontrollige, puhastage keevituspéletit ning vajaduse korral
vahetage vélja.

4.1 Traadijuhiku valimine ja monteerimine
1 Valige keevitusmaterjal olenevalt keevitustédst.

2 Monteerige keevitusmaterjalile sobiv traadijuhik.

4.1.1  Juhtspiraali lihendamine ja monteerimine

2 Kontrollige, puhastage varu- ja kuluosi ning vajaduse korral
vahetage vilja.

3 Kontrollige, puhastage voolikupaketti ning vajaduse korral
vahetage vélja.

= Teras: 4.1.1 Juhtspiraali [ihendamine ja monteerimine lehekiiljel ET-58

= Roostevaba teras, alumiinium, vask, nikkel: 4.1.2 Plastkéri monteerimine
ja lihendamine lehekiljel ET-59

Varakahiju juhtspiraali lihendamisel ja monteerimisel
Et saaksite traadijuhiku paigaldada véikese eelpingega, tuleb arvestada ilemé&duga.
> Liikumatute keevituspéletikaelade korral kasutage iiksnes lébivaid juhtspiraale.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Terastraatide kasutamiseks Ghtse traadijuhiku korral tehke jérgmist.

1 Témmake Bikox® / voolikupakett sirgeks.

2 Keevituspéletikaelal: eemaldage kuluosad.

3 Peapistikul: keerake &érikmutter maha.

4 Peapistikul: likake juhtspiraal labi Bikox®-i / voolikupaketi kuni
hoideniplini sisse.

ABIMIG® ATLW

Terastraatide kasutamiseks jagatud traadijuhiku korral tehke j&rgmist.

1 Témmake Bikox® / voolikupakett sirgeks.

2 Keerake pddratav véi vahetatav keevituspéletikael kiljest &ra.

3 Peapistikul: keerake &érikmutter maha.

4 Peapistikul: likake juhtspiraal labi Bikox®-i / voolikupaketi kuni
hoideniplini sisse.

ABIMIG® WT, jn 8

Terastraatide kasutamiseks jagatud traadijuhiku korral tehke j&rgmist.

1 Tdmmake voolikupakett (A) sirgeks.

2 Eemaldage keevituspéletikael.

3 Keerake isoleerpuks (H) keevitusp&letikaela kinnituse seest
lapikkruvikeerajaga (u 10 mm lai) vélja.

4 Valikuliselt sulgege keevituspéletikael sulgekorgiga.

(4]

Peapistikul (C): keerake &drikmutter (D) maha.

6 Peapistikul: likake juhtspiraal peapistikust kuni hoidenipli piirajani
keevituspéleti sisse.

7 Keerake aarikmutter (D) kasitsi kinni.

8 Ldigake juhtspiraal (F) keevituspéleti kéepideme ilaosa véi sulgekorgiga

Uhetasaseks.

ET-58

5 Peapistikul: keerake &&rikmutter peale ja pingutage ABIMIG-v&tmega
kinni.

6 Keevituspdletikaelal: 1digake juhtspiraali ileliigne pikkus Idiketangidega
vooludiitsi hoidikul Ghetasaseks.

7 Keevituspdletikaelal: monteerige kuluosad.

5 Peapistikul: keerake Garikmutter peale ja pingutage ABIMIG-vétmega
kinni.

6 Keevituspdletikaelal: Iigake I6iketangidega ileliigne pikkus kéepideme
keermedetailist 2 mm vérra ile ulatuvalt maha.

7 Paigaldage pddratav vai vahetatav keevituspdletikael.

9 Keerake arikmutter (D) maha ja tdmmake juhtspiraal (F) vuesti vélja.

10 Léigake juhtspiraali (F) eesmisest otsast 40 mm é&ra (sulgekorgi
kasutamisel I5igake &ra 53 mm) ja lihvige juhtspiraal 40° nurga alla.
Arge koorige juhtspiraali isolatsiooni rohkem maha ja lihvige I5ikeserv.

11 Keerake isoleerpuks (H) keevituspéletikaela kinnituse sisse (vaiksem
|&bim&at eespool) késitsi kinni.

12 Likake juhtspiraal (F) sisse.
Juhtspiraali nipli lema&tu (u 14 mm) l&heb tarvis spiraali
eelpingutuseks.

13 Keerake &drikmutter (D) kinni.
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4.1.2 Plastkéri monteerimine ja lihendamine

Vélisladbimddduga 4,0 mm plastkéride puhul tuleb vaheihenduse 4 Peapistikul: likake pingutusnippel ja réngastihend plastkéri peale.
kapillaartoru asendada juhttoruga. 5 Peapistikul: keerake darikmutter kée jduga kinni.

1 Tommake Bikox® / voolikupakett sirgeks. 6 Plastkdri peab 16ppema vahetult traadi etteandeseadme edastusrullide
2 Teritage plastkéri ettevotte ABICOR BINZEL teritajaga (nurk u 40°). ees. Mdtke maksimaalne Glepikkus ja mérkige plastkérile.

3 Likake teritatud juhtspiraal kuni tuntava vastupuuteni vooludiiisi sisse. 7 Laigake plastkéri mérgistuse kohalt ABICOR BINZEL Idikuriga maha ja
ABIMIG® A T LW jagatud traadijuhiku korral: lihvige I5ikeserv.

> likake teritatud juhtspiraal (F) kuni tuntava vastupuuteni
(keevituspdletikaelale monteeritud) keevituspéletikaela spiraali sisse.

ABIMIG® W T jagatud traadijuhiku korral:

> likake teritatud juhtspiraal lébi traadiedastusvooliku tuntava
vastupuuteni keevituspéleti kdepideme isoleerpuksi (H) sisse.

4.1.3 Keevituspéletikaela spiradl, jn. 1...7
Ainult vahetatava kaelaga péleti ABIMIG® A T LW / ABIMIG® W T korral:

Varakahiju keevituspéletikaela spiraali monteerimisel ja demonteerimisel
Jélgige vahetatava kaelaga péletite korral Gleméate.

> Jdlgige, et keevituspoletikaela ja keevituspsletikaela kinnituse voolukontaktpinnad oleks puhtad.
> Maérige ABIMIG® W T réngastihendeid silikoonivaba libestusainega (192.0078). See halbustab keevituspletikaela paigaldamist ning pikendab
réngastihendite t36iga.

1 Keerake keevituspdletikael keevituspéleti kdepideme kiljest éra ja 4 ABIMIG® AT LW ilemaét:
valikuliselt suruge ABIMIG® W T korral sulgekork () keevituspslefi > Likake keevituspdletikaela spiraal sisse ja lihendage nii, et hoideniplita
kdepideme sisse. otsas ulatuks hoidenippel kuni 2 mm vetruvalt ile.

Sulgekork lihtsustab isoleerpuksi demontaaZi ja montaaZi. ABIMIG® W T ilemast:

2 lihvige keevituspoletikaela spiraali (H) vooludiisi poolne ofs > Laigake keevituspéletikaela spiraal (H) voolu kontaktpinna (1) suhtes

(eemaldatud isolatsiooniga ots) (nurk u 40°). 12 mm pikkuse Glemd6duga teravate servadeta maha.

3 Likake keevituspéletikaela spiraal (H) eemaldatud isolatsiooniga otsaga 5 Lihvige I5ikeserv ja vajaduse korral eemaldage sulgekork (F).

kuni vooludiisini keevituspslefikaela sisse. 6 Keerake keevituspdletikael keevituspoleti kdepideme keevituspdletikaela

kinnitusse.

Vaialik iksnes ABIMIG® W T korral: Keevitustsde jaoks, mille korral on tingimata tarvis labivat traadijuhikut, saab keevituspsletikaela kinnituse sees oleva
isoleerpuksi lapikkruvikeerajaga (laius u 10 mm) vélja keerata.

Véimalusena pakub ABICOR BINZEL lgbivate traadijuhikute jaoks isoleerpuksi.

4.2 Keevituspéleti ettevalmistamine voolikupaketi vahetuseks
1 Lilitage keevitusvooluallikas vélja ja lahutage vérgupistik. 3 Lilitage jahutusvedeliku ringlus vélja.

2 Sulgege gaasi- ja surudhu pealevool.

4.3 Keevituspoleti varustamine

MIG/MAG-kasikeevituspéletid tarnitakse komplekise varustusega. Teavet = 7 Hooldus ja puhastamine lehekiljel ET-61
kuluosade ja traadijuhiku kohta leiate siit:

4.4 Bikox®i / voolikupaketi kiilgeiihendamine, jn. 1

1 Traadi efteandeseadmel: Ghendage peapistik pistikupessa. > Soovitus: Kasutage ABICOR BINZEL puhul tooteseeria BTC

2 Traadi efteandeseadmel: kindlustage voolikupakett thendusmutriga. jahutusvedelikku.

3 Ainult vedelikjahutusega keevituspéletitel: Uhendage jahutusvedeliku > Keevitusseadme kahjustuste vélfimiseks drge kasutage ei deioniseeritud
pealevool (sinine) ja jahutusvedeliku tagasivool (punane). ega demineraliseeritud vett.

> Kontrollige jahutusvedeliku minimaalset téitekogust. > Ohutustage kilmaaine ringlust esmakordsel kaikuandmisel ja

voolikupaketi vahetusel.

4.5 Jahutusvedeliku voolikute Gthendamine

1 Uhendage jahutusvedeliku pealevool (sinine) ja jahutusvedeliku > Keevitusseadme kahjustuste véltimiseks érge kasutage ei deioniseeritud
tagasivool (punane). ega demineraliseeritud vett.

2 Kontrollige jahutusvedeliku minimaalset taitekogust. » Ohutustage kilmaaine ringlust esmakordsel kaikuandmisel ja
Soovitus: Kasutage ABICOR BINZEL puhul tooteseeria BTC voolikupaketi vahetusel.

jahutusvedelikku.

4.6 Kilmaaine ringluse 6hutustamine, jn. 2

1 Asetage kogumismahuti jahutusvedeliku tagasivoolu (punane) 4 Avage korduvalt ja jérsult jahutusvedeliku tagasivooluvooliku ava ja
thenduse alla. sulgege uuesti, kuni jahutusvedelik voolab pideva ja mullidevaba joana
2 Vabastage jahutusvedeliku tagasivooluvoolik jahutusseadme kiljest ja kogumismahutisse.
hoidke kogumismahuti kohal. 5 Uhendage jahutusvedeliku tagasivooluvoolik tagasi jahutusseadmele.

3 Sulgege jahutusvedeliku tagasivooluvooliku ava.
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5 Kaitamine
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4.7 Jahutusvedeliku jaék ABIMIG® W T keevituspéletitel, jn. 3

Varakahiju jahutusvedeliku jGdgi tottu
Gaasi- ja fraadijuhikus oleva jahutusvedeliku jadgi téttu vaivad keevisdmblusesse tekkida poorid, sellesse ja&dda &hk ja mustus.
> Jalgige, et jahutusvedeliku j&dk ei satuks traadiedastusvoolikusse.
> Jahutusvedeliku j@dgi sissetungimise véiltimiseks hoidke keevituspéleti kdepidet keevituspéletikaela (E) mahakeeramisel allapoole. Nii véldite jahutusvedeliku

sattumist gaasi- ja traadijuhikusse.

> Jahutusvedeliku j@agi véljavoolamise véltimiseks sulgege keevituspdleti kaepide sulgekorgiga (F).

4.8 Kaitsegaasi seadistamine

Kasutatava kaitsegaasi liik ja kogus séltuvad keevitusillesandest ja
gaasidiiisi geomeetriast.

1 Valige keevitustédks sobiv kaitsegaas.

2 Avage korraks gaasi pealevoolu ventiil ja sulgege uuesti, et vdimalik
mustus Ghendusest vélja puhuda.

4.9 Traadi sissepéimimine

3 Uhendage kaitsegaas keevitusseadmega tootja andmete kohaselt.

4 Kohandage ja seadistage kaitsegaasi kogus kasutatava gaasidiiisi ja
keevitustdsga.

A ETTEVAATUST

Vigastusoht traatelektroodi téttu
Kehavigastuste oht traadiotsa téttu.

> Hoidke protsessipoolne ajam kehast eemal ja &rge suunake seda teistele inimestele.

1 Ldigake traadi otsast I6iketangidega lihike tikk, et véimalik kraat
eemaldada.

2 Pange traat tootja andmete kohaselt traadi etteandeseadmesse.
5 Kditamine

5.1 Juhtelementide ké&epide

Standardse keevituspéletiga on vaimalik kasutada klahvi 2-taktilist téSreZiimi.

5.2 Keevitamine

Avage kaitsegaasiballoon.
Lilitage keevitusvoolu allikas sisse.
Lilitage jahutusseade sisse.
Loputage kaitsegaasivoolikuid.
Seadistage keevitusparameetrid.

Ul h WN -

Vajutage kéepidemel klahvi ja hoidke all = keevituse algus.

5.3 Ké&epideme moodulid (ainult mudelitel ABIMIG® A + W)
Mudelite ABIMIG® AT + W T korral on kéepidemesse valikvarustusena
sisse ehitatud , Ules/alla pikililiti (MUL)”.

lIma néidikuteta mooduli korral kuvatakse seadistatavad
keevitusparameetrid / programmid keevitusvooluallikal, kui vooluallikas seda

3 Vajutage traadi etteandeseadmel >vooluvaba traadietteande<
surunuppu, kuni traat jookseb vooludiiisist vélja.

4 Uleulatuy traat Idigake |6iketangidega maha.

Edasised té6reziimid ja kéiepidememoodulid olenevad keevitusvoolu allikast
ning tuleb eraldi tellida.

7 Hoidke kaarleeki pérast siitamist ilma pikisuunas liigutamiseta
keevitatava tooriku serva kohal, kuni moodustub keevisvann.

8 Juhtige keevituspdletit Ghtlaselt ile kogu keevisdmbluse pikkuse.

9 Vabastage kdepidemel klahv = keevituse 16pp.

10 Hoidke keevituspdletit pérast véljalilitamist veel méne sekundi jooksul
I16pukoha kohal. Sulanud materjal tardub jérelvoolava gaasi majul ilma
segava mdjuta véljastpoolt.

toetab. Naidikuga moodulite korral kuvatakse valitud programmi otse
moodulil. Seadistatavad keevitusparameetrid kuvatakse ainult
keevitusvooluallikal.

Moodulite funktsioonid séltuvad kliendi médratletud Ghendustest.

Tab. 5 Keevitusvooluallikate kaugreguleerimine ja BIS-moodulite funkisioon (ainult mudelitel ABIMIG® A + W)
MUL MUL7 MUQ MuUQ7 MXU MXuU7 MPOT
Ules/alla pikililiti Ules/alla pikililit Ules/alla paikliliti Ules/alla paikluliti | Ristliliti Ristluliti naidik Potentsiomeeter

naidik

ndidik

MIT

Tosklahy

2
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 6 T66 lI6petamine

6 T66 lopetamine

Varakahju ilekuumenemise téttu
Vedelikjahutusega voolikupaketid véivad ilekuumenemisel ebatihedaks muutuda.
> Laske jahutusseadmel pérast keevitust u 5 min edasi t66tada.

1 Ldpetage keevitamisprotseduur. 3 Sulgege kaitsegaasiballooni kraan.
2 Oodake dra gaasi jérelvooluaeg ja lilitage keevitusvoolu allikas viilja. 4 lilitage jahutusseade vélja.

7 Hooldus ja puhastamine

Vigastusoht lekkiva kuuma jahutusvedeliku téttu
Kui jahutusvedeliku voolik tehakse t&5tamise ajal v&i vahetult pérast seda lahti, vaib jahutusvedelik vélja pritsida ning tekitada nahal ja limaskestal péletusi vai
arritust.

> Laske keevituspdletitel ja jahutusvedelikul maha jahtuda.
> Kontrollige ja kandke sobivaid isikukaitsevahendeid.

Péletusoht kuumade pindade téttu

Keevituspéletid muutuvad keevitusprotsessi ajal véiga kuumaks. Tagaijérieks véivad olla rasked péletused.
> Laske keevituspdletitel enne nende puudutamist maha jahtuda.

> Kasutage sobivaid kaitsekindaid.

A ETTEVAATUST

Tahtmatu kéivitamisega kaasneb vigastusoht

Kui seade on hooldus-, puhastus- v&i demonteerimistddde ajal pingestatud, véivad detailid ootamatult kéivituda ja tekitada vigastusi.
> Lilitage seade vilja.

> Sulgege kaik toitetorustikud.

> Lahutage vooluvarustus.

7.1  Elektriku tehtav iga-aastane hooldus

> Laske kéiki detaile (keevituspdleti, voolikupakett, varu- ja kuluosad) > Vdga sagedase kasutuse ja/vi véiga suurte voolutugevuste ja/véi
ettevdtte ABICOR BINZEL véliadppega elektrikul kontrollida ja tuvastatava kulumise korral lihendage intervalli.
puhastada v&i vajaduse korral detailid vélja vahetada.

7.2 Kuluosade vahetamine, jn. 5/ jn. 6

Varakahju ebasobivate kuluosade ja paigaldustéériistade kasutamise t6ttu

Muude tootjate kuluosade kasutamine ja asjatundmatu paigaldus véivad pdhjustada keevituspéletil varakahju ja méjutada t66 tulemust.
> Kasutage ainult ettevatte ABICOR BINZEL originaalvaruosi.

> Kasutage kuluosade monteerimiseks ja demonteerimiseks ettevétte ABICOR BINZEL universaalvétit.

> Kasutage ette néhtud keevituspdletipshiseid kuluosasid.

> Jdlgige paigaldamisel iget jérjestust.

> Vatke varu- ja kuluosade tellimisandmed ning tunnusnumbrid > Kinnitage keevituspéletikaelale olenevalt keevitusté&st kuluosad.
tellimisdokumentidest.

7.3 Voolikupaketi puhastamine

Vigastusoht eemalepaiskuvate detailide t6ttu
> Surudhuga labipuhumisel véivad seadme osad lahti tulla ja pShjustada raskeid vigastusi.
> Kandke traadijuhiku labipuhumisel sobivat kaitseriietust, eriti kaitseprille.

1 Vahetage kahjustatud, deformeerunud vai kulunud osad vélja. 4 Puhuge traadiedastusvoolik malemast otsast surudhuga lébi.
2 Témmake voolikupakett sirgeks. = 4.4 Bikox®-i / voolikupaketi killgeihendamine, jn. 1 lehekiliel ET-59

3 Peapistikul: keerake &érikmutter maha.
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8 Utiliseerimine

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

8 Utiliseerimine

(elektroonikaromude) kohta.

> Arge visake elekiriseadmeid olmeprigi hulka.

Selle simboliga téhistatud seadmetele kehtib Euroopa direktiiv 2012/19/EU elekiri- ja elektroonikaseadmetest tekkinud jéétmete

> Demonteerige elekiriseadmed enne nduetekohast utiliseerimist.
> Koguge elekiriseadmete komponendid eraldi ja suunake need taaskasutatava pakendimaterijalina ringlusse.
> Jargige kohalikke ndudeid, seadusi, eeskirju, norme ja direktiive.

_ > Teavet vanade elektriseadmete kogumise ja tagastamise kohta saate keskkonnaametist.

9 Garantiikohustus

Antud toode on ABICOR BINZEL originaaltoode. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanteerib veatu valmistamise ja annab
tarnimisel antud toote tehnika arengutasemele ning kehtivatele

eeskirjadele vastava tehasepoolse valmistamis- ja talitlusgarantii. Kui esineb
ABICOR BINZELi poolt pdhjustatud puudus, siis on ABICOR BINZEL
kohustatud oma kulul teie valikul kas k&rvaldama puuduse tasuta vai tarnima
varuosad. Garantii kohustus saab katta itksnes valmistuslikke puudusi, aga
mitte kahjusid, mis on p&hjustatud loomulikust kulumisest, ilekoormamisest véi
asjatundmatust imberkdimisest. Garantiiaja pikkuse leiate iildtingimustest.

ET- 62

Teatud toodetele kohaldatakse erandeid. Garantii kaotab kehtivuse juhul, kui
kasutatakse varuosi ja kulumaterjale, mis ei ole ettevétte ABICOR BINZEL
originaalvaruosad, ning kui kasutaja v&i kolmandad isikud on toodet
asjatundmatult parandanud.

Kuluosad ei kuulu ildkehtivalt garantikohustuse alla. Lisaks sellele ei vastuta
ABICOR BINZEL kahjude eest, mis on p&hjustatud meie toote

kasutamisest. Kiisimusi garantiikohustuse ja teeninduse kohta saab esitada
tootjale véi meie mijigiettevotetele. Andmed leiate veebiaadressilt
www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Tunnistus

Sisdllysluettelo

1 Tunnistus FI-63
1.1 Merkinnét FI-63
2 Turvallisuus FI-63
2.1 Tarkoituksenmukainen kaytd FI-63
2.2 Tarkeitd turvallisuusohijeita FI-63
2.3 Sahkatekniikkaa koskevat turvallisuusohjeet FI-63
2.4 Turvallisuusohijeet hitsaukseen Fl-64
2.5 Suojavaatetusta koskevat turvallisuusohjeet Fl-64
2.6 Turvallisuusohijeet kéyttdd varten Fl-64
2.7 Varoitusten luokittelu Fl-64
2.8 Tietoja hétdtilanteita varten Fl-64
3 Tuotekuvaus Fl-64
3.1 Tekniset tiedot FI-64
3.2 Kuvat Fl-65
4 Kayttéonotto Fl-66
4.1 Langanohjaimen valinta ja asennus Fl-66
4.1.1  Langanjohtimen katkaisu ja paikalleen asennus Fl-66
4.1.2  Muovijohtimen asennus ja lyhentéminen Fl-67
4.1.3  Hitsauspolttimen spiraali, kuva 1-7 Fl-67
4.2 Hitsauspolttimen valmistelu letkupaketin asennusta varten  FI-67
1 Tunnistus

ABIMIG® -sarjan MIG/MAG-hitsauspoltimia kéytetédn matala- ja

runsasseoksisten materiaalien hitsaamiseen. Hitsauspolttimet téyttavat

standardin EN 60974-7 vaatimukset.

Merkinnat

Tuote téytt&d asianomaisen markkinan markkinoille saattamista koskevat
vaatimukset.

2

Turvallisuus

43 Hitsauspolttimen varustelu FI-67
4.4 Bikoxin ® / letkupaketin liittédminen, kuva 1 Fl-67
4.5 Jaéhdytysaineletkujen liittéminen FI-67
4.6 Jaéhdytysnestepiirin ilmaaminen, kuva 2 FI-67
4.7 Ylimé&drdinen jadhdytysneste hitsauspolttimilla

ABIMIG® W T, kuva 3 FI-68
4.8 Suojakaasun s&&tdminen FI-68
4.9 Langan asettaminen Fl-68
5 Kaytts FL68
5.1 Kahvan hallintalaitteet FI-68
5.2 Hitsaaminen Fl-68
53 Kahvamoduulit (vain malleille ABIMIG® A + W) FI-68
6 Kaytdstd poistaminen FI-69
7 Huolto ja puhdistus FI-69
7.1 Sahkdalan ammattilaisen tekemé vuosihuolto FI-69
7.2 Kulutusosien vaihtaminen, kuva 5 / kuva 6 FI-69
7.3 Letkupaketin puhdistus FI-69
8 Havittéminen FI-70
9 Takuu FI-70

Tamé asiakirja koskee vain hitsauspolttimia

ABI

MIG®A/AT/W/WT/MT.

Mikali erikoistunniste on tarpeen, se on kiinnitetty tuotteeseen.

Téssd luvussa annetaan férkeitd turvallisuusohieita ja varoitetaan

jaénndsriskeistd, jotka on huomioitava, jotta tuotetta voi kéytdd turvallisesti.

2.1 Tarkoituksenmukainen kéytoé

Laitetta saa kaytdd vain kéyttdohjeessa kuvattuun kayttdtarkoitukseen
kuvatulla tavalla. Huomioi myés kéytts-, huolto- ja kunnossapitoehdot.
Kaikenlainen muu kéytts katsotaan tarkoituksen vastaiseksi kéytdksi.

Omavaltaiset muutostydt tai muutokset, joilla pyritdén liséamaén tehoa, eivét

ole sallittuja.

2.2 Tarkeita turvallisuusohijeita
Tuote on kehitetty ja valmistettu uusimman tekniikan seké& hyvéksyttyjen
turvallisuusteknisten standardien ja direktiivien mukaisesti. Tuotteesta koituu

kayttdiille, kolmansille osapuolille, laitteille ja muille esineille rakenteellisesti

vdistématdmia jaanndsriskejd. Valmistaja ei vastaa vaurioista, jotka
aiheutuvat dokumentointiasiakirjojen noudattamatta jéttéimisestd.

> Lue dokumentointiasiakirjat huolellisesti ennen tuotteen kéyttddnottoa.

> Ké&ytd vain moitteettomassa kunnossa olevaa tuotetta ja huomioi kaikki
dokumentointiasiakirjat.

> Lue dokumentointiasiakirjat huolellisesti ennen erityisid toimenpiteitd,
kuten kéyttédnottoa, kayttdd, kuljetusta ja huoltoa.

> Suojaa itsesi ja kolmannet osapuolet asianmukaisin toimenpitein
dokumentointiasiakirjoissa mainituilta vaaroilta.

> Pida dokumentointiasiakirjat aina laitteen léhell& helposti saatavassa
paikassa ja luovuta ne tuotteen mahdolliselle uudelle omistajalle.

» Huomioi muiden hitsausteknisten komponenttien dokumentointiasiakirjat.

2.3 Sahkétekniikkaa koskevat turvallisuusohjeet

> Tarkista, ettei séhkétydkaluissa ole vaurioita ja ettd ne toimivat
moitteettomasti ja méardystenmukaisesti.

> Suojaa sdhkétydkalut sateelta ja véltd kosteaa tai mérkad ympdristdd.

Turvallisuusohjeiden noudattamatta jéttéminen voi vaarantaa henkildiden
hengen tai terveyden sekd aiheuttaa ympéristé- tai aineellisia vahinkoja.

» Ala ylité dokumentointiasiakirjoissa mainittuja enimméiskuormituspdivid.
Ylikuormitukset johtavat vaurioihin, joita ei voida korjata.

» Ald muuta tuotteen rakennetta.

> Jos kaytét laitetta ulkona, suojaa se asianmukaisin toimenpitein séén
vaikutuksilta.

> Katso valmistajan antamat kaasupullojen késittelyohieet ja vastaavat
paikalliset madraykset, esimerkiksi painekaasuméaérdys.

> Noudata paikallisia onnettomuudenehkaisymédaréyksia.
Anna vain ammattilaisten suorittaa kéyttéénotto- sekd kaytts- ja
huoltotoimet. Alan ammattilainen on henkils, joka ammattikoulutuksensa,
tietojensa ja kokemuksensa sekd asianmukaisten standardien
tuntemuksensa ansiosta pystyy arvioimaan hénelle annetut tehtévét seké
tunnistamaan mahdolliset vaarat.

> Varmista, ettd tydskentelyalueella on riittévé valaistus, ja pidé
tydskentelyalue siisting.

> Sammuta hitsausvirtaléhde, kaasunsyétts ja paineilma kaikkien huolto-,
kéyttédnotto- ja korjaustoimenpiteiden ajaksi ja irrota virtapistoke
pistorasiasta.

> Noudata jgtehuollossa paikallisia maéréyksid, lakeja, séénnsksid,
standardeja ja direktiivejd.

Suojaudu s&hkaiskuilta kéyttémalla eristavié alustoja ja kuivia vaatteita.

Alg kéyta sahkétyskaluja alueilla, joilla on palo- tai réjéhdysvaara.
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3 Tuotekuvaus

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.4 Turvallisuusohjeet hitsaukseen

> Kaarihitsaus voi vaurioittaa silmig, ihoa ja kuuloa. Huomaa, etté
yhdistdminen muiden hitsauskomponenttien kanssa voi aiheuttaa muita
vaaroja. Kéyté tésté syystd aina asianmukaisia suojavaatteita
paikallisten m&drdysten mukaisesti.

> Kaikki metallihdyryt, erityisesti lyijy, kadmium, kupari ja beryllium, ovat
vahingollisia. Huolehdi riittévéstd tuuletuksesta ja iimanvaihdosta. Alg
ylité voimassa olevia haitallisten aineiden suurimpia sallittuja
pitoisuuksia (HTP-arvo).

> Fosgeenikaasun muodostumisen vélttémiseksi huuhtele puhtaalla vedelld
tyskappaleet, joista rasva on poistettu klooratuilla livottimilla. Alg sijoita
hitsauspaikan léhelle klooripitoisia rasvanpoistokylpyijd.

2.5 Suojavaatetusta koskevat turvallisuusohjeet
> Alg kayta |6ysia vaatteita tai koruja.

> Suojaa pitkét hiukset hiusverkolla.

2.6 Turvallisuusohijeet kéytté& varten

» Ala ylité dokumentointiasiakirjoissa mainittuja enimmaiskuormituspdivid.
Ylikuormitukset johtavat vaurioihin, joita ei voida korjata.

> Ald muuta témdn laitteen rakennetta.

2.7 Varoitusten luokittelu

Varoitukset on jaettu neljGén luokkaan. Varoitukset esitetéién ennen
mahdollisesti vaarallisia tydvaiheita.

A VAARA

> Eri hitsauspolttimia kéytettdessd voi esiintyd muita vaaroja esim.
seuraavista syistd: séhkdvirta (hitsausvirtaléhde, siséinen virtapiiri),
hitsausroiskeet palaviin tai r&jéhdysherkkiin materiaaleihin, valokaaren
UV-séteily, savu ja hdyryt.

> Noudata kaikkia yleisi& paloturvallisuusmédrdyksia ja poista kaikki
palovaaralliset materiaalit hitsauspaikan |&heisyydestd ennen
tydskentelyn aloittamista. Pidé sopivia palosammutusvélineité helposti
saatavilla tydskentelypaikassa.

> Kéytd hitsaustoimenpiteen aikana tai sen 1&histsll& suojalaseja,
suojakdsineitd ja tarvittaessa hengityssuojainta.

> Jos kéytét laitetta ulkona, suojaa se asianmukaisin toimenpitein sé&én
vaikutuksilta.

Vaaran tyypistd riippuen kéytetddn seuraavia signaalisanoja:

Tarkoittaa véliténtd vaaraa. Jos vaaraa ei véltetd, on seurauksena kuolema tai erittdin vakavia vammoja.

Tarkoittaa mahdollisesti vaarallista tilannetta. Jos sité ei véltetd, voi seurauksena olla kuolema tai vakavia vammoija.

A VARO

Tarkoittaa mahdollisesti vahingollista tilannetta. Jos sitd ei véltetd, voi seurauksena olla lievié tai véhéisic vammoja.

Tarkoittaa vaaraa, joka voi heikentdd tydn tuloksia tai jonka seurauksena voi olla esinevahinkoja ja korjauskelvottomia vaurioita laitteelle tai varustukselle.

2.8 Tietoja hétdatilanteita varten

> Katkaise hatétilanteessa laitteen: Sahkdenergian syétts, paineilman
syottd, jGéhdytysnesteen sydttd ja suojakaasun systtd.

3 Tuotekuvaus
3.1 Tekniset tiedot

Taulukko 1 Hitsauspolttimen yleiset tiedot (EN 60974-7)

> Huomioi hitsausteknisten komponenttien dokumentointiasiakirjat.

Kuljetus ja varastointi -25.+455°C Suojakaasu (EN ISO 14175) CO, ja seoskaasu M21

Suhteellinen ilmankosteus +20 °C:n lampétilassa enint&én Lankatyypit tavanomaiset pydrélangat
90 %

Ohjaustapa késiohjaus/koneohjaus Jannitemittaus 113 V huippuarvo

Jannitetyyppi DC Koneen puolen liiténtdjen IP3X

suojausluokka (EN 60529)

Elektrodien napaisuus tasavirralla | yleensd plus

Hallintalaitteet kahvassa

42 Villeja0,1-1 A
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 3 Tuotekuvaus

Taulukko 2 Lyhenteet ja termien selitys

ABIMIG® A LW kasikdyttdinen hitsauspoltin, hitsauspoltinkaula kiinted - A = ilmajadhdytteinen; LW = low weight

ABIMIG® AT LW kasikdyttainen hitsauspoltin, vaihdettava poltinkaula - A = iimajaéhdytteinen; T = hitsauspoltinkaula
k&dnnettdvissd; LW = low weight

ABIMIG® AT S LW kasikdyttainen hitsauspoltin, vaihdettava poltinkaula - A = iimajééhdytteinen; T = hitsauspoltinkaula
k&dnnettévissd; S = pieni kahva; LW = low weight

ABIMIG® W/ WT/MTW /MTWT/WITG késikayttdinen hitsauspoltin - W = nestejadhdytteinen; T = kadnnettévissd; MT = konekéyttdinen
hitsauspoltin

ABIMIG® MT / MTG konekéyttsinen, ilmajadhdytteinen hitsauspoltin - G = perushitsauspoltin ilman hitsauspoltinkaulaa

Taulukko 3 Nestejadhdytyksen tiedot / letkupaketin tiedot

Tiedot - Nestejadhdytys Letkupaketti

J&dhdytysnesteen max. 50 °C Vakiopituus L 3,00m, 4,00 m, 5,00 m

tulovirtauksen lampétila

Virtaus min. 1,5 |/min Jadhdytysnesteliiténté pistoliitin NW 5

Virtauspaine min. 1,5 bar / max. 3,5 bar Jadhdytysteho min. 800 W
Ohjausjohto 2-johtoinen

Taulukko 4 Hitsauspolttimen tuotekohtaiset tiedot (EN 60974-7)

Tyyppi Jaahdytystapa Kuormitettavuus Tyosykli Langan & Kaasuvirtaus
Normi, valokaari

co, M21

[A] [A] [%] [mm] [I/min]
ABIMIG® A LW
155 ilma 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 ilma 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 ilma 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 ilma 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 ilma 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATLW
155 ilma 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 ilma 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 ilma 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 ilma 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 ilma 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATS LW
155 ilma 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 ilma 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 ilma 320 300 60 1,0-1,6 10-20
ABIMIG®W /WT/MTW/MTWT
340 neste 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 neste 500 450 100 0,8-16 10-20
540 nesfe 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG
255/257 ilma 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 ilma 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 ilma 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 ilma 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 ilma 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 Kuvat

Kaikki kuvat ovat néiden asiakirjojen alussa.
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4 Kayttéonotto ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4 Kéyttéonotto

S&hkéisku kosketettaessa jénnitettd johtavia osia
Jannitettd johtaviin osiin koskettaminen voi aiheuttaa hengenvaarallisen séhksiskun.

> Pidéd hitsauspolttimesta kiinni ja ohjaa sité ainoastaan siihen tarkoitetusta kéddensijan osasta.

Vaurioituneiden tai epdasianmukaisesti asennettujen osien aiheuttama sé&hkéisku
Vaurioituneet tai virheellisesti asennetut rakenneosat voivat aiheuttaa hengenvaarallisen séhkaiskun. Rakenneosia ovat hitsauspoltin, letkupaketti, varaosat
a kulutusosat.

> Tarkasta ennen jokaista kéyttdd kaikki rakenneosat ja kaikki liitokset, eftd ne on asennettu oikein eiké niissé ole vaurioita.

> Puhdista likaantuneet rakenneosat heti.

> Vaihda vioittuneet rakenneosat vélittdmdsti.

> Anna ABICOR BINZELin ohjeistaman séhkéalan ammattilaisen vaihtaa vialliset, epémuodostuneet tai kuluneet rakenneosat.
Tee seuraavat toimet ennen jokaista kéyttédnottoa: 2 Tarkasta, puhdista ja tarvittaessa vaihda vara- ja kulutusosat.
1 Tarkasta, puhdista ja tarvittaessa vaihda hitsauspoltin. 3 Tarkasta, puhdista ja tarvittaessa vaihda letkupaketti.

4.1 Langanohjaimen valinta ja asennus
1 Valitse hitsausmateriaalit hitsaustehtévan mukaan. = Terds: 4.1.1 Langanjohtimen katkaisu ja paikalleen asennus sivulla FI-66

2 Valitse langanohijain hitsausmateriaalin mukaan. = Ruostumaton terés, alumiini, kupari, nikkeli: 4.1.2 Muovijohtimen asennus
ja lyhentédminen sivulla FI-67

4.1.1 Langanjohtimen katkaisu ja paikalleen asennus

Esinevahingot langanjohtimia lyhennettéessé ja asennettaessa
Liséipituutta tarvitaan, jos langanohjaimeen halutaan pieni esijénnitys.

> Kaytd kiinteillg hitsauspoltinkauloilla vain l&pimenevia langanjohtimia.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Ter&slankojen kayttdd varten, kun langanohijain ei ole jaettu:
1 Pida Bikox®/letkupaketti suorassa. 5 Keskusliittimess&: Ruuvaa kiristysmutteri paikoilleen ja kiristé se ABIMIG-
2 Hitsauspoltinkaulassa: Poista kulutusosat. avaimella.
3 Keskusliitimessd: Kierré kiristysmutteri irti. 6 Hitsauspoltinkaulassa: Katkaise langanjohtimen ylimaéréinen pituus
4 Keskusliittimess&: Tydnné langanohjain Bikox®:n/|etkupakeﬁn l&pi samaan tasoon suutfimenpifimen kanssa sivuleikkureilla.
pitonippaan asti. 7 Hitsauspoltinkaulassa: Asenna kulutusosat.
ABIMIG® ATLW
Terdslankojen kéyttéd varten, kun langanohjain on jaettu:
1 Pidé Bikox®/letkupaketti suorassa. 5 Keskusliittimess&: Ruuvaa kiristysmutteri paikoilleen ja kiristé se ABIMIG-
2 Ruuvaa kierrettévé tai asetettava hitsauspoltinkaula irti. avaimella.
3 Keskusliitimessd: Kierrd kiristysmutteri irti. 6 Hitsauspoltinkaulassa: Katkaise kierrekappaleesta ylimadréistd pituutta
4 Keskusliitimessd: Tydnna langanohjain Bikox®:n/letkupaketin lépi 2 mm:n ylijgamalla sivoleikkureillo.

pitonippaan asti. 7 Asenna kierrettévd tai asetettava hitsauspoltinkaula.

ABIMIG® W T, kuva 8

Ter&slankojen kéyttdd varten, kun langanohjain on jaettu:

1 Pidé letkupaketti (A) suorassa. 8 Katkaise langanohijain (F) hitsauspolttimen kahvan tai tiivistystulpan

2 Poista hitsauspoltinkaula. paddyn puolella pinnan tasolle.

3 Ruuvaa eritysholkki (H) irti hitsauspoltinkaulan kiinnityksesta 9 Kierrd kiristysmutteri (D) irti ja vedd langanohjain (F) uudelleen ulos.
urarvuvitaltalla (leveys noin 10 mm). 10 Leikkaa langanohjainta (F) edest& 40 mm (tiivistystulppaa kéytettéessa

4 Sulie hitsauspoltinkaula valinnaisesti fiivistystulpalla. 53 mm) ja hio se 40°:n kulmaan. Ala poista langanohjaimen eristystd

enempdd, poista leikkauskohtien jdysteet.

(4]

Keskuspistokkeessa (C): Kierrd kiristysmutteri (D) irfi.
11 Kiristd eristysholkki (H) hitsauspoltinkaulan kiinnitykseen (pienempi

6 Keskusliittimessa: Tydnnd langanohijain keskusliittimesté ulos pitonippelin o o
halkaisija eteen) késitiukkuuteen.

vasteeseen saakka hitsauspolttimeen.

7 Kierrd kiristysmutteri (D) kdsitiukkuuteen. 12 Ty8nnd langanohjain (F) siséén.

Pitonipan ylija&mé (noin 14 mm) antaa esijénnityksen langanohjaimelle.
13 Kierrd kiristysmutteri (D) kiinni.
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4.1.2 Muovijohtimen asennus ja lyhentaminen

Muovijohtimissa, joiden ulkohalkaisija on 4,0 mm, on véliliitdnnén 4 Keskusliittimessa: Tydnné puristusnippa ja O-rengas muovijohtimen yli.
kapillaariputki korvattava ohjausputkella. 5 Keskusliittimessé: Kierrd kiristysmutteri sormitivkkuuteen.
1 Pida Bikox®/letkupaketti suorassa. 6 Muovijohtimen pé&dn on ulotuttava vélittdmasti langansysttoyksikén
2 Teroita muovijohdin ABICOR BINZEL -teroittimella syottérullien eteen. M&dritd ylimaardinen pituus ja tee merkintd

(kulma noin 40°). muovijohtimeen.
3 Tydnné teroitettu langanohijain virtasuuttimen kiintedén vasteeseen. 7 Katkaise muovijohdin merkitysté kohdasta ABICOR BINZELeikkureilla ja
kun langanohjain ABIMIG® A T LW on jaettu: poista leikkauskohtien jaysteet.

> Tydnné teroitettu langanohijain (F) hitsauspoltinkaulan spiraalin
kiinteddn vasteeseen (hitsauspoltinkaula asennettu).

kun langanohiain ABIMIG® W T on jaettu:

> Tydnnd teroitettu langanohjain langansyéttéletkun lépi hitsauspolttimen
kahvan eristysholkin (H) kiinteddn vasteeseen.

4.1.3 Hitsauspolttimen spiraali, kuva 1-7
Vain vaihtokaulaisille polttimille ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

Esinevahingot hitsauspoltinkaulan spiraalia asennettaessa ja purettaessa
Huomio vaihtokaulaisilla polttimilla vastaavat ylijgamat.

> Varmista hitsauspoltinkaulan ja hitsauspoltinkaulan kiinnityksen virran kosketuspintojen puhtaus.
> Voitele malleissa ABIMIG® W T O-renkaat silikonittomalla liukuaineella (192.0078). Se helpottaa hitsauspoltinkaulan asettamista ja pidenté@ O-renkaiden

kaytsikad.

1 Ruuvaa hitsauspoltinkaula polttimen kahvasta irti ja aseta valinnaisesti 4 Ylijaama ABIMIG® AT LW:

malleilla ABIMIG®W T tiivistystulppa (F) hitsauspolttimen kahvaan. > Tyodnnd hitsauspoltinkaulan spiraali siséén ja lyhennd pitonipasta
Tiivistystulppa helpottaa eristysholkin purkua ja asennusta. vapaata p&dtd niin, eftd pitonippaa joustavaa ylijgémad jaa 2 mm.
2 Hio hitsauspolttimen spiraalia (H) virtasuuttimen puolelta (puoli, jolta Ylijgama ABIMIG® W T:

eristystd on poistettu) (noin 40°:n kulmaan). > Katkaise hitsauspoltinkaulan spiraali (H) niin, ettd virran
3 Tydnnd hitsauspoltinkaulan spiraali (H) se puoli virtasuuttimeen kosketuspintaan (1) j§& 12 mm ylijg&émad ilman jdysteitd.

hitsauspoltinkaulan vasteeseen saakka, jolta eristystd on poistettu. 5 Poista leikkauskohtien j&ysteet ja poista mahdollinen fiivistystulppa (F).

6 Ruuvaa hitsauspoltinkaula hitsauspoltinkaulan kahvan
hitsauspoltinkaulan kiinnitykseen.

Tarvitaan vain mallissa ABIMIG® W T: Hitsaustsissd, joissa ehdottomasti vaaditaan lépimenevéd langanohjainta, eristysholkki voidaan ruuvata pois poltinkaulan
kiinnityksen siséll& urarvuvitaltalla (leveys n. 10 mm).

ABICOR BINZEL tarjoaa valinnaisesti eristysholkin |&pimenevié langanohjaimia varten.

4.2 Hitsauspolttimen valmistelu letkupaketin asennusta varten
1 Sammuta hitsausvirtaldhde ja irrota virtajohto. 3 Sammuta jG&hdytysainepiiri.

2 Katkaise kaasun ja paineilman systts.

4.3 Hitsauspolttimen varustelu

MIG/MAG-hitsauspolttimet toimitetaan téysvarusteltuina. Kulutusosien ja = 7 Huolto ja puhdistus sivulla FI-69
langanohjaimen vaihtoa koskevat tiedot:

4.4 Bikoxin ®/ letkupaketin liittédminen, kuva 1

1 Langansyéttdlaitteessa: Kytke keskuspistoke pistorasiaan. > Suositus: kéytd BTC-sarjan ABICOR BINZEL -j@&hdytysainetta.
2 Langansyéttdlaitteessa: Varmista letkupaketti litosmutterilla. » Ehkaise hitsauslaitteen vaurioituminen: &lé kéayta deionisoitua tai
3 Vain nestejadhdytteisille hitsauspolttimille: Kytke j@&hdytysnesteen tulo- demineralisoitua vettd.

(sininen) ja paluuvirtaus (punainen). > Ja&hdytysnestepiiri on ilmattava ensimméisen kayttédnoton ja
> Tarkista j@&hdytysnesteen minimimadrd. letkupaketin vaihdon yhteydessd.

4.5 J&ahdytysaineletkujen liittéaminen

1 Kytke jGé&hdytysnesteen tulo- (sininen) ja paluuvirtaus (punainen). > Ehkaise hitsauslaitteen vaurioituminen: &lé kéyta deionisoitua tai
2 Tarkista jG&hdytysnesteen minimim&dra. demineralisoitua vettd.
> Suositus: kéiytd BTC-sarjan ABICOR BINZEL -j&&hdytysainetta. > Jaahdytysnestepiiri on ilmattava ensimmdisen kdytdsnoton ja

letkupaketin vaihdon yhteydessé.

4.6 Jadhdytysnestepiirin ilmaaminen, kuva 2

1 Aseta kerdysastia j@éhdytysnesteen paluuvirtausliitdnnén 4 Avaa ja sulie jaéhdytysnesteen paluuvirtausletkun aukko nopeasti useita
(punainen) alle. kertoja, kunnes jG&hdytysneste virtaa tasaisesti ja kuplattomasti

2 Ldysad jaahdytysyksikdn paluuvirtausletku ja pidé sité kerdysastian kerdiysastiaan.
paalla. 5 Liits jaahdytysnesteen paluuvirtausletku takaisin j@ahdytysyksikkéan.

3 Sulje jaahdytysnesteen paluuvirtausletkun aukko.
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4.7 Ylim&éréinen jaéhdytysneste hitsauspolttimilla ABIMIG® W T, kuva 3

Ylimé&érdisen jaahdytysnesteen aiheuttama esinevahinko

Kaasun sy&ttdsn ja langanohjaimeen menevé jadhdytysneste voi aiheuttaa huokoisia kohtia, ilmarakkuloita ja epé&puhtauksia hitsaussaumaan.

> Varmistq, ettei ylimaérdinen jaéhdytysneste pédse langansyéttsletkuun.

> Valttadksesi jadhdytysnesteen joutumisen vadradn paikkaan pidd hitsauspolttimen kahvaa alas painettuna ruuvatessasi hitsauspolttimen kaulaa (E) irti. Siten
véltetdan ylimadrdisen jG&hdytysaineen pédsy kaasun- ja langanohjaimeen.

> Valttadksesi jaahdytysnesteen vuotamisen sulje hitsauspolttimen kahva tiivistystulpalla (F).

4.8 Suojakaasun saatéminen

Kaytettéivéin suojakaasun laji ja m&éaré riippuu hitsaustehtévésts ja 3 Kytke suojakaasuliitdntd hitsauslaitteeseen valmistajan ohjeiden
kaasusuuttimen muodosta. mukaisesti.
1 Valitse suojakaasu hitsaustehtévén mukaan. 4 Saadé suojakaauvirtaus kéytetyn kaasusuuttimen ja hitsaustehtévén
2 Avaa kaasuventtiili hetkeksi mahdollisten epépuhtauksien poistamiseksi mukaan.

liitimestd.

4.9 Langan asettaminen

A VARO

Lankaelektrodin aiheuttama loukkaantumisvaara
Langan p&én aiheuttamat ruumiinvammat.

> Pidé prosessipuolen kayttlaite etddlla vartalosta éléka suuntaa sitd toisiin ihmisiin péin.

1 Katkaise lyhyt pala langan alkup&dasté sivuleikkurilla mahdollisten 3 Paina >virrattoman langansysttdyksikén< painiketta, kunnes lankaa tulee
jdysteiden poistamiseksi. ulos virtasuuttimesta.

2 Aseta lanka langansyéttdyksikkdén valmistajan ohjeiden mukaisesti. 4 Katkaise ylimaarainen lanka sivuleikkureilla.

5 Kaytto

5.1 Kahvan hallintalaitteet

Vakiomallisessa hitsauspolttimessa painike on 2-toiminen. Muut toimintatavat ja kahvamoduulit ovat hitsausvirtaléhdekohtaisia, ja ne on
tilattava erikseen.

5.2 Hitsaaminen

1 Avaa suojakaasupullo. 7 Pida valokaarta sytyttémisen jélkeen hitsattavan materiaalireunan ylla
2 Kytke hitsausvirtaldhde padlle. ilman pitkittdisliikettd, kunnes hitsisulaa muodostuu.

3 Kytke jaahdytysyksikks padlle. 8 Vie hitsauspoltinta tasaisesti koko sauman pituuden yli.

4 Huuhtele suojakaasujohdot. 9 Kahvan liipaisimen vapautus = hitsauksen lopetus.

5 Saada hitsausparametrit. 10 Pidd hitsauspoltinta sammuttamisen jélkeen vielé muutamia sekunteja
6 Kahvan liipaisinta pidetédn painettuna = hitsauksen aloitus. padtekohdan yll&. Sulate kovettuu jélkivirtaavan kaasun avulla ilman

ulkopuolisia héiristekijsité.

5.3 Kahvamoduulit (vain malleille ABIMIG® A + W)

Mallilla ABIMIG® AT + W T kahvaan on integroitu valinnaisesti moduuli moduuleissa valittu ohjelma néytetdén suoraan moduulissa. Saddettévat
>Up/Down pitkittdin (MUL)<. hitsausparametrit n&ytetdén ainoastaan hitsausvirtaléhteessa.
Moduuleilla ilman néyttdé néytetdén sdadettévat hitsausparametrit/ Moduulien toiminnot perustuvat asiakaskohtaiseen liitéintamalliin.

ohjelmat hitsausvirtaléhteessd, jos virranlghde tukee téta. Naytollisissé

Taulukko 5 Hitsausvirtaléhteiden etéohjaus ja BIS-moduulien foiminto (vain malleille ABIMIG® A + W)

MUL MUL7 MmuQ muQz MXU MXU7 MPOT

Up/Down pitkittgin | Up/Down pitkittéin | Up/Down poikittain | Up/Down poikittain | Ristivipukytkin Ristivipukytkin ndytd | Potentiometri
nayto nayto
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6 Kaytdsta poistaminen

Ylikuumenemisen aiheuttamat esinevahingot
Nestejaahdytteiset letkupakkaukset voivat vuotaa ylikuumentumistilanteessa.
> Jadhdytysyksikdn on annettava kéydé hitsaaminen jélkeen noin 5 minuutin ajan.

1 Lopeta hitsausprosessi. 3 Sulje suojakaasupullon ventiili.
2 Odota kaasun jélkivirtausaika ja sammuta hitsausvirtaléhde. 4 Sammuta j@dhdytysyksikks.

7 Huolto ja puhdistus

o 00 o0

Ulosvuotavan kuuman j&&hdytysnesteen aiheuttama loukkaantumisvaara
Jos ja&hdytysnesteletku irrotetaan kéytdn aikana tai vélittémdsti sen jélkeen, jaahdytysnestettd voi roiskua ulos ja aiheuttaa palovammoja tai ihon ja
limakalvojen drtymista.

> Anna hitsauspolttimien ja jG&hdytysnesteen j&éhtyd.
> Tarkasta omat henkilénsuojaimesi ja kéytd niitd.

Kuumien pintojen aiheuttama palovammojen vaara

Hitsauspolttimet kuumenevat voimakkaasti voimakas kuumeneminen hitsauksen aikana. Seurauksena voi olla vakavia palovammoja.
> Anna hitsauspolttimien j@dhtyd ennen kuin kosketat niité.

> Kéytd asianmukaisia suojakdsineitd.

A VARO

Tahaton k&ynnistyminen aiheuttaa loukkaantumisvaaran
Jos laitteessa on jénnite huolto-, puhdistus- tai purkamistéiden aikana, osat voivat kéynnistyd ylléttéen ja aiheuttaa loukkaantumisia.
> Sammuta laite.

> Irrota kaikki systtéjohdot.
> Erota sdhkdenergian systts.

7.1 Sahkéalan ammattilaisen tekemé vuosihuolto

> ABICOR BINZELin opastaman séhkdalan ammattilaisen on tarkastettava > Jos kéyttdd on erittdin paljon ja/tai séhkévirta on erittdin voimakas ja/
ja puhdistettava kaikki rakenneosat (hitsauspoltin, letkupaketti, vara- ja tai kulumista havaitaan, lyhenne huoltovilié.
kulutusosat) seké tarvittaessa vaihdettava ne.

7.2 Kulutusosien vaihtaminen, kuva 5 / kuva 6

Soveltumattomien kulutusosien ja asennustydkalujen kéytén aiheuttamat esinevahingot
Muiden valmistajien kulutusosien kéyté ja kulutusosien epéasianmukainen asennus voivat aiheuttaa esinevahinkoja hitsauspolttimeen ja heikentdd tydn tuloksia.
> Kéaytd vain alkuperdisiad ABICOR BINZEL -varaosia.

> Kéytd kulutusosien asentamiseen ja purkamiseen ABICOR BINZEL -monitoimiavainta.
> Kaytd kussakin hitsauspolttimessa sille kuuluvia kulutusosia.
> Huomioi asennuksen oikea jdrjestys.
> Tarvikkeiden ja kuluvien osien tilaustiedot ja tunnistenumerot |&ytyvét > Varusta hitsauspoltinkaula hitsaustehtévén mukaisilla kulutusosilla.

ajankohtaisesta filausmateriaalista.

7.3 Letkupaketin puhdistus

Sinkoutuvien osien aiheuttama loukkaantumisvaara
> Laitteen osat voivat irrota paineilmalla puhallettaessa ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
> Jos puhdistus suoritetaan paineilmalla, on kéytettévé asianmukaisia suojavaatteita ja suojalaseja.

1 Vaurioituneet, vddntyneet tai kuluneet osat on vaihdettava. 4 Puhalla langansyéttsletku molemmilta puolilta paineilmalla.
2 Pidd letkupaketti suorassa. = 4.4 Bikoxin ® / letkupaketin liittéminen, kuva 1 sivulla FI-67

3 Keskusliittimessa: Kierrd kiristysmutteri irti.
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ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

8 Hdavittaminen

Yy vy vYyYy

Télla symbolilla merkittyihin laitteisiin sovelletaan EU-direktiivié 2012/19/EU s&hké- ja elektroniikkalaiteromusta.
> Sahkolaitteita ei saa havittdd talousjétteiden mukana.

Sahkslaitteiden asennus on purettava ennen asianmukaista hévittémistd.

Ker&d sahkolaitteiden komponentit erikseen ja vie ne asianmukaiseen kierrétykseen.

Noudata paikallisia m&éardyksid, lakeja, direktiivejd, standardeja ja ohjeita.

Saat lisétietoja kaytettyjen sahkélaitteiden ker&émisestd ja palautuksesta kunnallisilta viranomaisilta.

9 Takuu

Témé tuote on alkuperdinen ABICOR BINZEL uote. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG takaa t&mén tuotteen virheettémén
valmistuksen ja my&ntdd télle tuotteelle toimituksen yhteydessé tehtaan
valmistus- ja toimintatakuun tekniikan viimeisimmén tason ja voimassa olevien
mddrdysten mukaisesti. Jos tuotteessa on ABICOR BINZEL-yrityksen
aiheuttama vika, on ABICOR BINZEL valintansa mukaisesti velvoitettu
korjaamaan vian omalla kustannuksellaan tai toimittamaan tilalle vuden
virheettdmdn tuotteen. Takuu koskee vain valmistusvikoja eikd vaurioita, jotka
johtuvat luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta tai asiattomasta

F1-70

késittelystd. Takuuaijan kesto ilmoitetaan yleisissé myyntiehdoissa. Tiettyjé
tuotteita koskevat poikkeukset méaaéritelléén erikseen. Takuu raukeaa liséksi
kéytettdessd varaosia ja kuluvia osia, jotka eivét ole alkuperdisia
ABICOR BINZEL -osia, sekd silloin, kun tuotteelle suoritetaan asiattomia
korjaustoimenpiteitd kéyttéjan tai kolmannen osapuolen toimesta.

Kuluvat osat eivét kuulu takuun piiriin. ABICOR BINZEL ei mydsk&én vastaa
vaurioista, jotka aiheutuvat tuotteidemme ké&yttéimisestd. Takuuta ja huoltoa
koskevia kysymyksid voidaan esittéd valmistajalle tai myyntiedustajillemme.
Lisatietoja on internetosoitteessa www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identification
Les torches de soudage MIG/MAG de la gamme ABIMIG® sont utilisées

pour le soudage de matériaux faiblement et fortement alliés. Les torches de
soudage sont conformes aux exigences de la directive EN 60974-7 et ne

1.1  Marquage

Le produit répond aux exigences de mise sur le marché en vigueur des
marchés respectifs.

2 Sécurité

Le chapitre suivant présente les consignes de sécurité de base et signale les
risques résiduels qui doivent étre pris en compte afin d'utiliser le produit de
maniére sire.

2.1 Utilisation conforme aux dispositions

L'appareil décrit dans ce mode d'emploi ne doit &tre utilisé qu'aux fins et de
la maniére décrites dans le mode d'emploi. Veuillez respecter les conditions
d'utilisation, d'entretien et de maintenance.

Toute autre utilisation du produit est considérée comme non conforme.

Les transformations ou modifications effectuées de maniére arbitraire pour
augmenter la puissance sont interdites.

2.2 Consignes de sécurité de base

Le produit a été développé et fabriqué selon I'état actuel de la technique et

les normes et directives de sécurité reconnues. Le produit comporte des

risques résiduels inévitables pour I'utilisateur, les tiers, les dispositifs ou

d'autres bien matériels. Le fabricant décline toute responsabilité pour les

dommages résultant de la non-observation de la documentation.

> Avantla premiére mise en service, lisez attentivement cette
documentation et respectez les instructions qu'elle contient.

> N'utilisez le produit que lorsqu'il est en parfait état en respectant la
documentation.

> Avant d'exécuter des travaux spécifiques, par ex. mise en service,
opération, transport et entretien, lisez attentivement la documentation.

> Protégez-vous ainsi que les personnes environnantes contre les dangers
indiqués dans la documentation par des moyens appropriés.

> La documentation doit étre tenue & proximité du dispositif pour pouvoir
&tre consultée. Si le produit est remis & des tiers, n'oubliez pas de leur
remettre également la documentation.

> Respectez la documentation des autres éléments de ['installation de
soudage.

4.2 Préparation des torches de soudage pour un changement

de faisceau FR-75
4.3 Equipement de la torche de soudage FR-75
4.4 Raccordement Bikox® / faisceau, Fig. 1 FR-75
4.5 Raccordement des tuyaux de refroidissement FR-76
4.6 Purge de I'amenée de liquide de refroidissement, Fig. 2 FR-76
4.7 Liquide de refroidissement restant avec les torches

de soudage ABIMIG® W T, Fig. 3 FR-76
4.8 Réglage du gaz de protection FR-76
4.9 Enfilage du fil FR-76
5 Fonctionnement FR-76
5.1 Poignée éléments de commande FR-76
5.2 Exécution du processus de soudage FR-76

53 Modules de poignées (uniquement pour ABIMIG® A + W) FR-77

6 Mise hors service FR-77
7 Entretien et nettoyage FR-77
7.1 Entretien annuel par un électricien qualifié FR-77
7.2 Echange de pitces d'usure, Fig. 5 / Fig. 6 FR-78
7.3 Nettoyage du faisceau FR-78
8 Elimination FR-78
9 Garantie FR-78

constituent pas des appareils autonomes.
Cette documentation décrit seulement les torches de soudage
ABIMIG® A /AT/W/WT/MT.

Tous les marquages nécessaires sont apposés sur le produit.

Le non-respect des consignes de sécurité peut entrainer un risque pour la vie
etla santé de personnes et peut causer des dégés sur I'environnement ou des
dommages aux biens.

> Ne dépassez pas les capacités maximales indiquées dans la
documentation. Les surcharges provoquent des dégéts irréparables.

> |l estinterdit d'apporter des modifications constructives & ce produit.

> En cas d'utilisation & I'air libre, une protection adéquate contre les
influences atmosphériques doit étre utilisée.

> La manipulation des bouteilles de gaz est indiquée dans les instructions
des fabricants de gaz et dans les dispositions locales correspondantes,
par exemple, le réglement relatif au gaz comprimé.

Respectez les prescriptions de prévention des accidents locales.

La mise en service et les travaux de commande et d'entretien doivent
uniquement &tre confiés & un professionnel. Un professionnel est une
personne qui, de par sa formation technique, ses connaissances, son
expérience ainsi que sa connaissance des normes applicables, est en
mesure d'évaluer le travail qui lui est confié et de reconnaitre les dangers
éventuels.

Veillez & ce que la zone de travail soit bien éclairée et tenue en ordre.
Pendant la durée des travaux d'entretien, de mise en service,
de maintenance et de réparation, éteignez la source de courant de
soudage et I'alimentation en gaz et en air comprimé et débranchez la
fiche secteur.

> Lors de I'élimination, respectez les dispositions, lois, prescriptions,
normes et directives locales.
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3 Description du produit ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

2.3 Consignes de sécurité concernant I'électrotechnique

> Veillez & ce que les outils électriques ne soient pas endommagés et & ce > Protégez-vous contre un choc électrique en utilisant un tapis isolant et en
qu'il soient en parfait état et utilisés conformément & leur emploi prévu. portant des vétements secs.

> Veillez & ce que de I'eau de pluie ne pénétre pas dans les outils > N'utilisez pas les outils électriques dans les zones & risque d'incendie et
électriques et évitez un environnement humide. d'explosion.

2.4 Consignes de sécurité concernant le soudage

> Le soudage & l'arc peut provoquer des lésions des yeux, de la peau et > En combinaison avec diverses torches de soudage, d'autres risques
de l'ouie. Gardez & l'esprit que d'autres risques peuvent survenir en peuvent se produire, par ex. par décharges électriques (source de courant
combinaison avec différents composants de soudage. Par conséquent, de soudage, circuit de courant interne), projections de matiéres
portez toujours la tenue de protection conformément aux prescriptions combustibles ou susceptibles d'exploser, rayons UV de l'arc, fumée et
locales. vapeurs.

> Toutes les vapeurs de métaux, notamment le plomb, le cadmium, le > Respectez les prescriptions générales concernant la protection contre
cuivre et le béryllium sont nocives. Assurez-vous de disposer d'une l'incendie et enlevez tous les matériaux inflammables de la zone du
aération ou d'une aspiration suffisante. Veillez & ce que les valeurs travail de soudage avant de commencer & travailler. Assurez-vous de la
limites d'exposition professionnelle ne soient pas dépassées (VLEP). mise en place d'un dispositif anti-incendie & proximité de l'installation.

> Afin d'éviter la formation de gaz phosgéne, les piéces d'ceuvre
dégraissées par une solution chlorée doivent étre lavées & I'eau claire.
Les bains dégraissants contenant du chlore ne doivent pas se
trouver & proximité du lieu de soudage.

2.5 Consignes de sécurité concernant la tenue de protection

> |l estinterdit de porter des vétements flottants ou des bijoux. > Pendant |'vtilisation et en effectuant des travaux de soudage, il est

> En cas de cheveux longs, il est impératif de porter une résille. impératif de porter des lunettes de protection, des gants de protection e,
si nécessaire, une protection respiratoire.

2.6 Consignes de sécurité pour l'utilisation

> Ne dépassez pas les capacités maximales indiquées dans la > En cas d'utilisation & I'air libre, une protection adéquate contre les
documentation. Les surcharges provoquent des dégéts irréparables. influences atmosphériques doit étre utilisée.

> |l est interdit d'apporter des modifications constructives & cet appareil.

2.7 Classification des consignes d'avertissement

Les consignes d'avertissement utilisées sont divisées en quatre niveaux Selon le type de danger, les mentions d'avertissement suivantes sont utilisés :
différents. Elles sont indiquées avant les étapes de travail potentiellement
dangereuses.

A DANGER

Signale un danger imminent qui, s'il n'est pas évité, entraine des blessures corporelles extrémement graves ou la mort.

Signale une situation éventuellement dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des blessures graves ou la mort.
9 g q p p g

A ATTENTION

Signale un risque éventuel qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des blessures plus ou moins graves.

Signale le risque d'obtenir un résultat de travail non satisfaisant et de provoquer des dommages et des dégéts irréparables du dispositif ou de I'équipement.

2.8 Instructions concernant les situations d'urgence

> En cas d'urgence, coupez immédiatement les alimentations suivantes : > Respectez la documentation des éléments de ['installation de soudage.
alimentation électrique, alimentation en air comprimé, alimentation en
liquide de refroidissement et alimentation en gaz de protection.

3 Description du produit

3.1 Caractéristiques techniques

Tab. 1 Caractéristiques générales de la torche de soudage (EN 60974-7)
Transport et stockage -25°C-+55°C Gaz de protection (EN ISO 14175) CO, et gaz mixte M21
Humidité relative de 'air Jusqu'a 90 % & +20 °C Types de fil Fils de section circulaire standard
Maniement Manvel / automatique Gamme de tension Valeur de créte de 113 V
Type de tension CcC Classe de protection des raccords c6té IP3X

poste (EN 60529)
Polarité des électrodes pour CC | Normalement positive Systémes de commande dans la poignée | Pour 42 Vet0,1 a1 A
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3 Description du produit

Tab. 2

Abréviations et explication des termes

ABIMIG® A LW

LW = poids faible

Torches manuelles de soudage, col de cygne de la torche de soudage fixe - A = refroidie par air ;

ABIMIG® AT LW

Torche manuelle de soudage, col de cygne interchangeable - A = refroidie par air ; T = col de torche de
soudage orientable ; LW = poids faible

ABIMIG® AT S LW

Torche manuelle de soudage, col de cygne interchangeable - A = refroidie par air ; T = col de torche de
soudage orientable ; S = petite poignée ; LW = poids faible

ABIMIG®W/WT/MTW/MTWT/WTG

automatique

Torche manuelle de soudage - W = refroidie par liquide ; T = orientable ; MT = torche de soudage

ABIMIG® MT / MTG Torche de soudage automatique refroidie par air - G = Torche de soudage de base sans col de torche
de soudage
Tab. 3 Données concernant le refroidissement par liquide / données liées au faisceau

Données concernant le refroidissement par liquide

Faisceau

refroidissement

Amenée de liquide de Max. 50 °C Longueur standard L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
refroidissement
Débit Min. 1,5 |/min Raccordement du liquide de Raccord rapide méle,

diam. nominal 5

Pression d'écoulement

Min. 1,5 bar/max. 3,5 bar

Puissance du refroidisseur

Min. 800 W

Cable de commande

A 2 conducteurs

Tab. 4 Caractéristiques spécifiques & la torche de soudage (EN 60974-7)

Type Type de Capacité Facteur Fil & Débit de gaz

refroidissement Arc standard de marche
CO, M21
[A] [A] [%] [mm] [l/min]

ABIMIG® A LW

155 Air 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Air 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Air 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Air 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Air 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 Air 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Air 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Air 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Air 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Air 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATS LW

155 Air 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Air 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Air 320 300 60 1,0-1,6 10-20
ABIMIG®W/WT/ MTW/MTWT

340 Liquide 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 Liquide 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 Liquide 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 Air 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Air 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Air 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 Air 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 Air 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 lllustrations utilisées

Toutes les illustrations se trouvent au début de cette documentation.
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4 Mise en service ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4 Mise en service

Risque de choc électrique par contact avec des composants sous tension
Tout contact avec des piéces d'équipement sous tension entraine un risque de choc électrique mortel.

> Ne tenez et n'utilisez la torche de soudage qu'a I'aide des poignées prévues & cet effet.

Risque de choc électrique lié @ des composants endommagés ou installés de maniére non conforme
Tout composant endommagé ou installé de maniére inappropriée entraine un risque de choc électrique mortel. Les composants sont les suivants :
torche de soudage, faisceau, piéces d'usure et de remplacement.

> Avant chaque utilisation, veillez & ce que tous les composants et raccordements soient correctement installés et ne soient pas endommagés.
> Nettoyez sans attendre les composants souillés.

> Remplacez immédiatement les composants endommagés.

> Les composants endommagés, déformés ou manquants ne doivent étre remplacés que par un électricien qualifié ABICOR BINZEL.

Effectuez les travaux suivants avant chaque mise en service : 2 Vérifiez, nettoyez et remplacez au besoin les piéces d'usure et de
1 Vérifiez, nettoyez et remplacez au besoin la torche de soudage. remplacement.
3 Vérifiez, nettoyez et remplacez au besoin le faisceau.

4.1 Choix et assemblage de I'amenée de fil

1 Choisissez le métal d'apport pour les soudures en fonction de I'opération = Acier : 4.1.1 Raccourcissement et assemblage de la gaine guideil & la
de soudage. page FR-74
2 Assemblez I'amenée de fil compatible avec le métal d'apport pour les = Acier inoxydable, aluminium, aciers au cuivre et au nickel :
soudures. 4.1.2 Montage et raccourcissement de la gaine guideil synthétique & la
page FR-75

4.1.1 Raccourcissement et assemblage de la gaine guide-fil

Dommages lors du raccourcissement et de I'assemblage des gaines guide-fil
Pour pouvoir monter I'amenée de fil avec une certaine précontrainte, une surcéte est nécessaire.
> Avec les cols de cygne des torches de soudage fixes, utilisez uniquement des gaines guidefil continues.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Pour I'utilisation de fils en acier avec amenée de fil non séparée :
1 Tendez le Bikox® / faisceau. 5 Au niveau du raccord central : vissez I'écrou d'accouplement et serrez-le
2 Au niveau du col de cygne de la torche de soudage : enlevez les piéces a l'aide de la clé ABIMIG.

usées. 6 Auniveau du col de cygne de la torche de soudage : & |'aide d'une pince
3 Au niveau du raccord central : dévissez I'écrou d'accouplement. coupante, coupez la surlongueur de la gaine guidefil de sorte qu'elle soit

. - . s alignée avec le support tube-contact.
4 Au niveau du raccord central : insérez la gaine guidedfil & travers le 9 PP

Bikox® / faisceau jusqu'a I'embout de gaine. 7 Au niveau du col de cygne de la torche de soudage : assemblez les
pieces d'usure.

ABIMIG® AT LW

Pour I'utilisation de fils en acier avec amenée de fil séparée :

1 Tendez le Bikox® / faisceau. 5 Auniveau du raccord central : vissez I'écrou d'accouplement et serrez-le
2 Dévissez le col de la torche de soudage rotatif ou interchangeable. a l'aide de la clé ABIMIG.

3 Au niveau du raccord central : dévissez |'écrou d'accouplement. 6 Au niveau du col de cygne de la torche de soudage : coupez la

4 Au niveau du raccord central : insérez la gaine guidedfil & travers le ::)rilgr:]g:eur de sorte quelle dépasse de 2 mm la parie filetée de la

Bikox® / faisceau jusqu'a I'embout de gaine.
7 Montez le col de cygne de la torche de soudage rotatif ou
interchangeable.
ABIMIG® W T, Fig. 8
Pour I'utilisation de fils en acier avec amenée de fil séparée :
1 Tendez le faisceau (A). 8 Coupez la gaine guideil (F) de sorte qu'elle soit alignée avec la face
2 Retirez le col de cygne de la torche de soudage. frontale de la poignée de la torche de soudage ou du bouchon

3 Dévissez la douille isolante (H) du support du col de cygne de la torche d'étanchité.

de soudage & |'aide d'un tournevis pour vis & fente (d'une largeur 9 Dévissez I'écrou d'accouplement (D) et retirez la gaine guidefil (F).

d'env 10 mm). 10 Coupez 40 mm & partir de |'extrémité avant de la gaine guideil (F)
4 Sivous le souhaitez, fermez hermétiquement le col de cygne de la torche (si vous utilisez un bouchon d'étanchéité, coupez 53 mm) et afftezla

de soudage avec le bouchon d'étanchéité. & un angle de 40°. Ne retirez pas davantage l'isolation de la gaine

5 Au niveau du raccord central (€) : dévissez I'écrou d'accouplement (D). guidedil et ébavurez le bord de coupe.

11 Serrez solidement la douille isolante (H) dans le support du col

6 Au niveau du raccord central : introduisez la gaine guideil du raccord A
de la torche de soudage (petit diamétre en avant).

central jusqu'd la butée de I'embout de gaine dans la torche de soudage.
7 Vissez l'écrou d'accouplement (D) & la main. 12 Insérez la gaine guide-il (F).
La surlongueur de I'embout de gaine (env. 14 mm) sert & la

précontrainte de la gaine guideil.

13 Vissez fermement |'écrou d'accouplement (D).
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4 Mise en service

4.1.2 Montage et raccourcissement de la gaine guide-fil synthétique

Pour les gaines guide fil synthétiques d'un diamétre extérieur de 4,0 mm, le
tube capillaire du raccord intermédiaire doit &tre remplacé par un tube de
guidage.
1 Tendez le Bikox® / faisceau.
2 Affotez la gaine guidedil synthétique & I'aide du taille-gaine

ABICOR BINZEL

(angle env. 40°).

3 Introduisez la gaine guideil affitée jusqu'a la butée fixe du tube-contact.

Avec une amenée de fil séparée ABIMIG® AT LW :

> Introduisez la gaine guideil (F) afftée jusqu'a la butée fixe dans la
gaine guidefil du col de cygne de la torche de soudage (col de cygne
de torche de soudage monté).

Avec une amenée de fil séparée ABIMIG® W T :

> Introduisez la gaine guidefil affdtée & travers le cable transport de fil
jusqu'a la butée fixe dans la douille isolante (H) de la poignée de la
torche de soudage.

4 Au niveau du raccord central : enfilez I'embout de serrage et le joint
torique sur la gaine guidefil synthétique.

5 Au niveau du raccord central : vissez I'écrou raccord solidement.

6 La gaine guidefil synthétique doit se terminer directement devant les
galets d'entrainement du dévidoir. Déterminez la surlongueur maximale
et marquezla sur la gaine guideil synthétique.

7 Coupez la gaine guidefil synthétique au niveau de la marque & |'aide du

dispositif de coupe ABICOR BINZEL, puis ébavurez le bord de coupe.

4.1.3 Gaine guide-fil du col de cygne de la torche de soudage, Fig. 1-7

Uniquement pour les torches & col de cygne interchangeable ABIMIG®
ATIW /ABIMIG® W T:

Dommages lors du montage et du démontage de la gaine guide-fil du col de cygne de la torche de soudage
Pour les torches & col de cygne interchangeables, respectez les surlongueurs correspondantes.

> Assurez-vous que les surfaces de contact électrique du col de la torche de soudage et du support du col de la torche de soudage sont propres.
> Pour les torches de soudage ABIMIG® W T, graissez les joints toriques avec un lubrifiant sans silicones (192.0078). Cela facilite I'assemblage du col de

cygne de la torche de soudage et prolonge la durée de vie des joints toriques.

1 Dévissez le col de cygne de la torche de soudage de la poignée de la
torche de soudage et insérez éventuellement le bouchon d'étanchéité
de latorche de soudage ABIMIG® W T (F) dans la poignée de la torche
de soudage.

Le bouchon d'étanchgéité facilite le démontage et I'assemblage de la douille

isolante.

2 Affitez la gaine guidedil du col de cygne de la torche de soudage (H)
du cété du tube-contact (cdté isolé) (angle d'env. 40°).

3 Introduisez la gaine guidefil du col de cygne de la torche de
soudage (H) avec le cété isolé dans le col de cygne de la torche
de soudage jusqu'a la butée du tube-contact.

4 Surlongueur de la torche de soudage ABIMIG® AT LW :

> Infroduisez la gaine guide-fil du col de cygne de la torche de soudage
et coupez au niveau de I'extrémité sans embout de gaine jusqu'a ce
qu'elle dépasse de 2 mm I'embout de gaine.

Surlongueur de la torche de soudage ABIMIG® W T :

> Coupez la gaine guidefil du col de cygne de la torche de soudage (H)
dépassant de 12 mm de la surface de contact électrique (1) sans
bavure.

5 Ebavurez le bord de coupe et retirez éventuellement le bouchon
d'étanchéité (F).

6 Vissez le col de cygne dans le support de la torche de soudage de la
poignée de la torche de soudage.

Nécessaire uniquement avec la torche ABIMIG® W T : pour les opérations de soudage nécessitant absolument une amenée de fil continue, la douille isolante

située & l'intérieur du support de la torche de soudage peut étre dévissée & I'aide d'un tournevis pour vis & fente (d'une largeur d'env. 10 mm).

ABICOR BINZEL propose une douille isolante pour les amenées de fil continues en option.

4.2 Préparation des torches de soudage pour un changement de faisceau

1 Arrétez la source de courant de soudage et débranchez la fiche secteur.

2 Coupez |'alimentation en air comprimé et en gaz.

4.3 Equipement de la torche de soudage

Les torches manuelles de soudage MIG/MAG sont complétement équipées
lors de la livraison. Vous trouverez des informations sur le remplacement des
pieces d'usure et de I'amenée de fil ci-aprés :

4.4 Raccordement Bikox®/ faisceau, Fig. 1

1 Au niveau du dévidoir : insérez le raccord central dans le raccord
femelle.

2 Au niveau du dévidoir : serrez le faisceau & I'aide de I'écrou de
raccordement.

3 Uniquement pour les torches de soudage refroidies par liquide :
raccordement de l'amenée de liquide de refroidissement (bleu) et
du retour du liquide de refroidissement (rouge).

3 Arrétez le retour du liquide de refroidissement.

= 7 Entretien et nettoyage a la page FR-77

» Contrélez la quantité de remplissage minimale du liquide de
refroidissement.

> Recommandation : utilisez un liquide de refroidissement
ABICOR BINZEL de la série BTC.

> N'utilisez pas d'eau déionisée ou déminéralisée pour éviter
d'endommager l'appareil de soudage.

> Purgez 'amenée de liquide de refroidissement lors de la premiére
installation et d'un changement de faisceau.
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5 Fonctionnement

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4.5 Raccordement des tuyaux de refroidissement

1 Raccordement de I'amenée de liquide de refroidissement (bleu) et
du retour du liquide de refroidissement (rouge).

2 Contrdlez la quantité de remplissage minimale du liquide de
refroidissement.

> Recommandation : utilisez un liquide de refroidissement
ABICOR BINZEL de la série BTC.

4.6 Purge de I'amenée de liquide de refroidissement, Fig. 2

1 Placez un récipient sous le raccord du retour du liquide de
refroidissement (rouge).

2 Desserrez le tuyau de retour du liquide de refroidissement au niveau
du refroidisseur et tenez-le au-dessus d'un récipient.

3 Obturez I'ouverture du tuyau de retour du liquide de refroidissement.

> N'utilisez pas d'eau déionisée ou déminéralisée pour éviter
d'endommager l'appareil de soudage.

> Purgez l'amenée de liquide de refroidissement lors de la premiére
installation et d'un changement de faisceau.

4 Ouvrez et obturez le tuyau de liquide de refroidissement de maniére
abrupte et répétée jusqu'a ce que le liquide de refroidissement s'écoule
dans le récipient en continu sans bulles d'air.

5 Raccordez le tuyau de retour du liquide de refroidissement au
refroidisseur.

4.7 Liquide de refroidissement restant avec les torches de soudage ABIMIG® W T, Fig. 3

AVIS

Dommages liés au liquide de refroidissement restant

d'impuretés dans le fil-électrode.

La présence de liquide de refroidissement dans I'amenée de gaz et 'amenée de fil peut entrainer la formation de pores, de poches d'air et la pénétration

> Veillez & ce que le liquide de refroidissement restant n'entre pas dans le céble transport de fil.

> Pour éviter la pénétration de liquide de refroidissement, maintenez la poignée de la torche de soudage vers le bas lorsque vous dévissez le col de cygne
de la torche de soudage (E). Cela évite que du liquide de refroidissement pénétre dans 'amenée de gaz ou de fil.

> Pour éviter toute fuite de liquide de refroidissement, fermez la poignée de la torche de soudage & I'aide du bouchon d'étanchéité (F).

4.8 Réglage du gaz de protection

Le type et la quantité de gaz de protection & utiliser dépendent de I'opération
de soudage a réaliser et de la géométrie de la buse gaz.

1 Choisissez le gaz de protection approprié pour l'opération de soudage.

2 Ouvrez brievement la vanne sur I'alimentation en gaz afin de nettoyer les
éventuelles impuretés présentes sur le raccord.

4.9 Enfilage du fil

3 Raccordez le gaz de protection & I'appareil de soudage selon les
indications du fabricant.

4 Réglez et adaptez la quantité de gaz de protection a la buse gaz utilisée
et & l'opération de soudage.

A ATTENTION

Risque de blessure causée par le fil-électrode
Risque de blessure par |'extrémité du fil.

> L'entrainement du processus ne doit étre orienté ni vers votre corps, ni sur d'autres personnes.

1 Coupez un petit morceau & l'extrémité du fil & I'aide d'une pince
coupante afin d'enlever les bavures éventuelles.

2 Insérez le fil dans le dévidoir selon les indications du fabricant.
5 Fonctionnement

5.1 Poignée éléments de commande

La torche de soudage standard permet d'utiliser la fonction en 2 temps de la
géchette.

5.2 Exécution du processus de soudage
Ouvrez la bouteille de gaz de protection.
Allumez la source de courant de soudage.
Allumez le refroidisseur.

Rincez les conduites de gaz de protection.

Réglez les paramétres de soudage.

U bhWN=—

Géchette de la poignée maintenue enfoncée = lancement du processus
de soudage.
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3 Activez la géchette >Avance de fil sans courant< sur le dévidoir jusqu'a
ce que le fil sorte du tube-contact.

4 Coupez le fil dépassant & I'aide d'une pince coupante.

Les autres modes de fonctionnement et modules de poignées dépendent de
la source de courant de soudage respective et doivent &tre commandés
séparément.

7 Aprés I'amorcage, tenez I'arc au-dessus des arétes des piéces & souder
sans effectuer un mouvement longitudinal jusqu'a ce qu'un bain de fusion
se forme.

8 Avancezlatorche de soudage réguliérement sur la totalité de la longueur
a souder.

9 Reldchement de la géchette de la poignée = arrét du processus de
soudage.

10 Aprés I'extinction de |'arc, maintenez encore la torche de soudage
quelques secondes au-dessus du bain de fusion. Le bain se solidifie en
raison du gaz affluant sans aucune influence externe.
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5.3 Modules de poignées (uniquement pour ABIMIG® A + W)

Avec ABIMIG® A T+ W T, le module >Haut/bas longitudinal (MUL)< est programme sélectionné s'affiche directement sur le module. Les paramétres
intégré dans la poignée en option. de soudage réglables s'affichent uniquement au niveau de la source de
Pour les modules sans affichage, les paramétres/programmes de soudage courant de soudage.

réglables s'affichent au niveau de la source de courant de soudage, & Les fonctions des modules dépendent de I'affectation des raccordements
condition qu'elle les prenne en charge. Pour les modules avec affichage, le spécifique au client.

Tab. 5 Source de courant de soudage - télécommande et fonction des modules BIS {uniquement pour les torches de soudage ABIMIG® A + W)

MUL MUL7 MUQ muQ7 MXU MXU7 MPOT
Haut/bas, Haut/bas, Haut/bas, Haut/bas, Bascule en croix Bascule en croix, Potentiométre
longitudinal longitudinal, transversal transversal, affichage

affichage affichage

MIT

Bouton programme

6 Mise hors service

Dommages dus & une surchauffe
Les faisceaux refroidis par liquide peuvent perdre leur étanchéité en cas de surchauffe.

> Laissez fonctionner le refroidisseur pendant env. 5 min aprés le processus de soudage.

1 Arrétez le processus de soudage. 3 Fermez la vanne de la bouteille de gaz de protection.
2 Attendez I'arrét du flux de gaz et arrétez la source de courant de 4 Arrétez le refroidisseur.
soudage.

7 Entretien et nettoyage

Risque de blessure lié a un déversement de liquide de refroidissement & haute température

Si le tuyau de refroidissement est détaché pendant ou juste aprés le fonctionnement, du liquide de refroidissement risque de jaillir, entrainant un risque de brélure
ou d'irritation au niveau de la peau et des muqueuses.

> Laissez refroidir les torches de soudage et le liquide de refroidissement.

> Contrélez et portez votre équipement de protection individuelle.

Risque de brilures db a une surface chaude

Pendant le processus de soudage, les torches deviennent extrémement chaudes. De graves brilures peuvent en résulter.
> Laissez refroidir les torches de soudage avant de les toucher.

> Portez des gants de protection appropriés.

A ATTENTION

Risque de blessure en cas de démarrage inattendu

Si le dispositif est sous tension pendant les travaux d'entretien, de nettoyage ou de démontage, des piéces peuvent démarrer de maniére inattendue et
provoquer des blessures.

> FEteignez le dispositif.

> Désactivez toutes les conduites d'alimentation.
> Débranchez |'alimentation électrique.

7.1 Entretien annuel par un électricien qualifié
> Tous les composants (torche de soudage, faisceau, piéces d'usure > En cas d'utilisation trés fréquente et/ou de trés forte puissance électrique
et de remplacement) doivent &tre vérifiés, nettoyés et éventuellement et/ou d'usure notable, réduisez l'intervalle.

remplacés si besoin exclusivement par un électricien qualifié
ABICOR BINZEL.
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7.2 Echange de piéces d'usure, Fig. 5 / Fig. 6

de résultats de travail non satisfaisants.
> N'utilisez que des piéces d'usure originales ABICOR BINZEL.

> Veillez & procéder dans le bon ordre lors du montage.

> Respectez la disposition des piéces d'usure spécifiques & la torche de soudage.

AVIS

Dommages dus a l'utilisation de piéces d'usure et d'outils d'assemblage inadaptés
L'vtilisation de piéces d'usure d'autres fabricants et I'assemblage incorrect de piéces d'usure peuvent endommager la torche de soudage et entrainer I'obtention

> Pour l'assemblage et le démontage des pigces d'usure, utilisez la clé universelle ABICOR BINZEL.

> Les caractéristiques et références des piéces d'équipement et d'usure
figurent dans le catalogue actuel.

7.3 Nettoyage du faisceau

> Selon l'opération de soudage, le col de cygne de la torche de soudage
peut étre équipé de piéces d'usure.

Risque de blessure par des piéces projetées
> Lors du soufflage & I'air comprimé, des piéces du dispositif peuvent se desserrer, entrainant alors de graves blessures.
> Portez des vétements de protection, en particulier des lunettes de protection, lors du nettoyage de I'amenée de fil & I'air comprimé.

1 Remplacez les piéces endommagées, déformées ou usées.
2 Tendez le faisceau.

3 Au niveau du raccord central : dévissez I'écrou d'accouplement.

8 Elimination

4 Nettoyez le céble transport de fil & I'air comprimé des deux cétés.
= 4.4 Raccordement Bikox® / faisceau, Fig. 1 & la page FR-75

yvvYyyYy

compétentes.

Les dispositifs marqués par ce symbole sont conformes & la directive européenne 2012/19/UE relative aux déchets
d'équipements électriques et électroniques.

> N'éliminez pas les appareils électriques avec les ordures ménagéres.

Les appareils électriques doivent étre démontés avant d'étre éliminés en toute conformité.

Collectez séparément les composants des appareils électriques et recyclezles dans le respect de I'environnement.
Lors de I'élimination, respectez les dispositions, lois, prescriptions, normes et directives locales.

Pour obtenir des informations sur la collecte et le retour des vieux appareils électriques, adressez-vous aux autorités locales

9 Garantie

Ce produit est un produit authentique ABICOR BINZEL. La société Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantit la fabrication sans défauts
de ce produit et accorde, & compter de sa livraison, une garantie de
fabrication et de fonctionnement conforme & I'état de la technique et & la
réglementation en vigueur. En cas de défaut dont ABICOR BINZEL est
responsable, ABICOR BINZEL est tenue de procéder, a sa discrétion, & la
rectification du défaut ou & la livraison d'un produit de remplacement & ses
propres frais. Les garanties portent uniquement sur les défauts de fabrication
et non sur les dommages résultant d'une usure naturelle, d'une surcharge ou
d'un traitement inapproprié. La période de garantie est indiquée dans les
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conditions générales de vente. Les exceptions s'appliquant & des produits
spécifiques sont définies individuellement. La garantie expire par ailleurs en
cas d'utilisation de piéces de rechange et d'usure autres que les piéces
ABICOR BINZEL d'origine et en cas de réparation inappropriée du produit
par |'utilisateur ou des tiers.

Les piéces d'usure ne sont généralement pas couvertes par la garantie. En
outre, ABICOR BINZEL n'est pas responsable des dommages résultant de
I'vtilisation du produit. Les questions relatives & la garantie et au service
peuvent étre adressées au fabricant ou & nos sociétés de distribution. Vous
trouverez des indications & ce sujet sur le site Internet www.binzel-abicor.com.



http://www.binzel-abicor.com
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1 Opis

Gorionici za zavarivanje MIG/MAG tipskog reda ABIMIG® upotrebliavaju
se za zavarivanje nisko i visoko legiranih materijala. Gorionici za
zavarivanje odgovaraiju standardu EN 60974-7 te nisu predvideni

1.1 Oznaéavanje

Proizvod ispunjava vazeée zahtjeve doti¢nog trzista koji se odnose na
stavljanje proizvoda na trZiste.

2 Sigurnost
Ovo poglavlie pruza osnovne sigurnosne informacije i upozorava na
preostale rizike koje treba uzeti u obzir za sigurno rukovanje proizvodom.

2.1 Pravilna upotreba

Uredaj opisan u ovim uputama smije se upotrebljavati isklju€ivo u svrhe

i na nadin opisan u uputama. PridrZavajte se pritom uvjeta za rad,
odrzavanie i servisiranje.

Svaka druga upotreba smatra se nepravilnom.

Proizvoljno preuredenie ili preinake radi poveéanja performansi uredaja nisu
dopusteni.

2.2 Osnovne sigurnosne informacije

Proizvod je osmislien i izraden prema aktualnom stanju tehnologije

i priznatim sigurnosno-tehni¢kim normama i smjernicama. Konstrukfivno

neizbjezni preostali rizici za korisnike, trece strane, uredaije ili drugu imovinu

proizlaze iz proizvoda. Proizvodaé ne preuzima odgovornost za odteéenija

nastala zbog nepridrzavanja dokumentacije.

> Prije prvog koristenja pazljivo progitajte dokumentaciju.

> Radite s proizvodom samo ako je u savrienom stanju i u skladu sa svom
dokumentacijom.

> Pazljivo proéitajte dokumentaciju prije odredenih radniji, npr. stavljanja
u pogon, rada, prijevoza i odrzavanja.

> Zaititite sebe i osobe u blizini prikladnim sredstvima od opasnosti
navedenim u dokumentaciji.

> Dokumentaciju drzite u blizini uredaja zbog naknadnog koristenja,
a u sluéaju da proizvod prosliedujete drugima, prilozite i dokumentaciju.

» Pridrzavaijte se dokumentacije vezane uz druge tehni¢ke komponente za
zavarivanije.

2.3 Sigurnosne upute za elektrotehniku

> Provjerite imaiju li elektrini alati eventualna o3teéenia te rade i
besprijekorno i u skladu s propisima.

> Elektricne alate ne izlaZite kisi te izbjegavaite viazno ili mokro okruZje.

za samostalan rad bez operatera.
Ova dokumentaciju opisuje samo gorionike za zavarivanje
ABIMIG® A/ AT/ W /WT/MT.

Ako proizvod mora imati odredenu oznaku, ona ée biti postavljena na
proizvod.

Nepridrzavanje sigurnosnih uputa moze prouzroéiti opasnost po Zivot
i zdravlje ljudi te 3tetu za okoli§ ili osteéenje imovine.

> Nemojte prekoraciti podatke o maksimalnom optereéenju navedene
u dokumentaciji. Preoptereéenja dovode do nepopravljive itete.

Ne izvodite nikakve konstrukcijske preinake na proizvodu.

Pri upotrebi na otvorenom koristite prikladnu zastitu od vremenskih
utjecaja.

> Za informacije o rukovanju plinskim bocama pogledaite upute
proizvodaéa plina i odgovarajuée lokalne pravilnike, npr. Pravilnik
o stlagenom plinu.
Po3tujte lokalne propise o sprie¢avaniju nesreéa.
Pustanie u rad, kao i rukovanie te radove odrzavanija smiju izvoditi samo
struénjaci. Struénom osobom smatra se osoba koja na temelju struénog
obrazovanija, znanja i iskustava te poznavanja vazecih normi
mozZe procijeniti povjerene joj poslove i prepoznati moguée opasnosti.

> Pobrinite se za dobru rasvjetu radnog prostora i odrzavaijte radni
prostor urednim.

> Za vrijeme trajanja odrzavanja, servisiranja i popravaka, iskljugite izvor
strujnog napajanja, dovod plina i komprimiranog zraka i izvadite mrezni
utikaé.

> Pri odlaganiu otpada pridrzavaite se lokalnih odredbi, zakona, propisa,
normi i smjernica.

> Zastitite se od elekiriénog udara upotrebom izolacijskih podloga
i nodenjem suhe odjece.

> Elektri¢ne alate ne upotrebljavaijte u podruéjima u kojima postoji
opasnost od pozara ili eksplozije.
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2.4 Sigurnosne informacije za zavarivanje

> Zavarivanije svjetlosnim lukom moze izazvati osteéenje o&iju, koze
i sluha. Imajte na umu da se dodatne opasnosti mogu pojaviti u vezi
s drugim komponentama zavarivanja. Zbog toga uvijek nosite
propisanu zasfitnu odjeéu u skladu s lokalnim propisima.

> Sve su metalne pare, osobito one od olova, kadmija, bakra i berilija,
Stetne. Osiguraijte dovoljno prozradivanie i isisavanje. Ne prekoradujte

vazede vrijednosti maksimalne koncentracije na radnom mjestu (MAK).

> Kako biste izbjegli stvaranje plina fozgena, istom vodom isperite
komade koji su bili odmagéeni otapalima s klorom. U blizini mjesta
zavarivanja ne postavljajte nikakve kupke za odmaséivanje koje
sadrze klor.

2.5 Sigurnosne upute za zastitnu odjeéu
> Ne nosite nikakvu 3iroku odjeéu i nakit.

> Dugu kosu skupite mreZicom za kosu.

2.6 Sigurnosne informacije za uporabu

> Nemojte prekoraiti podatke o maksimalnom optereéenju navedene
u dokumentaciji. Preopterecenja dovode do nepopravljive 3tete.

> Ne izvodite nikakve konstrukcijske preinake na uredaju.

2.7 Klasifikacija upozorenja

Upozorenija koja se koriste podijeljena su na &etiri razli¢ite razine, a navode

se prije mogucih opasnih radova.

A OPASNOST

» U kombinaciji s raznim gorionicima za zavarivanje mogu nastati daljnje

opasnosti, npr. zbog elekiri¢ne struje (izvor napajanja za zavarivanje
strujnog napajanja, unutarnji strujni krug), ostaci prskanja u odnosu na
zapadljive ili eksplozivne tvari, UV zragenja iz svietlosnog luka, dima

i para.

Pridrzavajte se opéih propisa o zadtiti od pozara, a prije poéetka rada
odstranite sve zapaljive materijale iz okruZja radnog mjesta za
zavarivanje. Na radnom miestu pripremite prikladna sredstva za zastitu
od pozara.

Pri radu ili tijekom postupka zavarivanija upotrebljavaijte zastitne
naodale, zastitne rukavice, a prema potrebi i zastitnu masku za disanje.

Pri upotrebi na otvorenom koristite prikladnu zastitu od vremenskih
utjecaja.

Ovisno o vrsti opasnosti, koriste se sliedece signalne rijeci:

Ozna&ava neposredno prijete¢u opasnost. Ako ne izbjegnete opasnost, doéi ¢e do smrti ili teskih ozljeda.

Ozna&ava mogudu opasnu situaciju. Ako ne izbjegnete tu situaciju, moze dodi do smrti ili teskih ozljeda.

A OPREZ

Oznaéava mogudu 3tetnu situaciju. Ako ne izbjegnete tu situaciju, moze doéi do laksih ili manjih ozljeda.

NAPOMENA

Ozna&ava opasnost koja umaniuje rezultate rada ili moZe dovesti do osteéenja imovine i nepopravljive Stete na uredaiju ili opremi.

2.8 Informacije za sluéaj opasnosti

> U sluéaju opasnosti odmah iskljucite sliedeé¢e dovode: Opskrba
elektriénom energijom, komprimiranim zrakom te dovod rashladne
tekuéine i zastitnog plina.
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> Pridrzavajte se dokumentacije vezane uz tehnicke komponente za

zavarivanije.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

3 Opis proizvoda

3 Opis proizvoda
3.1 Tehnicki podaci

Tabl. 1

Opéi podaci o gorioniku za zavarivanje (EN 60974-7)

Prijevoz i skladistenje

25°C-+55°C

Zastitni plin (EN 1SO 14175)

CO, i mijedani plin M21

Relativna vlaznost zraka

do 90 % pri +20 °C

Vrste Zice

standardne okrugle Zice

Vrsta izvedbe

ruéni/strojni

Izraéun napona

vr¥na vrijednost od 113 V

Vrsta napajanja

DC

Vrsta zastite prikljuéaka na stroju
(EN 60529)

IP3X

Polovi elektroda kod istosmjernog
napona

u naelu pozitivni

Moduli za upravljanje u rukohvatu

za42ViO,1 - 1A

Tabl. 2

Kratice i obja3njenja pojmova

ABIMIG® A LW

Ruéni gorionici za zavarivanie, fiksni vrat gorionika za zavarivanje - A = hladen zrakom; LW=low weight

ABIMIG® AT LW

low weight

Ruéni gorionik za zavarivanije izmjeniivi vrat - A = hladen zrakom; T = vrat gorionika na zavrtanje; LW =

ABIMIG® AT S LW

mala rugka; LW = low weight

Ruéni gorionik za zavarivanje izmjenjivi vrat - A = hladen zrakom; T = vrat gorionika na zavrtanje; S =

ABIMIG®W/WT/MTW/MTWT/WTG

zavarivanje

Ruéni gorionik za zavarivanje - W = hladen tekuéinom; T = na zavrtanje; MT = strojni gorionik za

ABIMIG® MT / MTG

gorionika

Strojni gorionik za zavarivanje hladen zrakom - G = osnovni gorionik za zavarivanje bez vrata

Tabl. 3

Podaci o hladenju teku¢inom / podaci o paketu crijeva

Podaci o hladenju tekuéine

Paket crijeva

Polazna temperatura rashladne maks. 50 °C Standardna duljina L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

tekuéine

Protok min. 1,5 |/min Prikljuéak rashladne tekuéine brzi prikljugak NS 5

Protoéni tlak min. 1,5 bar/maks. 3,5 bar Snaga rashladnog uredaja min. 800 W
Upravljaéki vod 2-zilni

Tabl. 4 Specifiéni podaci o gorioniku za zavarivanje (EN 60974-7)
Model Nacdin Optereéenje Trajanje Zica Protok plina
hladenja Standardni svietlosni luk aktivnosti

co, M21

[A] [A] [%] [mm] [I/min]
ABIMIG® A LW
155 zrak 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 zrak 230 220 60 08-1,2 10-18
305/307 zrak 280 260 60 08-1,2 10-18
355/357 zrak 330 310 60 10-16 10 - 20
405/407/415/455/457 zrak 400 350 60 12-24 10 - 20
ABIMIG® A TLW
155 zrak 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 zrak 240 220 60 08-1,2 10 - 18
305/307 zrak 290 260 60 08-1,2 10-18
355/357 zrak 340 320 60 10-16 10 - 20
405/407/415/455/457 zrak 400 370 60 12-24 10 - 20
ABIMIG® AT S LW
155 zrak 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 zrak 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 zrak 320 300 60 1,0-1,46 10 - 20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT
340 tekucina 400 350 100 08-1,2 10 - 20
440 tekucina 500 450 100 08-16 10 - 20
540 tekuéina 600 550 100 10-16 10 - 20
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4 Stavljanje u pogon ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

Tabl. 4 Specifi¢ni podaci o gorioniku za zavarivanje (EN 60974-7)
Model Naéin Opterecenje Trajanje Zica @ Protok plina
hladenja Standardni svjetlosni luk aktivnosti

co, M21

(A] (A] [%] [mm] [I/min]
ABIMIG® MT / MTG
255/257 zrak 250 200 60 08-12 10-18
305/307 zrak 315 250 60 08-12 10-18
355/357 zrak 360 320 60 10-16 10 - 20
405/407/415 zrak 400 360 60 12-24 10 - 20
455/457 zrak 450 400 60 12-16 10 - 20

3.2 Koristene ilustracije

Sve koristene ilustracije nalaze se na poéetku dokumentacije.

4 Stavljanje u pogon

Strujni udar zbog dodirivanja komponenti pod naponom
Dodirivanje dijelova opreme pod naponom moze dovesti do strujnih udara opasnih po Zivot.
> Gorionik za zavarivanje drZite i vodite isklju¢ivo na za to predvidenoj drici.

Strujni udar zbog osteéenih ili neispravno instaliranih dijelova

Osteceni ili neispravno postavlieni dijelovi mogu uzrokovati strujne udare opasne po Zivot. Dijelovi su: Gorionik za zavarivanje, paket crijeva, zamjenski
i potro3ni dijelovi.

> Prije svake upotrebe provierite jesu li svi dijelovi i spojevi ispravno instalirani i ima li o$teéenija.

> Odmah oéistite onediséene dijelove.

> Odmah zamijenite o3teéene dijelove.

> Neka neispravne, deformirane ili istro3ene komponente zamijeni samo kvalificirani elektri¢ar kojeg je obuéila tvrtka ABICOR BINZEL.
Prije svakog pustanja u rad provedite sliedeée radnje: 2 Provjerite, o€istite i po potrebi zamijenite zamjenske i potro3ne dijelove.
1 Provjerite, ocistite i po potrebi zamijenite gorionik za zavarivanie. 3 Provjerite, o€istite i po potrebi zamijenite paket crijeva.

4.1 Odabir i montaia vodilice za Zicu
1 Odaberite materijal za zavarivanje u skladu sa zadatkom zavarivanja. = Celik: 4.1.1 Skradivanje i montaZa spiralne vodilice na stranici HR-82

2 Montirajte vodilicu za Zicu koja je prikladna za materijal za zavarivanie. = Nehrdajuéi &elik, aluminij, bakar, nikal: 4.1.2 Montaza i skradivanje
plastiénih priklju&nih crijeva na stranici HR-83

4.1.1  Skraéivanje i montaZa spiralne vodilice

NAPOMENA

Materijalna steta kod kratkog spoja i montaze spiralne vodilice
Da bi se mogla montirati vodilica za Zicu s odredenim predoptereéenjem, potrebno je ostaviti visak materijala.
> Kod fiksnih vratova gorionika za zavarivanie koristite se samo prolaznim spiralnim vodilicama.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Primjenijuje se kod &eli¢ne Zice ako vodilica za Zicu nije podijeljena:

1 Rastegnite Bikox® / paket crijeva. 5 Na centralnom prikljugku: Zavrtite sigurnosni &ep i zategnite

2 Na vratu gorionika za zavarivanje: Uklonite potro3ne dijelove. s kljuéem ABIMIG.

3 Na centralnom priklju¢ku: Odbvijte sigurnosni &ep. 6 Na vratu gorionika za zavarivanije: Prekomjernu duljinu spiralne vodilice
4 Na centralnom prikljugku: Spiralnu vodilicu umetnite kroz Bikox® / paket odreZite u ravnini nosata kontakine provodnice uz pomac boénog

. . rezaca.
crijeva do nazuvice.

7 Na vratu gorionika za zavarivanje: Montirajte potro3ne dijelove.

ABIMIG® ATLW

Primjenjuje se kod &eli¢ne Zice ako je vodilica za Zicu podijeliena:

1 Rastegnite Bikox® / paket crijeva. 5 Na centralnom priklju¢ku: Zavrtite sigurnosni Eep i zategnite s klju¢em
2 Odovrnite vrat gorionika za zavarivanje na okretanje / vadenie. ABIMIG.

3 Na centralnom prikljugku: Odvijte sigurnosni &ep. 6 Na vratu gorionika za zavarivanje: OdrezZite s pomocu boénog rezaca
4 Na cenfralnom prikljugku: Spiralnu vodilicu umetnite kroz Bikox® / paket visak na navojnom elementu rucke, ostavliajuci 2 mm viska.

crijeva do nazuvice. 7 Montirajte vrat gorionika za zavarivanje na okretanje / vadenije.

HR - 82
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4 Stavljanje u pogon

ABIMIG® WT, SI. 8

Primjenjuje se kod &eli¢ne Zice ako je vodilica za Zicu podijeliena:
1 Rastegnite paket crijeva (A).

2 Uklonite vrat gorionika za zavarivanie.

3 Odvrnite izolacijsku ahuru (H) iz prihvatnika vrata gorionika za
zavarivanje odvijaéem s ravnom glavom (3irina oko 10 mm).

4 Opcionalno zatvorite vrat gorionika za zavarivanje brtvenim &epom.

(4]

Na centralnom priklju¢ku (€): Odvrnite sigurnosni cep (D).

6 Na centralnom priklju¢ku: Uguraite spiralnu vodilicu od centralnog
priklju¢ka u gorionik za zavarivanje do graniénika nazuvice.

7 Ruéno zategnite sigurnosni Eep (D).
8 Spiralnu vodilicu odrezati (F) na &eonoj strani ru¢ke gorionika za
zavarivanje, odn. brivenog &epa.

4.1.2 Montaia i skraéivanje plasti¢nih prikljuénih crijeva
Kod plastiénih prikljuénih crijeva vanjskog promjera 4,0 mm potrebno je
kapilarnu cijev u meduprikljugku zamijeniti cijevi vodilicom.

1 Rastegnite Bikox® / paket crijeva.

2 Naojtrite plastiéna prikljuéna crijeva rezaéem ABICOR BINZEL
(Kut od oko 40°).

3 Ugurajte naostrenu spiralnu vodilicu u kontaktnu provodnicu do kraja.

pri podijelienoj vodilici za zicu ABIMIG® A T LIW:

> Uguraijte naostrenu spiralnu vodilicu (F) do fiksnog graniénika u spirali
vrata gorionika za zavarivanje (montiran vrat gorionika za zavarivanje).

pri podijelienoj vodilici za Zicu ABIMIG® W T:

» Gurnite naostrenu spiralnu vodilicu kroz crijevo za uvla&enije Zice do
&vrstog graniénika u izolacijskoj €ahuri (H) rugke gorionika za
zavarivanje.

4.1.3 Spirala vrata gorionika za zavarivanje, SI. 1 - 7
Samo za gorionike s izmjenjivim vratom ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

NAPOMENA

9 Odvrnite sigurnosni ep (D) i ponovno izvucite spiralnu vodilicu (F).

10 Skratite spiralnu vodilicu (F) sprijeda za 40 mm (u sluéaju upotrebe
brtvenog ¢epa skratite je za 53 mm) i brusite je pod kutom od 40°.
Izolator spiralne vodilice ne smije se vide uklanjati, a rubove reza treba
izbrusiti.

11 Zategnite rukom izolacijsku ¢ahuru (H) u prihvatniku vrata gorionika za
zavarivanje (s malim promjerom naprijed).

12 Ugurajte spiralnu vodilicu (F).
Preostala duljina nazuvice (oko 14 mm) sluZi predoptereéeniu spiralne
vodilice.

13 Zategnite sigurnosni cep (D).

4 Na centralnom prikljuéku: Nataknite steznu nazuvicu i O-prsten na
plastiéna prikljuéna crijeva.

5 Na centralnom prikljueku: Ruéno zavrtite sigurnosni ep.

6 Plastiéno prikljuéno crijevo treba zavriavati neposredno ispred valjka za
dovod uredaja za pomak Zice. Utvrdite maksimalnu prekomjernu duljinu
i oznagite je na plastiénom prikljuénom crijevu.

7 Odrezite plastiéno priklju&no crijevo na oznaci uz pomoé rezada

ABICOR BINZEL i izbrusite rub reza.

Materijalna Steta pri montazi i demontazi spirale vrata gorionika za zavarivanje
Kod gorionika s izmjenijivim vratom obratite pozornost na odgovarajuéu preostalu duljinu.

> Pazite na &istodu kontakmih povriina za struju na vratu gorionika za zavarivanie i prihvatniku vrata gorionika.
> Podmazite kod ABIMIG® W T O-prstene sredstvom za podmazivanje bez silikona (192.0078). To olaksava umetanje vrata gorionika za zavarivanje

i produzuje vijek trajanja O-prstena.

1 Odvijte vrat gorionika s ruéke gorionika za zavarivanie i opcionalno kod
ABIMIG® W T umetnite briveni &ep (F) u ruéku gorionika za zavarivanje.

Brtveni &ep olak3ava demontaZu i montaZu izolacijske &ahure.

2 |Izbrusite spiralu vrata gorionika za zavarivanije (H) sa strane kontaktne
provodnice (izolirana strana) (kut od oko 40°).

3 Ugurajte spiralu vrata gorionika za zavarivanje (H) s izoliranom stranom
u vratu gorionika za zavarivanje do graniénika na kontaktnoj provodnici.

4 Preostala duljina ABIMIG® AT LW:

» Utaknite spiralu vrata gorionika za zavarivanie i skratite je na 2 mm na
opruznom kraju nazuvice na dijelu bez nazuvice.

Preostala duljina ABIMIG® W T:

» Odrezite ravno spiralu vrata gorionika za zavarivanije (H) s preostalom
duljinom od 12 mm do kontakine povrsine za struju (1).

5 Izbrusite rubove reza i po potrebi uklonite brtveni cep (F).

6 Zategnite vrat gorionika za zavarivanje u prihvatniku vrata gorionika za
zavarivanje ru¢ke gorionika.

Obavezno samo kod ABIMIG® W T: Kod poslova zavarivanja koji &ine neprekidnu vodilicu za Zicu obveznom, izolacijska se &ahura moze u unutragnjosti

prihvatnika vrata gorionika za zavarivanje odviti i izvaditi odvijaéem s ravnom glavom (Sirine oko 10 mm).

ABICOR BINZEL opcionalno nudi izolacijsku ¢ahuru za neprekidne vodilice za Zicu.

4.2 Priprema gorionika za zavarivanje za montazu paketa crijeva

1 Iskljugite izvor napajanja za zavarivanje i izvucite mreZni utikag.

2 Zatvorite dovod plina i komprimiranog zraka.

4.3 Prikljucivanije gorionika za zavarivanje

Ruéni gorionici za MIG/MAG zavarivanie isporuéuju se potpuno
opremljeni. Informacije o zamjeni potrosnih dijelova i vodilice za Zicu
mozZete pronadi u odjeliku:

3 Iskljugite kruzni tok za rashladnu tekudinu.

= 7 Odrzavanie i &idéenje na stranici HR-85
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5 Rad

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4.4 Prikljuéivanje Bikox® / paketa crijeva, SI. 1

1 Na uredaju za pomak Zice: utaknite centralni priklju¢ak u prikljuénu
uticnicu.

2 Na uredaju za pomak Zice: osigurajte paket crijeva uz pomo¢ prikljuéne
matice.

3 Samo za gorionike za zavarivanje hladene tekuéinom: Prikljugite dio za
dovod (plava) i odvod (crvena) rashladne tekucine.

» Provjerite minimalnu razinu rashladnog sredstva u uredaiju.

4.5 Prikljuéivanje crijeva za rashladnu tekuéinu
1 Prikljucite dio za dovod (plava) i odvod (crvena) rashladne tekuéine.
2 Provjerite minimalnu razinu rashladnog sredstva u uredaiju.

> Preporuka: upotrebljavaite rashladnu teku¢inu ABICOR BINZEL iz
serije BTC.

4.6 Odzradivanje kruznog toka za rashladnu tekuéinu, Sl. 2

1 Postavite spremnik za prikupljanje ispod priklju¢ka odvodne rashladne
tekucine (crveno).

2 Otpustite crijevo za odvod rashladne tekuéine na rashladnom uredaju
i drzite ga iznad spremnika za prikupljanie.

3 Zatvorite otvor crijeva za odvod rashladne tekuéine.

> Preporuka: upotrebljavaijte rashladnu tekué¢inu ABICOR BINZEL
iz serije BTC.

> Nemojte upotrebljavati deioniziranu ili demineraliziranu vodu kako biste
izbjegli osteéenja uredaja za zavarivanije.

> Pri prvom pokretanju i izmjeni paketa crijeva odzragite kruzni tok za
rashladnu tekuéinu.

> Nemojte upotrebljavati deioniziranu ili demineraliziranu vodu kako biste
izbjegli osteéenja uredaja za zavarivanije.

> Pri prvom pokretanju i izmjeni paketa crijeva odzragite kruzni tok
za rashladnu tekuéinu.

4 Otvor crijeva za rashladnu tekuéinu vise puta naglo otvorite i zatvorite
dok rashladna tekucina ne krene kontinuirano i bez mjehuriéa teéi
u spremnik za prikupljanje.

5 Ponovo prikljugite crijevo za odvod rashladne tekuéine na rashladni
uredaj.

4.7 Ostatak rashladne tekuéine kod ABIMIG® W T gorionika za zavarivanije, Sl. 3

NAPOMENA

Materijalna steta zbog ostatka rashladne tekuéine

Od ostatka rashladne tekuéine u vodilici za Zicu i plin moZe doéi do nastanka pora, ulaska zraka i neéisto¢a u Zicu za zavarivanje.

> Pripazite da ostatak rashladne tekuéine ne dospije u crijevo za uvlagenje Zice.

> Kako bi se izbjegao prodor ostatka rashladne tekuéine, potrebno je kod odvijanja vrata gorionika (E) drzati ruku gorionika za zavarivanje okrenutu prema

dolie. Na taj nacin éete sprijediti prodiranje preostale rashladne tekuéine u vodilicu plina i Zice.

> Kako bi se izbjeglo istiecanje ostatka rashladne tekuéine, zatvorite ru¢ku gorionika za zavarivanie brtvenim &epom (F).

4.8 Podesavanje zastitnog plina

Vrsta i koli¢ina zastitnog plina koji se upotrebljava ovisi o zadatku
zavarivanja i geometriji mlaznice za plin.

1 Odaberite zastitni plin prikladan za zadatak zavarivania.

2 Kratko otvorite ventil na dovodu plina i ponovno ga zatvorite kako biste
ispuhali eventualna oneéiséenja na prikljucku.

4.9 Uvodenije zice

3 Prikljucite zastitni plin na uredaj za zavarivanje prema uputama
proizvodaéa.

4 Prilagodite i namjestite koli¢inu zastitnog plina u skladu s koristenom
mlaznici za plin i zadatku zavarivanja.

A OPREZ

Opasnost od ozljede od Zi¢ane elekirode
Tielesne ozljede prouzrogene pocetkom Zice.

> Pogon na strani procesa drzite podalje od tijela i ne usmjeravajte ga prema drugim osobama.

1 Odrezite kratki komad na pocetku Zice uz pomoé boénog rezaga kako
biste uklonili potencijalni greben.

2 Zicu ulozite u uredaj za pomak Zice prema uputama proizvodaéa.
5 Rad

5.1 Elementi za rukovanje na rucki

Na standardnom gorioniku za zavarivanje mogué je dvotakni naéin rada
gumba.

5.2 lzvriavanje zavarivanja
Otvorite bocu zadtitnog plina

Ukljucite izvor napajanja za zavarivanie.
Ukljugite rashladni uredai.

Isperite vodove zagfitnog plina.

Postavite parametre za zavarivanie.

U h WN -~

Pritisnite i drzite gumb na rugki = po&etak zavarivanija.

HR -84

3 Pritisnite i drZite gumb >pomak Zice bez struje< na uredaju za pomak
Zice sve dok Zica ne izade iz kontakine provodnice.

4 Preostalu Zicu odreZite uz pomo¢ boénog rezaéa.

Ostali nagini rada i moduli ru¢ke ovise o izvoru napajanja za zavarivanje
strujnog napajanija i moraju se zasebno narugiti.

7 Nakon paljenja drzite svjetlosni luk iznad ruba predmeta koji se obraduje
dok se ne stvori bazen.

8 Ujednageno vodite gorionik za zavarivanije preko cijele duljine Zice.

9 Otpustite gumb na rucki = zavrietak zavarivanja.

10 Drzite gorionik za zavarivanje jo§ nekoliko sekundi iznad zavrinog
mjesta nakon isklju&ivania. Talina se stvrdnjava zbog plina koji naknadno
tece, bez vanjskog utjecaja koji ometa.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 6 Stavljanje izvan pogona

5.3 Moduli ru¢ke (samo za ABIMIG® A + W)

Kod ABIMIG® A T + W T >Up/Down uzduno (MUL)< opcionalno je odabrani se program prikazuje direktno na modulu. Podesivi parametri
integrirano u ruéku. zavarivanija isklju&ivo se prikazuju na izvoru napajanija.
Kod modula bez zaslona prikazuju se podesivi parametri zavarivanja/ Funkcije modula ovise o dodieli prikljuéaka prilagodenih za kupca.

programi na izvoru napajanja, ako ih podrzavaju. Kod modula sa zaslonom

Tabl. 5 Daljinsko upravljanje izvora strujnog napajanja za zavarivanje i funkcija modula BIS (samo za ABIMIG® A + W)
MUL MUL7 MmuQ muQz MXU MXuU7 MPOT
Up/Down uzduzno | Up/Down uzduzno | Up/Down poprijeko | Zaslon Up/Down Krizna sklopka Krizna sklopka Potenciometar
zaslon popreéno zaslon

MIT

Tipka za odabir
nadina rada

6 Stavljanje izvan pogona

NAPOMENA

Materijalna Steta zbog pregrijavanja
Paketi crijeva koji se hlade tekué¢inom mogu postati propusni ako se previde zagriju.
> Pustite da rashladni uredaj radi jo3 otprilike 5 minuta nakon zavrsetka postupka zavarivania.

1 Dovrite proces varenja. 3 Zatvorite ventil na boci zadtitnog plina.
2 Pri¢ekaijte da vrijeme naknadnog protoka plina istekne i iskljucite izvor 4 [sklju¢ite rashladni uredaj.
napajanja za zavarivanje.

7 Odrzavanije i ¢iséenje

Opasnost od ozljede zbog istjecanja vruée rashladne tekuéine
Ako se crijevo za rashladnu tekuéinu tijekom ili neposredno poslije pogona otpusti, rashladna tekuéina moze prskati van i prouzrokovati opekline ili iritacije na
kozi i sluznici.

> Ostavite gorionike za zavarivanije i rashladnu tekuéinu da se ohlade.
> Provjerite svoju osobnu zadtitnu opremu i nosite je.

Opasnost od opeklina na vruéim povrsinama

Gorionici za zavarivanje jako su vruéi tijekom zavarivanja. Moze dodi do teskih opeklina.
> Ostavite gorionike za zavarivanje da se ohlade prije dodirivanja.

> Nosite odgovarajuée zadtitne rukavice.

A OPREZ

Opasnost od ozljede zbog iznenadnog pokretanja
Ako je uredaj pod naponom tijekom odrZavania, &idéenja ili demontaze, dijelovi se mogu neo&ekivano pokrenuti i uzrokovati ozljede.

> Iskljucite uredaj.
> Zatvorite sve vodove za napajanje.
> Odspoijite od opskrbe elektriénom energijom.

7.1 Godisnje odrzavanije od strane kvalificiranog elektri¢ara

> Sve dijelove (gorionik za zavarivanje, paket crijeva, zamjenski i potrosni > Skratite interval pri Eestoj upotrebi i/ili visokoj jacini struje i/ili utvrdenom
dijelovi) daite kvalificiranom elektri¢aru obuéenom od tvrtke trodenju.
ABICOR BINZEL da ih provjeri i o€isti, 1j. po potrebi zamijeni.
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8 Odlaganije otpada

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

7.2 Zamjena potrosnih dijelova, SI. 5 / SI. 6

i negativno utjecati na rezultate rada.
> Upotrebljavajte samo originalne ABICOR BINZEL potro3ne dijelove.

> Pripazite na pravilan poredak potro$nih dijelova pri montazi.

> Za montazu i demontazu potronih dijelova upotrebljavaijte samo visenamjenski klju& ABICOR BINZEL.
> Pripazite na pravilan poredak potro$nih dijelova specifiénih za gorionike za zavarivanie.

POMENA

Materijalna steta upotrebom neprikladnih potrosnih dijelova i alata za montazu
Upotreba potro3nih dijelova drugih proizvodaéa i neispravna montaza potro3nih dijelova moze dovesti do materijalne 3tete na gorioniku za zavarivanje

> Datumi narudzbi i identifikacijski brojevi opreme i potrosnih dijelova
mogu se pronaéi u aktualnim narudzbenicama.

7.3 Cidé¢enje paketa crijeva

> Opremaijte vrat gorionika za zavarivanje potro3nim dijelovima sukladno
poslu zavarivania.

Opasnost od ozljede od rotirajucih dijelova
> Prilikom ispuhivanja komprimiranim zrakom, dijelovi uredaja mogu se otpustiti i uzrokovati ozbiline ozljede.

> Pri ispuhivaniju vodilice za Zicu upotrebljavajte odgovarajuéu zastitnu odjedu, osobito zastitne naocale.

Zamijenite oste¢ene, deformirane i istrosene dijelove.

N

Rastegnite paket crijeva.

3 Na centralnom priklju¢ku: Odvijte sigurnosni ep.

8 Odlaganje otpada

4 Crijevo za uvla&enie Zice s obje strane ispusite komprimiranim zrakom.
= 4.4 Prikliucivanie Bikox® / paketa crijeva, SI. 1 na stranici HR-84

yvYy vy

Uredaiji oznaéeni ovih simbolom podlijezu europskoj Direktivi 2012/19/EU o otpadnoj elektri¢noj i elektronickoj opremi.
> Ne odlazite elektri¢ne uredaje s kuénim otpadom.

Rastavite elektri¢ne uredaije prije nego $to ih pravilno odlozZite.

Sakupite komponente elektriénih uredaja odvojeno i ponovno ih koristite na ekoloski prihvatljiv nacin.

Pridrzavaijte se lokalnih odredbi, zakona, propisa, standarda i smjernica.

Za informacije o prikupljanju i vraéaniju elektri¢nih uredaja obratite se lokalnom komunalnom poduzedu.

9 Garancija

Ovaj je proizvod originalan proizvod tvrtke ABICOR BINZEL. Tvrtka
Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantira da nema
pogreiaka u izradi i prilikom isporuke proizvoda preuzima tvornicku
garanciju na izradu i funkcionalnost u skladu s tehni¢kim standardima

i vazedim propisima. U sluéaju nedostatka za koji je odgovorna tvrtka
ABICOR BINZEL, tvrtka ABICOR BINZEL obvezna je prema vlastitom izboru
ukloniti nedostatak o vlastitom trosku ili isporuciti zamjenski proizvod. Usluge
po osnovi garancije mogu se vriiti samo za nedostatke u izradi, ali ne i za
Stete koje su nastale zbog prirodnog trosenja materijala, preoptereéenia ili
nepropisnog rukovanja. Garancijski je rok naveden u Opéim uvjetima
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i odredbama. Iznimke za odredene proizvode zasebno su regulirane.
Garancija prestaje vrijediti u sluaju koristenja zamjenskih i potro3nih
dijelova koji nisu originalni dijelovi tvrtke ABICOR BINZEL, kao i u sluéaju
nestruénog odrzavanija proizvoda od strane korisnika ili trecih osoba.
Garancija generalno ne pokriva potrodne dijelove. Tvrtka ABICOR BINZEL
nije odgovorna za 3tetu nastalu koridtenjem naseg proizvoda. Pitanja u vezi
garancije i servisiranja moZete postaviti proizvodadu ili nagim
predstavnistvima. Informacije o tome moZete pronadi na internetskoj adresi
www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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4.2. A hegeszt8pisztoly el8készitése a kabelksteg
felszerelésére HU91

1. Termékazonositas

Az ABIMIG® sorozatl MIG/MAG hegesztépisztolyokat alacsonyan és
magasan tvézétt anyagok hegesztésére haszndljak.

A hegesztépisztolyok megfelelnek az EN 60974-7 szabvanynak, és 6ndllé

1.1. Jeldlés

A termék teljesiti az adott piacokon a forgalomba hozatalra vonatkozd
aktudlis kévetelményeket.

2. Biztonsag
Jelen fejezet alapveté biztonsdgi el8irdsokat tartalmaz, és rémutat a termék
biztonsdgos kezeléséhez figyelembe veend$ kockazatokra.

2.1. Rendeltetésszeri hasznalat

Az Gtmutatéban leirt berendezés kizarélag az Gtmutatéban szerepld célokra,
az abban foglalt médon haszndlhaté. Mindig tartsa be az izemeltetési,
karbantartdsi és fenntartdsi feltételeket.

Minden mas alkalmazés nem rendeltetésszeriinek min&siil.

A teljesitmény névelése miatt végrehaitott dnhatalmi étépitések vagy
véltoztatdsok nem engedélyezettek.

2.2. Alapveté biztonsagi eléirasok

A termék a mGszaki kévetelményeknek és az elismert normdknak és

irdnyelveknek megfelelden kerilt kifejlesztésre és gydrtasra. A termék

elkeriilhetetlen maradék kockdzatot jelent a felhaszndélék, harmadik felek,

eszkdzk vagy egyéb anyagi javak szamara. A dokumentdciés anyagok

figyelmen kivill hagydsa kévetkeztében bekdvetkezé karok esetén a gyartét

nem terheli felel&sség.

> Az elsé haszndlat elétt figyelmesen olvassa el a dokumentdcids
anyagokat, és kdvesse azokat.

> A terméket csak kifogédstalan dllapotban és az 8sszes dokumentdciés
anyag figyelembe vételével izemeltesse.

> A konkrét munkdk, mint pl. izembe helyezés, izemeltetés, szdllitas és
karbantartas elétt olvassa el alaposan a dokumentaciés anyagokat és
kévesse az azokban leirtakat.

> Megfeleld eszkdzdkkel védje magét és a kérnyezetében lévé
személyeket a dokumentécids anyagokban felsorolt veszélyektél.

> Tartsa a készilék kdzelében a dokumentdaciés anyagokat, és a termék
tovébbaddsakor adja tovabb az &sszes dokumentécids anyagot.

4.3. A hegesztépisztoly felszerelése HU-91
4.4. Bikox® / kdbelksteg csatlakoztatésa, 1. dbra HU-91
4.5. Hitéfolyadék-témlék csatlakoztatdsa HU-91
4.6. HGtskor légtelenitése, 2. dbra HU-92
47.  Hotsfolyadékmaradvany ABIMIG® W T

hegeszt8pisztolyndl, 3. dbra HU-92
4.8. Védégaz bedllitasa HU-92
49. Huzal behizasa HU-92
5. Uzemeltetés HU-92
5.1. Kezel8elemek a markolaton HU-92
5.2. Hegesztési folyamat elvégzése HU-92
5.3. Markolatmodulok (csak ABIMIG® A + W esetén) HU-93
6. Uzemen kiviil helyezés HU-93
7. Karbantartas és tisztitas HU-93
7.1. Elektromos szakember dltal végzett éves karbantartas HU-93
7.2. Kopéalkatrészek cseréje, 5. dbra / 6. dbra HU-94
7.3. A kdbelksteg fisztitdsa HU-94
8. Hulladékkezelés HU-94
9. Jotallas HU-94

hasznélatra nem alkalmasak.
Ez a dokumentdcié kizarélag az hegesztépisztolyokat irja le
ABIMIG® A/ AT/W/WT/MT.

A termékielslés szitkség esetén a terméken taldlhaté.

A biztonsdgi utasitésok figyelmen kivil hagydsa életveszélyes vagy
egészségre kdros lehet, és kdrnyezeti karokhoz vagy anyagi kdrokhoz
vezethet.

> Ne lépje 16l a dokumentéciés anyagokban megadott maximdlis
terhelhetéségi adatokat. A tilterhelés javithatatlan kdrokat okozhat.

Ne haijtson végre a terméken véltoztatdsokat.

A szabadban [év8 haszndlat esetén védekezzen az idsjdrds kéros
hatdsai ellen.

> Vegye figyelembe a tdbbi hegesztéstechnikai komponens

dokumentdécijat.

> A gdzpalackok kezelésével kapcsolatos informdcidkért olvassa el a gaz
elddllitdjanak utasitdsait és a vonatkozé helyi rendeleteket, példdul
a siritett gdzra vonatkozé rendeletet.

> Tartsa be a helyi baleset-megel8zési el8irdsokat.
Az izembe helyezést, valamint a kezelési és karbantartasi munkdkat
kizarélag szakképzett személyekkel végeztesse. Szakképzettnek szamit
az a személy, aki a képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan,
valamint a normdk ismerete alapjén a ré dtruhézott munkdkat meg tudja
itéIni, és fel tudja ismerni a lehetséges veszélyeket.

> Gondoskodjon a munkateriilet j6 megvildgitasarél és tartsa rendben
a munkateriiletet.

> A karbantartdsi, szervizelési és javitdsi munkdlatok teljes id8tartama
alatt kapcesolja ki a hegeszté-dramforrdst, kapcsolja ki a géz- és
siritettlevegé-ellatast, és hizza ki a halézati csatlakozét.

> A selejtezésnél vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket, térvényeket,
el8irasokat, normdkat és iranyelveket.
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3. Termékleiras

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.3. Elektrotechnikai biztonsagi utasitasok

> Ellen8rizze az elekiromos szerszémokat az esetleges kdrosoddsok,
valamint a tékéletes és rendeltetésszer( haszndlat tekintetében.

> Ne tegye ki az elekiromos szerszdmokat esének és kerilje a pards,
vagy nedves kdrnyezetet.

2.4. Biztonsagi eléirasok hegesztéshez

> Az ivhegesztés karosithatia a szemet, a bért és a hallést! Vegye
figyelembe, hogy mds hegesztékomponensekkel kapcsolatban tovabbi
veszélyek merilhetnek fel. Viselien ezért mindig a helyi el&irasoknak
megfeleld védéruhdzatot.

> Minden fémgdz, kildndsen az lom, kadmium, réz és berillium géze
kdros hatast! Gondoskodjon ezért kielégitd szell8ztetésrél vagy
elszivasrél. Ne lépije 16l az érvényes munkahelyi expoziciés

hatérértékeket (OEL).

> A klérozott oldészerekkel zsirtalanitott munkadarabokat mossa le tiszta
vizzel, hogy ne keletkezhessen foszgéngdz. A hegesztés helyének
kézelében ne helyezzen el klértartalmg zsirtalanité kadakat.

2.5. A védéruhazatra vonatkozé biztonsagi utasitasok
> Ne viselien til bé ruhdt vagy ékszert.

> Hosszi haj esetén viseljen hajhdlét.

2.6. Biztonsdgi utasitasok a hasznalathoz

> Ne lépje til a dokumentdciés anyagokban megadott maximdlis
terhelhet8ségi adatokat. A tilterhelés javithatatlan karokat okozhat.

> Ne hajtson végre vdltoztatasokat ezen a késziiléken.

2.7. A figyelemfelhivasok osztalyozasa

A figyelemfelhivasok négy kilénbdz8 szintre vannak osztva, és

a potencidlisan veszélyes tevékenységek eldtt talalhatdk.

> Védje magdt az dramiitéstd| szigeteld aldtét haszndlataval, illetve
szdraz ruhdzat viselésével.

> Ne alkalmazzon elekiromos szerszdmokat olyan helyeken, ahol égés-
vagy robbandsveszély dll fenn.

> Akilénbsz8 hegesztépisztolyokkal kapcsolatban tovébbi veszélyek
merilhetnek fel, példdul: elektromos éram (hegeszté-aramforrés, belsé
aramkér), hegesztési froccsenések gyilékony vagy robbandsveszélyes
anyagok, az elekiromos iv UV-sugdrzdsa, fist és g8zok miatt.

> Tartsa be az &ltaldnos tizvédelmi el8irdsokat, és a munkdk megkezdése
elétt tavolitsa el a tizveszélyes anyagokat a hegesztési munkateriletrdl.
Bocsdsson rendelkezésre megfeleld tizvédelmi eszkdzsket
a munkaterileten.

> Uzemeltetés esetén és a hegesztési folyamat sordn viseljen
véd8szemiiveget, véddkeszty(it és adott esetben légzémaszkot.

> A szabadban év8 haszndlat esetén védekezzen az idgjéras karos
hatésai ellen.

A veszély jellegétél figg8en a kdvetkezd jelz8szok hasznélatosak:

Kdzvetlen veszélyt jelez. Bekdvetkezésének haldl vagy silyos sérilés a kévetkezménye.

Lehetséges veszélyhelyzetet jelez. Bekdvetkezésének haldl vagy silyos sériilés lehet a kévetkezménye.

A VIGYAZAT

Lehetséges, kart okozé helyzetet jelez. Bekdvetkezésének kénny( vagy csekély sériilés lehet a kdvetkezménye.

Olyan veszélyt jelez, amely befolydsolhatia a munka eredményét, vagy a berendezésben vagy a felszerelésben anyagi kart és javithatatian kérosoddst
okozhat.

2.8. Vészhelyzetre vonatkozé utasitasok

> Vészhelyzet esetén azonnal szakitsa meg a kévetkez8 csatlakozdsokat:
Elektromosenergia-elltds, siritettlevegé-ellatas, hitsfolyadék-ellatds és
védégaz-elldtds.

3. Termékleiras

3.1. Miszaki adatok

1. téblazat  Altalénos hegesztépisztoly-adatok (EN 60974-7)

> Vegye figyelembe a hegesztéstechnikai komponensek dokumentécisiat.

Szdllitas és tarolas -25°C-+55°C

Védégaz (EN ISO 14175) CO, és M21 gdzkeverék

Relativ paratartalom 90%-ig +20 °C h8mérsékleten

Huzaltipusok Szokvdnyos, kér

keresztmetszetl

Vezetés médja Kézi vezetésli / gépi vezetés(

Névleges fesziiltség 113 V csicsérték

Fesziltségtipus DC

A gépoldali csatlakozasok IP3X
védelmi tipusa (EN 60529)

Az elektréddak pélusa DC esetén Altaldban pozitiv

Vezérléberendezések
a markolatban

42 V fesziiltséghez s 0,1-1 A

dramer@sséghez
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ABIMIG® A /AT/W/WT/MT 3. Termékleiras

2. tablazat Réviditések és meghatdrozasok

ABIMIG® A LW Kézi hegesztépisztoly, fix hegeszt8pisztolynyak - A = léghitéses; LW = kénny(
ABIMIG® AT LW Kézi hegesztépisztoly, pisztolynyak cserélhet - A = léghités; T = forgathaté hegesztépisztolynyak;
NA = kdnny{
ABIMIG® AT S NA Kézi hegesztépisztoly, pisztolynyak cserélhets - A = léghités; T = forgathaté hegesztépisztolynyak;
S = kis fogantyt; LW = kénny{
ABIMIG®W /W T/MTW /MTWT/WTG | Kézi hegeszipiszioly - W = folyadékhdtés, T = forgathats, MT = gépi hegesztpisztolynyak
ABIMIG® MT / MTG Gépi hegeszt8pisztoly, Iéghitéses - G = alap hegeszt8pisztoly hegeszt8pisztolynyak nélkil
3. tablazat Folyadékhités adatai / kabelksteg adatai
Folyadékhitési adatok Kébelksteg
Hitéfolyadék eléremeneteli Max. 50 °C Standardhossz L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
aganak hémérséklete
Atfolyas Min. 1,5 |/perc Hitéfolyadék-csatlakozés NA 5 csatlakozé
Atfolyasi nyomas Min. 1,5 bar/max. 3,5 bar Hitékésziilék-teljesitmény Min. 800 W
Vezérlévezeték Kéter(
4. tadblazat Termékspecifikus hegesztépisztoly-adatok (EN 60974-7)
Tipus Hitési méd Terhelhetéség Bl Huzalatméré Gazatfolyas
Standard elektromos iv
CO, M21
[A] (Al [%] [mm] [I/perc]
ABIMIG® A LW
155 levegd 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 levegd 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 levegé 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 levegd 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 levegd 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATLW
155 levegd 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 levegd 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 levegé 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 levegd 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 levegd 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT S LW
155 levegd 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 levegd 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 levegé 320 300 60 1,0-1,6 10-20
AB|M|G®W/WT/ MTW/MTWT
340 folya-dék 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 folya-dék 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 folya-dék 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG
255/257 levegé 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 levegd 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 levegd 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 levegé 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 levegd 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2. A felhasznalt abrak

Minden dbra ennek a dokumentumnak az elején talalhaté.
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4, Uzembe helyezés ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4. Uzembe helyezés

Aramiités feszisltség alatt allé alkatrész megérintése miatt.
A fesziltség alatt &ll6 alkotérészek életveszélyes dramiitést okozhatnak.
> Tartsa és vezesse a hegeszt8pisztolyt az arra rendszeresitett markolatndl.

Aramiités sériilt vagy szakszeritlen médon telepitett alkotérészek miatt
A sériilt vagy szakszeritlen médon telepitett alkotérészek életveszélyes dramiitést okozhatnak. Alkotérészek: Hegesztépisztoly, kdbelkéteg, pét- és
kopéalkatrészek.

> Minden hasznélat elétt ellendrizze az &sszes fesziltség alatti alkotérész és minden csatlakozds szabdlyos telepitését és sérilésmentességét.

> Azonnal tisztitsa meg az elkoszolédott alkatrészeket.

> Azonnal cserélie ki a sérilt alkatrészeket.

> A sériilt, deformdlédott vagy elkopott alkatrészeket kizarélag szakképzett villanyszerelével cseréltesse ki.
Minden izembe helyezés elétt végezze el az aldbbiakat: 2. Ellendrizze, tisztitsa meg és szikség esetén cserélie a pot- és
1. Ellendrizze a hegeszt8pisztolyt, tisztitsa meg, és szikség esetén cserélie. kopéalkatrészeket.

3. Ellendrizze, fisztitsa meg és szikség esetén cserélie a kdbelksteget.

4.1. A huzalvezetés kivalasztasa és felszerelése

1. Vélassza ki a hegesztési feladatnak megfeleld hegesztéanyagot. = Acél: 4.1.1.: Vezet8spirdl roviditése és felszerelése, HU-90. oldal
2. Szerelie fel a hegesztéanyagnak megfelels huzalvezetést. = Nemesacél, aluminium, réz, nikkel: 4.1.2.: MGanyag belsé felszerelése

és roviditése, HU-91. oldal

4.1.1. Vezetéspirdl réviditése és felszerelése

Anyagi karok a vezetéspiralok réviditése és felszerelése esetén
Ahhoz, hogy a huzalvezetést eléfeszitéssel lehessen szerelni, némi réhagyds szikséges.

> Fix hegesziépisztolynyak esetén kizarélag folyamatos vezet8spirdlt haszndljon.

ABIMIG® A NA/ ABIMIG® W
Acélhuzalok alkalmazdsdhoz nem osztott huzalvezetés esetén:
1. A Bikox® / kabelkéteget kinytjtva fektesse le. 5. Akdzponti csatlakozén: Csavarja vissza a kdzponti csatlakozén 1évé
2. A hegeszt8pisztolynyakon: Tavolitsa el a kopé alkatrészeket. hollandi anydt, és hizza meg szorosan a ABIMIG-kulccsal.
3. A kdzponti csatlakozén: Csavarja le a hollandi anydt. 6. A hegesztépisztolynyakon: Vdagija le az oldalvagéval a kézdarabndl
4. Akézponti csatlakozén: Tolja be a vezetdspirdlt a Bikox® / a vezetéspirdl felesleges részét.

kébelkstegen keresztil az iitkszsig. 7. A hegeszt8pisztolynyakon: Szerelje fel a kopé alkatrészeket.
ABIMIG® ATNA
Acélhuzalok alkalmazdsdhoz osztott huzalvezetés esetén:
1. ABikox® / kdbelksteget kinydjtva fektesse le. 5. A kdzponti csatlakozén: Csavarja vissza a kézponti csatlakozén évs
2. Csavarja le a forgathaté vagy dllithaté hegesztépisztolynyakat. hollandi anydt, és hizza meg szorosan a ABIMIG-kulccsal.
3. A kézponti csatlakozén: Csavaria le a hollandi anyat. 6. A hegesztpisztolynyakon: A markolat menetdarabjdndl végja le
4. Akézponti csatlakozén: Tolja be a vezet8spirdlt a Bikox® / a tilnydlast 2 mm réhagydssal.

kébelkstegen keresztil az iitkéz8ig. 7. Szerelie fel a forgathaté vagy dllithaté hegesztépisztolynyakat.
ABIMIG® W T, 8. ébra
Acélhuzalok alkalmazdasdhoz osztott huzalvezetés esetén:
1. Fektesse le a kdbelkateget (A) kinyditva. 8. Vdgija le a vezet8spirdlt (F) szorosan a hegesztSpisztoly-markolat,

2

Tévolitsa el a hegesztépisztolynyakat. ill. a témit8dugé homlokoldala mellett.

3. Csavaria ki a szigeteléhivelyt (H) o hegesztépisztolynyak- 9. Csavarja le a hollandi anydt (D), és hizza ki ismét a vezetdspirdlt (F).
csatlakozdbdl egy (kb. 10 mm szélességi) lapos csavarhizéval. 10.Végija vissza a vezetéspirdlt (F) eldl 40 mm hosszan (t16mitédugd

4. Opciondlisan a hegesztépisztolynyakat zérja le témitsdugéval. haszndlata esetén 53 mm hosszan) 40 °-os szégben. Ne tavolitsa el

5. A kézponti csatlakozén (€): Csavaria le a hollandi anyé (D) hosszabban a vezet8spirdl szigetelését, és sorjatalanitsa a vagdsi élt.

11.Kézzel szorosan hizza meg a szigetelShivelyt (H)
a hegesztépisztolynyak-csatlakozéban (kisebbik atmérével eldre).

e

A kézponti csatlakozén: Tolja be a vezet8spirdlt a kézponti

csatlakozébdl itkézésig a hegesztépisztolyba.

7. Csavarija rd a hollandi anyét (D) kézzel szorosan. 12.Tolja be a vezetéspirdlt (F).
Az iitkdz8 kidllé része (kb. 14 mm) a vezetéspirdl eléfeszitésére szolgdl.

13.Csavarja szorosra a hollandi anyét (D).
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 4, Uzembe helyezés

4.1.2. Mianyag belsé felszerelése és réviditése

A 4,0 mm kiils8 atmérgji mdanyag belsdknél a kapilldris csévet a kdztes 4. A kézponti csatlakozén: Tolja ré a szoritépatront és az O-gy{rit
csatlakozéban egy vezetécsével kell helyettesiteni. a mianyag belsére.
1. ABikox® / kabelksteget kinyGitva fektesse le. 5. A kézponti csatlakozén: Csavarja vissza szorosan a hollandi anydét.
2. Hegyezze ki a manyag belsét ABICOR BINZEL-hegyezével 6. A mianyag belsének kdzvetlenil a huzaladagolé készilék

(kb. 40°-0s szégben). tovdbbitéhengere eldtt kell végz8dnie. Hatdrozza meg a maximdlis
3. Tolia be a kihegyezett vezetéspirdlt az dramétadéba addig, amig tilnydlast, és jelélie be a mGanyag belsén.

szildrdan nem otkdzik. 7. Vdgja le a manyag belsét a jelélésnél az ABICOR BINZEL-vagéval,
Osztott huzalvezetés esetén ABIMIG® AT NA: és sorjgtalanitsa a vagdsi élt.

> A kihegyezett vezet8spirdlt (F) tolja be a hegesztépisztolynyak-
spirdlban addig, amig szildrdan nem itkézik (felszerelt
hegeszt8pisztolynyakndl).

Osztott huzalvezetés esetén ABIMIG® W T:

> A kihegyezett vezet8spirdlt tolja elére a huzalvezetd t8mlén keresztiil
addig, amig szilardan itkézik a hegesztépisztoly-markolat
szigetelShiivelyében (H).

4.1.3. Hegesztépisztolynyak-spirél, 1.-7. abra
Csak cserélhetd pisztolynyaki ABIMIG® A T NA/ ABIMIG® W T
hegesztépisztolyok esetében:

Anyagi karok a hegesztépisztolynyak-spirdl fel- és leszerelése soran
A cserélhetd pisztolynyaky hegeszt8pisztolyok esetén iigyelien a megfeleld rahagydsra.

» Ugyelien a hegesztépisztolynyakon és a hegesztépisztolynyak-csatlakozén lévs elektromos érintkezék tisztasagdra.
> Az ABIMIG®WT hegeszt8pisztolyokndl kenje be az O-gyiriket szilikonmentes ken8anyaggal (192.0078). Ez megkdnnyiti a hegesztépisztolynyak
behelyezését, és meghosszabbitja az O-gyirik élettartamat.

1. Csavarja le a hegeszt8pisztolynyakat a hegesztépisztoly-markolatrdl, és 4. Tolnyolas ABIMIG® AT NA:
opciondlisan ABIMIG® W T esetén helyezze be a tsmitédugét (F)

> Tolja be a hegeszt8pisztolynyak-spirdlt, és az itkdzd nélkiili végén vagja
a hegesztépisztoly-markolatba.

le 4gy, hogy az itkéz8nél 2 mm-re dlljon ki.

A t6mitédugd megkdnnyiti a szigetelShiively fel- és leszerelését. Tolnyoldas ABIMIG® W T:
2. Csiszolja le a hegesztépisztolynyak-spirdlt (H) az dramétads feldli > Végja le a hegeszt8pisztolynyak-spirdlt (H) sorjamentesen 12 mm-re az

oldalon (lecsupaszitott oldal) kb. 40°-0s szégben. elektromos érintkez&t4l (1).

3. Tolja a hegeszt8pisztolynyak-spirdlt (H) lecsupaszitott oldaléval 5

Sorjétlanitsa a vagési felileteket, és szitkség esetén tavolitsa el
a hegesztépisztolynyakba az dramatadéval valé iitkézésig.

a témitédugét (F).

6

Csavarja be a hegeszt8pisztolynyakat a hegesztépisztoly-markolat
hegesztépisztolynyak-csatlakozéjaba.

Csak ABIMIG® W T esetén szikséges: Olyan hegesztési feladatokndl, amelyek feltétleniil megkévetelik a folyamatos huzalvezetést, a hegesztdpisztolynyak-
csatlakozéban 1évé szigetelShively kicsavarhaté egy (kb. 10 mm szélességi) lapos csavarhizéval.

Az ABICOR BINZEL opcionélisan szigetelShiivelyt kindl a folyamatos huzalvezetésekhez.

4.2. A hegesztdpisztoly el6készitése a kabelkéteg felszerelésére
1. Vélassza le a hegeszté-aramforrdst és hizza ki a halézati csatlakozét. 3. Kapesolja ki a hitskart.

2. Zarja el a gdz és a siritett levegd csatlakozasdt.

4.3. A hegesztépisztoly felszerelése

Szdllitaskor a MIG/MAG kézi hegeszt8pisztolyok teljesen fel vannak = 7.: Karbantartds és tisztitds, HU-93. oldal

szerelve. Informdcié a kopé alkatrészek és a huzalvezetés cseréjérél, lasd:

4.4. Bikox® / kébelkéteg csatlakoztatésa, 1. ébra

1. A huzaladagolé késziiléknél: A kézponti csatlakozét helyezze be > Ellenérizze, hogy megvan-e a hitéfolyadék minimdlis tltési szintje.
a csaflakozéaljzatba. > Ajénlds: Haszndljon ABICOR BINZEL BTC tipusi hétéfolyadékot.

2. Ahuzaladagold késziléknél: A kabelksteget rogziteni kell Haszndljon ionmentes, demineralizdlt vizet, hogy a hegeszt8eszkéz ne
csatlakozdéanydval. kérosodiék.

3. Csak folyadékhiitéss hegesztépisztolyndl: Csatlakoztassa > Elsé izembe helyezés és kdbelkéteg-csere esetén légtelenitse
a hitéfolyadék eléremeneteli dgat (kék) és visszatérd agét (piros). a hGtékert.

4.5. Hitéfolyadék-tomlék csatlakoztatasa

1. Csatlakoztassa a hitéfolyadék eléremeneteli agat (kék) és visszatérs > Haszndljon ionmentes, demineralizdlt vizet, hogy a hegesztéeszkdz ne
4gét (piros). kdrosodijék.

2. Ellen8rizze, hogy megvan-e a hitéfolyadék minimdlis téltési szintje. > Elsé izembe helyezés és kdbelkdteg-csere esetén légtelenitse

> Ajanlds: Haszndlion ABICOR BINZEL BTC tipusi hétsfolyadékot. a hitékort.
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5. Uzemeltetés ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4.6. Hitékor légtelenitése, 2. abra

1. Afelfogé tartdlyt helyezze a hitékézeg visszafolyd dganak 4. Szoritsa &ssze t8bbszér hirtelen a visszatérd dg nyilasét, majd engedije
csatlakozdsa (piros) ald. el, amig a hitéfolyadék folyamatosan és buborékmentesen nem folyik
2. A hitéfolyadék visszatérd dgdanak kébelét vélassza le a keringtetd a felfogétartdlyba.
hitéberendezésrdl, és tartsa a felfogé tartdly falé. 5. A hitsfolyadék visszatéré dgdnak kdbelét csatlakoztassa djra
3. Zarja le a hitéfolyadék visszafolys kabelét. a hitéberendezésre.

4.7. Hitéfolyadék-maradvany ABIMIG® W T hegesztépisztolyndl, 3. dbra

Anyagi kar hitéfolyadék-maradvéany miatt
A gdz- és huzalvezetdbe jutott hiitéfolyadék-maradvényok pérusok, légzsakok kialakuldséhoz és szennyez8désekhez vezethet a hegesztési varratban.

> Vigydzzon arra, hogy ne jusson hitéfolyadék-maradvény a huzalvezets témlébe.

> A hitéfolyadék-maradvanyok bejutdsanak elkerilése érdekében a hegesztépisztolynyak (E) lecsavardsakor tartsa lefelé a hegesztépisztoly-markolatot.
igy elkerili a httéfolyadék-maradvényok bejutdsdt a gaz, ill. huzalvezetdbe.

> A hitéfolyadék-maradvanyok kifutésanak megelézése érdekében zérja le a hegesztépisztoly-markolatot a témitédugéval (F)

4.8. Védégaz bedllitasa

Az alkalmazandé véd8gdz fajtdja és mennyisége a hegesztési feladattl és 3. Csatlakoztassa a védégdzt a gyarté utasitdsai szerint

a gézterel§ geometrigjétdl figg. a hegesztéeszkdzre.

1. Vélasszon a hegesztéshez megfelels védégazt. 4. A védégdaz mennyiségét az alkalmazott gazterel8nek és a hegesztési
2. A gdzcsatlakozé szelepét réviden nyissa és zarja, ezzel kifdjja feladatnak megfelelden dllitsa be.

a csatlakozéndl taldlhaté esetleges szennyez&dést.

4.9. Huzal behiozasa

A VIGYAZAT

Huzalelektréda miatti sérilésveszély
A huzalkezdet testi sériiléseket okozhat.

> Tartsa a meghaitét tévol a testétdl a folyamatoldalon, és ne irdnyitsa mas személyek felé.

1. Vdgjon le a huzalkezdetnél egy kis darabot, hogy az esetleges sorjat 3. Nyomija meg a huzalelétolé késziiléken az >Arammentes huzalelétolds<
eltavolitsa. nyomégombot, amig a huzal az dramétadébdl ki nem jén.
2. Helyezze a huzalt a gydrté utasitésai szerint a huzaladagolé 4. Vdgja le oldalvégéval a felesleges huzalt.

késziilékbe.
5. Uzemeltetés

5.1. Kezeléelemek a markolaton

A standard hegesztépisztollyal a nyomégomb kétitem( izemmédban Egyéb izemmédok és markolatmodulok az adott hegeszté-dramforrastél
haszndlhaté. figgnek, és kiildn kell megrendelni azokat.

5.2. Hegesztési folyamat elvégzése

1. Nyissa ki a véd8gézpalack szelepét. 7. Az elektromos ivet a gydijtds utén hosszanti mozgds nélkil

2. Kapcsolja be a hegeszté-dramforrdst. a hegesztend8 anyagélhez tartani, amig a hegesztés létrejon.

3. Kapcsolja be a hitéberendezést. 8. Vezesse végig a hegesztépisztolyt egyenletesen a teljes varrathosszon.

4. Oblitse ki a véddgaz-vezetékeket. 9. Engedie el a nyomégombot a markolaton = hegesztés vége.

5. Allitsa be a hegesztési paramétereket. 10.Tartsa a hegesztépisztolyt a kikapcsolds utdn még néhany mésodpercig

6. A markolaton taldlhaté nyomégombot nyomia le és tartsa a véghelyzet felett. Ekkor a hegesztés az utdndramlé géz dltal dermed
lenyomva = hegesztés kezdete. meg, zavard kiilsé behatds nélkil.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 6. Uzemen kivil helyezés

5.3. Markolatmodulok (csak ABIMIG® A + W esetén)

ABIMIG® AT + W T esetén opciondlisan beépithets a markolatba Kijelzével ellatott modulok esetén a valasztott program kézvetlenil

a ,Fel/le hosszdban (MUL)" modul. a modulon jelenik meg. A bedllithaté hegesztési paraméterek kizarélag
A kijelz8 nélkiili modulok esetében a bedllithaté hegesztési paraméterek/ a hegeszté-dramforréson jelennek meg.

programok a hegeszté-dramforrdson jelennek meg (ha az képes erre). A modulok funkciéi az iigyfélspecifikus csatlakozékiosztéson alapulnak.

5. téblazat A hegeszté-dramforrds tavszabdlyozésa és a VIS-modul funkcisja (csak ABIMIG® A + W esetén)

MUL MUL7 muQ MmuQ7 MXU MXU7 MPOT
Fel/le — hosszéban | Fel/le — hosszdban | Fel/le — keresztben | Fel/le — keresztben | 4 dllasi 4 4ll&so nyomégomb | Potenciométer
kijelz8vel kijelz8vel nyomégomb kijelz8vel

MIT

Feladat nyomégomb

6. Uzemen kivil helyezés

Anyagi kér t6lmelegedés miatt
A folyadékhitéses kdbelkdtegek tilmelegedés esetén tomitetlenné valhatnak.
> Hagyija a hitéberendezést a hegesztés utdn még kb. 5 percig miksdni.

1. Hegesztési folyamat befejezése. 3. Zarja a védégdzpalack szelepét.
2. Vérja ki a gdzutdndramldsi idét, és kapcsolja ki a hegeszté-aramforrdst. 4. Kapcsolja ki a hitéberendezést.

7. Karbantartds és tisztitas

Sérilésveszély a kijuté forré hitéfolyadék miatt.

Ha a hitéfolyadék-kébelt izem kézben vagy kézvetlenil utdna lecsatlakoztatia, kifréccsenhet a hiitéfolyadék, és égési sériilést és/vagy bérirritdciét okozhat.
> Hagyja a hegeszt8pisztolyt és a hitéfolyadékot lehdlni.

> Ellenérizze és viselje személyes védéfelszerelését.

Egésveszély - forré feliiletek

A hegesztépisztoly nagyon forré lesz a hegesztés alatt. Stlyos égési sérilés lehet a kdvetkezmény.
> Hagyia kihGIni a hegeszt8pisztolyt, miel8tt hozzér.

> Viselien megfelels védskesztyt.

A VIGYAZAT

Sériilésveszély véletlen inditas kévetkeztében
Ha az eszkdz karbantartds, tisztitds vagy szétszerelés kézben fesziiltség alatt van, az alkatrészek vératlanul elindulhatnak, és sérilést okozhatnak.

> Kapcsolja ki a berendezést.
> Zarja le a betdpldlasi vezetékeket.
> Vdlassza le az elektromos energiaelldtdst.

7.1. Elektromos szakember dltal végzett éves karbantartas

> Minden alkatrészt (hegeszt8pisztoly, kdbelkdteg, pét- és > Gyakori hasznélat és/vagy nagy dramerdsség és/vagy lathaté
kopéalkatrészek) ellenériztessen és tisztitson meg az ABICOR BINZEL elhaszndlédés estén csdkkentse az intervallumot.
dltal képzett villanyszerel8vel, vagy szikség esetén cserélie ki az
alkatrészeket.
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8. Hulladékkezelés

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

7.2. Kopoéalkatrészek cseréje, 5. abra / 6. abra

eredményére.
> Csak eredeti ABICOR BINZEL kopéalkatrészeket haszndljon.

> A szerelésnél igyelien a helyes sorrendre.

> Akopéalkatrészek fel- és leszereléséhez haszndlia az ABICOR BINZEL tébbfunkciés kulcsot.
» Ugyelien a hegesztépisztoly-specifikus kopéalkatrészek helyes hozzarendelésére.

MEGJEGYZES

Anyagi karok nem megfeleld kopéalkatrészek és szerelészerszamok haszndalata miatt
Més gyarté kopdalkatrészeinek haszndlata és ezek szakszer(tlen szerelése anyagi kart okozhat a hegeszt8pisztolyban, és hatéssal lehet a munka

> A megrendelési adatokat és a felszerelési és kopé alkatrészek
azonositészdmét az aktudlis rendelési dokumentumokban taldlja.

7.3. A kabelkéteg tisztitasa

> A hegesztSpisztolynyakat a hegesztési feladatnak megfelels
kopéalkatrészekkel léssa el.

A levegében repiilé alkatrészek miatti sérilésveszély
> A sritett levegvel valé kifovataskor a késziilék alkatrészei levalhatnak és silyos sériléseket okozhatnak.

> A huzalvezetés kifdjasakor viseljen megfelel§ védéruhdzatot, killéndsképpen védszemiveget.

1. Cserélie ki a sériilt, deformalédott vagy kopott alkatrészeket.
2. Fektesse le a kdbelksteget kinydijtva.

3. Akézponti csatlakozén: Csavarja le a hollandi anyat.

8. Hulladékkezelés

4. A huzalvezets t6mlét mindkét oldalrél féjja ki sdritett levegével.
D 4.4 Bikox®/ kébelkéteg csatlakoztatdsa, 1. dbra, HU-91. oldal

2012/19/EU jel eurdpai irényelvnek.

tjrafelhaszndlas céljgbsl.

hatésaghoz.

Az ezzel a szimbélummal jel&lt késziilékek megfelelnek az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz616

> Az elektromos és elektronikus készilékek nem dobhaték a hdztartasi hulladékba.
> Szerelie szét az elekiromos késziilékeket, mielstt megfelelSen selejtezné azokat.

> Az elektromos és elektronikai készilékek alkatrészeit killén kell gyGiteni kérnyezeti szabdlyozasnak megfeleld

_ > Tartsa be a helyi rendelkezéseket, térvényeket, el8irdsokat, szabvdanyokat és irdnyelveket.

> Az elektromos és elektronikus készilékek gyUitésére és visszavételére vonatkozé informdcidkért forduljon a helyi

9. Jotdllas

Ez a termék egy eredeti ABICOR BINZEL gydrtmdny. Az Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG szavatolja a hibétlan gyértdst, és

a szdllitdskor izemi gydrtasi és miksédési garancidt véllal a technika
jelenlegi dllésanak és az érvényben levd elSirdsoknak megfelelen.

Alz) ABICOR BINZEL felel&sségébe tartozé hiba esetén ABICOR BINZEL
kételes azt sajat kaltségére, egyéni beldtdsa szerint elhdritani vagy alkatrészt
szdllitani. A j6tdllds csak a gyartasi hignyossdgokra adhaté, a természetes
elhaszndlédasbdl, tolterhelésbsll vagy nem megfelel§ haszndlatbél eredd
kdrokra nem. A j6téllési idétartam az dltaldnos izleti feltételekben talalhaté
meg. Az egyes termékekre vonatkozé kivételek kiildn keriilnek
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szabdlyozdsra. A jétallds megszinik, amennyiben nem eredeti

ABICOR BINZEL alkatrészek és kopéalkatrészek kerilnek alkalmazésra,
valamint a felhaszndlé, vagy harmadik személy éltali, a terméken
végrehaijtott szakszer(tlen javitdsi munkdlat esetén.

Kopé alkatrészek dltaldban nem képezik részét a jstallasnak. Az
ABICOR BINZEL tovdbbé nem felel az olyan karokért, amely a termék
alkalmazésa kdvetkeztében keletkezett. A j6télldssal és a szervizzel
kapcsolatban kérdéseikkel a gyartéhoz vagy a forgalmazéhoz
fordulhatnak. Az ehhez szilkséges adatokat az interneten

a www.binzel-abicor.com webhelyen taldlja.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identificazione

Le torce per saldatura MIG/MAG della serie ABIMIG® vengono utilizzate
per la saldatura di materiali bassolegati e altolegati. La torcia per saldatura
& conforme allo standard EN 60974-7 e non ¢& utilizzabile a sé stante.

1.1 Marcatura

Il prodotto soddisfa i requisiti in vigore nei rispettivi mercati in relazione alla
commercializzazione.

2 Sicurezza

Il presente capitolo contiene sia avvertenze di base per la sicurezza, sia
avvertimenti circa |'esistenza di rischi residui di cui occorre tenere conto per
far funzionare il prodotto in modo sicuro.

2.1 Uso conforme allo scopo d’impiego previsto
L'apparecchio descritto nelle presenti istruzioni deve essere utilizzato
esclusivamente allo scopo e nel modo ivi descritto. Attenersi alle disposizioni
relative al funzionamento, alla manutenzione e alla riparazione.

Ogni altro utilizzo & da considerarsi improprio.

Non sono consentite trasformazioni e modifiche che comportino un aumento
di potenza.

2.2 Avvertenze fondamentali per la sicurezza

Il prodotto & stato progettato e fabbricato in base allo stato attuale della

tecnica e secondo le norme e direttive sulla sicurezza riconosciute.

Il prodotto comporta rischi residui inevitabili per gli operatori, terzi,

apparecchi o altri beni. Il produttore non & tenuto a rispondere dei danni

derivanti dalla mancata osservanza della documentazione.

> leggere attentamente la documentazione prima di utilizzare la torcia
per la prima volta, e attenersi sempre ad essa.

» Utilizzare il prodotto solo se & in condizioni perfette e attenendosi alla
documentazione.

> Leggere atfentamente e seguire scrupolosamente la documentazione
prima di effettuare lavori specifici quali messa in esercizio,
Funzionomenfo, trasporto e manutenzione.

» Garantire con mezzi idonei la protezione propria e delle persone
estranee ai lavori contro i pericoli indicati nella documentazione.

> Tenere la documentazione a portata di mano vicino all’apparecchio,
per una successiva consultazione, e consegnarla assieme al prodotto in
caso di cessione.

> Attenersi alle indicazioni riportate nella documentazione degli altri
componenti di saldatura.

43 Montaggio della torcia per saldatura IT-99
4.4 Collegamento di Bikox® / fasciame, Fig. 1 IT-99
4.5 Collegamento dei tubi del refrigerante IT-99
4.6 Spurgo del circuito del refrigerante, Fig. 2 IT-100
4.7 Refrigerante residuo per ABIMIG® torce

per saldatura W T, Fig. 3 IT-100
4.8 Regolazione del gas inerte IT-100
4.9 Inserimento del filo IT-100
5 Funzionamento IT-100
5.1 Elementi di comando dell'impugnatura IT-100
5.2 Esecuzione del processo di saldatura IT-100
53 Moduli di impugnatura (solo per ABIMIG® A + W) IT-101
6 Messa fuori servizio IT-101
7 Manutenzione e pulizia IT-101
7.1 Manutenzione annuale da parte di un eleftricista

specializzato IT-101
7.2 Sostituzione delle parti soggette a usura, Fig. 5/ 6 IT-102
7.3 Pulizia del fasciame IT-102
8 Smaltimento IT-102
9 Garanzia IT-102

La presente documentazione descrive esclusivamente la torcia per saldatura.

ABIMIG® A/ AT /W /WT/MT.

Nel caso in cui sia richiesta una marcatura corrispondente, questa verra
applicata al prodotto.

La mancata osservanza delle avvertenze per la sicurezza pud rappresentare
un pericolo per la vita e la salute delle persone e provocare danni ambientali
e materiali.

> Non superare i dati di carico massimo specificati nella documentazione.
Carichi eccessivi causano danni irreparabili.

> Non apportare modifiche strutturali al prodotto.

In caso di utilizzo all’aria aperta, impiegare una protezione idonea
contro gli agenti atmosferici.

> Per I'utilizzo di bombole di gas, attenersi alle istruzioni del costruttore
e alle normative locali in vigore, come il Druckgasverordnung (decreto
legge in materia di gas a pressione).
Osservare le norme locali di prevenzione degli incidenti.
Far eseguire la messa in esercizio e i lavori di funzionamento
e manutenzione esclusivamente a personale qualificato. Per personale
qualificato si intende una persona che, grazie alla sua formazione
tecnica, alle sue conoscenze, alla sua esperienza nonché
all'osservanza delle norme in materia & in grado di valutare i lavori che
le sono stati assegnati e di riconoscere possibili pericoli.

> Provvedere a una buona illuminazione dell’area di lavoro e mantenere
in ordine |'area di lavoro.

> Per l'intera durata dei lavori di manutenzione, assistenza e riparazione,
osservare le seguenti indicazioni: spegnere il generatore per saldatura,
scollegare |'alimentazione del gas e dell’aria compressa e staccare
la spina.

> Durante lo smaltimento & necessario attenersi a disposizioni, leggi,
prescrizioni, norme e direttive locali.
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3 Descrizione del prodotto

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.3 Avvertenze per la sicurezza relative all’elettrotecnica

> Verificare che gli utensili eleftrici non presentino danni e che funzionino
correffamente e secondo lo scopo previsto.

> Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia ed evitare un ambiente
umido o bagnato.

2.4 Avvertenze per la sicurezza relative alla saldatura

> La saldatura ad arco pud causare danni a occhi, pelle e udito.
E importante sottolineare che potrebbero verificarsi ulteriori pericoli in
combinazione con altri componenti di saldatura. Indossare sempre gli
indumenti di protezione previsti in conformita alle normative locali.

» Tutti i vapori metallici, in particolare di piombo, cadmio, rame e berillio,
sono dannosi. Provvedere a un’adeguata aerazione o aspirazione. Non
superare i valori di concentrazione massima ammessi sul posto di lavoro

[MAK).

> Per prevenire la formazione di fosgene, sciacquare con acqua pulita
i pezzi di lavorazione, precedentemente sgrassati con solventi clorurati.

2.5 Avvertenza per la sicurezza relative agli indumenti protettivi
> Non indossare indumenti larghi o gioielli.

> Raccogliere i capelli lunghi in una retina.

2.6 Avvertenza per la sicurezza relative all’'uso

> Non superare i dati di carico massimo specificati nella documentazione.
Carichi eccessivi causano danni irreparabili.

> Non eseguire modifiche strutturali dell’apparecchio.

2.7 Classificazione delle avvertenze

Le avvertenze sono suddivise in quattro diverse categorie e vengono indicate
prima di fasi del lavoro potenzialmente pericolose.

A PERICOLO

> Proteggersi dalle scosse elettriche utilizzando basi isolanti e indossando
abiti asciutti.

> Non utilizzare gli utensili elettrici in aree soggette al pericolo di incendio
o esplosione.

Non collocare bagni di sgrassaggio contenenti cloro in prossimita del
luogo di saldatura.

> Possono verificarsi inoltre altri pericoli connessi con le diverse torce per
saldatura, per esempio causati da: corrente eleftrica (generatore per
saldatura, circuito elettrico interno), spruzzi di saldatura su materiale
infiammabile o soggetto al pericolo di esplosioni, raggi UV dell’arco
elettrico, fumi e vapori.

> Rispettare le generali norme antincendio e rimuovere materiali
infiammabili dall’area di lavoro prima di iniziare la saldatura. Dotare il
luogo di lavoro di materiale antincendio adeguato.

> Durante il funzionamento dell’apparecchio e il processo di saldatura,
indossare occhiali e guanti protettivi e in caso di necessitd una
maschera respiratoria.

> In caso di utilizzo all’aria aperta, impiegare una protezione idonea
contro gli agenti atmosferici.

A seconda del tipo di pericolo, vengono usate le seguenti avvertenze:

Segnala un pericolo imminente. Se non viene evitata, la circostanza pud provocare lesioni gravi o mortali.

Segnala una possibile situazione di pericolo. Se non viene evitata, la circostanza pud provocare lesioni gravi o mortali.

A ATTENZIONE

Segnala una possibile situazione dannosa. Se non viene evitata, la circostanza pud comportare lesioni lievi o minime.

Segnala il pericolo di compromissione del lavoro o di danni materiali e danni irreparabili all’unitd o alla dotazione.

2.8 Informazioni per i casi di emergenza

> In caso di emergenza, interrompere immediatamente le seguenti
alimentazioni: Energia elettrica, aria compressa, refrigerante
e gas inerte.

3 Descrizione del prodotto

3.1 Dati tecnici

> Attenersi alle indicazioni riportate nella documentazione dei
componenti di saldatura.

Tab. 1 Dati generali della torcia per saldatura (EN 60974-7)

Trasporto e immagazzinamento -25°C-+55°C Gas inerte (EN 1SO 14175) CO, e gas misto M21

Umidita relativa dell’aria fino al 90% con +20 °C Tipi di filo fili tondi comunemente in
commercio

Tipo di guida a conduzione manuale / Taratura della tensione valore di cresta 113 V

a conduzione automatizzata

Tipo di voltaggio DC Grado di protezione dei collegamenti | IP3X
sul lato macchina (EN 60529)
Polarita degli elettrodi con DC normalmente positiva Unita di comando nell'impugnatura per42VeO,1-1 A
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Tab. 2 Abbreviazioni e glossario
ABIMIG® A LW Torcia per saldatura manuale, lancia della torcia per saldatura fissa - A = raffreddamento ad aric;
LW = peso ridotto
ABIMIG® AT LW Torcia per saldatura manuale, lancia intercambiabile - A = raffreddamento ad aria; T = lancia della
torcia per saldatura girevole; LW = peso ridotto
ABIMIG® AT S LW Torcia per saldatura manuale, lancia intercambiabile - A = raffreddamento ad aria; T = lancia della
torcia per saldatura girevole; S = impugnatura piccola; LW = peso ridotto
ABIMIG®W/WT/MTW/MTWT/WITG | Torcia per saldatura manuale - W = raffreddato ad acqua; T = girevole; MT = torcia per saldatura
automatizzata
ABIMIG® MT / MTG Torcia per saldatura automatizzata con raffreddamento ad aria - G = torcia base senza lancia della
torcia per saldatura
Tab. 3 Informazioni relative al raffreddamento ad acqua / Informazioni sul fasciame
Informazioni relative al raffreddamento ad acqua Fasciame
Temperatura di mandata del | max. 50 °C Lunghezza standard L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
refrigerante
Flusso min. 1,5 |/min Raccordo del refrigerante nipplo a innesto, diametro nominale 5
Pressione di flusso min. 1,5 bar/max. 3,5 bar Potenza dell’unita di min. 800 W
raffreddamento
Cavo di comando a 2 fili
Tab. 4 Dati specifici della torcia per saldatura (EN 60974-7)
Tipo Tipo di Carico Durata di @ del filo Flusso di gas
raffreddamento Arco standard accensione
co, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]
ABIMIG® A LW
155 aria 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 aria 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 aria 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 aria 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 aria 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® A TLW
155 aria 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 aria 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 aria 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 aria 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 aria 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT S LW
155 aria 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 aria 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 aria 320 300 60 1,0-1,6 10-20
ABIMIG®W /WT/MTW/MTWT
340 liquido 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 liquido 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 liquido 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG
255/257 aria 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 aria 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 aria 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 aria 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 aria 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 Figure impiegate

Tutte le figure si trovano all’inizio della presente documentazione.
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4 Messa in esercizio

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4 Messa in esercizio

| componenti sotto tensione possono causare scosse elettriche letali.
> Afferrare e tenere la torcia per saldatura solo dall’apposito manico.

Scossa elettrica causata dal contatto con componenti sotto tensione

pezzi di ricambio, parti soggette a usura.

> Pulire immediatamente i componenti sporchi.
> Sostituire immediatamente i componenti danneggiati.

Rischio di scosse elettriche a causa di componenti danneggiati o installati in modo errato
Componenti danneggiati o installati in modo errato possono causare scosse elettriche letali. | componenti in questione sono: torcia per saldatura, fasciame,

> Prima dell'utilizzo, controllare che i componenti e i collegamenti siano correttamente montati e privi di danni.

> Far sostituire i componenti danneggiati, deformati o usurati esclusivamente da un elettricista specializzato formato da ABICOR BINZEL.

Prima di ogni messa in esercizio, eseguire le operazioni seguenti:

1 Controllare, pulire e, se necessario, sostituire la torcia per saldatura.

4.1 Scelta e montaggio del guidafilo
1 Scegliere il materiale di saldatura in base all'atfivita di saldatura.

2 Montare un guidafilo compatibile con il materiale di saldatura.

4.1.1  Accorciamento e montaggio della guaina a spirale

2 Controllare, pulire e, se necessario, sosfituire i pezzi di ricambio e le parti
soggette a usura.
3 Controllare, pulire e, se necessario, sostituire il fasciame.

= Acciaio: 4.1.1 Accorciamento e montaggio della guaina a spirale
a pagina IT-98

= Acciaio inox, alluminio, rame, nichel: 4.1.2 Montaggio e accorciamento
dell’anima in plastica a pagina IT-99

Danni agli oggetti derivanti dall’accorciamento e dal montaggio delle guaine a spirale
Per poter montare il guidafilo con un po’ di tensione & necessario abbondare un po’.
> Usare solo guaine a spirale continue per lance fisse per saldatura.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Per |'uso di fili d'acciaio con guidafilo non diviso:

1 distendere il Bikox® / fasciame.

2 Sulla lancia della torcia per saldatura: rimuovere parti soggette a usura.

3 Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto.

4  Sul connettore centrale: far passare la guaina a spirale attraverso
Bikox® / fasciame fino al nipple di tenuta.

ABIMIG® AT LW

Per I'uso di fili d'acciaio con guidafilo diviso:

1 distendere il Bikox® / fasciame.

2 Svitare la lancia della torcia per saldatura girevole o reversibile.

3 Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto.

4

Sul connettore centrale: far passare la guaina a spirale attraverso
Bikox® / fasciame fino al nipple di tenuta.

ABIMIG® W T, Fig. 8
Per I'uso di fili d’acciaio con guiddfilo diviso:

1 distendere il fasciame (A).
2 Rimuovere la lancia della torcia per saldatura.

3 Svitare la boccola isolante (H) dal supporto della lancia con un
cacciavite a taglio (larghezza circa 10 mm).

4 In alternativa, sigillare la lancia con un tappo di tenuta.

(4]

Sul connettore centrale (€): svitare il dado a risvolto (D).

6 Sul connettore centrale: prendere la guaina a spirale dal connettore
centrale e inserirla nella torcia per saldatura fino all’arresto del nipple
di tenuta.

7 Awvitare manualmente il dado a risvolto (D).

8 Tagliare la guaina a spirale (F) sulla parte frontale dell'impugnatura
della torcia per saldatura o del tappo di tenuta.

IT-98

5 Sul connettore centrale: Avvitare il dado a risvolto e stringere con la
chiave ABIMIG.

6 Sulla lancia della torcia per saldatura: tagliare la lunghezza in eccesso
della guaina a spirale con il supporto ugello usando una tronchese.

7 Sulla lancia della torcia per saldatura: montare le parti soggette a usura.

5 Sul connettore centrale: Avvitare il dado a risvolto e stringere con la
chiave ABIMIG.

6 Sulla lancia della torcia per saldatura: usando una tronchese, tagliare la
lunghezza in eccesso dell'impugnatura filettata mantenendo una
sporgenza di 2 mm.

7 Applicare la lancia della torcia per saldatura girevole o reversibile.

9 Svitare il dado a risvolto (D) ed estrarre nuovamente la guaina
a spirale (F).

10 Ritagliare la guaina a spirale (F) nella parte anteriore di 40 mm
(53 mm se si usa un tappo di tenuta) e levigare leggermente con un
angolo di 40°. Non rimuovere ulteriormente |'isolante della guaina
a spirale e sbavare i bordi di taglio.

11 Serrare a mano la boccola isolante (H) nel supporto della lancia della
torcia per saldatura (prima il diametro pib piccolo).

12 Inserire la guaina a spirale (F).

La sporgenza del nipple di tenuta (circa 14 mm) serve a distendere la
guaina a spirale.

13 Awvitare il dado a risvolto (D).
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4 Messa in esercizio

4.1.2 Montaggio e accorciamento dell’anima in plastica

Su anime in plastica con diametro esterno di 4,0 mm, si deve sostituire il tubo

capillare nel raccordo intermedio con un tubo di guida.

1 Distendere il Bikox® / fasciame.

2 Affilare la punta dell’anima in plastica con I'appuntatore
ABICOR BINZEL (angolo di circa 40°).

3 Inserire la guaina a spirale affilata attraverso I'ugello portacorrente fino
al fermo.

Con guiddfilo diviso: ABIMIG® A T LW:

> Inserire la guaina a spirale affilata (F) attraverso la spirale della lancia
fino al fermo (lancia della torcia per saldatura montata).

Con guidadfilo diviso ABIMIG® W T:

> Inserire la guaina a spirale doffilata attraverso il tubo portaguaina fino al
fermo della boccola isolante (H) dell'impugnatura della torcia per
saldatura.

4.1.3 Lancia della torcia per saldatura, Fig. 1-7

Solo per torce con lancia intercambiabile ABIMIG® A T LW /
ABIMIG® W T:

4 Sul connettore centrale: Inserire il nipplo di bloccaggio e I'O-Ring
sull'anima in plastica.

5 Sul connettore centrale: avvitare saldamente a mano il dado a risvolto.

6 L'anima in plastica deve terminare subito prima dei rulli di avanzamento
del dispositivo di avanzamento del filo. Calcolare la lunghezza in
eccesso massima e contrassegnarla sull’anima in plastica.

7 Utilizzando il cutter ABICOR BINZEL, tagliare I'anima in plastica in
corrispondenza del contrassegno, poi sbavare il bordo di taglio.

Danni materiali durante il montaggio e lo smontaggio della spirale della lancia della torcia per saldatura
Nel caso di torce con lancia intercambiabile, fare attenzione alle relative sporgenze.

> Assicurarsi che le superfici di contatto corrente sulla lancia della torcia per saldatura e sul relativo supporto siano pulite.
> Per ABIMIG® W T, lubrificare gli o-ring con lubrificante senza silicone (192.0078). Cid facilita l'inserimento della lancia della torcia per saldatura

e prolunga la durata degli o-ring.

1 Svitare la lancia dall'impugnatura della torcia per saldatura e, nel caso
di ABIMIG® W T, inserire eventualmente il tappo di tenuta (F)
nell'impugnatura.

Il tappo di tenuta facilita lo smontaggio e il montaggio della boccola

isolante.

2 Affilare la spirale della lancia della torcia per saldatura (H) sul lato
dell'ugello portacorrente (lato isolato) (angolo di circa 40°).

3 Inserire la spirale della lancia (H) con il lato isolato nella lancia della
torcia fino al fermo all’'ugello portacorrente.

4 Sporgenza ABIMIG® AT LW:

> Inserire la spirale della lancia della torcia per saldatura e accorciarla
lasciando 2 mm di sporgenza elastica all’estremita libera del nipple di
tenuta.

Sporgenza ABIMIG® W T:

> Tagliare la spirale della lancia della torcia per saldatura (H) lasciando
una sporgenza di 12 mm superficie di contatto corrente (1) senza bave.

5 Sbavare i bordi di taglio ed eventualmente rimuovere il tappo di
tenuta (F).

6 Awvitare la lancia nell’apposito supporto dell'impugnatura della torcia
per saldatura.

Solo per ABIMIG® W T: Per i lavori di saldatura che necessitano di un guidafilo continuo, & possibile svitare la boccola isolante all‘interno del supporto della
lancia della torcia per saldatura utilizzando un cacciavite a taglio (larghezza circa 10 mm).

In alternativa, ABICOR BINZEL offre una boccola isolante per guidafilo continuo.

4.2 Approntamento della torcia per saldatura per il montaggio del fasciame

1 Spegnere il generatore per saldatura e staccare la spina.

2 Bloccare I'alimentazione di aria compressa e di gas.

4.3 Montaggio della torcia per saldatura

La torcia per saldatura manuale MIG/MAG & completamente equipaggiata
di fabbrica. Per informazioni relative alla sostituzione di parti soggette
a usura e al guiddfilo, consultare il capitolo:

4.4 Collegamento di Bikox® / fasciame, Fig. 1

1 Sul dispositivo di avanzamento del filo: Inserire il connettore centrale
nella boceola di connessione.

2 Sul dispositivo di avanzamento del filo: Fissare il fasciame con il dado di
connessione.

3 Solo per torce per saldatura raffreddate ad acqua: Collegare la
mandata del refrigerante (blu) e il ritorno del refrigerante (rosso).

4.5 Collegamento dei tubi del refrigerante

1 Collegare la mandata del refrigerante (blu) e il ritorno del refrigerante
(rosso).

2 Controllare il livello minimo del refrigerante.

> Raccomandazione: Impiegare il refrigerante ABICOR BINZEL della
serie BTC.

3 Spegnere il circuito del refrigerante.

= 7 Manutenzione e pulizia a pagina IT-101

Controllare il livello minimo del refrigerante.

Raccomandazione: Impiegare il refrigerante ABICOR BINZEL della
serie BTC.

> Per evitare danni alla saldatrice, non impiegare acqua deionizzata né
demineralizzata.

> Alla prima messa in funzione e in caso di sostituzione del fasciame,
spurgare il circuito del refrigerante.

> Per evitare danni alla saldatrice, non impiegare acqua deionizzata né
demineralizzata.

> Alla prima messa in funzione e in caso di sosfituzione del fasciame,
spurgare il circuito del refrigerante.
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4.6 Spurgo del circuito del refrigerante, Fig. 2

1 Posizionare il contenitore di raccolta sotto il connettore del ritorno liquido 4 Bloccare e sbloccare ripetutamente e improvvisamente |'apertura del
refrigerante (rosso). tubo di ritorno del liquido refrigerante fino a quando il refrigerante scorre

2 Staccare il tubo di ritorno del liquido refrigerante dall’unita di in modo continuo e senza formare bolle nel recipiente di raccolta.
raffreddamento e convogliarlo sul recipiente di raccolta. 5 Ricollegare il tubo di ritorno del liquido refrigerante all’unita di

3 Chiudere |'apertura del tubo di ritorno del liquido refrigerante. raffreddamento.

4.7 Refrigerante residuo per ABIMIG® torce per saldatura W T, Fig. 3

AVVISO

Danni materiali provocabili da refrigerante residuo

La presenza di refrigerante residuo nel guida gas e nel guidafilo pud provocare la formazione di pori e interstizi e la presenza di impurita nel cordone

di saldatura.

> Accertarsi che nel tubo porta guaina non si trovi refrigerante residuo!

> Per impedire la penetrazione di refrigerante residuo, durante lo svitamento dell'impugnatura della torcia per saldatura & essenziale tenere la relativa lancia
rivolta verso il basso (E). In questo modo si evita la penetrazione di refrigerante residuo nella guida gas e filo.

> Per evitare perdite di refrigerante residuo, & necessario chiudere |'impugnatura della torcia per saldatura con il tappo di tenuta (F).

4.8 Regolazione del gas inerte

Il fipo e la quantita del gas inerte da utilizzarsi dipendono dall’operazione 3 Collegare il gas inerte alla saldatrice seguendo le indicazioni del

di saldatura e dalla forma dell'ugello del gas. produttore.

1 Scegliere un gas inerte idoneo all’attivita di saldatura. 4 Adattare e impostare la quantitd di gas inerte in base all’'ugello del gas
2 Aprire brevemente e richiudere la valvola di alimentazione gas per impiegato e all'attivita di saldatura.

eliminare eventuali impuritd dal connettore.

4.9 Inserimento del filo

A ATTENZIONE

Pericolo di lesioni provocabili da elettrodi a filo
Danni fisici causati dall’aggancio del filo.

> Mantenere la trasmissione sul lato processo lontano dal corpo e non orientarla verso altre persone.

1 Tagliare un piccolo pezzo all'inizio del filo con una tronchese per 3 Premere l'interruttore “Avanzamento del filo senza corrente” sul
eliminare I'eventuale bava. dispositivo di avanzamento del filo fino a quando il filo fuoriesce
2 Inserire il filo nel dispositivo di avanzamento del filo seguendo le dall'vgello portacorrente.
indicazioni del produttore. 4 Tagliare il filo sporgente con una tronchese.

5 Funzionamento

5.1 Elementi di comando dell'impugnatura

La torcia per saldatura standard consente il funzionamento a 2 tempi Ulteriori tipi di funzionamento e moduli di impugnatura dipendono dai
dell'interruttore. rispettivi generatori per saldatura e devono essere ordinati separatamente.

5.2 Esecuzione del processo di saldatura

1 Aprire la bombola del gas inerte. 7 Dopo l'accensione, mantenere |'arco elettrico senza movimenti

2 Accendere il generatore per saldatura. longitudinali sopra i bordi del pezzo da saldare, fino a quando si forma

3 Accendere l'unita di raffreddamento. un bagno di fusione.

4 Sciacquare le condotte del gas inerte. 8 Guidare la torcia per saldatura uniformemente sull'intera lunghezza di

5 Impostare i parametri di saldatura. saldatura.

6 Per iniziare la saldatura premere e mantenere premuto Iinferrutiore 9 Per terminare la saldatura, rilasciare I'interruttore all’impugnatura.
sullimpugnatura. 10 Dopo aver spento la torcia per saldatura, tenerla per alcuni secondi

sopra il punto finale. Il gas rilasciato solidifica il bagno di fusione senza
provocare interferenze.
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5.3 Moduli di impugnatura (solo per ABIMIG® A + W)

Nelle opzioni ABIMIG® AT + W T, nell'impugnatura & integrata in via | parametri di saldatura regolabili sono visualizzati solo sul generatore per
facoltativa il modulo “Su/giv longitudinale (MUL)". saldatura.

Sui moduli senza display, i parametri/programmi di saldatura regolabili Le funzioni dei moduli dipendono dalla configurazione del collegamento
potrebbero essere indicati sul generatore per saldatura. Sui moduli con specifica del cliente.

display, il programma selezionato viene indicato direttamente sul modulo.

Tab. 5 Generatori per saldatura, controllo remoto e funzione dei moduli BIS (solo per ABIMIG® A + W)
MUL MUL7 MmuUQ MmuQ7z MXU MXU7 MPOT
Su/Giu longitudinale | Su/Gib longitudinale - | Su/Gib trasversale | Su/Gib trasversale - | Bilanciere a croce | Bilanciere a croce - | Potenziometro
Display Display Display

MT

Pulsante di lavoro

)

z

6 Messa fuori servizio

Danni materiali per surriscaldamento
| fasciami raffreddati ad acqua possono perdere ermeticitd in caso di surriscaldamento.
> Dopo la saldatura conviene lasciare in funzione I'unita di raffreddamento per circa 5 minuti.

1 Terminare il processo di saldatura. 3 Chiudere la valvola della bombola del gas inerte.
2 Attendere il momento di riflusso del gas e spegnere il generatore per 4 Spegnere |'unita di raffreddamento.
saldatura.

7 Manutenzione e pulizia

Pericolo di lesioni provocabili da perdite di refrigerante caldo
Se durante o subito dopo I'utilizzo si stacca il tubo del liquido refrigerante, si corre il rischio che il refrigerante fuoriesca e provochi cosi delle ustioni o irritazioni

alla pelle e alla mucosa.
> Lasciar raffreddare la torcia per saldatura e il refrigerante.
> Verificare e indossare i dispositivi di protezione individuale.

Pericolo di ustioni derivanti da superfici calde

La torcia per saldatura si surriscalda molto durante il processo di saldatura, causando possibili gravi ustioni.
> Far raffreddare la torcia per saldatura prima di toccarla.

> Indossare guanti protettivi appropriati.

A ATTENZIONE

Pericolo di lesioni dovute ad avvio involontario
Se I"apparecchio si trova sotto tensione durante i lavori di manutenzione, pulizia o smontaggio, alcune parti possono entrare accidentalmente in funzione

e provocare lesioni.

> Spegnere I'apparecchio.

> Chiudere tutti i condotti di alimentazione.
> Staccare i cavi dell’energia eleftrica.

7.1 Manutenzione annuale da parte di un elettricista specializzato
> Far eseguire il controllo, la pulizia ed, eventualmente, la sostituzione > In caso di uso molto frequente, elevati amperaggi e/o evidente usura,
di tutti i componenti (torcia per saldatura, fasciame, pezzi di ricambio, accorciare I'intervallo.

parti soggette a usura) a un elettricista specializzato formato da
ABICOR BINZEL.
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7.2 Sostituzione delle parti soggette a usura, Fig. 5/ 6

saldatura e compromettere I'esito del lavoro.

> Durante il montaggio, attenersi alla corretta sequenza.

> Impiegare esclusivamente parti soggette a usura originali di ABICOR BINZEL.
> Durante il montaggio e lo smontaggio delle parti soggette a usura, impiegare la chiave multipla ABICOR BINZEL.
> Applicare la corretta disposizione delle parti soggette a usura specifiche della torcia per saldatura.

AVVISO

Danni materiali provocabili da parti soggette a usura e utensili di montaggio inadeguati
L'impiego di parti soggette a usura fabbricate da altri produttori e I'errato montaggio di parti analoghe possono provocare danni materiali alla torcia per

> | dati dell’ordine e i numeri identificativi dei componenti in dotazione
e delle parti soggette a usura si trovano nel catalogo aggiornato.

7.3 Pulizia del fasciame

> Equipaggiare la lancia della torcia per saldatura con diverse parti
soggette a usura a seconda dell’atfivitd di saldatura specifica.

Pericolo di lesioni a causa di proiezione di parti
> |l soffiaggio con aria compressa pud causare I'allentamento di parti dell'apparecchio in funzionamento, provocando gravi lesioni.
> Durante la pulizia del guidafilo con aria compressa, indossare indumenti di protezione individuali, specialmente occhiali protettivi.

Sostituire parti danneggiate, deformate o consumate.

N

Stendere il fasciame.

3 Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto.

8 Smaltimento

4 Pulire con aria compressa il tubo portaguaina su entrambi i lati.

= 4.4 Collegamento di Bikox® / fasciame, Fig. 1 a pagina IT-99

yvvYyyYy

autoritd locali.

Questo simbolo contraddistingue gli apparecchi che sottostanno alla Direttiva europea 2012/19/UE relativa ai rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE).

> Non smaltire gli apparecchi elettrici nei comuni rifiuti domestici.

Smontare gli apparecchi elettrici prima di smaltirli correttamente.

Raccogliere separatamente i componenti degli apparecchi elettrici e riciclarli in maniera eco-compatibile.
Attenersi a norme, direttive, disposizioni e regolamenti locali.

Per le necessarie informazioni sulla raccolta e sulla restituzione delle apparecchiature elettriche, rivolgersi alle rispettive

9 Garanzia

Questo prodotto & un’unitd originale ABICOR BINZEL. La ditta Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantisce una produzione di
elevata qualitd e assume per questo prodotto al momento della consegna
una garanzia di produzione e funzionamento conforme agli standard della
tecnica e delle prescrizioni di legge in vigore. In presenza di un difetto di cui
la ABICOR BINZEL debba rispondere, la ABICOR BINZEL si impegna a sua
discrezione e a propri costi alla verifica del difefto o a una fornitura
sostitutiva. La garanzia copre solo i difetti di produzione, non i danni
derivanti dalla naturale usura, dal sovraccarico o dall’'uso improprio del
prodotto. La data di scadenza della garanzia & riportata nelle condizioni

IT-102

generali di contratto. Per alcuni determinati prodotti, sono previste eccezioni
a parte. La garanzia inoltre decade sia nel caso di uso di parti di ricambio
o usurabili non originali ABICOR BINZEL sia nel caso di una manutenzione
del prodotto eseguita in modo inadeguato da parte dell’utente o di terzi.

Le parti soggette a usura non ricadono generalmente sotto garanzia.
ABICOR BINZEL inoltre non risponde di danni derivati dall'impiego del
nostro prodotto. Eventuali domande sulla garanzia o sull’assistenza tecnica
possono essere rivolte al costruttore o al nostro distributore. Le relative
indicazioni sono reperibili in Internet alla pagina www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com

ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 1 =
ER/S 43 WEHER b —F 0% ik JA110
4.4 Bikox® / r—T7 T o8, K1 JA110
1 B JA-103 4.5  HEFIR— A O JATT
11 ==z JA103 4.6 HHFEBOYER, X2 JATTT
2 e 103 47 ABIMIG®W T/ ~—F
2.1 ELWER G JA-103 48 tﬁiiiﬁi;gw\!3 ji”]
22 RARLEFEFH JA-104 45 . AT
2.3 EREMCET s e EFRE JA-104 '
2.4 REHECET el EFH JA104 o
25 BEKWICETHLARERE A4 o B s
26 AICHEY %4 hokE JA105 50 WL ADdT IA112
2.7 BEONE JA-105 53 v RAET e
2.8 BRAKEOXIN JA-105 (ABIMIG® A + W 072 IA112
3 1Rz SNT A106 .
3.1 ﬁg jAmé 6 Ei#T JATT2
3.2 AKX JA-107 amTre IA113
7.1 BREMAH v T K BEREM

4 HiEER JA-108 (fg:4F 1 [a]) JA113
4.1 TAYHA ROBIR L& Bk JA-108 72 WO, 15 /K6 IA113
411 SA4F—DUT LT i, KE JA-108 73 e LA O Y IAT14
412 FITAF v U 4 F—DWY fHiF

EX > b AT09 g mememsy JAT14
ANV3 BHER N —F Ry 7 55—, M 1-7JA110
42  r—T7NVSI R BT D 1 OVEEE 9 {RIFE JA-114

N —F DY JA110
1 =

ABIMIG® + U — x> MIG/MAG #HEH ~—F 13,
EAEE L OEAEMBOREIHERN ShET,

Z OVEBE b —F 1 EN 609747 ICFIY L, Bk T

1.1 ~—7
AEIA TG COMBIC LB e A B2z L

2 e
COETIIEAN LB FHEZTTR L, W5
RN T D72 DITEEDNLERIERY 27125
WTCTEE L TWET,

2.1 ELVMERFE
COHBAECEHINTWAEEIL., ZoiAEIC
FEHIN TV HME FIETOAMERA LT EE
W, BE - AT R - EEHOBRIIAEELESRL
TLTEEY,
ZOMDNR BB BUEIER L2 D & AR
SNFET,

PEREM A2 BAYE L7z B OB COsnE0A8 HILR
OHHLNTWVERA,

EHTEX2EBETIIHY A, REITIREH F—
FIZONTOHRMALTHET ABIMIGP A/ AT/
W/WT/MT,

SRS % IR RRFE~ — 7 1R IR FHF BT
I/\\li‘g—o

LBEEREFHIZED o T2 E . ADAmORERE
(R D fElR, B L OBRBIHE 72 13MHEE 2 7
<BENRHY £7,

> (FEOSEEENIRE DR KANT — X & il L
RNE D ZTHEELEIVN, WAMIZEVEEARTT
RERBEIC RN £,

> ARBILCHEE EOETZIMZRNTEEN,

> BACHERT 285580, RIEICIE U Cib) 72 i
HAEFH LTSN,

t Tt

=

s



2 &

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.2 EXRLZEEEFE

ML IIFIH ATRE 2R e B O Hf & V., B 7R 4

&Tﬁ%ﬁff%itﬁﬁﬁu IZHE-> THIZS, WEShEL

oo ABIMIZKY, 2—W— F=F, EEELIX

%@M@%%_%miﬁigh&w%%Ux&ﬁi
CET., FEOSEZGRNIEDR N> T lodIZAET

THEEIZONT, A= —FUOHETLEZANVEYE

oo

> W1 T RIS RN R OB G R 2 L < Ft
I, FORRIZHES TS0,

> KRN T ERRRET, MEOSEZEET~
THEESF L7 ETHRIEL T ZEN,

» RiElL, BEER, RERIORA TR L
W o T RREDIEEDRNC, HBOSZEER A & <

Bt 7ZE0,

> oW LUV S F Y A PR A L C,
MHEOZEBERNCGEH SN TV A ERN O H %
SFoTLZENY,

>HE®ﬁ%§ﬂ INOTHLARLND KO IZEED

ICEE, ARG Z S ETSAIIZENLD

gﬂ% P LT &N,

2.3 EREAMNICETIRL2EEFHE

> EEN T EICHEEN 0, SERDOTEENTHERE L
TWLODZERBLTSIEEN,

» BT EARICSILIRNEYICL, BEOHEN
B E IR R 28T T2 &0,

2.4 HHECETIZAEREEH

> T — 7 EBIEHE. REBLOMRICEEEZ 525
BENWRHY T, MoOEHEa s AR—x o heD
B CEX SR 5ERNAELDBENNH D Z LI
AEELTLIEEY, ZOOHEDORELRRE B
HBLEIZHE> TEH LT ZE 0,

> TRTOEBE 2 —A, FRIEH., BRI T LA
BIORY Y g NIFEETT, +OoRBKERLIT
W5 24T > TL &, BUTORERBIRE
(OEL) ZBZ2NEIICLTLIIEEN,

> RAT T ADAERESIET D780, HFERIEH
AL CHDERELEY—7 E— R &2 1ERR

2.5 REXRICETIREEEFH

> 1D D WIRSCEE S A H T DT RN T 7EE 0,
EZOENRWGEIL, ~T Xy FEFEMLTCE
éb‘o

JA-104

> ZOMOEEREia L R—2 Mt BOSES
BIOFR 2857 L T 72 &0,

> AR RO OWTIEH A A =T — DR
I X OEM AT ARE e L343 2 Bl 2 5
L T7EE,

> Bl O R P IEHE 28T LT 7230,

> FUEERL O NCEMERS K OA 7 T v AEEITL
FTHMR Y » 7 NFEATLTLIZE, BRLZ >
7 LIXHM OB OHE =T, %Lﬁ%:owf
DI T2 FN5H & RRBRIZEE DN T, BICHI0 4T
b fEEZiMicE, EZ Doéﬁ@% Dk C
XHNDZ EEVINET,

> (PG ORI L BIAFICR D, (EEGORAEIE 2
DRTTLIEEN,

> AT UA R X OMEBEEE IR BB
ZEND | AP X ORGSR 2 W L, EIR
7??%&w1<ﬁéwo

> BRI OBRICIE, B oBH, EE RAL &
B LT A ]~74’ VEESFLTLIEEN,

> Mgy REMR LY, gL AKREERAL
T, BENPOHEZF->TLIEEN,

> KB DGR B DT CILEE TR A H
LW TL 72&E0Y,

KTTFVTL ZE, EWEHOI \EH e
STV A RN TS 22

> HFEOEHEM b —FICBEE LT, #lE, Eilt

(FEHEEIR. WD) | FIAME E 72 1B T D
WVBEIZBIR LTS A Ny & T — 7 OSSN
B BB I UOERRUIC L > T, ZOMOBERNAET
LHEENRHY T,

> PR 2T U (ESEBIARRTIC Pt 2R

DL 5 AEDOM B ZFRE L TS &0, 1
RLAITE Y ek FEEZHE L TIIZE0,

> (FRTR L OWEERICEEL T, “ead—7

V. REFRE LOWEIS U TR~ A7 &4
MLTLIZENY,



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 2 &4

2.6 FRICEYT 2 RZEELOER

> RO EERHNIEE DR KAN T — X i@ L > AHEZRITHE LOE T 2N 72N TL 7ZE 0V,
RNE D THEELSEI VY, BAMIC XV ERA > BT 25 80E, KIECI U Cmbl 2
BERMBEIC SRR 4, BEfALTL SN,

2.7 L5058

FRTAEEL. 4 DOBRRLD L ~JUITHBEI L. fERROFEFEIIG U CUL FOHGEEZEA L TWET

JERDO & DIEEFIROHNCERH SN THET,

ZLBSTWAEREZRLTWET, THRRET SRR WESE, BEEH D WVITEEIZSRR D 97,

B0 5 BaMRRIE R LTWET, JARET bRRVEE, EEHVEEEICORNLBENNH Y £
¥,

A EE
B0 O pHERRERLTOET. SRS ShARVEE, BES MG L5 S EZTBThnh ) ¥
TO

TR RICER B2 52720 | HESOHRS ICHES LOBERNRAETE L EE T Ehob 5 Rz
LTWET,

2.8 BREREOMIG

> BRAEHOL, 2EBICRO2—T 4 VT 4 BELE > RN o R — v MR OS2 EE R OFEIR
LTL7Z&W  BRA R ERMS, JEfEZe At ZHSF LT TEE N,

fa. mAFIRSG S L O — R A G,




3 BRICONT ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

3 #MEIzHONT

3.0 A
R IR F—FF— % (EN 609747)
ik L RE -25°C~+55°C =N RH R CO, BIWRA T A M21
(EN ISO 14175)
FEHBEE +20°CT90% £ T IAL¥YEAT MROIT A ¥
HA K F#) / [ B EREE E—2 1 113 V
BEXATE bC BRI D 2 X 7 7 OIR#ESHK | IPIX
(EN 60529)
DC TOEMBOREM: WHIXT T AEM + N RV ORI EBRE 2VEBIT0I~TA
£2 WD L OHEOH]
ABIMIG® A LW AR =T, B R —F Ry 2 EER A =24,
W =&
ABIMIG® ATLW AN RHHEI N —F, oy 7 A A =B, T =W L —
X o AR, LW =R
ABIMIG® AT S LW N R R —F . v 7 A A =R, T =i
Foy 7 [ERARE, S =/MUNC R IW =R
ABIMIG®W /WT/MTW / | \o iR b —F W= ik, T =[lEaThe, MT =itz
MTWT/WTG h—F
ABIMIG® MT / MTG MR ~—F A : G = ~— ADEHEM h—F (A h—
FHxv77eL)

®3 KT —42 /=T NMNLT —H

KT —H br— 7 WAHST
WHEFIEKIREE 5k 50 °C BEESL 3.00m. 4.00m. 5.00 m
77— MK 1.5 1/ min BHR ) 7 —F v NRAaRxs & | A=y ZANOR 5
FEKIET 1.5 bar ~ 3.5 bar WwH = MERE &k 800 W

@ —7 v 2 AR

JA-106



ABIMIG® A /AT/W/WT/MT 3 Bz O T

F4 WRHEEMN N —F7—% (EN 60974-7)

2AS WEIE AT ER=x UA¥ D HARE
BT — 7

co, M21

(A] (A] [%] [mm] [1/min]
ABIMIG® A LW
155 se s 170 170 60 0.6-1.0 10-18
255/257 Je 230 220 60 0.8-1.2 10-18
305/307 J2 s 280 260 60 0.8-1.2 10-18
355/357 se s 330 310 60 1.0-1.6 10-20
:::/407/4'5/455/ = 400 350 60 1.2-2.4 10-20
ABIMIG® AT LW
155 2y 190 180 60 0.6-1.0 10-18
255/257 72 240 220 60 0.8-1.2 10-18
305/307 Je 290 260 60 0.8-1.2 10-18
355/357 s2 U 340 320 60 1.0-1.6 10-20
:::/407/4'5/455/ = 400 370 60 1.2-2.4 10-20
ABIMIG® AT S LW
155 se s 160 160 60 0.6-1,0 10-18
255/257 se 210 210 60 0.8-1,2 10-18
355/357 2t 320 300 60 1.0-1.6 10-20
ABIMIG®W /WT/MTW/MTWT
340 K 400 350 100 0.8-1.2 10-20
440 K 500 450 100 0.8-1.6 10-20
540 K 600 550 100 1.0-1.6 10-20
ABIMIG® MT / MTG
255/257 J2 s 250 200 60 0.8-1.2 10-18
305/307 se s 315 250 60 0.8-1.2 10-18
355/357 se 360 320 60 1.0-1.6 10-20
405/407/415 g2k 400 360 60 1.2-2.4 10-20
455/457 se s 450 400 60 1.2-1.6 10-20
3.2 AKX

FTRTOKIIAEZEDOFHEICFHH I N TWET,




4 REE

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4 R

BEIBG & ORI XD RE

WG & OBEMIC LY | EmIfERE KIETIREICORBLBENARH Y £,
> WM b —TF 2 RET 5. BET 55813 DROTHEDO N RS ZR > T ES 0,

i DR AN E YRR EBIC & 2 RE

BLTSIZEuy,
> IR RERR TR LTS 2 SV,
> B L 725N L TS EE VY,

AH s TRZEL TLTEE N,

BELE, ERIIREIICHRE L k0 AmIcfEmid METREICORNDLIBENNHY £, kD
HLOBREMICHEYL LET BB N—F, F—T VRN, AT = JEEEER A,
> TEARNCERL, TRTORME KO 2 ICBER 2, BRIFEHTZRETHLINE I E A

> KKaD & HE . I LIZEE . & 2 VIFERE L 72ER %, 7 ABICOR BINZEL OFlifi &% 1 7= < H M

FOERR ORISR, ROEEETT-> T EEW
1 8 b —=F o rr, g, (WERGEE) &
e,

4.1 VA Y HA FORRE W

1 REEM A2 A7 1S CGERLET,

2 BERMICE LU A YA RERO AT £,

D AF =L AN T A F—OUlkr LY FiF, XE
~—UJA108

410 A T—DOUMF LRV T, KE

2 AT JHEEELSL O S, YR, (LR
AL H,

3 F— T VNI O sk, B, (WERGAEIR) &R
@o

D> AT VAM, TIVI =LA, 8l =L
AN2T T AF v 7 F7A4F—OROFHT &y b
~N—JA109

7 A T —Hlr & Bt R ORI E
TAXTA R LAAT A& TRV OND L DIC. RIEPLETT,
> M TRy I BEESNTWDEEIE, BT A T —0RE2H L TIES,

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

TAYTA RRSEENTWRWESEDAF— LT v OFEH

1 Bikox®/ 7 — 7 N A E B SICEE T,

2 A N—F Ry 7 RS E TR RV TL 72
0,

3 PRhaxsZBWT : a=FrFy FERD S
LET,

4 hiia xRy 2 ZHNT 0 T A F—% Bikox® / & —
TOHSICE LT, =y Lol Z AFETH
LA E 7,

JA-108

5 fihaxs ZZBWTC:a2=4rFy h&RELT
D, ABIMIG AR TEYHD LET,

6 FERAN—T Ry TAFT—DIFHH LEr %
YA RO X —CF o T TETRIZEDLETH Y
FLET,

7 EHEA N—F %7 MRS ERY A R,



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4 REx

ABIMIG® AT LW

TAXHA RRFEISNTWDHEDAF—=NVRT A ¥ OMEH]

1 Bikox® / 7 — 7 AN A B S I E X £,

2 [HlfEATRE £ 721355 LR X ATRE /R HEF h—F % v
J &EILTHLET,

3 PRaxsXZBWT 2=4rFy &RV I+
LET,

4 ks ZIZBNT T4 F—% Bikox® / & —
TNFANIZEB LT, RFF=y DL Z AL TH
LiAZET,

ABIMIG®WT, [X 8

5 faxs 2B\ C:a=4rFy h&RELT
D . ABIMIG AN TEFED LET,

6 FHEATN—TFT 37 :2mmDEZHLEH DX
PO OIXA L LED T A Ry Z—Th >
FLET,

7 [FEATREE 72132 LR R FIRER R b —F R >
7 0T ET,

TAXYHA RBRGEENTWDLHEAEDAF— LT £ YO -

1 r—7 405 (A) ZE-ESICEE 7,

2 BERN—FT v 7 2RI LET,

3 VA FART A= (EH 10 mm) THfEfx7 >
va (H) 28R M—F v 720 nbsLE
R

4 7 a VTR N—F 3 v 7 BB TEN
LET,

5 hhaxs ZZBWT (€) : =2=4>F vk
(D) #HVALET,

6 T aRx s ZIZBNWT  hiaxs Znb T4
F—E R =y VDA Ny X—F TEEH N —
FOHFIZH LIARET,

7 2=FrFv b (D) ZFHDOLET,

4.1.2 75RF v 7 54 F—DOBY fHi}
By b

NEAO MM DT T AF v 7 T4 F =04, HE

FTHIEDX Y ET ) —F 2—T o H A RFa—7
ERMT HMENH Y T,

1 Bikox®/ r— 7 M A E o SICEE T,

2 75 AF v 7 T A F—% ABICOR BINZEL + ¥ —
7 —THIY £F
(A EER 40°),

3RLEETAF—%aL BT N F v TDEZLD
FEA Ry S—F T LIABET,

T A ¥ HA R ABIMIG® mAyEI S h T3

LA ATIW :

> Rob¥ T4 — (F) % (BEHN—FT %7
EEUTTTRIED) R =T Xy 7 74 F—
DFDA by R—F TH LA E T,

U A ¥ HA K ABIMIG® B ST

LHEaWT:

> RO ETETAF—E T A ALYy ML T,
WA F—F A FLOMzET v 2 (H) oL
ZADEEA by /X—F THLIARLE T,

8 74— (F) M b—F > FLERIIE
Pt oRImIcAbE Ty FLET,

9 ==4>+vhk (D) ZBMYIL, T14F— (F)
BESIEHLET,

107 15— (F) % TRiT40 mm (EPeMEHOE
AL 53 mm) B hL, 40° OAETHEET,
TAF—OFIIR VA S TFIZ, By b=y PO
NUEY &2 LET,

Nitix7 v = (H) Z28EH N —F xRy 72T
(BEREO/NIWEFERHICLT) FhREOLET,

127 47— (F) #fLiAHZE T,

R =y 7 VOEEHL 14 mm) 2714 F—DF VT
varDHdTY,

132=F>F vk (D) ZBfHEDOLET,

4 hFRax Iy 2IZBWC: hT=4rE 0 VT
BT TAF I TAFT—IZATA FLET,

5 fhax s ZiZBWTC =4 F v bEFT
Lomh L ET,

6 TITAF I TAFT X TA YT 4 —F—HED
AR_RYE—TF —DEATTRDLILENDH Y F
To RRIEFAHLZAHL T IAF I T4
F—=lZv—7 LET,

7 JIORF I TAFT—D~v—T7 %
ABICORBINZEL 7 v Z—THh v hL, BIv I
Ty UERERY LET,




4 RAEiR

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

413 BEAMN—FXv I 74— K1-7

F v 7 &5 b —F ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T » 7

BER F—F Ry 7 54 F—RY T /TR0 4 LEEOMRiEE

Fo 7SS b —F B S A E AR, SR A2SRICER LT E a0,

> B N —F Ry 7 LU N —F Ry 7 T OBREME R ThH D I L AR LT,

» ABIMIGPW T CiZ, O- V> 7% U a—r7 U —oiiE#s (192.0078) THEE LT a0, HiEic
FoTHEHEN F—F 2y 7 OFARKESC R D720, O-V o 7V OFMBIERESET,

1 B5EHN—F Ry 72 RADDEER F—F
Ky &EILTHLET, ABIMIGO W T T4
Tyvarvik LCERR F) 2RERN—F % v
TN RIVIZHEEA L FE 1,

BN, % T v 2 DBV L c BT R

G LET,

2 8% —F %y T7A4F— (H) ©oarXs k
F oMl EHLIZR>TWAHD) 2FEET
(F4FE#9 40°)

SEEAN—TFT Ry 7714 — (H orxiLIZ
o TWAHIE, avZ 7  TF v DA v/—
WCETDLETHEE N—TF Xy ZITHALET,

4 7=xH L ABIMIGP ATLW :

> B R —F Ry 7 T4 F—ERA L. O
PRE = MBI L, =y Lok
DEXH LMD 2mm O L Z A THR L+,

Z2% H L ABIMIGO W T

> BERAN—TFT %y 7 74— (H) BB
M 25 12mmOEXHL TN BN E DI
By b LET,

50y hzyYONTRY AL, BEIN U CEH
2 (F) ZB04LET,

6 FEH b—TF % v 7 BEEH b—F 2 RLOR
PR N—F %y 72T ICRLIALET,

ABIMIGO W T COHMEE . BT A Y H A RSNE L AR DRSS A7 Ik, W N —F % v 7 2T NEICH
DHEET v 2k~ AT A RTA 8~ (IFH 10 mm) THEET,
F7Fa & LT ABICORBINZELIZE®RY A YA Rz v = 24 L TunwE9,

4.2 r—7 NN EBST T 7= OWEER
k—F O ¥l

1 FEEBERAZEN LTI 72T 72 &0,

2 77 ARG F L OVERMEZE KRS A B L E T,

4.3 BER N—FoREFIE

MIG/MAG /> RIEEEH R —F 13+ THLANL Tz
REETHFFSNET, WREBRBS LU A ¥HA R
DI EIT D EMITLL F & DB 7280

4.4 Bikox®/ r— 7 VARSI, K1

1 VAT —F—3EE  Phax s a7 v
TalZHALET,

2 VAN T 4 —H—AEE L — T VAN R T
N CHEELET,

3 KAROEEN F—F 02  BEFRAK (F) &
WHFIE IR OF) 8L E T,

> BHFIO IR FEHEE LR L E T,

JA-110

3 GHFIEFED AL v F A 7IZ L TIIZEN,

= 79 & iR~ —IA113

» 715 : ABICOR BINZELBTC o U — XD i EIF %1
HALET,

> EHEEEOBREZILT 5720, A 4K, B
DWVEBEARZ LR LT 7EE 0,

> HIEIERARE, 88X OV — 7 VS AR T, A
HIEEE 2 PR LT 72 S0y,



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4 REiR

4.5 BHF F—R DR

1 MAERFRK (F) LmABRER GR) 285 L E
ER

2 BHAFIORRFTIEELZER L ET,

» 750 : ABICOR BINZELBTC Y — X% £ %A
MLET,

4.6 BHFEROPK. X 2

1 MARER OR) Oaxs 2Oz EE%E
ELET,

2 mHla=y FOWHAFERF—AZI L, ZITE
a D ETHRFEFLET,

3 BHEFIEIRA—AOBROMEZHED £,

Re

4.7 ABIMIG® W T ¥/ F—F
BTG HFOEY, X3

> WHREE ORGS0, A A K B
BV K 2B L 2T ES 0,

> WIEE R, d6 X OV — 7 VNI AZ AR S, Al
FEEE 2 R LTSNy,

4 HHAFIN—E L TRIER < 2T EHITmND L9
2725 F T, WHFE IR A — A OB O oS5
D IRLET,

5 HAFIERA— A ZHONGREI2= Mo L E
T

WHFI OB L 5 WEE

ij—o

MTEET,

HATA RRTA ¥ HA FRIZHHBIDERET 5 L, BHEV— LI, [ig. NB RSN ZERH Y

> BHEHFNOHRO N UL Y —aL Py FOHFIZADIAERNE IR EDITTLIEEN,

> MABIOERB 22D, WERAM—FT3%v7 (E) 20T L XL, BEH b—F 2 FVE T HIZH
FTLEEY, 29T 252 L THERIOERY BT ARLRTA ¥ HA FOFIZAVAERZNWEHIZTH L

> B R —F v Rz ERfe (F) TEEL, BEFIOKRD O EZ2BHIN T &0,

4.8 —)V AT RADFHE

AT 23—V RATAOFEE L I, WHEIE¥EL

TA ) ZANVTGIRIZE O B7p v £7,

1 BEAATICHE LY — )V R AR RN L1,

2 HAIEH O NN T B E S ERRITTHORHAL, =
X7 BOHENERERITLET,

49 VA YL

3 VIV FH R E A — I —DFRICHE > Tk E
(ZHERE L £ 9,

4 > — )V NHADOEIIMHT HH A 7 v L0
AR IZEDETRELET,

A EE

U A Y EMBIZ L DEROMARKR

T A Y — el i A Z LI Lo TRBEOERNAH Y 3,
> ot AMOBEENE 2 RN HEEL . O NS H AT RN TL 72 &0,

1 VA vzt A Ry H—ChL Ay L, 4
HHERY REET,

2 VAYEA—T—DRERIESTIAYT 14—
A—iEEICEy P LET,

S UVAYRaLEI NTFyvINEAET, VALY
T4 —REEO BEFRIA Y7 4— K (LT
V) LAY UEBEL TR,

4 THMHEVAYEY A ROy Z—ThHy FLE
RS

JA-111




5 Eix

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

5 &Eix

5.1 n~2 FUEE

REDOWEHEN h—F TIX 2 LED ) HHfEE—F

IR

5.2 BES vt RADET

1 O — VRTARVREHEET,

2 REEEREA I LET,

3 BHlz=y "DOAAL v FEF T LET,

4 o — )V RHAEETTEET,

5 REENRTA—FEREBELET,

6 N RLD N HEMUI-EFICLET =R

Ly
Ho

53 "NV RALED2—V
(ABIMIG® A + W D7)

ABIMIGP AT+ W T Clt, HithmT v 7 ) # v
(MUL) | %/:L~/1/7§>ﬂ‘7 varE LTy Rz
SN TWET,

FUAT AR LDEY 2—/LTIE, RERERE
PNRTGA—F [T s T NL, YR—FINTWV5D
BOITAEBERO L Z AR RENET, T4 2T

Z DO OEET — B &Ny RILEY 2 — WK IR
BRI L, MIBEAT 2 LERH Y 7,

7 nikth, R S D £ T fEAF TS Eh )
SPITHIBHEM OIS T — 7 Z2RFF L 7,

8 R N —F 2 X HAMRITh T » THWHITHEAE
L%,

9 NURAD N HEEEL T =R T,

1021 v FaU)oi=th, BRM., WHEH M —F %2
RO ETHREFLET, W, 88220 08
B TH L WMAIVIAAUTE T AT XL » T E
nET,

LAEEY 22—V TlE, @RENTT 1T T LK
EEEY 2 —VICERINET, X THERIEEN
TA—ERNERREINDLDIL, BHEERO L Z AT
<7,

EV 2 — VORI, BEAEEAO 3R ZELEIC
XoELAINET,

#5 VEEEEROEEEE LBIST Y 2 — L OMEE (ABIMIG® A+ W 7)

MUL MUL7 muQ muQ7 MXU MXU7 MPOT
MEIT 10T > HETT10 T > BT 0T BT 0T JOAAAL | JBAARAL v T | KT 3
AT I TS TS FURTUA | A—s—

TAAT LA T4 AT LA

<

%

LS e

©

BEGC L B2 HR0ERE
KA D I — T NVASITREAAT B E KRN TDHZ EndH Y £7,
> BT A% S pRGHEI =y FEFVDEFICLTLLIEE N,

1 FRTREAZTTSEET,

2 WADT 7 H—T7u—kMEfFb, BREER A Y

nET,

JA-112

3N ERHARRONLVT [ FEHAL TS
U,
4 HHla=y FDAAL v FEFTITLET,



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 7 B L ER

7 BlELFER

RV 72 BRR O MAANC X 2O fakR

HERHH F 72 | ERE R IS HFIAR — R 24T &L BABIDBTREB L, KB X OREO G E 2 IXRIEIC D720
LHREENNHY £7,

> BWHEH N —TF AR ZRE LTS TEE N,

> EERRERZ AR LEM LTI,

BONREICT X B KEDOER

WM =TI n e 2ARIEFICALS R £, ZHICKVEEOKGIZORRD2BENRHY £7,
> AL AENC, WHEH F—F2HE L TSN,

> JE@J&T%J%D? FERAL TSN,

A EE
FAS ORI X B IRROMER
AT T AR V== 7 I3 EETICIEEICEEDR » o TS L RS REICHEE L, Bk
WZORDBDBENNH D £7,
> AEE A A TIZLTL SN,
> ﬁ“/ﬁf@ﬁiﬁ‘%?% VAR LTS EE N,
KB 7R IR MG 2T L T2 a0y,

71 EXEMARY v 7L BFERER

(F4E 1 [)
> TRTOMES N N—F, F—7 N, A > HHBERIEFICE VGG, T T EMIERIC
ART = F L ONERESR L) X, ABICOR BINZEL FWIGE, BRENBERGA L. SRR Z
DR %E 2 T T2 ERE A X v 712 5B L OVE < LTLEEN,
(%L'C%) 5O, B U CTEL &2 28# LT <
7ZE0,

7.2 HFEERRROZH, K5/K 6

REEN R EFET LB L ORY 1 TREOMEAIC X 208 E

AL D VHAESS i O SOVHFERS S O R Y A2 B0 AT X, W b —TF OMREE TV | EERER
B OBENDRDH Y 7,

> fliED ABICOR BINZEL {HFAEH MDA ZFEH L TS 2 &0,

> JEFEELSLOELY £ - B 4 LiZiE ABICOR BINZEL A NS ZFH L T 7230,

> R N — T EHOERES M 2 E I A EE 0,

> ELWIRY AT IEFICER LTI,

~ (LR - RS OIELT — 2 BEG 1D F v - G b —F K 2 VT S 22 T U
S—id, BHON S BT EBRLT S, BEAFEESATVET,

JA-113




8 BEFELLSY

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

7.3 7 — T VST DY

EERERIC X A EROER
> iR e s e, SN TELGEZAIBRNRH Y 9,
> UAYHA RIZ=T 77 A M BT, BRI L7 AR, RRCPEIREE A2 B A LT 7E &0,

1 15, 2%, BERELMMIIZIL TS,
2 r—I NN ERESESICES T,

3 PRaxsZIZBWT : a=FrFy FERY

LET,
8 B

4 U A Y=Yy NI D 2R 2 K E AT
£,

o 4.4Bikox® /1 — 7 VAN OB, K1 —
JA-110

IO URAORGT R, P OBRIEE S JOE BB D EONES
2012/19/EU (ZHEIL L TV E T,
— BREBITIRIE DAL IR LR T RS,
— AR AR LT DY BERALSy LT 20,

[ — BRIEEO T R —F 2 NI L, BREICRE L TY A 70 LT IZE0,
— BUOBIE, B, B, B KOS 2ET LT EEL,
— EXUEEOEIE LA 2 fF#, oo AiREYFRICBR A EEV,

9 RitH
ABLEIE, ABICOR BINZEL 7~V #iiE M T,

Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG 1.,

RGO IRNEFERRGE L, REEHIZK LT, o
B X OBUTOBANHE BRI B Eox
AR RE LD RKEA 2N & 2 RFE L £,
ABICOR BINZEL N EIEZ A H B H - =55,
ABICOR BINZEL 1%, #DO#HEIZLVHZOEMHT
Btz R ET 50, FHERELEMATLEEZ
ArbDE LET, RARTAEE EOXRICORE 2
Hiv, HARERE. WA, EoITREE AR Fn
WXV AEUEBREBICOWTEZ N EY A, RIS
M — MR TR CE £, FFERMZOVWTO

JA-114

B FEEL, ERCHESVES, £,

ABICOR BINZEL @O#iiEH i TIX RN AT /=
BLOHERLEZEN LEHEC, 2—F =250
LB =E NG BB EIT o T E . PRAEIXTEIR
LET, BRI —MRICRIEOXM G 720 &
9, X512 ABICOR BINZEL 1%, 4485 o fd Iz
K ORELCHBEEFEIIREZAVEYA, KRB X
Y —ERIZET 2 ZEMIE, A—b—F 344
DIRFERILE CTEMWEbELTE I, FEHicOW
TiEA v % —% v b (www.binzelabicor.com) % =
BLIEEN,


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com

ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

1 ColikecTreHRpipy

MasmyHbl
1 CoalikecteHpipy KK-115
1.1 Tanbanay KK-115
2 Kayincizaik KK-115
2.1 Kongnanbiny makcats 6obibiHWwa eckeprynep KK-115
2.2 Kayinciznik TexHmkacsl 6okbiHwWwa Herisri Hyckaynap KK-115
23 DneKTp TeXHMKACkIH NAMAANAHY KesiHperi kayincizaik

TexHmKkackl GoMbIHWA HycKaynap KK-116
2.4 [oHekepney kesiHaeri kKayincisnik TeXHMKACH

BOoMbIHIWA HycKaynap KK-116
2.5 KopfaHbic KuiMiHe KoMbinatbiH Kayincizaik Tanantapb KK-116
2.6 MarinanaHy kesiHperi kayincisnik TeXHUKACHI

BoMbIHIWA HycKaynap KK-116
2.7 EckepTty HyckaynapbiHbiH kKnaccupmkaumsce! KK-116
2.8 Anar 6onfaH Xarnanaarl spekerrep KK-116
3 By#bim cunarramanapbl KK-116
3.1 TexHukanslk cunarramanap KK-116
3.2 Marpanausinfax cypetrep KK-117
4 Manpananyra 6epy KK-118
4.1 CbiM 6aFbITTAYbILIbIHBI TAHAAY XSHE MOHTAXAAY KK-118
4.1.1  Cnupans apHanapabl KeICKapTy XaHe MOHTAXAAY KK-118
4.1.2  TnactMk apHanapabl MOHTAXAAY XaHe KbICKapTy KK-119

4.1.3  [eHekepney XaHapFbICkiHbIK yibiHbH cimpani, 1-7-cypetKK-119

1 CoiikectreHnipy

MIG/MAG cepusnsl neHekepney XaHapFbIChl ABIMIG® remen neripnexrex
XK@HE XOFApbI NeripneHreH MaTepManaapabl ASHeKepney yuliH
konaaxsinansl. Jenekepney xanapreicel EN 60974-7 craHnaptrapeiHbif
TANANTAPBIHA CAl XoHE Keke PYHKLUMOHANMbIK cunatramanaps 6ap

1.1 Tan6anay

By/ibiM ariHanbiMEQ eHrisy GOMbIHWIA TUICTI HAPBLIKTbIH KONAAHBICTAFbI
TANANTAPbLIHA CAM Kenegi.

2 Kayincizaik

Ocebl Tapayna eHimai naMnanaHy KesiHoe cakTanybl KaXeT Kayincisnik
TeXHMKachl GOMbIHILIA HyCKkaynap GepinreH kaHe eHimMre Kayincis KbismeT
KePCeTy YILiH CaKTanybl KaXXeT Kanaplk Toyekennep Typarbl eCKepTinreH.

2.1 KonaaHbiny makcarsl 60ibIHWIA ecKepTynep

E¥J'I HYCKAYOnd CUNATTANATbIH KYPbINfbIHbI TEK OCbl HYCKAYIbIKTA CUMNATTANFAH
OHbIH KONAAHbLINY MAKCATbIHA XX8He I'IGI;IHGI'IQHY TecinnepiHe can Konaavyra
6onansl. CoHnait-ak, NaMnanaHy, TEXHUKAMbIK KbI3MET KOPCeTy XaHe
XKeHAaey WapTTapbiH OPbIHAAHbI3.

Kes kenren 6ackalua konaaHy Makcatka cai eMec fen caHanagsl.
KyaTTbinbifbiH apTTbipy YLWiH KOHCTPYKLMAChIH KONIMEH ©3repTyre Hemece
Y3bIHAbIFbIH APTTLIPYFQA ThIMbIM CONbIHAAI.

2.2 Kayincizaik TexHuKacsl 60MbIHWA HEri3ri Hyckaynap

OHiIM eH XaHA CTaHAAPTTAPFA XoHe TAHLINFAH KAyiMCi3nik cTaHaapTTapsiHa

colikec a3ipneHai XaHe Xacanbl. SHIMHeH NAMAANAHYWLINAP, YWiHLWI

Tapantap, Kypsinbinap Hemece 6acka Aa MATepUAnbik KYHObINbIKTAP YLUiH

CbIHAAPMBI CO3CI3 KANALIK TOYEKENAEP TybIHAAYbI MYMKiH. ©Haipywi eHimre

KATbICTbl KY>XKATTAMACLIH €CKepMmeyneH TyblHAaFaH 3anan YLIJiH Xayan

6epmeriai.

> OHiMai anfaiw peT KONAAHAP AnAbIHAC OHIM KYXKATTAMAChIH MYKMST
OKBIMN LWbIFbIM, OHbIH HYCKAYNAPbIH OPbIHAGHBI3.

> OHimai 6apnbiK KYXATTAMAFA COMKEC TEK XAPaMabl KyHiHae
NaMaAnaHbIHbI3.

> OHimai narpanaHyra 6epy, NAMAANAHY, TACIMANAAY XEHE TEXHUKATbIK
KbI3MET KOPCETY CHSAKTbI HAKThI KYMbICTAP/bI OPbIHAAYMbIH ANALIHAA OHIM
KY>KATTAMACBIH MYKMST OKbIM LbIFbIHbI3 XKOHE OHbIH HYCKAYNAPbIH
OPbIHAGHBI3.

> OsiHi3ai XeHe BoTeH QAAMACPLLI OHIM KYKATTAMACLIHAG KOpCeTinreH
KayinTepaeH KOPFay YLiH KONAMMbl KYPanaapabl KONAGHbIHbI3.

> OHIM KYKATTAMAChIH KAPAN LWbiIFy YWiH KYPbIMFBIAGH QIlbIC EMEC Xepae
COKTOHbI3 XXOHE KYPbIFbIHbI 6ACKA NAMAANAHYLWbIFA GepreH XaFnanna
OFGH ©HIM KyXattamackiH bipre 6epiHis.

4.2 [loHekepney XaHAPFbICbIH KABEMb XKMbIHTbIFbIH

opHaTyfa aaspnay KK-119
4.3 [eHekepney XaHapFbICbIH XababiKTay KK-119
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KYPbInFbl 60bIN TABLITMAMAbI.
Byn kyxaTramana aeHekepney XaHApFbIChl FAHA CUNATTAAFAH

ABIMIG® A /AT/W/WT/MT.

Tuicti TaHbanay 6enrinepi kaxet Gonfax xarnaraa, 6yn 6enrinep GyiibiMra
Gexitineni.

Kayinciznik epexenepis cakramay anamaapabiH Mipi MEH AeHCaymbiFbIHA
KQyin TOHAIPYi MYMKiH XX8HE 3KONOTIMSMbIK HEeMECce MATePUAnbIK
LWbIFLIHAAPFA SKENYi MYMKIH.

> KyXatramana kepceTinreH XyKTEMEHiH €H XOFapsl WETiHEH aChbiPMAHbI3.
LLlamanaH Teic XykTemenep KQnMbiHA KeNTipinMenTiH 3aKpIMAdPFa
akeneni.

OHiMre eWKaHAAM KYPbINbIMAbIK ©3repicTep eHrizbeHs.

AuwbIK ayana KONAAHFAH Kesae ayd PambIHAH TUICTi KOPFAHBICTbI
KONAGHbIHbI3.

> bBacka na neHekepney KOMMNOHEHTTEPIHIH KY>KATTAMACLIHG HA3AP
aynapbiHbi3.

> [a3 6annoHAApbIH NAMAANAHY Ke3iHAE ra3 eHaipywinepain
HYCKAYNAPbIH KoHE ChIfbIMIFAH Ta3Mibl NAMAANAHY HYCKAMANAPbI CUSKTbI
XKeprinikTi epexxenepai OpbIHAAHbI3.

> byn xafnaina Kkayincisnik TexHrkackl GOMbIHWA XeprinikTi epexenepai
COKTAHbI3.

> OHimai nanaananyra 6epyai, COHAAN-ak eHIMAI NaMAANaHy XaHe OFaH
TEXHMKAMbIK KbiI3MET KOPCETY BOMbIHLIA XYMBICTAPALI TEK MOMAHAAPFA
opbIHAATbIHbIZ. MaMaH - Byn e3iHiH TeXHWUKAmbIK 0akbIHAbIFLI, GiniMi MeH
ToXipubeci, coHaait-ak TMicTi craHaapTrap Typansi Ginimi HerisiHae e3iHe
XKYKTENTeH XYMbICTApFa TANAAY XACAn, bIKTMMAn Kayintepai TaHu
QNaTbiH ANAM.

> JKyYMbIC OPHBIH THICTi KAPLIKNEH KAOMTAMOChI3 ETiHI3 XKOHE OHbI XMHAKbI
YCTAHBI3.

> OHiMre TEXHMKAMbIK KbI3MET KOPCETY, OHbI PETTEY XHE XeHaey
XKYMBICTAPbI KE3iHAE, AOHEKEePNey TOrbIHbIH KO3iH, a3 GeH ChifbINFaH aya
6epinicin ewipin, eni WTenceniH aXslpaTbikbi3.

> YTUAM3auManaraH Kesfe, Xeprinikti epexenep, benrinexren Hyckaynap,
HOPMANAP MeH AMPEKTUBANAPAbI YCTAHBIHbI3.

KK-115
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2.3 JnekTp TeXHMKACbIH NAMAANaHy KesiHAeri Kayincizaik TexHukacsl 6oibIHWA HycKaynap

> DneKTp >ka6abIKTAPbIHbIH bIKTMMAI 30KbIMAGPbIH, COHAAM-OK ONAPabIH
NYPbIC XOHE MAKCATKA CAM XKYMbIC iCTEMTIHAIMNH TeKCepiHis.

> DneKTp XabobIKTAPbIH XKAHObIPAIH ACTBIHAQA KANABIPMAHbI3 XoHe
BINIFANbI HEMECE AbIMKbI OPTAAAH AyNnak GonblHbI3.

OKWwaynaFbil ThiFbI3AAFEILTAPALI TAMAANAHbIM XaHE KYPFAK KMiM KMir,
©3iHi30i NEKTP TOFbIHBIH KOPFAHbI3.

Oprt Hemece xapsinbic kKayni 6ap xepnepae anekTp XababIKTapbIH
nanpanaHbaHbi3.

2.4 [oHekepney KesiHAeri Kayincizaik TexHukacsl 60MbIHIWA HycKaynap

> DneKTp NOFQnbl A9HEKEPNEY Ko3re, Tepire XaHe ecTy MyluenepiHe 3aKbim
kentipyi mymkin! Backa neHekepney komnoHeHTTepiH Gipre kKonnaxy
Ke3iHae KOChIMLLIA KAYinTep TybIHAAYbl MYMKiH €KeHLINH ecKepiHi3.
CoHnbIKTaH apAaibIM XeprinikTi epexenepre CoMKEC APHAMbI KOPFAHBIC
KMIMIH KMiHi3.

> bBapnbik MeTann Gynapel, acipece KOPFAChIH, KAAMMIM, MbIC XoHe

Kypamsinna xnop 6ap MakiceisnanmbipreiuTapbl 6ap bigsicrapas
noHeKepney OPHbIHA XAKbIH Xepnepre KOMMAHBbI3.

OpTypri AoHeKepney XaHapFbINapbiHA BAMNAHBICTbI KOCLIMILA KayinTep
TybIHAAYbI MYMKiH, MbICQIIbI: BNEKTP TOTbI (AOHEKEPNEY TOrbIHbIH KO3, iluki
KyarT Ti36eri), XaHFbIL HEMeCe XApbIAbIC KAYiNTi 30TTAPFA KATBICTbI
naeHekepney yuikeiHaapsl, AofaHbiH YK cayneneHyi, TyTiH aHe bICTbIH Mici.

6epunnuit 3uaHAbl 6onbin Tabbinaasl! Y-kanasIH XeTKinikTi xenaetinyiH > OpTTeH KOPFaHLIC epeXenepiH CaKTaHbI3 XOHE XKyMbICTbl actamac

HeMece CopbInyblH KAMTAMAChi3 eTiHi3. KonnaHeictars! Xymeic BypbiH OpTKE KAYiNTi MaTepMUANaapbl AoHEKepney YCTeniHiK

opHiHnarel wekTik MernepaeH (XKLIM) aceipmansss. QIMHANACHIHAH WhIFAPbIHBI3. XKYMbIC OPHLIHAG ©PTKE KAPChI KYXATTap
> Docre rasbiHbig naiaa GonysiH 60nALIPMAC YLWiH, XNOPAbI 6onybl kepek.

epiTKiLuTepMeH MaMnaHFaH GenwwekTepai Ta3a CyMeH LWaMbIHbI3.

2.5 KopraHbic KuiMiHe KOMbINATLIH KAyinci3pik Tanantapbl

> KeH kuim kutore Hemece 3eprepnik GyiibiMaapabl TaFyFa Gonmanmsl. > OKyMeIC kesiHpe xaHe faHekepney KesiHae kayincisaik kesinmipiriu,
> Erep watiibiHei3 y3biH 60MCA, WALIKA APHANFGH TOP KMiHi. KOPFQHBIC KONFANTAPbIH KMIHi3 XoHe KaxeT 6onfaH Xarnamiaa

pecnmpaTop TarbiHbI3.

2.6 MNanpanany kesiHperi Kayincizaik TexHukacsl 60MbIHWA HYCKaynap

> Kyxarramana kepceTinreH XYKTEMEHIH eH XOFapbI WETIHEH aCkIPMAHbI3. > Byn KypbinfeiFa eWwKaHAQi KypeinbIMAbIK ©3repicTep XXACAMAHbI3.
LLlamanaH Teic XykTemMenep KanmbiHa KeNTipinMeMTiH 3aKbIMAapFa

okenegi.

> Awblk ayaaa KONAGHFQH Ke3ae ayd ParbiHAH THICTI KOPFAHBICTbI
KONOQHbIHbI3.

2.7 EckepTy HYCKAynapbiHbIH KNaccupuKaumsacobl
KonnaHbinatsit eckepty Hyckaynapsl TopT xeke AeHreire GeniHeni xaHe KayinTinik cunatbiHa kapai MbiHanai aabein cesaep KONAAHLINAAbI:

BIKTMMAN KAYINTi XKYMbIC onepaumsnaps! anasiHaa 6epineni.

Tikenelt TeHerin kayinti 6inpipeni. Kanaranamara xafaaina enim XarnaibiHa He ybip XapakaT anyFa sKenei.

blktuman kayinti xafaaiael 6inaipeni. KanaranamaraH Xaraamaa enimM XaFnaibiHa He ayblp XAPAKAT AnyFa oKenyi MYMKIH.

A HA3AP

blkTMan 3akbim kenTipetiH xarnasiasl Ginpipeni. KanaranamaraH xaraamaa xeHin He 60AMALLbI XAPAKAT QybIHbI3 MYMKIH.

HYCKAY

JKyMbic HaTUXENEPIHIH HAWAPNAybIHA SKEN COFybl MYMKIH HEMECE KYPbINFbIFQ HEMECE XABMbIKKA MATEPUANbIK 3GNAM XOHE TY3ETINIMEMTIH 3aKbIM KENTipyi
MyMKiH KayinTi Ginaipeai.

2.8 Anar 6onraH )XaraaMAarbl dpeKeTTep

> Anar 6onfaH XaFAAMAQA Keneci Kopek Ke3nepiH nepey ewWipiHis: > [loHekepney KOMMOHEHTTEPIHIH KY>KATTAMACLIHA HA3AP AYAAPbIHbI3.

SnekTpMeH XababiKTay, ChifbINFAH AyaHbl Gepy, cankbIHAQTKbIWTbI Gepy
XaHe 1HepTTi rasasl 6epy.
3 bByubim cunarramanapsi

3.1 TexHukanbik cunarramanap

1-kecre [leHekepney xaHaprbichiHbIK Herisri cunarramanapsl (EN 60974-7)

Tacbimanaay >XaHe cakray -25°C-+55°C Kopraubiu ras (EN 1SO 14175) CO, xeHe M21 apanac rassi

Canbictbipmansi aya toifbizabiebl | +20 °C 6onranga 90% aettin O1kizriw Typi KQpanarbiM NOHrenek eTKisriw

Maipanany Typi KonmeH/mawmHamer 6ackapsinatsii | KepHey napamerpnepi weiHAbIK MaHi 113 B

KepHey Typi DC AXKbIPATKBIWTAPAbI MALIMHA IP3X
TapansiHaH Kopray Typi (EN 60529)
Typakrbl TOK 6onraHaars! apeTTe OH Tytkanarbl 6ackapy KoHabiprbinapsl | 42 B xesre 0,1-1 A ywin

3NEeKTPORTAP NONAPJbIFbI
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 3 By#bIim cunarTamanapbl

2-xecre TepMuMHOep KbiCKAPTyNapbl MeH TyciHaipmenepi

ABIMIG® A LW Kon neHekepney sxaHaprbicbl, GekiTinreH noHekepney XaHapfbl yuwbl - A = ayaMeH CanKkblHAATHIFAH;
LW = xeHin canmak

ABIMIG® AT LW Kon naHekepney XaHApFbIChIHIH QYbICTLIPLINATIH Yiibl - A = QyaMeH CanKbIHAATLINFAH;
T = afHanMans! geHekepney XXaHapebiCkiHbIH yubl; LW = xeHin canmak

ABIMIG® ATS LW Kon naHekepney XaHApPFLIChIHIH QYbICTbIPLINATIH Ykl - A = QyaMeH CanKbIHAATLINFAH;
T = aftHanMans! AeHeKepney XXAHAPFLICkIHBIK YLubl; S = TyTKa KiwkeHta; LW = xeHin canmak

ABIMIG®W /WT/MTW/MTWT/WTG | Kon RaHekepney xaHaprbickl - W = cybibik canksiHpaTsinFan; T = afHanmansi;

MT = mawmnHa neHekepney XaHAPFbICHI

ABIMIG® MT / MTG AyameH CankpHAATLITFAH MALIMHA NOHEKEPNEY XAHApFbICkl - G = NoHeKepey XXAHAPFbICIHbIH YLl XOK

Xepre fioHeKepney XAHAPFbICHI

3-kecre CyiblK canksiHaaTy Typans aknapar/kabens XubiHTbifbl Typanbi aknapar

CyWbIK cankbiHAATY Typarnel aknapar Ka6enb >XUbIHTbIFbI

CybITyLIbI CYWbIKTBIK, makc. 50 °C CraHpapTTbl y3biHAbIFLI, L 3,00 M, 4,00 M, 5,00 M
QFbIHBIHbIH TEMM.

ArbiH muH. 1,5 n/Muu CybITyLbI CYWbIKTBIKKO LIS 5 eHpipmeni Hunneni

APHANFAH AKbIPATKbIL
Twapasnukansik Keicbim | muH. 1,5 6ap / make. 3,5 6ap CybITKbIW annapar KyarrbiubiFbl | MuH. 800 Br
Backapybl cbim 2 TapMaKTbI

4-kecre Benrini 6ip eHimre apHanfaH aeHekepney XaHaprbickiHbig cunarramanapst (EN 60974-7)

Typi Cybity TYPI XKykreme KU Cbim-& la3 weiFbIHbI

CraHnapTTbl XapblK HOFACh
CO, M21
[A] (Al [%] [Mm] [n/mnn]

ABIMIG® A LW

155 aya 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 aya 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 aya 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 aya 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 aya 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® A TLW

155 aya 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 aya 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 aya 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 aya 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 aya 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT S LW

155 aya 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 aya 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 aya 320 300 60 1,0-1,6 10-20
ABIMIG®W /WT/MTW/MTWT

340 CyMbIK 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 CyMbIK 500 450 100 0,8-16 10-20
540 CyYMbIK 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 aya 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 aya 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 aya 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 aya 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 aya 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 MaipanaHbinFaH cyperrep

Bapnbik cypert ocbl kyxattamaHbii 6acsinaa Gepinret.
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4 NManpanavyra 6epy

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4 TManpananyra 6epy

> [oHekepney XAQHAPFLICLIH Tek GepinreH TYTKAAaH ycTan, GarbITTaHbI3.

Tok eTkisriw 6enikrepre >XAHACY AQH 3NEKTP TOFbIMEH 3aKbIMAany
XKababikTbiH TOK eTKi3riw Genikrepite TMIO OMipre KAyinTi aNEKTP TOTbIHbIK COFYbIHQ SKENYi MYMKIH.

XKAHAPFbICHI, kabenb KMbIHTbIFbI, KOCAIKbI )X&HE TO3ATbIH 6eniKTep.

Nacranran kypamapac Geniktepai nepey Ta3anaHsi3.
3akbiMaanFaH kypamaac Genikrepai Aepey aybICTbIPbIHbI3.

yvyy

3akbiIMaanFaH Hemece AYPbIC OPHATLIIMAFAH KYpamaac 6eniKTepAEeH 3NEKTP TOFbIMEH 3aKbiMaaAny
3aKbIMAANFQH HEMECEe AYPbIC OPHATLINMAFAH Kypamaac Geniktep emipre kayinTi anekTp TOFbIHbIH COFybIHA akenyi MymkiH. Kypamaac Genikrep: neHekepney

> Op KonaaHap anmeiHaa 6apnblk KYyPamaac Geniktep MeH 6aPbIK KOChINbICTbIK AYPbIC OPHATLIIFAHbIH XKOHE 3GKbIMOANMAFAHbIH TEKCEPIHI3.

Akaybl 6ap, nepopmaumsnaHFaH Hemece To3raH kypamaac 6enikrepni aysictbipyas ek ABICOR BINZEL okbitybiHaH eTken GinikTi anekTpui Xyprisyi kepek.

Op icke KOCY ANAbIHAG MbIHQ BPEKETTEPI OPbIHAGHbI3:
1 [loHekepney XAHAPFLICLIH TEKCEPIM WhbIFbIHbI3, TA3ANAHLI3 XIHE KAXET
GOnNFOH XAFOAMAA AYbICTIPbIHbI3.

4.1 Cobim 6arbITTAYbIWbIHBI TAHAAY )XK3HE MOHTAXAAY

1 [eHekepney mMatepuansiH ioHeKepney TanCbIPMAChIHA COMKEC
TAHAGHbI3.

2 [leHekepney maTtepuansl yLiH KONQMmbI CbiM GAFbITTAYbILbIH GEKITIHI3.

4.1.1 Cnupanb apHanapAbl KbICKAPTY )K9HE MOHTAXKAAY

2 KOCGHKbI JKOHEe TO3aTblH 66ﬂiKTepJ:li TeKcepin LUbIFbIHbI3, TA3ANAHbI3 XXOHE
Kaxet 6onfaH Xafaamnaa QAYbICTbIPbIHbI3.

3 Kabenb XMbIHTbIFbIH TeKcepin LWbIFbIHbI3, TA3ANAHBI3 XX8HE KaXeT 6onran
xarganaa AYbICTbIPbIHbI3.

= bonar: KK-118 6eringeri 4.1.1 Canpans apHanapabl KbickapTy xeHe
MOHTCKAAY

= Tor 6acnaiteiH 6onart, antoMmHK, Meic, Hukens: KK-119 6ertinperi
4.1.2 Mnactik apHAnapabl MOHTAXAAY XoHE KbiCkapTy

BarbiTraywel cnmpanbaapAbl KbICKApPTY )KaHEe MOHTAXKAAY KesiHaeri marepuanasik sanan
AnpelH ana a3 kepHeyi 6ap cbiM 6afbITTAYbILbIH OPHATY YILiH YIKEHIPEK ©neM KaxeT.
> bBexitinren noHekepney KaHAPFbIChIHbIH YLITAPbIMEH TEK Y3MIKCI3 BAFbITTAYLIbI CIMPAbAAPAbI KOMACHbIHbI3.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Beninberen cbim BarbiTTaybiwbiHa 60NAT CHIMAAPAbI NAMACANQAHY YLUiH:
1 Bikox®/kabens KMbIHTbIFbIH CO3bIHBI3.

2 [lsHekepney xaHapFbiChiHbIH ywTapsiHAa: Aybicatbii GenwekTepai
>KOMbIHbI3.

3 Opransik koHHektopaa: CoMbiHabl Gypan anbiHbIs.

4 Oprtanbik KOHHEKTOPAA: Bikox®/kabens xubiHTbIfbI apKbInbI CAMpanb
apHanapabl GekiTeTiH HUNNEnbre UTEpiHis.

ABIMIG® ATLW

Beninren cbim 6arbiTTaysiwsiHa 6onat cbiIMAAPAbI NAMAGNQAHY YLWiH:

1 Bikox®/kabens XMbIHTbIFbIH CO3bIHBI.

2 AlHanmansi Hemece KaMTbIMAbI AOHEKEPNEY XKAHAPFLICbIHbIH YLUbIH
6ypan anbibi3.

3 Opransik koHHektopaa: CoMbiHabI Gypan anbiHbI3.

4 Opransik KOHHeKTOPAA: Bikox®/xc16enb XKMbIHTbIFBI APKBIBI CIMPATD
apHanapabl GekiTeTiH HUNNEenbre UTEpiHis.

ABIMIG® W T, 8-cyper

Beninren cbim 6arbiTTaybiwbiHa 60NAT ChIMAAPAbI NAMAANAHY YLiH:
1 Kabenb xubiHTbirbiH (A) cO3bIHbI3.
2 [loHekepney XAHAPFLIChIHIH YILbIH QIbiM TACTAHbI3.

3 Oxkwaynarbiw tenkeHi (H) neHekepney kaHApFbIChIHbIR yLIbIHbIK
6exitnecinen wnmutik GypaybiwneH (eni wamamer 10 mm) 6ypan
QnbIHbI3.

4 Kaxert 6onca, asHekepney XaHApPFbIChIH YLLbIH TbIFbI3AAFbIL ThIFbIHMEH
XKABbIHbI3.

5 Opransik konnektopaa (€): Combinas (D) 6ypan anbixbis.

6 Opransik koHHektopaa: Cinpans apHanapobl OpTanbiK KOHHEKTOPAGH
AoHeKepney KAHAPFLICbIHAG YCTaN BeKiTKil HUNMenbre AeMiH UTEPIHi3.

7 Canmansi combinasl (D) konmen 6ypan Gexitinis.

8 ﬂeHeKepney XKAHAPFBLICbIHBIH TYTKACbIHbIH HEMECE ThbIfbI3OAFbIW ThifbIHHbBIH
annabiHFbl XXAFbIHAAFEI CAMPANL ApHAnapabl (F) Ta3anaHbI3.
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5 Opransik koHnektopaa: Canmanst combigsl 6ypan, ABIMIG kintnen
KATAMTBIHbI3.

6 [loHekepney XaHapfbiCbiHbIK yWTapbiHaa: byiipnik keckiwrepi 6ap
ananTep ylwbiMeH CIMPAib APHANAPAbIK APThIK Y3bIHAbIFBIH KECIHI3.

7 [lsHekepney XaHapFbiChiHbIH yWTApbIHAG: AybicaTbii GenwekTepai
MOHTCKAQHBI3.

5 Opransik koHHekTopaa: Canmanst combigsl 6ypan, ABIMIG kintnen
KATOMTbIHbI3.

6 [loHekepney XQHAPFLICIHBIK ylWwTapbiHAa: TyTKaHbIH GypaHaans
GeniriHaeri apTbiK y3bIHAbIFbIH BYMiPNIK KECKIWNEH 2 MM WbIFbIHKbI €TiM
KeciHi3.

7 AHanmansl HeMece KaMTbIMIbI AOHEKEPNEY KAHAPFLICHIH YILbIH
OPHQTHIHbI3.

9 Canmansl combinabl (D) 6ocartsin, cnupans apranapast (F) weirapsin
QrbIHbI3.

10 Crupans apranapasii (F) anabii 40 mm KkeciHis (53 MM Thifbi3aarbiw
ThIFbIHAbI KONAQHFAH Ke3ae) xaHe 40° GypbiwTa TericTeHis.
OKWaynarbIWwTbl CMPAnb APHANAPOAH WbIFAPMAHBI3 KBHE KecinreH
XKMEKTEPIHEH KbINAY bl CIlbIHbI3.

11 [onekepney XAHOPFLICbIHbIH YILbIHbIH YCTAFbILIbIHACFb! OKLICYMQFbILL
renkeHi (H) (anabiMen a3 auametpai) konmer TapTbin GekiTiHis.

12 Crupans apranapasi (F) urepy.
¥cran GekiTkiw HMNNensain Wwhifybl (wamamed 14 mm) cnmnpans
apHANapabl AnpblH-ana TAPTY YLUiH KONAAHbIIADbI.

13 Canmansi comsinasl (D) 6ypan Taprbikeis.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 4 NManpanavyra 6epy

4.1.2 MnactMk apHAnapAbl MOHTAXXAAY XKaHe KbICKapTy

Ceiptkbl anamertpi 4,0 MM NNACTUK ApHANApPAbI KONOAHFAH KE3e aparbik GeniHreH cbiM 6aFbITTAYbILILIHAA ABIMIG® W T

QXKbIPATKLILITAFL! KANMANIPAbIK TYTIKTEP BaFbITTAYLWbI TYTIKKE QYbICTbIPbINY > Yurmanrax ciupans apHanapasl eTKisrilTiH Gepy wnaHriciHeH

Kepexk. LoHeKepney XAHAPFLIChIHbIH TYTKACkIHbIK oKwaynarsiw Terkene (H)

1 Bikox®/kaBenb XubiHTbIFbIH CO3bIHBI3. 6apbIHWA EHTi3iHi3.

2 [Mnactuk apransl ABICOR BINZEL ywrarsiwbsiMer KaipaHsis. 4 Opranbik kKoHHekTOpAA: KbiCKbIW HMMMNENb OOHIENEK KMMANbl COKMHAHbI
(Bypbiw wam. 40°). NAACTMK APHAFA CANbIHbI3.

3 Ywranrau cnMpans apHanapabl KOHTAKT YLIbIHA TipenreHre AeiiH 5 Opransik koHHektopaa: CoMmbiHAb KonMeH Gypan GekiTiHi3.
KbICbIHbI3 6 nactvk apHa cbim Gepy KypbInFbICIHbIH LWbIFbIPLLbIK PONMKTEPIHEH

BeniHreH cbimM 6aFbITTAYbIWBLIHAA ABIMIG® AT LW: 6ypbit nepey asktanysl kepek. Makcumanmbl apTbiK y3bIHObIFbIH

> Ywranrax cnupans apranapasbl (F) neHekepney aHaprbIChIHbIK QHBIKTOHBI3 XOHE NNACTUK apHaHbI Benrineis.
YLWbIHbIH cIMpanite (neHekepney KAHAPFLIChIHbIH YiLbl OPHATLINFAH) 7 benriney kesinge nnactmk apHansl ABICOR BINZEL keckiwimen keciHi3
6epik BekiTinreHiwe 6APLIHWA eHFi3iHi3. JKOHE KeCKilll XXMeriH allbIHbI3.

4.1.3 [aHeKepney >XAHAPFLICbIHbIK YWbIHbIK cnupani, 1-7-cyper
Texk ABIMIG® AT IW / ABIMIG® W T QYbICMANbI XKAHAPFbI YlLlbl YLLiH:

[aHeKepney >XaHAPFbICbIHbIH YLbIHBIH CAMPAsTiH MOHTAXKAAY JKOHE AEMOHTAXKAAY KesiHaeri Marepuannbik WhiFbIHAAP
AybIcnansl XAHAPFbI YUIIHAQ TUICTI LWbIFBIHKbI KEPNEPre HA3ap ayadpbiHbI3.

> [loHekepney XaHAPFLIChIH YILbIHAQ KSHE NOHEKEPNEY KAHAPFbICIHbIH YLIbIHbIH YCTAFbILIbIHACFbI TOKTbIH KOHTOKT GETTEPIHIH TA3aNbIFbIH KAAAFANAHbI3.
> ABIMIG®WT YLWiH AGHTreneKk KMMasbl COKMHANAPFA KYPAMBIHAG CUIMKOHBI oK Mak (192.0078) xarbiHbi3. Byn neHekepney KQHAPFLICIHbIH YiLbIH
eHRipyAi XeHinneteni >xoHe AOHreneK KMManbl CaKMHANAPabIH KbI3MET MEP3iMiH apTTbipambI.

1 [loHekepney XAHAPFLICbIHbIH YlIbIH 9HEKEPEY XXAHAPFbIChIHbIH 4 Ulbirsinksl 6onik ABIMIG® AT LW:
TyTKaCkIHOH Bypan anbiHei3 Aa, kaxet 6onca, ABIMIG® W T roirsisnarsiw > [leHekepeny XaHAPFLICbIHbIH YLbIHbIH CIMPANIH EHTI3iHi3 XaHe GekiTkil
Toirsitbii (F) neHekepney XaHAPFLICHIHbIK TYTKACHIHG CAMbIHbI3. HMNNenbei3 ywrapaa Gekitkiw HUuNnensain 2 MM aerin cepinneni

Toirbiznaysiw Giteyiw oKwWaynay TONKeciH AEMOHTAXAAYAbI XaHe LWbIFbIHKbI XKEPIH KbICKAPTHIHbI3.

MOHTCXXAAY bl XeHinnereni. Lbirsinks! Gonik ABIMIG® W T:

2 [leHekepney XQHAPFLIChIHBIK YlWbIHbIH CIMPAniH (H) areimpe > [loHekepney XAHAPFbIChIHbIH YLUbIHbIH CTMPARiH (H) 12 MM wblFbIHKbI
cantamanbii 6yvipiten (oKkwaynakran xarbi) Tericrenis (Gypbiw 6enirimen TokneH koHTakT GetiHer (1) Kbinayceis KeciHis.

wamamen 6ypoiw 40°). .
¥P ) 5 Kecinre xuektepaeH Kbinaynbl anbin TACTAHbI3 XaHe KaxeT 6onfaH

3 [eHekepney xaHapreicsiHbii ywbiHeiH cipanin (H) okwaynakran XAFOAMAA ThiFbi3AaFbIW ThiFbIHAbI (F) anbikbis.
XKQFbIMEH [IOHEKEPIEY XKAHAPFLIChIHBIH YLLIbIH KOHTAKT YLUIbIHA TipenreHLe 6

6 [loHekepney 5XAHAPFbICbIHbIH TYTKAChIHbIH AOHEKEPIEY XKAHAPFbICHIHbIH
QACbIHbI3.

YCTAFbILWbIHBIH ASHEKepney XXAHAPFbLIChbIHbIH YLIbIH 6¥pOHbI3,

Tek ABIMIG® W T yuin kaxer: [loHekepney XaHAPFbIChIHbIH YCTAFbILIbIHBIK illiHAE TYTIKTI OKLIGYNGFbILI TOMKE ChiM KAXET BONATbIH ABHEKEPAEY XyMbICTPbIH
opbIHAAY KesiHae, wnmuTik Gypaysiwnen Gypan any kepek (eHi wamamer 10 mMm).

Tyrac cbim 6arsitraysiwTtapsl ywid kocsimwa ABICOR BINZEL okwaynarbiw tenke ycbiHbinansi.

4.2 [laHeKepney >XAHAPFbICbIH Ka6ernb XXUBIHTbIFBIH OPHATYFA Aaspnay
1 [oHekepney TorbiHbIH KO3iH OLWIPIHI3 XaHE Xeni WTeNceniH canbiHbi3. 3 CybiTywwbl Cy/bIKTbIKTbIH Ti36eriH owWwipiHis.

2 Ta3xeHe cbifbinFaH aya Gepinici XabbiHbi3.

4.3 [laHeKepney >XAHAPFbICbIH XXababikray

MIG/MAG konmen peHekepney XaHapFbIChl XaBabIKTbl XKeTKi3y Ke3iHae = KK-121 6ertingeri 7 TexHnkanbik Kbi3MET KOPCETY XoHe Tazanay
xubiHTbikTanaasl. Cis aybicatsii GenwekTepai XoHe cbiM BAFbITTAYbILLbIH
QybICTbIpy Typansl aknaparsl Taba anacss:

4.4 Bikox® /ka6ens xubiHTbIFbIH KOCY, 1-cypeT

1 Coim 6epy kypbinfsicbiaa: Opranbik KOHHEKTOPAbI PO3ETKAFA KOChIHbI3. > Ycbinbic: ABICOR BINZEL BTC cepusnbl CybITyLbl CYMbIKTBIKTbI
2 Cuim 6epy kypbinesicbiHaa: Kabenb XubiHTbifbIH GipikTipy COMbIHbIMEH KONMAAHbIHbI3.
BexiTiHis. > [loHekepney KypbINFbICHIHA 3AKbIM KENTiPMEY YLiH MOHAANFAH Hemece
3 Tek cyiMbIK CanKbIHAQTLINFAH AoHEKepney XaHapFbichl ywiH: CybiTywb DEMMHEPANU3AUMANTHFAH Cynbl NAMAANAHOAHSIS.
CyMbIKTbIKTb! Gepy (koK) XoHe CybiTywbl CyPbIKTbIKTbI KAMTAPY (Kbi3bin) > bBipiHuwi peT naMAANaHFaHAA kaHe Kabenb XKMHAFbIH AYbICTbIPY Ke3iHae
WNQHTINEPIH KOCbIHbI3. CYBITYLLIbI CYMbIKTBIKTbIH KOHTYPbIH LIbIFAPbIHbI3.

> CybITylLbl CYMbIKTbIKTbIH €H O3 30PAAbIH TEKCEPIHI3.
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5 NMNanpanany ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4.5 CybITywbl CyMBIKTbIK WAGHTIINEPIH KOCy

1 CybiTywsl cyibiKTbIKTH 6epy (koK) XaHe CybiTylubl CyMbIKTbIKTb KQMTAPY > [loHekepney KypbInfbICbIHA 3AKbIM KeNTipMey YLiH MOHAANFAH HeMece
(KbI3bin) WAAHTINEPIH KOCHIMBI3. AEMMHEPANM3AUMINAHEQH Cyabl NAMAANAHOAHbI3.

2 CybiTywbl CyMbIKTbIKTbIH €H O3 30PSAbIH TEKCEPIHI3. > bBipiHwi pet nanaanaHFaHAa xeHe Kabenb XMHAFbIH AybICTbIPY Ke3iHae

> Ycoinbic: ABICOR BINZEL BTC cepusnb! CybiTyLubl CyMbIKTbIKTbI CYBITYLbI CYNLIKTHIKTLIH KOHTYPbIH LIBIFAPbIHbI3.

KONOGAHbIHbI3.

4.6 CybiTywbl CyMbIKTBIKTbIH KOHTYPbIH WbIFAPY, 2-CypeT

1 OKuHay binbiCbiH CybITyLbl CYMbIKTbIKTbIH KAMTAPBINFAH Xepite (Kbi3bin) 4 Cybitywsbl CyMbIKTbIKTbI KAMTAPY WAGHTICIHIH CaHbINAYbIH GipHele pet
CanbIHbI3. QLWbIN, CybITYLIbI CYMbIKTBIK Y3MIKCI3 KOHE XMHAY bIAbICBIHA KONIPLIKCi3
2 CybITyiwbl CyMbIKTbIKTbI KAMTAPY WNGHTICIH CANKbIHAATY KYPbIFbICHIH QFbIN KeTKeHIle KAATANaH XaBbIHL3.
60CaThin, XMHAY bIAICIHbIH YCTIHAE YCTAM TYPbiHbI3. 5  CybiTywbl CyMbIKTbIKTbI KQATAPY WAGHICIH CANKbIHAATY KYPbIFBICKIHA
3 CybiTywbl CyMbIKTbIKTbI KAMTAPY WAGHTICIHIH CAHBINAYbIH KAObIHbI3. KAMTA KOCbIHbI3.

4.7 ABIMIG®WT R3HeKeprey XXAHAPFLIAPbIHAAFLI KAaNAbIK CanKbIHAATKbIW, 3-cyper

HYCKAY

Kanpbik cankbIHAATKbIWTLIH MATEPUANABIK, WbIFbIHAAPDI

l'a3 xaHe CbiM 6aFbITTAFLILLIHAAFE KANABIK CANKLIHAATKbIW TECIKTEPAIH Naraa 6onybiHa, aya KabbINaafbILUTAPFa XeHe AoHEeKepneyaiH NacTaHybIHa aKenyi

MYMKiH.

> CbiM 6epy WAAHTICIHE eWKAHAAM CANKbIHAQTY CYMbIKTbIFbIHBIH KANAbIKTAPbI TYCNIEMTIHIHE KO3 XETKI3iHi3.

> KanraH canksiHaaTKbIWTE 60NALIPMAC YLWiH, AsHeKepney XaHaprbickiHbik ywbiH (E) Bypan xatkaHaa, neHekepney XaHAPFbIChIHbIH YCTAFbILbIH TOMEH
YCTaHbI3. Byn cankbiHaaTy cyribIKTbIFbl KANABIKTAPbIHIH FA3 XOHE CbiM BAFLITTAYbIWbLIHA eHyiHe Xon Gepmeiai.

> KanmblK cankbIHAATKbIWTLIK OFbIN KETyiHe Xon 6epMey YWiH AoHeKepney XAHAPFLIChIHbIH YCTAFbILBIH ThiFbI3AAFLIL WTencensmeH xabbinbis (F).

4.8 KopraHbiw rasabl petrey

KonnaHbinkas KopraHbi rasabiH TMMi MEH KeneMi OpeIHAANATLIH NoHeKepney 3 KopFaHbiL rassiH A9HEKEPNEY KYPbIMFbIChIHA OHOIPYLWIHIH HYCKAYNAPbIHA
MeH ra3 WyMeriHiH reomeTpuaceiHa GarnanbicTsl Gonagsl. COMKEeC KOCbIHbI3.

1 [leHekepney TaNCbIPMACh! YLliiH KONAMbI KOPFAHBIL FA3Mbl TAHAGHBI3. 4 KopraHsill rasfsiH MeniuepiH NAMAANAHBINFAH Fa3 WyMeriHe XaHe

2 a3 6epy OpHbIHAQFLI KNANAHO! A3AAN CLWbIHbI3 Od, KOChIbICTAFbI AROHEKEprey TANCLIPMACHIHA COMKEC KENTIPIHi3.

KOCNanapabl Terin TacTay YiiH KAMTAAAH XABbIHbI3.

4.9 Coimabl TONTBIPY

A HA3AP

CbIM 3n1eKTPOABIMEH XXapakar any Kayni
ChIMHBIH YLIbIHG BAMNAHBICTbI GUMKATBIK 30KbIM.

> DKeTeKTiH XyMbIC ICTEN TYPFAH XAFbIH IEHEAEH ANbIC YCTAHbI3 XoHE OHbl 6ACKA AAAMOAPFA GAFLITIAMAHbI3.

1 blkTMMan Ksinayabl OO YiLiH CbIMHbIH YLLIbIHAQFL! KbICKA 6OMIKTI CbiM 3 Chim 6epy kypbinesichiHaars >Kyarcsis cbiM 6epy< TyMMeCiH CbIM KOHTAKT
KecKillmneH KeciHis. YWbIHOH LWbIKKAHLIA 6ACBIHbI3.

2 Cbim Bepy KypbinFbICbIHA CbIMAbI OHAIPYLUIHIH HYCKAYNAPbIHA CaMKeC 4  lbirapbinatbib chiMAbl Byiip KecKilwneH KeciHis.
CanbIHbI3.

5 Mahpanany

5.1 TyrtkaHbl 6ackapy anemeHTrepi

CraHnapTTel AoHeKeprey XAHAPFLICkIMEH MAHMMYNSTOPAbIH 2 TAKTINi KYMbIC Backa xyMeic pexxmmnepi MeH TyTKQHbIH MOLY/baepi HaKTel AoHeKepney
PeXMMIH konaaHyra 6onamsl. TOTbIHbIH K©3iHe GAMNAHBICTLI 6ONAMLI XOHE ONAPFA XKEKE TANChIPbIC
Xacanysl kepek.

5.2 [laHekepney npoueciH XYprizy

1 KopraHbiw ras 6anioHsiH aubiHbei3 7 TYTQHFGHHQH KeMiH NOFaHLI GANKBITLINFAH BAHHA naiaa GonraHwa

2 [lsHekepney TOrbIHbIK KO3iH KOCbIHbI3. BOMMbIK KO3FANMAl IoHEKEPNEHETIH MATEPUANLIH XMEKTEPIHEH XKOFAPSI
3 CankbiHAQTY KYPbINFLICbIH KOCIHbI3. YCTAHbI3.

4 KopraHbilw ra3 XeninepiH WakbIHbI3. 8 [eHekeprey XaHAPFLICHIH XIKTIH BYKin y3biHAbIFbIHG Bipkenki

5 [leHekepney napameTpiH OpPHATBIHbI3. 6aFbITTaHbI3.

6 Tytkanarsl Ty¥MeHi Gackin TypbIHbI3 = noHekepreyni 6acray. 9 Tytkanarbl TyMMeHi 6oCaTbiHbI3 = noHeKepneyni ToKTaTy.

10 AxbIpaTKaHHAH KeWiH AoHEKeprey XAHAPFbICbIH COHFbl HYKTENe Tafbl
BipHelue ceKyHA yctan TypbiHbI3. [a3mblH afbin KeTyi HaTMXeciHae
BANKLITNA ELKAHAAH CIPTKbI By3bINy SCEpnepiHCis KaTasabl.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 6 NapanaHypaH wWeiFapy

5.3 Tyrka moaynbaepi (tex ABIMIG® A + W ywin)

ABIMIG® AT + W T kesirge >xorapbl/Temer (MUL)< moayni Tytkara Tikenen mofdyneae KkepceTineni. Petrenetin noHekepney napametpnepi rek
KocbIMLa GipikTipineni. neHekepney KyaT kesiHae kepcertineai.

Iucnnerti xok Momynbaep XaFaaMbIHAQ, €rep ON OHbI KONAACA, AoHeKepney Moaynb pyHKuUMIIAPLI TANCbIPIC GePyLui AHBIKTAFQH KOHTAKTINEpA

KyarT KesiHne peTTeneTiH noHekeprey napametpnepi/6armapnamanaps TaFaMbIHAQYFA HeTi3nenreH.

kepcetineni. Oucnneiti 6ap Monynbaepiywi tTaHaanfax 6arnapnama

5-kecre [aHekepney kyar kesnepin kawsikTaH 6ackapy xaHe BIS MonynbaepiHin yMbics! (tek ABIMIG® A + W yLuiH)

MUL MUL7 muQ muQz MXU MXU7 MPOT
¥3biHabirbl 6orbiHwa | ¥3biHasiesl 6odbiHwa | XKorapsl/ XKorapsl/ Avikpiw axbipatkeiw | Adkbiw axbipatksiw | MoTteHumMometp
XOFOIPbI/ToMeH xofapsl/ TOMEH aMKac TOMEH aMKac aucnneni

TOMeH aucnneni avcnneni

MIT

Tanceipma Tyimeci

6 ManpanaHypaH weiFapy

Kblibll‘l Ke'ryniu canpapbiHaH marepuanabik sanan
C¥ﬁbIKTbIKneH CYbITbINATLIH Kabenb SKUbIHTbIFbI KQTTbl KbI3FAHAQ ONnapnblH repMeTHUKanblifbl )KOl:ﬂ:Iﬂybl MYMKiH.

> ﬂeHeKepneyneH KeMiH CankbIHAATY KYPbUIFbICbIH LLAMAMEH 5 MUHYTKA KOCYTbl KANAbIPbIHbI3.

1 [sHekepney npoueciH askTaHbI3. 3 MHeprTi ras 6annoHbIHbI KNANAHbIH XKAB6bIHbI3.
2 Ta3nel ypney yakbiTbl QSKTAMFQHLIA KYTiHi3 KoHE NOHEKEPNey TOTbIHbIH 4  CanKbiHOATY KYPbIFBICHIH OLWIPIHi3.
Ke3iH eLWipiHi3.

7 TexHuMKAanbIK KbI3MET KOPCETy XKaHe Tasanay

blcTbiK CybITYLWbI CYMBIKTBIKTBIH QFbIN KETYiHe 6AMAAHBICTBI XXAPaAKaT any Kayni
Erep cybiTyLubl Cy/ibIKTbIKTBIH LWAGHTT XYMbIC KE3iHAE HEMece OAAH KeMiH BIpAeH aXbIpaTbinea, CybITyLUbl CYMbIKTbIK TOFiNiM, TEPIHIH XOHE WbIPbILTbI KABLIKTbIH

KyHin KanybliHa HeMece TiTipkeHyiHe aKenyi MyMKiH.
> [loHekepney XaHAPFLINAPbl MEH CYbITYLLbI CYMbIKTbIKTbI CYbIThIMN AbIHbI3.
> DKeke KOPFAHbIC KYpANOAPbIH TEKCEPIHi3 XKOHE KMiHi3.

blctbik 6eTTepaeH Kyitin Kany Kayni

[loHekepney XaHapFbInapbl NoHeKepney npoLeciHae oTe bicTbik Gonansl. byn aybip kyitiktepre akenyi MyMKiH.
> [loHekeprey XaHAPFLINAPLIHA KON THTi36ecTeH GypbiH ONAPMb! CYbIThIM AMbIHbI3.

> TuicTi KOpFaHbIW KONFAN KMiHi3.

A HA3AP

KyTtnereH icke Kocy canpapbiHaH xapakar any Kayni 6ap
Erep KYPbINfbl TEXHMKANbIK KbI3MEeT Kepcery, Tasanay Hemece J:leMOHTG)KJ:lOy )K¥MI:ICTOPI:I Ke3iHD,e KepHeyne Typca, 6eniKTep KEHeTTeH icke KOCbITybl XXaHe

KAPAKAT anyFa aKenyi MyMKiH.

> KypbinfeiHbl oWwipiHis.

> bapneik xeTkisy xeninepiH axsIparbiHbi3.
> DnekTpMeH Xa6abIKTAY b OLWIPiHi3.
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8 Yrunusauunsnay

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

7.1  dnekTPWiHiH XbIN CAMbIHFbI KbI3MET KOpPCeTyi

> bBapnbik kypamaac 6eniktepai (aeHekepney xaHaprsichl, kabens
XKMbIHTBIFbI, KOCAmKbI XoHe TosatkiH Genikrep) ABICOR BINZEL
OKBITYbIHOH ©TKEH 3MEKTPLUi TEKCEPIn, TA3anaybl KEPeK HeMece KaxeT
6onraH xaraanna kypamaac 6enikrep aybiCTbIpbInybl KEPEK.

7.2 AybicatbiH 6enwekTtepai aybicTbipy, 5-cypert/6-cyper

> Orte XMi NaMOANGHY XoHe/HeMece eTe XOFapbl TOK XaHe/Hemece
QAUTAPALIKTAM TO3Y XKAFOAMbIHAQ APAMbIKTbI A3CAMTBIHbI3.

HYCKAY

XKOHE XYMbIC HOTMXKENepPiHiH HaWAPNAybIHA 9KeNyi MYMKIH.

Kypacrteipy kesiHae nypbic TopTinke HA3ap aynapblHbI3.

dKapamcbis TozartbiH 6enikrepai XKaHe MOHTAXKAAY KYPANAapbiH NAAANaHy CanaapbiHaH MaTePUAngbIK sanan
Backa eHaipywinepain Tosarsii GeniktepiH nannanaHy xeHe To3atbiH GenikTepai AypbIC OPHATNAY ASHEKEPNeY XAHAPFLIChIHbIK MATEPUANbIK 3AKbIMAANYbIHA

> Tek tynHyckanbik ABICOR BINZEL tosatbit 6eniwekrepit nainanaHbiHbIs.

> Tosarbii Genwekrepai MOHTaXAAY kaHe aemontaxaay ywin ABICOR BINZEL axbipamansi axslpaty KifTiH KONAAHbIHbI3.
> [loHekepriey KQHAPFbICbIHbIH TO3ATbIH 6ONIKTEPIHIH NYPbIC TAFAMIHAANYbIH KONAAHbIHbI3.
>

> Kababiktay benwekrepite xaHe To3aTbIH BenwekTepre Tanceipbic 6epy
nepeKTepiH XaHEe COMKECTEHIPY HOMIPREPIH aFbIMAAFLI KYXXATTAH
rabyra 6onaas!.

7.3 Kabenb XUbIHTbIFbIH TaZanay

> [loHekepney XaHAPFLIChIHbIH YLITAPbIH A9HEKEPNey MiHoeTiHe
6aMNAHBICTbI TO3FAH GenleKTepMeH XA abIKTAHbI3.

AnHanmane 6enikTepaeH xapakar any Kayni 6ap
> ChifblNIFQH QyaMeH yprereH Kesne KypbinfbiHbiH GOMIKTEPI AXbIPATHIMbIN, AYbIP XAPAKATKA 9KEMYi MYMKIH.

> CobiM 6arbITTaybILWbIH YPIIEY KE3IHAE YHMNECIMAI KOPFAHBIC KMIMIH, 8CIPECe KOPFaHbIL KO3INIPIKTi KMiHi3.

1 3aKbIMOGHFOH, ePOPMALMANAHFAH HEMece To3FaH BenwekTepai
QYbICTbIPbIHBI3.

2 Kabenb XMbIHTbIFbIH CO3bIHBI3.

8 Ymnuzauuanay

3 Opransik koHHekTopaa: CoMbiHAbI Gypan anbiHbI3.
4 Cbim 6epy WAGHTICIH eKi XKAFLIHAH ChIFbINFAH OYQMEH TA3ANAHbI3.

= KK-119 6etinneri 4.4 Bikox® /kabens xubiHTsirsik kocy, 1-cyper

AMPEeKTMBACLIHA caukec Keneqi.

XibepiHis.

xabapnacklHbi3.

Octl Tan6amen benrinetren kypoinfsinap “>Kapamcsis anekTprik xeHe anekTporaslk xabasikrap” 2012/19/EU Eyponansik

> DneKTpriK KYpbinfbiIapabl TYPMbICTbIK KOKbICTIEH Bipre TACTAMAHbI3.
> DneKTpriK KYpbInfbINAPAbl THICTI yTUAM3ALMSNQAY anabiHAG GenwekTeHis.

> DneKTp KYpbINFbINAPbIHbIH KOMMOHEHTTEPIH Benek XuHan, opay MATepUanbiH 3KONOTMAMbIK TA3a TYPAE KAMTA eHaeyre

_ > DKeprinikti epexenepmi, 3aHAAPbI, HYCKAMANAPbL, HOPMANAP MEH HYCKAYNApakl OPbIHAAHbI3.
KapaMcebis anekTprik KypbInFbINAPabI XUHAY XoHe KAMTapy Typansi aknapar any yLiH xeprinikti 6unik opraHaapsiHa

9 Keningik

Byn enim ABICOR BINZEL tynHycka 6yiibimbl 6onbin Tabbinansl. Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG komnaHmscel GyiibIMHbIH MiHCi3
eHaipinreHiHe keninaik 6epeni XaHe QTANFAH OHIMAI XKETKI3reH Ke3ae TeXHMKA
KYMiHe XoHe KONAaHbICTAFbI epexenepre CoMKec eHiMHIH 3aybITTa
eHAIpiNTeHi XoHe OHbIH XyMbIChl YWiH Keninaik Gepyai 3 MiHaeTiHe anagb!.
Erep ABICOR BINZEL koMmnaHmscbl eHiMiHaer QHbIKTANFAH akay yLui
xayantsl 6onca, ABICOR BINZEL komnanuscsl e3 wewwimi 60MbIHWA ©3iHiH
ecebiHeH aKaynbl XOIOFA HEMece eHiMai anmacTbipyra MingeTri. Keningik
KyLWi Tek eHAipicTeri akaynapra Tapanamsl, anaiaa KanbinTsl TO3y, apThlk
XYKTEME He KaTe KONMAAHBICTAH NaMna GOMFAH 3aKbIMAAPMIL! KAMTEIMAMDb.
Keningik Mep3imi xannsl Memine waptrapsinaa 6enrinexeai. benrini 6ip
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eHiMaep 6okbiHwa epekiwe xarnainap 6enek petreneni. TynHycka
ABICOR BINZEL 6enekrepiHe XaTtnaiTsiH KOCAKbI XaHe aybICATbIH
GenweKTep NAMAANAHBINFAH XAFAAMAT XKOHE NAMAANAHYLWbI HEMECE YLiHLW
TYNFA TAPANbIHAH ©HIMAI keHaey BOMbIHILA NAkbIKCbI3 SpeKeTTep
OPBLIHAGNFQH XAFAAMAA KENiNAIK KyLi XOMbiNnaab!.

Aybicarbin 6enwektep spetre keningikke xarnanasl. OfaH koca

ABICOR BINZEL komnanwmscsl 6i3ni eHimoepai naMaanaHyaaH namna
6onFaH 3aKbIMAAP YLWiH Xayankepwinik ketepmenai. Keninaik xaHe Kbismet
KepceTy GOMbIHLIA CYPAKTAPAbI OHAipYyLire Hemece eHuwinec
KOMNAHMANAPbIMbI3Fa BarbiTTayFa Gonaabl. Tomnbik MaNiMETTEp MHTEPHETTE
www.binzel-abicor.com se6-caiTsiHAG KonXeTiMAI.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identifikavimo duomenys

Turinys
1 Identifikavimo duomenys LT-123
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2.1 Naudojimo paskirtis LT-123
2.2 Pagrindiniai saugos nurodymai LT-123
2.3 Elektros jrangos saugos nurodymai LT-123
2.4 Suvirinimo darby saugos nurodymai LT-124
2.5 Saugos nurodymai dél apsauginiy drabuziy LT-124
2.6 Naudojimo saugos nurodymai LT-124
2.7 |spéjimy klasifikavimas LT-124
2.8 Nurodymai jvykus avarijai LT-124
3 Gaminio aprasas LT-124
3.1 Techniniai duomenys LT-124
3.2 Naudoti paveiksléliai LT-125
4 Parengimas eksploatuoti LT-126
4.1 Vielos kreipiklio pasirinkimas ir montavimas LT-126
4.1.1  Kreipiklio jdéklo trumpinimas ir montavimas LT-126
4.1.2  Plastikinio vielos kreipiklio jdéklo montavimas

ir trumpinimas L1127
4.1.3  Suvirinimo degiklio kaklelio déklas, 1-7 pav. L1127
4.2 Suvirinimo degiklio paruogimas Zarny-kabeliy

paketo montavimui L1127
1 Identifikavimo duomenys

43 Suvirinimo degiklio paruosimas LT127
4.4 Bikox® / zarny-kabeliy paketo prijungimas, 1 pav. LT127
4.5 Ausinimo skys€io Zarny prijungimas LT-127
4.6 Ausinimo skyscio sistemos nuorinimas, 2 pav. L1127
4.7 ABIMIG® W T suvirinimo degikliy ausinimo skys&io

likuéiai, 3 pav. LT-128
4.8 Apsauginiy dujy nustatymas LT-128
4.9 Vielos jstomimas LT-128
5 Naudojimas LT-128
5.1 Valdymo elementai rankenoje LT-128
5.2 Suvirinimo proceso atlikimas LT-128
53 Rankenos moduliai (tik ABIMIG® A + W) LT-128
6 Darbo pabaiga LT-129
7 Techniné prieZiora ir valymas LT-129
7.1 Kasmetiné techniné prieZiura, atliekama kvalifikuoty

elektriky LT-129
7.2 Susidévin¢iy daliy keitimas , 5 pav. / 6 pav. LT-129
7.3 Zarykabeliy paketo valymas LT-129
8 Utilizavimas LT-130
9 Garantija LT-130

SerijosABIMIG® MIG/MAG suvirinimo degikliai naudojami mazai
legiruotoms ir gausiai legiruotoms medzZiagoms virinti. Suvirinimo
degikliai afitinka EN 60974-7 standartq ir néra laikomas jrenginiu tam

1.1 Zenklinimas

Produktas atitinka reikalavimus, taikomus tiekiant juos j konkreéiq rinkq.

2 Sauga
Siame skyrivje pateikiama pagrindiné saugos informacija ir jspéjama dél
likutinés rizikos, j kuriq reikia atsizvelgti norint saugiai naudoti gaminj.

2.1 Naudojimo paskirtis

Sioje instrukcijoje apradytas jrenginys turi biti naudojamas tik &ia nurodytu

tikslu ir atitinkamu bidu. Todél vykdykite eksploatavimo, techninés prieZidros

ir remonto nurodymus.
Bet koks kito pobidZio naudojimas neatitinka gaminio paskirties.

DraudzZiama savarankiskai keisti konstrukeijq arba didinti galig.

2.2 Pagrindiniai saugos nurodymai

Gaminys buvo suprojektuotas ir pagamintas atsizvelgiant j Sivolaikinj

technologijy lygi ir laikantis pripaZinty saugos technikos normy bei

nurodymy. Su gaminiu susijusi neivengiama konstruktyvi liekamoiji rizika

naudotojo, treciyjy 3aliy, jrenginiy arba kity materialiniy vertybiy atzvilgiu.

Uz pazeidimus, atsiradusius nesilaikant dokumenty nurodymy, gamintojas

neprisima jokios atsakomybés.

> Prie§ pradédami naudoti pirmq kartq afidZiai perskaitykite 3iy
dokumenty nurodymus.

» Gaminj naudokite tik nepriekaidtingos boklés ir atsizvelgdami j visy
dokumenty nurodymus.

> Prie§ imdamiesi specifiniy darby, pvz., pries pradédami eksploatuoti,
pries naudodami, transportuodami ir atlikdami techning prieZiurq,
atidZiai perskaitykite dokumenty nurodymus.

> Nuo dokumentuose aprasyty pavojy apsisaugokite ir apsaugokite
pasalinius asmenis naudodami tinkamas priemones.

> Dokumentus laikykite netoli jrenginio. Perduodami gaminj kartu pridékite

ir visus dokumentus.

> Vadovaukités suvirinimo jrangos komponenty dokumentais.

2.3 Elektros jrangos saugos nurodymai

> Patikrinkite, ar elektriniai instrumentai kaip nors nepaZeisti ir ar veikia
nepriekaistingai bei pagal paskirt.

tikrai savo funkcijai atlikti.
Siame dokumente aprasomi ik suvirinimo degikliai

ABIMIG® A/ AT /W /WT/MT.

Jeigu reikalingas atitinkamas Zenklinimas, jis nurodomas ant produkto.

Nepaisant iy saugos nurodymy, gali kilti pavojus asmeny gyvybei ir
sveikatai, gali biti pakenkta aplinkai arba padaryta materialiné Zala.

> Nevirsykite dokumentuose nurodyty maksimaliy apkrovos duomeny.
Perkrovos sukelia nepataisomq Zalg.

Neatlikite jokiy konstrukciniy Sio gaminio pakeitimy.
> Dirbdami su jranga lauke, pasirdpinkite tinkama apsauga nuo oro
salygy poveikio.

> Informacija apie tai, kaip elgtis su dujy balionais, yra pateikta dujy
gamintojo nurodymuose ir atitinkamuose vietiniuose reglamentuose,
pavyzdzivi, suslégtyjy dujy normatyvuose.
Laikykités vietiniy nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy.
Paleidimo, eksploatavimo ir techninés prieziiros darbus turi atlikti tik
specialistai. Kvalifikuotas darbuotojas - tai asmuo, kuris, turédamas
specialy i$silavinimg, Zinias ir patirtj, taip pat nusimanydamas apie
atitinkamus standartus, gali priimti sprendimus dél jam perduoty darby ir
atpazinti galimus pavojus.

> Pasiripinkite, kad darbo vieta bity gerai apiviesta, ir Zitrékite, kad ji
bty tvarkinga.

> Visq laikq, kol atliekami techninés prieZitros, eksploatavimo pradZios,
jrengimo ir remonto darbai, laikykite i¥jungtq suvirinimo srovés 3alfinj,
atjungtq dujy ir suslégtojo oro tiekimgq ir istrauktq maitinimo kabelio
kistukq.

> Utilizuodami laikykités vietos nuostaty, jstatymy, taisykliy, standarty ir
direktyvy.

> Nedékite elekiriniy instrumenty ten, kur jie gali boti sulyti, ir venkite
drégnos ar $lapios aplinkos.
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3 Gaminio aprasas ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

> Apsisaugokite nuo elekiros smigio - naudokite izolivojanéias > Elektriniy instrumenty nenaudokite ten, kur esama gaisro arba sprogimo

medziagas ir dévekite sausus drabuZius. pavojaus.

2.4 Suvirinimo darby saugos nurodymai

Naudojant jvairius suvirinimo degiklius gali kilti kiti pavojai, pvz., pavojai
dél elekiros srovés (suvirinimo srovés degiklis, vidiné grandiné), suvirinimo
tiskaly ant degiy ar sprogiy medziagy, lanko UV spinduliavimo, dimy ir
gary.

Laikykités bendryjy nuostaty dél apsaugos nuo gaisro ir prie§ pradédami
darbgq pasiripinkite, kad ten, kur bus atliekamas suvirinimas, ir aplinkui
nebity degiy medziagy. Darbo vietoje paruoskite tinkamas gaisro

> Lankinio suvirinimo metu galima pazeisti akis, odq ir klausq. Atkreipkite >
démesj, kad kartu su kitais suvirinimo komponentais gali kilti daugiau
pavojy. Todél visada dévékite nurodytus apsauginius drabuzius,
laikydamiesi vietiniy taisykliy.
> Kenksmingi bet kokie metaly garai, ypa¢ $vino, kadmio, vario ir berilio. >
Pasirupinkite, kad védinimas arba oro trauka bty pakankami.
Nevirykite galiojandiy ribiniy veréiy darbo aplinkoje (RVDA).
> Kad isvengtuméte fosgeno dujy susidarymo, ruoginius, nuo kuriy gesinimo priemones.
chloruotais tirpikliais buvo pa3alinti riebalai, praskalaukite dvariu
vandeniu. Prie suvirinimo vietos nestatykite riebaly $alinimo voneliy su
chloru.

2.5 Saugos nurodymai dél apsauginiy drabuziy
> Nedéveékite laisvy drabuziy arba papuosaly. > Darbo ir suvirinimo proceso metu dévékite apsauginius akinius,

> Jei auginate ilgus plaukus, uZsimaukite ant plauky tinklel;. apsaugines piritines ir, jei reikia, respiratoriy.

2.6 Naudojimo saugos nurodymai

Dirbdami su jranga lauke, pasiripinkite tinkama apsauga nuo oro
sqlygy poveikio.

> Nevirdykite dokumentuose nurodyty maksimaliy apkrovos duomeny. >~
Perkrovos sukelia nepataisomq Zalq.

> Neatlikite jokiy konstrukciniy $io prietaiso pakeitimy.

2.7
Naudojami jspéjimai suskirstyti | keturis skirtingus lygmenis ir teikiami
potencialiai pavojingo Zingsnio darbo metu atveju.

Ispéjimy klasifikavimas

Atsizvelgiant | pavojaus tipg, naudojami Sie signaliniai ZodZiai:

A PAVOJUS

Nurodomas tiesiogiai gresiantis pavojus. Jei $io pavojaus neidvengiama, jis gali baigtis mirtimi arba sunkiais suzalojimais.

Nurodoma potencialiai pavojinga situacija. Jei 3ios situacijos neidvengiama, ji gali baigtis mirtimi arba sunkiais kino suZalojimais.

A\ PERSPEJIMAS

Nurodoma potencialiai Zalinga situacija. Jei ios situacijos neisvengiama, ji gali baigtis lengvesniais arba mazesniais suzalojimais.

PRANESIMAS

Nurodomas pavojus, dél kurio gali biti pakenkta darbo rezultatams, galima materialiné Zala ir nepataisomai sugadinti prietaisai ar jranga.

2.8 Nurodymaijvykus avarijai

> |vykus avarijai nedelsdami atjunkite: Elektros energijos, suslégto oro,
ausinimo skyséio ir apsauginiy dujy tiekimas.

> Laikykités nurodymy, pateikty suvirinimo technikos komponenty
dokumentuose.

3 Gaminio aprasas

3.1 Techniniai duomenys

lent. 1 Bendrieji suvirinimo degiklio duomenys (EN 60974-7)

Pervezimas ir sandéliavimas

-25°C-+55°C

Apsauginés dujos (EN I1SO 14175)

CO, ir dujy miginys M21

Santykiné oro drégmé

iki 90 % esant +20 °C temperatirai

Vielos rasys

parduodamos apvalios vielos

Valdymo metodas

rankinis valdymas / masininis
valdymas

Vardiné jtampa

113 V pikiné verté

|tampos tipas

DC

Junggiy i$ masinos pusés
sudaromos apsaugos tipas
(EN 60529)

IP3X

Elektrody poliskumas esant
nuolat. srovei (DC)

paprastai teigiamas

Valdymo jtaisai rankenoje

jtampa 42V, srové nuo 0,1 iki -1 A

LT- 124




ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 3 Gaminio aprasas

lent. 2 Santrumpos ir sqvoky paaiskinimas
ABIMIG® A LW Rankinis suvirinimo degiklis, fiksuotas suvirinimo degiklio kaklelis - A = au$inamas oru; LW = mazo svorio
ABIMIG® A TLW Rankinis degiklis su kei¢iamu kakleliv - A = ausinamas oru; T = sukamas degiklio kaklelis;
LW = mazo svorio
ABIMIG® AT S LW Rankinis degiklis su kei¢iamu kakleliv - A = au3inamas oru; T = sukamas degiklio kaklelis;
S = maza rankena; LW = mazo svorio
ABIMIG® W/ WT/MTW /MTWT/WTG | Rankinis degiklis - W = audinamas skys¢iu; T = sukamas; MT = masininis degiklis
ABIMIG® MT / MTG Masiniis degiklis ausinamas oru - G = bazinis degiklis be kaklelio
lent. 3 Informacija apie ausinimg skys¢iv / informacija apie zarny-kabeliy paketq
Ausinimo skyséiu parametrai Zarny-kabeliy paketas
Tiekiamo ausinimo Maks. 50 °C Standartinis ilgis, L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
skyscio temp.
Srautas Min. 1,5 |/min. Ausinimo skys¢io jungtis Kistukinis atvamzdis, kuriy vardinis skersmuo 5
Srauto slégis Min. 1,5 bar / maks. 3,5 bar Ausinimo jtaiso galia Min. 800 W
Valdymo laidas 2 gysly
lent. 4 Specifiniai gaminio suvirinimo degiklio duomenys (EN 60974-7)
Tipas Ausinimo Apkrova JP Vielos & Duijy srautas
metodas Standartinis iskrovos lankas

Co, M21

[A] [A] [%] [mm] [I/min]
ABIMIG® A LW
155 oras 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 oras 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 oras 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 oras 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 oras 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATLW
155 oras 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 oras 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 oras 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 oras 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 oras 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT S LW
155 oras 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 oras 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 oras 320 300 60 1,0-1,6 10-20
AB|M|G®W/WT/ MTW/MTWT
340 skystis 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 skystis 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 skystis 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG
255/257 oras 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 oras 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 oras 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 oras 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 oras 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 Naudoti paveiksléliai

Visus paveikslélius rasite Sio dokumento pradzioje.
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4 Parengimas eksploatuoti

Elektros smugis, palietus po jtampa esanéias dalis
Palietus po jfampa esancias konstrukcines dalis gali istikti pavojingas gyvybei elektros smugis.

> Suvirinimo degiklj laikykite ir vedZiokite laikydami tik uZ tam skirtos rankenos.

Elektros smugis dél pazeisty ar netinkamai sumontuoty daliy
Pazeistos ar netinkamai sumontuotos dalys gali sukelti elektros smagj. Dalys yra Sios: suvirinimo degiklis, Zarny-kabeliy paketas, atsarginés dalys, susidévincios
dalys.

> Pries kiekvieng naudojimq patikrinkite visas dalis ir jungtis, ar jos tinkamai sumontuotos ir néra pazeistos.

> Nesvarias dalis nedelsdami nuvalykite.

> PazZeistas dalis nedelsdami pakeiskite.

> Pazeistas, deformuotas ar susidévéjusias dalis gali pakeisti tik ABICOR BINZEL jgaliotas elektrikas.
Kiekvieng kartq pries pradédami eksploatavimg, atlikite toliau nurodytus 2 Patikrinkite, nuvalykite ir, jei reikia, pakeiskite atsargines ir susidévincias
veiksmus: dalis.
1 Patikrinkite, nuvalykite ir, jei reikia, pakeiskite suvirinimo degiklj. 3 Patikrinkite, nuvalykite ir, jei reikia, pakeiskite Zarny-kabeliy paketq.

4.1 Vielos kreipiklio pasirinkimas ir montavimas
1 Suvirinimo medziagas rinkités atsizvelgdami j atliekamus suvirinimo = Plienas: 4.1.1 Kreipiklio jdéklo trumpinimas ir montavimas LT-126 psl.

darbus. = Neridijantysis plienas, aliuminis, varis, nikelis: 4.1.2 Plastikinio vielos
2 Sumontuokite suvirinimo medziagai tinkancius vielos kreipiklius. kreipiklio jdéklo montavimas ir trumpinimas LT-127 psl.

4.1.1 Kreipiklio jdéklo trumpinimas ir montavimas

PRANESIMAS

Zala kreipiamyjy spiraliy trumpinimo ir montavimo metu
Kad vielos kreipiklj bity galima sumontuoti su tam tikru jtempiu, reikalingas didesnis ilgis.
> Fiksuotiems suvirinimo degikliams naudokite tik pereinangius kreipiklio jdéklus.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Naudojant plienines vielas su nepadalytu vielos kreipikliu:

1 Bikox® / zarnykabeliy paketq paguldykite idtiestq. 5 Prie centrinio kistuko: uzsukite antverzle ir priverzkite ABIMIG raktu.

2 Suvirinimo degiklio kaklelis: pasalinkite susidévingias dalis. 6 Suvirinimo degiklio kaklelis: per ilgg kreipiklio jdéklg Soninémis replémis
3  Prie centrinio kistuko: nusukite antverzle. nukirpkite prie pat antgalio laikiklio.

4 Prie centrinio kidtuko: kreipiklio jdeklq jstumkite j Bikox® / Zarny-kabeliy 7 Suvirinimo degiklio kaklelis: sumontuokite susidévincias dalis.

paketq iki pat tvirtinimo atvamzdZio.

ABIMIG® ATLW

Naudojant plienines vielas su padalytu vielos kreipikliu:

1 Bikox® / zarnykabeliy paketq paguldykite istiestq. 5 Prie centrinio kistuko: uzsukite antverzle ir priverzkite ABIMIG raktu.

2 Sumontuokite sukamgq ar perjungiamq suvirinimo degiklio kaklelj. 6 Suvirinimo degiklio kaklelis: 3oninémis replémis nupjaukite jsriegiamos

3 Prie centrinio kistuko: nusukite antverzle. rankenos dalies pertekliy, kad ji iSsikisty 2 mm.

4 Prie centrinio kistuko: kreipiklio jdéklq jstumkite  Bikox® / Zarnykabeliy 7 Sumontuokite sukamg ar perjungiamq suvirinimo degiklio kakleli.
paketq iki pat tvirtinimo atvamzdzio.

ABIMIG® W T, 8 pav.

Naudojant plienines vielas su padalytu vielos kreipikliu:

1 Zarnykabeliy paketq (A) paguldykite itiestq. 9 Nuimkite antverzle (D) ir vél istraukite kreipiklio déklg (F).

2 [Simkite suvirinimo degiklio kaklelj. 10 Nupjaukite kreipiklio jdéklq (F) priekyje 40 mm (jei naudojate

3 I3sukite rankenos izoliacing jvore (H) i3 degiklio kakliuko jungties plokciu sandarinamgjj kaidt, nupjaukite 53 mm) ir nuslifuokite 40° kampu.
atsuktuvu (plotis mazdaug 10 mm). Kreipiklio jdéklo izoliacijos daugiau neialinkite ir pasalinkite pjovio

4 Jei reikia, degiklio kaklelj uzdarykite sandarinimo kai3giais. atplaiSas.

Centrinis kiztukas (€): nuimkite antver3le (D). 11 Izoliacing jvore (H) | degiklio kaklelio lizdg (nuo mazesnio skersmens)

uzsukti ranka.

12 |stumti kreipiklio jdéklq (F).
Tvirtinimo atvamzdzZio i3siki§imas (mazdaug 14 mm) naudojamas
kreipiklio jdéklo pradiniam jfempimui.

13 Uzverzkite antverzle (D).

(4]

6 Prie centrinio kistuko: stumkite kreipiklio jdéklg nuo centrinio kistuko tiek,
kad kreipiklio jdéklo tvirtinimo atvamzdis atsiremty | degiklj.

7 Ranka uzsukite antverzle (D).

8 Kreipiklio déklg (F) degiklio rankenos ar sandarinimo kaiséio priekyje
nupjaukite.
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4 Parengimas eksploatuoti

4.1.2 Plastikinio vielos kreipiklio jdéklo montavimas ir trumpinimas

Jei plastikiniy vielos kreipiklio jdékly iSorinis skersmuo yra 4,0 mm, kapiliarinj
vamzdelj tarpinéje jungtyije reikia pakeisti kreipiamuoju vamzdeliu.
1 Bikox® / zarnykabeliy paketq paguldykite istiestq.
2 Plastiking 3erdj nusmailinkite ABICOR BINZEL droztuku
(kampas apie 40°).

3 Nusmailintg kreipiklio jdéklq stumkite, kol tvirtai remsis j kontaktinj antgalj.

Padalintas vielos kreipiklis ABIMIG® A T LW:

> Nusmailintq kreipiklio déklg (F) stumkite | degiklio kaklelio déklg
(degiklio kaklelis sumontuotas)., kol tvirtai atsirems.

Padalintas vielos kreipiklis ABIMIG® W T:

> Nusmailintg kreipiklio jdéklg stumkite per vielos Zarng, kol tvirtai remsis
i degiklio rankenos izoliacine jvore (H).

4.1.3  Suvirinimo degiklio kaklelio déklas, 1-7 pav.
Tik degikliams su kei&iamais kakleliais ABIMIG® A T LW / ABIMIG® W T:

PRANESIMAS

4 Prie centrinio kistuko: ant plastikinio vielos kreipiklio jdéklo uZmaukite
spaudziamgjq jmovq ir sandarinimo Ziedq.

5 Prie centrinio kistuko: ranka uzverzkite antverZle.

6 Plastikinis vielos kreipiklio jdéklo galas turi siekti vielos tiekimo jtaisus.
Nustatykite maksimaly ilgio pertekliy ir pazymékite jj ant plastikinio vielos
kreipiklio jdéklo.

7 Plastikinj vielos kreipiklio jdéklq ties Zyma nukirpkite
ABICOR BINZELpjovikliu ir paZalinkite briaung.

Galima Zala degiklio kaklelio déklo montavimo ir iSmontavimo metu

Degikliams su kei¢iamu kakleliu svarbu atkreipti démes;j j atitinkamgq i3sikidimq.

> Pasiripinkite, kad srovés kontaktai degiklio kaklelyje ir degiklio kaklelio lizde buty $varus.
> Sutepkite ABIMIG® W T sandarinimo Ziedus tepamgja priemone be silikono (192.0078). Taip bus lengviau jstatyti suvirinimo degiklio kaklelj ir pailgés

sandarinimo Ziedy eksploatavimo laikas.

1 Atsukite suvirinimo degiklio kaklelj nuo suvirinimo degiklio rankenos ir
pasirinktinai | ABIMIG® W T degiklio rankenq galite jstatyti
sandarinamaqjj kaisfj (F).

Sandarinamasis kaistis palengvina izoliacinés jvorés sumontavimq ir

iSmontavimg.

2 Nuslifuokite suvirinimo degiklio kaklelio déklg (H) i3 kontaktinio antgalio
pusés (neizolivota pusé) (kampas apie 40°).

3 Suvirinimo degiklio kaklelio déklg (H) neizolivota puse jstumkite
i kontaktinj antgalj, kol atsirems.

4 [3sikigimasABIMIG® AT LW:

> |stumkite suvirinimo degiklio kaklelio jdéklq ir laisvg nuo laikangiosios
imovos jo galg patrumpinkite, kad jis iki 2 mm elastingai i3sikisty i$
tvirtinimo atvamzdzio.

I3sikigimas ABIMIG® W T:

> Nupjaukite suvirinimo degiklio kaklelio jdéklg (H) 12 mm atstumu iki
kontakto pavirsiaus (1) be atplaisy.

5 Pjivio atplaidas pasalinkite ir , jei reikia, sandarinimo kaisti (F) nuimkite.

6 |sukite suvirinimo degiklio kaklelj j suvirinimo degiklio kaklelio rankenos
lizdg.

Reikalinga fikABIMIG® W T: jei suvirinimo darbui bitinai reikia pereinantis vielos kreipiklis, galima izoliacing jvore suvirinimo degiklio kaklelio lizdo viduje ploki&iu

atsuktuvu (plotis apie 10 mm) i$sukti.

Arba ABICOR BINZEL istisiniams vielos kreipikliams naudokite rankenos izoliacing jvore.

4.2 Suvirinimo degiklio paruosimas Zarny-kabeliy paketo montavimui

1 Suvirinimo srovés 3altinj i§junkite ir idtraukite i3 tinklo kistukq.

2 Uzblokuokite dujy ir suslégtojo oro tiekimq.

4.3 Suvirinimo degiklio parvosimas

MIG/MAG rankinio suvirinimo degikliai pristatomi su visitkai sumontuota

jranga. Informacijos apie susidévinciy daliy bei vielos kreipikliy keitimq rasite:

4.4 Bikox® / zarny-kabeliy paketo prijungimas, 1 pav.

1 Vielos tiekimo jtaise: j jungties lizdq ikiskite centrinj kistukq.

2 Vielos tiekimo jtaise: Zarny-kabeliy paketq uZfiksuokite prijungimo verzle.

3 Tik skysgiu auSiinamiems suvirinimo degikliams: Prijunkite ausinimo skysgio
padavimo (mélynq) ir grizimo (raudong) Zarnas.

> Patikrinkite, ar audinimo skystis siekia minimaly lygi.

4.5 Ausinimo skyséio Zarny prijungimas

1 Prijunkite ausinimo skys&io padavimo (mélyng) ir grizimo (raudong)
Zarnas.

2 Patikrinkite, ar ausinimo skystis siekia minimaly lygi.

> Rekomendacija: ABICOR BINZEL naudokite BTC serijos ausinimo skystj.

4.6 Ausinimo skys¢io sistemos nuorinimas, 2 pav.

1 Po ausinimo skyséio griztamojo srauto jungtimi (raudona) pastatykite
surinkimo indgq.

2 Afjunkite ausinimo skyscio griztamojo srauto Zarng nuo auinimo jtaiso ir
laikykite vir§ surinkimo indo.

3 Uzdenkite audinimo skyscio griztamojo srauto Zarnos angg.

3 [junkite audinimo skyscio cirkuliacijq.

= 7 Techniné priezitra ir valymas LT-129 psl.

Rekomendacija: ABICOR BINZEL naudokite BTC serijos ausinimo skystj.
> Vengiant suvirinimo prietaiso pazeidimy, nenaudokite nei dejonizuoto,
nei demineralizuoto vandens.
> Eksploatavimo pradZioje ir keisdami Zarny-kabeliy paketq i§ ausinimo
skysgio cirkuliacinés sistemos pasalinkite org.

> Vengiant suvirinimo prietaiso pazeidimy, nenaudokite nei dejonizuoto,
nei demineralizuoto vandens.

> Eksploatavimo pradZioje ir keisdami Zarny-kabeliy paketq i§ auiinimo
skysgio cirkuliacinés sistemos pasalinkite orq.

4  Staigiu judesiu kelis kartus atidarykite ir vél uzdarykite auginimo skyscio
griztamojo srauto Zarnos ertme, kol j surinkimo indq nepertraukiama
srove ir be oro burbuliuky tekés ausinimo skystis.

5 Vel prijunkite prie ausinimo jtaiso ausinimo skyséio griztamojo srauto
zarng.
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4.7 ABIMIG® W T suvirinimo degikliy ausinimo skysgio likugiai, 3 pav.

PRANESIMAS

Galima Zala dél ausinimo skys¢io likuéiy

Dél ausinimo skys¢io likugiy dujy ir vielos kanaluose gali susidaryti poros, oro intarpai, todél suvirinimo sidlé ideis nesvari.

» Ziorekite, kad j vielos Zarnq nepatekty ausinimo skysgio likugiy!

> Kad auinimo skys¢io likuciai nepatekty  sistemq, nusukant suvirinimo degiklio kaklelj (E) degiklio rankeng reikia laikyti nukreiptq Zemyn. Taip apsaugosite,
kad ausinimo skyseio likugiy nepatekty j dujy ir vielos kreipiklj.

> Kad auinimo skys¢io likuciai neistekéty, uzdarykite suvirinimo degiklio rankenq sandarinimo kais¢iais (F).

4.8 Apsauginiy dujy nustatymas

Naudojamy apsauginiy dujy rsis ir kiekis priklauso nuo virinimo darby 3 Prie suvirinimo prietaiso pagal gamintojo nurodymus prijunkite
pobidzio ir dujy titos geometrijos. apsaugines dujas.

1 Pasirinkite suvirinimui tinkancias apsaugines dujas. 4 Apsauginiy dujy kiekj priderinkite ir suregulivokite pagal naudojamq dujy
2 Trumpam atverkite dujy tiekimo voztuvq ir vél jj uzdarykite, kad ttq.

galétuméte i3pUsti galimus nesvarumus.

4.9 Vielos jsttmimas

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizeisti vieliniais elektrodais
Kino suzalojimo pavojus dél vielos tiekimo pradzios.

> Laikykite pavarg technologinéje puséje toliau nuo kiino ir nenukreipkite jos j kitus asmenis.

1 Kerpamosiomis replémis vielos pradzioje nukirpkite nedidelj gabalélj, 3 Ant vielos tiekimo jtaiso palaikykite nuspaustq vielos padavimo be
taip pasalindami galimg nelyguma. elekiros srovés mygtukq, kol viela iljs i kontaktinio antgalio.
2 |dékite vielq j vielos tiekimo jtaisq laikydamiesi gamintojo nurodymy. 4 Vielos pertekliy nukirpkite Soninémis replémis.

5 Naudojimas

5.1 Valdymo elementai rankenoje

Naudojant standartinj suvirinimo degiklj, galima jjungti 2 takty mygtukinio Kiti naudojimo budai ir rankenos modeliai priklauso nuo esamo suvirinimo
paleidiklio rezimg. srovés Saltinio ir turi bdti uzsakomi atskirai.

5.2 Suvirinimo proceso atlikimas

1 Atidarykite apsauginiy dujy baliong 7 Uzdegus, iskrovos lankg, nedarant idilginiy judesiy, reikia laikyti vir§

2 |junkite suvirinimo srovés $altinj. suvirinamos medZiagos briaunos, kol susiformuos lydalo vonelé.

3 |junkite ausinimo jtaisq. 8 Praveskite suvirinimo degiklj tolygiai per visq sitlés ilgj.

4 [3plaukite apsauginiy dujy kanalus. 9 Atleidus mygtukq ant rankenos, baigiamas suvirinimas.

5 Nustatykite suvirinimo parametrus. 10 [3jungus, suvirinimo degiklj reikia palaikyti dar kelias sekundes vir§

6 Palaikykite nuspaustq mygtukq ant degiklio rankenos = suvirinimo pabaigos tasko. Lydalas sustingsta veikiamas tekanciy dujy be iSorinio
pradzia. poveikio.

5.3 Rankenos moduliai (tik ABIMIG® A + W)

ABIMIG®AT+WT pasirinktinai rankenoje integruotas modulis >Up/Down pasirinkta programa rodoma tiesiogiai modulyje. Nustatomi suvirinimo
igilgai (MUL)<. parametrai rodomi tik suvirinimo srovés 3altinyje.
Modulivose be ekrano nustatomi suvirinimo parametrai ar programos Moduliy funkcijos priklauso nuo jungéiy pagal kliento uzsakymq isdestymq.

rodomi suvirinimo srovés 3altinyie, jei yra galimybé. Modulivose su ekranu

lent. 5 Nuotolinis srovés 3altiniy reguliavimas ir BIS moduliy funkcija (tik ABIMIG® A + W)

MUL MUL7 MmuQ muQz MXU MXU7 MPOT
Up/Down léngs Up/Down léings Up/Down quer Up/Down quer KryzZminé svirtis Kryzminé svirtis Potenciometras
_(Elirm}’” / atgal Display (aukstyn / zemyn Display ekrane
isilgai) (pirmyn / atgal skersai) (aukstyn / Zemyn

iSilgai ekrane) skersai ekrane)

T

Darbinis mygtukas
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6 Darbo pabaiga

PRANESIMAS

Zala dél perkaitimo
Skysciu ausinami zarny-kabeliy paketai dél perkaitimo gali tapti nesandaris.
> Baige virinti ausinimo jtaisq palikite veikti dar mazdaug 5 min.

1 Baikite virinimo darbus. 3 Uzdarykite apsauginiy dujy baliono voztuva.
2 Palaukite, kol nustos tekéti dujos, ir i§junkite suvirinimo srovés Zaltinj. 4  [3junkite ausinimo jtaisq.

7 Techniné prieziora ir valymas

Nudegimo pavojus nuo istekéjusio karsto ausinimo skysécio
Jei ausinimo skys&io Zarna darbo metu ar idkart baigus darbg nuimama, ausinimo skystis gali istryksti ir nudeginti ar sudirginti odq ar gleivine.
> Palaukite, kol suvirinimo degiklis ir audinimo skystis atvés.

> Patikrinkite ir naudokite asmeninés apsaugos priemones.

Nudegimo pavojus dél jkaitusio pavirsiaus

Virinant suvirinimo degikliai labai jkaista. Pasekmé gali biti sunkds nudegimai.
> Pries liesdami palaukite, kol suvirinimo degikliai atvés.

> Maivékite atitinkamas apsaugines pirstines.

A PERSPEJIMAS

Netikétai jsijunges jrenginys gali suzaloti

Jei prietaisas techninés priezitros, valymo ar iSmontavimo darby metu yra po jtampa, dalys gali nelauktai sujudéti ir suZeisti.
> I3junkite sistemq.

> Uzblokuokite visas tiekimo linijas.

> Atjunkite elekiros energijos tiekimg.

7.1 Kasmetiné techniné prieziora, atliekama kvalifikuoty elektriky

» Visas dalis (suvirinimo degiklj, Zarny-kabeliy paketq, kei¢iamgsias ir > Labai daznai naudojant prietaisq ir (arba) esant laibai stipriai srovei bei
susidévincias dalis) ABICOR BINZEL jgalioti kvalifikuoti elektrikai turi (ar) esant nusidévéjimo Zenklams intervalas gali biti trumpesnis.
patikrinti, nuvalyti ir, jei reikia, pakeisti.

7.2 Susidévinéiy daliy keitimas , 5 pav. / 6 pav.

PRANESIMAS

Galima Zala, naudojant netinkamas susidévinéias dalis ir montavimo jrankius
Dél netinkamo susidévinéiy daliy sumontavimo ar kity gamintojy susidévingiy daliy naudojimo kyla pavojus sugadinti suvirinimo degiklj ir pabloginti darbo
rezultatq.

> Naudokite tik originalias ABICOR BINZEL susidévincias dalis.
> Susidévin&iy daliy sumontavimui ir i¥montavimui naudokite ABICOR BINZEL daugiafunkcinj verziaraktj.
> Pasirinkite tinkamas suvirinimo degikliui susidévingias dalis.
> Laikykités tinkamos veiksmy eilés tvarkos montavimo metu.
> |rangos ir susidéviniy daliy uzsakymo duomenys ir identifikaciniai » Priklausomai nuo suvirinimo uZduoties pobidZio ant suvirinimo degiklio
numeriai nurodyti afitinkamuose uZsakymo dokumentuose. kaklelio dedami antgaliai.

7.3 Zarny-kabeliy paketo valymas

Pavojus susizeisti nuo judanéiy daliy
> Puciant suslégtq orq, jrenginio dalys gali atsikabinti ir sunkiai suZeisti.
> Valydami vielos kreipiklj suslégtuoju oru, dévékite tinkamus apsauginius drabuZius, ypa€ svarbu uZsidéti ir apsauginius akinius.

1 Pakeiskite pazeistas, deformuotas arba susidévéjusias dalis. 4 Vielos zarng idvalykite i§ abiejy pusiy prapUsdami suslégtuoju oru.
2 Zarnykabeliy paketq paguldykite istiestq. = 4.4 Bikox® / 2arny-kabeliy paketo prijungimas, 1 pav. LT-127 psl.

3 Prie centrinio kistuko: nusukite antverzle.
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8 Utilizavimas

uo simboliu pazenklintiems prietaisams taikoma Europos direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky.

Elektros prietaisy negalima 3alinti kartu su buitinémis atliekomis.

Atskirai surinkite elektros prietaisy komponentus ir perdirbkite uZtikrindami daugkartinio panaudojimo galimybe.

Laikykités viefiniy nuostaty, jstatymy, taisykliy, standarty ir gairiy.

Si
>
> Prie$ tinkamai utilizuodami elektrinius jrenginius, juos i¥montuokite.
>
>
>

Norédami gauti informacijos apie seny elektros prietaisy surinkimg ir grqzinimq, kreipkités j vietos komunalines jstaigas.

9 Garantija

Sis gaminys yra originalus ABICOR BINZEL gaminys. |moné Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantuoja nepriekaistingg
pagaminimg ir suteikia gamykling technologing bei funkcing garantijq, kad
po pristatymo $is gaminys atitiks Sivolaikiniy technologijy lygi ir galiojancias
nuostatas. Jei pasitaiko trokumy, uz kurivos atsako ABICOR BINZEL, jmoné
ABICOR BINZEL jsipareigoja pagal jusy pasirinkimg arba savo léSomis
pasalinti trikumq, arba pristatyti pakaiting sistemq. Garantijos teikiamos tik
vz gamybinius trikumus, bet ne vz paZeidimus, atsirandanéius dél natiralaus
dévéjimosi, perkrovos arba nekvalifikuoto naudojimo. Garantijos laikotarpis
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yra nurodytas bendrosiose sqlygose. ISimtys dél konkregiy gaminiy
reglamentuojamos atskirai. Garantija netaikoma, jei naudojamos ne
originalios ABICOR BINZEL atsarginés ir susidévin&ios dalys, ir jei gaminj
nekvalifikuotai suremontavo naudotojas arba treciosios 3alys.

Garantija apskritai neteikiama jokioms susidévincioms dalims. Be to,
ABICOR BINZEL neprisiima atsakomybés uz pazeidimus, atsiradusius
naudojant misy gaminj. Klausimus dél garantijos ar aptarnavimo galite
pateikti gamintojui arba misy gaminiy platinimo jmonéms. Informacija apie
tai pateikta interneto svetainéje www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com

ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

1 Identifikacija

Satura raditdjs

1 Identifikacija LV-131
1.1 Markgjums LV-131
2 Drosiba LV-131
2.1 Noteikumiem atbilsto3a lieto3ana LV-131
2.2 Pamata drosibas noradijumi LV-131
2.3 Elektrotehnikai paredzéti drosibas noradijumi LV-131
2.4 Drosibas noradijumi attieciba uz metinadanu LV-132
2.5 Drogibas noradijumi par aizsargapgérbu LV-132
2.6 Drogibas noradijumi par izmanto3anu LV-132
2.7 Bridingjumu noradijumu klasifikacija LV-132
2.8 Noradijumi arkartas gadijumiem LV-132
3 Izstradajuma apraksts LV-132
3.1 Tehniskie dati LV-132
3.2 Izmantotie attéli LV-133
4 Nodos$ana ekspluatacija LV-134
4.1 Stieples vadotnes izvéle un montaza LV-134
4.1.1  Spiralveida vadotnes saisinG$ana un montaza LV-134
4.1.2  Plastmasas kanala montaZa un saisingsana LV-135
4.1.3  Metinadanas degla kaklina spirdle, 1-7. att. LV-135
4.2 Metina3anas degla sagatavo3ana 3|atenu

paketes montazai LV-135

1 Identifikacija

Sarijas ABIMIG® MIG/MAG metingianas degli tiek izmantoti mazlegatu un
augsti legétu materidlu metinGsanai. Metinddanas degli atbilst standartam
EN 60974-7 un nav paredzéti ka atseviskas ierices savu funkciju izpildei.

1.1  Markéjums

Izstraddjums atbilst attiecigaja valsti piemérojamo tirdzniecibas atauju
noteikumiem.

2 Drosiba

Saja nodala ir izskaidroti pamata droibas norddijumi un sniegti bridingjumi
par paréjam riska situacijam, kas ir janem verg, lai varétu drosi rikoties ar
izstradajumu.

2.1 Noteikumiem atbilsto3a lietosana

Saja instrukcija apraksfito ierici drikst izmantot tikai tadam mérkim un tada
veida, kas apraksfits 3aja instrukcija. levérojiet ari lieto3anas, apkopes un

uzturé$anas noteikumus.

Jebkads cits lietojums tiek uzskafits par noteikumiem neatbilsto3u.

Nav pielavjami nekadi nesankcionéti parveidojumi, lai palielinatu ierices

jaudu.

2.2 Pamata drosibas noradijumi

Siierice ir izstraddta un izgatavota atbilstosi jaundkajiem tehniskajiem

sasniegumiem, ka ari visparatzitajiem drosibas standartiem un direktivam.

lerice rada konstruktivi nenovériamu atliku3o risku lietotajam, tresajam

persondm, iericém vai citdm materiglam vértibam. RaZotdjs neuznemas

atbildibu par bojajumiem, kas radusies, ja netiek ievéroti dokumentacija

sniegtie noradijumi.

> Pirms pirmas lietoanas reizes ripigi izlasiet dokumentaciju un izpildiet
taja sniegtos noradijumus.

> Lietojiet izstradajumu tikai tad, ja tas ir nevainojama stavokli, un
ievérojiet visus dokumentacija sniegtos noradijumus.

> Pirms darbu veikdanas ar ierici, piemé&ram, tas nodosanas ekspluatacija,
ekspluatacijas, transportésanas un tehniskas apkopes, uzmanigi izlasiet
dokumentéciju.

> Atbilsto3i pasargdiiet sevi un citas personas no dokumentacija
minétajam briesmam.

> Glabaiiet 3o dokumentaciju brivi pieejamu ierices tuvuma un pievienojiet
to iericei, nododot ierici citam lietotajam.

2.3 Elektrotehnikai paredzéti drosibas noradijumi

> Parbaudiet, vai elektroinstrumenti nav bojati un darbojas bez
traucéjumiem un ka paredzéts.

> Nelauijiet elektroinstrumentiem samirkt lietd un izvairieties stradat mitra
vai slapja vide.

4.3 Metina$anas degla aprikodana LV-135
4.4 Bikox® / 3latenu paketes pievienosana, 1. att. LV-135
4.5 Dzes&3anas lidzekla 3|dtenu pievienodana LV-135
4.6 Dzesé$anas lidzekla [inijas atgaisosana, 2. ait. LV-135
4.7 Dzes&$anas lidzekla atliekas ABIMIG® W T mefinasanas
degliem, 3. att. LV-136
4.8 Aizsarggazes iestafiSana LV-136
4.9 Stieples ievériana LV-136
5 Ekspluatécija LV-136
5.1 Roktura vadibas elementi LV-136
5.2 Metinasanas process LV-136
5.3 Rokturu moduli (tikai ABIMIG® A + W) LV-136
6 Ekspluatacijas partrauksana Lv-137
7 Apkope un tiriSana Lv-137
7.1 Apkope reizi gada, ko veic profesionals elektrikis Lv-137
7.2 Atri dilstoso daju maina, 5. att./6. att. LV-137
7.3 Slatenu paketes firi3ana LV-137
8 Utilizacija LV-138
9 Garantija LV-138

Saja dokumentacija ir apraksfiti tikai metingsanas degli

ABIMIG® A/ AT /W /WT/MT.

Nepiecie3amais markéjums ir atrodams uz izstrddajuma.

Drosibas noradijumu neievéro3ana var apdraudét cilvéku dzivibu un
veselibu, ka ari izraisit kaitgjumu videi vai radit materialus zaudéjumus.

> Neparsniedziet dokumentacija noraditos maksimalas slodzes datus.
Parslodze rada nesalabojamus bojajumus.

> Nekdda gadijuma nemainiet izstraddjuma konstrukciju.

Lietojot ierici briva daba, izmantojiet piemérotus lidzek|us aizsardzibai
no laika apstak|u ietekmes.

> Nemiet véra citu metind3anas tehnisko komponentu dokumentacija
minétos noradijumus.

> Informaciju par gazes balonu lieto3anu skatiet to raZotaju sniegtajos
noradijumos un attiecigajos vietgjos noteikumos, piem., saspiestas gazes
iekartu lietfodanas noteikumos.
levérojiet vietgjos negadijumu novérianas prieksrakstus.
Nodo3anu ekspluatacija, ka ari apkalpo3anas un apkopes darbu
veik3anu uzticiet tikai specialistiem. Specidlists ir persona, kura,
pamatojoties uz savu profesiondlo izglitibu, zind$anam un pieredzi,
ka ari atbilsto3o standartu parzindsanu, spéj novértét uzticéto darbu
un konstatét iespgjamo risku.
Uzturiet darba vietu kartiba un nodrosiniet tai labu apgaismojumu.
Atslédziet metin3anas stravas avotu, gazes un saspiestd gaisa padevi
un atvienoijiet ierici no elektrofikla uz visu apkopes, uzturé$anas un
remonta darbu laiku.

> levérojiet vietgjos noteikumus, likumus, prieksrakstus, standartus un
direkfivas par utilizaciju.

> Izmantojiet izolgjosus palikinus un valkajiet sausu apgérbu, lai sevi
aizsargatu no elektriskas stravas trieciena.

> Neizmantojiet elektroinstrumentus vietds, kur pastav ugunsgréka vai
eksploziju risks.
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2.4 Drosibas noradijumi attieciba uz metinasanu

> Loka metina$ana var izraisit acu, Gdas un dzirdes bojdjumus! Nemiet
vérd, ka apvienojuma ar citiem metina3anas komponentiem iesp&jamas
ari citas briesmas. Tapéc vienmér valkajiet paredzéto aizsargapgérbu,
ké tas ir noteikts vietgjos prieksrakstos.

> Visu metdly, it pasi svina, kadmija, vara un berilija, izgarojumi ir kaitigi
veselibail Nodroginiet pietiekamu ventilaciju vai izgarojumu nostk3anu.
Neparsniedziet spekd eso3as arodekspozicijas robezvértibas (AER).

> Lai nejauty, ka veidojas fosgéna gaze, ar firu Gdeni noskalojiet detalas,

Darba ar dazadiem mefing$anas degliem var rasties ari citi apdraudéjumi,
pieméram, no elektriskas strévas (metingSanas stravas avots vai iek$gja
stravas kéde), meting3anas 3|akatdm viegli uzliesmojo3u vai eksplozivu
materidlu tuvumd, elektriska loka UV starojuma, dimiem un tvaikiem.
levérojiet visparéjos ugunsdrosibas noteikumus un pirms darba sak3anas
aizvaciet no metind3anas darba vietas apkartnes ugunsnedro3us
materialus. Parliecinieties, vai darba vietas tuvuma ir pieejami
ugunsdzésibas lidzekli.

kas attaukotas ar hlorétiem 3kidinatajiem. Metinasanas vietas fuvuma
nenovietojiet traukus ar hloru saturo$u attaukosanas lidzekli.

2.5 Drosibas noradijumi par aizsargapgérbu
> Nevalkdjiet valigu apgérbu vai rotaslietas. > Darba vietd un metindsanas darbu laika valkgiiet aizsargbrilles,

> Ja jums ir gari mati, valkajiet matu fiklinu. aizsargcimdus un nepiecieamibas gadijumé ari respiratoru.

2.6 Drosibas noradijumi par izmantosanu

> Neparsniedziet dokumentacija noraditos maksimalas slodzes datus. > Llietojot ierici briva daba, izmantojiet piemérotus lidzek|us aizsardzibai
Parslodze rada nesalabojamus bojgjumus. no laika apstaklu ietekmes.

> Nekéda gadijuma nemainiet ierices konstrukciju.

2.7 Bridinajumu noradijumu klasifikacija
Izmantotie bridingjumu noradijumi ir iedaliti Eetros dazados limenos un tiek Atkariba no briesmu veida tiek izmantoti &etri talak uzskaititie signali:

noraditi pirms potencidli bistamiem darba posmiem.

A BISTAMI

Apzimé tilitéjas draudosas briesmas. Ja §i situdcija netiek novérsta, sekas ir navéjo3as vai smagas traumas.

Apzimé iespéjami bistamu situaciju. Ja 3 situacija netiek novérsta, sekas var bt navéjosas vai smagas traumas.

A UZMANIBU

Apzimé iesp&jami méreni bistamu situaciju. Ja i situacija netiek novérsta, sekas var bt vieglas vai nelielas traumas.

IEVERIBAI

Briesmas nordda, ka rezultéta var tikt ietekméts darba rezultdts, rasties mantas bojgjumi vai iericei un aprikojumam var tikt nodariti nesalabojami bojajumi.

2.8 Noradijumi arkartas gadijumiem

> Arkartas gadijumos nekavéjoties partrauciet: elekiroenergijas apgadi,
saspiestd gaisa padevi, dzesé3anas lidzek|a padevi un aizsarggazes
padevi.

> Nemiet véra visu metina3anas tehnisko komponentu dokumentacija
minétos noradijumus.
3 lzstradajuma apraksts

3.1 Tehniskie dati

1. tab. Visparigie metinG3anas degla parametri (EN 60974-7)

Transportésana un vzglab&sana | no -25 °Clidz +55 °C Aizsarggaze (EN ISO 14175)

lidz 90%, ja temperatira ir +20 °C | Stieplu veidi

CO, un gazu maisijums M21

Relativais gaisa mitrums tirdznieciba pieejamas

masivstieples

Izmantosanas veids rokas/mehanizéts Spriegums 113 V galotnes vérfiba

Sprieguma veids lidzstrava lekartas puses pieslegumu IP3X

aizsardzibas klase (EN 60529)

Elektroda polaritate lidzstravas vienmér pozifiva Vadibas ierices rokturi

gadijuma

paredzéts 42 Vun 0,1-1 A
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2. tab. Saisingjumi un jédzienu skaidrojumi
ABIMIG® A LW Rokas metina3anas degli, nekustigs metina3anas degla kaklin$ — A = dzesé3ana ar gaisu; LW = viegls
ABIMIG® AT LW Rokas metinasanas degli, mainams kaklin§ — A = dzesé$ana ar gaisu; T = grozams metind3anas degla
kakling; LW = viegls
ABIMIG® AT S LW Rokas metinasanas degli, mainams kaklin§ — A = dzesé$ana ar gaisu; T = grozams metind3anas degla
kakling; S = mazs rokturis; LW = viegls
ABIMIG® W/ WT/MTW /MTWT/WTG | Rokas mefingianas degli — W = dzesé3ana ar skidrumy; T = pagriezams;
MT = mehanizéts metindanas deglis
ABIMIG® MT / MTG Mehanizéts metinadanas deglis ar dzesé$anu ar gaisu — G = pamata metinasanas deglis bez
metinG3anas degla kaklina
3. tab. Informacija attieciba uz dzesésanu ar 3kidrumu / informacija par §lotenu paketi
Dati attieciba uz dzesésanu ar skidrumu Slotenu pakete
Dzesésanas lidzekla maks. 50 °C Standarta garums, L 3,00m, 4,00 m, 5,00 m
padeves temp.
Caurpliode min. 1,5 |/min Dzesé&Sanas savienojums spraudnis NP 5
Plosmas spiediens min. 1,5 bari/maks. 3,5 bari Dzesésanas jauda min. 800 W
Vadibas kabelis 2 dzislu
4. tab. Metinasanas degla specifiskie izstradajuma parametri (EN 60974-7)
Tips Dzesé&sanas Slodze Darba Stieples @ Gazes plisma
veids Standarta elektriskais loks cikls
co, M21
[A] (Al (%] [mm] [I/min]
ABIMIG® A LW
155 gaiss 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 gaiss 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 gaiss 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 gaiss 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 gaiss 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATLW
155 gaiss 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 gaiss 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 gaiss 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 gaiss 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 gaiss 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® A TS LW
155 gaiss 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 gaiss 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 gaiss 320 300 60 1,0-1,6 10-20
ABIMIG®W /W T/MTW /MTWT
340 skidrums 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 3kidrums 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 3kidrums 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG
255/257 gaiss 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 gaiss 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 gaiss 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 gaiss 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 gaiss 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 Izmantotie attéli

Visi attéli ir atrodami $is dokumentacijas sakuma.
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4 Nodosana ekspluatacija

Elektriskas stravas trieciena risks, pieskaroties stravu vadosajiem komponentiem
Pieskaroties stravu vado3am aprikojuma dalam, ir iespé&jami elekiriskas stravas trieciena riski, kas apdraud dzivibu.
> Turiet un vadiet mefinG$anas degli tikai aiz $im noltkam paredzéta roktura korpusa.

rezerves dalas, atri dilsto3as dalas.

> Nekavéjoties nofiriet netirus komponentus.
> Nekavéjoties nomainiet bojatus komponentus.

Elektriskas stravas trieciena risks bojatu vai neatbilstosi uzstaditu komponentu dé]
Bojatu vai nepareizi uzstaditu komponentu dé| pastav risks sanemt navéjosu elektriskas stravas triecienu. Komponenti ir: meting3anas deglis, litenu pakete,

> Katru reizi pirms izmanto$anas parbaudiet, vai visi komponenti un savienojumi ir pareizi uzstaditi, izveidoti un nav bojati.

> Uzticiet nomainit bojatus, deforméjusos vai saplaisajudus komponentus tikai profesiondlam elekirikim, kas apguvis apmacibu uznémuma ABICOR BINZEL.

Katru reizi pirms ekspluatdcijas veiciet talak noraditas darbibas.

1 Parbaudiet, nofiriet un nepieciesamibas gadijuma nomainiet metinG3anas

degli.

4.1 Stieples vadotnes izvéle un montaza
1 Izvélieties meting3anas materialu atbilstodi metinGg3anas uzdevumam.

2 Uzstadiet metinaanas materialam atbilstodu stieples vadotni.

4.1.1 Spiralveida vadotnes saisinaSana un montaza

IEVERIBAI

2 Parbaudiet, nofiriet un nepiecie3amibas gadijuma nomainiet rezerves
dalas un atri dilstosas dalas.

3 Parbaudiet, nofiriet un nepieciesamibas gadijuma nomainiet 3|otenu
paketi.

= Térauds: 4.1.1 Spiralveida vadotnes saising3ana un montaza
LV-134. Ipp.

= Nerisosais terauds, aluminijs, vars, nikelis: 4.1.2 Plastmasas kanala
mont&za un saisinGsana LV-135. lpp.

Bojajumi, veicot spiralveida vadotnu saisinasanu un vzstadisanu
Lai uzstaditu stieples vadotni ar nelielu priek3spriegumu, ir jGizveido izvirzijums.

> Nekusfigiem metinaanas degla kakliniem izmantojiet tikai nedalitas spiralveida vadotnes.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

|zmantojot térauda stieples ar nedalitu stieples vadotni:
1 Novietojiet Bikox® / Zltenu paketi izstieptd veida.
2 Pie mefina3anas degla kaklina: nonemiet atri dilsto3as dalas.
3 Centralais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni.
4

Centrélais spraudnis: iebidiet spirdlveida vadotni caur Bikox® / 3atenu
paketi lidz turétaja buksei.

ABIMIG® ATLW

|zmantojot térauda stieples ar dalitu stieples vadotni:

1 Novietojiet Bikox® / 3lotenu paketi izstieptd veida.

2 Noskrivéijiet pagriezamo vai sprauzamo metina$anas degla kaklinu.

3 Centralais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni.

4 Centrdlais spraudnis: iebidiet spiralveida vadotni caur Bikox® / glatenu
paketi lidz turétaja buksei.

ABIMIG® W T, 8. att.

|zmantojot terauda stieples ar dalitu stieples vadotni:

1 Novietojiet 3|Gtenu paketi (A) izstieptd veida.

2 Nonemiet metinaSanas degla kaklinu.

3 Izskrivéjiet izolatora iemavu (H) no metinasanas degla kaklina ligzdas,
izmantojot plakano skrivgriezi (platums apt. 10 mm).

4 Metina3anas degla kaklinu péc izvéles var noslégt ar izolgjoso aizbazni.

(4]

Pie centrala spraudna (C): noskrivéjiet uzmavuzgriezni (D).
6 Centralais spraudnis: iebidiet spiralveida vadotni no centrala spraudna
[idz metinG3anas degla turétdja bukses atdurei.

7  Ar roku uzskrivéjiet uzmavuzgriezni (D).

8 Nogrieziet spiralveida vadotni (F) ciei pie metina3anas degla roktura
vai izol&jo3a aizbazna priekipuses.
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5 Centralais spraudnis: uzskrivéjiet uzmavuzgriezni un pievelciet ar

ABIMIG atslegu.

6 Pie metina3anas degla kaklina: spiralveida vadotnes parpalikumu ar
knaiblém nokniebiet pie uzgala adaptera.

7 Pie metina3anas degla kaklina: uzmontgjiet atri dilsto3as dalas.

5 Centralais spraudnis: uzskrivéjiet uzmavuzgriezni un pievelciet ar

ABIMIG atslegu.

6 Pie metina3anas degla kaklina: parpalikuio gabalu ar knaiblém
nokniebiet pie roktura vitnes, atstGjot 2 mm izvirzijumu.

7 Uzlieciet pagriezamo vai sprauzamo metind$anas degla kaklinu.

9 Noskrivéjiet uzmavuzgriezni (D) un atkal izvelciet spirdlveida
vadotni (F).

10 Nogrieziet spiralveida vadotni (F) priek3pusé par 40 mm isaku (ja
izmantojat izol&jo3o aizbazni, nogrieziet par 53 mm Tsdku) un noslipé&jiet
to 40° lenki. Atstajiet paréjo spirdlveida vadotnes izolacijas dalu un
nolidziniet griezuma malas.

11 Arroku pievelciet izolatora iemavu (H) meting3anas degla kaklina ligzda
(mazaka diametra gals priek3pusé).

12 lebidiet spiralveida vadotni (F).

Turétaja bukses parpalikumu (apt. 14 mm) izmanto spiralveida vadotnes
priek$spriego3anai.

13 Ciesi pieskrivéjiet uzmavuzgriezni (D).
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4 Nodosana ekspluatacija

4.1.2 Plastmasas kanala montaza un saisinasana

Plastmasas kanéliem ar aréjo diametru 4,0 mm kapilara caurule
starpsavienojuma jaaizstaj ar vado3o cauruli.

1 Novietojiet Bikox® / 3litenu paketi izstiepta veida.

2 Uzasiniet plastmasas kanalu ar ABICOR BINZEL asingtdiju
(lenkis apt. 40°).

3 Bidiet uzasindto spirdlveida vadoi lidz atdurei kontakta uzgali.

Ar dality stieples vadotni ABIMIG® AT [W:

> bidiet uzasinato spirdlveida vadoti (F) lidz atdurei meting3anas degla
kaklina spiralé (metingsanas degla kaklins ir uzstadits).

Ar dalitu stieples vadotni ABIMIG® W T:

» bidiet uzasindato spiralveida vadotni cauri stieples vadotnes 3lGtenei lidz
atdurei metindsanas degla roktura izolatora iemavéa (H).

4.1.3 Metinasanas degla kaklina spirale, 1-7. att.
Tikai degliem ar mainamu kaklinu ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

[13%3;:1]:7Y]

4 Centralais spraudnis: uzbidiet iespie3anas uzgali un blivgredzenu vz
plastmasas kanéla.

5 Centralais spraudnis: ar roku uzskrivéjiet uzmavuzgriezni.

6 Plastmasas kanalam ir jGbeidzas tiesi pirms stieples padeves ierices
padeves rullisiem. Noskaidrojiet maksimalo parpalikumu un atziméjiet to
uz plastmasas kanala.

7 Ar ABICOR BINZEL griezni nogrieziet plastmasas kanalu pie atzimes un
nolidziniet griezuma malu.

Bojajumi metinasanas degla kaklina spirales uzstadiSanas un nonemsanas laika

Degliem ar maindmo kaklinu pievérsiet uzmanibu attiecigajdm parkarém.

> Pievérsiet uzmanibu, lai stravas kontaktu virsmas pie meting$anas degla kaklina un meting3anas degla kaklina ligzda botu tiras.
> lericei ABIMIG® W T ieziediet blivgredzenus ar slidésanas uzlabosanas lidzekli bez silikona (192.0078). Tas atvieglo metingsanas degla kaklina

ievietoanu un pagarina blivgredzenu darbmizu.

1 Noskrivéjiet meting3anas degla kaklinu no meting3anas degla roktura un
iericei ABIMIG® W T péc izvéles ievietojiet izol&jo3o aizbazni (F)
metina$anas degla rokturi.

Izol&jo3ais izbaznis atvieglo izolatora iemavas nonem3anu un uzstadisanu.

2 Noslipégjiet metina3anas degla kaklina spirali (H) kontakta uzgala pusé
(no izolacijas attirita puse) (apt. 40° lenki).

3 Metindsanas degla kaklina spirali (H) ar pusi, kas attirita no izolacijas,
iebidiet metina3anas degla kaklina lidz atdurei pie kontakta uzgala.

4 Parkare, ABIMIG® AT IW:

> iebidiet metinaSanas degla kaklina spirdli un 2 mm attdluma nogrieziet
brivo turétaja bukses parkari gala, kur nav turétaja bukses.

Parkare, ABIMIG® W T:

> lidzeni nogrieziet metina3anas degla kaklina spirali (H), atstdjot 12 mm
parpalikumu pie stravas kontakta virsmas (I).

5 Nolidziniet griezuma malas un nepiecie3amibas gadijuma iznemiet
izol&jo3o aizbazni (F).

6 leskrivaijiet meting3anas degla kaklinu metinG3anas degla roktura
metinG3anas degla kaklina ligzda.

Nepieciesams tikai ieficm ABIMIG® W T: veicot metingSanas darbus, kuriem obligéti nepieciesama nedalita stieples vadotne, izolatora iemavu metinasanas

degla kaklina ligzdas iek$pusé var izskrovét ar plakano skrivgriezi (platums apm. 10 mm).

ABICOR BINZEL papildaprikojuma piedava izolatora iemavu nedalitém stieples vadotném.

4.2 Metinasanas degla sagatavosana slGtenu paketes montazai

1 |zslédziet metinG3anas stravas avotu un atvienojiet kontaktdaksu no
elektrofikla.

4.3 Metinasanas degla aprikosana

MIG/MAG rokas metinasanas degli no ripnicas tiek piegadati aprikota
veida. Informéciju par étri dilstodo dalu un stieples vadotnes nomainu var
atrast Seit:

4.4 Bikox® / ilutenu paketes pievieno3ana, 1. att.

1 Stieples padeves iericé: ievietojiet centralo spraudni pieslégvieta.

2 Stieples padeves iericé: nostipriniet §|otenu paketi ar savienojoso
uzgriezni.

3 Tikai metinG3anas degliem ar skidruma dzesésanu: pievienojiet
dzesé3anas lidzek|a padeves (zila) un atplides (sarkana) linijas.

> Parbaudiet dzesé¥anas lidzek|a minimalo uzpildes limeni.

4.5 Dzesésanas lidzekla $lotenu pievienosana

1 Pievienojiet dzesé3anas lidzekla padeves (zila) un atplodes (sarkana)
[nijas.

2 Parbaudiet dzesésanas lidzekla minimalo uzpildes limeni.

> leteikums: izmantojiet ABICOR BINZEL BTC sérijas dzesg3anas lidzekli.

4.6 Dzesésanas lidzekla linijas atgaisosana, 2. att.

1 Novietojiet 3kidruma savaksanas tvertni zem dzesé3anas lidzekla
atpldes linijas (sarkana) piesléguma.

2 Atvienojiet dzesé3anas lidzekla atplides 3|Gteni no dzesésanas ierices un
turiet to virs $kidruma savaksanas tvertnes.

3 Noslédziet dzesé3anas lidzekla atplides slitenes atveri.

2 Noslédziet gazes un saspiesta gaisa padevi.

3 Izslédziet dzesé3anas lidzekla liniju.

= 7 Apkope un firisana LV-137. Ipp.

leteikums: izmantojiet ABICOR BINZEL BTC sérijas dzesé$anas lidzekli.
Lai izvairitos no metind$anas ierices bojdjumiem, neizmantojiet ne
dejonizétu, ne demineralizétu ddeni.

> Pirms pirmas lietodanas reizes, ka ari §litenu paketes mainas atgaisojiet
dzesé3anas lidzekla finiju.

> Lai izvairitos no metinG3anas ierices bojajumiem, neizmantojiet ne
dejonizétu, ne demineralizétu ddeni.

> Pirms pirmas lietodanas reizes, ka ari §litenu paketes mainas atgaisojiet
dzesé3anas lidzekla liniju.

4 Vairdkas reizes strauji atveriet un atkal aizveriet dzesé3anas lidzek|a
atpludes 3lotenes atveri, lidz dzesésanas lidzeklis 3kidruma savaksanas
tvertné ieplUst vienmérigi un bez burbuliem.

5 Atkal pievienojiet dzesé3anas lidzekla atplides §liteni pie dzesésanas
ierices.
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5 Ekspluatacija ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4.7 Dzeséianas lidzekla atliekas ABIMIG® W T metina$anas degliem, 3. att.

IEVERIBAI

Dzesésanas lidzekla atlieku izraisiti bojajumi

Ja gazes un stieples vadotné ir dzesé3anas lidzek|a atlikumi, var veidoties poras, gaisa ieslégumi un nefirumi metinGanas 3uve.

> Paripéjieties, lai dzesé3anas lidzek|a atliekas nenondktu stieples vadotnes 3|otené.

> Lai novérstu dzesésanas lidzekla atlikumu iek|3anu, metindsanas degla kaklina (E) noskrivésanas laika turiet metindsanas degla rokturi uz leju.
Ta novérsisiet dzesé3anas lidzek|a atlieku ieklisanu gézes un stieples vadotné.

> Lai novérstu dzesésanas lidzekla atlikumu izplddi, noslédziet metindsanas degla rokturi ar izol&joso aizbazni (F).

4.8 Aizsarggazes iestatiSana

|zmantojamas aizsarggdzes veids un daudzums atkarigs no metinasanas 3 Pieslédziet aizsarggazes padevi metina3anas iericei saskana ar raZotdja
vzdevuma un gazes sprauslas geometrijas. nor&dijumiem.

1 lzvélieties konkrétajam metindSanas uzdevumam piemérotu aizsarggazi. 4 Pielagojiet un iestatiet aizsarggazes daudzumu atbilstosi izmantotajai
2 Uz mirkli atveriet un atkal aizveriet gazes padeves varstu, lai izpustu gazes sprauslai un metinasanas uzdevumam.

iespéjamo piesléguma piesarnojumu.

4.9 Stieples ievérsana

A UZMANIBU

Traumu risks, ko izraisa stieples elekirods
Stieples gals, sakoties stieples padevei, var radit traumas.
> Ar procesu saistitos mehanismus turiet talak no kermena un nevérsiet tos personu virziena.

1 Nokniebiet ar knaiblém Tsu gabalinu no stieples sakuma, lai novérstu 3 Spiediet stieples padeves ierices spiedpogu >Bezstravas stieples
iesp&jamu nelidzenumu radanos. padeve<, lidz stieple tiek izvirzita no kontakta uzgala.
2 levietojiet stiepli padeves iericé atbilstodi raZotaja noradijumiem. 4 Nokniebiet stieples parpalikumu ar knaiblém.

5 Ekspluatacija

5.1 Roktura vadibas elementi

Ar standarta metina3anas degli iespéjams 2 taktu darba reZims, izmantojot Paréjie darba reZimi un rokturu moduli ir atkarigi no attieciga metinasanas
degla taustinu. str@vas avota, un tie japasita atseviski.

5.2 MetinGSanas process

1 Atveriet aizsarggazes balonu. 7 Péc aizdedzina3anas turiet elekirisko loku virs metingma materiala

2 leslédziet metind$anas stravas avotu. maldm, neveicot garenisku kustibu, lidz veidojas izkusu$a materigla

3 leslédziet dzesé3anas ierici. vanna.

4 |zskalojiet aizsarggazes liniju. 8 Vienmérigi vadiet metingsanas degli pa 3uvi visa garuma.

5 lestatiet metingSanas parametrus. 9 Atlaidiet taustinu uz roktura = metinG3anas pabeigsana.

6 Turiet nospiestu pogu uz roktura = metingianas sakiana. 10 Péc izslegdanas vél vairakas sekundes turiet metina3anas degli virs beigu

pozicijas. Izkusuais materidls sacieté izplostosas gazes ietekmé, bez
traucéjo3as ietekmes no arpuses.

5.3 Rokturu moduli (tikai ABIMIG® A + W)

leficém ABIMIG® AT + W T modulis >Uz augiu/uz leju gareniski (MUL)< Moduliem ar displeju izvélétas programmas radijums ir redzams tiesi pie
péc izvéles ir iebivéts rokturi. modula. lestatdmo metind3anas parametru radijumi ir redzami tikai pie
Moduliem bez displeja iestatamo metinasanas parametru/programmu mefind3anas strdvas avota.

radijumi ir redzami pie metina3anas stravas avota, ja tas tos atbalsta. Modulu funkcijas atbilst konkrétajam klienta izvadu izvietojumam.

5. tab. BIS modulu metinasanas stravas avota talvadiba un darbiba (tikai ABIMIG® A + W)

MUL MUL7 MUQ MuQz MXU MXU7 MPOT
“Up/Down” “Up/Down” “Up/Down” “Up/Down” Sviras slédzis Sviras sleédzis, Potenciometrs
garenisks garenisks, displejs | 3kérsenisks 3kersenisks, displejs displejs

MT

Darba tausting

LvV-136



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 6 Ekspluatacijas partrauksana

6 Ekspluatacijas partravksana

IEVERIBAI

Bojdjumi parkarsanas dél
Ar skidrumu dzes&jamas 3|Utenu paketes parkarstot var zaudét hermétiskumu.
> Laujiet dzes&3anas iericei péc metind3anas procesa beigam vél apt. 5 mindtes darboties.

1 Partrauciet metinGsanu. 3 Aizveriet aizsarggazes balona ventili.
2 Nogaidiet, lidz gaze beidz plust, un izslédziet metind3anas strévas avotu. 4 |zsledziet dzese3anas ierici.

7 Apkope un firiSana

I1zplstoss karsts dzesésanas lidzeklis rada traumu risku
Ja dzesg3anas lidzek|a 3itene tiek atvienota darbibas laika vai uzreiz péc tam, dzesésanas lidzeklis var iz|akstities un izraisit adas un glotadas apdegumus vai
kairingjumus.

> Laujiet meting3anas degliem un dzesésanas lidzeklim atdzist.
> Parbaudiet un lietojiet individuélos aizsarglidzek]us.

Apdegumu risks karstu virsmu dél

Metina3anas laika meting3anas degli klst loti karsti. Rezultéta var gt smagus apdegumus.
> Pirms pieskar3anas metina$anas deglim laujiet tam atdzist.

> Valkgjiet atbilstodus aizsargcimdus.

A UZMANIBU

Traumu risks, ja ierice negaiditi sak darboties
Ja apkopes, firisanas vai demontazas laika iericé ir spriegums, komponenti var negaiditi sakt darboties un izraisit savainojumus.
> |zsledziet ierici.

> Noslédziet visas padeves.
> Alvienojiet elektroenergijas apgadi.

7.1  Apkope reizi gada, ko veic profesiondls elektrikis

> Uzticiet ABICOR BINZEL apmacitam profesionalam elekirikim parbaudit > Saisiniet infervély, ja ierice fiek izmantota |oti bieZi un/vai ar loti lielam
un nofirit visus komponentus (metinG3anas degli, 3|dtenu paketi, rezerves stravam, un/vai ir mandams nodilums.
dalas un étri dilsto3as dalas) vai nepiecieSamibas gadijuma nomainit $os
komponentus.

7.2 Atridilstoso dalu maing, 5. att./6. att.

IEVERIBAI

Bojajumi, izmantojot nepiemérotas atri dilstosas dalas un uzstadisanas darbarikus

Ja tiek izmantotas citu raZotaju atri dilstosas dalas un atri dilsto3as dalas tiek uzstaditas nepareizi, iespéjams izraisit meting3anas degla bojajumus un nelabvéligi
ietekmét darba rezultatus.

> |zmantojiet tikai originalas ABICOR BINZEL atri dilsto3as dalas.

> Atri dilsto$o daju uzstadizanai un nonem$anai izmantojiet ABICOR BINZEL universalo atslégu.

> levérojiet atri dilsto3o dalu pareizu izvietojumu atbilstosi attiecigajam metinasanas deglim.

> Montazas laika ievérojiet pareizo secibu.

> lekartas daju pasifijuma dati un ID numuri ir pieejami § pasifijuma > Atkariba no metindsanas uzdevuma aprikojiet metind3anas degla
dokumentacija. kaklinu ar atri dilsto3ajam dalam.
7.3 Slotenu paketes firisana

Traumu risks, ko izraisa lidojosas dalas
> Ja izpU3anai tiek izmantots saspiests gaiss, ierices dalas var atvienoties un izraisit smagus savainojumus.

> |zpG3ot stieples vadotni, valkgijiet piemérotu aizsargtérpy, it ipasi aizsargbrilles.

1 Nomainiet visas bojgtas, deformétas un nodilusas dalas. 4 |zfiriet stieples vadotnes $lteni, izpGsot to no abiem galiem ar saspiestu
2 Novietojiet 3|utenu paketi izstiepta veida. gaisu.

G ® - Lo
3 Centralais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni. = 4.4 Bikox™ / 3itenu paketes pievienosana, 1. att. LV-135. lpp.
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8 Utilizacija

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

8 Utilizacija

atkritumiem.

lerices, uz kur@m ir noradits 3is simbols, atbilst Eiropas Direkfivas 2012/19/ES prasibam par elektrisko un elektronisko iekértu

> Elektriskas ierices neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem.

> Demontéjiet elektroierices un péc tam utiliz&jiet tas atbilstosi prieksrakstiem.

> Laiistenotu videi draudzigu atkartotu parstradi, elektrisko ieri¢u komponentus savaciet atseviski.
> Nemiet véra vietéjos noteikumus, likumus, priekdrakstus, standartus un direkfivas.

_ > Informaciju par nolietoto elektroieri¢u savaksanu un nodo3anu meklgjiet attiecigajas vietéjas iestadés.

9 Garantija

Sis ir origingls ABICOR BINZEL izstradajums. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanté, ka izstradajums ir izgatavots
pareizi, un, piegaddjot 3o izstrddajumu, uznemas ta ripnieciskas razosanas
un funkcionalitates garantiju saistibas atbilstodi jaunakajiem tehniskajiem
sasniegumiem un spékd eso$ajiem noteikumiem. Ja paradas kéds defeks,
par kuru atbild ABICOR BINZEL, tad ABICOR BINZEL ir piendgkums uz sava
rékina péc jisu véledanas vai nu novérst defektu, vai ari piegadat rezerves
dalas. Garantija atftiecas tikai uz razo3anas defektiem, bet ne uz bojajumiem,
kas radusies dabiska nodiluma, parslodzes vai nepareizas lieto3anas
rezultata. Garantijas darbibas laiks ir minéts visparigajos noteikumos.

Lv-138

Uz atseviskiem izstradajumiem var attiekties pasi nosacijumi. St garantija tiek
anuléta gadijuma, ja netiek izmantotas ABICOR BINZEL origindlas rezerves
un dilsto3as detalas, ka ari ja lietotdjs vai tre3a persona ir nepareizi veikusi
izstradajuma remontu.

Uz dilstosajam detalam garantija parasti netiek attiecinata.

Turklat ABICOR BINZEL neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas radusies
31 izstradajuma lietodanas rezultata. Ja rodas jautdjumi par garantiju vai
servisu, vérsieties pie raZotdja vai pie misu precu izplafitajiem.
Kontaktinformaciju skatiet interneta vietné www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identificatie

De MIG/MAG-astoortsen van de serie ABIMIG® worden gebruikt om laag:-
en hooggelegeerde materialen te lassen. De lastoortsen voldoen aan

EN 60974-7 en zijn geen autonoom werkende apparaten.

1.1  Markering

Het product voldoet aan de geldende vereisten van de betreffende markt met
betrekking tot het in omloop brengen.

2 Veiligheid

Dit hoofdstuk bevat productspecifieke fundamentele veiligheidsaanwijzingen
en waarschuwingen voor de restrisico’s die in acht moeten worden genomen
om het product veilig te kunnen bedienen.

2.1 Beoogd gebruik

Het apparaat dat in deze gebruiksaanwijzing is beschreven, mag uitsluitend
worden gebruikt voor het in deze gebruiksaanwijzing vermelde doel en op
de manier die hier is beschreven. Neem daarbij de voorwaarden voor
gebruik, onderhoud en reparatie in acht.

Elk ander gebruik geldt als niet-beocogd.

Ombouw op eigen initiatief of wijzigingen ten behoeve van een groter
vermogen zijn niet toegestaan.

2.2 Fundamentele veiligheidsaanwijzingen

Het product is ontwikkeld en gefabriceerd volgens de stand van de techniek
en de erkende veiligheidstechnische normen en richtlijnen. Het product
brengt constructief niet-vermijdbare restrisico’s met zich mee voor gebruikers,
derden, apparaten of andere waardevolle goederen. De fabrikant is niet
aansprakelijk voor schade die wordt veroorzaakt door het niet in acht nemen
van de documentatie.

> Lees v&6r het eerste gebruik de documentatie zorgvuldig door en volg
deze op.

> Gebruik het product alleen als het in onberispelijke toestand is en met
inachtneming van alle documentatie.

> Lees de documentatie voor specifieke werkzaamheden, bijvoorbeeld
inbedrijfstelling, gebruik, transport en onderhoud grondig door en volg
deze op.

> Bescherm uzelf en anderen met geschikte middelen tegen de gevaren
die in de documentatie worden beschreven.

> Houd de documentatie bij het apparaat als naslagwerk bij de hand en
geef de documentatie mee als u het product verkoopt.

2.3 Veiligheidsaanwijzingen voor elektrische apparatuur

> Controleer elekirische gereedschappen op eventuele beschadigingen
en op hun foutloze en functiegerichte werking.

> Stel elektrische gereedschappen niet bloot aan regen en vermijd een
vochtige of natte omgeving.

4.3 Lastoorts vitrusten NL-143
4.4 Bikox® /slangenpakket aansluiten, afb. 1 NL-143
4.5 Koelmiddelslangen aansluiten NL-143
4.6 Koelmiddelcircuit ontluchten, afb. 2 NL-144
4.7 Restkoelmiddel biiABIMIG® W T-lastoortsen, afb. 3 NL-144
4.8 Beschermgas instellen NL-144
4.9 Draad opvoeren NL-144
5 Gebruik NL-144
5.1 Bedieningselementen handgreep NL-144
52 Lassen NL-144

53 Handgreepmodule (uitsluitend voor ABIMIG® A+ W) NL-145

6 Buitenbedrijfstelling NL-145
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7.1 Jaarlijks onderhoud door een elektrotechnicus NL-145
7.2 Slitonderdelen vervangen, afb. 5 / ofb. 6 NL-146
7.3 Slangenpakket reinigen NL-146
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In deze documentatie worden alleen de lastoortsen beschreven
ABIMIG® A /AT/W/WT/MT.

Voor zover hiervoor een bijpassende markering vereist is, is deze op het
product aangebracht.

Het nietin acht nemen van deze veiligheidsaanwijzingen kan tot gevaar voor
het leven en de gezondheid van personen, milieuschade of materiéle schade
leiden.

> Overschrijd nooit de in de documentatie aangegeven maximale
belastingswaarden. Overbelasting leidt tot onherstelbare schade.

> Voer geen constructieve wijzigingen aan het product uit.

Gebruik bij toepassing in de buitenlucht geschikte bescherming tegen
weersinvloeden.

Houd de documentatie van de verdere lastechnische componenten aan.
Raadpleeg voor het gebruik van gasflessen de aanwijzingen van

de gasfabrikant en de toepasselijke lokale regelgeving, bijvoorbeeld de
drukgasverordening.

Neem de lokale arbowetgeving in acht.

Laat de inbedrijfstelling, de bediening en het onderhoud van het
apparaat vitsluitend vitvoeren door vakmensen. Vakmensen zijn
personen die op basis van hun beroepsopleiding, ervaring en kennis
van de relevante normen hun toegewezen werkzaamheden kunnen
beoordelen en mogelijke gevaren kunnen herkennen.

> Zorg voor een goede verlichting van het werkgebied en houd het
werkgebied proper.

> Schakel gedurende de totale duur van de onderhouds-, service- en
reparatiewerkzaamheden de lasstroombron uit, sluit de gas- en
persluchttoevoer af en koppel de stekker los.

> Houd u bij afvoeren van het apparaat aan de plaatselijke bepalingen,
wetten, voorschriften, normen en richtlijnen.

> Bescherm uzelf tegen elekirische schokken door isolerende onderlagen
te gebruiken en droge kleding te dragen.

> Gebruik de elekirische gereedschappen niet in zones, waar brand- of
ontploffingsgevaar bestaat.
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3 Productbeschrijving

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.4 Veiligheidsaanwijzingen voor lassen

> Vlambooglassen kan ogen, huid en gehoor beschadigen. Houd er
rekening mee dat in verbinding met andere lascomponenten verdere
gevaren kunnen optreden. Draag daarom altijd de voorgeschreven
beschermende kleding in overeenstemming met de lokale voorschriften.

> Alle metaaldampen, in het bijzonder lood, cadmium, koper en beryllium,
zijn schadelijk. Zorg voor voldoende ventilatie of afzuiging.
Grenswaarden beroepsmatige blootstelling (OEL's).

> Spoel werkstukken die met gechloreerde oplosmiddelen worden ontvet
met schoon water af om fosgeenvorming te vermijden. Plaats geen
chloorhoudende ontvettingsbaden in de nabijheid van de laslocatie.

2.5 Veiligheidsaanwijzingen voor beschermende kleding
> Draag geen wijde kleding of sieraden.

> Draag bij lang haar een haarnet.

2.6 Veiligheidsaanwijzingen voor gebruik

» Overschrijd nooit de in de documentatie aangegeven maximale
belastingswaarden. Overbelasting leidt tot onherstelbare schade.

> Voer geen constructieve wijzigingen aan dit apparaat uit.

2.7 Classificatie waarschuwingen

De gebruikte waarschuwingen zijn onderverdeeld in vier niveaus en worden
voor mogelifk gevaarlijke werkzaamheden gebruikt.

A GEVAAR

> In combinatie met diverse lastoortsen kunnen andere gevaren optreden,
bijvoorbeeld door: elektrische stroom (lasstroombron, interne stroomkring),
lasspatten met betrekking tot brandbare stoffen of stoffen met
ontploffingsgevaar, UV-straling van de lichtboog, rook en dampen.

> Leef de algemene brandpreventiebepalingen na en verwijder voor
aanvang van de werkzaamheden brandgevaarlijke materialen uit de
omgeving van de laswerkplaats. Voorzie de werkplek van geschikte
brandblusapparatuur.

> Draag tijdens het gebruik en in verband met het lasproces een
veiligheidsbril, veiligheidshandschoenen en, indien nodig, een
ademhalingsmasker.

> Gebruik bij toepassing in de buitenlucht geschikte bescherming tegen
weersinvloeden.

Afhankelijk van de aard van het gevaar worden de volgende
signaalwoorden gebruikt:

Duidt op een direct dreigend gevaar met het zwaarst denkbare lichamelijk letsel of de dood tot gevolg.

Duidt op een mogelijk gevaarlijke situatie met zwaar lichamelijk letsel of de dood tot gevolg.

A VOORZICHTIG

Duidt op een mogelijk schadelijke situatie met lichte verwondingen tot gevolg.

Duidt op een gevaar dat de arbeidsresultaten negatief kan beinvloeden of materiéle schade en onherstelbare schade aan het apparaat of de uitrusting tot
gevolg kan hebben.

2.8 Handelwijze bij noodgeval

> Onderbreek in geval van nood meteen de volgende voorzieningen:
Elektrische energievoorziening, persluchtvoeding,
koelmiddelvoorziening en beschermgasvoorziening.

3 Productbeschrijving

3.1 Technische gegevens

Tab. 1 Algemene lastoortsgegevens (EN 60974-7)

> Houd de documentatie van de lastechnische componenten aan.

Transport en opslag -25°C-+55°C

tot 90% bij +20 °C

Beschermgas (EN 1SO 14175) CO, en menggas M21

Relatieve luchtvochtigheid Draadsoorten normale ronde draden

113 V piekwaarde

Beschermingsklasse aansluitingen IP3X
machinezijde (EN 60529)

Wijze van geleiding handmatig/geautomatiseerd Spanningsmeting

Spanningssoort DC

Poling van de elektroden bij DC | in de regel positief Schakelmogelijkheden in de handgreep voor42VenO,1-1A

Tab. 2 Afkortingen en begrippenverklaring

ABIMIG® A LW
ABIMIG® AT LW
ABIMIG® AT S LW

Handlastoorts, zwanenhals vast - A = luchtgekoeld; LW=low weight

Handlastoorts verwisselbare zwanenhals - A = luchtgekoeld; T = draaibare zwanenhals; LW = low weight

Handlastoorts verwisselbare zwanenhals - A = luchtgekoeld; T = draaibare zwanenhals; S = greep klein;
LW = low weight

ABIMIG® W/ WT/MTW/MTWT/WITG | Handlastoorts - W = vloeistofgekoeld; T = draaibaar; MT = machinelastoorts
ABIMIG® MT / MTG

Machinelastoorts luchtgekoeld - G = basislastoorts zonder zwanenhals
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 3 Productbeschrijving

Tab. 3 Gegevens over vloeistofkoeling/gegevens over slangenpakket

Gegevens over de vloeistofkoeling Slangenpakket

Temperatuur koelmiddeltoevoer max. 50 °C Standaardlengte L 3,00m, 4,00 m, 5,00 m
Doorstroom min. 1,5 |/min Koelmiddelaansluiting steeknippel, nominale breedte 5
Druk koelmiddel min. 1,5 bar / max. 3,5 bar Vermogen koelunit min. 800 W

Stuurkabel 2-polig

Tab. 4 Productspecifieke lastoortsgegevens (EN 60974-7)

Type Koelwijze Belasting Inschakelduur Draad-@ Gasdebiet

Standaard vlamboog
CO, M21
[A] (Al [%] [mm] [1/min]

ABIMIG® A LW

155 lucht 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 lucht 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 lucht 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 lucht 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 lucht 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® A TLW

155 lucht 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 lucht 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 lucht 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 lucht 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 lucht 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT S LW

155 lucht 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 lucht 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 lucht 320 300 60 1,0-1,6 10-20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT

340 vloeistof 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 vloeistof 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 vloeistof 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 lucht 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 lucht 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 lucht 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 lucht 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 lucht 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 Gebruikte afbeeldingen

Alle afbeeldingen bevinden zich aan het begin van deze documentatie.




4 Inbedrijfstelling

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4 Inbedrijfstelling

> Houd de lastoorts uitsluitend vast bij de daarvoor bedoelde greep.

Gevaar voor elektrische schok door aanraken van onder spanning staande onderdelen
Als onder spanning staande montageonderdelen worden aangeraakt, kan dit levensgevaarlijke elektrische schokken veroorzaken.

vervangings- en slijtonderdelen.

Reinig verontreinigde onderdelen direct.
Vervang beschadigde onderdelen direct.

yvyy

Gevaar voor elektrische schok door beschadigde of onjuist gemonteerde onderdelen
Beschadigde of onjuist gemonteerde onderdelen kunnen levensgevaarlijke elektrische schokken veroorzaken. Onderdelen zijn: Lastoorts, slangenpakket,

> Controleer vé6r gebruik altijd alle onderdelen en alle verbindingen op juiste montage en beschadiging.

Laat beschadigde, vervormde of versleten onderdelen uitsluitend door een door ABICOR BINZEL getrainde elekirotechnicus vervangen.

Voor de inbedrijfstelling moeten altijd de volgende handelingen worden
vitgevoerd:
1 Controleer de lastoorts, reinig deze en vervang deze indien nodig.

4.1 Draadgeleiding kiezen en monteren

1 Kies een lasmateriaal dat geschikt is voor de betreffende
laswerkzaamheden.

2 Monteer een draadgeleiding die geschikt is voor het lasmateriaal.

4.1.1 Geleidingsspiraal inkorten en monteren

2 Controleer de vervangings- en slijfonderdelen, reinig deze en vervang
deze indien nodig.
3 Controleer het slangenpakket, reinig dit en vervang dit indien nodig.

= Staal: 4.1.1 Geleidingsspiraal inkorten en monteren op pagina NL-142

= Roestvrij staal, aluminium, koper, nikkel: 4.1.2 Kunststofgeleider monteren
en inkorten op pagina NL-143

Schade bij het inkorten en monteren van geleidingsspiralen
Om de draadgeleiding met enige voorspanning te kunnen monteren, dient deze overmaats te zijn.
> Gebruik bij vastgemonteerde zwanenhalzen uitsluitend ononderbroken geleidingsspiralen.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Voor gebruik van staaldraden bij een niet-gedeelde draadgeleiding:

1 Leg Bikox®/het slangenpakket gestrekt uit.

2 Bij de zwanenhals: verwijder de slijfonderdelen.

3 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los.

4 Aan centrale stekker: Schuif de geleidingsspiraal door Bikox® /het
slangenpakket tot aan de borgnippel.

ABIMIG® AT LW

Voor gebruik van staaldraden bij een gedeelde draadgeleiding:

1 Leg Bikox®/het slangenpakket gestrekt uit.

2 Schroef de schroef-/steekbare zwanenhals los.

3 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los.

4 Aan centrale stekker: Schuif de geleidingsspiraal door Bikox® /het
slangenpakket tot aan de borgnippel.

ABIMIG® W T, afb. 8

Voor gebruik van staaldraden bij een gedeelde draadgeleiding:

1 Let het slangenpakket (A) gestrekt uit.

2 Verwijder de zwanenhals.

3 Schroef de isolatiebus (H) met een sleufschroevendraaier
(breedte circa 10 mm) vit de zwanenhalsaansluiting.

4 Optioneel sluit u de zwanenhals met de afdichtplug af.

(4]

Bij de centrale stekker (C): Verwijder de wartelmoer (D).

6 Aan centrale stekker: Schuif de geleidingsspiraal vanaf de centrale
stekker tot aan de aanslag van de borgnippel in de lastoorts.

7 Draai de wartelmoer (D) met de hand vast.

8 Snijd de geleidingsspiraal (F) aan de voorzijde van de toortshandgreep
of de afdichtplug of, zonder dat er wat vitsteekt.

NL - 142

5 Aan centrale stekker: Schroef de wartelmoer op en haal deze met de
ABIMIG:sleutel aan.

6 Bij de zwanenhals: Snijd de overlengte van de geleidingsspiraal met
behulp van een zijkniptang vlak met de contacttiphouder af.

7 Bij de zwanenhals: monteer de slijfonderdelen.

5 Aan centrale stekker: Schroef de wartelmoer op en haal deze met de
ABIMIG-sleutel aan.

6 Bij de zwanenhals: Snijd de overlengte van de geleidingsspiraal met
behulp van een zijkniptang met een overmaat van 2 mm of.

7 Monteer de schroef-/steekbare zwanenhals.

9 Draai de wartelmoer (D) los en trek de geleidingsspiraal (F) weer naar
buiten.

10 Kort de geleidingsspiraal (F) vooraan met 40 mm in (bij gebruik van een
afdichtplug kort u met 53 mm in) en schuin deze in een hoek van 40° af.
Verwijder de isolatie van de geleidingsspiraal niet verder en ontbraam
de snijrand.

11 Draai de isolatiebus (H) in de zwanenhalsaansluiting (met de kleine
diameter vooraan) met de hand vast.

12 Schuif de geleidingsspiraal (F) naar binnen.

De overmaat van de borgnippel (circa 14 mm) dient voor de
voorspanning van de geleidingsspiraal.

13 Draai de wartelmoer (D) vast.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 4 Inbedrijfstelling

4.1.2 Kunststofgeleider monteren en inkorten

Bij kunststofgeleiders met een buitendiameter van 4,0 mm moet de capillaire 4 Aan centrale stekker: schuif de klemnippel en O-ring over de

buis in de tussenaansluiting worden vervangen door een geleidingsbuis met kunststofgeleider.

grotere diameter. 5 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer handvast.

1 Leg Bikox®/het slangenpakket gestrekt uit. 6 De kunststofgeleider moet direct voor de draaddoorvoerrollen van de

2 Schuin de kunststofgeleider met behulp van de ABICOR BINZELslijper aof draadtoevoerunit eindigen. Bepaal de maximale overlengte en markeer
(Hoek: ca. 40°). dit punt op de kunststofgeleider.

3 Schuif de afgeschuinde geleidingsspiraal tot aan de vaste aanslag de 7 Sniid de kunststofgeleider bij de markering met de ABICOR BINZEL-
contacttip in. cutter af en ontbraam de snijrand.

Bij gedeelde draadgeleiding ABIMIG® A T LW:

> Schuif de afgeschuinde geleidingsspiraal (F) tot aan de vaste aanslag in
de zwanenhalsspiraal (zwanenhals gemonteerd).

Bij gedeelde draadgeleiding ABIMIG® W T:

> Schuif de afgeschuinde geleidingsspiraal door de draaddoorvoerslang
tot aan de vaste aanslag aan de isolatiebus (H) van de
lastoortshandgreep.

4.1.3 Zwanenhalsspiraal, afb. 1-7

Uitsluitend voor toortsen met verwisselbare zwanenhals ABIMIG® A T LW /
ABIMIG® W T

Schade bij de montage en demontage van de zwanenhalsspiraal
Let bij toortsen met verwisselbare zwanenhals op de betreffende overmaat.

> Let erop dat de contactvlakken van de zwanenhals en zwanenhalsaansluiting schoon zijn.
> Smeer bij ABIMIG® W T de O-ringen met siliconenvrij glijmiddel (192.0078) in. Hierdoor kan de zwanenhals gemakkelijk worden geplaatst en neemt de
levensduur van de O-ringen toe.

4 Overmaat ABIMIG® AT LW:

> Schuif de zwanenhalsspiraal volledig in de zwanenhals tot de nippel en

1 Schroef de zwanenhals los van de lastoortshandgreep en breng bij de
ABIMIG® W T-afdichtplug (F) in de lastoortshandgreep aan.

Met de afdichtplug wordt de demontage en montage van de isolatiebus snijd de spiraal aan de contacttiphouder af met een overmaat van
vergemakkelijkt. 2 mm.

Overmaat ABIMIG® W T:

(gestripte zijde) in een hoek van circa 40° of. > Snijd de zwanenhalsspiraal (H) met een overmaat van 12 mm ten

3 Schuif de zwanenhalsspiraal (H) met de gestripte zijde in de zwanenhals

2 Schuin de zwanenhalsspiraal (H) aan de zijde van de contacttip

opzichte van het contactvlak (1) zonder bramen of.
tot aan de aanslag bij de contacttip. 5 Ontbraam de snijrand en verwijder, inden nodig, de afdichtplug (F).

6 Schroef de zwanenhals in de zwanenhalsaansluiting van de
lastoortshandgreep.

Uitsluitend bij ABIMIG® W T vereist: Voor laswerkzaamheden waarvoor een ononderbroken draadgeleiding noodzakeliik is, kan de isolatiebus met een
sleufschroevendraaier (breedte ca. 10 mm) uit de zwanenhalsaansluiting worden geschroefd.

Als optie is bij ABICOR BINZEL een isolatiebus voor ononderbroken
draadgeleidingen leverbaar.

4.2 Lastoorts op montage van slangenpakket voorbereiden
1 Schakel de stroombron uit en koppel de netstekker los. 3 Schakel het koelmiddelcircuit uit.

2 Sluit de gas- en persluchttoevoer af.

4.3 Lastoorts uitrusten

De MIG/MAG-handlastoortsen zijn bij levering volledig uitgerust. = 7 Onderhoud en reiniging op pagina NL-145
Raadpleeg voor informatie over het vervangen van slijfonderdelen en
draadgeleiding:

4.4 Bikox® /slangenpakket aansluiten, afb. 1

1 Aan draadtoevoerunit: schuif de centrale stekker in de aansluitingsbus.

> Aanbeveling: ABICOR BINZELkoelmiddel uit de BTC-reeks gebruiken.

2 Aan draadtoevoerunit: borg het slangenpakket met de aansluitmoer. Om schade aan het lasapparaat te voorkomen, mag geen
3 Uitsluitend voor vloeistofgekoelde lastoortsen: Sluit de koeltoevoer gedeioniseerd of gedemineraliseerd water worden gebruikt.

(blauw) en koelmiddeltoevoer (rood) aan. Ontlucht bij elke eerste inbedrijfstelling en na elke vervanging van het
» Controleer het minimumkoelmiddelniveau. slangenpakket het koelmiddelcircuit.

4.5 Koelmiddelslangen aansluiten

1 Sluit de koeltoevoer (blauw) en koelmiddeltoevoer (rood) aan. Om schade aan het lasapparaat te voorkomen, mag geen
2 Controleer het minimumkoelmiddelniveau. gedeioniseerd of gedemineraliseerd water worden gebruikt.
> Aanbeveling: ABICOR BINZEL-koelmiddel uit de BTC-reeks gebruiken. Ontlucht bij elke eerste inbedrilfstelling en na elke vervanging van het

slangenpakket het koelmiddelcircuit.
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5 Gebruik ABIMIG® A/AT/W/WT/MT

4.6 Koelmiddelcircuit ontluchten, afb. 2

1 Plaats een opvangbak onder de aansluiting van de koelmiddelafvoer 4 Open ensluit de opening van de koelmiddelafvoerslang meerdere malen
(rood). abrupt tot het koelmiddel ononderbroken en zonder luchtbellen in de

2 Maak de koelmiddelafvoerslang van het koelapparaat los en houd deze opvangbak stroomt.
boven een opvangbak. 5 Sluit de koelmiddelafvoerslang opnieuw op het koelapparaat aan.

3 Sluit de opening van de koelmiddelafvoerslang af.

4.7 Restkoelmiddel l::iiABIMIG® W T-lastoortsen, afb. 3

Schade door restkoelmiddel
Restkoelmiddel in de gas- en draadgeleiding kan tot porievorming, ingesloten luchtbellen en verontreinigingen in de lasnaad leiden.
> Let erop dat er geen restkoelmiddel in de draaddoorvoerslang terechtkomt.

> Om het binnendringen van restkoelmiddel tegen te gaan, moet de lastoortshandgreep bij het losdracien van de zwanenhals (E) naar onderen worden
gehouden. Zo zorgt u ervoor dat er geen restkoelmiddel in de gas- en draadgeleiding binnendringt.
> Om tegen te gaan dat er restkoelmiddel naar buiten loopt, moet u de lastoortshandgreep met de afdichtplug (F) afsluiten.

4.8 Beschermgas instellen

De aard en hoeveelheid van het te gebruiken beschermgas hangen af van 3 Sluit de beschermgastoevoer volgens de gegevens van de fabrikant op
de uit te voeren laswerkzaamheden en de geometrie van het gasmondstuk. het lasapparaat aan.

1 Kies beschermgas dat geschikt is voor de laswerkzaamheden. 4 Pas de hoeveelheid beschermgas aan het gebruikte gasmondstuk en de
2 Open en sluit het ventiel aan de gastoevoer snel achter elkaar om laswerkzaamheden aan.

eventuele verontreinigingen uit de aansluiting te blazen.

4.9 Draad opvoeren

A VOORZICHTIG

Verwondingsgevaar door draadelektrode
Lichamelijk letsel door draaduiteinde.
> Houd de aandrijving aan proceszijde uit de buurt van het lichaam en richt deze niet op andere personen.

1 Snijd een kort stuk van het voorste deel van de draad met een zijkniptang 3 Druk de knop > Stroomloze draadtoevoer< op de draadtoevoerunit in tot
af om eventuele bramen te verwijderen. de draad uit de contacttip komt.
2 Voer de draad volgens de gegevens van de fabrikant in de 4 Sniid te ver vitstekende draad met een zijkniptang af.

draadtoevoerunit in.
5 Gebruik

5.1 Bedieningselementen handgreep

Met de standaardlastoorts is de tweetakimodus van de knop mogelijk. Meer modi en handgreepmodules zijn afhankelijk van de desbetreffende
lasstroombron en moeten afzonderlijk worden besteld.

5.2 Lassen

1 Open de beschermgasfles 7 Houd de vlamboog na het ontsteken zonder deze in lengterichting te
2 Schakel de lasstroombron in. bewegen boven de te lassen materiaalranden tot zich een smeltbad
3 Schakel het koelapparaat in. vormt.

4 Spoel de beschermgasleidingen. 8 Geleid de lastoorts gelijkmatig over de gehele lengte van de las.

5 Stel de lasparameters in. 9 Knop op handgreep loslaten = laseinde.

6 Knop op de handgreep indrukken en ingedrukt houden = lasstart. 10 Houd de lastoorts na het vitschakelen nog enkele seconden boven het

eindpunt. De gesmolten massa wordt hard door het nastromende gas
zonder storende invloed van buiten.
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6 Buitenbedrijfstelling

5.3 Handgreepmodule (uitsluitend voor ABIMIG® A + W)
Bij de ABIMIG® AT + W T is optioneel de module>Up/Down overlangs
(MUL)< in de handgreep geintegreerd.

Bij modules zonder display worden instelbare lasparameters/programma's
op de lasstroombron weergegeven, indien dit hierdoor wordt ondersteund.
Bij modules met display wordt het geselecteerde programma op de module

zelf weergegeven. Instelbare lasparameters worden uitsluitend op de
lasstroombron weergegeven.

De functies van de modules richten zich naar de klantspecifieke
aansluitingsvoorzieningen.

Tab. 5 Bediening op afstand van lasstroombron en werking van BIS-module (alleen voor ABIMIG® A + W)

MUL MUL?7 MmuQ

MXU MXU7 MPOT

Up/Down overlangs | Display Up/Down | Up/Down
overlangs overdwars

Display Up/Down Kruislings
overdwars

Display Kruislings Potentiometer

MT

Jobknop

)

z

6 Buitenbedrijfstelling

Schade door oververhitting
Vloeistofgekoelde slangenpakketten kunnen bij oververhitting gaan lekken.

> Laat het koelapparaat na het lassen ongeveer 5 min. doorlopen.

1 Stop met lassen.
2 Woacht de gasnastroomtijd af en schakel de lasstroombron uit.

7 Onderhoud en reiniging

3 Sluit het ventiel van de beschermgasfles.
4 Schakel het koelapparaat uit.

Verwondingsgevaar door naar buiten komend heet koelmiddel

Als de koelmiddelslang ti{dens of direct na het gebruik wordt losgekoppeld, kan koelmiddel naar buiten spuiten. Dit kan brandwonden of irritatie van huid en
slijmvliezen veroorzaken.

> Laat de lastoortsen en het koelmiddel afkoelen.
> Controleer altijd vooraf uw persoonlijke beschermingsuitrusting en draag deze tijdens de werkzaamheden.

Gevaar voor brandwonden door heet opperviak

> Laat de lastoortsen afkoelen voordat u deze aanraakt.
> Draag geschikte veiligheidshandschoenen.

De lastoortsen worden tijdens het lassen uviterst heet. Zware verbranding kan het gevolg zijn.

A VOORZICHTIG

Verwondingsgevaar door onverwacht opstarten

veroorzaken.

» Schakel het apparaat uit.

> Sluit alle toevoerleidingen af.

> Koppel de elekirische energievoorziening los.

Als tijdens onderhouds-, reinigings- of demontagewerkzaamheden spanning op het apparaat staat, kunnen onderdelen onverwacht opstarten en verwondingen

7.1  Jaarlijks onderhoud door een elektrotechnicus

> Alle onderdelen (lastoorts, slangenpakket, vervangings- en
slijfonderdelen) door een door ABICOR BINZEL getrainde
elektrotechnicus laten controleren en reinigen of de onderdelen, indien
nodig, laten vervangen.

> Bij heel regelmatig gebruik en/of viterst hoge stroomsterkten en/of
herkenbare slijtage moet het interval worden verkort.
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8 Eliminatie
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7.2 Slijtonderdelen vervangen, afb. 5 / afb. 6

lasresultaten negatief beinvioeden.
> Gebruik vitsluitend originele ABICOR BINZEL-slijtonderdelen.

> Pas een juiste toewijzing van de lastoortsspecifieke slijfonderdelen toe.
> Houd de juiste volgorde aan bij de montage.

> Gebruik voor de montage en demontage van de slijfonderdelen de ABICOR BINZEL-multisleutel.

LET OP

Schade door gebruik van ongeschikte slijtonderdelen en ongeschikt montagegereedschap
Het gebruik van slijfonderdelen van andere fabrikanten en een onjuiste montage van slijfonderdelen kunnen schade aan de lastoorts veroorzaken en de

> Bestelgegevens en productnummers van de uitrustings- en slijfonderdelen
vindt u in de actuele besteldocumenten.

7.3 Slangenpakket reinigen

> Zwanenhals afhankelijk van de laswerkzaamheden van slijonderdelen
voorzien.

Verwondingsgevaar door rondvliegende deeltjes
> Tijdens het schoonblazen met perslucht kunnen er onderdelen van het apparaat loskomen en zwaar letsel veroorzaken.
> Draag bij het vitblazen van de draadgeleider geschikte veiligheidskleding, in het bijzonder een veiligheidsbril.

Vervang beschadigde, gedeformeerde of versleten onderdelen.

N

Leg het slangenpakket gestrekt uit.

3 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los.

8 Eliminatie

4 Blaas de draaddoorvoerslang vanaf beide uiteinden met perslucht door.

= 4.4 Bikox® /slangenpakket aansluiten, afb. 1 op pagina NI-143

elektrische en elektronische apparatuur.

yvvYyyYy

De met dit symbool gemarkeerde apparaten zijn onderworpen aan de Europese richtlijn 2012/19/EU betreffende afgedankte

> Voer elekirische apparaten niet als huishoudelijk afval of.

Demonteer elekirische apparaten voor een juiste afvoer.

Onderdelen van elektrische apparaten gescheiden verzamelen en milieuvriendelijk hergebruiken.
Houd de lokale bepalingen, wetten, voorschriften, normen en richtlijnen aan.

Neem voor informatie over de inzameling en inlevering van oude elektrische apparaten contact op met uw gemeente.

9 Garantie

Dit product is een origineel ABICOR BINZEL fabricaat. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garandeert een foutloze productie en
biedt voor dit product bij aflevering een fabrieksgarantie voor fabricage en
werking volgens de stand van de techniek en de geldende voorschriften.
Wanneer een gebrek optreedt waarvoor ABICOR BINZEL verantwoordelijk
is, is ABICOR BINZEL verplicht tot, naar eigen keuze en op eigen kosten, het
verhelpen van het probleem of de levering van een vervangingsproduct.
Garantie kan alleen gegeven worden voor fabricagefouten, echter niet voor
schade die te wijten is aan natuurlijke slijtage of ondeskundig gebruik. De
garantietermijn vindt u in de Algemene voorwaarden. Uitzonderingen voor
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bepaalde producten zijn afzonderlijk geregeld. De garantie komt te
vervallen wanneer niet-originele vervang- en slijtonderdelen van

ABICOR BINZEL worden gebruikt of ondeskundige reparaties aan het
product worden uitgevoerd door gebruikers of derden.

Slijtonderdelen vallen nooit onder de garantie. Verder is ABICOR BINZEL
niet aansprakelijk voor schade die door gebruik van ons product ontstaan is.
Vragen over de garantie en over de service kunnen aan de fabrikant of aan
onze verkoopmaatschappijen gericht worden. Gegevens hiertoe vindt u op
het internet onder www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identifisering

MIG/MAG-sveisebrennerne i serien ABIMIG® brukes il sveising av lav-
og haylegerte materialer. Sveisebrennerne samsvarer med EN 60974-7 og
utgjer ikke et apparat med egen funksjonsytelse.

1.1  Merking

Produktet oppfyller gjeldende krav for omsetting p& det respektive markedet.

2 Sikkerhet

Dette kapittelet inneholder grunnleggende sikkerhetsanvisninger og advarer
om restrisiko som det mé& tas hensyn til for at produktet skal kunne betjenes
sikkert.

2.1 Tiltenkt bruk

Apparatet som beskrives i denne héndboken, mé bare brukes til det formél
og p& den mé&te som er beskrevet i hédndboken. Overhold betingelsene for
drift, vedlikehold og reparasjon.

All annen bruk anses som ikke tiltenkt.

Uautoriserte modifiseringer eller endringer for & oke ytelsen er ikke tillatt.

2.2 Grunnleggende sikkerhetsanvisninger

Dette produktet er utviklet og produsert i henhold til teknikkens stand og

anerkjente sikkerhetstekniske standarder og direktiver. Produktet medferer en

konstruksjonsmessig uunngdelig restrisiko for brukere, tredjeparter, utstyr og

andre materielle verdier. Produsenten tar ikke ansvar for skader som skyldes

at den vedlagte dokumentasjonen ikke er blitt fulgt.

> Les noye gjennom den vedlagte dokumentasjonen fer farste gangs bruk,
og felg den.

> Produktet m& kun brukes i feilfri stand og i samsvar med all vedlagt
dokumentasjon.

> Les noye gjennom den vedlagte dokumentasjonen fer spesifikke
arbeider, f.eks. idriftsettelse, drift, transport og vedlikehold.

> Beskytt deg selv og tredjeparter mot farene som st&r oppgitt i den
vedlagte dokumentasjonen, ved hjelp av egnede midler.

» Oppbevar dokumentasjonen i naerheten av apparatet slik at du kan sl&
opp i den, og overlever ogs& dokumentasjonen ved videresalg av
produktet.

> Se dokumentasjonen for de sveisetekniske komponentene.

2.3 Sikkerhetsanvisninger om elektroteknikk

> Kontroller om elektroverktzyene har eventuelle skader, og pése at de
fungerer feilfritt og forskriftsmessig.

> lkke la elektroverktzy utsettes for regn, og unngé fuktige eller vate
omgivelser.

4.3 Utrustning av sveisebrenneren NO-151
4.4 Koble til Bikox® / slangepakke, bilde 1 NO-151
4.5 Koble til kjzlemiddelslanger NO-151
4.6 Lufte kiglemiddelkretslep, bilde 2 NO-151
47  Kielemiddelrester ved ABIMIG® W T-

sveisebrennere, bilde 3 NO-151
4.8 Stille inn beskyttelsesgass NO-151
4.9 Trae inn tréden NO-152
5 Bruk NO-152
5.1 Betieningselementer p& handtaket NO-152
5.2 Gijennomfare sveisingen NO-152
53 Handtaksmoduler (kun for ABIMIG® A + W) NO-152
6 Utkobling NO-152
7 Vedlikehold og rengjosring NO-152
7.1 Arlig vedlikehold av elektriker NO-153
7.2 Bytte slitedeler, bilde 5 / bilde 6 NO-153
7.3 Rengjere slangepakke NO-153
8 Kassering NO-153
9 Garanti NO-153

Denne dokumentasjonen beskriver kun sveisebrennerne
ABIMIG® A /AT/W/WT/MT.

Dersom det er krav om tilsvarende merking, vil denne merkingen veere péfert
produktet.

Dersom sikkerhetsanvisningene ignoreres, kan det oppsté fare for liv og helse
samt miligskader og materielle skader.

> lkke overskrid de maksimale belastningsdataene som stér oppfert i den
vedlagte dokumentasjonen. Overbelastning ferer til vopprettelige
skader.

> lkke foreta noen konstruksjonsmessige endringer p& produktet.

> Ved utenders bruk mé du serge for egnet beskyttelse mot vaer og vind.

> Handtering av gassflasker star beskrevet i veiledningen fra
gassprodusenten og i aktuelle lokale forskrifter, f.eks. forskrifter om
h&ndtering av gass under trykk.
Felg lokale forskrifter for ulykkesforebygging.
Idriftsettelse samt betjenings- og vedlikeholdsarbeider mé utelukkende
utferes av fagfolk. Fagfolk er personer som ut fra sin fagutdannelse,
kunnskaper og erfaring samt kjennskap til relevante standarder
er i stand fil & vurdere det arbeidet de har fétt i oppdrag, samt &
gjenkjenne mulige farer.

> Serg for god belysning i arbeidsomradet, og hold arbeidsomrédet
i orden.

> Ved arbeider forbundet med vedlikehold, service og reparasjon skal
sveisestramkilden, gasstilferselen og trykkluften vaere slétt av under hele
forlepet. Trekk ut stepselet.

> Folg lokale bestemmelser, lover, forskrifter, standarder og retningslinjer
ved kassering.

> Beskytt deg mot elektrisk stat ved & bruke isolerende underlag og terre
kleer.

> Ikke bruk elektroverktay i omréder hvor det er brann- eller
eksplosjonsfare.
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3 Produktbeskrivelse

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.4 Sikkerhetsanvisninger om sveising

> Llysbuesveising kan gi sye-, hud- og herselsskader. Merk at det oppsta
ytterligere farer forbundet med andre sveisekomponenter. Bruk alltid
spesifisert vernetay i samsvar med lokale forskrifter.

> All metalldamp, szerlig fra bly, kadmium, kobber og beryllium, er
skadelig. Serg for tilstrekkelig ventilasjon eller avsug. lkke overskrid de
gjeldende grenseverdiene pé& arbeidsplassen (OEL).

>

For & unngd dannelse av fosgengass mé& arbeidsstykker som er blitt
avfettet ved hijelp av klorholdige Izsemidler, skylles med rent vann.
Ikke sett opp klorholdige avfettingsbad i naerheten av sveisestedet.

2.5 Sikkerhetsanvisninger om verneklzer
> lkke bruk lgstsittende klzer eller smykker.

> Bruk hérnett hvis du har langt hér.

2.6 Sikkerhetsanvisninger om bruk

> Ikke overskrid de maksimale belastningsdataene som star oppfert
i den vedlagte dokumentasjonen. Overbelastning ferer til uopprettelige
skader.

2.7 Klassifisering av advarsler

De advarslene som brukes, er delt inn i fire forskjellige nivéer og angis fer
potensielt farlige arbeidstrinn.

A FARE

> Diverse sveisebrennere kan innebaere ytterligere farer, f.eks. pd grunn av:
elektrisk strom (sveisestramkilde, intern stramkrets), sveisesprut med tanke
pé brennbare eller eksplosjonsfarlige stoffer, UV-stréling fra lysbuen, rayk
og damp.

> Overhold generelle bestemmelser for brannvern, og fiern brannfarlige
materialer fra sveiscomrédet fer arbeidet p&begynnes. Serg for at det er
brannslukningsutstyr pé arbeidsplassen.

> Under drift og i forbindelse med sveiseprosessen m& du bruke
vernebriller, vernehansker og eventuelt vernemaske.

> Ikke foreta noen konstruksjonsmessige forandringer p& dette utstyret.

> Ved utenders bruk mé du serge for egnet beskyttelse mot vaer og vind.

Alt etter typen av fare brukes falgende signalord:

Betegner en overhengende fare. Dersom den ikke unngés, vil felgene veere ded eller alvorlig skade.

Betegner en potensielt farlig situasjon. Dersom den ikke unngés, kan falgene bli ded eller alvorlige personskader.

A FORSIKTIG

Betegner en potensielt skadelig situasjon. Dersom den ikke unngés, kan falgene bli lette eller mindre personskader.

Betegner en fare for at arbeidsresultatene kan bli av dérligere kvalitet, samt fare for materielle skader og ureparerbare skader pé apparat eller utstyr.

2.8 Informasjon for nedstilfeller

> | nedstilfeller m& du umiddelbart avbryte falgende forsyninger: Elekrisk
stremforsyning, trykkluftforsyning, kiglemiddelforsyning og
beskyttelsesgasstilfarsel.

3 Produktbeskrivelse

3.1 Tekniske data

Tab. 1 Generelle sveisebrennerdata (EN 60974-7)

> Se dokumentasjonen for de sveisetekniske komponentene.

Transport og lagring -25°C-+55°C

Beskyttelsesgass (EN 1SO 14175) CO, og blandegass M21

Relativ luftfuktighet Opptil 90 % ved +20 °C Tradtyper Alminnelig runddtréd
Foringstype Héndfert/maskinfert Spenningsberegning 113 V toppverdi
Spenningsniva DC Beskyttelsesklasse for kontakter pé | [P3X

maskinsiden (EN 60529)

Elektrodens pol ved DC

Som regel positiv

Styring i handtaket For42Vog0,1-1A

Tab. 2 Forkortelser og begrepsforklaringer
ABIMIG® A LW Handholdt sveisebrenner, fast sveisebrennerhals - A = Iuftkjglt; LW = lav vekt
ABIMIG® ATLW Handholdt sveisebrenner med utskiftbar hals - A = luftkjelt; T = dreibar sveisebrennerhals;

LW = low weight

ABIMIG® AT S LW Handholdt sveisebrenner med utskiftbar hals - A = luftkjelt; T = dreibar sveisebrennerhals;

S = lite handtak; LIW=lav vekt

ABIMIG® W/ WT/MTW/MTWT/WTG | Handholdt sveisebrenner - W = vaeskekjelt; T = dreibar; MT = maskinbrenner

ABIMIG® MT / MTG

Luftkjglt maskinbrenner - G = basis-sveisebrenner uten sveisebrennerhals
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4 |driftsetting

Tab. 3 Data om vaeskekjgling / informasjon om slangepakken

Data om vaeskekjeling Slangepakke

Kjelemiddeltillopstemp. Maks. 50 °C Standardlengde L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Gjennomstremningsrate Min. 1,5 |/min Kjoleveesketilkobling Hurtigkobling NB 5
Vaesketrykk Min. 1,5 bar/maks. 3,5 bar Effekt, kioleapparat Min. 800 W

Styrekabel 2-leder

Tab. 4 Produktspesifikke sveisebrennerdata (EN 60974-7)

Type Kjslemetode Belastning v Trad-@ Gassgjennom-

Standard lysbue stromning
co, M21
[A] (Al [%] [mm] [l/min]

ABIMIG® A LW

155 Luft 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Luft 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Luft 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Luft 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Luft 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATLW

155 Luft 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Luft 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Luft 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Luft 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Luft 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® A TS LW

155 Luft 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Luft 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Luft 320 300 60 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® W /WT/MTW/MTWT

340 Vaeske 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 Vaeske 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 Vaeske 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 Luft 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Luft 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Luft 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 Luft 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 Luft 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 lllustrasjoner i bruk

Samtlige illustrasjoner er i starten av denne dokumentasjonen.

4 Idriftsetting

Elektrisk stot ved bergring av spenningsledende komponenter
Beraring av spenningsledende utstyr kan fare til livsfarlig elekirisk stet.
> Hold og styr sveisebrenneren utelukkende med hé&ndtaket som er beregnet pé dette.

Elektrisk stot fra skadde eller feil installerte komponenter
Skadde eller ufagmessig installerte komponenter kan fare til livsfarlige elektriske stat. Komponenter er: sveisebrenner, slangepakke, reserve- og slitedeler.
> Kontroller at alle komponentene og alle koblinger er skadefrie og riktig installert fer hver bruk.
> Rengjer tilsmussede komponenter umiddelbart.

> Bytt ut skadde komponenter umiddelbart.

> Skadde, deformerte eller slitte komponenter skal utelukkende byttes av fagfolk som har fatt opplaering av ABICOR BINZEL.

vo-is [



4 |driftsetting ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

Gijennomfer felgende handlinger fer hver idriftsetting: 2 Kontroller, rengjer og bytt om nedvendig reserve- og slitedeler.

1 Kontroller, rengjer og bytt om nedvendig sveisebrenneren. 3 Kontroller, rengjer og bytt om nedvendig slangepakken.

4.1 Velge og montere tradfering
1 Velg sveisemateriale etter sveiseoppgaven. = Stal: 4.1.1 Korte ned og montere feringsspiralene pé& side NO-150

2 Monter passende trédfering etter sveisemateriale. = Rustfritt st&l, aluminium, kobber, nikkel: 4.1.2 Korte ned og montere
plasthylse pé& side NO-150

4.1.1 Korte ned og montere foringsspiralene

Materielle skader ved forkorting og montering av foringsspiraler
For at du skal kunne montere tradferingen med noe forspenning, trenger du litt overmal.

> P& faste sveisebrennerhalser mé det kun brukes gjennomgdende faringsspiraler.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Ved bruk av stéltréder pa udelt trédfering:

1 legg Bikox®/-slangepakken strukket ut. 5 Pa& sentralkoblingen: Skru p& unionsmutteren og stram den med ABIMIG-

2 P4 sveisebrennerhalsen: Fiern slitte deler. nakkelen.

3 Pa sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren. 6 Pa& sveisebrennerhalsen: Kutt av overskuddslengden pé feringsspiralene

4 Pa sentralkoblingen: Skyv faringsspiralen giennom Bikox®/ jevnt med kontaktrarholderen ved hjelp av en avbitertang.
-slangepakken og helt frem til festenippelen. 7 P& sveisebrennerhalsen: Montere slitedeler.

ABIMIG® ATLW

Ved bruk av stéltréder péa delt tradfering:

1 legg Bikox®/-slongepukken strukket ut. 5 P& sentralkoblingen: Skru p& unionsmutteren og stram den med ABIMIG-

2 Skru lgs den dreibare eller flyttbare sveisebrennerhalsen. nokkelen.

3 P4 sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren. 6 Pa sveisebrennerhalsen: Kutt av overskuddslengden pé gjengehéndtaket

4  Pa sentralkoblingen: Skyv feringsspiralen gjennom Bikox®/ med 2 mm utraging ved hielp en avbitertang.

-slangepakken og helt frem fil festenippelen. 7 Monter den dreibare eller flyttbare sveisebrennerhalsen.

ABIMIG® W T, bilde 8
Ved bruk av stéltrdder pa delt tradfering:

1 Llegg slangepakken (A) strukket ut. 9 Skru av overfalsmutteren (D) og dra ut feringsspiralen (F) igjen.
2 Fjern sveisebrennerhalsen. 10 Skjzer av feringsspiralen (F) 40 mm foran (ved bruk av propp
3 Skruisoleringshylsen (H) ut brennerhalsfestet med en skrutrekker (bredde p& 53 mm), og slip den til i 40°. Ikke fiern mer av isoleringen til
ca. 10 mm). faringsspiralen, og avgrad kuttekantene.
4 Alternativt kan sveisebrennerhalsen tettes med propper. 11 Skru til isoleringshylsen (H) for hénd i festet p& sveisebrennerhalsen (den

minste diameteren farst).

(4]

P& sentralkoblingen (€): Skru lzs overfalsmutteren (D).

6 P& sentralkoblingen: Skyv feringspiralen fra sentralkoblingen og helt inn 12 Skyv inn feringsspiralen (F).

il stopp i festenippelen pé sveisebrenneren. Utragingen p& holdenippelen (ca. 14 mm) serger for & spenne
faringsspiralen.

13 Skru fast overfalsmutteren (D).

7 Skru fast overfalsmutteren (D) for hand.

8 Kutt av feringsspiralen (F) p& frontsiden av sveisebrennerh&ndtaket eller
proppen. Kutt spiralen jevnt av.

4.1.2 Korte ned og montere plasthylse

Ved plasthylser med 4,0 mm utvendig diameter m& kapillarreret erstattes 4 P4 sentralkoblingen: Skyv klemnippelen og O-ringen pé plasthylsen.
med et faringsrar i mellomstykket. 5 Pa& sentralkoblingen: Skru til unionsmutteren for hénd.

1 legg Bikox®/-slangepakken strukket ut. 6 Plasthylsen m& ende rett far materullene il tradmateren. Merk av

2 Spiss til plasthylsen med ABICOR BINZEL-spisseren (ca. 40° vinkel). maksimal overskuddslengde pé& plasthylsen.

3 Skyv den spissede feringsspiralen helt inn til fast stopp i kontaktreret. 7 Kutt av plasthylsen ved markeringen med ABICOR BINZEL-kutteren og
Ved delt trédfering ABIMIG® A T LW: avgrad kuttekantene.

> For den spissede faringsspiralen (F) helt inn til stopp i spiralen
i sveisebrennerhalsen (montert sveisebrennerhals).

Ved delt tradfering ABIMIG® W T:

> For den spissede faringsspiralen gjennom tr&dmaterslangen og helt inn
til stopp i isoleringshylsen (H) p& handtaket til sveisebrenneren.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 4 driftsetting

4.1.3 Sveisebrennerhalsspiral, bilde 1-7
Kun for brennere med utskiftbar hals ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

Materielle skader ved montering og demontering av halsspiralen pa sveisebrenneren
Vaer oppmerksom pé utragingene pd brennere med utskiftbar hals.

> Pdse at stremkontakiflatene pé sveisebrennerhalsen og festet i sveisebrennerhalsen er rene.
> Smor inn O-ringene p& ABIMIG® W T med silikonfritt smarefett (192.0078). Det gjar det lettere & sette inn sveisebrennerhalsen, og det forlenger levetiden
p& O-ringene.

4 Utraging ABIMIG® AT LW:

> Skyv inn sveisebrennerhalsspiralen og kort den ned til 2 mm fjserende

1 Skru av sveisebrennerhalsen fra sveisebrennerh&ndtaket og bruk
eventuelt en tetningspropp ABIMIG® WT.

utkraging for festenippelen i den festenippelfrie enden.
Utraging ABIMIG® W T:

> Kutt av sveisebrennerhalsspiralen (H) gradfritt med 12 mm utraging mot
stremkontakiflaten (1).

Tetningsproppen gjer det lettere & demontere og montere isoleringshylsen.

2 Slip fil sveisebrennerhalsspiralen (H) pé kontaktrersiden (den avisolerte

siden) (ca. 40° vinkel).
3 For sveisebrennerhalsspiralen (H) helt til stopp inntil kontakirgret
i sveisebrennerhalsen med den avisolerte siden. 5 Avgrad kuttekantene og fijern tetningsproppen (F) ved behov.

6 Skru sveisebrennerhalsen inn i sveisebrennerhalsfestet pa
sveisebrennerhandtaket.

Kun nedvendig p& ABIMIG® W T: P& sveiseoppgaver som gjer det absolutt nadvendig med giennomgéende tradfering, kan isoleringshylsen inne
i sveisebrennerhalsfestet skrus ut med en flat skrutrekker (bredde ca. 10 mm).

ABICOR BINZEL kan ogsé filby en isoleringshylse for giennomgéende tradferinger.

4.2 Forberede sveisebrenner for montering av slangepakke

1 Sl& av sveisestramkilden og trekk ut stepselet.

2 Sperr av gass- og trykkluftiilfersel.

4.3 Utrustning av sveisebrenneren

Den handholdte MIG/MAG-brenneren er komplett utrustet fra fabrikken.
Informasjon om utskiftning av slitedeler samt tr&dfering finnes under:

4.4 Koble til Bikox® / slangepakke, bilde 1
1 P& tréddmater: Skyv sentralkoblingen inn kontaktboksen.
2 P& tradmater: Sikre slangepakken med koblingsmutter.

3 Kun for vaeskekjslte sveisebrennere: Koble fil kjslemiddeltillep (bld) og
kjglemiddelretur (red).

> Kontroller kjglemiddelets minimum péfyllingsmengde.

4.5 Koble til kiglemiddelslanger
1 Koble til kjglemiddeltillzp (bla) og kislemiddelretur (red).
2 Kontroller kizlemiddelets minimum péfyllingsmengde.

> Anbefaling: ABICOR BINZEL Bruk kjglemiddel i BTC-serien.

4.6 Lufte kjslemiddelkretslop, bilde 2
1 Sett oppsamleren under koblingen il kjslemiddelets retur (red).

2 losne kjiglemiddelreturslangen fra kjigleapparatet og hold den over
oppsamleren.

3 Lukk &pningen til kiglemiddelreturslangen.

4.7 Kijolemiddelrester ved ABIMIG® W T-sveisebrennere, bilde 3

Sl& av kjglemiddelkretslapet.

7 Vedlikehold og rengjering pé side NO-152

> Anbefaling: ABICOR BINZEL Bruk kjelemiddel i BTC-serien.

For & unngé skader pé& sveiseapparatet mé hverken deionisert eller
demineralisert vann brukes.

Luft kjslemiddelkretslapet ved farste start og bytte av slangepakke.

For & unngé skader pé& sveiseapparatet m& hverken deionisert eller
demineralisert vann brukes.

Luft kjslemiddelkretslapet ved farste start og bytte av slangepakke.

Apne og lukke &pningen til kiglemiddelreturslangen flere ganger inntil
kjlemiddelet flyter kontinuerlig og uten bobler ned i oppsamleren.

Koble kjglemiddelreturslangen til kisleapparatet igjen.

Materielle skader pa grunn av kjslemiddelrester
Kjglemiddelrester i gass- og tradferingen kan fere til poredannelse, luflommer og forurensninger i sveisesgmmen.
> Pé&se at det ikke kommer kjglemiddelrester i trédmaterslangen!
> For & unngd inntrengning av kjslemiddelrester holder du sveisebrennerhandtaket vendt nedover nér du skrur av sveisebrennerhalsen (E). Dermed unngér du

at rester av kjglemiddel kommer inn i gass- og tradferingen.
> For & unngd at det lekker ut kiglemiddelrester tetter du sveisebrennerhandtaket med proppen (F).

4.8 Stille inn beskyttelsesgass

Hvilken type og mengde beskyttelsesgass som skal brukes, avhenger av
sveiseoppgaven og gassdysegeometrien.

1 Velg egnet beskyttelsesgass for sveiseoppgaven.

2 Apne gasstilfarselen et kort ayeblikk og lukk den igjen for & blase ut
eventuelle urenheter i tilkoblingen.

3 Koble til beskyttelsesgass til sveiseapparatet iht. produsentens

instruksjoner.

4 Tilpass og juster mengden beskyttelsesgass etter gassdysen som brukes

og sveiseoppgaven.
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5 Bruk ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4.9 Tree inntraden

A FORSIKTIG

Fare for personskader pa grunn av tradelektroden
Begynnelsen pd tréden kan fordrsake personskader.
> Hold motoren pd prosessiden unna kroppen og ikke rett den mot andre personer.

1 Kutt av et kort stykke av starten av tréden med en avbitertang for & fierne 3 Trykk p& knappen for >manuell trédmating< inntil tréden stikker ut fra
en eventuell grad. kontaktreret.

2 legg tréden inn i trédmateren iht. produsentens instruksjoner. 4 Kutt av overfledig trdd med en avbitertang.

5 Bruk

5.1 Betjeningselementer pa handtaket
Standard-sveisebrenneren leveres med en knapp for 2-takts bruksmetode. Ytterligere bruksmetoder og h&ndtaksmoduler er avhengig av gjeldende
sveisestremkilde og mé& bestilles separat.

5.2 Gjennomfere sveisingen

1 Apne beskytelsesgassflasken 7 Hold den tente lysbuen uten lengdebevegelser over materialkantene som
2 Sl& pé sveisestremkilden. skal sveises fil det dannes et smeltebad.

3 Sl& pé kisleapparatet. 8 Far sveisebrenneren jevnt over hele samlengden.

4 Skyll beskyttelsesgassledningene. 9 Slipp opp knappen pé héndtaket = sveiseslutt.

5 Still inn sveiseparameterne. 10 Hold sveisebrenneren over sluttpunktet i noen sekunder etter at den er
6 Knappen holdes inne = Start sveis. slétt av. Smelten stivner av den efterstremmende gassen uten forstyrrende

ytre pévirkning.

5.3 Handtaksmoduler (kun for ABIMIG® A + W)

P& ABIMIG® A T + W T kan modulen >Up/Down langs (MUL)< integreres det valgte programmet rett p& modulen. Innstillbare sveiseparametere vises
i handtaket hvis anskelig. utelukkende pé& sveisestrgmkilden.
P& moduler uten display vises innstillbare sveiseparametere/programmer pé Modulenes funksjoner retter seg etter kundespesifikk tilkoblingskonfigurasjon.

sveisestremkilden dersom den stgtter dette. Ved moduler med display viste

Tab. 5 Fiernregulering av sveisestramkilder og funksjonsmate for BIS-modulene (kun for ABIMIG® A + W)
MUL MUL7 muaQ MuQz MXU MXU7 MPOT
Up/Down langs Up/Down langs Up/Down tvers Up/Down tvers Kryssvippebryter Kryssvippebryter / Potensiometer
display display display

MIT
Jobbknapp

6 Utkobling

Materielle skader ved overoppheting
Veeskekjolte slangepakker kan bli utefte ved overoppheting.
> La derfor kjgleapparatet sté pé i ca. 5 min etter fullfart sveising.

1 Avslutt sveisingen. 3 Lukk ventilen p& dekkgassflasken.
2 Vent til gassetterstramningstiden er ferdig og sl& av sveisestramkilden. 4 S|4 av kigleapparatet.

7 Vedlikehold og rengjoring

Fare for personskader pa grunn av lekkende kjelemiddel
Hvis kizlemiddelslangen lasnes under eller rett etter bruk, kan det sprute ut kislemiddel og forarsake forbrenning eller irritasjon p& hud og slimhinner.
> La sveisebrennerne og kjglemiddelet avkjeles.

> Kontroller ditt personlige verneutstyr og bruk det.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 8 Kassering

Forbrenningsfare pa varme flater
Sveisebrenneren blir svaert varm under sveising. Felgene kan bli alvorlige forbrenninger.

> La sveisebrennerne avkjgles far du tar p& dem.
> Bruk vernehansker.

A FORSIKTIG

Uventet oppstart medforer fare for personskader

Dersom apparatet star under spenning under vedlikeholds-, rengjerings- eller demonteringsarbeider, er det risiko for at deler starter uventet og for&rsaker
skader.

> Sl& av apparatet.

> Sperr av dlle filferselsledninger.

> Trekk ut stramforsyningen.

7.1 Arlig vedlikehold av elektriker

> Faalle komponenter (sveisebrenner, slangepakke, reserve- og slitedeler) > Ved svaert hyppig bruk og/eller sveert haye stramstyrker og/eller synlig
kontrollert, rengjort og om nedvendig byttet av fagfolk som har fétt slitasje mé intervallet reduseres.
oppleering av ABICOR BINZEL.

7.2 Bytte slitedeler, bilde 5 / bilde 6

Materielle skader ved bruk av uegnede slitedeler og monteringsverktoy

Bruk av slitedeler fra andre produsenter og usakkyndig montering av slitedeler kan fare til skader pé sveisebrenner og pévirke arbeidsresultatene negativt.
> Bruk kun originale ABICOR BINZEL slitedeler.

> Bruk multingkkelen til montering og demontering av slitedelerABICOR BINZEL.

> Pase at de sveisebrennerspesifikke slitedelene brukes der de herer til.
>

Pass p& at monteringen gjeres i riktig rekkefelge.

> Bestillingsopplysningene og ID-numrene pa utstyrs- og slitedelene stér > Utstyr sveisebrennerhalsen med slitedeler i henhold fil sveiseoppgaven.
i de aktuelle bestillingsdokumentene.

7.3 Rengjore slangepakke

Fare for personskader péa grunn av deler som slynges rundt
> Ved utbldsing med trykkluft kan deler av utstyret lasne og fordrsake alvorlige personskader.

> Bruk egnet verneutstyr, seerlig vernebriller, ved rengjering av trédferingen med trykkluft.

1 Bytt ut skadde, deformerte eller slitte deler. 4 Bl8s ren tr&dmaterslangen fra begge ender med trykkluft.
2 legg slangepakken strukket ut. = 4.4 Koble il Bikox® / slangepakke, bilde 1 p& side NO-151
3 P& sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren.

8 Kassering

Apparater som er merket med dette symbolet, faller inn under direktivet 2012/19/EU om kassert elektrisk og elektronisk utstyr.

> Elektrisk utstyr md ikke kastes med husholdningsavfallet.

> Demonter elektrisk utstyr far det kasseres.

> Komponenter av elekirisk utstyr skal sorteres og leveres til gjenvinning.

> Overhold lokale bestemmelser, lover, forskrifter, standarder og direktiver.

> Henvend deg til kommunen for & f& informasjon om retur av brukt elektrisk utstyr.

I

9 Garanti
Dette er et originalprodukt fra ABICOR BINZEL. Alexander Binzel i Generelle brukervilkér. Unntak for visse produkter reguleres separat.
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterer at det ikke foreligger For evrig gjelder ikke garantien ved bruk av reserve- og slitedeler som
produksjonsfeil, og gir ved utlevering fra fabrikk en produkt- og ikke er originaldeler fra ABICOR BINZEL, og heller ikke ved ukyndige
funksjonsgaranti i samsvar med teknikkens stand og gjeldende forskrifter. produktreparasjoner utfert av brukerne eller tredjeparter.
Dersom det foreligger en mangel som ABICOR BINZEL er ansvarlig for, vil Slitedeler dekkes generelt ikke av garantien. Videre har ikke
ABICOR BINZEL veere forpliktet fil & utbedre mangelen for egen regning ABICOR BINZEL ansvar for skader som er oppstétt pé grunn av brukt av vért
eller levere en erstatning, alt efter eget valg. Garantien dekker kun produkt. Sparsmal om garanti og service kan rettes til produsenten eller vére
produksionsmangler og ikke skader som skyldes naturlig slitasie, distribusjonsselskaper. Informasjon om dette finner du pé Internett p&
overbelastning eller ukorrekt behandling. Garantiperioden stér oppgitt www. binzel-abicor.com.

NO-153



http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com

1 Identyfikacja

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

Spis tresci

1 Identyfikacja PL154
1.1 Oznaczenie PL-154
2 Bezpieczenstwo PL154
2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem PL154
2.2 Podstawowe wskazéwki dotyczqgce bezpieczenstwa PL154
2.3 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczqce urzqdzen

elektrotechnicznych PL155
2.4 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczqgce spawania PL-155
2.5 Wskazéwki dotyczqce bezpieczefstwa zwigzane

z odziezq ochronng PL-155
2.6 Wskazéwki bezpieczenstwa, ktérych nalezy

przestrzegad PL-155
2.7 Klasyfikacja ostrzezen PL155
2.8 Postepowanie w sytuaciji zagrozenia PL-155
3 Opis produktu PL155
3.1 Dane techniczne PL155
3.2 Uzywane rysunki PL-156
4 Uruchomienie PL-157
4.1 Wybér i montaz prowadnika drutu PL-157
4.1.1  Skracanie i montaz spirali prowadzqcej PL157
4.1.2  Montaz i skracanie prowadnika z tworzywa sztucznego  PL-158
4.1.3  Spirala szyjki palnika, rys. 1-7 PL-158
4.2 Przygotowanie uchwytu do montazu pakietu przewodéw PL-158

1 Identyfikacja

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG serii ABIMIG® sq przeznaczone do
spawania materiatéw nisko- i wysokostopowych. Uchwyty spetniajq
wymagania normy EN 60974-7 i nie sq samodzielnymi urzqdzeniami.

1.1 Oznaczenie

Produkt spetnia obowigzujgce na danym rynku wymagania dotyczqce
wprowadzenia do obrotu.

2 Bezpieczenstwo

Niniejszy rozdziat przedstawia podstawowe wskazéwki dotyczqce
bezpieczenistwa i ostrzega przed pozostatym ryzykiem, ktére musi zostaé
uwzglednione w celu bezpiecznej eksploatacii produktu.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzgdzenie opisane w niniejszej instrukcji moze by¢ wykorzystywane
wytqgcznie do wskazanych w niej celéw i w opisany sposéb. Nalezy
przestrzega¢ wymaganych warunkéw eksploatacii, konserwacii i napraw.
Kazde inne uzycie nie jest zgodne z przeznaczeniem.

Niedozwolone jest samowolne dokonywanie przerébek lub zmian
zwigkszajgcych wydajnosé urzqdzenia.

2.2 Podstawowe wskazéwki dotyczqce bezpieczenstwa
Produkt zostat opracowany i wykonany zgodnie z uznanymi standardami
bezpieczeristwa i wytycznymi. W zwiqzku z uzytkowaniem produktu
wystepuje pozostate, niemozliwe do wyeliminowania ryzyko dla
uzytkownikéw, oséb postronnych, urzqdzeh i innych przedmiotéw.
Producent nie ponosi odpowiedzialnoéci za szkody wynikte z tytutu
nieprzestrzegania zapiséw dokumentacii.
> Przed uruchomieniem bardzo dokladnie zapoznaé sie z dokumentacijq
i stosowac sie do jej zapiséw.
> Produkt nalezy uzytkowaé wylgcznie w nienagannym stanie
z uwzglednieniem wszystkich zapiséw w dokumentacii.
> Przed przystgpieniem do specyficznych prac jak np. uruchomienie,
eksploatacja, transport oraz konserwacja doktadnie przeczyta¢
dokumentacjq i stosowad sig do jej zapiséw.
> Nalezy chronié siebie i osoby postronne przed niebezpieczenstwami
wymienionymi w dokumentacii, uzywajqc odpowiednich $rodkéw.
> Dokumentacijg nalezy przechowywaé w poblizu urzqdzenia, aby
w razie potrzeby byta dostepna, a w przypadku przekazania produktu
innemu uzytkownikowi dotqczyé do niego cato$¢ dokumentacii.

PL-154

43 Wyposazenie uchwytu spawalniczego PL158
4.4 Podtqczanie przewodu Bikox® / pakietu

przewodéw, rys. 1 PL-158
4.5 Przytqczenie wezy cieczy chtodzqgcej PL158
4.6 Odpowietrzanie obiegu chtodziwa, rys. 2 PL-159
4.7 Pozostatosci cieczy chfodzqcej w przypadku ABIMIG®

uchwytéw spawalniczych W T, rys. 3 PL-159
4.8 Ustawienie gazu osfonowego PL-159
4.9 Nawlekanie drutu PL159
5 Eksploatacja PL-159
5.1 Elementy obstugi rekojesci PL-159
5.2 Przeprowadzenie procesu spawania PL159

53 Modout rekojesci (tylko w przypadku ABIMIG® A + W)  PL-160

6 Wyltqczanie PL-160
7 Konserwacja i czyszczenie PL-160
7.1 Coroczna konserwacja przez wykwalifikowanego

elektryka PL-160
7.2 Wymiana czeici eksploatacyjnych, rys. 5 / rys. 6 PL161
7.3 Czyszczenie pakietu przewodéw PL161
8 Utylizacja PL161
9 Gwarancja PL161

W niniejszej dokumentacii opisano tylko uchwyty spawalnicze
ABIMIG® A/ AT/W /WT/MT.

Jedli wymagane jest odpowiednie oznaczenie, zostato ono umieszczone na
produkcie.

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczeristwa moze spowodowaé
zagrozenie dla zycia i zdrowia ludzi oraz prowadzié¢ do powstania szkéd
$rodowiskowych lub rzeczowych.

> Nie przekraczaé podanych w dokumentacji maksymalnych wartoéci
obcigzen. Przecigzenia prowadzq do nieodwracalnych szkéd.

Nie dokonywaé zadnych zmian konstrukcyjnych w produkcie.

W przypadku eksploatacji na zewngtrz nalezy zastosowaé
odpowiedniq ochrone przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

> Nalezy przestrzegaé dokumentacii technicznych komponentéw
spawalniczych.

> Informacje dotyczqce uzywania butli gazowych znajdujq sie
w instrukcjach producentéw gazu oraz w odpowiednich lokalnych
rozporzqdzeniach np. dotyczqcych gazu sprezonego.
Nalezy przestrzegaé lokalnych przepiséw BHP.
Realizacje prac zwigzanych z uruchomieniem, obstugq i konserwacijq
nalezy zlecaé wytqgcznie wykwalifikowanym pracownikom.
Wykwalifikowanym pracownikiem jest osoba, ktéra na podstawie
swojego specjalistycznego wyksztatcenia, wiedzy, doswiadczenia oraz
znajomosci obowigzujgcych norm moze oceni¢ powierzone jej prace
i rozpoznad potencjalne niebezpieczeristwa.

> Zadbaé o dobre oéwietlenie i utrzymywanie porzqdku w obszarze
roboczym.

> Na caly czas trwania prac zwigzanych z konserwaciq, utrzymaniem
i naprawq wytqczy¢ zrédto prqdu spawalniczego, odtqczyé doptyw
gazu i sprezonego powietrza i wiyczke elektryczng.

> Przy utylizaciji przestrzega¢ lokalnych regulacii, ustaw, przepiséw, norm
i dyrektyw.
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2.3 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczqce urzadzen elektrotechnicznych

> Sprawdzi¢ narzedzia z napedem elekirycznym pod kqtem > Nalezy sig zabezpieczyé przed porazeniem prgdem, stosujgc
ewentualnych uszkodzen oraz prawidtowego i zgodnego podktadki izolacyjne i noszqc suchq odziez.
z przeznaczeniem funkcjonowania. >

Nie stosowa¢ narzedzi z napgdem elektrycznym w strefach
> Nie wystawiaé narzedzi z napgdem elekirycznym na deszcz i unikad zagrozonych pozarem lub wybuchem.
wilgotnego lub mokrego otoczenia.

2.4 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczqce spawania

> Spawanie fukowe moze spowodowaé uszkodzenia oczu, skéry i stuchu. wodg. Nie nalezy umieszczaé kqpieli odttuszczajgeych zawierajgeych
Nalezy pamietaé, ze potqczenie z innymi komponentami chlor w poblizu miejsca spawania.
spawalniczymi moze powodowa¢ kolejne niebezpieczehstwa. Nalezy > W polqczeniu z réznymi uchwytami spawalniczymi mogq wystqpic

wobec tego zawsze nosié wymagang odziez ochronng zgodnie

kolejne zagrozenia, spowodowane np.: prgdem elektrycznym (zrédto
z lokalnymi przepisami.

pradu spawalniczego, wewnetrzny obwéd elekiryczny), odpryskami

> Wszystkie opary metali, szczegélnie otowiu, kadmu, miedzi i berylu, sq spawalniczymi z uwagi na materiaty palne lub wybuchowe,
szkodliwe dla zdrowia. Nalezy zapewnié odpowiednig wentylacije lub promieniowaniem UV fuku elekirycznego oraz dymem i oparami.
wiaéciwy odcigg. Nie przekraczaé obowigzujgcych dopuszczalnych > Nalezy przestrzegaé ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa
wartosci narazenia w miejscu pracy. przeciwpozarowego i usungé przed rozpoczeciem pracy materiaty

> Aby unika¢ powstawania fosgenu, przedmioty odttuszczane za tatwopalne z miejsca spawania. Zapewnié odpowiedniq ochrone
pomocq rozpuszczalnikéw zawierajqgcych chlor, nalezy optukaé czystq przeciwpozarowq w miejscu pracy.

2.5 Wskazéwki dotyczqce bezpieczenstwa zwigzane z odziezq ochronng

> Nie nosié luznego ubrania ani bizuterii. » W zakladzie oraz podczas procesu spawania nalezy nosi¢ okulary
» Diugie whosy chronié pod siatkq. ochronne, rekawice ochronne i w razie koniecznosci maske
przeciwpytowq.

2.6 Wskazéwki bezpieczenistwa, ktérych nalezy przestrzegaé

> Nie przekraczaé podanych w dokumentacji maksymalnych wartosci > W przypadku eksploatacji na zewnqtrz nalezy zastosowaé
obcigzen. Przecigzenia prowadzq do nieodwracalnych szkéd. odpowiedniq ochrong przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

> Nie podejmowaé zadnych zmian konstrukeyjnych w urzqdzeniu.

2.7 Klasyfikacja ostrzezen

Zastosowane ostrzezenia sq podzielone na cztery rézne poziomy i podane W zaleznosci od typu zagrozenia stosowane sq nastgpujqce stowa
przed potencjalnie niebezpiecznymi czynnosciami. sygnatowe:

A NIEBEZPIECZENSTW

Oznacza bezposérednie niebezpieczenstwo. Niezastosowanie sig prowadzi do $mierci lub ciezkich obrazen.

Oznacza mozliwos$é wystgpienia niebezpiecznej sytuacji. Niezastosowanie sie¢ moze prowadzié do $mierci lub cigzkich obrazen.

A PRZESTROGA

Oznacza mozliwoéé wystgpienia szkodliwej sytuaciji. Niezastosowanie si¢ moze spowodowa¢ lekkie lub nieznaczne obrazenia.

UWAGA

Oznacza zagrozenie, kiére moze wywrzeé negatywny wptyw na efekty pracy lub skutkowaé szkodami rzeczowymi i nieodwracalnymi uszkodzeniami
urzqdzenia lub wyposazenia.

2.8 Postepowanie w sytuacji zagrozenia

> W razie awarii nalezy natychmiast odtqczyé nastepujqce > Nalezy przestrzegaé dokumentaciji komponentéw spawalniczych.
doprowadzenia: Zasilanie energiq elekiryczng, doprowadzanie
sprezonego powietrza, doprowadzenie cieczy chtodzqcej i przewsd
zasilania gazem ostonowym.

3 Opis produktu

3.1 Dane techniczne

Tab. 1 Ogdlne dane uchwytu spawalniczego (EN 60974-7)
Transport i sktadowanie od -25°C do Gaz ostonowy (EN ISO 14175) CO, i gaz mieszany M21

+55°C
Wzgledna wilgotnosé powietrza | do 90% przy +20°C | Rodzaje drutu druty okrggte dostepne w handlu
Rodzaj prowadzenia reczne/maszynowe | Pomiar napiecia warto$é szczytowa 113 V
Rodzaj napiecia DC Stopien ochrony przytaczy od strony IP3X

urzqdzenia (EN 60529)

Biegunowos¢ elektrod przy DC z reguty dodatnia Urzadzenia sterujace w rekojesci uchwytu | w przypadku 42 Vi0,1-1 A
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Tab. 2 Skréty i objasnienie terminologii
ABIMIG® A LW Reczne uchwyty spawalnicze, stata szyjka palnika — A = chtodzenie powietrzem; LW = low weight
ABIMIG® AT LW Reczne uchwyty spawalnicze, wymienna szyjka palnika — A = chtodzenie powietrzem; T =obrotowa
szyjka palnika; LW = low weight
ABIMIG® ATS LW Reczne uchwyty spawalnicze, wymienna szyjka palnika — A = chtodzenie powietrzem; T =obrotowa
szyjka palnika; S = maty uchwyt; LW = low weight
ABIMIG® W/ WT/MTW /MTWT/WTG | Reczne uchwyty spawalnicze — W = chlodzenie cieczq; T = obrotowy; MT = maszynowe uchwyty
spawalnicze
ABIMIG® MT / MTG Maszynowe uchwyty spawalnicze chtodzone powietrzem — G = podstawowy uchwyt spawalniczy bez
szyjki palnika
Tab. 3 Dana dot. chtodzenia cieczq / dana dot. pakietu przewodéw
Dana dot. chtodzenia cieczq Pakiet przewodéw
Temp. doplywajacej cieczy maks. 50°C Dlugosé standardowa L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
chtodzqcej
Przeplyw min. 1,5 |/min Przylacze cieczy chtodzqcej wtyk szybkoztqczki sredn. nom. 5
Cisnienie wyptywu min. 1,5 bara/maks. 3,5 bara Moc uktadu chtodzenia min. 800 W
Przewéd sterowniczy dwuzytowy
Tab. 4 Specyficzne dane uchwytu spawalniczego (EN 60974-7)
Typ Typ Obcigzalnosé CcP @ drutu Przeplyw gazu
chtodzenia Standardowy tuk elektryczny
co, M21
(Al (A] [%] [mm] [I/min]
ABIMIG® A LW
155 powietrze 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 powietrze 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 powietrze 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 powietrze 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 powietrze 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW
155 powietrze 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 powietrze 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 powietrze 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 powietrze 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 powietrze 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT S LW
155 powietrze 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 powietrze 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 powietrze 320 300 60 1,0-1,6 10-20
ABIMIG®W /WT/MTW /MTWT
340 ciecz 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 ciecz 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 ciecz 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG
255/257 powietrze 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 powietrze 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 powietrze 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 powietrze 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 powietrze 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 Uzywane rysunki

Wszystkie rysunki znajdujq sie na poczqtku niniejszej dokumentacii.
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4 Uruchomienie

4

Uruchomienie

Porazenie pradem elekirycznym wskutek dotknigcia elementéw pod napieciem
Dotknigcie elementéw wyposazenia bedgcych pod napigciem moze doprowadzi¢ do groznego dla zycia porazenia prqdem elekirycznym.
> Uchwyt spawalniczy nalezy trzymaé i prowadzié¢ wylqcznie przy uzyciu rekojesci przewidzianej do tego celu.

>

>
>
>

Porazenie pradem elekirycznym przez uszkodzone lub nieprawidtlowo zamontowane elementy

Uszkodzone lub nieprawidtowo zamontowane elementy mogq spowodowaé grozne dla zycia porazenie prqdem elektrycznym. Tymi elementami sq: uchwyt
spawalniczy, pakiet przewoddw, czeéci zamienne, czesci eksploatacyjne.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ wszystkie elementy i potgczenia pod kqgtem prawidtowego zamontowania i uszkodzen.

Natychmiast czyscié zanieczyszczone elementy.
Uszkodzone elementy nalezy natychmiast wymienié.

Wymiane wadliwych, odksztatconych lub zuzytych elementéw zlecaé wytqcznie wykwalifikowanemu elekirykowi przeszkolonemu przez firme

ABICOR BINZEL.

Przed kazdym uruchomieniem wykonaé nastepujgce czynnosci:

4.1
1
2

4.1

Sprawdzié uchwyt spawalniczy, wyczyscié go i w razie potrzeby
wymienié.

Wybér i montaz prowadnika drutu
Wybra¢ materiat spawalniczy w zaleznosci od typu spawania.

Zamontowaé prowadnik drutu zgodny z wybranym materiatem
spawalniczym.

.1  Skracanie i montaz spirali prowadzqcej

2 Sprawdzié czeici zamienne i eksploatacyine, wyczyscié je i w razie
potrzeby wymienié.

3 Sprawdzi¢ pakiet przewodéw, wyczysci¢ go i w razie potrzeby
wymienic.

= Stal: 4.1.1 Skracanie i montaz spirali prowadzqcej na stronie PL-157

= Stal nierdzewna, aluminium, miedz, nikiel: 4.1.2 Montaz i skracanie
prowadnika z tworzywa sztucznego na stronie PL-158

Szkody materialne podczas skracania i montazu spirali prowadzacych
Aby mozna byto prawidtowo zamontowaé prowadnik drutu, konieczna jest nadwyzka wymiarowa.
> W przypadku statych szyjek palnika stosowaé tylko ciggte spirale prowadzqce.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Przy stosowaniu drutéw stalowych w przypadku niedzielonego prowadnika drutu:

1
2
3
4

AB

Przy stosowaniu drutéw stalowych w przypadku dzielonego prowadnika drutu:

1
2
3
4

AB

Przy stosowaniu drutéw stalowych w przypadku dzielonego prowadnika drutu:

1
2
3

%]

Ulozyé przewdd Bikox® / pakiet przewodéw w postaci rozciggnietej.
Przy szyjce palnika: Usunqé czeéci eksploatacyijne.

Przy wtyku centralnym: Odkrecié nakretke tgczqca.

Przy wtyku centralnym: Wsunq¢ spirale prowadzqcq przez przewéd
Bikox® / pakiet przewodéw az do zlqezki podirzymujqce;.

IMIG® AT LW

Utozy¢ przewdd Bikox® / pakiet przewodéw w postaci rozciggnietej.
Odkreci¢ obrotowq lub wktadang szyjke palnika.

Przy wtyku centralnym: Odkreci¢ nakretke tgczqca.

Przy wtyku centralnym: Wsunqé spirale prowadzqcq przez przewéd

Bikox® / pakiet przewodéw az do zqezki podtrzymujqce;.
IMIGPWT, rys. 8

Utozy¢ pakiet przewodéw (A) w postaci rozciggnietej.

Zdjq¢ szyike palnika.

Wykreci¢ tuleje izolacyjng (H) z gniazda szyjki palnika za pomocg
$rubokretu ptaskiego (szer. ok. 10 mm).

Opcjonalnie zamknq¢ szyjke palnika zatyczkq uszczelniajgeq.
Przy wtyku centralnym (C€): Odkreci¢ nakretke tgczqgea (D).

Przy wtyku centralnym: Wsunq¢ spiralg prowadzqcq z wtyku
centralnego do uchwytu spawalniczego az do oporu ztgczki
podtrzymujqce;.

Recznie mocno przykreci¢ nakretke tgczqeq (D).

Odcigé réwno spirale prowadzqcq (F) po stronie czotowej recznego
uchwytu spawalniczego lub zatyczki uszczelniajqce;.

5 Przy wtyku centralnym: Przykreci¢ nakretke taczqceq i dociggngé kluczem
ABIMIG.

6 Przy szyjce palnika: Odcigé¢ szczypcami do ciecia drutu nadmierng
dtugosé spirali prowadzqcej réwno z fqcznikiem prgdowym.

7 Przy szyjce palnika: Zamontowaé czeéci eksploatacyjne.

5 Przy wtyku centralnym: Przykrecié nakretke tgczqeq i dociggngé kluczem
ABIMIG.

6 Przy szyjce palnika: Obcigé¢ szczypcami do cigcia drutu nadmierng
diugosé przy czesci gwintowanej uchwytu, zachowujgc wystep 2 mm.

7 Zamontowaé obrotowq lub wktadang szyjke palnika.

9 Odkreci¢ nakretke tqczqeq (D) i wyciggnaé ponownie spirale
prowadzqcgq (F).

10 Ponownie przyciqé spirale prowadzqeq (F) z przodu o 40 mm (przy
zastosowaniu zatyczki uszczelniajgcej 53 mm) i oszlifowaé jq pod
katem 40°. Nie usuwa¢ dalej izolaciji spirali prowadzqcej i odgratowaé
krawedzie ciecia.

11 Dokrecié recznie tuleje izolacyjng (H) w gniezdzie szyjki palnika
(kierujac mniejszq $rednice do przodu).

12 Wsunqé spirale prowadzqcq (F).

Wystep ztqczki podtrzymujqcej (ok. 14 mm) stuzy do naprezenia spirali
prowadzqcej.

13 Dokrecié nakretke tgczqeq (D).
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4.1.2 Montaz i skracanie prowadnika z tworzywa sztucznego

Przy prowadnikach z tworzywa sztucznego o $rednicy zewnetrznej 4,0 mm

rurke kapilarng w przytqczu posrednim nalezy zastqpié rurg prowadzqcq.

1 Ulozy¢ przewéd Bikox® / pakiet przewodéw w postaci rozciggniete.

2 Zaostrzyé prowadnik z tworzywa sztucznego ostrzatkg ABICOR BINZEL
(kat ok. 40°).

3 Wsungé zaostrzong spirale prowadzqcq do oporu do korncéwki
pradowe;.

W przypadku dzielonego prowadnika drutu ABIMIG® A T LW:

> Wsunqé zaostrzonq spirale prowadzqcq (F) do oporu w spirale szyjki
palnika (szyjka palnika zamontowanal).

W przypadku dzielonego prowadnika drutu ABIMIG® W T:

> Wsunqé zaostrzong spirale prowadzqcq przez wqz podaijnika drutu do
oporu w tuleje izolacyjng (H) recznego uchwytu.

4.1.3 Spirala szyjki palnika, rys. 1-7

Tylko w przypadku uchwytéw spawalniczych z wymienng szyjkq
ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

Przy wtyku centralnym: Na prowadnik z tworzywa sztucznego nasungé
zlqczke zaciskowq oraz pierécien uszczelniajqcy (oring).

Przy wiyku centralnym: Recznie mocno przykrecié nakretke tgczqeq.
Koniec prowadnika z tworzywa sztucznego musi znajdowad sie
bezposérednio przed rolkami podajnika drutu. Okresli¢ maksymalng
nadmierng diugosé i zaznaczyé to na prowadniku z tworzywa
sztucznego.

Za pomocgq obcinaka ABICOR BINZEL odcigé prowadnik z tworzywa
sztucznego na oznakowaniu i odgratowaé krawedz cigcia.

Szkody materialne podczas montazu i demontazu spirali szyjki palnika
W przypadku uchwytéw spawalniczych z wymiennq szyjkq nalezy zwrécié uwage na odpowiednie wystepy.

> Nalezy zwrécié uwage na czysto$é powierzchni stykowych szyjki palnika i jej gniazda.
> W przypadku ABIMIG® W T nasmarowacé pierécienie uszczelniajgce (oringi) smarem niezawierajgcym silikonu (192.0078). Utatwia on wktadanie szyjki

palnika i wydtuza zywotnos¢ piericieni uszczelniajgcych (oringéw).

1 Odkreci¢ szyjke palnika od recznego uchwytu spawalniczego
i opcjonalnie wsungé przy ABIMIG® zatyczce W T (F) w reczny uchwyt
spawalniczy.

Zatyczka uszczelniajgca utatwia demontaz i montaz tulei izolacyine;.

2 Oszlifowaé spirale szyjki palnika (H) od strony koAcéwki pradowe;
(strona bez izolacji) pod kgtem ok. 40°.

3 Wsungé spirale szyjki palnika (H) strong bez izolacji do szyjki palnika
do uzyskania oporu na koAcéwcee prgdowe;.

Wystep ABIMIG® A T LW:

Wsunq¢ spirale szyjki palnika i przycigé jq, ze strony, po ktérej nie
znajduje sig ztqczka podtrzymujgca, zostawiajgc 2 mm elastycznego
wystepu po stronie zlgczki podtrzymujqce;.

Wystep ABIMIG® W T

Odciqé spirale szyjki palnika (H), zachowujgc wystep 12 mm
wzgledem powierzchni stykowej (1), nie zostawiajqc zadzioréw.
Odgratowa¢ krawedzie cigcia i w razie koniecznosci wyjqé zatyczke
uszczelniajqgceq (F).

Whkrecié szyjke palnika w gniazdo szyjki palnika recznego uchwytu
spawalniczego.

Wymagane tylko w przypadku ABIMIG® W T: W przypadku prac spawalniczych, ktére bezwzglednie wymagaiq ciqglego prowadnika drutu, mozna wykrecié

tuleje izolacyjng z wnetrza gniazda szyjki palnika za pomocq $rubokretu ptaskiego (szer ok. 10 mm).

Opcjonalnie ABICOR BINZEL oferuje tuleje izolacyjng przeznaczonq do ciggtych prowadnikéw drutu.

4.2 Przygotowanie uchwytu do montazu pakietu przewodéw
1 Wytqczyé zrédto prqdu spawalniczego i wyciggngé wtyczke
elekiryczng.

4.3 Wyposazenie uchwytu spawalniczego

Reczne uchwyty spawalnicze MIG/MAG sq dostarczane z kompletnym
wyposazeniem. Informacje dotyczqce wymiany czgici eksploatacyjnych
oraz prowadnika drutu znajdujq sie w rozdziale:

4.4 Podiqczanie przewodu Bikox® / pakietu przewodéw, rys. 1
1 Przy podajniku drutu: Wsunqé wtyk centralny w gniazdo przyfqcza.
2 Przy podaijniku drutu: Zabezpieczy¢ pakiet przewoddw nakretkg
przytqcza.
3 Tylko do uchwytéw spawalniczych chtodzonych cieczq: Przytqczy¢
doptyw (niebieski) i powrét cieczy chtodzqcej (czerwony).

> Skontrolowaé minimalny poziom napetnienia chtodziwa.

4.5 Przylaczenie wezy cieczy chtodzacej
1 Przylgczy¢ doptyw (niebieski) i powrét cieczy chtodzqgcej (czerwony).
2 Skontrolowaé minimalny poziom napetnienia chtodziwa.

> Zalecenie: ABICOR BINZEL Uzywa¢ chtodziwa typu BTC.

PL-158

Odcigé doplyw sprezonego powietrza i gazu.

Whytqczyé obieg cieczy chtodzqce;.

7 Konserwacja i czyszczenie na stronie PL-160

Zalecenie: ABICOR BINZEL Uzywaé chtodziwa typu BTC.

Aby unikngé uszkodzenia urzqdzenia spawalniczego, nie uzywaé
wody zdejonizowanej ani zdemineralizowane;.

Podczas pierwszego uruchomienia i w przypadku wymiany pakietu
przewodéw nalezy odpowietrzyé obieg chtodziwa.

Aby unikngé uszkodzenia urzqdzenia spawalniczego, nie uzywaé
wody zdejonizowanej ani zdemineralizowane;.

Podczas pierwszego uruchomienia i w przypadku wymiany pakietu
przewodéw nalezy odpowietrzyé obieg chtodziwa.
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4.6 Odpowietrzanie obiegu chtodziwa, rys. 2

1 Ustawi¢ pojemnik pod przytgczem powrotu cieczy chtodzqcej 4 Kilkakrotnie raptownie otwieraé otwarcie weza powrotu cieczy
(czerwone). chtodzqceji ponownie je zamykaé, az chtodziwo bedzie stale wptywaé
2 Odtqgczyé waz powrotu cieczy chtodzqgcej od urzqdzenia chtodzqgcego do pojemnika bez tworzenia sig pecherzykéw.
i przytrzymaé go nad pojemnikiem. 5 Ponownie przylqczy¢ wqz powrotu cieczy chtodzqcej do urzqdzenia
3 Zamkng¢ otwarcie weza powrotu cieczy chtodzqcej. chtodzqcego.

4.7 Pozostatosci cieczy chtodzqcej w przypadku ABIMIG® uchwytéw spawalniczych W T, rys. 3

Szkody materialne spowodowane przez pozostatosci cieczy chtodzqcej
Pozostatosci cieczy chtodzqcej w prowadniku gazu i drutu mogq prowadzié do tworzenia poréw, pecherzy powietrznych i zanieczyszczen w spoinie.

> Nalezy dopilnowaé, aby pozostatoici cieczy chtodzqcej nie przedostaty sie do weza podajnika drutu!

> Aby zapobiec przenikaniu pozostatosci cieczy chtodzqcej, podczas odkrecania szyjki palnika (E) nalezy trzyma¢é reczny uchwyt spawalniczy w dét.
Pozwala to unikngé wnikniecia pozostatosci cieczy chtodzqcej do przewodu gazowego i prowadnika drutu.

> Aby zapobiec wyciekowi pozostatosci cieczy chtodzqcej, nalezy zamkngé reczny uchwyt spawalniczy zatyczkq uszezelniajgceq (F).

4.8 Ustawienie gazu ostonowego

Rodzaj i iloéé gazu ostonowego zalezy od typu spawania i geometrii dyszy 3 Podlgczy¢ gaz ostonowy do urzqdzenia spawalniczego zgodnie
gazowe;. z zaleceniami producenta.

1 Wybraé odpowiedni gaz ostonowy do typu spawania. 4 Dopasowaé ilo$¢ gazu ostonowego do uzywanej dyszy gazowej i typu
2 Na krétko otworzyé zawér doptywu gazu i ponownie go zamkngé, aby spawania i odpowiednio ustawic.

przedmuchaé ewentualne zanieczyszczenia przytqcza.

4.9 Nawlekanie drutu

A PRZESTROGA

Niebezpieczeristwo obrazen spowodowanych drutem spawalniczym
Uszkodzenia ciata przez poczqtek drutu.

> Trzymaj naped uzywany podczas procesu z dala od ciata i nie kieruj go w strone innych oséb.

1 Odcigé szczypcami do cigeia drutu krétki kawatek przy poczatku druty, 3 Na podaijniku nacisngé przycisk >bezprgdowego podawania drutu<,
aby usungé ewentualny grat. az drut wyjdzie z koficéwki prgdowe;.
2 Wiozyé drut do podaijnika zgodnie z danymi producenta. 4 Odcig¢ wystajqgcy drut z wykorzystaniem szczypiec do cigceia.

5 Eksploatacja

5.1 Elementy obstugi rekojesci

Standardowy uchwyt spawalniczy umozliwia dwutakfowy tryb pracy Dalsze tryby pracy i moduty rekojesci zalezqg od danego zrédta prqdu
przycisku. spawalniczego i wymagaijq osobnego zaméwienia.

5.2 Przeprowadzenie procesu spawania

1 Otworzyé butle gazu ostonowego. 7 Przytrzymad tuk elektryczny po zaptonie, nie wykonujgc ruchu

2 Wiqczyé zrédto pradu spawalniczego. wzdtuznego nad spawanymi krawedziami materiatu, az powstanie
3 Wiqgczy¢ urzqdzenie chtodzqce. jeziorko spawalnicze.

4 Przeptukaé przewody gazu ostonowego. 8 Réwnomiernie poprowadzi¢ uchwyt spawalniczy przez catq dtugoséé
5 Ustawié parametry spawania. spoiny.

6 Naciénigcie i przytrzymanie przycisku na rekojesci = rozpoczecie 9 Zwolnienie przycisku na rekojesci = koniec spawania.

spawania. 10 Po wylqczeniu przytrzymaé uchwyt spawalniczy przez kilka sekund nad
punktem koficowym. Ciekly metal krzepnie ze wzgledu na wyptywajqcy
gaz bez zaktécajgeych czynnikéw z zewngtrz.
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6 Wylaczanie ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

5.3 Modut rekojesci (tylko w przypadku ABIMIG® A + W)

W przypadku ABIMIG® AT + W T opcjonalnie modut >Up/Down wzdtuz jest wyswietlany bezposrednio na module. Regulowane parametry

(MUL)< jest zintegrowany z rekojesciq. spawania sq wyswietlane wytqcznie na zrédle prqdu spawalniczego.

W przypadku modutéw bez wyswietlacza regulowane parametry spawania Funkcje modutéw zalezq od specyficznego wykorzystania przytqczy przez
/ programy sq wyswietlane na zrédle prqdu spawalniczego, jesli obstuguje klienta.

ono te funkcje. W przypadku modutéw z wyswietlaczem wybrany program

Tab. 5 Zdalna regulacja zrédet pradu spawalniczego- i dziatanie modutéw BIS [tylko w przypadku ABIMIG® A + W)
MUL MUL7 MUQ MuQz MXU MXU7 MPOT
Up/Down wzdtuz | Up/Down wzdtuz — | Up/Down Up/Down Przycisk krzyzowy | Przycisk krzyzowy — | Potencjometr
wyswietlacz poprzecznie poprzecznie — wyswietlacz
wyswietlacz

MIT

Przycisk zadania

6 Wytlqgczanie

Szkody rzeczowe wskutek przegrzania
Pakiety przewoddéw chtodzone cieczq moggq sta¢ sie nieszczelne po przegrzaniu.

> Urzqdzenie chtodzqgce powinno pracowaé jeszcze przez ok. 5 minut po zakorficzeniu procesu spawania.

1 Zakoriczy¢ proces spawania. 3 Zamkngé zawér butli gazu ostonowego.
2 Odczeka¢ czas korcowego wyptywu gazu i wylgezy¢ zrédio prqdu 4 Wylqczy¢ urzqdzenie chlodzqce.
spawalniczego.

7 Konserwacja i czyszczenie

Niebezpieczeristwo obrazen przez wyciekajace gorqce chtodziwo
Jezeli waz cieczy chtodzqcej zostanie odigczony w trakcie pracy lub bezposrednio po jej zakoriczeniv, ciecz chtodzgea moze wytrysngé i spowodowaé

poparzenia lub podraznienia skéry i $luzéwki.
> Pozostawié uchwyty spawalnicze i ciecz chtodzgcq do ostygniecia.
> Nalezy uzywaé $rodkéw ochrony indywidualnej i poddawaé je kontroli.

Niebezpieczenstwo poparzenia wskutek kontaktu z gorgcymi powierzchniami
Podczas spawania uchwyty spawalnicze mocno sig nagrzewajq. Moze to skutkowaé cigzkimi obrazeniami.

> Pozostawié uchwyty spawalnicze do ostygniecia przed ich dotknigciem.
> Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieoczekiwanego uruchomienia

Jedli podczas prac konserwacyinych, czyszczenia lub demontazu urzqdzenie znajduje sie pod napigciem, czeéci mogq sie niespodziewanie uruchomié
i spowodowaé obrazenia.

> Wylqczy¢ urzqdzenie.

> Nalezy odigczyé wszystkie przewody zasilajgce.
> Odtqczy¢ zasilanie energiq elekiryczng.

7.1 Coroczna konserwacja przez wykwalifikowanego elektryka

> Nalezy regularnie zlecad sprawdzenie i czyszczenie wszystkich > W przypadku bardzo duzej czegstotliwosci uzytkowania, stosowaniu
elementéw (uchwyt spawalniczy, pakiet przewodéw, czeici zamienne pradu o bardzo duzym natezeniu prqdu lub widocznego zuzycia
i eksploatacyjne) elekirykowi przeszkolonemu przez firme okresy te nalezy skrécié.

ABICOR BINZEL i w razie potrzeby je wymieniad.
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8 Utylizacja

7.2 Wymiana czesci eksploatacyinych, rys. 5 / rys. 6

spawalniczego i wplynqé na rezultaty pracy.
> Stosowad tylko oryginalne czgici eksploatacyjne ABICOR BINZEL.

Zwracaé uwage na prawidtowq kolejnoéé podczas montazu.

Szkody rzeczowe wskutek zastosowania nieodpowiednich czesci eksploatacyjnych i narzedzi do montazu
Zastosowanie czeéci eksploatacyjnych innych producentéw i nieprawidtowy montaz czeici eksploatacyjnych mogqg spowodowaé szkody rzeczowy uchwytu

> Do montazu i demontazu czeéci eksploatacyjnych nalezy uzywaé ABICOR BINZEL klucza uniwersalnego.
> Stosowaé prawidtowe przyporzqdkowanie czeici eksploatacyjnych do odpowiednich uchwytéw.
>

» Dane do zaméwienia oraz indeksy (numery katalogowe) czegici
wyposazenia i czeici eksploatacyjnych znajdujq sig w aktualnej
dokumentaciji zaméwieniowe;.

7.3 Czyszczenie pakietu przewodéw

> Wyposazyé szyjke palnika w czesci eksploatacyjne w zaleznosci od
typu spawania.

Niebezpieczerstwo obrazen spowodowanych wydmuchanymi elementami
> Podczas przedmuchiwania sprezonym powietrzem czgéci urzqdzenia mogq sig poluzowaé i spowodowaé powazne obrazenia.
> Prowadnik drutu przedmuchiwaé w odpowiedniej odziezy ochronnej; przede wszystkim mie¢ zatozone okulary ochronne.

Wymieni¢ uszkodzone, zdeformowane lub zuzyte czesci.

N

Utozy¢ pakiet przewodéw w postaci rozciggniete;.

(%)

Przy wtyku centralnym: Odkreci¢ nakretke tgczqca.

8 Utylizacja

4 Przedmuchaé przewéd waqz podaijnika drutu z obu stron sprezonym
powietrzem.

= 4.4 Podiqczanie przewodu Bikox® / pakietu przewodéw, rys. 1 na
stronie PL-158

sprzetu elektrycznego i elektronicznego.

$rodowiska sposéb.

Urzqdzenia oznaczone tym symbolem podlegajq pod wytyczne europejskiej dyrektywy 2012/19/UE w sprawie zuzytego

> Urzqdzen elektrycznych nie wolno utylizowaé razem z odpadami domowymi.
> Zdemontowaé urzqdzenia elekiryczne przed ich whasciwg utylizacjq.

> Elementy urzqdzen elekirycznych nalezy segregowaé i poddawaé je ponownemu wykorzystaniu w przyjazny dla

Przestrzega¢ lokalnych przepiséw, ustaw, zasad, norm i wytycznych.

Informacje dotyczqce zbierania i przekazywania ZSEE mozna uzyska¢ w instytucjach wiadz lokalnych.

9 Gwarancja

Niniejszy produkt jest oryginalnym wyrobem firmy ABICOR BINZEL. Firma
Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG gwarantuje
bezusterkowe wykonanie i przy dostawie tego produktu udziela fabrycznej
gwaranciji na jego wykonanie i funkcjonowanie zgodnie z aktualnym stanem
techniki i obowigzujgcymi przepisami. W razie wystqpienia usterki, za ktérg
ABICOR BINZEL odpowiada, firma ABICOR BINZEL jest zobowigzana do
jej usunigcia lub wymiany na wiasny koszt. Gwarancja moze obejmowaé
tylko usterki produkcyijne, ale nie szkody wynikajgce z naturalnego zuzycia,
przecigzenia lub niewlasciwego obchodzenia sig z produktem. Termin
gwarancji mozna znalez¢é w ogélnych warunkach handlowych. Wyijqtki dla

danych produktéw sq okreélone oddzielnie. Gwarancja wygasa réwniez
w przypadku stosowania czeéci zamiennych i zuzywalnych niebedqcych
oryginalnymi czeéciami ABICOR BINZEL oraz w przypadku niewtasciwie
przeprowadzonej naprawy produktu przez uzytkownika lub osoby trzecie.
Czesci eksploatacyijne nie podlegajq gwarancji. Ponadto firma

ABICOR BINZEL nie odpowiada za szkody powstate w wyniku uzytkowania
produktu. Pytania dotyczqce gwarancji oraz serwisu prosze kierowaé do
producenta lub do przedstawicieli spétek dystrybucyjnych.

Odpowiednie wskazéwki mozna znalezé w Internecie pod adresem
www.binzel-abicor.com.
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1 Identificacéo

As tochas de soldagem MIG/MAG da série ABIMIG® séo usadas para
solda de materiais de liga baixa e alta. As tochas de soldagem estéo em
conformidade com a EN 60974-7 e n&o representam um aparelho com

1.1  Marcacéo

O produto cumpre os requisitos aplicveis do respectivo mercado para
a comercializagdo.

2 Seguranca

Este capitulo contém instrucdes bésicas sobre a seguranca e alerta sobre os
riscos residuais que devem ser observadas a fim de operar o produto em
seguranga.

2.1 Uso previsto

O aparelho descrito no presente manual deve ser utilizado somente para
a finalidade prevista conforme o descrito. Neste contexto, observe todas as
condicdes de operacdo, manutencéo e conservacdo.

Qualquer outro uso é considerado como indevido.

Ndéo sdo admissiveis adaptacdes ou modificacdes néo autorizadas que
visem o aumento da poténcia.

2.2 Instrucdes basicas de seguranca

O produto foi desenvolvido e fabricado de acordo com a mais moderna

técnica, sob observancia das normas e diretivas reconhecidas para

a técnica de seguranca. O produto apresenta riscos residuais inevitaveis do

ponto de vista construtivo para o usudrio, terceiros, aparelhos ou outros bens

materiais. Para danos provocados pela inobservéancia da documentagéo,

o fabricante ndo assume qualquer responsabilidade civil.

> Lleia e siga rigorosamente a documentacdo antes da primeira
utilizacdo.

> Opere o produto somente se estiver em perfeito estado técnico e em
conformidade com toda a documentagéo.

> Antes de realizar trabalhos especificos, como p. ex., colocacéo em
funcionamento, operacdo, transporte e manutencdo, leia atentamente
o manual de instrucdes.

> Proteja-se a si e a pessoas ndo autorizadas com medidas adequadas
contra os perigos indicados na documentagéo.

> Mantenha a documentacéo perto do aparelho, para consulta e,
em caso de cedéncia a terceiros, a documentacdo deve acompanhar
o aparelho.

> Observe a documentacdo dos outros componentes técnicos de
soldagem.

2.3 Instrucdes de seguranca para eletrotecnia

> Verifique os equipamentos elétricos quanto a eventuais danos e quanto

PT- 162

4.3 Equipamento da tocha de soldagem PT-166
4.4 Conexdo do Bikox®/conjunto de cabos, Fig. 1 PT-166
4.5 Conexdo das mangueiras de refrigerante PT-166
4.6 Purga do ar do circuito de refrigerante, Fig. 2 PT-167
4.7 Residuos de refrigerante nas tochas

de soldagem ABIMIG® W T, Fig. 3 PT-167
4.8 Ajuste do gds de protecdo PT-167
4.9 Insercdo de arame PT-167
5 Operacédo PT-167
5.1 Pega dos elementos de operacdo PT-167
5.2 Execucdo do processo de soldagem PT-167
53 Médulo de pega (somente para ABIMIG® A + W) PT-168
6 Colocacéio fora de servico PT-168
7 Manutencéo e limpeza PT-168
7.1 Manutencdo anual pelo eletricista qualificado PT-168
7.2 Substituicdo de pecas de desgaste, Fig. 5/Fig. 6 PT-169
7.3 Limpeza do conjunto de cabos PT-169
8 Descarte PT-169
9 Garantia legal PT-169

desempenho funcional préprio.
Esta documentacdo descreve somente a tocha de soldagem
ABIMIG®P A/AT/W/WT/MT.

Caso seja necessdria uma identificacdo adequada, esta deverd estar
anexada ao produto.

A inobservéancia das instrucdes de seguranca pode colocar em risco a vida
e a salde das pessoas e resultar em danos ambientais ou materiais.

> Ndo exceda os dados de carga méxima especificados na
documentacdo. As sobrecargas provocam danos irrepardveis.

> N&o efetue quaisquer modificacdes construtivas no produto.

Em caso da utilizacéo ao ar livre, utilize uma protecéo adequada
contra as influéncias atmosféricas.

> Para o manuseio de cilindros de gés, consulte as instrugdes do
fabricante de gds e os regulamentos locais relevantes, por exemplo,
o regulamento sobre gds comprimido.

> Observe as normas locais de prevencdo de acidentes.

> Permita que a colocacdo em funcionamento, bem como trabalhos de
operacéo e manutencdo, sejam realizados exclusivamente por
profissionais especializados. Um profissional especializado é uma
pessoa que, devido & sua formacgéo profissional, aos seus
conhecimentos e experiéncias, bem como seus conhecimentos das
normas vigentes, é capaz de avaliar os trabalhos para os quais foi
incumbido e de reconhecer possiveis perigos.

> Providencie uma boa iluminacéo do local de trabalho e mantenha
o local de trabalho em ordem.

> Desligue a fonte de corrente de soldagem, desconecte as fontes de
alimentacdo de gds e ar comprimido e desconecte o plugue de rede
durante todo o periodo de duracdo de qualquer trabalho de
manutengdo, conservacdo ou reparo.

> Para o descarte, observe os regulamentos, leis, regulamentos, normas
e diretivas locais.

ao seu funcionamento perfeito e finalidade prevista.
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3 Descricéo do produto

> Néo exponha os equipamentos elétricos & chuva e evite ambientes
molhados ou midos.

> Proteja-se contra choques elétricos, utilizando bases isolantes
e vestudrio seco.

2.4 Instrucdes de seguranca para soldagem

> A soldagem por arco voltaico pode provocar lesées nos olhos, na pele
e na audicdo. Observe que podem haver outros riscos em conjunto com
outros componentes de soldagem. Por isso, utilize sempre o vestudrio de
protecdo regulamentado conforme os regulamentos locais.

» Todos os vapores de metais, sobretudo do chumbo, cadmio, cobre
e berilio séo nocivos. Assegure uma ventilacdo ou exaustdo suficiente.
Ndo ultrapasse os Limites de Exposicdio Ocupacional (LEO) aplicaveis.

> Para evitar a formacéo de gés fosgénio, enxague as pegas que tenham
sido desengorduradas com solventes clorados com dgua limpa. Néo

> Nao utilize os equipamentos elétricos em dreas em que exista risco de

incéndio ou de exploséo.

Em combinagdo com diversas tochas de soldagem podem surgir outros
perigos, como por ex., através da corrente elétrica (fonte de corrente de
soldagem de corrente, circuito elétrico interno), goticulas de solda relativo
a substancias inflamdveis ou com perigo de exploséo, radiacdo
ultravioleta do arco, fumaca e vapores.

Observe os regulamentos gerais para a protecdo contra incéndios e,
antes de iniciar o trabalho, remova todos os materiais inflamdaveis das
imediacdes do local de soldagem. Disponibilize produtos de protecdo
contra incéndios adequados no local de trabalho.

coloque quaisquer banhos desengordurantes com teor de cloro perto
do local de soldagem.

2.5 Instrucdes de seguranca para vestudrio de protecéo

> Nao use roupas largas ou joias. > Durante a operagdo e no dmbito do processo de soldagem, utilize
4culos de protecdo, luvas de protecdo e, caso necessdrio, equipamento
respiratério.

> Se tiver cabelos compridos, use uma protegdo para cabelos.

2.6 Instrucdes de seguranca para utilizacéo
> Néo exceda os dados de carga méxima especificados na > Em caso da utilizagdo ao ar livre, utilize uma protecdio adequada
documentacdo. As sobrecargas provocam danos irrepardveis. contra as influéncias atmosféricas.

> Néo efetue quaisquer modificacdes construtivas no aparelho.

2.7 Classificacdo da sinalizacéo de adverténcia

As sinalizacdes de adverténcia usadas estdio divididas em quatro niveis Dependendo do tipo de perigo, sdo utilizadas as seguintes palavras

diferentes e s@o indicadas antes de processos de trabalho potencialmente de sinalizacdo:

perigosos.

A PERIGO

Designa um perigo iminente e imediato. Caso esta situagdo ndo seja evitada, as consequéncias podem ser a morte ou lesdes graves.

Designa uma situacdo possivelmente perigosa. Quando ndo é evitada, pode originar morte ou lesdes graves.

A cuIDADO

Designa uma situacdo possivelmente prejudicial. Se esta ndo for evitada, as consequéncias podem ser lesdes leves ou insignificantes.

Designa um perigo que pode resultar em prejuizos nos trabalhos ou em danos materiais e irrepardveis no aparelho ou equipamento.

2.8 Indicacées em caso de emergéncia

> Em caso de emergéncia, corte as seguintes alimentacdes: Alimentacdo > Observe a documentacdo dos componentes técnicos de soldagem.

de energia elétrica, alimentagdo de ar comprimido, alimentacdo de
refrigerante e alimentagdo de gés de protecéo.
3 Descricdo do produto

3.1 Dados técnicos

Tab. 1 Dados gerais da tocha de soldagem (EN 60974-7)

-25°C-+55°C
Até 90% a +20 °C

Transporte e armazenamento Gas de protecéo (EN I1SO 14175) CO, e gds misto M21

Umidade relativa do ar Tipos de arame Arames redondos disponiveis

no mercado

Tipo de guia Manual/mecanizado Classificacéo de tenséo Valor méximo 113 V
Tipo de tensé@o cC Grau de protecéo das conexdes do | IP3X

lado da maquina (EN 60529)
Polaridade dos elétrodos em CC Por regra, positiva Dispositivos de controle no punho | Para42Ve0,1-1A
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3 Descricéo do produto ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

Tab. 2 Abreviacdes e definicdo de termos

ABIMIG® A LW Tochas de soldagem manual, pescoco de tocha de soldagem fixo - A = refrigerada por ar;
LW = low weight (baixo peso)

ABIMIG® AT LW Tochas de soldagem manual Pescoco de troca - A = refrigerada por ar; T = pescoco de tocha
de soldagem giratério; LW = low weight (baixo peso)

ABIMIG® ATS LW Tochas de soldagem manual Pescoco de troca - A = refrigerada por ar; T = pescoco de tocha

de soldagem giratério; S = Pega pequena; LW = low weight (baixo peso)

ABIMIG® W/ WT/MTW/MTWT/WTG | Tochas de soldagem manual - W = refrigerada a liquido; T = giratéria; MT = tocha de soldagem
mecanizada

ABIMIG® MT / MTG Tocha de soldagem mecanizada refrigerada por ar - G = Tocha de soldagem base sem pescoco
de tocha de soldagem

Tab. 3 Dados para resfriamento a liquido/dados para conjunto de cabos

Dados para resfriamento a liquido Conjunto de cabos

Temp. fornecimento de refrigerante Méx. 50 °C Comprimento padréo L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Vazdo Min. 1,5 |/min Conexado do liquido refrigerante Acoplamento répido,

digmetro nominal 5
Presséo do fluxo Min. 1,5 bar/méx. 3,5 bar Saida do dispositivo de refrigeracéo | Min. 800 W
Cabo de controle 2 condutores

Tab. 4 Dados especificos da tocha de soldagem (EN 60974-7)

Tipo Tipo de Carga CcT & do arame Vazéo de gas

refrigeraco Arco elétrico padréo
CO, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 ar 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 ar 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 ar 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 ar 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 ar 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 ar 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 ar 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 ar 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 ar 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 ar 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT S LW

155 ar 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 ar 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 ar 320 300 60 1,0-1,6 10-20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT

340 liquido 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 liquido 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 liquido 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 ar 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 ar 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 ar 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 ar 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 ar 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 Figuras utilizadas

Todas as figuras se encontram no inicio desta documentagéo.
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4 Colocac¢éio em funcionamento

4 Colocacéo em funcionamento

Choque elétrico devido ao contato de pecas condutoras de tenséo
Devido ao contato com pecas de equipamento condutoras de tensdo podem ocorrer choques elétricos com perigo de vida.
> Segure e conduza a tocha de soldagem exclusivamente na abertura da pega prevista para o efeito.

de cabos, pecas sobressalentes e de desgaste.

> Limpe imediatamente os componentes com sujeira.
> Troque imediatamente os componentes danificados.
>

Choque elétrico devido a componentes danificados ou incorretamente instalados
Os componentes ou instalados incorretamente podem resultar em choques elétricos potencialmente fatais. Os componentes sdo: Tocha de soldagem, conjunto

> Antes de cada utilizagdo, verifique todos os componentes e todas as conexdes quanto & instalacdo correta e danos.

Somente componentes danificados, deformados ou desgastados devem ser substituidos por um eletricista qualificado, instruido pela ABICOR BINZEL.

Antes de cada colocagédo em funcionamento, executar as seguintes
atividades:

1 Verificar, limpar e, se necessdrio, trocar a tocha de soldagem.

4.1 Selecéo e montagem do guia de arame
1 Selecionar o material de soldagem conforme a tarefa de soldagem.

2 Montar uma guia de arame adequada & tarefa de soldagem.

4.1.1 Encurtar e montar espiral-guia

2 Verificar, limpar e, se necessdrio, frocar as pecas sobressalentes e pecas
de desgaste.
3 Verificar, limpar e, se necessdrio, trocar o conjunto de cabos.

= Aco: 4.1.1 Encurtar e montar espiral-guia na pégina PT-165

= Aco inoxiddvel, aluminio, cobre, niquel: 4.1.2 Montar e encurtar a alma
de pldstico na pagina PT-166

Danos materiais ao encurtar e montar espirais-guia
Para poder montar o guia de arame com alguma tenséo, é necessario que haja um excesso.

> Com pescogos de tocha de soldagem fixos, utilize somente espirais-guia continuos.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Para utilizacdo de arames de aco em guia de arame néo dividido:

1 Colocar o Bikox®/conjunto de cabos esticado.

2 No pescogo da tocha de soldagem: Retirar as pecas de desgaste.

3 No plugue central: Desaparafusar a porca de capa.

4 No plugue central: Inserir o espiral-guia pelo Bikox®/conjunto de cabos
até ao bocal de retencdo.

ABIMIG® ATLW

Para utilizagdo de arames de ago em guia de arame dividido:

1 Colocar o Bikox®/conjunto de cabos esticado.

2 Desapertar o pescoco da tocha de soldagem giratério ou reversivel.

3 No plugue central: Desaparafusar a porca de capa.

4 No plugue central: Inserir o espiral-guia pelo Bikox®/conjunto de cabos
até ao bocal de retencdo.

ABIMIG® W T, Fig. 8

Para utilizacdo de arames de aco em guia de arame dividido:

1 Colocar o conjunto de cabos (A) esticado.

2 Remover o pescoco da tocha de soldagem.

3 Desenroscar o conector de isolamento (H) do corpo da tocha de
soldagem, utilizando uma chave de fendas (aprox. 10 mm de largura).

4 Opcionalmente, fechar o pescoco da tocha de soldagem com tampéo
de vedagdo.

5 No plugue central (€): Desaparafusar a porca de capa (D).

6 No plugue central: Inserir o espiral-guia do plugue central até ao batente
do bocal de retencéo na tocha de soldagem.

7 Enroscar a porca de capa (D) manualmente.

5 No plugue central: Enroscar a porca de capa e aperté-la com a chave
ABIMIG.

6 No pescoco da tocha de soldagem: Cortar o excesso do espiral-guia no
alinhamento do porta bico com o dlicate de corte.

7 No pescogo da tocha de soldagem: Montar as pecas de desgaste.

5 No plugue central: Enroscar a porca de capa e aperté-la com a chave
ABIMIG.

6 No pescoco da tocha de soldagem: Cortar o excesso na peca roscada
da pega com uma protuberdncia de 2 mm com o alicate de corte.

7 Montar o pescoco da tocha de soldagem giratério ou reversivel.

8 Cortar o espiral-guia (F) no alinhamento da parte frontal da pega da
tocha de soldagem ou do tampéo de vedagdo.

9 Desaparafusar a porca de capa (D) e voltar a refirar o espiral-guia (F).

10 Cortar o espiral-guia (F) dianteiro 40 mm (ao usar um tampéo de
vedacdo de 53 mm) e refificar em um dngulo de 40°. Né&o continuar
a remover o isolamento do espiral-guia e rebarbar a aresta de corte.

11 Apertar manualmente o conector de isolamento (H) no corpo da tocha
de soldagem (didmetro menor & frente).

12 Inserir o espiral-guia (F).
O excesso do bocal de retencdo (aprox. 14 mm) serve para tensionar
o espiral-guia.

13 Apertar a porca de capa (D).
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4 Colocacéo em funcionamento

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4.1.2 Montar e encurtar a alma de plastico

Com almas de plastico de didmetro exterior de 4,0 mm, o tubo capilar tem
que ser substituido por um tubo-guia na conexdo intermédia.

1 Colocar o Bikox®/conjunto de cabos esticado.

2 Afiar a alma de pldstico com a afia ABICOR BINZEL
(&ngulo aprox. 40°).

3 Inserir o espiral-guia afiado até ficar bem encostado ao bico de contato.

Com guia de arame dividido ABIMIG® AT IW:

> Inserir o espiral-guia afiado (F) até ficar bem encostado & espiral do
pescoco da tocha de soldagem (pescoco da tocha de soldagem
montado).

Com guia de arame dividido ABIMIG® W T:

> Inserir o espiral-guia afiado, através do tubo de alimentacdo de arame,
até ficar bem encostado ao conector de isolamento (H) da pega da
tocha de soldagem.

4.1.3 Espiral do pescoco da tocha de soldagem, Fig. 1-7

Somente para pescogo da tocha de troca ABIMIG® AT LW /
ABIMIG® W T

4 No plugue central: Meter o bocal de aperto e o O-ring sobre a alma de
pléstico.

5 No plugue central: Aparafusar a porca de capa manualmente.

6 A alma de pldstico deve terminar imediatamente antes dos rolos de
alimentacdo do dispositivo de alimentacdo de arame. Determinar
o excesso mdximo e marcé-lo na alma de plastico.

7 Cortar a alma de pldstico na marcagéo, utilizando o cortador

ABICOR BINZEL e rebarbar a aresta de corte.

Danos materiais durante a montagem e desmontagem da espiral do pescoco da tocha de soldagem
No caso de pescocos da tocha de troca, observe os excessos correspondentes.

> Certifique-se de que as superficies de contato de corrente no pescoco da tocha de soldagem e no corpo do pescoco da tocha de soldagem estdo limpas.
» No caso de ABIMIG® W T, lubrifique os O-Ring com lubrificante sem silicone (192.0078). Isso facilita a insercdo do pescogo da tocha de soldagem

e prolonga a vida dtil dos O-Ring.

1 Desaparafusar o pescoco da tocha de soldagem da pega da tocha de
soldagem e, opcionalmente, no caso de ABIMIG® W T, inserir um
tampdo de vedacdo (F) na pega da tocha de soldagem.

O tampdo de vedacdo facilita a desmontagem e a montagem do conector

de isolamento.

2 Retificar a espiral do pescoco da tocha de soldagem (H) do lado do
bico de contato (do lado descarnado) (angulo aprox. de 40°).

3 Inserir a espiral do pescoco da tocha de soldagem (H) com o lado
descarnado no pescoco da tocha de soldagem até encostar no bico
de contato.

4 Excesso ABIMIG® AT LW:

> Inserir a espiral do pescoco da tocha de soldagem e encurtar até
2 mm o excesso saliente do bocal de retencéo na extremidade livre do
bocal de retencéo.

Excesso ABIMIG® W T:

> Cortar a espiral do pescoco da tocha de soldagem (H) com excesso de
12 mm para a superficie de contato de corrente (1) sem rebarbas.

5 Rebarbar a aresta de corte e, se necessario, remover o tampéo de
vedacdo (F).

6 Aparafusar o pescoco da tocha de soldagem no corpo do pescoco da
tocha de soldagem da pega da tocha de soldagem.

Somente necessdrio com ABIMIG® W T: Para tarefas de soldagem, em que & indispensével um guia de arame continuo, o conector de isolamento na parte interna
do suporte do corpo do pescoco da tocha de soldagem pode ser desaparafusado com uma chave de fendas (aprox. 10 mm de largura).

Opcionalmente, o ABICOR BINZEL dispe de um conector de isolamento para guias de arame continuos.

4.2 Prepara atocha de soldagem para a montagem no conjunto de cabos

1 Desligar a fonte de corrente de soldagem e retirar a tomada de rede.

2 Fechar a alimentacdo de gds e de ar comprimido.

4.3 Equipamento da tocha de soldagem

As tochas de soldagem manual MIG/MAG vém completamente equipadas
de fébrica. Encontra informagées para substituir as pecas de desgaste, bem
como sobre a guia de arame:

4.4 Conexéo do Bikox®/conjunto de cabos, Fig. 1

1 No dispositivo de alimentacdo de arame: Inserir o plugue central na
tomada de conexdo.

2 Nodispositivo de alimentacdo de arame: Fixar o conjunto de cabos com
a porca de conexdo.

3 Somente para tocha de soldagem refrigerada por liquido: Conectar
o fornecimento de refrigerante (azul) e retorno de refrigerante
(vermelho).

4.5 Conexéo das mangueiras de refrigerante

1 Conectar o fornecimento de refrigerante (azul) e reforno de refrigerante
(vermelho).

2 Controlar a quantidade de enchimento minima do refrigerante.
> Recomendacdo: ABICOR BINZEL refrigerante da série BTC.

PT- 166

3 Desligar o retorno de refrigerante.

= 7 Manutencdo e limpeza na pdgina PT-168

Controlar a quantidade de enchimento minima do refrigerante.
Recomendac&o: ABICOR BINZEL refrigerante da série BTC.

> Para evitar danos no aparelho de soldagem, nunca utilizar dgua
deionizada, nem dgua desmineralizada.

> Na primeira colocagéo em funcionamento ou em cada troca
de conjunto de cabos, purgar o ar do circuito de refrigerante.

» Para evitar danos no aparelho de soldagem, nunca utilizar dgua
deionizada, nem dgua desmineralizada.

> Na primeira colocagéo em funcionamento ou em cada troca de
conjunto de cabos, purgar o ar do circuito de refrigerante.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

5 Operacéo

4.6 Purga do ar do circuito de refrigerante, Fig. 2

1 Colocar um recipiente de coleta por baixo da conexdo do retorno de
refrigerante (vermelho).

2 Soltar a mangueira de retorno de refrigerante no aparelho de
resfriamento e manté-la por cima do recipiente de coleta.

3 Fechar a abertura da mangueira de retorno de refrigerante.

4 Abrir e fechar repetida e abruptamente a abertura da mangueira de
retorno de refrigerante, até o refrigerante fluir continuamente e sem
bolhas para o recipiente de coleta.

5 Conectar a mangueira de retorno de refrigerante novamente ao
aparelho de resfriamento.

4.7 Residuos de refrigerante nas tochas de soldagem ABIMIG® W T, Fig. 3

Danos materiais devido a residuos de refrigerante

Devido a residuos de refrigerante no guia de gés e de arame é possivel ocorrer formacéo de poros, bolhas de ar e sujeiras no corddo de solda.

> Certifique-se de que ndo entram residuos de refrigerante no tubo de alimentacdo de arame.

> Para evitar a entrada de residuos de refrigerante, segurar a pega da tocha de solagem para baixo ao desenroscar o pescogo da tocha de soldagem (E).
Assim, evita a entrada de residuos de refrigerante na alimentacdo de gds e no guia de arame.

> Para evitar a saida de residuos de refrigerante, feche a pega da tocha de soldagem com o tampéo de vedacéo (F).

4.8 Ajuste do gas de protecao

O tipo e a quantidade de gés de protecéo a usar dependem da tarefa de
soldagem e da geometria dos bocais de gds.

1 Selecionar um gés de protecdo adequado para a tarefa de soldagem.

2 Abrir a vélvula curtamente na alimentacdo de gds e feché-la de novo,
para soprar eventuais sujeiras para fora da conexdo.

4.9 Insercéio de arame

3 Conectar o gds de protecdo no aparelho de soldagem conforme as
indicacdes do fabricante.

4 Adaptar e ajustar a quantidade de gés de protecdo ao bocal de gés
utilizada e & tarefa de soldagem.

A cUIDADO

Perigo de lesées devido a elétrodo de arame
Lesdes corporais devido a ponta do arame.

> Mantenha o acionamento do processo afastado do corpo e n&o o aponte a outras pessoas.

1 Cortar um pequeno pedaco de arame na ponta do arame com o alicate
de corte, para remover uma eventual rebarba.

2 Colocar o arame no respectivo dispositivo de alimentacdo de arame,
seguindo as informagdes do fabricante.

5 Operacdo

5.1 Pega dos elementos de operacéo

Com a tocha de soldagem padréo, é possivel o tipo de operacdo de
2 tempos do botdo.

5.2 Execucéo do processo de soldagem
Abrir o cilindro de gds de protecdo

Ligar a fonte de corrente de soldagem.

Ligar o aparelho de resfriamento.

Lavar as linhas de gas de protecdo.

Ajustar os parémetros de soldagem.

OO h WON=—

Pressionar e manter pressionado o botdo na pega = inicio da soldagem.

3 Acionar o bot&o >Alimentador de arame sem corrente< no dispositivo de
alimentacdo de arame, até o arame sair pelo bico de contato.

4 Cortar a parte saliente do arame com o alicate de corte.

Outros tipos de operacdo e médulos de pega dependem da respectiva fonte
de corrente de soldagem e tém de ser pedidos em separado.

7 Apésa ignicdo, manter o arco elétrico sobre as bordas do material a ser
soldado, sem qualquer movimento longitudinal, até se formar um banho
de fuséo.

8 Passar atocha de soldagem uniformemente ao longo de todo
o comprimento da costura.

9 Soltar o botdo na pega = fim de soldagem.

10 Apds o desligamento, segurar na tocha de soldagem ainda durante
alguns segundos sobre o ponto de acabamento. A fusdo solidifica
mediante a entrada de gds sem influéncia incémoda do exterior.
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6 Colocacéio fora de servico ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

5.3 Médulo de pega (somente para ABIMIG® A + W)

Na ABIMIG® AT + W T o médulo >Up/Down longitudinal (MUL)< no médulo. Os parémetros de soldagem ajustaveis sdo exclusivamente
é opcionalmente integrado na pega. exibidos na fonte de corrente de soldagem.

Em médulos sem visor, sdo exibidos parémetros de soldagem/programas As funcdes dos médulos sdo orientadas pela atribuicdo de conexdes
ajustdveis na fonte de corrente de soldagem, caso sejam suportados por ela. especifica do cliente.

Em médulos com visor, o programa selecionado é diretamente exibido

Tab. 5 Controle remoro de fontes de corrente de soldagem e funcéo do médulo BIS (somente para ABIMIG® A + W)

MUL MUL?7 MUQ MuQ7 MXU MXU7 MPOT
Up/Down Up/Down Up/Down Up/Down Basculador de cruz | Basculador de cruz | Potenciémetro
longitudinal longitudinal Visor transversal transversal Visor Visor

T

Botdo de tarefa

<

Z

6 Colocacéo fora de servico

/3

Danos materiais devido a sobreaquecimento
Os conjuntos de cabos refrigerados por liquido podem vazar em caso de sobreaquecimento.
> Deixe o aparelho de resfriamento funcionando cerca de 5 min. apés o processo de soldagem.

1 Terminar o processo de soldagem. 3 Fechar a vélvula do cilindro de gds de protecéo.
2 Aguardar o tempo de escoamento de gés e desligar a fonte de corrente 4 Desligar o aparelho de resfriamento.
de soldagem.

7 Manutencao e limpeza

Perigo de lesées devido a refrigerante quente a sair

Se a mangueira de refrigerante se soltar durante ou imediatamente apés a operagéo, o refrigerante pode sair e causar queimaduras ou irritacdes na pele
e mucosas.

> Deixe a tocha de soldagem e o refrigerante arrefecer.

> Verifique e utilize o seu equipamento de protecéo individual.

Perigo de queimadura devido a superficies quentes
As tochas de soldagem ficam muito quentes durante o processo de soldagem. A consequéncia poderd ser queimaduras graves.

> Antes de tocar, deixe a tocha de soldagem arrefecer.
> Use as respectivas luvas de protecédo.

A cuiDADO

Perigo de lesées causados pela partida inesperada

Se o aparelho estiver sob tensdo durante os trabalhos de manutencéo, limpeza ou desmontagem, pode ocorrer o arranque inesperado de pecas e provocar
lesdes.

> Desligue o aparelho.

> Feche todas as tubulagdes de alimentacdo.

> Desligue a alimentacéo de energia elétrica.

7.1 Manutencdo anual pelo eletricista qualificado

» Solicitar a troca e limpeza de todos os componentes (tocha de > No caso de utilizagdo muito frequente e/ou correntes muito elevadas
soldagem, conjunto de cabos, pecas sobressalentes e pecas de e/ou desgaste visivel, reduzir o intervalo.
desgaste) por um eletricista instruido pela ABICOR BINZEL, se
necessdrio, trocar os componentes.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 8 Descarte

7.2 Substituicao de pecas de desgaste, Fig. 5/Fig. 6

AVISO

Danos materiais devido a utilizacéo de pecas de desgaste desadequadas e ferramentas de montagem

O uso de pecas de desgaste de outros fabricantes e a montagem inadequada de pecas de soldagem podem provocar danos materiais na tocha de soldagem

e prejuizos de trabalho.
» Utilize somente pecas de desgaste originais da ABICOR BINZEL.

yvyy

Tenha atencdo & sequéncia correta durante a montagem.

Para a montagem e desmontagem das pecas de desgaste utilize a ABICOR BINZEL chave mdltipla.
Utilize a atribuicdo correta das pecas de desgaste especificas da tocha de soldagem.

> Para dados de encomenda e nimeros de identificacdo das pecas do
equipamento e de desgaste, consulte o catélogo disponivel.

7.3 Limpeza do conjunto de cabos

> Equipar o pescogo da tocha de soldagem com pecas de desgaste
conforme a tarefa de soldagem.

Perigo de lesées devido a pecas projetadas
> Ao soprar com ar comprimido, as pecas do aparelho podem soltar-se e provocar lesdes graves.
> Durante o sopro do guia de arame, utilize vestudrio de protecdo, especialmente éculos de protecéo.

Troque pecas danificadas, deformadas ou gastas.

2 Colocar o conjunto de cabos esticado.

(2]

No plugue central: Desaparafusar a porca de capa.

8 Descarte

4 Soprar o tubo de alimentacdo de arame em ambos os lados com ar
comprimido.
= 4.4 Conexdo do Bikox®/conjunto de cabos, Fig. 1 na pdgina PT-166

elétricos e eletronicos.

Yy v VvYyYy

Os aparelhos identificados com este simbolo estdo sujeitos & diretiva 2012/19/UE relativa aos residuos de equipamentos

> Nao descartar os aparelhos eletrénicos no lixo doméstico.

Desmontar os aparelhos eletrénicos antes do seu correto descarte.

Coletar os componentes de aparelhos elétricos separadamente e reciclé-los de uma maneira ambientalmente correta.
Observar as disposicées, a legislacdo, os regulamentos, as normas e as diretivas locais.

Para informagdes sobre a recolha e sobre a devolucdo de aparelhos eletrdnicos antigos, contatar as autoridades locais.

9 Garantia legal

Este produto é um produto original da ABICOR BINZEL. A Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garante um produto sem defeitos de
fabricagdo e assume na entrega deste produto uma garantia referente &
fabricacdo e ao funcionamento de acordo com a mais moderna técnica

e os regulamentos em vigor. Se existir uma falha pela qual

a ABICOR BINZEL seja responsavel, a ABICOR BINZEL poderd optar por
eliminar a falha ou por proceder a uma substitvicdo do produto por sua
conta e risco. Garantias legais poderdo ser concedidas somente para falhas
de fabricagdo, mas ndo para danos provocados por desgaste natural,
sobrecarga ou manuseio indevido. O prazo de garantia legal deve ser
consultada nos termos e condicdes gerais. Excecdes para produtos

especiais ou especificos que sdo regulamentados separadamente.

A garantia legal expira também em caso de utilizacdo de pecas de
reposicdo e de desgaste, que n&do sejam pecas originais ABICOR BINZEL,
bem como a realizagdo de um trabalho incorreto de reparo no produto pelo
operador ou por terceiros.

Regra geral, as pecas de desgaste ndo s&o cobertas pela garantia legal.
Além disto, ABICOR BINZEL ndo se responsabiliza por danos que ocorram
devido ao uso de nosso produto. Em caso de perguntas sobre a garantia
legal e a assisténcia técnica, entre em contato com o fabricante ou com os
distribuidores. Para mais informagées, visite o site www.binzel-abicor.com.
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1 Identificarea

Pistoletele de sudare MIG/MAG din seria ABIMIG® sunt utilizate
pentru sudarea materialelor slab aliate si inalt aliate. Pistoletele
de sudare corespund normei EN 60974-7 si nu reprezintd aparate

1.1  Etichetarea

Produsul indeplineste conditiile valabile pentru punerea in circulatie pe piata
respectiva.

2 Siguranta

Acest capitol oferd indicatii de bazd privind siguranta si avertizeazd
impotriva riscurilor reziduale carora trebuie s li se acorde atentie pentru
utilizarea sigur& a produsului.

2.1 Utilizarea conform destinatiei

Aparatul descris in acest manual de utilizare poate fi folosit doar in scopurile
si modalitdfile descrise in prezentul manual. Respectati, asadar, conditiile de
punere in funcfiune, de mentenantd curentd si de intrefinere.

Nu este permis& nicio altd utilizare.

Nu sunt permise transformé&ri sau modificéri neautorizate pentru sporirea
performantelor aparatului.

2.2 Instructiuni de siguranta de baza

Produsul a fost proiectat si fabricat in conformitate cu nivelul tehnic actual si

cu normele si directivele de securitate recunoscute. Ca urmare a constructiei

sale, produsul reprezintd o sursa de riscuri reziduale inevitabile pentru
utilizatori, terti, echipamente sau alte bunuri. Produc&torul nu isi asumé nicio
r&spundere pentru pagubele rezultate ca urmare a nerespectdrii
documentatiei care insofeste produsul.

> Inainte de prima utilizare, citifi cu atenfie aceastd documentatie si
respectati indicatiile confinute.

> Utilizati produsul numai dacé se afld intr-o stare tehnicd impecabilg,
respecténd toatd documentafia.

» Citifi cu atentie si intregral documentatia inainte de a efectua orice
lucrare specificd, de exemplu, punerea in functiune, exploatareq,
transportul si intrefinerea.

> Protejafi-v& propria persoand si persoanele din jur prin mijloace
adecvate impotriva pericolelor enumerate in documentatie.

> Péstrafi documentatia in apropierea echipamentului pentru consultdri
ulterioare si transmitefi-o mai departe impreund cu produsul, in cazul
instr&indrii echipamentului.
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cu functionalitate proprie.
Aceastd documentatie descrie numai pistoletele de sudare
ABIMIGP A/AT/W/WT/MT.

Dacd este nevoie de o etichetare corespunzétoare, se aplicd pe produs.

Nerespectarea indicatiilor de sigurantd poate fi periculoasd pentru viafa si
s&ndtatea persoanelor si poate provoca daune mediului inconjurdtor sau
daune materiale.

> Nu depésiti datele maxime de sarcing specificate in documentatie.
Supraincdrcérile cauzeazd daune ireparabile.

> Nu efectuati niciun fel de modificéri la produs.

In cazul folosirii in aer liber, utilizati o protectie adecvaté impotriva
conditiilor atmosferice nefavorabile.

Respectafi documentatia celorlalte componente tehnice de sudurd.
Pentru manipularea buteliilor de gaz, consultafi instructiunile
producétorului de gaz si reglementdrile locale relevante, de exemplu
reglementdrile legale privind gazele sub presiune.

> Respectati prevederile locale impotriva accidentelor.

> Permitefi numai persoanelor calificate s& efectueze lucrérile de punere
in functiune, exploatare si intrefinere. O persoand calificatd este
persoana care, pe baza instruirii sale de specialitate, a cunostinfelor si
experientei, precum si a cunoasterii normelor relevante, poate aprecia
corect sarcinile care ii sunt afribuite si poate recunoaste pericolele
potentiale.
Asigurati un iluminat bun si péstrafi ordinea in zona de lucru.
Pe intreaga duratd a lucrdrilor de intrefinere, mentenantd si reparatii,
decuplati sursa de curent de sudurd, alimentarea cu gaz si aer
comprimat si scoatefi fisa de refea din prizd.

> Cand debarasati, respectati dispozitiile, legile, reglementdrile, normele
si directivele legale.
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3 Descrierea produsului

2.3 Indicatii de siguranta pentru lucrérile electrotehnice

> Verificai uneltele electrice cu privire la posibile deteriordri si la
functionarea impecabil& si in conformitate cu destinatia prevazutd.

> Nu expunefi uneltele electrice la ploaie si evitati mediile umede sau ude.

2.4 Instructiuni de sigurantéa pentru sudare

» Sudarea cu arc electric poate afecta ochii, pielea si auzul. Refinefi c&
pot apdrea si alte pericole in legdturd cu alte componente de sudurd.
Prin urmare, purtati in toate situatiile imbr&camintea de protectie
prescrisd in conformitate cu reglementdrile locale.

» Tofi vaporii de metale, in principal de plumb, cadmiu, cupru si beriliu,
sunt nocivi. Asigurati o ventilare sau o aspirare suficientd. Nu depdsiti
limitele de expunere profesionalé (LEP) reglementate.

> Pentru a evita formarea de fosgen gazos, cl&titi cu apd curatd piesele
care au fost degresate cu solutii ce confin clor. Nu amplasati bai de
degresare cu clor in apropierea locului de sudurd.

2.5 Indicatii de siguranta privind imbréacamintea de protectie
> Nu purtati haine largi sau bijuterii.

> Dacd aveti par lung, purtati o plasd pentru pér.

2.6 Indicatie de siguranta pentru utilizare

> Nu depdsiti datele maxime de sarcing specificate in documentatie.
Supraincdrcdrile cauzeazd daune ireparabile.

> Nu efectuati modificari ale structurii acestui aparat.

2.7 Clasificarea avertismentelor

Avertismentele utilizate sunt structurate pe patru niveluri diferite si sunt
indicate inaintea etapelor de lucru cu potential periculos.

A PERICOL

> Protejafi-v& impotriva electrocutdrii prin ufilizarea materialelor izolante si
purtarea unei imbr&cdminti uscate.

> Nu utilizati uneltele electrice in zonele in care existd pericol de incendiu
sau explozie.

> Pot apérea si alfi factori periculosi asociati folosirii diverselor pistolete de
sudare, de ex.: curentul electric (sursa de curent de sudurd, circuitul electric
intern), stropii de suduré in contact cu materiale inflamabile sau explozive,
radiatile UV emise de arcul electric, fum si vapori.

> Respectafi dispozitiile generale privind protectia impotriva incendiilor si,
inainte de a incepe lucrul, indepdrtati orice materiale inflamabile din
zona de lucru. Puneti la dispozitie mijloace adecvate de protectie la
incendii la locul de munca.

> Inincinta companiei si la efectuarea procesului de sudare, purtati
ochelari de protectie, ma&nusi de protectie si, dacd este cazul, mascd de
protectie respiratorie.

> In cazul folosirii in aer liber, utilizati o protectie adecvatd impotriva
conditiilor atmosferice nefavorabile.

In functie de tipul de pericol, se utilizeaz& urmétoarele cuvinte de avertizare:

Descrie un pericol iminent direct. Dacd pericolul nu este evitat, se poate ajunge la pierderea vietii sau la v&tamari dintre cele mai grave.

Descrie o situatie potential periculoasd. Dacd pericolul nu este evitat, urmdrile pot consta in vat&mari de gravitate extremd.

A PRECAUTIE

Descrie o situatie cu efecte potential dGungtoare. Dacd acest pericol nu este evitat, urmérile pot consta in v&t&mdri usoare sau minore.

Marcheazd pericolul ca lucrdrile executate s& fie afectate sau posibilitatea ca echipamentului sau dotérile s& se defecteze sau s& suporte daune ireparabile.

2.8 Indicatii pentru cazuri de urgentéa

> In caz de urgentd, intrerupefi imediat urmatoarele surse de alimentare:
Alimentarea cu energie electricd, alimentarea cu aer comprimat,
alimentarea cu agent de rdcire si alimentarea cu gaz de protectie.

3 Descrierea produsului
3.1 Date tehnice

Tab. 1 Datele generale ale pistoletelor de sudare (EN 60974-7)

> Respectali documentatia componentelor echipamentului.

Transportul si depozitarea -25°C-+55°C

Gaz de protectie (EN 1ISO 14175) CO, si amestec de gaz M21

Umiditatea relativa a aerului Pand la 90 % la + 20 °C

Tipuri de sarma Sérme rotunde pentru sudare

MIG/MAG
Utilizare Cu dirijare manuald / automatd Tensiunea nominalé 113 V valoare maximé
Tipul de tensiune cC Tipul de protectie a racordurilor IP3X

aparatului (EN 60529)

Polarizarea electrozilor in CC

De reguld pozitiva

Dispozitive de comandé din méner | Pentru 42 Vsi0,1-1 A
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3 Descrierea produsului ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

Tab. 2 Prescurtdri si explicarea termenilor
ABIMIG® A LW Pistolet de sudare manualé, gét fix pistolet de sudare — A = | nerdcit; LW = greutate redusa
ABIMIG® AT LW Pistolet de sudare manuald cu gét de schimb — A = récire cu aer; T = gétul pistoletului rotativ;
LW = greutate redusd
ABIMIG® ATS LW Pistolet de sudare manuald cu gét de schimb — A = récire cu aer; T = gétul pistoletului rotativ;
S = méner mic; LW = greutate redusd

ABIMIG® W/ WT/MTW /MTWT/WTIG | Pistolet de sudare manualé — W = récire cu lichid; T = rotativ; MT = pistolet de sudare automat
ABIMIG® MT / MTG Pistolet pentru sudare automat récit cu aer — G = pistolet de sudare de bazd farg gét
Tab. 3 Date privind rdcirea cu lichid / date privind pachetul de furtunuri

Informatii cu privire la racirea cu lichid Pachetul de furtunuri

Temp. de tur a agentului de racire Max. 50 °C Lungimea standard L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Debit Min. 1,5 |/min Racordul agentului de récire Niplu coaxial DN 5
Presiunea dinamica Min. 1,5 bar/max. 3,5 bar Puterea de récire a echipamentului Min. 800 W

Conductorul de comanda 2 fire

Tab. 4 Datele generale ale pistoletului de sudare, specifice produsului (EN 60974-7)

Tipul Tipul racirii Sarcina DA & sarma Debitul gazului

Arc electric standard
co, M21
(Al (A] [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 Aer 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Aer 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Aer 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Aer 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Aer 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 Aer 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Aer 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Aer 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Aer 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Aer 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT S LW

155 Aer 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Aer 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Aer 320 300 60 1,0-1,6 10-20
ABIMIG®W /WT/MTW /MTWT

340 Lichid 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 Lichid 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 Lichid 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 Aer 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Aer 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Aer 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 Aer 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 Aer 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 Figuri utilizate

Toate figurile se reg&sesc la inceputul prezentei documentatii.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 4 Punerea in functiune

4 Punerea in functiune

Electrocutare prin atingerea componentelor conducétoare de tensiune
Prin atingerea componentelor conducdtoare de tensiune se pot produce electrocutdri cu potential letal.
> Tineli si ghidati pistoletul de sudare doar de cavitatea-méner special prevézutd.

Electrocutare din cauza componentelor deteriorate sau instalate in mod necorespunzétor
Componentele deteriorate sau instalate necorespunzéator pot duce la electrocutdri cu potential letal. Componentele sunt: pistoletul de sudare, pachetul
de furtunuri, piesele de schimb, piesele consumabile.

v

Tnainte de fiecare utilizare, verificafi toate componentele si toate imbindrile sa fie instalate corect si s& nu prezinte deferiordri.

> Curdtafi imediat componentele murdare.

> Schimbati imediat componentele deteriorate.

> Dispuneti inlocuirea componentelor defecte, deformate sau uzate numai de cétre un electrician instruit de firma ABICOR BINZEL.

Efectuati urm&toarele activitdi inainte de orice punere in functiune: 2 Verificati, curdtati si eventual inlocuiti piesele de schimb si de uzura.

1 Verificati, curdtati si eventual inlocuiti pistoletul de sudare. 3 Verificati, curdtati si eventual inlocuiti pachetul de furtunuri.

4.1 Selectarea si montarea tubului de ghidare
1 Selectarea sérmei de suduré in funcfie de lucrérile de sudura. = Otel: 4.1.1 Scurtarea si montarea tubul de ghidare la pagina RO-173

2 Montarea tubului de ghidare care corespunde sérmei de sudurd. = Otel superior, aluminiu, cupru, nichel: 4.1.2 Montarea si scurtarea tubului

de ghidare din plastic la pagina RO-174

4.1.1  Scurtarea si montarea tubul de ghidare

Daune materiale la scurtarea si montarea tuburilor de ghidare
Pentru a putea monta tubul de ghidare cu o oarecare pretensionare, este necesar un exces.

» Utilizati numai tuburi de ghidare continue la géturile fixe de pistolete de sudare.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Pentru utilizarea sdrmelor de ofel in cazul ghidajului nedivizat al sérmei:
1 Aranjati Bikox® / pachetul de furtunuri intins. 5 Lafisa centrald: Desurubati pivlita olandezé si stréngeti-o cu
2 Lla gétul pistoletului de sudare: Demontati consumabilele. cheia ABIMIG.
3 Lafisa centralé: Desurubati pilita olandezd. 6 La gatul pistoletului de sudare: Retezati lungimea excedentard a tubului
4 Lo fisa centrald: Impingefi tubul de ghidare prin Bikox®/ pachetul de ghidare coplanar cu portduza cu ajutorul taietorului lateral.

de furtunuri pané la niplul de sustinere. 7 Lla gétul pistoletului de sudare: Montati piesele de schimb.
ABIMIG® ATLW
Pentru utilizarea sérmelor de ofel in cazul ghidajului divizat al sérmei:
1 Aranjati Bikox® / pachetul de furtunuri intins. La fisa central&: Desurubati pivlita olandezd si stréingeti-o cu cheia
2 Desurubati géturile rotative sau cu pozitii variabile ale pistoletului de ABIMIG.

sudare. La gétul pistoletului de sudare: T&iati lungimea excedentard a piesei
3 La fisa centrald: Desurubati pivlita olandeza. filetate @ m&nerului cu o lungime excedentard de 2 mm cu tdietorul

4 Lo fisa centralé: impingefi tubul de ghidare prin Bikox®/ pachetul de lateral

furtunuri pané la niplul de sustinere. 7 Montati géturile rotative sau cu pozitii variabile ale pistoletului de sudare.

ABIMIG® W T, Fig. 8
Pentru utilizarea sérmelor de ofel in cazul ghidajului divizat al sérmei:
1 Aranjati pachetul de furtunuri (A) intins. 9 Desurubdti piulita olandezd (D) si extrageti din nou tubul de ghidare (F).

10 Taiati tubul de ghidare (F) fatd la 40 mm (la utilizarea unui dop de
etansare la 53 mm) si slefuifi-l in unghi de 40°. Nu indepértati mai mult

2 inléturafi gétul pistoletului de sudare.

3 Desurubati bucsa izolantd (H) din montura pentru gétul pistoletului de
sudare cu o surubelnitd (Idtime cca. 10 mm). izolatia tubului de ghidare si debavurati canturile de taiere.
11 Stréngefi cu ména bucsa izolantd (H) in montura pentru gétul pistoletului

de sudare (diametrul mai mic in fatd).

12 impingei tubul de ghidare (F).
Lungimea excedentard a niplului de sustinere (cca. 14 mm) este utilizatd
pentru pretensionarea tubului de ghidare.

4 inchideti optfional gétului pistoletului de sudare cu dopul de etansare.

(4]

La fisa central& (C€): Desurubati piulita olandez& (D).

6 la fisa centrald: impingefi tubul de ghidare de la fisa centrald pand la
opritorul niplului de sustinere in pistoletul de sudare.

7 nsurubati cu mana pivlifa olandeza (D). b

8 Taiati coplanar tubul de ghidare (F) pe latura frontalé a ménerului 13 Insurubali pivlifa olandezd (D).

pistoletului de sudare, respectiv a dopului de etansare.
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4 Punerea in functiune

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4.1.2 Montarea si scurtarea tubului de ghidare din plastic

in cazul tuburilor de ghidare din plastic cu diametrul exterior de 4,0 mm,
tubul capilar existent trebuie inlocuit cu unul corespunzétor.
1 Aranjati Bikox® / pachetul de furtunuri intins.
2 Ascutiti tubul de ghidare cu ascutitorul ABICOR BINZEL
(unghi aprox. 40°).
3 impingefi tubul de ghidare ascufit pand la contactul ferm cu duza de
curent.

la ghidaiul divizat al sarmei ABIMIG® A T LW:

» Impingeti tubul de ghidare ascufit (F) p&na la contactul ferm in tubul
pentru gétul pistoletului de sudare (gét pistolet de sudare montat).

la ghidaijul divizat al sarmei ABIMIG® W T:

» Impingeti tubul de ghidare ascutit prin furtunul conducétor pand la
contactul ferm cu bucsa izolant& (H) a ménerului pistoletului de sudare.

4.1.3 Tub pentru gétul pistoletului de sudare, Fig. 1-7

Doar pentru pistoletele cu gat inlocuibil ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

4 Lo fisa centrald: Introduceti niplul de strangere, inelul O si piulita
olandezé& pe tubul de ghidare din plastic.

5 La fisa centrald: insurubati ferm piulita olandezé.

6 Tubul de ghidare din plastic trebuie s& se termine imediat inainte de rolele
de transport ale derulatorului. Identificati lungimea excedentard maxima
si marcati pe tubul de ghidare din plastic.

7 Taiati tubul de ghidare din plastic la marcaj cu cutterul ABICOR BINZEL
si debavurati muchia de tdiere.

Daune materiale la montarea si demontarea tubului pentru gatul pistoletului de sudare
In cazul pistoletelor cu gét inlocuibil, acordati atentie lungimilor excedentare corespunzétoare.

> Verificati ca suprafetele de contact electric s fie curate la gétul pistoletului de sudare si la montura pentru gétul pistoletului de sudare.
> Lubrifiafi inelele O la ABIMIG® W T cu lubrifianfi f&rd silicon (192.0078). Acest lucru simplificé montarea gétului pistoletului si prelungeste durata de viafd

ainelelor O.

1 Desurubati gétul pistoletului de sudare de la ménerul pistoletului de
sudare si, opfional, ABIMIG® montati dopul de etansare W T (F) in
maénerul pistoletului de sudare.

Dopul de etansare usureazé demontarea si montarea bucsei izolante.

2 Slefuiti tubul pentru gatul pistoletului de sudare (H) la duza de curent
(partea dezizolatd) (unghi aprox. 40°).

3 impingefi tubul pentru gétul pistoletului de sudare (H) cu partea
dezizolatd in gétul pistoletului de sudare pand se fixeazd la duza de
curent.

4 Lungime excedentard ABIMIG® AT LW:

> Introduceti tubul gétului pistoletului de sudare si scurtafil pand la
o lungime excedentard elasticd de 2 mm a niplului de sustinere.

Lungime excedentard ABIMIG® W T:

> Téiati tubul pentru gétul pistoletului de sudare (H) cu o lungime
excedentard de 12 mm fatd de suprafata de contact curent (1) fard
bavuri.

5 Debavurati canturile de tdiere si, dacd este cazul, indepdrtati dopul de
etansare (F).

6 nsurubati gatul pistoletului de sudare in montura dedicatd a manerului
pistoletului de sudare.

Necesar numai la ABIMIG® W T: La lucrérile de suduré care necesitd neapérat un tub de ghidare, izolatorul din interiorul monturii gatului pistoletului de sudare

poate fi desurubat cu o surubelnité cu cap crestat (l&fime aprox. 10 mm).

ABICOR BINZEL oferd opfional o bucsé izolant& pentru tuburi de ghidare continue.

4.2 Pregadtiti pistoletele de sudare pentru montarea pachetului de furtunuri

1 Intrerupeti sursa de curent de sudurd si scoateti fisa de refea.

2 Inchiderea alimenté&rii cu gaz si aer comprimat.

4.3 Echiparea pistoletului de sudare

Pistoletele de sudare manuald MIG/MAG se livreazd in stare completd.
Consultati informatii cu privire la inlocuirea consumabilelor, precum si a
tubului de ghidare:

4.4 Bikox® / Conectarea pachetului de furtunuri, Fig. 1
1 Lo derulator: Introduceti fisa central& in mufa de conectare.
2 La derulator: Asigurati pachetul de furtunuri cu piulitd de racord.

3 Numai pentru pistoletele de sudare rdcite cu lichid: Conectati turul
(albastru) si returul (rosu) al agentului de r&cire.

> Verificali cantitatea minim& de aer a agentului de ré&cire.

4.5 Conectarea furtunurilor de agent de récire
1 Conectati turul (albastru) si returul (rosu) al agentului de racire.

2 Verificati cantitatea minim& de aer a agentului de rdcire.

> Recomandare: Utilizati agentul de rdcire din seria BTC ABICOR BINZEL.

4.6 Aerisireas circuitului de agent de racire, Fig. 2

1 Amplasati recipientul de captare sub racordul pentru returul agentului de
racire (rosu).

2 Desfaceti furtunul de retur al agentului de r&cire de la aparatul de récire
si finefi-l deasupra recipientului de captare.

3 Inchidefi deschizatura furtunului de retur al agentului de récire.
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3 Oprifi circuitul de agent de récire.

= 7 Intretinerea curentd si curdtarea la pagina RO-176

> Recomandare: Utilizati agentul de rdcire din seria BTC ABICOR BINZEL.
Pentru a evita defectiunile la nivelul aparatului de sudurg, nu se
utilizeazd apéd deionizatd sau demineralizatd.

> La prima punere in functiune si la inlocuirea pachetului de furtunuri,
aerisifi circuitul de agent de r&cire.

> Pentru a evita defectiunile la nivelul aparatului de sudurd, nu se
utilizeazd apd deionizatd sau demineralizata.

> La prima punere in functiune si la inlocuirea pachetului de furtunuri,
aerisifi circuitul de agent de r&cire.

4 Deschideti siinchidefi la loc brusc, in mod repetat, deschizdtura furtunului
de retur al agentului de r&cire, pand cand agentul de récire curge in
recipientul de captare in mod continuu si f&rg s& formeze bule.

5 Racordati la loc furtunul de retur al agentului de récire la aparatul de
récire.
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5 Functionarea

4.7 Agent de récire rezidual la ABIMIG® pistoletele de sudare W T, Fig. 3

Daune materiale din cauza agentului de racire rezidual
Din cauza agentului de r&cire rezidual din tubul de ghidare si de gaz este posibil& formarea de pori, incluziuni de aer si impuritdfi in cusdtura de sudurd.
> Verificati ca agentul de racire rezidual s& nu p&trundd in furtunul conducétor.

> Pentru a evita pdtrunderea de agent de récire rezidual, tinefi in jos ménerul pistoletului de sudare la desurubarea gétului pistoletului de sudare (E). Astfel
veli evita p&trunderea agentului de rdcire rezidual in tubul de ghidare si in cel de gaz.

> Pentru evitarea iesirii de agent de rdcire rezidual, inchideti ménerul pistoletului de sudare cu dopul de etansare (F).

4.8 Reglarea gazului de protectie

Tipul si debitul gazului de protectie depinde de procedura de sudare si de
geometria duzei de gaz.

1 Selectali gaz de protectie corespunzétor pentru lucrérile de sudurd.

2 Deschidefi scurt si inchideti la loc ventilul la alimentarea cu gaz pentru
a elimina prin suflare eventuale impuritdti.

4.9 Introducerea sarmei

3 Conectati gazul de protectie la aparatul de sudurd conform datelor
producdtorului.

4 Adaptafi si configurati cantitatea de gaz de protectie la duza de gaz
utilizata.

A PRECAUTIE

Pericol de véatémare din cauza electrodului de sarma
Vé&tdmari corporale cauzate de capdtul de inceput al sdrmei.

> Tineti actionarea de pe partea procesului la distantd fatd de corp si nu o orientati spre alte persoane.

1 Taiati o bucatd scurtd la capdtul de inceput al sérmei cu tdietorul lateral
pentru a elimina potentiala bavurd.

2 Asezafi sérma in derulator conform specificatiilor producétorului
derulatorului.

5 Functionarea

5.1 Elementele de operare de pe méner

Cu pistoletul pentru sudare standard este posibil regimul functional in 2 timpi
al butonului.

5.2 Efectuarea operatiei de sudare
Deschidefi butelia de gaz de protectie
Porniti sursa de curent de sudurd.

Porniti aparatul de rdcire.

Clatiti conductele de gaz de protectie.
Reglati parametrii de sudare.

U bhWN -

Apdsarea si menfinerea butonului de la méner = start sudare.

5.3 Module de méner (numai pentru ABIMIG® A + W)

La ABIMIG® AT + W T este integrat optional modulul >Up/Down
longitudinal (MUL)< in méner.

La modulele f&r& ecran, parametrii de sudurd reglabili/programele reglabile
sunt afisate la nivelul sursei de curent de sudurd, dacd aceasta este
compatibild in acest scop. La modulele cu afisaj, programul selectat este

3 Actionati butonul >Avans f&r& curent al sérmei< la derulator cénd sérma
iese prin duza de curent.

4 Taiafi sérma care iese in afard cu tdietorul lateral.

Alte regimuri functionale si module de méner depind de sursa de curent de
sudurd respectivd si trebuie comandate separat.

7 Dupd aprindere tinefi arcul electric, fard miscare longitudinald, deasupra
marginilor materialelor de sudat, pand se formeaz& o baie de metal topit.

8 Ghidati pistoletul de sudare in mod uniform pe intreaga lungime
a cordonului.

9 Eliberati butonul de la méner = final sudura.

10 Dupd oprire, mai finefi pistoletul cateva secunde deasupra punctului final.
Topitura se solidificd prin curgerea ulterioard a gazului, fard influentd
perturbatoare din exterior.

afisat direct la nivelul modulului. Parametri de suduré reglabili sunt afisafi
exclusiv la nivelul sursei de curent de sudurd.

Functiile modulelor sunt determinate in functie de repartizarea conexiunilor
raportatd la cerintele clientului.

Tab. 5 Reglarea de la distantd a sursei de curent de sudurd si funcfionarea modulelor BIS (numai pentru ABIMIG® A + W)

MUL MUL7 MUQ muQz7 MXU MXu7 MPOT
Up/Down Up/Down Up/Down Up/Down Basculd in cruce Bascul& in cruce Potentiometru
longitudinal longitudinal ofisaj transversal transversal ofisaj afisaj

MIT

Buton pentru job-uri
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6 Scoaterea din functiune ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

6 Scoaterea din functiune

Daune materiale din cauza incingerii
Pachetele de furtunuri récite cu lichid pot deveni neetanse in caz de supraincélzire.

> L&safi aparatul de rdcire s& functioneze in continuare aprox. 5 min. dup& operatia de sudurd.

1 incheiali operatia de sudurd. 3 inchidefi ventilul buteliei de gaz de protectie.
2 Asteptafi s& se incheie timpul de post-curgere a gazului si oprifi sursa de 4 Opriti aparatul de rdcire.
curent de sudare.

7 intrefinerea curenté si curétarea

Pericol de vatamare din cauza scurgerii agentului de racire fierbinte

Dacd furtunul de agent de rdcire se desprinde in timpul sau imediat dupd funcfionare, agentul de récire poate fi pulverizat in afard si poate cauza arsuri sau
iritatii ale pielii si mucoasei.

> L&safi pistoletul de sudare si agentul de rdcire s& se r&ceascd.

> Verificati si purtafi echipamentul individual de protectie.

Pericol de provocare a arsurilor din cauza suprafetei incinse

In timpul procesului de sudare, pistoletele se incdlzesc foarte tare. Aceasta poate duce la arsuri grave.
> L3sati piesele sudate s& se rdceascd inainte de a le afinge.

> Purtali ménusi de protectie corespunzétoare.

A PRECAUTIE

Pericol de vatamare prin pornirea accidentala
Dacé aparatul se afla sub tensiune in fimpul intrefinerii, curdtdrii sau dezasamblarii, piesele se pot pune neasteptat in miscare si pot cauza accidentdri.

> Deconectafi echipamentul.
> Blocati toate refelele de alimentare.
> Decuplafi alimentarea cu energie electrica.

7.1 Intretinere anualé de cétre electrician

» Dispuneti verificarea si curdfarea tuturor componentelor (pistolet de » in caz de utilizare foarte frecventd si/sau infensitdfi foarte mari ale
sudare, pachet de furtunuri, piese de schimb si piese consumabile) de curentului si/sau uzurd vizibilg, intervalul trebuie scurtat.
cdtre un electrician instruit de firma ABICOR BINZEL, respectiv inlocuiti
componentele, dacd este necesar.

7.2 inlocuirea pieselor consumabile, Fig. 5 / Fig. 6

Daune materiale din cauza utilizérii de piese consumabile si unelte de montaj inadecvate

Utilizarea de piese consumabile de la alti producétori si montarea necorespunzdtoare a pieselor consumabile pot cauza daune materiale la pistoletul de
sudare si pot afecta rezultatele lucrdrilor.

> Folositi doar piese consumabile originale ABICOR BINZEL.

> Folositi cheia multipléd ABICOR BINZEL pentru montajul si demontajul pieselor consumabile.

> Utilizafi alocarea corectd a pieselor consumabile specifice pistoletului de sudare.

> Respectali succesiunea corectd la montaj.

> Datele pentru comandd si numerele de identificare ale pieselor de > Echipati gétul pistoletului de sudare cu piese consumabile, in functie de
schimb si consumabilelor sunt indicate in documentatia actualé pentru lucrérile de sudura.
comenzi.

7.3 Curatarea pachetului de furtunuri

Pericol de vatamare din cauza particulelor improscate
> La suflarea cu aer comprimat se pot desprinde componentele echipamentului si pot provoca v&tdmarea gravé.
> La curdfarea prin suflare a tubului de ghidare, purtati imbréc&minte de protectie adecvatd, in special ochelari de protectie.

1 Schimbati piesele deficiente, deformate sau uzate. 4 Suflati cu aer comprimat furtunul conducétor de pe ambele pérfi.
2 Aranjafi pachetul de furtunuri intins. = 4.4 Bikox® / Conectarea pachetului de furtunuri, Fig. 1 la
3 La fisa centrald: Desurubati pivlita olandeza. pagina RO-174
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8 Debarasare

8 Debarasare

electrice si electronice.

vy Yy vYy

Aparatele marcate cu acest simbol sunt reglementate de directiva europeand 2012/19/EU privind deseurile de echipamente

> Nu eliminafi aparatele electrice scoase din uz la deseurile menaijere.

Inainte de debarasarea corespunzétoare, demontati aparatele electrice.

Colectati separat componentele aparatelor electrice si reciclati-le in mod ecologic.
Respectati reglementdrile, legile, prevederile, standardele si directivele locale.

Contactafi autoritatea local& pentru informatii privind colectarea si returnarea aparatelor electrice vechi.

9 Garantie

Acesta este un produs original ABICOR BINZEL. Compania Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanteazd o fabricatie fara
defecte si acordd pentru acest produs o garantie de fabricatie si de
functionare in momentul livrdrii corespunzdtoare ultimelor standarde tehnice
si prescripfiilor in vigoare. in cazul aparitiei unui defect care este imputabil
ABICOR BINZEL, firma ABICOR BINZEL se oblig& sa remedieze defectul sau
s& ofere un produs inlocuitor, pe cheltuiala si la alegerea sa. Garantia legald
se poate acorda numai pentru deficienfe de fabricatie, nu si pentru prejudicii
cauzate de uzura naturald, suprasolicitare sau tratamente inadecvate.
Perioada de garantie este menfionatd in Conditile generale de afaceri.

Exceptiile pentru anumite produse sunt specificate in mod individual.
Garantia se anuleazd in cazul utilizérii unor piese de schimb si de uzura
altele decét cele originale ABICOR BINZEL, precum si in cazul unor lucrdri
de reparatie executate incorect asupra produsului de cétre utilizator sau terte
persoane.

Piesele de uzurd nu intrd in niciun caz sub incidenta garantiei. De asemenea,
ABICOR BINZEL nu isi asumd raspunderea nici pentru prejudicii cauzate prin
utilizarea produsului nostru. intrebari referitoare la garantie si la service pot
fi adresate producdtorului sau companiilor noastre distribuitoare. Putefi
consulta informatii in acest sens pe internet la adresa www.binzel-abicor.com.
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1 BeepeHue

Csapoutbie ropenku MIG/MAG tinosoro psaa ABIMIG® MCronb3ytotes
Ans CBAPKM HU3KO- M BbICOKONEMMPOBAHHbIX Matepmanos. CBapouHbie
ropenkm cootsetctaytot cranaapty EN 60974-7 1 He senaiotcs npubopamu,

1.1  Mapkuposka

370 yCTPOMCTBO OTBEYAET AEMCTBYIOLMM B BALLEH CTPAHE TPeGOBAHMIM ANs
BLIBOAA YCTPOMCTBA HA PbIHOK.

2 bBesonacHocTb

B 3TOI:1 rmase COJ:lep)KC]TCSI OCHOBHbIE yKCl3C]HM$I Nno TeXHUKEe 6930I'|CCHOCTM
n npeuynpexneHm 06 OCTATOYHbIX pMCKGX, KOTOphIe HeO6XOﬂMMO
yuMTbIBATH AN 6E30NACHOM SKCNAYaTaumMmM Usnenms.

2.1 WcnonbzoBaHMe No HA3ZHAYEHUIO

OnucaHHoe B AHHOM PYKOBOACTBE YCTPOMCTBO PA3PELIAETCS MCMOMb30BATb
TONLKO C TOM Uuenbo 1 TemM CI'IOCO6OM, KOTOPbI€ YKA3AHbI B PYKOBOACTBE.
Heobxonnmo cobntonars ycnosums akcnnyaraumm, TEXHUYECKOTo
06CNyXMBAHUS M PEMOHTA.

J-||06oe apyroe npMMeHeHMne CYMTaeTCs UCNONb3OBAHMEM HE Mo
HQA3HAYEeHUIO.

CamoBonbHoe nepeobopynoBaHME Mk BHECEHME M3MEHEHWMI ANS
MNOBbILLEHWS NPOMU3BOAMTENBHOCTH HE AoNyCcKaeTcs.

2.2 OcHOBHbIE YKA3GHUSA MO TEXHMKE 6e3onacHocTn

[aHHoe u3nenme pa3paboTaHO M UIFOTOBNEHO B COOTBETCTBMM

C COBPEMEHHbIMM CTAHAAPTAMM PA3BUTUSA TEXHUKU U OémeﬂpMHﬂTblMM
npasMNaMu U OAMPEKTUBAMU NO TEXHMUKU 6e3OI'IGCHOCTM‘ l/lanenwe aBngeTcsa
MCTOYHUKOM KOHCTPYKTUBHO HeM36€)KHbIX OCTATOYHbIX PUCKOB Ang
nonb3oacnene171, TPETbUX NnL, yCTpOlZCTB nn1 Opyrmx MatepmanbHbix
LleHHOCTeﬁ. rlpl/l NoBpPeXAeHMIX 1 TPABMAX, BOSHUKLLIMX NO NPpUYMHE
HeCOéﬂIOJ:leHMﬂ NOKYMEHTALMM, N3rOTOBUTENL OTBETCTBEHHOCTM HE HECeT.

> I_Iepen nepsoﬁ 3KCI'IJ'IyC]TGLlMel:1 BHMMATENBHO NPOYTUTE NOKYMEHTALUIO.

> Mcnons3syiite Msnenue TONbKO B UCMPABHOM COCTOSHMM
1 ¢ cobrioneHneM BCe NOKYMEHTALMM.
> [lepen BLINONHEHMEM CMIELMANbHBIX PABOT, TAKMX KAK BBOL
B 9KCMNYQATALMIO, BKCMUTYATALMS, TPAHCIOPTUPOBKA
1 TexobCny>KMBAHME, BHUMATENBHO NPOYTUTE AOKYMEHTALMIO
1 cobnronarire ee.
» Cnenyert 301mtTb ce6s M MOCTOPOHHMX MWL, OT ONACHOCTEN,
anBeﬂeHHle B ﬂOKyMeHTOLlMM, I'IpMHSlB COOTBeTCTByIOLLLMe Mepbl.
> Bcerna XxpaHuTe NOKYMEHTALMIO PSOOM C YCTPOMCTBOM, UTOBbI NpH
HeoBX0AMMOCTH Mcnonb3osaTh ee Ang cnpaeku. [Npu nepenade msnenus
npUNaraiTe K Hemy AOKYMEHTALMIO.
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BbINOMHAIOLLMMM OTAENbHYIO QYHKLMIO.
B 370/ mokyMeHTALMM OMMCbIBAIOTCS TOMKO CBAPOUHbIE TOPENKM

ABIMIG® A/A T/W/W T/MT.

Ha ycrpoiictae Takxe Mmeetcs cootsetcrayiowlas obs3atensHas
MOpPKMPOBKA.

HecobntoneHie yKasaHuit no TexHmke 6€30NACHOCTH MOXET NPEACTABASTL
ONACHOCTb NS XU3HW U 3A0POBbS NtOAEN, O TAKXKE HaOHeCTH Bpen
OKPYXAtOLWEMN cpene Miu NMPUBECTM K NMOBPEXAEHUIM MMYLLECTBA.

> He npesbiwarite MOKCMMAnbHYIO HArPy3Ky, YKA3aHHYIO
B MOKyMeHTauuK. [leperpysku NpMBOAST K HEMOMPABMMbIM
NOBPEXOEHUIM.

> He npoBonute KOHCTPYKTMBHBIX M3MEHEHMIM HA M3LENMM.

Mpw akcnnyaraumm npubopa BHe NOMELLEHNS UCMIOMb3YHTE
COOTBETCTBYIOLLYIO 3ALIMTY OT BO3AENUCTBMIA OKPY>KAtOLLIeM cpenbl.

> Cobnionaiite yKasaHMs, Conep>Xalimecs B LOKYMEHTALMM
K KOMMOHEHTAM CBAPOYHOM CUCTEMbI.

> [pwu obpaLienmm ¢ razosbiMm 6ANNOHAMK PYKOBOLACTBYHTECH
MHCTPYKLMSIMM NPOU3BOAMTENS A3Q M COOTBETCTBYIOLIMMM MECTHBIMM
NPennMCaHUIMM, HaNPUMep, NOCTAHOBIIEHUEM O CKATOM rase.

> Cobnionaiitte MeCTHble NPABMNA NPEAOTBPALLEHMS HECUACTHBIX Cy4Yaes.

> T[lopyuaiite BbinonHeHue paboT No BBOAY B IKCMAYATALMIO,
3KCMAYATALMM U TEXHUYECKOMY OBCTYXXMBAHMIO TONKO
KBANMPUUMPOBAHHOMY nepcorany. CreumanmsMpoBaHHbIM
NEepPCOHANOM SBASIOTCS NULA, KOTOPbIE HO OCHOBE MOMYYEHHOTO MMM
cneumansHoro 06pasoBaHMS, 3HAHWM W OMbITA, A TAKXKE 3HAHME
AeNCTBYIOWMX CTAHAAPTOB MOTYT OLEHMBATL AOBEPEHHbIE MM PABOThI
1 PACNO3HABATH BOIMOXKHBIE ONACHOCTM.

> Cnenyet obecneunts xopoluee ocseleHne paBoUei 30Hb! M conepkats
ee B nopsake.

> Ha Bce Bpems nposeneHmns paboT no TexobCykKMBAHMIO M PEMOHTY
BBIKMIOUMTE UCTOUHMK CBAPOUYHOTO TOKA, OTKMIOUMTE NOAAYY rasa
1 ©KATOTO BO3AYXA W OTCOENMHUTE CETEBOM LITEKEP.
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3 Onucanue uspenus

> [lpu yunuzaumm cnenyiite MECTHbIM MHCTPYKLMSM, 30KOHAM,
NPEAnMCcaHuaM, CTAHAAPTOM M AMPEKTUBAM.

2.3 WMHcTpyKumMmM No TexHuKe 6€30NacHOCTU AN 3MEKTPOTEXHUKM

> [lpoBepbTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTBI HQ OTCYTCTBME MOBPEXAEHMM, MX
1cnpasHoe ¢GyHKUMOHUMPOBAHME M NPUMEHEHME B COOTBETCTBUM
C HO3HAYEHUEM.

> He nonsepraiite aneKTPOUHCTPYMEHT BO3AEMCTBMIO NOXAS W M3beraiite

MOBbILEHHOM BNAXHOCTMU.

O6ecneubTe 3a1WKTY OT NOPAKEHNS TOKOM, UCTONb3Ys M3ONMPYIOLLME
noaknanku 1 pabotas B Cyxok oaexae.

He ncnone3syiite a3neKTpPOMHCTPYMEHTBI HO MOXAPO- M B3PLIBOOMACHBIX
yyacrtkax.

2.4 YkaszaHus no TexHuke 6e30nacHoOCcTU Npu NPOoBEAEHUMN CBAPOYHbIX pabor

> .ElerBClSl 3MEeKTPOCBAPKA Npencrasnger OonacHOCTb ANng rMas, KoOXu
M OpPraHos cnyxa. o6pGTMTe BHMMAHME, YTO B COMETAHMM C APYTMMH

KOMMNOHEHTAMM CBGPO‘-IHOIZ CMUCTEMbI MOTYT BO3HMKHYTb AOMONHUTENbHbIE
ONACHOCTH. nOSTOMy BCerna HocuTte NPeanmUCaHHYyo 3aWMTHY O onexany

B COOTBETCTBUM C MECTHBIMM TPEBOBAHMUIMM.
> Bce napbi Metannos, 0cobeHHO CBMHLA, KAAMMS, Mean 1 Gepunnms,

BpenHs! ans 3noposbs. Obecneybre AOCTATOYHOE NPOBETPMBAHME
M BLITAKHYIO BeHTURSUMIO. He npesbilialite aeicTsytolme 3HAYEHMS

He ycranasnueaiite 86nu3m MecTa cBAPKM XNOPCOAEPXKALME BAHHI
Ans 06e3KMPUBAHMS.

B cBf31 ¢ MCnonk3oBaHKMEM PA3NMUHBIX CBAPOYHLIX FOPENOK MOTyT
BO3HMKQTb OMACHbBIE CUTYALIMM, HAMPUMEP, W13-30: 3NEKTPUYECKOTO TOKA
(MCTOUHMK CBAPOYHOTO TOKA, BHYTPEHHSS NEKTpUYecKas Liens); Bpbisr,
06pa3syloILMXCS MPK CBAPKE; M330 MCMOMb3OBAHMS TOPIOYMX MM
B3PbIBOONACHbIX MaTepranos; YM-usnyuenns cBapouHoit ayr; abiMa
1 napos.

npenensHo nonycrmoit koruentpaumm (MOK). > Cobnionarite obLwme Npasmna NpoTMBONOXApPHOM 3awmtsl. Mepen

> Bo usbexanne obpazoBaHms GpocreHa ononackmBaiiTe aetanm, HOYANOM CBAPOUHbIX paboTt ybepute ¢ pabouero Mecta Bce roptoumne
06€e3XMPEHHbIE XTTOPCOAEPKALLMMM PACTBOPUTENIMM, YACTOM BOLOM. matepumansl. Obecneyste HANMUME CPEACTB NMPOTUBOMOXAPHOM

6esonacHocT Ha pabouem mecte.

2.5 MHCTPYKI.IMM no TexHuke 6e30NacHOCTM AN 3AWUTHON OAEXAbI

> [Mpock6a He HOCHTb WMPOKYIO OMEXAY MK YKPALIEHMS. > Bo speMms aKCMNyaTaUMM M CBAPKM HOAEBAMTE 3ALUMTHBIE OYKM,
» [Ins onnHHbIX BOnoc npockba MCnonb3osath CeTky Ans BOMOC. 30UWMTHbIE NEPYATKM M NPY HEOBXORMMOCTH pecnparop.

2.6 WMHcTpyKummn no TexHuke 6e30nacHOCT! NpU UCNONb3OBAHUM

> He npesbiwialite MOKCUMANBHYIO HATPY3KY, YKQ3QHHYIO He npoBsommte KOHCTPYKTMBHBIX M3IMEHEHMIA HA IAHHOM ropenke.
B NOKyMeHTAUMK. [eperpyskm NPpUBOAST K HEMOMNPABMMbIM

noBpeXaeHUIM.

MMpu akennyaraumm nprbopa BHe NOMELLEHMS MCMOMb3YITE
COOTBETCTBYIOLLYHO 3ALIMTY OT BO3OEMCTBMIM OKPYXKAtOWEN CPEeMbI.

2.7 Knaccudpmkaums npeaynpexAaaowmx yKasaHmum

MCI‘IOHbByeMbIe npenynpexnaarouime yKasaHus noapasnensrorcsa Ha Yeteipe B 3aBMcHMMOCTM OT cTeneHn onacHocT1 MCNOMb3ylOTCA cnenytowme

YPOBHS U NpuBOAATCA Nepen ONMCAHMEM NOTEHLMANBHO ONACHbBIX pG6OHMX CUTHANbHbIE CNOBA!

onepaumm.

A ONACHO

O6o3Hauaer HenocpencTBeHHyo ONACHOCTb. HesbinonHexue Mep no ee NpenoTBpALleHUIO Co3aaeT Yrpo3sy Ang XU3HMU MNKU PUCK NONYYEHU] TaXenbIX TOABM.

O603HAYAET NOTEHUMANLHO ONACHYIO CUTYALMIO. HeBLIMONHEHME Mep MO ee NPENOTBPALLEHMIO MOXKET NPUBECTM K CMEPTH MK NONYUYEHMIO TAXKEMbIX TPABM.

A NPEAYNPEXXAEHUE

O6o3Hauaer noTeHUManbHyo ONAacHOCTb TPDABMMPOBAHMA. Hesbinonxnexue Mep no ee NpeaoTBPALLEeHUIO MOXET NMPUBECTM K NONMYyYEHMIO NEerknx nnm
HE3HAYMTENbHbLIX TOABM.

YBEOQOMIJIEHUE

O603HaYAET ONACHOCTb YXYALEHWS PE3YNbTATOB PABOThI, MATEPUANLHOTO Yiep6ba MK noBpexneHus 06opynoBaHMS.

2.8 [eicTBMA B ABAPUIHBIX CUTYaUMNAX

> B cnyvyae aBapMu HeMeaneHHoO OCTaHOBMTE nNoaavy: 3NeKTPONMUTaHMS, > COGHIOJJ,GI‘;iTe YKa3aHusg, conepxalimecs B LOKyMeHTauum
CXKATOro BO3AyxXa, OXMOXAAOLWEN XMAKOCTM U 3ALWMTHOTO ra3a.

K KOMNOHEHTAOM CBGpO‘{HOﬁ CUCTEMBI.
3 Onwucanue nspenus

3.1 TexHuueckme XApPAKTEPUCTUKM

Ta6n. 1 O6wume xapakTepucTmku ceapouHbix ropenok (EN 60974-7)

Temneparypa TpaHcnopTUPOBKKU U xpaHeHus | Ot —25 no +55 °C

o 90 % npu +20 °C

3awmrHeii ras (EN I1SO 14175) | CO, 1 cmecs razos M21

OTHOCUTENbHAS BAG)KHOCTL BO3AY XA Tun nposonoku O6biuHas Kpymas npoBonoka

Tvn ynpaeneHnus Pyuroit/mexaHmsmposathbiit | Hanpsxenne Mpenenstoe 3Hauenme 113 B
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3 Onucanune uspenus ABIMIG® A/A T/W/W T/MT

Tabn. 1 O6uwme xapakrepucTukm ceapouHbix ropenok (EN 60974-7)
Bun Toka DC Knacc samurbl KOHTAKTOB HO IP3X
cropoHe pesaxa (EN 60529)
MonapHOCTL 3N1EKTPOROE NPU NOCTOAHHOM Kak npasuno, Ycrpoiictea ynpaeneHus Ona 42Bu0,1-1A
TOKE MONOXMTENLHAS B pyKosTKe
Tabn. 2 CokpalueHms 1 noscHeHne TEPMUHOB
ABIMIG® A LW PyuHas cBapouHas ropenka, GUKCHMPOBAHHbIM rycak ropenkm: A = BO3OyLIHOE OXNCAXKAEHHE;
LW = low weight (o6neryennas)
ABIMIG® ATLW Pyunas ceapouHas ropenka, cMeHHsIM rycak: A = BoznywHoe oxnaxaeHue; T = noBOpOTHbINM rycak ropenku;
LW = low weight (o6neryennas)
ABIMIG® AT S LW Pyunas ceapouHas ropenka, cMeHHsIM rycak: A = BoznywHoe oxnaxaeHue; T = noBOpOTHbIM rycak ropenku;
S = manas pykostka; LW = low weight (o6neruenHas)
ABIMIG® PyuHas ceapouHas ropenka: W = BogsHoe oxnaxaeHue; T = NOBOPOTHbIM rycak ropenky;
W/W T/MT W/MT W T/WTG MT = ropenka Ans MEXAHU3MPOBAHHOM CBAPKM
ABIMIG® MT/MTG Topenka ans MEXaHM3MPOBAHHOM CBAPKM C BO3AyLHbIM oxnaxaeHunem: G = 6asosas ceapouHas ropenka 6es
rycaka
Tabn. 3 [laHHble N0 XMOKOCTHOMY OXNAXAEHMIO/ LINAHFOBOMY NaKeTy
JaHHbIE MO )XMAKOCTHOMY OX/CA)KAEHUIO Wnaxrossiv naker
Temneparypa KOHTypa nopauu Make. 50 °C CranpapTtHas anuHa L 3,4,5m
oxXnaXAaoWen XXMAKOCTH
Pacxon Mun. 1,5 n/mun MoncoeauHeHne oxnaxkparowen BcrasHoi Hunnens HI 5
>KMAKOCTU
HaeneHve ucreueHus Mut. 1,5 6ap, make. 3,5 6ap MowHOCTL OXNAKAAIOWEro Mun. 800 Br
ycTpoicrea
JNuHua ynpaeneHus [Byx>kmnbHas
Tabn. 4 Cneumnduueckme xapaktepucTmkm ceapouHsbix ropenok (EN 60974-7)
Tun Cnoco6 Harpyska ns & NnpoBONOKU Pacxopn raza
oxnaipexma CrannaptHas ceapouHas ayra
CO, M21
(A) (A) (%) (Mm) (n/mun)
ABIMIG® A LW
155 Bosn. 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Bosn. 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Bosn. 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Bosn. 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Bosn. 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW
155 Bosn. 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Bosn. 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Bosn. 290 260 60 0,8-12 10-18
355/357 Bosn. 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Bosn. 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATS LW
155 Bosn 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Bosn 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Bosn. 320 300 60 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® W/W T/MTW/MTW T
340 Kuak. 400 350 100 0,8-12 10-20
440 Knak. 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 XKuak. 600 550 100 1,0-1,6 10-20
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ABIMIG® A/A T/W/W T/MT 4 Beop B 3kcnnyarauunio

Ta6n. 4 Creumnduueckme xapakTepucTukim ceapouHbix ropenok (EN 60974-7)
Tun Cnoco6 Harpyska ne & nposonoku Pacxon raza
OXAEKREHMA CranpaprHas ceapouHas ayra
CO, M21

(A) (A) (%) (Mm) (n/min)
ABIMIG® MT/MTG
255/257 Bosn. 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Bozn. 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Bosn. 360 320 60 1,0-16 10-20
405/407/415 Bosn. 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 Bozn. 450 400 60 1,2-16 10-20

3.2 WUcnonbzyemsie nzobpakeHuns

Bce M306p0)KeHMSI npencrasneHbl B Ha4Yane AaHHOro NOKyMeHTa.

4 Bsogp B 3Kcnnyaraumio

YHGP 31IEKTPUYECKMM TOKOM MNMPU KOHTAKTE C TOKOMPOBOAALUMMU AEeTANIMU
Konrakr ¢ TOKONPOBOAAWMMHK AeTaANIMH OGOpyﬂOBGHMﬂ MOXeT NPMBECTU K ONACHLIM ONS XM3HU YAAPAM 3NEKTPUYECKUM TOKOM.
> ,Elepx(me 7] HGI'IpCIBﬂ;llZTe CBAPOUHYIO ropesnky ToNnbKO C NOMOLLbLIO I'IpeJ:lyCMOTpeHHOlZ PYyKOATKK.

Ynﬂp NEeKTPUYECKUM TOKOM U3-3a NOBPEIXAEHHbIX UM HEMPABUJIbHO YCTAHOBJEHHbIX ne'rclneﬁ
nOBpe)KJJ,eHHbIe U1 HENPABMIbHO MNOAKIIOYEHHbIE AeTaNnM MOryT CTaTh I'IpM'-IMHOl;'I yoapa 3neKkTpu4eckmm TOKOM. Heranu: CBApoOYHasa ropenka, LUNAHTOBbIM

NAKeT, 3anacHble M GbICTPOMSHALMBAIOWMECS NETANM.

> [lepen kaXMAbIM MCNONL3OBAHMEM NPOBEPSITE BCE AETANM M COEAMHEHMS HA NPABMILHOCTL YCTAHOBKM M OTCYTCTBME MOBPEXAEHMIA.

> HesamennurensHo oumwiaiTe 3arps3HEHHbIE NETANM.

> HesamennurensHo 3aMeHsTe MOBPEXAEHHbIE AETANM.

> 3aMmeHy NoBpexaeHHbIX, A8POPMUPOBAHHbIX MU U3HOLIEHHbIX AETANEM AOMKEH NPOMU3IBOAMTS TOMLKO KBATUGUUMPOBAHHBINM SNEKTPHK, NPOLISAWMIA
uHctpyktax 8 komnaxmm ABICOR BINZEL.

Mepen KaXabiM BBOAOM B 3KCMNYATALMIO BINOMHSITE YKA3AHHbIE HUXE 2 T[lposepbTe, OUUCTUTE M NPU HEOBXOAMMOCTU 3AMEHMTE 3aNAcHble

nemncTams. 1 BbICTPOM3HALIMBAIOLIMECS AETANM.

1 TposepsTe, ouncTHTE U MPU HEOBXOAMMOCTU 3AMEHMTE CBAPOYHYIO 3 TposepsTe, ounCTHTE M MPU HEOBXOAMMOCTM 3AMEHMTE LINIAHTOBBIM
ropenky. naker.

4.1 Bbi6bop KaHaANa NOAAYM MPOBOMIOKU U EF0 MOHTAXK

1 Buibepure cBapuBaeMbif MaTepman B COOTBETCTBUM C 3a0AYEN. = Cranb: 4.1.1 YkopaumBaH1e 1 MOHTAX HAMPABASIOWEN CIMPAM HA
2 YcraHoBMTE KAHAN MOAAYM MPOBOMOKM, NOAXOASLMI AN CBAPOUYHOTO crp. RU-181
Marepuana. = Hepxasetowas cTanb, anoMUHKI, Meab, Hukens: 4.1.2 MonTtax

1 YKOPAuMBAHME NONMAMMAHOTO Kanana Ha ctp. RU-182

4.1.1 YKopauuBaHME U MOHTA)K HAMPABASIOWEN CNMpanm

YBEQOMIJIEHUE

MarepuansHeiii yuep6 npu yKopauMBaHUM M MOHTAXKE HANPABASIOWEN CNMpanu
Y1061 yCTAHOBUTL KAHAM MOOAYM MPOBONOKM C HEBOMbBIIMM NPEBAPMTENbHbIM HATIKEHUEM, TPeByeTcs npumMycK.
> Mcnone3yiite Ha GUKCMPOBAHHBIX NyCAKAX FOPENKM TONMbKO CKBO3HbIE HAMPABNSIOWME CIMPANM.

ABIMIG® A LW/ABIMIG® W
Mpu NnpUMeHeHUM CTanbHOM NPOBONOKM B FOPENKE C HEPAILEMHBIM KAHANOM MOAAYM NPOBONOKM
1 Pacnonoxure Bikox®/mnoHroab|171 NAKeT B BbITAHYTOM BMAE. 5 Ha ueHtpansHoM WwTekepe: HABEPHMTE HAKMOHYIO TAMKY W 30TIHUTE ee
2 Ha rycake ropenku: yaanute 6bICTPOU3HALLMBAIOWMECS [ETANM. kniouom ABIMIG.
3 Ha LeHTPANbHOM LiTeKepe: OTBEPHMTE HAKMIHYIO FaVKY. 6 Ha rycake ropenku: ¢ noMoLblo GOKOBbIX KyCQYeK OTPEXbTE M3MMLIEK
. HANPABNSOLLEN CMTUPANM BPOBEHb C BCTABKOM.
4 Ha ueHTpanbHOM LWITEKEPE: BCTABLTE HAMPABASIOWYIO CIMPAnNb Yepes
Bikox®/LunoHroabu71 MAKET 10 YAEPXMBAIOWIETO HUMNENS. 7 Ha rycake ropenku: ycraHoBuTe GbICTPOM3HALIMBAIOWMECS OETANM.
ABIMIG® AT LW
I_IpM npuMeHeHun CTansLHOM NPOBONOKK B ropernke C pO3'beMHb|M KaHanoMm nogavuun NpPOBONOKU
1 Pacnonoxure Bikox®/wnanroseiit naker s BLITAHYTOM BMAE. 3 Ha ueHTpanbHOM wTekepe: OTBEPHUTE HAKMAHYIO TAMKY.
2 OTBMHTMTe I'IOBOpOTHI:Il:i unm I'IepeCTGBJ'ISleMbllZ rycak ropenku. 4 HO LleHTpOJ'IbHOM wiTekepe: BCTaBbT€ HANPABNAKOLWYHO CIMpPAnb Yepes

Bikox®/wnaHroBbIit naket no ynepxmsatouiero Hunnens.
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4 Beop B 3kcnnyarauuio

ABIMIG® A/A T/W/W T/MT

5 Ha ueHTpankHoM LiTekepe: HaBepHUTE HAKMOHYIO FAMKY M 3ATIHUTE ee

knouom ABIMIG.

ABIMIG® W T, puc. 8

6 Harycake ropenku: c NoMoLbio GOKOBbIX KyCauek OTPEXKbTE M3NMLLEK Ha
pe3b6OBOM PYKOSTKE C BbICTYMOM 2 MM.

7 YcTaHOBMTE MOBOPOTHBIM MMM NEPECTABNSEMbIN TYCAK FOPENKM.

I'IpM npUMMeHeHnn CTansHOM MPOBOJIOKM B ropersike C Ppa3beMHbIM KOHAIOM NOoAd4YM NPOBONOKK

1 Pacnonoxure wnawrossikt naket (A) B biTaHyToM BURe.
2 OrcoenmHuTe WEMKY CBAPOUYHOM TOPENKM.

3 BuiunTuTe M30nMpytowyto BTynKy (H) 13 kpennenms ans rycaka ropenkm
C NOMOLWBIO WAKMLEBOM oTBepTKM (wmpura ok. 10 MM).

4 [lononHWUTENbHO 3AKPOMTE MyCaK FOPENKM YNnOTHUTENbHOM 3ArNYLWKOM.

(]

Ha uentpansiom wrekepe (C): otuHTUTe HakManyto rariky (D).

6 Ha ueHTpanbHOM WTeKepe: NPOTIHMTE HAMPABASIOLLYIO CIMPAnb M3
LIEHTPANLHOTO LWTEKEPA A0 YNOPA YAEePXMBAIOLEro Hunnens
B CBAPOYHYIO FOpernKy.

7 Hasephute Hakuanyto raviky (D) ot pyku.

8 O6pexsre Hanpasnsiowyto cinpans (F) Ha Topue BposeHs ¢ pykosTkor
rOpPEenku UK ynnoTHUTENbHOM 3ATMYLIKOM.

4.1.2 MOHTAX U YKOPAUYMBAHUE NOIMAMUAHOrIO KaHana

Mpwr MCNONL30BAHMM NONMAMMAHBIX KAHANOB C BHEWHMM AIMAMETPOM 4 MM
KAnUANSpHas TPYBKa B MPOMEXYTOUHOM MOAKMIOYEHMM AOMKHA BbiTh
30MeHeHa Hanpasasiowen Tpy6Koit.

1 Pacnonoxure Bikox®/|.unc1Hrosbu71 NaKeT B BbITAHYTOM BUAe.

2 3aoctpute nonMamuaHbiit kaHan ¢ nomouysto 3atoukun ABICOR BINZEL
(noa yrnom ok. 40°).

3 BcrassTe 300CTPEHHYIO HAMPABASIOLLYIO CIMPANb B TOKOMPOBOASLMIMA
HOKOHEYHMK 10 XECTKOrO ynopa.

Mpun pasbeMHOM KaHArE NOAAYM MPOBONOKM ABIMIG® AT LW:

> BCTaBbTE 300CTPeHHyto Hanpasnsiowyto cnupans (F) & cnupans rycaka
ropenku (rycak ropenku ycTaHoBneH) fo xectkoro ynopa.

4.1.3 Cnupans rycaka ropenku, puc. 1-7

Tonbko nns ropenok Co CMEHHbIM ryCakom ABIMIG®

ATLW/ABIMIG® W T:

YBEQOMIJIEHUE

9 OrtsepHute Hakuanyto rabiky (D) u cHosa ussnekuTe Hanpaensiowyto
crvpans (F).

10 Moppexste Hanpasnsiowyto cnupans (F) cnepenu Ha 40 mm (npu
MCMOMB30BAHMM YNNOTHUTENBHOM 3arMyLWKKM — Ha 53 MM) 1 3awnmdyrite
ee nop ymom 40°. 3anpewiaercs NOMOMHUTENBHO YAANSTh U3OMALMIO
HANPABNSIOLWEN CIMPANK M 3a4MLLATE KPOMKM Cpesa.

11 Or pyku 3ataHute usonupytowyto tynky (H) B kpennenum rycaka
ropenku (4acTb ¢ MeHbLMM AMAMETPOM ROMXKHA BbiTh BNepeau).

12 Bcrasste Hanpaensiowyto cnmpans (F).

Ocraswmiics BbicTyn ynepxwmsatowero Hunnens (ok. 14 M) cayxur ans
npenBapMTenbHOM 30THXKKM HANPABNSIOLWEN CUPAnM.

13 3arsnute Hakmanyto raviky (D).

Mpu pasbeMHOM KaHaAmne NOAAYM NPOBOMOKM ABIMIG® W T:

> BCTABbTE 3QOCTPEHHYIO HAMPABASIOLLYIO CMIMPATb YEPE3 KAHAN ans
Hanpaenstowed cnupanu B usonupyrowyto srynky (H) pykostku
ropenku [0 XecTKoro ynopa.

4 Ha ueHTpAnbHOM LWTeKepe: HAABMHLTE HUMNMENb C 3AXKMMOM
M YNNOTHSIOWWEE KOMbLIO KPYTNIOTO CEYEHMS HA MOMMAMMAHDIM KaHAN.

5 Ha ueHTpanbHOM WTekepe: HABEPHMTE HAKMAHYIO FAMKY OT PYKM.

6 [onMammMaHbIF KAHQN NOMKEH 3aKAHYMBATLCS HEMOCPEACTBEHHO Nepen
PONMKAMM S NOAAYM NPOBONOKM MEXAHM3MA NOAAYM NPOBONOKM.
Onpenenure MaKCUMAnbHYIO M3BLITOUYHYIO ANMHY M CAENANTE OTMETKY
HO MONMAMMOHOM KaHane.

7 Cnomouwpsto pesaka ABICOR BINZEL orpesxxste nonmamunHsii kaan no
OTMETKE M 30UMCTUTE KPOMKY CPesa.

MartepuanbHbii yuwep6 npyu MOHTAXE U AEMOHTAXE CAMPASN FycaKa ropenku

TP MCNOMNb3IOBAHMM TOPENIOK CO CMEHHBIM NYCAKOM OBPATHTE BHUMAHME HO COOTBETCTBYIOLIME BbICTYbI.

> Cobnionaiite YMCTOTY TOKOMOABOASLLMX NOBEPXHOCTEN IYCAKA FOPENKM W KPENEHMS ryCaKa ropenku.

> B ABIMIG® W T cmasxwte YNAOTHSIOWME KOMbLA KPYINOFO CeYeHMs CPEACTBOM ANS yNyULIEHNs CKOMbXeEHMs, He CORepXaLumm cunmkoH (192.0078).
OHo obneryaet NOCAAKY ryCakd rOPenkM 1 yBENMUMBAET CPOK CyX6bl YNOTHIIOWMX KONeL, KPYIOro ceveHus.

4 Buicryn ABIMIG® AT LW:

> Bcrasste cnupans rycaka ropenku u yKopoTtute Npys>KMHSLMIA BLICTYN

1 OrBepHuTe rycak ropenkm or pyKoSTKM FOPesnkM 1 AONOHUTENbHO ANS
ABIMIG®W T scrasre ynnotHuTensHyto 3armywky (F) 8 pykostky
ropenku. yOEep>KMBAIOLLEro HMAMENs A0 2 MM Ha cBOGOAHOM KOHLe HMAMens.

YnnotHutenbHas 3amywka obneryaer AEMOHTAX M MOHTAX M30NMPYHoLLLeN Beicryn ABIMIG® W T:

> O6pexste cnupans rycaka ropenku (H) ¢ sbictynom 12 mm
k Tokonopsoaswet nosepxHocty (1) 6e3 saycenues.

BTYNKM.

2 3awnudyitte cnmpans rycaka ropenkm (H) co ctopons
TOKOMPOBOASILErO HOKOHEYHUKA (CTOPOHA CO CHATOM M3onsLMen) 5

. 3auMCTUTE KPOMKM CPe3a U NPU HEOBXOAUMOCTU CHUMMTE
(noa yrnom ok. 40°).

ynnothutensHyto 3arnywky (F).

3 Bcrasste cnupans rycaka ropenku (H) ctopoHoit co cHsToi usonsument .
6 BkpyTuTte rycak ropenku B KpenneHue Ha PyKOSTKE CBAPOUHOM TOPENKM.

B NyCAK roperku o ynopa Ha TOKONpoBoAsLeM HaOKOHeYHMKe.

Heo6xommmo Tonsko ans ABIMIG® W T: MMpK peLueHim CBAPOUHbIX 3aAQY, TPEBYIOLIMX MCMONb3OBAHMS CKBO3HOTO KAHANA NOAAYM NPOBONOKM, MOXHO OTBUHTMTb
M30MMPYIOLLYIO BTYNKY BHYTPM KPEMIEHMS yCaKa FOPEnku C MOMOLLbIO OTBEPTKM 7S BUHTOB CO LWAMLEBOM ronoskoM (wimpmtHa ok. 10 mm).

B kauectse onumm ABICOR BINZEL npennaraet nsonupytoLuyto BTynKy Ans CKBO3HOTO KAHANA MOAAYM MPOBONOKM.

4.2 TMoAroTtoBKa cBAPOYHOM rOPENKMU AN MOHTAXKA WIIGHIOBOTO NAKeTa
1 Beikntoumte ncrounmk CBAPOYHOIO TOKA M OoTCOoeanHUTe ceTesom wrekep. 3 Buikntoumte KOHTYP OXHQ)KJJG}OLLIEI‘/'I XKMOKOCTH.

2 [lepekpoitte nonady rasa M CXAToro BO3Nyxa.

4.3 OcHaweHne CBApOYHOW ropenku
Pyutbie ceapoutsie ropenku MIG/MAG nonHocTsio ocHawarotes npm = 7 TexHuueckoe obcnyxusanme u ounctka Ha crp. RU-184
NOCTABKe. MHq)OPMQLIMIO O 30MeHe 6b|CTpOM3HOLLIMBGKJLL|MXCFI D,eTGﬂelZ

M KQHana noaaym npoBOSTIOKKU CM.:
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ABIMIG® A/A T/W/W T/MT 5 dkcnnyaraums

4.4 TlNopncoeauHeHue Bikox®/umauroaoro nakera, puc. 1

1 Ha MexaHu3Me Noaaum NpOBONOKM: BCTABLTE LIEHTPANbHBIM WUTEKEP > [lpoBepbTe MUHMMQMbHBIM YPOBEHL OXNAXKAAOLIEN XKMAKOCTH.
B COGAMHMTENbHOE THe3no. > Pekomennaums: ABICOR BINZEL mcnonssyitte oxnaxaatoulyto
2 Ha MexaHu3Me NOAAYM MPOBONOKM: 3AKPENMTE WNAHTOBbIN NAKET xuakocts cepmu BTC.
C MOMOLLBIO COEAMHMUTENLHOM TAMKM. > Bo msbexaHue NoBpexXaeHMs CBAPOUYHOTO ANMAPATA HE UCMOMb3yMTe
3 Tonbko Ans CBAPOUHbIX FOPENOK € KMAKOCTHbIM OXNAXAEHUEM: AEMOHM3UPOBAHHYIO MM NEMUHEPANM3OBAHHYIO BOAY.
NOACOEMMHMTE NUHMIO KOHTYPA MOAAYM (ciHss) M 06paTHOTO KOHTYPa > [lpu nepsoM BBOAE B IKCMYQATALMIO M 3AMEHE LUNIAHTOBOTO NAKETA
(kpactas) oxnaxaatowelt xmakocT1. yAQnMTe BO3MYX M3 KOHTYPA OXNCXAAOLWEH XMOKOCTH.

4.5 TopncoeauHeHMe WAAHIOB OXICKAAIOWEN XXUAKOCTN

1 ToacoennHute nuHMIO KOHTYpa noaaum (cuHss) n o6paTHoro KoHTypa > Bo msbexaHue noBpexaeHMs CBAPOUYHOTO ANMAPATA HE UCMOMb3YMTe
(kpacHas) oxnaxaatowen KMaKocTM. LENOHM3MPOBAHHYIO MM IEMMHEPANM3OBAHHYIO BOMY.

2 T[lpoBepbTe MMHUMQbHbINA YPOBEHb OXIAXKAGIOLEN KMOKOCTM. > [lpu nepsoM BBOAE B SKCMIYATALMIO M 3AMEHE LINIAHTOBOTO MAKETa

> Pekomennaums: ABICOR BINZEL ucnonssyitte oxnakanatoutyto YBQnMTE BO3MYX W3 KOHTYPA OX/ICXKAGIOWEN XMAKOCTA.

xuakocts cepuu BTC.

4.6 YnaneHue BO3AYXA M3 KOHTYPA OXJIQXKAAIOWEN )XMAKOCTH, pUc. 2

cTaHOBKTE CHOPHLIN Pe3epByap Noa coeanHeHne 0bPATHOTO KOHTYpa €CKONMbKO PA3 OTKPOWMTE M CHOBA PE3KO 3AKPOITE OTBEPCTME LINAHTA

1 Y 6 6 4 H
OXAQKAQKOLEN KMAKOCTH (KpacHbIf). 06pATHOTO KOHTYPA OXAGXKAAIOLWEN XMAKOCTH, MOKA NOTOK

2 Orcoenmhmte WnaHr 06PATHOTO KOHTYPA OXAGXKAAIOWEN XMAKOCTH OT OXNAXAAIOIEN KMAKOCTH B CBOPHLIN pe3epByap He CTAHET poBHbIM, 6e3
OXNAAMTENS M NEPXKMUTE €0 Han COOPHbIM PE3EPBYAPOM. My3bIPbKOB.

3 3akpoiire oTBepcTMe WNAHIA OBPATHOTO KOHTYPA OXNAXAAIOLLEN 5 Chosa noncoenmHute WnaHr 06pATHOTO KOHTYPA OXNAXAAIOIEs
KUOKOCTH. XKMAKOCTU K OXNAOMTEN!O.

4.7 Ocrartku oxna>kaarouiein )XKMAKOCTA B CBAPOUYHBIX FOpenKax ABIMIG® WT, puc. 3

YBEAOMIJIEHUE

MarepuanbHbii yuiep6 U3-3a 0CTarkoB OXAAKAAIOWEeN XXMAKOCTU

OCTQTKM OXHG)KJJGIOLLI&I‘/'I XKMOKOCTM B KOHANAX noaayu rasa 1 npoBONOKK MOTYT NPUBECTU K O6pGBOBGHVﬂO nop, BO3AYLWHbIX MNyCTOT U 3Grp9|3HeHl4|:1 B CBAPHOM

wee.

> Cnepnure 30 Tem, uTo6bl B KOHAN ANS HANPABASIOWEN CAMPANM He NONAACNM OCTATKM OXNAXAAKOLEN XMAKOCTU.

> Bo M36e)KGHMe nonagaHug oCTaTtkos OXJ'IQ)KD,G}OLL[EI‘/'I XKUOKOCTU NPU OTBUHYMBAHUU IYCAKQ ropenkm (E) NepXuTe rycak B HaNpPAeBneHMn BHU3. Takum
O6PG3OM MOXHO M36e)KGTb nonagodaHug oCTaTtkoB OXHG)KHGIOLUSIZ XMOKOCTU B ra3oBbIM BBOA U KAHAN nona4vu npoBOIOKU.

> Yrobbl He HOMYCTUTH BLITEKAHMS OCTATKOB OXNAXAAIOLEN XMAKOCTH, 3AKPOWTe PyKOSTKY TOpenkM ynnotHutensHol sarnywkori (F).

4.8 Hacrpoiika noaaum 3awWMUTHOrO rasa

Buma v konMyecTBo MCMONb3yeMOro 3aLMTHOTO Fa3d 30BUCST OT KOHKPETHOM 3 [MoncoenmHuTe NMHMIO NOAAYM 3ALMTHOTO rA3A K CBAPOYHOMY annapary
300a4M CBAPKM M FEOMETPMM FA30BOTO COMNAL. COIMACHO YKA3GHMSM NPOM3BOAMTENS.
1 Mcnonbsyitte 30wWmMTHBIN a3, NOAXOASLMI ANS KOHKPETHOM 3QAAYM 4 Orperynupyire KONMYECTBO MOOABAEMOTO 3ALUMTHOTO ra3d

CBAPKM. B COOTBETCTBMM C MCMONb3YEMbIM A30BbIM COMIOM WM KOHKPETHOM 3aa4e
2 Orkpoitte KNANAH HA NMHWKM NOLAYM [A3A M CPA3Y CHOBA 3QKPOMTE, no ceapke.

4to6bI YOANUTE BOSMOXXHbI€ 3Arpa3HEHNS HO COeaMHEHUM.

4.9 3anpaeka NPOBONOKU

A NPEOYNPEXXAEHUE

OnacHoctb TPABMUPOBAHUSA NPOBOJSIOYHbIM 31EKTPOAOM
OnacHocTtb TPABMUPOBAHMSA KOHLIOM NPOBOMOKM.

> [lepXutech HO PACCTOSHMM OT NPUBOAA HA PABOYEN CTOPOHE M HE HANPABASIATE €70 B CTOPOHY APYIMX NIOAEH.

1 OrpexsTe kOHeL NPOBONOKM HA HEBOMbLYIO ANMHY GOKOBbIM 3 Haxmure kHonky «ObectoueHHas NOa4a NPOBOMOKM» HA MEXAHU3ME
KyCQuKamu, YToBbl yAQnMT BO3MOXKHbIE 30YCEHLbI. nonayx NPOBONOKM M YIEPXKMBAMTE €€, NOKA NPOBONOKA He BbIMAET 13
2 Bsenute NpoBONOKY B MEXAHM3M MOAAYM COMMACHO YKA3AHMIM TOKOMPOBOAALETO HAKOHeUHUKA.
M3rOTOBMTENS. 4 OrtpexxbTe BLICTYNAIOLYIO NPOBONOKY HOKOBLIMM KyCAUKAMM.

5 3kcnnyarauuns

5.1 3dnemeHTbI ynpasneHus pyKosaTKu

TP MCNONb3OBAHMM CTAHOAPTHOM CBAPOUHOM TOPENKM BOIMOXHA pabota Ipyrve pexuMbl paboTbl 1 MOLYNM PYKOSTKM 30BUCST OT COOTBETCTBYIOLLETO
KHOMKM B [IBYXTOKTHOM PEXMME. MCTOYHMKA CBAPOYHOTO TOKA M AOMXKHbI 30KA3bIBATLCS OTAEMHO.

5.2 TMpouecc cBapkn

1 Orkporitte 6annoH 3aIMTHOTO raza. 7 Tlocne 30XWraHmMs YaepXHMBaitTe CBAPOUHYLO ayry 6e3 npoaonbHoro

2 BxntoumTe MCTOYHMK CBAPOYHOTO TOKA. nepemelleHms Hall CBAPMBAEMbIMM KPOMKAMM MATEPHANd [0

3 Bkritoumte oxnaautens. 06pPA3OBAHMS CBAPOUHOM BAHHBI.

4 popyite WAGHTM NOAAYM 3ALUMTHOTO Fa3Q. 8 PaBHOMEPHO BEOMTE CBAPOUHYIO FOPENKy MO BCEM ANMHE WBA.

5 YcraHosute napameTpsl CBApPKM. 9 KoHeu cBapku: OTNYCTUTE KHOMKY HA PYyYKe.

6 Hauano cBapku: HOXXMMTE M ynepXH1BaiiTe KHOMKY HO PyKOSTKe. 10 Mocne BbIKMtOYEHMS YOEPXKMBAMTE CBAPOYHYIO FOPENKY HOM KOHEYHOM

TOUKOM €eLle HECKOMbKO CeKyHA. Pacnnas 3aTteepnaesaet B pesynbrarte
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6 BriBop M3 3kcnnyaraumMu ABIMIG® A/A T/W/W T/MT

MCTEUEHMS 3aLMTHOTO ra3a 6e3 KaKMx-NTMBO NOCTOPOHHMX BHELIHMX
BO3OEMCTBMM.

5.3 Monynu pykostku (toneko ans ABIMIG® A + W)

Ons ABIMIG® A T+ W T & pykosTky B BME ONLMK MHTErPUPOBAHG dyHKLMS oTobpaskaeTcs HenocpenctBeHHo Ha modyne. Hacrpaneaemsie napametps
«Mogynb > BBepx/BHu3, Baons (MUL)». CBAPKM OTOBPAXAKOTCS TONMBKO HA MCTOYHMKE CBAPOYHOTO TOKA.

[lns monynert 6e3 nucnies HACTPAMBAEMbIE NAPAMETPbI CBAPKM MM DyHKUMM MODYNEs 30BMCST OT PACMONOXEHMS BLIBOAOB B COOTBETCTBUM
NPOTPAMMbI, ECIIM OHM NOANEPXKMBAIOTCS, OTOBPAXKAIOTCS HA UCTOUHMKE € TPeBOBAHMAMM KNMEHTA.

cBapouHoro Toka. [ng monyner ¢ ancnneem BbIBpAHHAs NPOTPAMMA

Tabn. 5 [IMCTaHUMOHHOE YNpaBREeHHe MCTOUHMKAMM TOKA W GyHKUMM Momynei BIS (tonbko ans ABIMIG® A + W)
MUL MuL7 MmuQ muQ7z MXU MXU7 MPOT
Beepx/BHus, Baons; | Beepx/eHus, Bnonb; | Beepx/BHus, Beepx/BHus, Kpecroobpastoe KpecroobpasHoe MoteHunometp
aucnnen nonepexk; nonepek; aMcnnen | MPUXMMHoe npuXnmMHoe
YCTPOMCTBO, YCTPOWMCTBO,
aucnnem

MJT

KHonka 3apaHms

&%
S

6 BeiBop u3 3kcnnyaraumm

YBEAOMIJIEHUE

MarepuanbHbiii yuep6 us-3a neperpesa
Npu neperpese WNAHroBkle NAKETbI C XMAKOCTHLIM OXNAXAEHUEM MOTYT NOTEPSTb FEPMETUUHOCTD.
> T[locre npouecca CBAPKM OCTABLTE OXNAAMTENb BKIIOYEHHBIM MPUBNMIUTENLHO HA NSTh MMHYT.

1 3asepuwmure ceapky. 3 3akpoiire knanaH 6ANNOHA 3AWMTHOTO ra3a.
2 BuikauTe BpeMs MOMHOTO MCTEYEHMS 3ALMTHOTO FA3a M BLIKNIOUMTE 4 Bhikniounte oxnanmrens.
MCTOUHMK CBAPOUHOTO TOKA.

7 TexHuueckoe °6CJ'IY)KMBGHVIe n ounuctka

OnacHoctb TPABMUPOBAHUS U3-3A BbITEKAHUA ropnueﬁ oxnu)l(nmomeﬁ XKNAaKoctm
Ecnu wnaHr oxnaxaarower XmMakocTM OTCOeaMHUTCS BO BpeMms unu cpasy nocne pGGOTbI, oxnaxaarLwan XMAKOCTb MOXET BbIT€Yb U BbI3BATH OXKOIU MU

PA3APaXeHHe KOXM 1 CIM3UCTbIX OBONOYeK.
> [locne cBapkM naKTe CBAPOUYHOM rOpenke M OXNAKAAIOLIEN XKMAKOCTU OCTbITh.
> [lons3yritech CPenCTBAMM MHAMBMOYALHOM 3awmTel. PerynspHo nposepsiire mx.

OnacHOCTb 0)KOroB BCAIEACTBME KOHTAKTA € Harperoﬁ NnoBepxXHOCTbIO
CBGPOquIe ropenku CUNbHO HArpeBakoTCa BO BpeMsa CBAPKMU. 310 MOXET NPUBECTM K CePbE3HbIM OXXOTaM.

> [locne cBapku narite CBAPOUHOM ropenke OCTbiTb.
> Mcnone3sysire 3awmTHbIe NEPYATKM.

A nNPEAYNPEXXAEHUE

OnacHOCTb TPABMMPOBAHMS NPY BHE3ANHOM 3danycKe
Ecnm ycTpoiictBo Haxoamtes non HanNpsXeH1eM Bo BPeMs paboT Mo TEXHUYECKOMY OBCITY>KMBAHMIO, OYMCTKE MMM NEMOHTAXY, NETANM MOTYT HEOXMAAHHO

30MYCTUTLCS M CTATb MPUUMHOM TPABM.

> Beikntoumte annapar.

> [lepekpoitte Bce nMHMKM nogaum.

> Orkntoumnte noaady aneKTPONMUTAHMS.

7.1 ExerogHoe Texo6cny>KUBAHUE IEKTPUKOM

> [lopyuute NpoBepky M OUMCTKY BCex meTanelt (CBapouHoM ropenky, KBANUOUUMPOBAHHOMY 3NEKTPUKY, MPOLLEALIEMY MHCTPYKTAX
LUAQHTOBOTO NAKETA, 3aNACHbIX U BbICTPOM3HALLMBAIOLWMXCS AeTaned) 8 komnanmu ABICOR BINZEL. Mpu Heo6xoanmocTH 3ameHuTe aetanm.
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8 Ytunuzauus

> B cnyyae oueHb 4aCTOTO MCNONb3OBAHMS M/ MMM OUYEHb BLICOKMX TOKOB,
1/MNK 30METHOTO M3HOCA COKPATUTE MHTEPBAN TEXOBCTYXMBAHMS.

7.2 3ameHa 6bicTpoM3HAWIMBAIOWMNXCA AeTanen, puc. 5/puc. 6

YBEQOMIJIEHUE

K MOBPEXAEHMIO CBAPOYHOM FOPENKM W YXYLLEHMIO PE3YTNLTATOB PABOThI.

MarepuansHeiii yuwep6 npu Mcnonb3oBAHUM HEMOAXOAAWMX 6bICTPOUZHALMBAIOWMNXCSA RETANEN M MOHTAXKHBIX MHCTPYMEHTOB
Mcrnonb3oBaHme GbICTPOMIHALMBAOWIMXCS 0ETANEN APYTMX MPOM3BOAMTENEM W HEMPABMIbHBIM MOHTAX GbICTPOMIHALIMBAIOWIMXCS NETANEN MOXKET NPUBECTH

> cnons3yiite Tonbko opuruHansHsie bsictpounsHalmeatowmecs netant ABICOR BINZEL.

> [1n% MOHTAXXA M NEMOHTAXA BbICTPOMIHAIIMBAIOLWMXCS AETANEH Ucnonb3yiTe yHuBepcanbHbii kntod ABICOR BINZEL.

> Cnenure 30 NPABMIbHBIM PACMONOXEHUEM BbICTDOM3HALIMBAOWMXCS AETANEM, CEUMPUUHBIX ANS KAXKOOTO TUMA CBAPOYHOM FOPENKM.
> [lpu MoHTaXe cobnioaaiTe NPABMIbHYIO MOCNENOBATENLHOCTb YCTAHOBKM AETANEN.

> ﬂOHHbIe ang 3akasa v MJJeHTMqJMKCILlMOHHbIe HOMEepa 3nemMeHToB
OCHACTKM “ 6bICTpOM3HQLIJMBQIOLLlMXCS| LeTanem cm. B TeKyI.I.lelZ
AOKyMeHTaumMu 3aKkasa.

7.3 OumcTKa WAGHIOBOro Nakera

> OcHacTuTe rycak CBAPOUYHOM FOPENKM B 30BUCMMOCTM OT 3aAA4YM NO
cBapKe.

OnacHOCTb TPABMMPOBAHMS BPALLAIOWMMUCA AETANAMU
> [pu nponyeke yCTPOMCTBA CKATLIM BO3MYXOM AETANM MOTYT OTCOEAMHMTLCS M CTATh MPUUMHOM THKENbIX TPUBM.
> [lpu nponyeke kQHANG NOAAYM NPOBONOKM HAAEBAMTE MOAXOASLUYIO 3ALUMTHYIO OREXAY, B YACTHOCTM 3ALUMTHBIE OUKM.

1 3amenure NoBpPEeXAeHHble, ﬂe¢OpMMPOBGHHbIe MU U3HOLWEHHbIE
neranm.

2 Pacnonoxure WNAHrOBLIM NAKeT B BbITAHYTOM BMAOE.

3 Ha LIeHTPANbHOM LLTEKEpE: OTBEPHUTE HAOKMAHYIO I’OﬁKy.

8 Ymnuiaums

4 Tlponystte KAHAN ONS HANPABASIOWEN CNMPANM CKATIM BO3AYXOM
¢ 0bewnx CTOpOH.

= 4.4 MNogcoenunHeHne BikOX®/LLIl10HrOBOI'O naketa, puc. 1 Ha
crp. RU-183

yvyv vy

KOMMYHQbHYIO Cryx6y.

Ha ycrpoiictsa, nomeueHHbIe 3TMM CUMBONOM, pacnpoctpaHsetcs aeicreme Esponeiickoit ampextuesl 2012/19/EC «O6
OTXOMAX SMEKTPUUECKOTO M INEKTPOHHOTO 0BOPYAOBAHMSY.

> He ymnusmpyrite anektpudeckiue npubopbl BMECTE C BbITOBLIMM OTXOAAMM.

nekTprueckme yCTponcTea HEOBXOAMMO AEMOHTMPOBATb AN HOANEXALEN YTUAM3ALMM.

Cobuparite KOMMNOHEHTbI SMEKTPONPUEOPOB PA3NENLHO M HAMPABNAMTE HA NEPePaBOTKy Anf BTOPUYHOTO MCMOMb3OBAHMS.
Cobnionaiite MecTHble MHCTPYKLMM, 3AKOHBI, MPEAMMCAHMS, CTAHAAPTbI M AUPEKTMBbI.

3a nHdopmauueit o cbope m caaue oTpaAbOTAHHbIX INEKTPUYECKMX NPUBOPOB Ha NepepaboTky 0bpaTmTech B MECTHYHO

9 TlapaHTus

[laHHbIM NPOAYKT SBNAETCS OPUIMHANbBHLIM M3AENMEM KOMNAHUM

ABICOR BINZEL. Komnanus Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH &
Co. KG rapantupyet 6e3nedekTHoe U3roToBneHme 1 npu nocTaske AAHHOTO
usnenms Gepet Ha cebs 30BOACKYIO NPOU3BOACTBEHHYIO FAPAHTHIO

U rapaHTUpyet pabotocnocobHOCTb M3NENMS COMACHO YPOBHIO PA3BMTMS
TEXHUKM M AEMCTBYIOWMM npeanucanmam. [Npu obHapyxerun nedekra,
so3Hukwero no suHe ABICOR BINZEL, komnanus ABICOR BINZEL o6s3aHa
no cBoeMy BbIBOPY M HO COBCTBEHHbIE CPENCTBA MPOBECTU YCTPAHEHME
nedeKToB UM 3aMeHnTb AedekTHyto aetanb. [apaHTMs pacnpocTpaHsetcs
TOMLKO HO NPOM3BOACTBEHHbIE AEEKTbI, O HE HA MOBPEXAEHMS, BOSHMKILME
B pe3ynbTaTe eCTECTBEHHOTO M3HOCA, NEPErpysku MM obpalleHus
HeHaanexawmm obpasom. [apaHTMitHbI cpok ykasaH B OBLmx ycnosusx

30KNIOYEHNs caenok. McknioueHns ang onpeneneHHbIx M3nenmi
perynupytotcs otnensHo. Kpome toro, rapaHt1s tepsert cuny 8 cnyyae
MCMOMNb30BAHMS 3AMACHBIX M BbICTPOMIHALIMBAIOLIMXCS AETANEM, KOTOPbIE He
sBnstotcs opurmHansHeimm netansmu drpmel ABICOR BINZEL, a takxe

B Cly4de HEKOMMETEHTHOTO MPOBEAEHMS PEMOHTHbIX PABOT HA U3RENMM
CUNAMM MONL3OBATENS MM MOCTOPOHHUM NIMLIOM.

Ha 6eicTpomsHalumBalowiMecs AETANM TAPAHTMS HE PACTIPOCTPAHSETCS.
Kpome toro, pupma ABICOR BINZEL He Hecer otBetcTBeHHOCTM 30
NOBPEXOEHMS, BOHMKLIME B PE3YNbTATE SKCNAyaTaumm usnenms. Bonpocs
OTHOCMTENLHO TAPAHTHM M CEPBUCHOTO OBCNYXMBAHMS MOXHO HANPABNSTH
M3OTOBMTENIO MM KOMNAHUM-TOCTABLLUMKY. MHPOPMALMIO 06 3TOM MOXHO
Hai™ B MnTepHete no anpecy www.binzel-abicor.com.
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1 Identifikacia

Zvéracie horaky MIG/MAG typového radu ABIMIG® sa pouzivaijt na
zvaranie nizko- a vysokolegovanych materidlov. Zvdracie horéky
zodpovedaji norme EN 60 974-7 a nepredstavuji zariadenie so

1.1 Oznaéenie

Vyrobok spliia poziadavky tykajice sa uvédzania do obehu, ktoré platia
v rémci prisludného trhu.

2 Bezpeénost

Tato kapitola poskytuje zdkladné bezpeé&nostné pokyny a varuje pred
zvyskovymi rizikami, na ktoré treba dbaf, aby bola obsluha vyrobku
bezpeé&nd.

2.1 Poutzitie v sulade s uréenim

Pristroj opisany v tomto ndvode sa smie pouzivat vyluéne na G&el opisany
v ndvode a iba opisanym spdsobom. Dodrzte pritom podmienky prevadzky,
0drzby a oprdv.

Akékolvek iné pouZitie sa povazuje za pouzitie, ktoré nie je v silade

s uréenim.

Svojvolné prestavby alebo zmeny sléZiace na zvySovanie vykonu so
nepripustné.

2.2 Zakladné bezpeénostné pokyny

Vyrobok bol vyrobeny podla stavu siéasnej techniky a podla uzndvanych

bezpe&nostno-technickych noriem a smernic. Z vyrobku vyplyvaijo pre

uvzivatelov, tretie strany, zariadenia alebo iné vecné hodnoty konstruktivne

nevyhnutné zvy3kové rizikd. Vyrobca nepreberd zéruku za $kody spdsobené

neredpektovanim tejto dokumentdcie.

> Pred prvym pouzitim si dékladne precitajte a dodrzujte tito
dokumentdciu.

> Vyrobok pouzivaite iba vtedy, ak je v bezchybnom stave a v stlade
s celou dokumentéciou.

> Pred 3pecifickymi &innosfami, napr. pred uvedenim do prevadzky, pred
prevadzkou, pred prepravovanim a ddrzbou, si dkladne preéitaijte
dokumentdciu.

> Chrafte seba a neziéastnené osoby vhodnymi prostriedkami pred
nebezpecenstvami, ktoré si uvedené v dokumentdcii.

» Dokumentéciu uchovdvaijte pri zariadeni, aby bola neustdle poruke,
a v pripade postipenia vyrobku prilozte k nemu kompletng
dokumentdciu.
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4.3 Vybavenie zvdracieho hordka SK-190
4.4 Pripojenie Bikox® / hadicovej sipravy, obr. 1 SK-190
4.5 Pripojenie hadice pre chladiacu kvapalinu SK-190
4.6 Odvzdusnenie okruhu chladiacej kvapaliny, obr. 2 SK-191
4.7 Zvyskové chladiaca kvapalina pri zvéracich horékoch
ABIMIG® W T, obr. 3 SK-191
4.8 Nastavenie ochranného plynu SK-191
4.9 Navle&enie drétu SK-191
5 Prevadzka SK-191
5.1 Ovladacie prvky rukovdti SK-191
5.2 Vykonanie procesu zvdrania SK-191
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8 Likvidacia SK-193
9 Zaruka SK-193

samostatnou funkciou.
Opis uvedeny v tomto ndvode na obsluhu sa vzfahuje len na zvaracie
horéky ABIMIG® A/ AT/ W /W T/ MT.

Pokial sa vyZaduje pouzitie prislusného oznalenia, takéto oznalenie sa
nachdadza na vyrobku.

Ignorovanie tychto upozorneni méze viest k ohrozeniu Zivota a zdravia
0sdb, ako aj k 3koddm na Zivotnom prostredi alebo vecnym 3kodém.

> Neprekradujte maximdélne Gdaje o zafazeni uvedené v dokumentdcii.
PrefaZzenie vedie ku $koddm, ktoré sa nedaiji opravif.

> Na vyrobku nevykondvaite Ziadne konstrukéné zmeny.

> Pri pouZivani na volnom priestranstve pouZite vhodni ochranu proti
vplyvu povetria.

> Dodrzujte pokyny uvedené v dokumentdcii daldich komponentov
zvéracej techniky.

> Pokyny pre manipuléciu s plynovymi fladami néjdete v pokynoch
vyrobcu daného plynu a v miestnych nariadeniach, napr. nariadenie
o stlagenych plynoch.
DodrZujte miestne bezpeénostné predpisy.

> Uvedenim do prevddzky, ako aj prevadzkou a Gdrzbou poverte iba
odbornikov. Za odborne kvalifikovani sa pokladé osoba, ktord na
zéklade svojho odborného vzdelania, svojich vedomosti a skdsenosti
a znalosti prislusnych noriem dokaze posidit précu, ktorou bola
poverend, a rozpoznat pripadné nebezpecenstva.

> Dbajte na dostato&né osvetlenie pracovného priestoru a udrzujte ho
v nélezitom poriadku.

> Pocas celého trvania &innosti drzby, servisu a oprav musi byt odpojeny
zdroj zvéracieho pridu, privod plynu a stlageného vzduchu a musi byt
vytiahnutd zéstreka zo siefovej zdsuvky.

> Pri znedkodneni dodrziavaijte miestne nariadenia, zdkony, predpisy,
normy a smernice.
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2.3 Upozornenia tykajuce sa elektrickej bezpeénosti

> Skontrolujte, ¢&i elektrické zariadenia nie st poskodené a &i fungujo
bezchybne a v silade s predpismi.

> Elektrické zariadenia nevystavujte dazd'v a nepouzivaijte a neskladujte
ich vo vlhkom alebo mokrom prostredi.

2.4 Bezpeénostné pokyny pre zvaranie

> Obltkové zvdranie mdze poskodif zrak, pokozku a sluch. Nezabudnite,
Ze v spojeni s d'al$imi zvaracimi komponentmi mézu vznikndf daliie
nebezpedenstvd. Vzdy preto noste predpisany ochranny odev podla
miestnych predpisov.

> Vsetky kovové pary, predovietkym pary olova, kadmia, medi a berylia,
s0 $kodlivé. Zabezpedte dostatoéné vetranie alebo odsdvanie.
Neprekraéujte platné hodnoty, ktoré si stanovené pre maximdlnu
koncentréciu skodlivych plynov a vyparov na pracovisku.

> Aby sa zabrdnilo tvorbe fosgénu, obrobky, ktoré boli odmastené
chlérovanymi rozpisfadlami oplachnite &istou vodou. Neukladaijte

2.5 Bezpecnostné upozornenia tykajice sa ochranného odevu
> Nenoste volny odey, ani $perky.

» Ak méte dlhé vlasy, noste siefku na vlasy.

2.6 Bezpeénostné pokyny pri pouZivani

> Neprekraujte maximdlne Odaje o zafazeni uvedené v dokumentdcii.
PrefaZenie vedie ku $koddm, ktoré sa nedaiji opravif.

> Na tomto pristroji nesmiete robif Ziadne konstruk&né zmeny.

2.7 Klasifikacia vystraznych upozorneni

Pouzivané vystrazné upozornenia sa €lenia na 3tyri rézne Grovne a uvédzajd
sa pred potencidlne nebezpeénymi pracovnymi konmi.

A NEBEZPECENSTVO

> Chréfite sa pred zdsahom elekirickym prédom pouzitim izolagnych
podloziek a nosenim suchého oble&enia.

> Nepouzivaite elektrondradie v oblastiach, v ktorych hrozi
nebezpecenstvo poziaru alebo vybuchu.

Ziadne odmasfovacie kipele obsahujice chlér do blizkosti miesta
zvérania.

>V spojeni s rdznymi druhmi zvéracich hordkov mézu vzniknit dalie
ohrozenia, napr.: ohrozenie elektrickym pridom (zdroj zvéracieho pridu,
vnitorny pridovy obvod), rozstrekom zvaraného kovu vzhladom na
horlavé alebo vybusné latky, ultrafialové Ziarenie elektrického oblika,
dym a pary.

> Dodrziavajte vieobecné protfipoziarne nariadenia a pred zaciatkom
préce odstrante z okolia miesta, na ktorom budete zvérat vietky latky,
ktoré by mohli spésobif poziar. Na pracovisku musia byt vhodné
protfipoziarne prostriedky.

> Pri prevddzke a zvdracom procese noste ochranné okuliare, ochranné
rukavice a prip. masku na ochranu dychacich ciest.

> Pri pouzivani na volnom priestranstve pouzite vhodni ochranu proti
vplyvu povetria.

V z&vislosti od druhu nebezpe&enstva sa pouzivaijo tieto signdlne slova:

Oznaduje bezprostredne hroziace nebezpe&enstvo. Ak sa mu nepodari zabranif, bude mat za nésledok smrf alebo zdvazné zranenia.

Oznaduje mozni nebezpednd situéciu. Ak sa jej nepodari zabrdénif, méze maf za ndsledok smrf alebo zavazné zranenia.

A UPOZORNENIE

Oznaduje mozni dkodlivy situdciu. Ak sa jej nepodari zabrdnif, méze mat za nésledok [ahké alebo nepatrné zranenia.

Oznaduje nebezpelenstvo, Ze mdze ddjst k zhorieniu pracovnych vysledkov alebo k poskodeniu majetku a nenapravitelnym skodédm na zariadeni alebo
vybave.

2.8 Udaje pre pripad nudze

> V pripade nidze okamzite preruste tieto napdjania & zasobovania:
Napédijanie elektrickou energiou, privod stlageného vzduchu, privod
chladiacej kvapaliny a privod ochranného plynu.

3 Opis vyrobku
3.1 Technické Gdaje

Tab. 1 Vieobecné Udaje zvaracieho hordka (EN 60974-7)

> DodrZujte pokyny uvedené v dokumentdcii komponentov zvéracej
techniky.

Preprava a skladovanie -25°C-+55°C

Ochranny plyn (EN I1SO 14175) CO, a zmesovy plyn M21

Relativna vlhkost vzduchu do 90 % pri +20 °C

Druhy drétov bezné drdty kruhového

prierezu

Sposob vedenia

ruéné vedenie / strojné vedenie

Napétové dimenzovanie 113 V 3pickova hodnota

Druh napétia DC

Druh ochrany pripojok zo strany IP3X
stroja (EN 60529)

Polarita elektréd pri napajani
jednosmernym priédom (DC)

spravidla kladné

Ovladacie prvky v rukovéti pre 42Va0,1 - 1A
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3 Opis vyrobku ABIMIG®A/AT/ W/WT/MT
Tab. 2 Skratky a vysvetlenie pojmov
ABIMIG® A LW Ruény zvaraci hordk, pevné hrdlo zvdracieho hordka - A = chladeny vzduchom; LW = low weight
ABIMIG® AT LW Ruény zvdraci hordk, vymenné hrdlo - A = chladeny vzduchom; T = otoéné hrdlo zvéracieho hordka;
LW = low weight
ABIMIG® AT S LW Ruény zvdraci hordk, vymenné hrdlo - A = chladeny vzduchom; T = otoéné hrdlo zvéracieho hordka;
S = mald rukovéf; LW = low weight
ABIMIG® W/ WT/MTW /MTWT/WTG | Ruény zvéraci horék - W = chladeny kvapalinou; T = otoény; MT = strojny zvéraci hordk
ABIMIG® MT / MTG Strojny zvéraci horék chladeny vzduchom - G = zakladny zvéraci horék bez hrdla zvéracieho hordka
Tab. 3 Udaie o chladeni kvapalinou/ddaje o hadicovej siprave
Udaie o chladeni kvapalinou Hadicové suprava
Teplota privodu chladiacej max. 50 °C Standardna dizka L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
kvapaliny
Prietok min. 1,5 |/min Pripojka chladiacej kvapaliny | zéstrénd vsuvka, menovitd svetlost 5
Vytokovy tlak min. 1,5 bar/max. 3,5 bar Vykon chladiacej jednotky min. 800 W
Ovladaci kabel 2-zilovy
Tab. 4 Udaije o zvaracom hordaku 3pecifické pre vyrobok (EN 60974-7)
Typ Druh Zafazenie DZ & drétu Prietok plynu
chladenia Standardny elektricky oblok
CO, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]
ABIMIG® A LW
155 vzduch 170 170 60 0,6 -1,0 10-18
255/257 vzduch 230 220 60 0,8-1.2 10-18
305/307 vzduch 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 vzduch 330 310 60 1,0-1,6 10 - 20
405/407/415/455/457 vzduch 400 350 60 1,2-24 10 - 20
ABIMIG® ATLW
155 vzduch 190 180 60 0,6 -1,0 10-18
255/257 vzduch 240 220 60 08-1.2 10-18
305/307 vzduch 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 vzduch 340 320 60 1,0-16 10 - 20
405/407/415/455/457 vzduch 400 370 60 1,2-24 10 - 20
ABIMIG® AT S LW
155 vzduch 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 vzduch 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 vzduch 320 300 60 1,0-16 10 - 20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT
340 kvapal. 400 350 100 0,8-1.2 10 - 20
440 kvapal. 500 450 100 08-16 10 - 20
540 kvapal. 600 550 100 1,0-16 10 - 20
ABIMIG® MT / MTG
255/257 vzduch 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 vzduch 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 vzduch 360 320 60 1,0-16 10 - 20
405/407/415 vzduch 400 360 60 12-24 10 - 20
455/457 vzduch 450 400 60 12-16 10 - 20

3.2 Pouizité obrazky

Vsetky obrdzky sa nachddzajd na zagiatku tejto dokumentdcie.
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4 Uvedenie do prevadzky

> Zvéraci hordk drzte a vedte len za drzadlo uréené na tento G&el.

Zasah elektrickym prodom v désledku dotyku komponentov, ktoré si pod napétim
Pri dotyku &asti vybavenia pod napétim méze déjst k zdsahom elekirickym prédom s ohrozenim Zivota.

hadicovd siprava, ndhradné a spotrebné diely.

> Znecistené komponenty okamzite oCistite.
> Poskodené komponenty okamzZite vymerite.
>

Zasah elektrickym pridom v désledku poskodenych alebo neodborne nainstalovanych komponentov
V désledku poskodenych alebo neodborne nainstalovanych komponentov méze déjsf k z&dsahu prédom s ohrozenim Zivota. Komponentmi sd: zvéraci hordk,

> Pred kazdym pouzitim skontroluijte, &i s vietky komponenty a pripojenia riadne nainstalované a &i nie so poskodené.

Vymenou poskodenych, deformovanych alebo opotrebovanych komponentov poveruite iba elektrikdra vyskoleného spolognostou ABICOR BINZEL.

Pred kazdym uvedenim do prevadzky vykonaite nasledujice &innosti:

1 Zvéraci horék skontrolujte, vy<istite a v pripade potreby vymeiite.

4.1 Vyber a montai vedenia drétu
1 Zvéraci materidl vyberajte vzdy podla tlohy zvérania.

2 Namontujte vedenie drétu vhodné k zvaraciemu materidlu.

4.1.1  Skratenie a montaz vodiacej $piraly

2 Ndhradné a spotrebné diely skontrolujte, vy&istite a v pripade potreby
vymente.
3 Hadicovi stpravu skontrolujte, vycistite a v pripade potreby vymefite.

= Ocel: 4.1.1 Skrétenie a montdz vodiacej 3pirdly na strane SK-189

= Uslachtila ocel, hlinik, med,, nikel: 4.1.2 Montdz a skrétenie plastového
jadra na strane SK-190

Vecné skody pri skrateni a montazi vodiacich Spirdl
Aby ste pri montdzi vedenia drétu dosiahli urcité predpdtie, je potrebny presah.
> Pri pevnych hrdlach zvaracich hordkov pouzite len spoijité vodiace 3pirdly.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Pouzitie ocelovych drétov pri nedelenom vedeni drétu:

1 Bikox®/hadicovt sipravu roztiahnite a vyrovnaite.

2 Na hrdle zvéracieho hordka: Odstrafite spotrebné diely.
3 Na centrdlnom konektore: Odskrutkujte prevle&nd maticu.
4

Na centrélnom konektore: Vodiacu $pirdlu zasufite cez Bikox®/hadicovi
sOpravu az po pridrzn0 vsuvku.

ABIMIG® AT LW

Pouzitie ocelovych drétov pri delenom vedeni drétu:

1 Bikox®/hadicovi sipravu roztiahnite a vyrovnaite.

2 Odskrutkujte otoené alebo vymenné hrdlo zvéracieho hordka.

3 Na centrdlnom konektore: Odskrutkujte prevlegnd maticu.

4 Na centrdlnom konektore: Vodiacu $pirdlu zasufite cez Bikox®/hadicovi
sOpravu az po pridrzng vsuvku.

ABIMIG® W T, obr. 8

Pouzitie ocelovych drétov pri delenom vedeni drétu:

1 Hadicovt spravu (A) roztiahnite a vyrovnaite.

2 Odstréiite hrdlo zvéracieho hordka.

3 Izolaéné puzdro (H) vyskrutkujte z uchytenia hordka plochym
skrutkovacom (3irka cca 10 mm).

4 Alternativne uzavrite hrdlo zvdracieho hordka tesniacou zdatkou.

(4]

Na centrdlnom konektore (€): Odskrutkujte prevleént maticu (D).

6 Na centrdlnom konektore: Zasufite vodiacu 3pirdlu z centrélneho
konektora az na doraz pridrznej vsuvky do zvéracieho hordka.

7 Naskrutkuite silou ruky prevle&nt maticu (D).

8 Odstrihnite zarovno vodiacu 3pirdlu (F) na &elnej strane rukovéte
zvaracieho hordka, resp. tesniacej zdtky.

5 Na centralnom konektore: Naskrutkujte prevleénd maticu a dotiahnite ju
kl'd&¢om ABIMIG.

6 Na hrdle zvéracieho horéka: Dizku presahu vodiacej ¥pirdly zreste
odstrihovaom zarovno s drziakom 3picky.

7 Na hrdle zvéracieho horéka: Namontujte spotrebné diely.

5 Na centrélnom konektore: Naskrutkujte prevle&nd maticu a dotiahnite ju
klt¢om ABIMIG.

6 Na hrdle zvéracieho hordka: Dizku presahu odrete odstrihovaZom na
z4vitovej Casti rukovéti s 2 mm presahom.

7 Namontujte oto&né alebo vymenné hrdlo zvéracieho hordka.

9 Odskrutkujte prevleénd maticu (D) a vytiahnite znova vodiacu 3pirdlu
(F).

10 Vodiacu 3pirdlu (F) vpredu skratte o 40 mm (pri pouziti 53 mm tesniacej
zatky) a zabriste ju v uhle 40°. Izol4ciu vodiacej 3pirdly dalej
neodstrafiujte a odstrdfite vyronky z reznych hrén.

11 Pritichnite silou ruky izolaéné puzdro (H) v uchyteni hrdla zvéracieho
hordka (malym priemerom dopredu).

12 Zasufite vodiacu 3pirdlu (F).
Presah pridrznej vsuvky (cca 14 mm) sl6Zi na predpétie vodiacej 3pirdly.

13 Pritiahnite prevleént maticu (D).
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4.1.2 Montaz a skratenie plastového jadra

V pripade plastovych jadier s vonkajsim priemerom 4,0 mm sa kapildrna
trubic¢ka v medzipripoji musi nahradit vodiacou rirkou.

1 Bikox®/hadicovi sipravu roztiahnite a vyrovnaite.

2 Zahrotte plastové jadro pomocou stréhadla ABICOR BINZEL
(uhol cca 40°).

3 Zahroteni vodiacu $pirdlu zasufite do kontakinej $picky aZ po pevny
doraz.

Pri delenom vedeni drétu ABIMIG® A T LW:

> Zahrotend vodiacu 3pirdlu (F) zasufite aZ po pevny doraz v 3pirdle
hrdla zvéracieho horéka (hrdlo zvéracieho hordka je namontované).

Pri delenom vedeni drétu ABIMIG® W T:

> Zahrotent vodiacu 3pirdlu zasuhte cez hadicu podévania drétu az po
pevny doraz na izola&nom puzdre (H) rukovéte zvéracieho horéka.

4.1.3 §piré|a hrdla zvaracieho hordka, obr. 1 -7
Iba pre hordky s vymennym hrdlom ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

4 Na centralnom konektore: Na plastové jadro nastréte kliestinu a tesniaci
krozok.

5 Na centrdlnom konektore: Rukou naskrutkujte prevle¢nd maticu.

6 Koniec plastového jadra sa musi nachddzat bezprostredne pred
podévacimi kladkami poddva&a drétu. Zistite maximélnu dizku presahu
a oznaéte ju na plastovom jadre.

7 Plastové jadro odrezte v ozna&enom mieste nozom ABICOR BINZEL
a odstrénte vyronky z reznej hrany.

Vecné skody pri montazi a demontéazi Spiraly hrdla zvéaracieho hordka
Pri hordkoch s vymennym hrdlom dbaijte na prisluiné presahy.
> Dbaijte na &istotu pradovych kontakinych pléch na hrdle horéka a v uchyteni pre hrdlo hordka.

>V pripade hordkov ABIMIG® W T namaste tesniace krizky mazivom bez obsahu silikénu (192.0078). Ulahuje to nasadenie hrdla zvéracieho hordka

a zvysuje Zivotnost tesniacich kriZkov.

1 Odskrutkujte hrdlo horéka z rukovéte hordka a pri horakoch ABIMIG®
W T vlozte alternativne do rukovdte hordka tesniacu zdtku (F).

Tesniaca zatka umoZiiuje demontdz a montdz izolaéného puzdra.

2 Spirdlu hrdla zvéracieho hordka (H) zbrdste na strane kontakinej 3picky
(odizolované strana) (uhol cca 40°).

3 Spirdlu hrdla zvéracieho hordka (H) zasufte odizolovanou stranou az
na doraz do kontaktnej 3picky.

4 Presah ABIMIG® AT LW:

» Spiralu hrdla zvéracieho hordka zasufite a skrétte tak, aby na
pruziacom presahu pridrznej vsuvky zostali 2 mm na konci bez
pridrznej vsuvky.

Presah ABIMIG® W T:

» Spirdlu hrdla zvaracieho hordka (H) odrezte bez vyronkov s presahom
12 mm k ploche pridového kontaktu (I).

5 Zbavte rezné hrany vyronkov a pripadne odstrdfite tesniacu zétku (F).

6 Naskrutkujte hrdlo zvdracieho hordka do uchytenia zvéracieho hordka
v rukovéti zvéracieho hordka.

Potrebné iba pri ABIMIG® W T: Pri zvéracich tlohdch, ktoré bezpodmiene&ne vyZadujd nepretrzité vedenie drétu, je moné izola&né puzdro vo vnitri uchytenia
hrdla zvéaracieho horéka vyskrutkovat pomocou plochého skrutkova&a (Sirka cca 10 mm).

Stcasfou systému ABICOR BINZEL je volitelné izolaéné puzdro pre priebezné vedenia drétu.

4.2 Priprava zvaracieho horéaka na montaz hadicovej sipravy

1 Vypnite zdroj zvaracieho pridu a vytiahnite zastréku zo siefovej zasuvky.

2 Uzavrite privod plynu a stla¢eného vzduchu.

4.3 Vybavenie zvaracieho horaka

Rué&né zvdracie hordky MIG/MAG sa expeduji s kompletnym vybavenim.
Informécie tykajice sa vymieRania spotrebnych dielov, ako aj vedenia drétu
ndjdete v Easti:

4.4 Pripojenie Bikox® / hadicovej supravy, obr. 1

1 Na poddvadi drétu: Centrélny konektor zasufite do pripojovacieho
puzdra.

2 Na poddvadi drétu: Hadicovi sipravu zaistite pripojovacou maticou.

3 Iba pre kvapalinou chladené zvdracie hordky: Pripojte privod chladiacei
kvapaliny (modréd) a vratni vetvu chladiacej kvapaliny (Eervend).

» Skontrolujte, ¢i je k dispozicii minimdlne mnoZstvo néplne chladiacej
kvapaliny.

4.5 Pripojenie hadice pre chladiacu kvapalinu

1 Pripojte privod chladiacej kvapaliny (modrd) a vratni vetvu chladiacej
kvapaliny (gervend).

2 Skontroluite, ¢i je k dispozicii minimdlne mnoZstvo ndplne chladiacej
kvapaliny.

> Odporiéanie: ABICOR BINZEL Pouzivajte chladiacu kvapalinu
radu BTC.

SK-190

3 Vypnite okruh chladiacej kvapaliny.

= 7 Udrzba a &istenie na strane SK-192

> Odporiéanie: ABICOR BINZEL Pouzivajte chladiacu kvapalinu
radu BTC.

> Nepouzivajte deionizovani ani demineralizovani vodu, aby nedoslo ku
$koddm na zvdracom zariadeni.

> Pri prvom uvedeni do prevadzky a vymene hadicovej sipravy
odvzdu3nite okruh chladiacej kvapaliny.

> Nepouzivajte deionizovani ani demineralizovani vodu, aby nedoslo ku
$koddm na zvéracom zariadeni.

> Pri prvom uvedeni do prevadzky a vymene hadicovej sipravy
odvzduinite okruh chladiacej kvapaliny.
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4.6 Odvzdusnenie okruhu chladiacej kvapaliny, obr. 2

1 Pod pripojku vratnej vetvy chladiacej kvapaliny (¢ervend) postavte 4 Otvor hadice chladiacej kvapaliny pre spétny chod viackrat prudko
zachytavaciu néddobu. otvorte a znova zavrite, kym chladiaca kvapalina nebude vytekaf
2 Hadicu chladiacej kvapaliny pre spétny chod odpoijte od chladiacei plynule a bez bublin do zachytévacej nddoby.
jednotky a drzte ju nad zachytdvacou nddobou. 5 Hadicu chladiacej kvapaliny pre spétny chod pripojte znovu na
3 Uzavrite otvor hadice chladiacej kvapaliny pre spétny chod. chladiacu jednotku.

4.7 Zvyikova chladiaca kvapalina pri zvéracich horakoch ABIMIG® W T, obr. 3

Vecné skody vznikajice zvyskovou chladiacou kvapalinou
V désledku chladiacej kvapaliny vo vedeni plynu alebo drétu méze déjst k tvorbe pérov, k uzavretiv vzduchu a k necistotdm vo zvare.

> Dbaijte pritom na to, aby do hadice poddvania drétu nevnikla Ziadna zvyskové chladiaca kvapalinal

> Aby sa zamedzilo vniknutiu zvyskovej chladiacej kvapaliny, drte rukovét zvéracieho horéka pri odskrutkovani hrdla zvéracieho horéka (E) smerom nadol.
Predidete tak vniknutiu zvy3kovej chladiacej kvapaliny do vedenia pre plyn a drét.

> Aby ste zamedzili vyteceniu zvyZkovej chladiacej kvapaliny, uzavrite rukovéf zvéracieho hordka tesniacou zétkou (F).

4.8 Nastavenie ochranného plynu
Druh a mnozstvo pouzitého ochranného plynu zdvisi od druhu zvérania 3 Ochranny plyn pripojte na zvaracie zariadenie podl'a pokynov vyrobcu.
a geometrie plynovej hubice. 4 Mnozstvo ochranného plynu prispdsobte a nastavte podla pouZitej
1 Vyberte ochranny plyn vhodny na dand dlohu zvérania. plynovej hubice a tlohy zvérania.
2 Kratkym otvorenim a opétovnym zatvorenim ventilu na privode plynu

vyfdknite pripadné necistoty na pripojke.

4.9 Navleéenie drétu

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo zranenia drétenou elektrédou
Zagiatok drétu mdze spdsobif zranenia.

> Pohon na strane zariadenia nepriblizujte k telu a nesmerujte ho na iné osoby.

1 Odstrihovacom odrezte krétky kisok na za&iatku drétu, aby ste odstranili 3 Drzte stlagené tlagidlo >Bezpridové poddvanie drétu< na poddvadi
pripadny vyronok. drétu, kym sa drét nevysunie z kontaktnej 3picky.
2 Vlozte drét do podévaca drétu podla pokynov vyrobcu. 4 Prebytoény drét odrezte odstrihovacom.

5 Prevadzka

5.1 Ovladacie prvky rukovati

So $tandardnym zvéracim hordkom je mozny 2-takiny rezim tlagidla. Daliie druhy prevadzky a moduly rukovéti so zavislé od pouzitého zdroja
zvéracieho pridu a musia sa objednaf osobitne.

5.2 Vykonanie procesu zvarania

1 Otvorte fladu s ochrannym plynom. 7 Po zapdleni drite elektricky oblok bez pozdizneho pohybu nad okrajmi
2 Zapnite zdroj zvéracieho pridu. materidlu, ktory sa mé zvdraf, kym sa nevytvori taviaci kipel.

3 Zapnite chladiacu jednotku. 8 Vedte rovnomerne zvéraci hordk po celej dlzke zvaru.

4 Vypldachnite vedenia ochranného plynu. 9 Uvolnenie tlagidla na rukovdti = koniec zvdrania.

5 Nastavte zvdracie parametre. 10 Po vypnuti drzte zvéraci hordk este niekol'ko sekind nad koncovym

6 Stlagenie tlacidla na rukoviti a jeho drzanie = zagiatok zvdrania. bodom. Tavenina stuhne vd'aka dodatoéne pridiacemu plynu bez

akychkolvek rusivych vonkajsich vplyvov.
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6 Vyradenie z prevadzky ABIMIG®A/AT/ W/WT/MT

5.3 Moduly rukoviite (iba pre ABIMIG® A + W)

Pri horaku ABIMIG® AT + W T je v rukoviiti volitelne zabudovany modul s displejom sa zvoleny program zobrazuije priamo na module. Nastavite/né
>Up/Down pozdlz (MUL)<. zvéracie parametre sa zobrazujd vyluéne na zdroji zvéracieho pridu.

Pri moduloch bez displeja sa nastavitelné zvdracie parametre/programy Funkcie modulov zdvisia od 3pecifického obsadenia pripoja podla Zelania
zobrazujl na zdroji zvéracieho pridu, ak sé podporované. Pri moduloch zékaznika.

Tab. 5 Dial'kové ovlddanie zdrojov zvéracieho pridu a funkcia BIS modulov (iba pre ABIMIG® A + W)

MUL MUL7 MmuQ MmuQz MXU MXU7 MPOT

Up/Down pozdiz Up/Down pozdis Up/Down prie¢ne | Up/Down prieéne | Krizovd pdka Krizovd pdka Displej| Potenciometer
Displej Displej

MJT
Tlagidlo Job

>

2

6 Vyradenie z prevadzky

/3

Vecné skody v désledku prehriatia
Hadicové sopravy chladené kvapalinou mézu v pripade prehriatia stratif nepriepustnost.
> Chladiacu jednotku nechajte po ukon&eni procesu zvérania bezaf edte cca 5 mindt.

1 Ukondite proces zvdrania. 3 Zavrite ventil flase s ochrannym plynom.
2 Vyekajte dobu dodatoéného pridenia plynu a zdroj zvaracieho pridu 4 Vypnite chladiacu jednotku.
vypnite.

7 Udrzba a éistenie

Nebezpeéenstvo zranenia unikajucou horucou chladiacou kvapalinou
Ak sa hadica pre chladiacej kvapaliny odpoji poéas prevadzky alebo bezprostrednej po nej, chladiaca kvapalina méze vystrekndf a spdsobit popdleniny

alebo podrézdenie pokozky a sliznic.
> Zvéracie hordky a chladiacu kvapalinu nechaijte vychladnit.
> Skontrolujte a noste osobné ochranné pomécky.

Nebezpeéenstvo popalenia horicimi povrchmi
Zvéracie hordky sa pocas procesu zvdrania intenzivne zahrejd. Ndsledkom mézu byt fazké popdleniny.

> Zvaracie hordky nechaite najprv ochladnif a az potom sa ich dotykaite.
> Noste zodpovedajice ochranné rukavice.

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakédvanom spusteni
Ak je pocas Gdrzby, &istenia alebo demontaze pristroj pod napétim, mézu sa diely ne¢akane rozbehnif a spdsobit zranenia.

> Vypnite pristroj.
> Uzavrite vietky napdjacie vedenia.
> Odpoijte napdjanie elektrickou energiou.

7.1 Roéné udrzba elektrikarom

> Vsetky komponenty (zvéraci hordk, hadicovd sipravu, ndhradné > Pri velmi &astom pouzivani a/alebo velmi vysokych intenzitéch produ
a spotrebné diely) dajte skontrolovaf a vy¢istit elektrikarom vykolenym a/alebo zjavnom opotrebovani interval skrétte.
spoloénostfou ABICOR BINZEL alebo v pripade potreby komponenty
vymerite.
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8 Likvidacia

7.2 Vymena spotrebnych dielov, obr. 5/0br. 6

vysledkov.
> Pouzivaijte iba originalne ABICOR BINZEL spotrebné diely.

yvyy

Dbaite na spravne poradie pri montdzi.

Vecné skody v désledku pouzitia nevhodnych spotrebnych dielov a montainych néastrojov
Pouzitie spotrebnych dielov inych vyrobcov a neodbornd montéz spotrebnych dielov mézu spésobit vecné skody na zvéracom horéku a zhorenie pracovnych

Na montdz a demontdz spotrebnych dielov pouzZite univerzélny kl'd& ABICOR BINZEL.
Pouzite sprévne priradenie spotrebnych dielov 3pecifické pre dany zvaraci hordk.

» Udaije potrebné na objedndvanie a identifikaéné &isla dielov vybavy
a spotrebnych dielov ndjdete v aktudlnych objednévacich podkladoch.

7.3 Cistenie hadicovej supravy

> Vybavte hrdlo zvéracieho hordka v zdvislosti od zvdracej dlohy
spotrebnymi dielmi.

Nebezpecenstvo zranenia zvirenymi éastami
> Pri vyfukovani pomocou stlaéeného vzduchu sa mézu uvolnif Easti zariadenia a spésobit fazké zranenia.

> Pri vyfukovani vedenia drétu pouzivaijte vhodny ochranny odev a predovietkym ochranné okuliare.

1 Poskodené, deformované a opotrebované &asti vymefite za bezchybné
diely.

2 Hadicovi sdpravu roztiahnite a vyrovnaite.

8 Likvidacia

3 Na centralnom konektore: Odskrutkujte prevleénd maticu.
4 Hadicu poddvania drétu vyfikaite stlaéenym vzduchom z oboch strén.

= 4.4 Pripojenie Bikox® / hadicovej sipravy, obr. 1 na strane SK-190

a elektronickych zariadeni.

prostredia.

Zariadenia, ktoré si oznagené tymto symbolom podliehajd Eurépskej smernici 2012/19/EU o odpade z elekirickych

> Elektrické zariadenia sa nesmg likvidovaf spolu s komundlnym odpadom.
> Elektrické pristroje pred sprédvnym znetkodnenim demontuite.

> Komponenty elektrickych zariadeni zbierajte separovane a odovzdaijte ich na recykldciu v zdujme ochrany Zivotného

DodrZiavajte miestne ustanovenia, zékony, predpisy, normy a smernice.

Informécie o zbere a odovzdani OEEZ ziskate od svojho miestneho Gradu.

9 Zaruka

Tento vyrobok je origindlny vyrobok spoloénosti ABICOR BINZEL.
Spoloénost Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantuje
bezchybni vyrobu a pri vyexpedovani preberd za tento vyrobok zdruku
tykajocu sa jeho vyroby vo vyrobnom podniku a jeho funkénosti podla stavu
siéasnej techniky a v stlade s platnymi predpismi. Ak sa vyskytne
nedostatok, za ktory spolo&nost ABICOR BINZEL nesie zodpovednost,
spolo&nost ABICOR BINZEL je povinnd, podla vlastného vyberu, na viastné
ndklady odstranif nedostatok alebo zaslaf néhradnd doddavku. Poskytovanie
zaruky je mozné len pri nedostatkoch z vyroby, aviak nie pri takych
$koddch, ktoré vznikni prirodzenym opotrebovanim, prefazovanim alebo
neodbornym zaobchadzanim. Zaruénd doba je uréovand nagimi

vieobecnymi obchodnymi podmienkami. Vynimky pre urcité vyrobky so
upravené samostatne. Zaruka zanikd aj vtedy, ak budi pouzité ndhradné
a spotrebné diely, ktoré nie si originalnymi dielmi firmy ABICOR BINZEL

a taktiez pri neodborne vykonanej 4drzby a opravy vyrobku pouzivatelom
alebo tretimi osobami.

Na spotrebné diely sa zaruka zdsadne nevztahuje. Firma ABICOR BINZEL
takisto neruéi za skody, ktoré vznikni pouZivanim nésho vyrobku. Otazky
tykajdce sa zdaruky, ru€enia a servisu mdzete adresovaf vyrobcovi alebo
nasim distribuénym spoloénostiam. Potrebné Gdaje ndjdete na internete na
stranke www.binzel-abicor.com.
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1 Identifikacija

Varilni gorilniki MIG/MAG serije ABIMIG® se uporabliajo za varjenje
nizko- in visokolegiranih materialov. Varilni gorilniki ustrezajo
standardu EN 60974-7 in niso namenjeni uporabi kot naprave za

samostojno delovanie.
Ta dokumentacija opisuje le varilne gorilnike
ABIMIG®P A/ AT/ W/WT/MT.

1.1  Oznaka

Izdelek ustreza veljavnim zahtevam trenutnega trga za dajanije v promet. Ce je zahtevana posebna oznaka, jo najdete na izdelku.

2 Varnost
Neupostevanije varnostnih napotkov lahko povzroéi nevarnost za Zivljenje in
zdravije oseb ter okoljsko ali materialno 3kodo.

Predstavljeno poglavie podaja osnovna varnostna obvestila in opozarja na
preostala tvegania, ki jih je treba upostevati za varno upravljanje naprave.

2.1 Namen uporabe

Naprava, opisana v teh navodilih za uporabo, se lahko uporablja samo
v dolo&en namen in na dolo&en nadin. Pri tem upostevaijte predpisane
pogoje obratovanja, vzdrzevanija in popravil.

Vsaka drugaéna uporaba pomeni nenamensko uporabo.

Samovoljne predelave ali spremembe zmogljivosti niso dovoljene.

2.2 Osnovni varnostni napotki

Izdelek je bil razvit in izdelan skladno s stanjem tehnike in skladno

s priznanimi varnostno-tehniénimi standardi in smernicami. |z konstrukcije

izdelka izhajajo neizogibna druga tveganja za uporabnika, tretie osebe,

naprave ali materialne vrednosti. Za 3kodo, nastalo zaradi neupostevanja

dokumentacije, proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

> Pred prvo uporabo pozorno preberite dokumentacijo in jo uposfevaite.

> Izdelek uporabljaijte le v neoporeénem stanju ob upostevaniju celotne
dokumentacije.

> Pred specifi¢nimi deli, npr. pred zagetkom uporabe, obratovanjem,
transportom in vzdrzevanjem natan&no preberite dokumentacijo.

» 7 ustreznimi sredstvi za¥Citite sebe in nepooblaiéene osebe pred
nevarnostmi, navedenimi v dokumentaciji.

> Dokumentacija naj bo vedno pripravliena v bliZini naprave. Ob
posredovanju naprave drugim osebam dokumentacijo vedno priloZite.

2.3 Varnostni napotki za elektrotehniko

» Preverite morebitne poskodbe elektriénega orodja in se prepricaite, ali
deluje brezhibno in pravilno.

> Elekiri¢nega orodja ne izpostavljajte deZju in ga ne uporabljajte
v vlaznem ali mokrem okolju.

SL-194

V dokumentaciji navedenih najveéjih obremenitev ni dovoljeno
prekoraciti. Preobremenitev vodi do nepopravljive skode.

Ne izvajajte posegov ali sprememb na izdelku.

Pri delu na prostem uporabljajte ustrezno zasgito pred vremenskimi
vplivi.

Upostevaijte dokumentacijo drugih varilno-tehni¢nih komponent.

Pri rokovaniju s plinskimi jeklenkami upo3tevaijte navodila proizvajalca in
ustrezne lokalne uredbe, npr. predpise glede stisnjenega plina.
Upodtevaite lokalne predpise za preprecevanje nesreé.

Zagetek uporabe ter upravljanje in vzdrZevanje naj opravljajo samo
strokovnjaki. Strokovnjak je oseba, ki je na podlagi strokovne izobrazbe,
znanja in izkuenj, kakor tudi poznavanja zadevnih standardoy,
sposobna oceniti in prepoznati morebitne nevarnosti.

Poskrbite za dobro osvetlitev delovnega obmogja in vzdrzuite red.
Med trajanjem vzdrzevalnih del, servisnih del in popravil izklopite

vir varilnega toka, zaprite dovod plina ter stisnjenega zraka in izvlecite
elektriéni vtic.

Pri odlaganju med odpadke upostevaite lokalne dologbe, zakone,
predpise, standarde in smernice.

Zavarujte se pred elekirié¢nim udarom tako, da uporabljate izolirane
podlage in nosite suha oblagila.

Elektri¢nega orodja ne uporabljajte v obmogiih, kjer obstaja nevarnost
pozara ali eksplozije.
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2.4 Varnostni napotki za varjenje

> Obloéno varjenje lahko poskoduje oéi, koZo in sluh. Upostevaite, da >V povezavi z razli¢nimi varilnimi gorilniki lahko pride do nadaljnjih
lahko v povezavi z drugimi varilnimi komponentami pride do nadaljnjih nevarnosti, npr. zaradi elektri¢nega udara (vira varilnega toka,
nevarnosti. Zato vedno nosite predpisana zaiéitna oblaéila v skladu elektriénega tokokroga), varilnih kaplijic glede na vnetljive ali eksplozivne
s krajevnimi predpisi. materiale, UV-Zaréenja elektriénega obloka, dima in pare.

> Vse kovinske pare, zlasti iz svinca, kadmija, bakra in berilija, so > Uposdtevaite splodne predpise glede pozarne varnosti in pred zagetkom
3kodljive. Poskrbite za zadostno prezragevanie ali odsesavanie. dela iz okolice mesta varjenja odstranite gorljive materiale. Na
Ne presegaite veljavnih mejnih vrednosti za poklicno delovnem mestu naj bodo na voljo ustrezna sredstva za protipoZarno
izpostavljenost (MVPI). zaicito.

> Da preprecite nastanek plina fosgena, obdelovance, ki so bili
razmaséeni s topili, sperite s &isto vodo. V bliZino mesta varjenja nikoli
ne postavljajte razma3&evalnih kopeli, ki vsebujejo klor.

vye

2.5 Varnostni napotki glede zaséitnih oblacil

> Ne nosite dolgih obla¢il ali nakita. > Pri obratovaniju in v povezavi s postopkom varjenja nosite za3&itna
>V primeru dolgih las nosite mrezo za lase. oéala, zadgitne rokavice in po potrebi dihalno masko.

2.6 Varnostni napotki za uporabo

> V dokumentaciji navedenih najvegjih obremenitev ni dovoljeno > Pri delu na prostem uporabljajte ustrezno zai¢ito pred vremenskimi
prekoraciti. Preobremenitev vodi do nepopravljive $kode. vplivi.

> Ne izvajajte posegov ali sprememb na napravi.

2.7 Razvrstitev opozoril

Uporabliena opozorila so razdeljena v tiri razli¢ne nivoje in so navedena Glede na vrsto nevarnosti so uporabliene naslednie signalne besede:
pred potencialno nevarnimi delovnimi koraki.

A NEVARNOST

Oznaduje neposredno grozeco nevarnost. Ce se ji ne izognete, lahko nastopi smrt ali tezke poskodbe.

Oznaduje morebitno nevarno situacijo. Ce se ji ne izognete, lahko nastopijo teZje poskodbe.

A POZOR

Oznaéuje morebitno 3kodljivo situacijo. Ce se ji ne izognete, lahko nastopijo laZje ali manjie poskodbe.

OBVESTILO

Oznaduje nevarnost poslab3anije rezultatov dela ali materialne 3kode in nepopravljivih poskodb na napravi ali opremi.

2.8 Napotki za nujne primere

>V nujnem primeru takoj prekinite: oskrbo z elektri¢no energijo, dovod > Uposdtevajte dokumentacijo varilno-tehnignih komponent.
stisnjenega zraka, dovod hladilne tekogine in dovod zas¢itnega plina.

3 Opis proizvoda

3.1 Tehniéni podatki

Tab. 1 Splodni podatki varilnega gorilnika (EN 60974-7)
Transport in skladiséenje -25°C-+55°C Zaséitni plin (EN 1SO 14175) CO, in mesani plin M21
Relativna vlaznost zraka do 90 % pri+ 20 °C Vrste Zic obi&ajne okrogle Zice
Vrsta vodenja ro&no vodeno/strojno vodeno Naijvisja vrednost napetosti 113 V temenska vrednost
Vrsta napetosti enosmerna (DC) Vrsta zaséite priklju¢kov na strani | IP3X

stroja (EN 60529)
Polariteta elektrod pri enosmerni | praviloma pozitivna Krmilne funkcije v roéaj za42Vin0,1-TA
napetosti
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3 Opis proizvoda ABIMIG®A/AT/ W/WT/MT

Tab. 2 Okrajsave in razlaga pojma
ABIMIG® A LW Roéni varilni gorilnik, fiksni vrat varilnega gorilnika - A = zragno hlajeno; LW = low weight
ABIMIG® ATLW Zamenljivi vrat roénega varilnega gorilnika - A = zraéno hlajeno; T = vriljiv vrat varilnega gorilnika;
LW = low weight
ABIMIG® ATS LW Zamenljivi vrat roénega varilnega gorilnika - A = zraéno hlajeno; T = vriljiv vrat varilnega gorilnika;
S = majhen rocaj; LW = low weight

ABIMIG® W/ WT/MTW /MTWT/WTIG | Roéni varilni gorilnik - W = tekoginsko hlajeno; T = vriljivo; MT = strojni varilni gorilnik
ABIMIG® MT / MTG Strojni varilni gorilnik zraéno hlajen - G = osnovni varilni gorilnik brez vratu varilnega gorilnika
Tab. 3 Podatki o tekocinskem hlajenju/podatki o cevnem paketu

Podatki o tekoéinskem hlajenju Cevni paket

Temp. pretoka hladilne | Maks. 50 °C Standardna dolZina L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
tekoéine

Pretok Min. 1,5 |/min Prikljuéek hladilne tekoéine Hitri prikljugek, nazivni premer 5
Tlak pretoka Min. 1,5 bar/maks. 3,5 bar Zmogljivost hladilne naprave | Min. 800 W

Krmilni vod 2-Zilni

Tab. 4 Podatki varilnega gorilnika, specifiéni za gorilnik (EN 60974-7)

Tip Vrsta hlajenja Obremenitev Cas D zice Pretok plina

Standardni elektri¢ni obloki vklopa
Co, M21
[A] [A] [%] [mm] [l/min]

ABIMIG® A LW

155 zrak 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 zrak 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 zrak 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 zrak 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 zrak 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATLW

155 zrak 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 zrak 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 zrak 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 zrak 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 zrak 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATS LW

155 zrak 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 zrak 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 zrak 320 300 60 1,0-1,6 10-20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT

340 tekoge 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 tekoce 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 tekoge 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 zrak 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 zrak 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 zrak 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 zrak 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 zrak 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 Uporabljene slike

Vse slike so na voljo na zagetku te dokumentacije.
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ABIMIG®A/AT/ W/WT/MT 4 Zaéetek uporabe

4 Zaéetek uporabe

Elektri¢ni udar zaradi stika z deli pod napetostjo
Zaradi stika z deli opreme, ki so pod napetostjo, lahko pride do smrtno nevarnih elekiri¢nih udarov.
> Varilni gorilnik drzite in vodite le za predviden ro&a.

Elektriéni udar zaradi poskodovanih ali nepravilno nameséenih sestavnih delov
Poskodovani ali nepravilno nameséeni sestavni deli lahko povzrogijo smrtno nevarne elekiri¢ne udare. Sestavni deli so: varilni gorilnik, cevni paket, rezervni in
obrabljivi deli.
> Pred vsako uporabo preverite vse sestavne dele in vse povezave glede pravilne namestitve in morebitih poskodb.
Onesnazene sestavne dele takoj oéistite.

»
> Poskodovane sestavne dele takoj zamenijajte.
> Okvarjene, deformirane ali obrabljene sestavne dele naj zamenja samo usposoblien elektricar, ki ga je izSolalo podijetie ABICOR BINZEL.

Pred vsakim za&etkom uporabe izvedite naslednje dejavnosti: 2 Preverite, ocistite in po potrebi zamenjajte nadomestne in obrabljive dele.

1 Preverite, oistite in po potrebi zamenijaijte varilni gorilnik. 3 Preverite, ogistite in po potrebi zamenijajte cevni paket.

4.1 Izbira in montaza vodila Zice
1 Izberite material za varjenje glede na varilno opravilo. = Jeklo: 4.1.1 Kraj$anje in montaZa vodilnega vloZka na strani SL-197

2 Montirajte vodilo Zice, ustrezno za material za varjenje. = Legirano jeklo, aluminij, baker, nikelj: 4.1.2 Montaza in krajdanje Zice
s plad¢em iz umetnega materiala na strani SL-198

4.1.1 Krajsanje in montaZa vodilnega vliozka

OBVESTILO

Materialna skoda pri kraj$anju in nameséanju vodilnih viozkov
Da bi namestili vodilo Zice z nekaj prednapetosti je potreben prebitek.
> Pri fiksnih vratovih varilnega gorilnika uporabljajte samo neprekinjene vodilne vlozke.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Za uporabo jeklenih Zic pri nedelienem vodilu Zice:

1 Polozite Bikox®/cevni paket naravnost. 5 Na glavnem vti€u: Privijte pokrivno matico in jo zategnite s klju¢em
2 Na vratu varilnega gorilnika: Odstranite obrabljive dele. ABIMIG.

3 Na glavnem vticu: Odvijte prekrivno matico. 6 Na vratu varilnega gorilnika: Odve&no dolZino vodilnega vlozka
4 Na glavnem vticu: Potisnite vodilni vlozek skozi Bikox®/cevni paket do s stranskim rezalnikom ravno odreZite na nastavku kontakine Sobe.

zadrZevalne mazalke. 7 Na vratu varilnega gorilnika: Montirajte obrabljive dele.

ABIMIG® AT LW

Za uporabo jeklenih Zic pri delienem vodilu Zice:

1 Polosite Bikox®/cevni paket naravnost. 5 Na glavnem vti¢u: Privijte pokrivno matico in jo zategnite s kljuéem

2 Vrljivi ali nastavljivi vrat varilnega gorilnika odvijte. ABIMIG.

3 Na glavnem vtiéu: Odvijte prekrivno matico. 6 Na vratu varilnega gorilnika: OdreZite odveéno dolZino na navojnem
4 Na glavnem vticu: Pofisnite vodilni vlozek skozi Bikox®/cevni paket do kosu ro¢aja z 2 mm Strlino s stranskim rezalnikom.

zadrzevalne mazalke. 7 Namestite vriljivi ali nastavljivi vrat varilnega gorilnika.

ABIMIG®WT, SI. 8

Za uporabo jeklenih Zic pri delienem vodilu Zice:

1 PolozZite cevni paket (A) naravnost. 9 Odvijte prekrivno matico (D) in ponovno izvlecite vodilni viozek (F).

2 Odstranite vrat varilnega gorilnika. 10 Vodilni vlozek (F) odrezite spredaj za 40 mm (ob uporabi tesnilnega

3 Izolacijski rokav (H) popolnoma odvijte in odstranite iz drzala za vrat ¢epa 53 mm) in zbrusite pod kotom 40°. Ne odstranite ve izolacije
varilnega gorilnika z izvijagem (Sirina pribl. 10 mm). vodilnega vlozka in ostrgajte odrezane robove.

4 |zbirno lahko vrat varilnega gorilnika zaprete s tesnilnim &epom. 11 Roéno privijte izolacijski rokav (H) v drzalo za vrat varilnega gorilnika (2

5 Na glavnem vticu (€C): Odvijte prekrivno matico (D). manjSim premerom naprej).

6 Na glavnem vticu: Potisnite vodilni vioZek od glavnega vti¢a do prislona 12 quknlte vodilni viozek (F).
zadrzevalne mazalke v varilni gorilnik. Strlina zadrzevalne mazalke (pribl. 14 mm) sluzi prednapetosti

7 Z roko trdno privijte prekrivno matico (D). vodilnega viozka.

8 Vodilni vlozek (F) ravno odrezite na &elni strani roaja varilnega 13 Rotno privijte prekrivno matico (D).

gorilnika oz. tesnilnega &epa.
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4 Zacéetek uporabe

ABIMIG®A/AT/ W/WT/MT

4.1.2

Pri Zicah s plaséem iz umetnega materiala z zunanjim premerom 4,0 mm je
treba kapilarno cev v vmesnem priklju¢ku nadomestiti z vodilno cevjo.

Montaza in krajSanje Zice s plaséem iz umetnega materiala

1 Polozite Bikox®/cevni paket naravnost.

2 Zico s plai&em iz umetnega materiala naostrite z ostrilcem
ABICOR BINZEL (pod kotom pribl. 40°).

3 Naostren vodilni vloZek potisnite do stabilnega prislona na kontaktni
3obi.

Pri deljenem vodilu zice ABIMIG® A T LW:

> Potisnite naostren vodilni vlozek (F) do stabilnega prislona v spirali vratu
varilnega gorilnika (vrat varilnega gorilnika je name3cen).

Pri delienem vodilu Zice ABIMIG® W T:

> Vstavite naostren vodilni vloZek skozi Zi€no cev do stabilnega prislona
v izolacijski rokav (H) ro¢aja varilnega gorilnika.

4.1.3 Spirala vratu varilnega gorilnika, SI. 1-7
Samo za zamenljive gorilnike z vratom ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

OBVESTILO

4 Na glavnem vti¢u: Vpenjalni nastavek in O-obrog potisnite na Zico
s plad¢em iz umetnega materiala.

5 Na glavnem vti¢u: Z roko privijte prekrivno matico.

6 Zicas plaicem iz umetnega materiala se mora kon&ati neposredno pred
kolutom. Ugotovite maksimalno odve&no dolZino in jo oznagite na Zici
s plad¢em iz umetnega materiala.

7 Zico s plad¢em iz umetnega materiala na oznaki odreZite z rezalnikom

ABICOR BINZEL in ostrgaijte odrezani rob.

Materialna skoda pri montazi in demontazi spirale vratu varilnega gorilnika

Pri zamenljivih gorilnikih z vratom upostevaite ustrezne 3trline.

> Pazite na &istodo elektriénih kontaknih povriin na vratu varilnega gorilnika in drzalu za vrat varilnega gorilnika.
> Pri ABIMIG® W T namazite O-obro&e z mazivom brez silikona (192.0078). To olajia uporabo vratu varilnega gorilnika in podaljsa Zivljenjsko

dobo O-obrocev.

1 Vratvarilnega gorilnika odvijte z roéaja varilnega gorilnika in izbirno pri
ABIMIG® W T vstavite tesnilni &ep (F) v ro&aj varilnega gorilnika.

Tesnilni &ep olaj$a montaZo in demontazo izolacijskega rokava.

2 Spiralo vratu varilnega gorilnika (H) zbrusite na strani 3obe (izolirana
stran) (kot pribl. 40°).

3 Spiralo vratu varilnega gorilnika (H) z izolirano stranjo potisnite v vrat
varilnega gorilnika do prislona na kontaki $obi.

4 Strlina ABIMIG® AT LW:

> Vstavite spiralo vratu varilnega gorilnika in jo skrajsajte na prostem
koncu zadrzevalne mazalke, tako da iz nje moli 2 mm.

Strlina ABIMIG® W T:

> Spiralo vratu varilnega gorilnika (H) z 12-mm 3trlino odrezite brez
opilkov proti elekiri¢ni kontaktni povrsini (1).

5 Opilite odrezane robove in po potrebi odstranite tesnilni cep (F).

6 Vrat varilnega gorilnika privijte v drzalo za vrat varilnega gorilnika
ro¢aja varilnega gorilnika.

Potrebno samo pri ABIMIG® W T: Pri varijeniu, ki nujno zahteva neprekinjeno vodilo Zic, se lahko izolacijski rokav znotraj drzala vratu gorilnika odvije s plo3&atim

izvijaem (Sirina pribl. 10 mm).

Pri ABICOR BINZEL je opcijsko na voljo izolacijski rokav za neprekinjena vodila Zice.

4.2 Priprava varilnega gorilnika za montazo paketa cevi
1 Izklopite vir varilnega toka in izvlecite elektriéni vtig.

2 Zaprite dovod plina in stisnjenega zraka.

4.3 Opremljanje varilnega gorilnika

Roéni varilni gorilniki MIG/MAG so ob dobavi popolnoma opremljeni.
Informacije o zamenjavi obrabljivih delov in vodila Zice najdete v:

4.4 Prikljuéitev Bikox®/cevnega paketa, SI. 1
1 Na podajalniku Zice: Glavni vti¢ potisnite v prikljuéno dozo.
2 Na podaijalniku Zice: Cevni paket zavaruite s pritrditveno matico.

3 Samo za tekodinsko hlajene varilne gorilnike: Prikljugite dotok hladilne
tekocine (modra) in odtok hladilne tekogine (rde&a).

> Preverite najniZji nivo napolnjenosti hladilne tekogine.

4.5 Prikljuéitev cevi hladilne tekoéine

1 Priklju¢ite dotok hladilne tekoine (modra) in odtok hladilne tekocine
(rdeca).

2 Preverite najniZji nivo napolnjenosti hladilne tekocine.

» Priporocilo: uporabite hladilno teko&ino ABICOR BINZEL vrste BTC.

4.6 Odzraéevanje obtoka hladilne tekoéine, SI. 2

1 Postavite zbiralno posodo za odpadno tekoéino pod prikljuéek odtoka
hladilne tekocine (rdece).

2 Sprostite cev za povratni tok hladilne tekogine na hladilni napravi in jo
drzite nad zbiralno posodo za odpadno tekogino.

3 Zaprite odprtino cevi za povratni tok hladilne tekocine.

SL-198

3 Izklopite obtok hladilne tekogine.

= 7 Vzdrzevanije in ¢iséenije na strani SL-200

Priporogilo: uporabite hladilno tekocino ABICOR BINZEL vrste BTC.

> Da se izognete $kodi na varilni napravi, ne uporabljaite niti deionizirane
niti demineralizirane vode.

> Pri prvem zagonu in menjavi paketa cevi odzradite obtok hladilne
tekocine.

> Da se izognete $kodi na varilni napravi, ne uporabljaite niti deionizirane
niti demineralizirane vode.

> Pri prvem zagonu in menjavi paketa cevi odzradite obtok hladilne
tekocine.

4 Odprtino cevi za povratni tok hladilne tekogine veekrat nenadno odprite
in znova zaprite, tako da hladilna tekogina tege iz zbiralne posode za
odpadno tekogino neprekinjeno in brez mehurckov.

5 Cev za povratni tok hladilne tekoéine znova prikljuite na hladilno
napravo.



ABIMIG®A/AT/ W/WT/MT 5 Delovanje

4.7 Preostala hladilna tekogina pri ABIMIG® varilnih gorilnikih W T, SI. 3

OBVESTILO

Materialna skoda zaradi preostale hladilne tekoéine

Zaradi preostale hladilne tekoine v cevi za plin in vodilu Zice lahko pride do nastajanja por, zraénih mehurékov in necistoé v zvaru.

> Pazite, da preostala hladilna tekogina ne vstopi v Ziéno cev!

> Da bi prepreéili vdor preostale hladilne tekocine, roaj varilnega gorilnika pri odvijanju vratu varilnega gorilnika (E) drzite navzdol. Tako prepregite vnos
preostale hladilne tekogine v vodilo plina in Zice.

> Da bi preprecili iztekanje preostale hladilne tekogine, zaprite roéaj varilnega gorilnika s tesnilnim cepom (F).

4.8 Nastavitev zaséitnega plina

Vrsta in koli¢ina uporablienega zaiitnega plina je odvisna od varilnega 3 Za¥iti plin prikljuéite na varilno napravo po navodilih proizvajaleca.

opravila in oblike plinske 3obe. 4 Koli¢ino zacitnega plina prilagodite in nastavite glede na uporablieno
1 Izberite za¥¢itni plin, primeren za varilno opravilo. plinsko 3obo in varilno opravilo.
2 Ventil na dovodu plina nekoliko odprite in znova zaprite, da se izpihajo

morebitne neéistoce na prikljucku.

4.9 Vstavljanje Zice

A POZOR

Nevarnost telesnih poskodb zaradi Zi¢ne elektrode
Telesne poskodbe zaradi zadetka Zice.
> Pogon, ki je v teku, drZite stran od telesa in ga ne usmerjajte v druge osebe.

1 S stranskim rezalnikom odrezZite kratek ko3gek na zagetku Zice, da 3 Na podajalniku Zice pritiskaite tipko >Pomikanie Zice brez toka<, dokler
odstranite morebitni rob. Zica ne izstopi iz kontaktne 3obe.
2 Zico vstavite v podajalnik Zice v skladu z navodili proizvajalca. 4 Predolgo Zico odrezite s stranskim rezalnikom.

5 Delovanje

5.1 Upravljalni elementi na roc¢aju

S standardnim varilnim gorilnikom je mogo& 2-takini nagin delovania tipke. Drugi naéini delovanja in moduli roajev so odvisni od ustreznega vira
varilnega toka in jih je treba naroiti posebe;.

5.2 lzvedba postopka varjenja

1 Odprite jeklenko zai¢itnega plina. 7 Po vzigu drzite elekiri¢ni oblok nad robovi materialq, ki jih Zelite zvariti,
2 Vklopite vir varilnega toka. brez premikanja po dolZini, dokler ne nastane talilna kopel.

3 Vklopite hladilno napravo. 8 Varilni gorilnik enakomerno vodite po celotni dolZini vara.

4 Sperite napeljavo zaiitnega plina. 9 Spustite gumb na ro&aju = konec varjenja.

5 Nastavite parametre varjenja. 10 Po izklopu varilni gorilnik $e nekaj sekund drzite nad konéno tocko. Talina
6 Na rodaiju pritisnite tipko in jo zadrzZite pritisnjeno = zagon varjenja. se sirdi zaradi dotoka plina brez motecih zunanjih vplivov.

5.3 Moduli roéajev (samo za ABIMIG® A + W)

Pri ABIMIG® A T + W T je v ro&aj izbirno vgrajen modul >gor/dol vzdol# izbrani program prikazan neposredno na modulu. Nastavljivi parametri
(MUL)<. varjenja so prikazani samo na viru varilnega toka.
Pri modulih brez zaslona se na viru varilnega toka prikazejo nastavljivi Funkcije modulov temeljijo na dodelitvi prikljugka, ki jo doloéi stranka.

parametri varjenja/programi, &e so podprti. Za module z zaslonom je

Tab. 5 Daljinsko upravljanje virov varilnega toka in delovanje modulov BIS (samo za ABIMIG® A + W)
MUL MUL7 MmuQ muQ7z MXU MXU7 MPOT
Gor/dol vzdolz Zaslon gor/dol Gor/dol pregno Zaslon gor/dol Klecno stikalo Zaslon klecnega Potenciometer
vzdolz preéno stikala

T

Delovna tipka
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6 Izklop ABIMIG®A/AT/ W/WT/MT

6 lzklop

OBVESTILO

Materialna skoda zaradi pregrevanja
Tekoginsko hlajeni cevni paketi lahko puséajo, Ee se pregrejejo.
> Zato naj hladilna naprava po varjenju deluje 3e pribl. 5 minut.

1 Zakljudite varjenie. 3 Zaprite ventil jeklenke za3&itnega plina.
2 Poakajte na naknadni pretok plina in izklopite vir varilnega toka. 4 |zklopite hladilno napravo.

7 Vzdrievanije in {iséenje

Nevarnost telesnih poskodb zaradi iztekajoée vroée hladilne tekoéine
Ce med delovanjem ali takoj po njem snamete cev za hladilno tekogino, lahko zaéne hladilna tekogina brizgati in povzrodi opekline ali drazenje koze in

sluznice.
> Pustite, da se varilni gorilniki in hladilna tekocina ohladijo.
> Preverite in nosite osebno zaiéitno opremo.

Nevarnost opeklin zaradi vroée povrsine
Varilni gorilnik se med varjenjem izjemno segreje. Lahko pride do resnih opeklin.
> Poakaite, da se varilni gorilnik ohladi. Sele nato se ga dotaknite.

> Nosite ustrezne zascitne rokavice.

A POZOR

Nevarnost telesnih poskodb zaradi nepri¢akovanega zagona
Ce je naprava med vzdrzevanjem, &id&enjem ali demontaZo pod napetostio, se lahko deli nepri¢akovano zaZenejo in povzrogijo telesne poskodbe.

> |zklopite napravo.
> Zaprite vse oskrbovalne napeljave.
> Odklopite oskrbo z elekiri¢no energijo.

7.1 Letno vzdrZevanije s strani elektri¢arja

> Vse sestavne dele (varilni gorilnik, cevni paket, nadomestne in obrabljive >V primeru zelo pogoste uporabe in/ali zelo visokih jakosti tokov in/ali
dele) naj pregleda in o€isti elektricar, ki ga je usposobilo podjetie opazne obrabe skrajiajte interval.
ABICOR BINZEL, po potrebi sestavne dele zamenjaite.

7.2 Zamenjava obrabljivih delov, SI. 5/51. 6

OBVESTILO

Materialna $koda zaradi uporabe neustreznih obrabljivih delov in montainega orodja
Uporaba obrabljivih delov drugih proizvajalcev in nepravilna montaza obrabljivih delov lahko povzro¢i materialno $kodo na varilnem gorilniku in poslabsa
rezultate dela.

> Uporabljajte samo originalne obrabljive dele ABICOR BINZEL.
> Za montazo in demontaZo obrabljivih delov uporabljajte veénamenski klju¢ ABICOR BINZEL.
> Uporabljajte pravilno razporeditev obrabljivih delov varilnega gorilnika.
> Pri montazi pazite na pravilen vrstni red.
> Podatke za naroéilo in identifikacijske 3tevilke sestavnih ter obrabljivih > Na vrat varilnega gorilnika namestite obrabljive dele glede na varilno
delov najdete v naroéniski dokumentaciji. opravilo.

7.3 Ciséenje cevnega paketa

Nevarnost telesnih poskodb zaradi vrtinéenih se delov
> Pri izpihovaniu s stisnjenim zrakom se lahko deli naprave sprostijo in povzroéijo hude telesne poskodbe.

> Pri izpihovanju vodila Zice nosite zai€itna obladila, zlasti za¥itna o&ala.

1 Poskodovane, deformirane ali obrablijene dele zamenjaite. 4 7Jicno cev z obeh strani izpihaite s stisnjenim zrakom.
2 Polozite cevni paket naravnost. = 4.4 Prikljucitev Bikox®/cevnega paketa, SI. 1 na strani SL-198

3 Na glavnem vti¢u: Odvijte prekrivno matico.

SL-200



ABIMIG®A/AT/ W/WT/MT

8 Odlaganje

8 Odlaganje

Yy v vYYy

Za naprave, oznalene s tem simbolom, velja evropska Direktiva 2012/19/EU za elektriéne in elektronske izrabliene naprave.
> Elektri¢nih naprav ne odlagajte med gospodinjske odpadke.

Preden jih pravilno odlagaite, elekiriéne naprave razstavite.

Sestavne dele elektri¢nih naprav zbirajte logeno in jih oddajte v nadaljnjo predelavo na okolju prijazen nagin.
Upostevaite lokalna doloéila, zakone, predpise, standarde in smernice.

Za informacije o zbiranju in predaiji izrabljenih elektriénih naprav se obrnite na lokalno komunalno podietie.

9 Garancija

Ta izdelek je originalni proizvod ABICOR BINZEL. Druzba Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG jaméi za brezhibno proizvodnijo in ob
dobavi za ta izdelek prevzema tovarnisko garancijo na proizvodnijo in
delovanie v skladu s stanjem tehnike in z veljavnimi predpisi. Ce je
ABICOR BINZEL odgovoren za nastalo pomanikljivost, se ABICOR BINZEL
obvezuje, da bo po svoji izbiri in na svoje stroske napako odpravil oz.
zagotovil nadomestno dobavo. Garancija krije samo napake, nastale

v proizvodnii, ne pa tudi $kode, nastale zaradi naravne obrabe,
preobremenitve in nepravilne uporabe. Informacijo o trajanju garancije

najdete v splo3nih pogojih poslovania. Izjeme za dolo&ene proizvode so
urejene posebej. Garancija preneha veljati v primeru uporabe nadomestnih
in obrabnih delov, ki niso originalni deli ABICOR BINZEL, in zaradi
nepravilnega popravila izdelkov s strani uporabnika ali tretje osebe.
Garancija na splodno ne zajema obrabnih delov. ABICOR BINZEL tudi ne
jam&i za $kodo, nastalo zaradi uporabe nasih izdelkov. Vprasanja glede
garancije in servisa lahko naslovite na proizvajalca ali na nasa prodajna
podietia. Podatki o tem so na voljo na spletni strani www.binzel-abicor.com.
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1 Upentudpukaunja

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

Canpxaj
1 Unentndpukaumja SR-202
1.1 OsHauasarbe SR-202
2 bes6enHocr SR-202
2.1 Hamencka ynotpeba SR-202
2.2 OcHosHa 6e36enHocHa ynyrcrea SR-202
2.3 BesbenHocHa ynyTcrea 3a eneKkTpoTEXHMKY SR-203
2.4 BesbenrocHa ynytcrea 3a 3asapusare SR-203
2.5 BesbenrocHa ynytctea 3a sawmmthy oaehy SR-203
2.6 BesbenHocHa ynytctea 3a ynotpeby SR-203
2.7 Knacuéukauuja sHakosa ynosopera SR-203
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1 Wpentudukaumja

Toprmonmum 3a MIG/MAG 3asapusatse cepuije Tvna ABIMIG® ce
KOPMCTE 301 30BAPMBAHSE HUCKONEMMPAHMX M BUCOKONEMMPAHMX MaTepHjana.
l'opuoHmk 3a 3aBapmeare oarosapa crangapay EN 60974-7

1.1 OsHauasawe

Mpowsson mcnyrasa saxehe saxtese Koju ce MUy nnacuparsa Ha
onpefieHo Tpxuwre.

2 BesbepHocr

Osgo nornaemse npyxa ocHosHe 6e3beaHocte MHopMaumie 1 ynosopasa
HO NpeocTane pu3MKke Koju ce Mopajy NowWToBaTH Aa 61 ce NPOM3BOAOM
6e36enHo pykosano.

2.1 HameHcka ynotpeba

Ypefjaj koju je onmcaH y oBom ynyTctey cme AQ ce KOPUCTH UCKIbYUYMBO
Y CBPXY KOja [€ OMMCAHA Y OBOM YMYTCTBY, HQ OMMUCAHU HAYMH. [putom,
BOAMTE PAYYHA O YCNOBMMA 30 PAA, OOpP>XABAHE M CepBUCUPAHE.
Ceaka apyra ynotpeba ce cMATpa HEHAMEHCKOM.

Hucy nossomere camoctante nsmere y cmucny nosehiamwa nepopmacy.

2.2 OcHoBHa 6e36eAHOCHA YNYTCTBA

Osaj npousson je NPOjeKTOBAH M NPOM3BENEH Y CKNAAY €A TEXHUUKMM

CTaHOAPAOM M PENEBAHTHMM CUTYPHOCHO-TEXHUYKMM HOpMAMa

1 cMepHMLaMa. M3 nponssona npomsunase KOHCTPYKTMBHO HeM3bexkHM

npeocTanu pusnum 3a kopuchuke, Tpefie ctpate, ypefiaje unu opyra

martepujanHa nobpa. 3a wreTe Koje Cy Hactane ycnea HenowWToBAHhA

ynyTCTaBA M3 AOKYMEHTALMje Npom3sofjay He NpeysnMa HUKaKBy

OAroBOPHOCT.

> [laxmmeo NpounTajTe 0BA YNYTCTBA M3 NOKYMEHTAUM|e Npe NpBor
kopuwhera.

> Kopucrnre npouseon camo y 6ecnpekopHOM CTakbYy Y3 NOWTOBAHE CBUX
ynyTCTaBA M3 AOKYMEHTaUM|e.

> [axmuBo NpounTajTe ynyTcTsa u3s nokymenTtaumje npe oapehjeHmx
PanoBA, HNP. MYLWTAKA Y PAf, PYKOBAHA, TPAHCNOPTA M OAPXKABAHA.

> 3awmmtute cebe 1 HeykbyueHe ocobe oarosapajyfim cpenctemma on
ONACHOCTM KOja Ce HaBoae y ynyTCTBUMA M3 LOKyMeHTauuje.

> YnyTcTBa M3 AOKyMeHTauMje ApXmTe cnpemHim Ha ypehjajy Tako aa sam
6yny npu pyuu ako sam 3atpebajy, a ako npomsson npocnefjyjere
Aambe, NPUNOXMTE Y3 kKX M OB YNYTCTBA M3 AOKYMEHTauuie.

SR -202

4.3 OripeMatbe TOpMOHUKA 30 30BAPMBAHE SR-206
4.4 Mpukmyunsarse Bikox® / naketa upesa, cn. 1 SR-206
4.5 Mpukbyunsare LPEBa 30 PACXNAOHO CPEACTBO SR-206
4.6 Ounywwsarbe KpYra pacxnanHor cpeactea, cn. 2 SR-207
4.7 Mpeocrano pacxnanHo cpencreo kon ABIMIG® W T

rOPUOHMKA 30 30BAPUBAtLE, Cl. 3 SR-207
4.8 Monewasare 3awtMTHOr raca SR-207
4.9 YMertatrbe Xuue SR-207
5 Pan SR-207
5.1 Pyuuua panHmx enemeHara SR-207
5.2 Cnposofjere noctynka sasapmsara SR-207
53 Monynu pykoxsata [camo 3a ABIMIG® A + W) SR-208
6 Craemarse BaH NOroHa SR-208
7 Onpxasamwe u unwhewe SR-208
7.1 loauwibe onpxasake of CTpaHe enekTpryapa SR-208
7.2 3ameHa notpolwHmx nenosa, cn. 5 / cn. é SR-209
7.3 Yuwhere naketa upesa SR-209
8 Onnarame y otnan SR-209
9 lTapaHumja SR-209

1 He npencrasba ypehiaj koju camoctanto o6aBba GyHKLM]Y.
Y 0BOj HOKYMEHTALM{M Cy OMMCAHM CAMO TOPMOHMUM 30 30BAPUMBAHE

ABIMIG® A /AT/W /WT/MT.

Mpowusson je crora, no noTpebu, obenexeH v oarosapajyfiom 03HAKOM.

Henowrosarbe 6e36€0HOCHMX YNYTCTABA MOXE [OBECTM [0 OMACHOCTU MO
XMBOT, 30paBbe 0coba, WTETA MO XMUBOTHY CPEAMHY MM A0 MATEPHUjANHMX
wreta.

> He npekopauyjte Makcumante noaartke 3a ontepehierse HaseneHe
y ynyTcteuma us nokymentaumje. Mpeontepehiersa nosone no
HEMNoMNpPaBLMBMX LITETA.

> He Bpluute HUKaOKBE M3MEHE Y KOHCTPYKLM|M NPOM3BOAA.

> 3a kopuuwhetse Ha otBOpeHoM Npoctopy, ynotpebute oarosapajyhy
30WTHTY Of BPEMEHCKMX MPUIMKA.

> O6paruTe naxiby HA NOKYMEHTALM]y 30 OCTane KOMMOHEHTE y Be3n ca
TEXHMKOM 3QBAPMBAkLA.

> 3a uHdopmaumje o pykoearsy NMHCKMM GoLama norneaajte ynytcrea
npowuseofjaua raca 1 penesaHTHe nokanHe ypenbe, Ha npumep
NPABMAHMK O FACY NOA MPUTUCKOM.

> [lpuapxasajre ce NOKANHMX NPONMCA O cnpedasatby Hecpeha.

> 3a nywrare y pag Kao 1 pagoBe pykoBAbA M OAPXABAHA AHIAXY|Te
McKIbyunBo cTpyuHa nuua. CtpyuHo nuue je ocoba Koja Ha ocHoBy cBOr
npodecroHanHor ocnocobrbaeakba, 3HaA U UCKYCTBA, KO
1 nosHasarba Baxkehinx cranaapna, Moxe na obasa panose 3a Koje je
3any>xeHa 1 naeHMdukyje moryhie onacroctu.

> TlobpuHuTe ce na panHo noapyyje byne nobpo ocsetbEHO
M onp>KaBdjTe ra ypenHum.

> ToKOM LenoKynHor Tpajarka PAAOBA HA OAPXKABAKY, CEPBUCHPAtLY
1 NONPABLM UCKIbYUYMTE M3BOP CTPYje 30 30BAPMBALLE, AOBOA rAC
1 KOMMPMMOBQHOT BA3MYXQ, U M3BYLIMTE MPEXKHM YTUKAY U3 YTUUHMLE.

> Bomure pauyHa o nokanHMm onpenbama, 3aKOHMMA, MPOMMCUMA,
CTAHAAPAMMA M CMEPHULAMA MPY OANAraksy y OTnan.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 3 Onuc npouseona

2.3 bBe3benHOCHa ynyTCTBA 30 €NEKTPOTEXHUKY

> [posepuTe Aa MM HA ENEKTPUYHMM ANATMMA NocToje Heka owTehera > 3awmmre ce on Hecpehia M3a3BAHMX ENEKTPUUHMM YAGPOM TAKO LITO
M Aa 1 6ECPEKOPHO M MPABUIHO GYHKLMOHMLLY. fiete KopucTUTH M3ONALMOHE Noanore u HocuTH cysy oaehy.

> He usnaxure enekrpuyHe anare Kuwm 1 m3berasajre BAAXHY Mim > He kopucTute enekTpuyHe anate y noapy4jMMa y Kojuma nocroju
MOKpY cpenmHy. ONACHOCT Of MOXAPA MNM eKcnnosmje.

2.4 Be3benHoOCHA yNyTCTEA 30 3ABAPUBALbE

> CBeTnocHM Nyk Npu 3aBAPMBAtLY MOXE A OWITETM O4M, KOXKY M CyX. He crasmajre kynke 30 oamawhmsarbe Koje canpske xnop 6ausy mecta
Mmaijte Ha yMy na ce y Be3n Ca APYrMM KOMNOHEHTAMA 30BAPMBAkQ 30BAPUBAKA.
MOTry MOjaBMTH LONATHE ONACHOCTU. 3aTO YBEK HOCMTE MPOMUCAHY >

Y Besu ca PA3NUYNUTUM TOPMOHULIMMA 30 30BAPUBAHE MOTY Ce iClBMTM

sawtuTHy onehy y cknany ca nokanmm nponMcuma. 1 ApYyre OnNacHOCTH, HAp. 360r: enekTpuuHe cTpyje (M3Bop cTpyije 3a

> Caa MCnapera METana, a HaPOUMTO ONoBA, KAAMMiyMa, Bakpa 30BAPHBAHLE, MHTEPHO CTPY|HO KOMO), PACMPLUMBAE MCKPM HA 3aNambuBe
u 6epunujyma, cy wretha. Obesbenmnre AOBOLHO NPOBETPABAE MMM unu ekcnnosmeHe marepujane, ¥B spayerse nyka, aum u ucnapersa.
ycmcasare. Hemojre npekopauneati saxehia orpanmuersa >

Mpuap>xasajre ce CBMX NPOMMCA 30 3ALITUTY OA NOXAPA M NPE NOYETKA
usnoxetocti Ha pany (OMP). pana ynarnmre cse 3anarMBe MATEPH{ane M3 OKPYXera MECTA HA KOMe
> [la 6u ce usberno creapatbe raca GpocreHa, pPanHe KOMALE, Koju cy ce BpwM 3aBapumsare. Ha panHom mecty obesbennte oarosapajyhia

OJ:I.MClLLIheHM XNOPMUCAHMM pG!peﬁMBOHMMO, ncnepmte YNCToM BOAOM. CpencTsa 3a 3aWTUTY OO noxapa.

2.5 bBesbenHocHa ynyTtcrea 3a 3awtutHy oachy

> Hemojre Hocuti wimpoky onehy mnn Hakur. > Y ToKy pana vy KOMGMHALMM CO NPOLIECOM 3BAPUBAHG, HOCUTE
> AKO MMaTe AyTy KOCY, HOCUTE MPEXHMLY 30 KOCY. 30WTUTHE HOOYAPE, 3AWTUTHE PYKABMLIE M NO NOTPe6M Macky 3a
aucarse.

2.6 besbenHocHa ynyTcTea 3a ynorpeby

> He npekopauyjte Makcumante nonartke 3a ontepehietse HaseneHe > He BplumTe HUKaKBe M3MeHe Y KOHCTPYKumjn ypehaja.
y ynyTcteuma us nokymeHntauuje. Mpeontepehersa nosone no

3a kopuuwhere Ha otBOpeHoM npocTopy, ynotpebute onrosapajyhy
HEMonpPAaBbUBMX LITETA.

3AWTMTY OOl BDEMEHCKMX NpUnmMKa.

2.7 Knacupukaumja 3HaKoBa ynozopera

KOpMLLIheHM 3HAOKOBM Yno3opemna Cy noaerneHn y 4eTmpm HMBoOa M Hasone Y 3aBucHOCTU of BPCT€ ONACHOCTM KOpMHCTE Ce cneneﬁe CUrHanNHe peuun:
ce 3a ﬂOTeHuMiGnHO onacHe pagHe Kopake.

A ONACHOCT

OsHauasa HenocpenHy onacHoct. Ako ce He m3berte, nofin fie no cMpti Mnu Tewkmx nospena.

OsHauasa noteHUMjanHo onacHy cutyauujy. Ako ce He niberHe, Moxe ofivt 4O CMPTU MAM TelKMX NOBPEAa.

A onpPe3

Osnauasa noTeHUMjanHO WTETHY cuTyaumjy. Ako ce He msberHe, Moxe nofin 0O NAKWMX MNM yMEPEHNX NOBPEeaa.

Osnauaea onacHoct aa Moxe fofin A0 Yrpoxaeara pesynTara pand MM A0 MATepujante wWreTe kao 1 Henonpaemsueor owtehera Ha ypefjajy nnu onpemu.

2.8 WUHdopmaumje 3a cnyuaj onacHoctn

> Y cnyuajy onacHocty, onmax npekutute cneneha Hanajara: » O6pamuTe naxiby HA NOKYMEHTALM]Y 30 KOMMOHEHTE y BE3M Ca
CHabneBarbe eneKTpUYHOM EHEPTHjOM, CHOBAEBAHE KOMMIPUMOBAHMM TEXHMKOM 3GBAPMBAHA.
BO3AYXOM, CHOBAEBAE PACXNANHMM CPEACTBOM U CHabnesare
3QAWTUTHUM TACOM.

3 Onuc npoussona

3.1 TexHuuku nopaum

Tab. 1 Onw noaum o ropuoHmky 3a sasapueatse (EN 60974-7)
TpaHcnopT u cknaguwitere 25°C-+55°C 3awrutHm rac (EN I1ISO 14175) CO, 1 mewasmnHa raca M21
PenarueHa Bna>kHocr sasgyxa o 90% npu +20 °C Bpcra xuue Yobuuajete okpyrne xuue
HauuH sBofiena Pyuro sofjetse / mawmrcko sofiere | HoMMHanHu HanoH 113V, pasnenta spenHoct
Bpcra HanoHa DC Knaca sawrure npukmnyuaka Ha IP3X

crpanu mawmne (EN 60529)
Monapusauuja enexrpona kon Mo npasuny nosumsHa Ynpaemauku ypefaju y pyuku 3042Vu0,1-1A
jeaHocmepHoOr Hanajawa
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3 Onuc npouseona ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

Tab. 2 Ckpahetmue 1 objawrere nojmosa

ABIMIG® A LW PyuHu roproHmum 3a 3asapueatbe, GUKCHM BPaT roproHmka - A = xnafjerse Bazayxom;
LW = mana texumHa

ABIMIG® AT LW PyuHM roproHuuKM 30 30BaPMBAtLE CA CHCTEMOM M3MEHMbMBMX BpaTosa - A = xnafiere Basmyxom;
T = 06pTHM BpaT ropuotmka; LW = mana texuna

ABIMIG® ATS LW PyuHu roproHuuKM 30 30BaPMBAKLE CA CUCTEMOM M3MEHMbMBMX BpaTosa - A = xnafjerse Bazmyxom; T
= 0bpTHM BpAT roproHmKa; S = Mana apwka; LW = mana texwuna

ABIMIG® W/ W T/ MTW /MTWT/WTG | Pyunu ropuornum 30 3a8apuearse - W = xnafierve teurowhy; T = 06ptHn; MT = mauwmHckm ropuoHmum

30 3aBApMBAHE

ABIMIG® MT / MTG Mawmtckm ropronmum 3a sasapuearse ca BasaywHum xnafjerem - G = 0CHOBHM FOPUOHMLM 3G

3aBapuBarbe 6e3 BPATA FOPUOHMKA 30 30BAPUBAHE

Tab6.3 Moaaum o xnafiery Teunowfy / noaaum o nakety upesa

Moaaum o xnaliewy reuHowhy Makert upesa

Temneparypa nonasHor soaa | Makc. 50 °C CranpapaHa py>xuHa L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
pacxnapHor cpeacrsa.

Mportok Mun. 1,5 |/min Mpukpyyak 3a pacxnagHo YTUUHM NPUKIBYYAK HOMMHAMHOT

cpencreo nponasa 5
Mputncak roka Mwun. 1,5 bar/make. 3,5 bar Kanauurer pacxnapuux ypehaja | Mux. 800 W
Ynpaemauku Bog 2-KMnHK

Tab6. 4 Moaaum o ropuoHuKy 3a 3asapmearse cneumdmunm sa npomsson (EN 60974-7)

Tun Bpcra Onrepehene Tpajawe XKuua I Mporok raca

xnaferwa CranaapaHy enexrponyk yKIbyueHoCTH
CO, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 BA3AYX 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 BA3AYX 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 BA3MYX 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 BA3AYX 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 BA3AYX 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 Ba3AYX 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 BA3AYX 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 BA3MYX 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Ba3AYX 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 BA3AYX 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT S LW

155 BA3AYX 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 BA3AYX 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 BA3AYX 320 300 60 1,0-1,6 10-20
ABIMIG®W /WT/MTW/MTWT

340 TEUHO 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 TEYHO 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 TEUHO 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 BA3AYX 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Ba3AYX 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 BA3AYX 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 BA3AYX 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 Ba3AYX 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 Kopwuuhiene cnuke

Cae cnvke ce Hanase HA NoYeTky OBE AOKYMeHTauMje.

SR -204




ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4 MNywrarwe y pan

4 nMywrawe y pan

CrpyjHu yaap ycnen RoAMpMBAa AENOBA NOR HAMOHOM

Ycnen ROAMPUBAKG NENOBA NOAATHE ONPEMe MOA HaMOHOM Moxe Aofin A0 CTPYjHMX YAGPA KO Cy OMACHM MO KMBOT.
> [OPMOHMK 30 30BAPMBAtLE APXMTE M BOAMTE UCKbYuMBO kopuctehin 3a To npeasulieny obnory pyuxe.

LUpeBa, pe3epBHM M NOTPOLUIHM AENOBU.

> 3CIFIPJ'bGHe KOMMNOHEHTE OAMAX O4YMCTUTE.
> OuwrehieHe komnoHeHTe OOMAaX 3aMeHuUTe.
>

ABICOR BINZEL.

Crpyjum yaap ycnen owrefieHMx Mnu HenpaBuiHO MHCTANIMPAHNX KOMNOHEHATA
OuwrefieHe Mnu HENPABUNHO MHCTANMPAHE KOMMOHEHTE MOTY M3Q3BATM CTPY[HM yaap onacaH no xueot. Komnowerte cy: lopuonmk 3a 3asapusare, naker

> [lpe cBake ynotpebe npoepuTe AQ Nkt Cy CBE KOMMOHEHTE M CMOj€BM NMPABMIHO MHCTANMPAHM M [A MM €BEHTYANHO noctoje owtehiera.

3ameHy owrefieHnx, 1ePOPMUCAHMX MM UCTPOLIEHNX KOMMOHEHATA NPEMYCTHTE MCKbYUMBO ynyhieHoM enektpuuapy on cTpaxe komnanmje

Mpe cakor nywrarwa y pan obasutn cnenehe panre:
1 TpoBepuTi ropuoHMK 30 30BAPUBALLE, OUMCTMTH 1 NO NoTPebH
3aMEHUTU.

4.1 W360p n moHTaxa sofjuue 3a xuuy

1 WMsabepute maTepujan 3a 3asapuBatse y cknagy ca 3aAaTkOM
30BAPMBAKA.

2 MoHtpaire Bofjuuy 3a Xuuy y cknady ca MATepU{anoM 3a 3aBaPUBALbE.

4.1.1 Ckpahimeamwe n moHraxa cnupante eofjuue

2 [posepuTi pesepBHe 1 NOTPOLIHE AENOBE, OYMCTUTH M NO NOTPebun
3AMEHUTM.

3 I'Iposepmm Naker ypesda, OYUCTHUTHM U NO norpe6|4 30MEHUTH.

= Yenuk: 4.1.1 Ckpafimeare 1 monTaxa cnmpante sofjuue Ha
ctpaun SR-205

= [nemeHuTH YenmK, anyMuHujym, 6akap, Hukn: 4.1.2 Moxtpare
1 ckpafinsarse nnactmukor jesrpa Ha ctpanm SR-206

MarepujanHa wreta npunukom ckpahmeara u moHtaxke cnupante sofjuue
[a 6ucte Morum uHcTanmpaTh Bofjuuy 3a XMy ca Mano npenHanoka, notpebat je 3asop.
> Kon $pMKCHWX BPATOBA FOPMOHMKA 30 30BAPUBAkE KOPUCTUTE CAMO CMpAnHe Bofjuue 3 KOHCTAHTHO Bofjetbe.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

3a kopuwhierse uenmunnx xmua kon Henopemere sofjuue 3a xuuy:

1 Tpocrpure naker upesa / Bikox®.

2 Ha Bpary ropMoHKKa 3a 30BapHBAtLE: YKIOHWTE MOTPOLLHM 0€O.

3 Ha uentpantom ytukauy: OnspHuTe HacaoHy MaTuuy.

4 Ha uentpantom ymukady: Crpanty eofiuuy yrypaire kpos Bikox® /
NaKeT UPeBa A0 YMETKA APXAYa.

ABIMIG® ATLW

3a kopuuwhere YenuuHmMx xuLa Koa nopemseHe Bofjuue 3a xuuy:

1 Tpocrpute naker upesa / Bikox®.

2 OpspHuTE OBPTHU MMM YTUUHM BPAT TOPHUOHMKA.

3 Ha uentpantom ytukauy: OnspHuTe HacagHy MaTuuy.

4 Ha uentpantom ytukauy: Crupanty sofuuy yrypaite kpos Bikox® /
NaKeT LPeBa 0 YMETKA APXAYa.

ABIMIG®WT, cn. 8

3a kopuwherse uennunmx xuua ko nogemere sofjuue 3a xuuy:

1 Tpocrpure naker upesa (A).

2 YKnoHute BpPAT FOPUOHMKA 30 30BAPUBAkHHE.

3 Omsphure uzonaumony uaypy (H) us npuxeara sa spar roprotmka
nomofhy onsujaua ca pasHum Bpxom (wipmte oko 10 mm).

4 OnumoHo, 3aTBOPMTE BPAT FTOPMOHMKA 30 30BAPMBAHE 3ANTUBHMM YEMOM.

%]

Ha uentpantom ytukauy (€): Oneprure Hacanwy matuuy (D).

6 Ha uentpantom ytukady: Cnnpanty Bofjuuy ca ueHtpanHor ytikaua
TyPHUTE 0 TPAHMYHMKA YMETKA APXAYA Y TOPMOHMK 30 30BAPMBAKE.

7 Hasprute pykom HacanHy matuuy (D).

8 Cnupanty sofjuuy (F) Ha yeoHoj cTpaHm pykoxeata ropuoHMKa 3a
30BAPMBAILE, OH. 3AMTUBHOT YENA PABHO OAPEXMTE.

5 Ha ueHtpantom ytukauy: 3aBpHMTE HACAAHY MATMLY M NPUTETHUTE

ABIMIG krbyuem.

6 Haspary ropmonuka 3a sasapusatbe: PasHo oaceumte BUwak cnnpante
sofjuue Ha apxauy ausHe kopuctefin Gounm cekau.

7 Ha spary ropuoHuka 3a 3asapusarse: MoHTMpajTe noTpoluHe nenose.

5 Ha ueHtpantom ytukauy: 3aBpHMTE HACAAHY MATMLY M NPUTETHUTE
ABIMIG kbyuem.

6 Haspary ropuonika 3a sasapmeare: bounnm cekauem onceumre Buwak
Kom Hasoja pyuke octaemajyfin 2 mm.

7 Montmpaijre 06pTHM MK YTUUHM BPAT FOPUOHMKA.

9 Oagsphute Hacaany matuuy (D) u ussyumte cnupanty sofjuuy (F).

10 Cnupanty sofjuuy (F) Hanpen onpexure ca sanme ctpare 40 mm (npu
kopuwhetsy 3antueHor yena 53 mm) u u3bpycute nog yrmom og 40°.
Msonaunjy cnupante sofjuue HemojTe namke Aa yknarware u usmadajre
py6ose.

11 Msonaumony uaypy (H) pykom 3aspHuTe y nprxBar 3a BpaT rop1oHHKa
30 30BapMBAtbe(ca MarMM NPedYHMKOM Hanpea).

12 Yrypaijre cnupanty sofjuuy (F).
Buwak ymetka apxaua (oko 14 mm) cnyxu 3a npenHanpesarse
cnupante sofjuue.

13 3arernute HacanHy matuuy (D).
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4 Nywrarse y pan

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4.1.2

Kon nnacrmunor jesrpa ca cnomHmm npeynnkom on 4,0 mm kanunapHa ues

Montupamwe u ckpahmeare nnacruuHor jesrpa

y mefjycnojmum mopa na ce 3ameHu LesHoM BofjuLOM.

1
2

3

Mpocrpure naker upesa / Bikox®.

Haowrpure nnactuko jesrpo nomohy owrpaua ABICOR BINZEL
(yrao oko 40°).

Haowrpeny cnupanty sofjuuy rypHuTe 0o $GUKCHOT rPAHWYHMKA HA
CTPYjHO| MNA3HMUM.

Kon nopemete sofjuue 3a xuuy ABIMIG® AT LW:

> Typhute Haowrtpery cnmnpanty eofinuy (F) no uepcror rpanmdnmka

Y CIMPAnM BPATA FOPMOHMKA 30 30BAPMBAtE (BPAT FOPUOHMKA 30
30BAPMBAKE j€ MOHTUPAH).

Kon nopemete Bofjuue 3a xuuy ABIMIG® W T:

> TMocrasmeHy cnupanty Bofjuuy rypHute Kpo3s Lpeso 3a cnposofjetbe

4.1.3

CaMo 30 rOpMOHMKE Ca CHCTEMOM M3MEHMBMX BPATOBA ABIMIG® AT LW /

XMLQ [0 YBPCTOT FPAHMUHMKA y nsonaumotoj yaypw (H) pykoxeara
FOPUOHMKA 30 30BAPUBAHLE.

Cnupana spara ropuoHUKaA 3a sasapuearse, cn. 1-7

ABIMIG® W T

Ha uentpantom ymmkady: Cresuu Hunn n O-npcren ckmhuTe ca
NAACTUYHOT je3rpa.

Ha uentpantom ytvkauy: Mpuuspctute pykom HacanHy mammuy.
MnactuHo je3rpo Mopa Aa ce 30BPLIABA HEMOCPEHO MPE POfHE 3a
yBnauetbe Ha ypefiajy 30 nomak xuue. YTBpamte MaKCHMARHK BULWIAK
1 O3HAYMTE A HO NIACTUYHOM je3rpy.

Ounceuute nnactuuHo jesrpo Ha osHaum nomohiy ABICOR BINZEL
cekaua u m3rnadajte pybose.

MdTepMidﬂHd wreta NpUiIMKoOmMm MOHTAXKE U AEMOHTaXKe cnuparsne Bpara ropuoHUKa 3a sasapueame

Kon rop1oHmka ca crcTteMoM M3MetbMBUX BPATOBA BOAMTE padyHa o oarosapajyfimm npenyctma.

> BopuTe padyHa o unctofin CTpyjHMX KOHTAKTHWMX MOBPLIMHA HA BPATY FOPMOHMKA 30 30BAPMBAHE M HA MPUXBATY BPATA TOPMOHMKA 30 3ABAPUBAHE.
> Kon ypehaja ABIMIG® W T nonmasure O-npcreHose cpencTtsom 3a nopmasmeare 6es cunukoHa (192.0078). To onakwaea kopuwherse spara

TOPMOHMKA 30 3aBAPMBAHKE M NPOAYXXABA XMBOTHU BEK O-I'IpCTeHOBGA

QmnepHuTE BPAT FOPUOHMKA 30 30BAPUBAHE CA PYKOXBATA FOPUOHMKA
1 onumono kon ABIMIG® W T ymetHute 3antuehm ven (F) y pykoxsar
TOPMOHMKA 30 30BAPUBAKLE.

3anTMBHM Yen ONAKLWABA NEMOHTAXY M MOHTAXY M3ONALIMOHE yaype.

2

3

Haowrpute cnupany epata ropuoHuka 3a sasapusare (H) ca crpare
mnastuue (Msonosana crpana) (yrao oko 40°).

Cnupany spata rop1oHuka 3a sasapusakse (H) ca usonosarom
CTPQHOM YTypajre 0O Kpajd y BPAT FOPUOHMKA 30 30BAPUBAHHE HA
CTPY|HO| MAC3HMUM.

Mpenycr ABIMIG® AT [W:

YByuuTe Cnupany BpATA FOPMOHKKA 30 3ABAPUBALLE M CKPATUTE je Ha
ABG 2 MM ayke o enacTU4YHOr BULLKA YMETKAa ApXada a Ha Kpajy 6e3
yMeTKa ap>aua.

Mpenycr ABIMIG® W T:

>

5
6

PaeHo mceumte civpany spara ropuoHumka 3a sasapumearse (H) ca
npenyctom on 12 mm no ctpyjHe koHtakTHe nospwmte (I).

MopasHajte MBMLE pe3a u no notpebu yknonute santueku yen (F).

3OBpHMTe BPAT TOPMOHKMKA 3a 30BAPUBAHE Y NPMXBAT TOPUOHMKA 3d
30BApPMBAHE PYKOXBATA TOPMOHMKA 30 3aBAPUBAHLE.

MotpebHo camo kon ABIMIG® W T: 3a 30BAPMBAHA KOM KOjMX € HEONXOMHO KOHCTAHTHO BOfjetbe XML, M30NALMOHA Yaypa Y YHYTPAWHOCTH NPUXBATA

FOPUMOHMKA 30 30BAPMBAkE C& MOXE OABPHYTM OABM{QYEM CO PABHMM BPXOM (wmnpmtHa oko 10 mm).

Komnanuja ABICOR BINZEL Hyau onumoHanHy mMsonaumoHy uaypy 3a Bofjue 3a Xuuy 30 KOHCTAHTHO Bofjetse.

4.2 Tlpunpema ropuoOHMKA 3a 30BAPUBAIbE 30 3AMEHY NAKETA LpeBa

Mckmbyumntu m3sop crpyije 3a 3aBapusake cTpyje u m3syhin mpexm
yTmKau.

4.3 Onpemarbe ropUOHMKA 30 30BAPUBAE

MIG/MAG pyuHu roproHuum 3a 3aeapmsate cy onpemmnetn seh

npunmkom mcnopyke. Mudpopmaumije o 3aMeHM NOTPOLLHMX [enoBa

u sofjuue 3a xuuy Moxerte Hahu osae:

4.4 Npukmyumsawe Bikox® / nakera upesa, cn. 1

2

Ha ypefiajy 3a nomak xuue: Y6auuTe LeHTPAnHu yTikay y NpyKbyyHM
je3nuak.

Ha ypehajy 30 nomak xuue: MpuuspcruTte naket Lpesa NPUKbYYHOM
MATULOM.

Camo 3a roproHuke 3a 3asapumsare ca xnafjersem nomohy TeuHocT:
MpuKibyumTe NONA3HM BOA pacxnanHor cpeactea (nnase 6oje)

1 NOBPATHM BOA pacxnagHor cpeactsa (upsexe 6oje).

4.5 [MMpukpyumnsarse LpeBa 3a PacxsaanHo CPeacTso

MpuKmbyumuTe NonasHu Boa pacxnanHor cpeactea (nnase 6oje)
1 NOBPATHW BOA pacxnaaHor cpenctea (upsexe 6oje).

KoHTponuiiute HajMarey 30XT€BAHY KONMUYMHY PACXNAAHOT CPEACTBA.

Mpenopyka: Kopuctre pacxnanto cpencreo ABICOR BINZEL
cepuije BTC.
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I'IpeKMHme noeon raca v KOMNPMMOBAHOT Ba3oyxa.

Mckibyunti umpkynaumjy pacxnanHor cpencrea.

7 Oppxasarbe u unwherse Ha ctpanm SR-208

KoHtponuiuute HajMarby 30XTEBAHY KOMIMUMHY PACXNAAHOT CPEACTBA.
Mpenopyka: Kopucture pacxnaaro cpenctso ABICOR BINZEL cepuje
BTC.

[a 6ucre cnpeunnu owrehere ypefiaja 3a sasapusarse, Hemojre na
KOPMCTUTE NEjOHM3OBAHY HUTU AEMMHEPANM3OBAHY BOAY.

IMpu npsom nywTakby y paa 1 3ameHn naketa upeea, notpebHo je aa
NPOBETPMUTE KONO PACXNANHOT CPEACTBA.

[a 6ucte cnpeunnu owrehiere ypefiaja 3a sasapusarse, Hemojre aa
KOPWCTUTE 1€{OHU3OBAHY HUTU NEMMHEPAM30BAHY BOAY.

lMpu npsoM nywrtatby y pa 1 3aMeHn naketa Lpeea, notpebHo je aa
NPOBETPUTE KONO PACXNAOHON CPENCTBA.



ABIMIG® A /AT/W/WT/MT 5 Pan

4.6 Opywmeare Kpyra pacxsiagHor Cpencrsa, cn. 2

1 T[locrasure nocyny 3a NpUXBaAT MCMOA MPMKIbYYKA 30 NOBPATHY 4 Hekonmko NyTd HAMMO OTBOPWTM M 3QTBOPUTH OTBOP LIPEBA NMOBPATHOT
uMpkynaumjy pacxnaaHe TeuHoctu (upsene 6oje). BOMQ PACXNANHOT CPENCTBA, CBE AOK PACXNAAHO CPENCTBO He MOYHE Aa
2 OTnycTuTi UpeBo NOBPATHOT BOAG PACXIAAHOT CPEACTBA HA Teue KOHTUHYWpakHo 1 6es mexypuha y nocyny 3a npuxear.
pacxnanHom ypefjajy 1 npxati usHaa nocyne 3a NpuKynmkake. 5 T[loHoBO NPMKILYYMTH LPEBO NOBPATHOT BOAA PACXIAAHOT CPEACTBA HA
3 3arsopuTH OTBOP LPEBA NOBPATHOT BOAA PACXNAAHOT CPELCTBA. pacxnannu ypefiaj.

4.7 Tpeocrano pacxnagHo CPEACTBO KOA ABIMIG® W T rOpMOHMKA 3a 3aBapUBAkE, c. 3

MarepujanHa wreta ycnen Npeocranor pacxnaafaHor cpeacrsa
Ycnen npeoctanor pacxnamHor CpeacTsa y AOBOAY raca My Bofjuum 3a kuuy moxe aofin Ao CTBapaka Nopa, NPOAoPA BA3NyXa 1 HeuncToha y 3asapeHm Wwas.
> Bonure padyHa o ToMe 0a NPeOCTano PAacxnaaHoO CPENCTBO He focne y LpeBo 3a cnposofiere Xuua.

> [la 6u ce usberao nponop NpPeocTanor pacxAagHor CPEACTBA, MPUIAMKOM ONBPTArA BPATA ropuoHika 3a sasapueatse (E) pykoxeat ropuoHmka sa
3aBapmBake apxati Hapone. Tako fiete m3behin npoanpare npeocranor pacxnaaHor cpeacTsa y 4osoA raca vy sofjuuy 3a xuuy.
> [la 61 ce usbemo Lypere NPEOCTANOr PACXNAAHOT CPenCTBa, 3aTBOPHTE PyKOXBAT FOPMOHMKA 30 3aBapuBeatke nomohy santuetor uena (F).

4.8 Tlopewasare 3AWTUTHOT raca

Bpcra u konuuuna kopuwheror sawtmTHor raca 3aeuce on 3anaTtka 3 [Mpuksbyunte noson sawtutHor raca Ha ypeljaj 3a sasapusatbe y cknagy

30BAPMBAKA M FEOMETPU|e TacHe MNasHuLe. ca ynyTctBuma npomssofjava.

1 Mzabepure 3awtntHu rac koju je npensufier 3a ynotpeby npu 4 Tpunaronmre U NOAECHTE KOMMUYMHY 3AIUTUTHOT raca npema kopuuwhieHoj
3QBAPMBAKY. TOCHO] MAIA3HMUM U 3000TKY 30BAPUBAKEQ.

2 Ha kpatko oTBOpUTE BEHTMN HQ AOBOAY rACA W MOHOBO 1A 3ATBOPMTE AA
6ucTe M3nyBaNK eBeHTyanHe Heuncrohie us npukmbyyka.

4.9 Ymeramwe Xxuue

A onPe3

OnacHocr oa noepena XXMYaHom enekrponom
TenecHe nospene oA NoyeTka xuue.

> T[loroH Kojum ce BpM 06pana APXMTE HA YOASLEHOCTM Of TENA W He YCMepaBajTe ra npema ApyrMm ocobama.

1 Oaceuure Kpuﬁw Lleo Ha MOYeTKy Xuue 60ouHKM cekadem aa bucre 3 Ha ypeﬁciy 30 NOMAK XuLe nput1ckaijte Tactep >bectpyjHn nomak
OTKIMOHMIW EBEHTYANHE HENPABUITHOCTH. xunue<, AoK Xuua He usafie Kpos cTpyjHy MnazHuuy.

2 YmetHure xuuy y ypefiaj 3a nomak xuue npema ynytcrsy npoussofjaua. 4 Ogpceumte BUWAK XuLE BOYHUM CEKAYEM.

5 Pan

5.1 Pyuuua panHux enemeHara

Ca cTaHRAPAHMM FOPMOHWKOM 30 3aBapuBatbe Moryhi je 2-TakTHK paaHm Ocranu pexrMmmn paaa 1 Mogynu pykoxsara 3aeuce oa oaroeapajyher
PEeXMM Npeknaaya. M3BOPA CTPYyje 30 30BAPMBAE M MOPA]y CE NOCEBHO HapYUMTH.

5.2 Cnposofierwe nocrynka sasapusara

1 Orsopure 6oLy ca 3GWTUTHUM FACOM 7 HakoH namera, enektpuitm nyk 6e3 ysay>kKHOr NOMepara ApXuTe

2 YmyunTe M3BOP CTPYje 30 30BAPUBAKE. M3HQA MBMLIA MATepujana koju Tpeba 3aBapuTH, cBe NOK ce He popMmpa
3 Ykmyuute pacxnantu ypefiai. KYTKQ MCTOMbEHOT MaTepujana.

4 Vcnepute BONOBE 3QWITUTHOT raCd. 8 T[opuoHMK 30 30BapMBAbE PABHOMEPHO BOOWTE MO YMTABO| MYXKMHM

5 [lonecute napamerpe 3asapusarsa. Laga.

6 [puTrcHUTE 1 30APXKMTE NPEKMAAY HA PYYKM = MOYETAK 3ABAPUBAHLA. 9 Ornywrare NpekMaAYa HA PyYKM = 30BPLLIETAK 3ABAPMBAHA.

10 HakoH MckmbyumBara, FOpHOHKK 30 30BAPMBAHLE [OLL HEKOMMKO CEKYHAM
APXATH M3HAA Kpajtbe Tauke. McTonmern matepujan ce crexe ycnen
HOKHAAHOT cTpyjarka raca 6es ometajyhinx cnomauwmmx yriuaja.
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6 Craemarbe BaH NOroHa ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

5.3 Monynu pykoxsara (camo 3a ABIMIG® A + W)

Kon ABIMIG® AT+ W T Y PYKOXBQT j€ ONUMOHO MHTETPUCAH Momyn aMpekTHO Ha momyny. [lonecusu napameTpu 3aBapmBaka NpUKasyjy ce
>Up/Down nogyxto (MUL)<. MCKIbYUYMBO HO M3BOPY CTPYj€ 30 30BAPMBAtLE.

Kon monyna 6e3 ancnneja, nonecmeun napameTpu 3asapueara,/nporpama QyHkumje moayna cy pacnopelieHe npema pacnopeny npukby4aka 3a
Ce NpuKasyjy Ha M3BOPY CTPYje 30 3aBAPMBAtLE, Y CMyYdjy A OH TO cneumduuHOr Kynua.

noapxasa. Kon Moayna ca aucnnejom, nsabpaxu nporpam ce npukasyje

Tab. 5 [amuHcka perynaumja nssopa cipyije 3a sasapmeatse 1 dyHkumja BIS-moayna (camo 3a ABIMIG® A + W)
MUL MUL7 MuQ muQz MXU MXuU7 MPOT
Up/Down noayxto | Up/Down nogyxHo | Up/Down nonpeuro | Up/Down nonpeuto | YHakpcHa YHakpcHa MoteHunomerap
Oucnnej Hucnnej Knaukanuua Knaukanmua
Hucnnej

MIT

Tacrep 3a nocao

&%
SZ

6 Craemare BaH NoroHa

MarepumjanHa wrera ycnen nperpeeara
MNaketn upesa ca xnahierem Teurowhy Mory nocTaT nponycHW y cnydajy Nperpeesarba.

> T[lyctute pacxnaanu ypehjaj Ao HOKOH NOCTYNKA 30BAPMBAHA HACTABM A PARM [OL OKO 5 MUHYTA.

1 OkoHuajre npouec 3aBapuBatsa. 3 3arsopure BeHTMA HoLe CA 3AWTUTHUM FACOM.
2 CauekajTe Aa UCTEKHE HOKHOAHO BPeMe NPOTOKA raca U UCKIbyuuTe 4 Vckmyumte pacxnaanm ypehaj.
M3BOP CTPYje 30 30BAPUBAHHE.

7 Oagppxasamwe u unuwhere

OnacHocr on nospena ycnen usnacka spyher pacxnanHor cpencrsa
YKOAMKO ce LpeBo 30 PacxnanHO CPEACTBO OABOjM TOKOM MM HEMOCPEAHO HAKOH PaRd, Moxe Aohu 8O M3BALMBAMKA MNA3a PACXNAARHOT CPEACTBA, WTO MOXE
NPOY3POKOBATH OMNEKOTHUHE MMM MPUTALM]Y KOXKE M CIy30KOXKe.

> CauekajTe 1a ce TOPUOHMK 30 3ABAPMBAHE M PACXNCAHO CPEACTBO PacXiane.
> [lpoeepasajre 1 HOCKTE NMYHY 3AWITUTHY OMPEMY.

OnacHocr on onekotuHa oa epyhe nospumHe
lopHOHMLM 30 30BaPMBAtLE TOKOM MPOLECA 3aBAPHBAKA nocTajy Beoma spyhin. Mocnenmue mory 6uth Tewwke onekoThHe.

> [lpe noavpueara cayekajre A ce FOPUOHMK 30 30BAPMBAHE OXMAAM.
> Hocure oprosapaijyhie sawturHe pykasuue.

A onpe3

OnacHocr on noBpena 360r HEOUEKUBAHOT MOKPETAA

YKOJ'IMKO ce ypeﬁa| TOKOM pOJ:lOBO Ha Oﬂp)KGBGH:y, HMLUFISH:)’ UNM OEMOHTAXU HANA3KM NOA HAMOHOM, I'IOieJJ,MHM nenosu ce Mory HEeo4YekKMnBaAHO I'IOKPSHYTM
M [OBECTM [0 MOBPEna.

> Wckmyuure ypefiai.

> 3GTBOPMTS CBe goBoaHe Boaose.

> Ob6ycrasure cHabaeBarbE ENEKTPUUHOM EHEPTU{OM.

7.1 Tlopuwwe oap>Xasamwe Of CTPAHE enekTpuyapa

> Ynyhenn enextpuuap on crpane komnanuje ABICOR BINZEL tpe6a cse > Y cnyuajy Beoma uecte ynotpebe u/unm cTpyja BeOMa BUCOKE jaumHe
nenose (fOPMOHMK 30 3aBAPMBAKLE, NAKET LPEBA, PE3EPBHM M NOTPOLIHM /MK BUAMBMBIMX 3HAKOBA Xabaka MHTEPBAN TPeba CKPATUTM.
Aenoeu) 4a NPOBEPU W OYUCTH, OfH. A NO NOTPEBU M3BPLIM 3aMeHY
nenosa.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

8 Opnaramwe y otnan

7.2 3ameHa NOTpowHUX penosa, cn.5/cn. 6

30BAPMBAHE M HETATUBHO YTULIATHM HO pesynTate pand.

yvyy

Boaure payyHa o npasMHOM pacnopeny nNpUInMKoOM MOHTaXe.

MarepujanHa wreta ycnen ynotpebe HeaneKBaTHUX NOTPOLWHUX AENOBA U ANATA 30 MOHTAXY
Ynotpe6a NOTPOwWHMX NENOBA APYMX NPOM3BORAYA 1 HEMPABMAHA MOHTAXA NOTPOLHMX AENOBA MOTY MPOY3POKOBATH MATEPU|QIHY WTETY HA FOPMOHMKY 3a

> Ynotpebnasajre camo opurmHante ABICOR BINZEL notpowre nenose.
3a MOHTAXY M IEMOHTAXY MOTPOLWHKX Aenosa kopuctute suwectpykm kibyy ABICOR BINZEL.
Kopucture kopekTHy noneny noTpowHMX AEN0BA KOjM Cy CNeumndUyHM 30 FTOPMOHMK 30 30BAPUBAHE.

> [lonatke 30 HapyumBatse 1 MaeHTMdMKaUMOHe bpojese 3a aenose
onpeme 1 NOTPOLHK MaTepujan moxeTe npoHahin y akTyenHoj
NOKYMEHTALM|M 30 HAPYUMBAHbE.

7.3 UYnuhemwe nakera upesa

> BpOT FOPMOHMKA 30 30BAPMBAHE ONPEMUTE NOTPOLIHMM AEenoBnMa
Y 3aBMCHOCTM Of 3A4ATKA 3aBAPMBAHA.

OnacHocr on noepena ycnen nerefinx nenosa
> [p1AKrKOM M3AYBABAHA KOMIPMMOBAHWUM BA3RYXOM Aenosu ypehaja ce Mory 0OABOjUTM 1 MPOY3POKOBATH TeLuKe NOBPeae.
> T[lpu npoaysasatsy Bofjuue 3a xuuy Hocute ogrosapajyhy sawrmrHy onehy, a HapounTo 3awTHTHe Haouape.

1 3amenure owrefiene, aepopmucare uan nctpoere aenose.
2 [pocrpure naker upesa.

3 Ha uentpantom ytukady: OnspHuTe HAaCAOHY MATMLLY.

8 Opnarawe y otnan

4 Lpeso 3a cnposofjerse xumua npoaysajre ca obe cTpaqe
KOMMPUMOBAHMM BA3LYXOM.

= 4.4 Mpukmwyumearse Bikox® / nakera upesa, cn. 1 Ha crparm SR-206

M eNeKTPOHCKO] Onpemu.

vy vy vYy

Ypefiaju koju cy osHauenn osum cumbonom noanexy esponckoj Cmeprnumn 2012/19/EU o otnaaHo| enekTpruHoj

> He oanaxure enektpuure ypefiaje y kyfinm otnaa.

Pacrasure enekrpuure ypefiaje npe Hero wro ux npasunHo oanoxwre.

OuneojeHo NpukynbajTe KOMMNOHEHTE enekTPUUYHKMX ypefiaja M oanoXuTe Mx Ha EKONOLKM NPUXBATILMBY PELIMKAAXY.
Mpuapxasajre ce nokanHmx oapenbu, NPoONMca, CTAHAAPAA M CMEPHULA.

3a uHdpopmaumje o npukynsary 1 spahary cTapux enektpuuHmx ypehiaja obpatmte ce komyHanHum npenysefinma.

9 TapaHumja

Ogaj npousson je opurHanat npowmsson komnanuje ABICOR BINZEL.
Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapattyje aa Hema
TPewaKa y M3PAam 1 NPy UCMopyLiM NPOM3BONA Ad|E 30 Hera Gpadpuuky
rApaHLMjy Ha M3pady M GYHKUMOHANHOCT Y CKNagy ¢a TEXHUUKMM
crannapamma u saxkehinm nponmenma. Ykonuko ce koMnammjm

ABICOR BINZEL peknamupa Henocrarak, ABICOR BINZEL je y o6asesu na
npema concrseHom Haxoljery obasu GecnnaTtHo oTkNAbAke HejocTaTka
WM 30MEHM NPOU3BOA. YCNlyre MO OCHOBY FAPAHLM|E MOTY Ce BPLIMTM CAMO
30 HE[OCTATKE Y M3PAMM, QMK HE M 30 WTETE KOje Cy HacTane 3601 NPUPOAHOT
xabatba, npeontepehiersa Mnu HenpasunHor pykosara. Pok Baxersa

rapaHumje moxete npoHatin y Onwmim ycnoeuma nocnosara. Mayseum 3a
onpefiene npouseone cy nocebHo perynucann. Fapanuuja npecraje na
BAXMW y Clyyajy ynotpebe pesepBHMX M NOTPOLIHOT MATEPHANA, KOjM HMCY
opurnHantu ABICOR BINZEL nenosu, kao m y cnyyajy Kana KOPUCHUK mim
Heko Tpefie nuue M3BPLM NONPABKY NPOM3BOAA HA HECTPYYAH HAYMH.
lapaHumja reHepanto He Baxu 3a notpouwHn Marepujan. Ocmm Tora,
ABICOR BINZEL Huje onroopaH 3a wrete Hactane ycnen kopuufiera
Hawer npowussoaa. [utara y Besn ca rapaHumMiom 1 cepeucHparem
Mo>keTe NocTaBuTH npowmseofjady MK Hawmm npeactasHMwTemma. Mopatke
y Be3u ca M fiete Hahin Ha uHTepret anpeck www.binzel-abicor.com.
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1 Beskrivning

MIG/MAG-svetsbrénnaren i serien ABIMIG® anvéinds fér svetsning av lég-
och héglegerade material. Svetsbrédnnaren uppfyller kraven

i EN 60974-7 och &r inte en apparat med sjélvsténdig arbetsuppgift.

1.1  Mérkning
Produkten uppfyller kraven fér idrifttagning p& den aktuella marknaden.

2 Sdkerhet

| det har kapitlet finns grundldggande sékerhetsanvisningar och
riskvarningar som maste beaktas fér att produkten ska kunna anvéndas pé
ett sckert sétt.

2.1 Anvéndning enligt bestémmelserna

Apparaten som beskrivs i den hér bruksanvisningen far endast anvéndas fér
det syfte och pd det sétt som anges i bruksanvisningen. Observera reglerna
fr drift, underhdll och reparation.

Anvéndning pé andra sétt &n vad som anges i bruksanvisningen réknas som
anvéndning mot bestémmelserna.

Egna ombyggnader och éndringar fér att till exempel ka prestandan &r inte
tillatna.

2.2 Grundléggande sikerhetsanvisningar

Produkten har utvecklats och fillverkats enligt senaste tekniska rén och

erkéinda sékerhetstekniska standarder och direktiv. Vid anvéndning av

produkten féreligger oundvikliga risker f&r anvéndare, tredje part, utrustning

och annat material. Tillverkaren tar inget ansvar fér skador som uppstér

beroende pé att produktdokumentationen inte f&ljts.

> L&s produktdokumentationen noggrant fére det férsta
anvéndningstillféllet och f3lj anvisningarna.

> Produkten f&r bara anvéndas i felfritt skick och i enlighet med
produktdokumentationen.

> Las produktdokumentationen noga innan specifika procedurer som
idrifttagning, drift, transport och underhall utférs.

» Skydda dig sjélv och utomstdende personer pd lampligt séitt mot de
risker som beskrivs i produktdokumentationen.

> Se fill aft produktdokumentationen finns létt tillgénglig vid produkten och
inkludera samtlig produktdokumentation om du &verlémnar produkten
till nédgon annan person.

SV -210

4.3 Utrusta svetsbrdnnaren SV-214
4.4 Ansluta Bikox®/slangpaket, Bild 1 SV-214
4.5 Ansluta kylmedelsslangar SV-214
4.6 Avlufta kylmedelskretsen, Bild 2 SV-214
4.7 Kvarvarande kylmedel vid anvéndning av ABIMIG®W T-
svetsbrénnare, Bild 3 SV-215
4.8 Stélla in skyddsgas SV-215
4.9 ltrddning av trdden SV-215
5 Drift SV-215
5.1 Handtagets mandverdon SV-215
5.2 Utfdra svetsningen SV-215
53 Handtagsmoduler (endast fr ABIMIG® A + W) SV-215
6 Urdrifttagning SV-216
7 Underhall och rengéring SV-216
7.1 Arligt underhall av behsrig elektriker SV-216
7.2 Byta ut slitdelar, Bild 5 / bild 6 SV-216
7.3 Rengéra slangpaketet SV-216
8 Avfallshantering Sv-217
9 Garanti Sv-217

I den hér produktdokumentationen beskrivs endast svetsbrénnaren.
ABIMIG®P A/ AT/ W/WT/MT.

Om det krévs en produktmérkning pé den aktuella marknaden sa sitter den
pd produkten.

Om sdkerhetsanvisningarna inte f8ljs kan det leda till fara fér personers liv
och hélsa, miljsskador eller materiella skador.

» Overskrid inte vérdena fér maximal belastning som anges
i produkidokumentationen. Overbelastningar leder fill skador som inte
gar att reparera.

» Goéringa féréndringar av produktens konstruktion.

> Anvénd lampligt skydd mot véderpéverkan vid utomhusbruk.

> Lds och f&lj produktdokumentationen till de vriga svetstekniska
komponenterna.

> Information om korrekt hantering av gasflaskor finns i anvisningarna frén
gasleverantéren och i tillampliga lokala féreskrifter fér komprimerad
gas.
F&lj de lokala olycksfallsféreskrifterna.
Idrifttagning, anvéindning och underhall far endast utféras av behérig
personal. Till behérig personal réknas personer som baserat pé sin
utbildning, erfarenhet och kunskap om géllande normer kan bedéma
de arbetsuppgifter som &lagts dem och identifiera mé&jliga risker.

> Se fill att belysningen i arbetsomradet &r god och héll ordning
i arbetsomradet.

> Stdng av svetsstromkdallan samt gas- och tryckluftstillférseln under hela
tiden som underhélls-, service- och reparationsarbeten p&gér, och
koppla bort kontakten till véigguttaget.

> F&lj lokala lagar och bestémmelser vid avfallshanteringen.
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3 Produktbeskrivning

2.3 Sakerhetsanvisningar fér elteknik

> Kontrollera att elektriska verktyg inte &r skadade och att de fungerar
felfritt.

> Utsatt inte elektriska verktyg fér regn och undvik fuktiga eller bléta
miliser.
2.4 Sdakerhetsanvisningar fér svetsning

> Bdgsvetsning kan skada 8gonen, huden och hérseln. Vid anvéndning av
andra svetskomponenter kan ytterligare faror uppstd. Anvénd dérfér
alltid skyddskléder i enlighet med de lokala féreskrifterna.

> Alla metalléngor, framfér allt fréin bly, kadmium, koppar och beryllium &r
skadliga. Se fill att det finns god ventilation och utsugning. Overskrid inte
géllande MAK-vérden.

> Fér att undvika att fosgengas bildas ska du spola av arbetsstycken som
avfettats med klorerade 18sningsmedel med rent vatten. Placera inga
klorhaltiga avfettningsbad i nérheten av svetsplatsen.

2.5 Sdkerhetsanvisningar fér skyddskléader
> Bdringa l6st hdngande kiéder eller smycken.

> Anvénd h&rnét om du har langt hér.

2.6 Sakerhetsanvisningar fér anvéndning

> Overskrid inte vérdena fér maximal belastning som anges
i produktdokumentationen. Overbelastningar leder till skador som inte
gar att reparera.

2.7 Klassificering av varningsanvisningarna

Varningsanvisningarna som anvénds &r indelade i fyra grupper och de visas
i samband med instruktioner om potentiellt farliga arbetsmoment.

> Skydda dig mot elektriska stétar genom att anvéinda isolerande
underlag och bér torr klddsel.

> Anvdnd inte elverktyg i omréden dér det finns brand- eller
explosionsfara.

> Vid anvéndning av svetsbrénnare kan ytterligare faror uppkomma, t.ex.
genom elekirisk strdm (svetsstromkailla, intern strémkrets), svetsloppor med
avseende pé& brénnbara eller explosiva &mnen, ljusbdgens UV-strélning,
rék och éngor.

> F&lj de allménna brandskyddsbestémmelserna och ta bort brandfarliga
material frén svetsarbetsplatsens omgivning innan arbetet pdbérias.
Placera ut lamplig brandskyddsutrustning pé& arbetsplatsen.

> Anvénd skyddsglasdgon, skyddshandskar och ev. andningsmask nér du
arbetar med apparaten och vid svetsning.

Gér inga férdndringar av apparatens konstruktion.

> Anvand lampligt skydd mot véderpéverkan vid utomhusbruk.

Fsljande signalord visas beroende pé typen av fara:

Indikerar en omedelbar fara. Om inte faran undviks leder det till dédsfall eller mycket allvarlig kroppsskada.

Indikerar en potentiellt farlig situation. Om inte faran undviks kan det leda till dddsfall eller mycket allvarlig kroppsskada.

A VAR FORSIKTIG

Indikerar en potentiellt riskabel situation. Om inte faran undviks kan det leda till I&tt kroppsskada.

Indikerar en risk fr aft arbetsresultatet kan pé&verkas negativt eller att materialskador som inte gér att reparera kan uppsté pé& apparaten eller annan utrusting.

2.8 Information om nédsituationer

> | en nédsituation ska du omedelbart koppla frén féljande anslutningar:
Elektrisk energi, tryckluft, kylmedel och skyddsgas.

3 Produktbeskrivning

3.1 Tekniska data

Tab. 1 Allmdnna svetsbrénnardata (EN 60974-7)

> Lds och félj produktdokumentationen till de svetstekniska
komponenterna.

Transport och férvaring -25°C-+55°C

Skyddsgas (EN I1SO 14175) CO, och gasblandning M21

Relativ luftfuktighet upp till 90 % vid +20 °C Tradtyper vanlig rund tréd
Manévertyp manuellt/maskinellt Spénningsvéarde 113 V toppvérde
Spénningstyp DC Kapslingsklass fér anslutningar pa | [P3X

maskinsidan (EN 60529)

Polaritet for elektroderna vid DC

vanligen positiv

Styranordning i handtaget for 42V och 0,1-1 A

SV-211




4 |drifttagning

ABIMIG®A/AT/ W/WT/MT

Tab. 2 Forkortningar och begreppsférklaringar

ABIMIG® A LW Manuell svetsbrénnare, fast svanhals - A = luftkyld; LW = low weight

ABIMIG® AT LW Manuell svetsbréinnare, utbytbar hals - A = luftkyld; T = vridbar svanhals; LW = low weight

ABIMIG® AT S LW Manuell svetsbréinnare, utbytbar hals - A = luftkyld; T = vridbar svanhals; S = liten greppdel;
LW = low weight

ABIMIG® W/ WT/MTW /MTWT/WTG | Manuell svetsbrénnare - W = vétskekyld; T = vridbar; MT = maskinell svetsbrdnnare

ABIMIG® MT / MTG Maskinell svetsbrénnare, luftkyld - G = grundsvetsbrénnare utan svanhals

Tab. 3 Uppgifter om vétskekylning/uppgifter om slangpaket

Uppgifter om vétskekylning

Slangpaket

Kylmedelstemp. max. 50 °C Standardléngd L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Fléde min. 1,5 |/min Kylmedelsanslutning insticksnippel DN 5
Hydraultryck min. 1,5 bar/max. 3,5 bar Kylaggregatseffekt min. 800 W
Styrkabel 2 ledare

Tab. 4 Produktspecifika svetsbrénnardata (EN 60974-7)

Typ Kylningstyp Belastning Intermittens Trad-@ Gasfléde

Standard f&r ljusbage
co, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 luft 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 luft 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 luft 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 luft 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 luft 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 luft 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 luft 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 luft 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT S LW

155 luft 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 luft 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 320 300 60 1,0-1,6 10-20
ABIMIG®W /WT/MTW/MTWT

340 vétska 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 vétska 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 vétska 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 luft 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 luft 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 luft 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 luft 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 Bilder som anvénds

Alla bilder finns i bérjan av den hér produktdokumentationen.

4 Idrifttagning

A VARNING

Elektrisk stot vid berdring av spénningsférande komponenter
Det finns risk for livsfarliga elektriska stétar vid berdring av spénningsférande delar.
> Naér du héller och styr svetsbrénnaren ska du endast hélla i det avsedda handtaget.

SV -212
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4 |drifttagning

och slitdelar.

> Rengdr nedsmutsade komponenter omgéende.
> Byt ut skadade komponenter omgdende.
>

Elektrisk stét pa grund av skadade eller felaktigt installerade komponenter
Det finns risk fér livsfarliga elektriska stétar p& grund av skadade eller felaktigt installerade komponenter. Komponenterna é&r: Svetsbrénnare, slangpaket, reserv-

> Fore anvéndning ska du alltid kontrollera att samtliga komponenter och anslutningar &r oskadade och korrekt installerade.

Komponenter som &r skadade, deformerade eller slitna far endast bytas ut av en behérig elektriker som utbildats av ABICOR BINZEL.

Fére idrifttagning ska alltid féljande &tgérder utféras:
1 Kontrollera och rengér svetsbrénnaren, byt ut om det behévs.

4.1 Vailja ut och montera tradmatning
1 Valj ett svetsmaterial som passar fér det aktuella svetsjobbet.

2 Montera en trddmatning som passar till svetsmaterialet.

4.1.1 Kapa och montera tradledare

2 Kontrollera och rengér reserv- och slitdelar, byt ut om det behévs.
3 Kontrollera och rengér slangpaketet, byt ut det om det behévs.

= Stél: 4.1.1 Kapa och montera trédledare pé sidan SV-213

= Rostfritt stél, aluminium, koppar, nickel: 4.1.2 Montera och kapa
plastkérnan pé sidan SV-214

Materialskador vid kapning och montering av tradledare
F&r att kunna montera trddmatningen med lite férspdnning krévs éverflédig léngd.
> Anvénd endast genomgéende tradledare med fasta svanhalsar.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Fér anvéndning av stéltrédar vid en icke delad trédmatning:

1 léagg ut Bikox®/slangpaketet sa att det &r utstréickt.

2 P& svanhalsen: Ta bort slitdelarna.

3 P& centralkontakten: Skruva bort &verfallsmuttern.

4 P& centralkontakten: Skjut in trédledaren genom Bikox®/slangpaketet
fram till fastnippeln.

ABIMIG® ATLW

Fér anvéndning av stéltrédar vid en delad trédmatning:

1 Llagg ut Bikox®/slangpaketet sa att det &r utstréickt.

2 Skruva bort den péskruvningsbara/fasttryckningsbara svanhalsen.

3 P& centralkontakten: Skruva bort éverfallsmuttern.

4

P& centralkontakten: Skjut in tradledaren genom Bikox®/slangpaketet
fram till fastnippeln.

ABIMIG® W T, Bild 8
Fér anvéindning av stéltrédar vid en delad trédmatning:

1 Ldagg ut slangpaketet (A) sé att det &r utstréickt.
2 Ta bort svanhalsen.

3 Skruva bort isoleringshylsan (H) frén svanhalshéllaren med higlp av en
spérskruvmeisel (bredd ca 10 mm).

4 Farslut svanhalsen med en tétningsplugg (valfritt).

%]

P& centralkontakten (€): Skruva bort éverfallsmuttern (D).

6 P& centralkontakten: Bérja vid centralkontakten och skjut in trédledaren
i svetsbrénnaren fram till anslaget fér fastnippeln.

7 Skruva pé dverfallsmuttern (D) f6r hand.

8 Kapa tr&dledaren (F) j@mnt pa framsidan av svetsbrdnnarhandtaget
resp. vid tatningspluggen.

5 P& centralkontakten: Skruva pé éverfallsmuttern och dra &t den med
ABIMIG-nyckel.

6 P& svanhalsen: Anvénd avbitartéing och kapa den éverflsdiga léngden
av trédledaren jéms med munstyckshéllaren.

7 P& svanhalsen: Montera slitdelar.

5 P& centralkontakten: Skruva pé& éverfallsmuttern och dra &t den med
ABIMIG-nyckel.

6 P& svanhalsen: Anvénd avbitartéing och kapa den &verflddiga léngden
vid den géngade greppdelen sa att det blir en framskjutande léngd pé
2 mm.

7 Montera den péskruvningsbara/fasttryckningsbara svanhalsen.

9 Skruva bort dverfallsmuttern (D) och dra ut tradledaren (F) igen.

10 Kapa trédledaren (F) framitill till 40 mm (53 mm vid anvéndning av en
tatningsplugg) och slipa till den till en vinkel p& 40°. Ta inte bort mer
isolering pd tr&dledaren och ta bort grader frén klippkanterna.

11 Dra &t isoleringshylsan (H) i svanhalshéllaren (den mindre diametern
forst) for hand.

12 Skjut in trédledaren (F).

Den framskjutande léngden pé fastnippeln (ca 14 mm) &r avsedd fér
fsrspénning av tradledaren.

13 Skruva fast dverfallsmuttern (D).
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4 \drifttagning ABIMIG®A/AT/ W/WT/MT

4.1.2 Montera och kapa plastkérnan

Vid plastkarnor med 4,0 mm utvéndig diameter méste kapillérréret 4 P4 centralkontakten: Skjut p& klémnippeln och O-ringen pé plastkérnan.

i mellananslutningen ersdttas av eft styrror. 5 P& centralkontakten: Skruva pa éverfallsmuttern fér hand.

1 Llagg ut Bikox®/slangpaketet sa att det ar utstraickt 6 Plastkdrnan méste sluta omedelbart framfér trédmatningsenhetens

2 Spetsa plastkdrnan med hjélp av spetsverktyget frén ABICOR BINZEL matningsrullar. Faststéll den maximala éverflédiga ldngden och markera
(vinkel ca 40°). den pé plastkdrnan.

3 Skjutin den spetsade tradledaren i kontakimunstycket fill anslaget. 7 Kapa plastkérnan vid markeringen med kapverktyget frén

Vid delad trédmatning ABIMIG® A T LW: ABICOR BINZEL och ta bort grader fran klippkanten.

> Skjut in den spetsade tradledaren (F) i svanhalsledaren fill anslaget
(monterad svanhals).

Vid delad trédmatning ABIMIG® W T:

» Skjut in den spetsade tradledaren genom trddmatningsslangen fill
anslaget vid isoleringshylsan (H) pé& svetsbrannarhandtaget.

4.1.3  Svanhalsledare, Bild 1-7
Endast for brénnare med utbytbar hals ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

Materialskador vid montering och demontering av svanhalsledaren
Observera de motsvarande framskjutande léngderna fér brénnare med utbytbar hals.

> Se till att ytorna fér elekirisk kontakt p& svanhals och svanhalshéllare &r rena.
> Vid anvéindning av ABIMIG® W T ska O-ringarna fettas in med silikonfritt glidmedel (192.0078). Det gér att det gér enklare att sétta in svanhalsen samt
dkar livsléngden pé& O-ringarna.

1 Skruva bort svanhalsen frén svetsbrénnarhandtaget. Vid anvéndning av 4 Framskjutande lingd ABIMIG® A T LW:
® . R

ABIMIG™ W T kan tatningspluggen (F) séttas in i brannarhandtaget > Skjut in svanhalsledaren och kapa den vid é@nden utan fastippel sé att

(valfrit). det blir en 2 mm léng figdrande framskjutande léngd for féstnippeln.
Tatingspluggen underléttar vid demontering och montering av Framskjutande lingd ABIMIG® W T:
isoleringshylsan. > Kapa svanhalsledaren (H) gradfritt med en framskjutande léngd pé
2 Slipa fill svanhalsledaren (H) (vinkel ca 40°) pé& sidan med 12 mm mot ytan for elekirisk kontakt (1).

kontakimunstycket (den avisolerade sidan). 5 Tabort grader frén klippkanterna och ta bort tétningspluggen (F) om en
3 Skjutin svanhalsledaren (H) med den avisolerade sidan i svanhalsen till s&dan finns.

anslaget vid kontakimunstycket. 6 Skruva in svanhalsen i svanhalshé&llaren pé svetsbrénnarhandtaget.

Endast nddvéindigt vid ABIMIG® W T: Vid svetsjobb som kréver en genomgéende tradmatning kan isoleringshylsan inuti svanhalshéllaren skruvas ut med en
spérskruvmeisel (bredd ca 10 mm).

Alternativt kan en isoleringshylsa fér genomgédende trédmatningar frén ABICOR BINZEL anvéndas.

4.2 Férbereda svetsbrénnaren fér montering av slangpaket
1 Koppla fran svetsstrdmkéllan och dra ut nétkontakten. 3 Koppla frén kylmedelskretsen.

2 Spdrra gas- och tryckluftstillférseln.

4.3 Utrusta svetsbrdannaren

De manuella MIG/MAG-svetsbrannarna &r kompletta vid leverans. = 7 Underhall och rengéring pa sidan SV-216
Information om byte av slitdelar samt trédmatning finns i:

4.4 Ansluta Bikox®/slangpaket, Bild 1

1 P& trédmatningsenheten: Sétt in centralkontakten i anslutningsuttaget. > Rekommendation: Anvind ABICOR BINZELkylmedel i BTC-serien.
2 P& trédmatningsenheten: Sékra slangpaketet med en kopplingsmutter. > F&r att undvika skador pé svetsapparaten ska varken avjoniserat eller
3 Endast fér véitskekylda svetsbrénnare: Anslut kylmedelstilledning (blé) avmineraliserat vatten anvdndas.
och kylmedelsreturledning (r&d). > Avlufta kylmedelskretsen vid férsta idrifttagning och vid byte av
> Kontrollera minimi-péfyllningsméngd av kylmedel. slangpaket.

4.5 Ansluta kylmedelsslangar

1 Anslut kylmedelstilledning (bla) och kylmedelsreturledning (réd). > F&r att undvika skador pé svetsapparaten ska varken avjoniserat eller

2 Kontrollera minimi-p&fyllningsméngd av kylmedel. avmineraliserat vatten anvéndas.

> Rekommendation: Anvénd ABICOR BINZELkylmedel i BTC-serien. > Avlufta kylmedelskretsen vid férsta idrifttagning och vid byte av
slangpaket.

4.6 Avlufta kylmedelskretsen, Bild 2

1 Placera en uppsamlingsbehéllare under anslutningen f&r 4 Oppna och stiing dppningen pé kylmedelsreturslangen hastigt flera
kylmedelsreturledningen (réd). génger tills kylmedlet rinner ned i uppsamlingsbehéllaren kontinuerligt
2 Lossa kylmedelsreturslangen pé kylaren och héll den éver och utan bubblor.
uppsamlingsbehéllaren. 5 Satttillbaka kylmedelsreturslangen pé kylaren.

3 Sténg 6ppningen pé kylmedelsreturslangen.
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4.7 Kvarvarande kylmedel vid anviindning av ABIMIG®W T-svetsbrénnare, Bild 3

Materialskador pa grund av kvarvarande kylmedel
Kvarvarande kylmedel i gas- och trédmatningen kan orsaka porbildning, luftfickor och féroreningar i svetsfogen.

> Kontrollera att det inte finns kvar n&got kylmedel i trédmatningsslangen.
> Hall svetsbrénnarhandtaget nedét nér du skruvar bort svanhalsen (E). P& s& sétt undviker du att kvarvarande kylmedel tréinger in i gas- och trédmatningen.
> Forslut svetsbréinnarhandtaget med tétningspluggen (F) fér att forhindra att kvarvarande kylmedel tréinger ut.

4.8 Stdlla in skyddsgas

Vilken typ av samt méngden skyddsgas som ska anvéndas beror pa 3 Anslut skyddsgasen till svetsapparaten enligt tillverkarens anvisningar.
svetsjobbet och gasmunstyckets geometri. 4 Anpassa och stéll in méngden skyddsgas efter det aktuella
1 Valj en skyddsgas som passar fér det aktuella svetsjobbet. gasmunstycket och svetsjobbet.

2 Oppna och sténg ventilen p& gastillférseln ett sgonblick fér att blasa ut
eventuella féroreningar vid anslutningen.

4.9 ltradning av traden

A VAR FORSIKTIG

Skaderisk pa grund av tradelektroden
Kroppsskador pé grund av trédstart.
» Hall drivningen pé processidan borta fréin kroppen och rikta den inte heller mot andra personer.

1 Kapa en kort bit i bérjan av trdden med avbitarténg fér att f& bort 3 Tryck pa knappen for strémlés trédmatning pé trédmatningsenheten fills
eventuella grader. trdden matas ut ur kontaktmunstycket.

2 Lagg in tréden i trddmatningsenheten enligt anvisningar frén tillverkaren. 4 Kapa éverflsdig trdd med avbitartéing.

5 Drift

5.1 Handtagets mandverdon

Pé standardsvetsbrannaren &r 2-taktsdrift méjlig med hijélp av knappen. Ytterligare driftsétt och handtagsmoduler kan anvéndas beroende pé den
aktuella svetsstrémkéllan och maste bestdllas separat.

5.2 Utféra svetsningen

1 Oppna skyddsgasflaskan. 7 Nér ljusbé&gen ténts héller du den utan ndgon léngsgé&ende rérelse ver
2 Sl& pé svetsstromkallan. kanten p& materialet som ska svetsas tills det bildas ett smaltbad.

3 Sl& pa kylaren. 8 For svetsbrénnaren jamnt dver hela fogléngden.

4 Spola skyddsgasledningarna. 9 Slapp upp knappen pé& handtaget = svetsstopp.

5 Stéllin svetsparametrarna. 10 Hall svetsbrénnaren ytterligare négra sekunder éver slutpositionen efter
6 Tryck in knappen pé handtaget och héll in den = svetsstart. avsténgning. Sméltningen stelnar genom den efterflddande gasen utan

stérande yttre paverkan.

5.3 Handtagsmoduler (endast fér ABIMIG® A + W)

Vid anvéindning av ABIMIG® AT + W T gér det aft vélja att integrera valda programmet direkt pé modulen. Instéllningsbara svetsparametrar visas
modulen >Up/Down léngs (MUL)< i handtaget. enbart pé svetsstrémkallan.
P& moduler utan display visas instéliningsbara svetsparametrar/program pé Modulernas funktioner &r anpassade efter den kundspecifika
svetsstrémkallan, om den har stéd fér detta. P& moduler med display visas det anslutningsbeléggningen.

Tab. 5 Ficirrkontroll fill svetsstrdmkélla och funktion hos BIS-modulerna (endast fér ABIMIG® A + W)

MUL MuL7 MmuQ muQz MXU Mxu7 MPOT
Up/Down léngs Up/Down léngs Up/Down tvérs Up/Down tvérs dver | Korsvippa Korsvippa display | Potentiometer
med displayen displayen

MJT
Jobbknapp
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6 Urdrifttagning ABIMIG®A/AT/ W/WT/MT

6 Urdrifttagning

Materialskador genom &verhettning
Vétskekylda slangpaket kan bli otéta vid éverhettning.
> L&t kylaren g& ca 5 min. efter att svetsningen har avslutats.

1 Avsluta svetsningen. 3 Stdng ventilen p& skyddsgasflaskan.
2 Invénta efterflddestiden for gasen och sténg av svetsstrémkallan. 4 Stdng av kylaren.

7 Underhall och rengéring

Skaderisk genom utrinnande hett kylmedel

Om kylmedelsslangen lossas under eller omedelbart efter drift kan kylmedel rinna ut och orsaka brénnskada eller irritation p& hud och slemhinnor.
> L&t svetsbréinnaren och kylmedlet svalna.

> Kontrollera och anvénd din personliga skyddsutrustning.

Risk fér brénnskador pa grund av heta ytor

Svetsbrénnaren blir mycket varm under svetsningen. Detta kan orsaka svéra brénnskador.
> L4t svetsbrénnaren svalna innan du rér vid den.

> Anvénd lampliga skyddshandskar.

A VAR FORSIKTIG

Skaderisk pa grund av ovéntad start

Om apparaten &r spénningsférande vid underhélls-, rengérings- eller demonteringsarbeten finns det risk fér att delar startar och orsakar skador.
> Stdng av apparaten.

> Spdrra alla matningsledningar.

> Koppla fréin den elektriska energiférsériningen.

7.1 Arligt underhéll av behérig elektriker

> Alla komponenter (svetsbrdnnare, slangpaket, reserv- och slitdelar) ska > Vid mycket frekvent anvéindning och/eller mycket hdga strémstyrkor
kontrolleras och rengdras samt vid behov bytas ut av en behérig och/eller mérkbart slitage ska intervallen f&r underhdll frkortas.

elektriker som utbildats av ABICOR BINZEL.
7.2 Byta ut slitdelar, Bild 5 / bild 6

ANVISNING

Materialskador genom anvéndning av olémpliga slitdelar och monteringsverktyg
Anvéndningen av slitdelar frén andra tillverkare och felaktig montering av slitdelar kan orsaka materialskador pé svetsbrénnaren och péverka
arbetsresultaten negativt.

> Anvéand endast originalslitdelar frén ABICOR BINZEL.
> Anvénd universalnyckeln frdn ABICOR BINZEL fér montering och demontering av slitdelar.
> Se till att identifiera de svetsbrénnarspecifika slitdelarna korrekt.
> Kontrollera att ordningsféljden &r korrekt vid monteringen.
> Bestéliningsinformation och identifikationskoder f&r tillbehdrs- och > Forse svanhalsen med slitdelar som passar det aktuella svetsjobbet.

slitdelarna finns i de aktuella bestéllningskatalogerna.

7.3 Rengéra slangpaketet

Skaderisk pa grund av delar som virvlar runt
> Vid utbldsning med tryckluft kan apparatdelar lossna och orsaka svéra skador.
> Vid utbldsning av trédmatningen ska l&mpliga skyddskléder anvéndas, framfér allt skyddsglaségon.

1 Byt ut komponenter som &r skadade, deformerade eller slitna. 4 Bl8s rent trédmatningsslangen fréin b&da sidor med tryckluft.
2 lagg ut slangpaketet s& att det &r utstréickt. = 4.4 Ansluta Bikox®/slangpaket, Bild 1 pa sidan SV-214

3 P& centralkontakten: Skruva bort éverfallsmuttern.
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8 Avfallshantering

8 Avfallshantering

elektrisk och elektronisk utrustning.

De enheter som &r mérkta med den hér symbolen omfattas av EU-direktivet 2012/19/EU om avfall som utgérs av eller innehéller

> Elektrisk utrustning fér inte kasseras som hushéllssopor.
> Demontera elekirisk utrustning innan avfallshantering enligt bestémmelserna.
> Samla in komponenter till elektrisk utrustning separat och atervinn dem pé ett miljévanligt sétt.
> Fdlj lokala lagar och bestdmmelser i detta avseende.
_ > Du kan fé& information fr&n din kommun om kassering av avfall som utgérs av eller innehdller elekirisk utrustning.

9 Garanti

Det hér &r en originalprodukt frén ABICOR BINZEL. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterar att produkten &r felfri vid
leveransen och I&mnar en funktionsgaranti fér produkten i enlighet med
aktuell teknisk status och géllande féreskrifter. Om det finns ett fel som
ABICOR BINZEL &r ansvarigt fér ska ABICOR BINZEL efter eget val
antingen &tgérda felet eller leverera en ny produkt. Garantin géller endast
tillverkningsfel och inte fér skador som beror pd naturligt slitage,
&verbelastning eller felaktig behandling. Garantitiden anges i de allménna

képvillkoren. Det finns &ven speciella regler om undantag fér vissa produkter.
Garantin upphér ocksé att gélla vid anvéndning av reserv- och slitdelar som
inte &r originaldelar frén ABICOR BINZEL, samt om en reparation av
produkten har utférts felaktigt av anvéndaren eller tredje part.

Slitdelar omfattas generellt inte av garantin. Dérutéver tar ABICOR BINZEL
inte ansvar fér skador som beror p& anvéindningen av vér produkt. Frégor om
garanti och service kan riktas ill fillverkaren eller vér férséljningsorganisation.
Kontaktuppgifter finns p& adressen www.binzel-abicor.com.

SV -217



http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com

1 lnenTndikauis

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

3micr
1 lnenTnoikauis UK-218
1.1 MapkysanHs UK-218
2 BkasiBku 3 TexHiku 6e3nekmn UK-218
2.1 BurkopucTanHs 30 npmsHayeHHsIM UK-218
2.2 OcHosHi BUMOrM Wwopo 6esneku npaui UK-218
2.3 Bkasisku 3 TexHiku Gesneku nin yac pobit i3 enekTpUuHMM

06nNaAHaHHIM UK-219
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1 laentudikauis

3saptosanshi nanshmkn MIG/MAG cepii ABIMIG® 30CTOCOBYIOTLCS ANS
3BOAPIOBAHHS HM3LKONETOBAHMX TA BMCOKONETOBAHMX MATEpIanis.
3BaptoBanbHi nanbHMkK Binnosinatots Bumoram EN 60974-7

1.1  MapkyBaHHs

[anuit npunan einnosinae BUMOram, itoumMMm y BaLwii KpaiHi ang 3anycky
NPORYKTY HQ PUHOK.

2 BkasiBku 3 TexHiku 6e3nekun

Llet po3nin MicTUTb OCHOBHI BKO3iBKM 3 TEXHIKM 6e3nekm, a TaKoX
nonepenXxeHHs npo 30NULWKOBI PU3UKH, SKMX I'IOTpi6HO AOTPpUMYBATHCS ONg
6e3neyHoi ekcnnyarauii sBupoby.

2.1 BVKOPMCTAHHS 30 NPUIHAUEHHAM

Mpunan, onmcaHrmMit y Wik iHCTPYKLi, MOXHA BUKOPMCTOBYBATH TinbKi

30 NPU3HAYEHHSM, BU3HAYEHWUM Y il IHCTPYKLT, onmncaHum cnocobom.
[otpumyritecs BKa3iBOK 3 ekcnnyatauii, TeXHIYHOrO 06CyroByBaHHS

TQ pornsay.

Byne-ake iHle BUKOPUCTAHHS BBAXKAETLCS 3ACTOCYBAHHAM He 3a
NPU3HAYEHHSIM.

CaMoBinbHA 3MIHA KOHCTPYKUii abo BIAXMNEeHHs Bif AOMYCTUMMX MOKA3HMKIB
NPO#YKTMBHOCTI HEMOMYCTUMI.

2.2 OcHoBHi BUMOru wopo 6esneku npaui

MpoaykT po3pobneHo i1 BUTOTOBAEHO 3MAHO i3 CYYACHMM CTAHOM TEXHIKM

¥ BIANOBIAHO A0 BM3HAHMX CTAHAAPTIB Ge3nekm 1 TexHiuHMX yMos. Bupi6

CTBOPIOE 3ANMLIKOBI PU3UKM, SKMX HEMOXKITMBO YHUKHYTM TA SIKi CTOCYIOTbCS

KOpMCTyBauiB, TPETiX Ocif, NPUCTPoiB Ao iHWKMX MATEPIANBHMX LIHHOCTEN.

BupobHuk He Hece BIANOBINANBHICTL 30 WKOAM, CIPUUYMHEH] HENOTPUMAHHIM

BMMOT [OKYMeHTaUil.

> YBAXHO NPOYMTANTE NOKYMEHTALIIO NEPEn NEPLMM BUKOPUCTAHHIM.

> BukopucroByitte NpomyKT, nue SKWO BiH CMPABHMIA, HOTPUMYHOUMCH
YCix BUMOT AOKYyMeHTaLii.

> [lepen BMKOHQHHSM creuianbHux pobit, HANPUKNAA BBEOEHHSM
B €KCNNYaTallito, eKCNYaTaLi€to, TPAHCNOPTYBAHHAM | TEXHIYHUM
06CYroBYBAHHSM, YBAKHO MPOUYMTAMTE AOKYMEHTALHO.

> 3a NoNOMOrok HanexHWx 3acobis 3axmcTiTh cebe Ta CTOPOHHIX ocib Bin
Hebe3nek, 3a3HaYeHNX Y AOKyMeHTauil.

> TpuMariite aoKymeHTaLilo Nobnm3y NpUCTPOIO HAMOTOTOBI 9K AOBIAHMK
i nepenasare i pasoMm i3 BUPOBOM iHLIMM KOPUCTYBAYAM.

> [otpumyitrecs nokyMeHTaUii, 1O AOAAETLCS [O iHLWIMX 3BAPIOBANBHMX
KOMMOHEHTiB.
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4.3 [MipknioueHHs 3BQPIOBANLHOTO NANLHMKA UK-222
4.4 Mig’eaHanHs Bikox®/ wnaHxrosoro naketa, Puc. 1 UK-222
4.5 MMin’enHaHHS WNAHIB OXONOMXYBAMLHOI PiAMHM UK-222
4.6 BunaneHHs nogitps 3 KOHTYpPY OXONMOMXYBAMLHOI

piautu, Puc. 2 UK-223
4.7 3anuwKM OXONOmXYBANLHOT PIMHM B PA3i BUKOPUCTAHHS

3BAPIOBATbHUX NAMLHUKIB ABIMIG® W T, Puc. 3 UK-223
4.8 HanawrysaHHs 3axucHoro rasy UK-223
4.9 MpotarysaHHs apory UK-223
5 Excnnyarauis UK-223
5.1 Pyuka kepysaHHs UK-223
52 BukoHaHHs npouecy 3BaptoBaHHs UK-223
53 Monyni pykostku (nuwe ans ABIMIG® A + W) UK-224
6 BuseneHHs 3 ekcnnyarauii UK-224
7 TexHiuHe 06CNYroByBAHHS 1 UMLLEHHS UK-224
7.1 LLlopiuHe TexHiuHe obcnyroByBaHHs cunamm

KBQnihiKOBAHMX €NEKTPHKiB UK-224
7.2 3amina sHowysaHux peraner, Puc. 5 / Puc. 6 UK-225
7.3 OumLLeHHs WAHIOBOTO Naketa UK-225
8 Ytunizauis UK-225
9 lFapaHTis UK-225

i He € NpMNaNAMM i3 COMOCTIMHOI dyHKLIiEtO.
Y it nokyMeHTauii HaBeAeHo iHGOPMALtO NULIE NPO 3BAPIOBANbHI

nanshuku ABIMIG® A / AT/ W /W T/ MT.

Bce HeobxinHe MApKyBQHHS 3HOXOAMTLCS HA MPOMYKTI.

HenoTprMaHHs LUmMx IHCTPyKUilt i3 TeXHiKM Ge3nekn MoXe Npu3BecTM A0
3ArpPO3M XMTTIO T 300POB’ 10 OCI6, LWKOAM AOBKINNIO UM MATEPIANbHMX 36UTKIB.

> He nepesuulyiite AaHI 1LOAO MAKCUMANBHOTO HABAHTAXKEHHS, BKA3QHI
B nokymeHTalii. [epeBaHTaxKeHHs NpU3BOASTL 1O HEBIDHOBHMX
MOLIKOMXKEHb.

He 3miHtoktTe koHCTpyKLUito BUPOBY.

Y pasi BUKOPUCTAHHS NO3Q NPUMILLEHHIM BUKOPMCTOBYHMTE BiGMNOBIAHMM
30XMCT NPOTH BMAMBIB NOTOAM.

> [Notpumyittecs cnocoby BUKOPUCTAHHS ra30BMX BANOHIB, WO MICTUTbCS
Yy BKa3iBKaX BMpO6HMKiB rasy, i BinNOBIAHMX MiCLIEBMX BUMOT, SK-OT
NPABKN BUKOPUCTAHHS CTUCHYTOTO rasy.
[otpumyiitecs Micuesmx npasmn TexHikm Gesneku.
Poboru 3 yBeneHHs B ekcnnyarauito, a TAKOX eKCMNyatauito M TexHiYHe
06CNyroByBAHHS MAIOTb BUKOHYBATH Tinbki KBANidiKOBAHI cnewianicti.
Ksanidikosanut cneuianict - ue ocoba, ska Ha OCHOBI cnewiansHOT
OCBITH, YMiHb, AOCBIY M 3HOHb 30CTOCOBHMX HOPM MOXE OLIHWUTM
AopyueHy i poboTy Ta PO3Ni3HATH MOXAMBY Hebesneky.

> 3abesneute BiANOBIAHE OCBITNEHHS PO6OYOTO Micus 1 TPMMaiTe poboue
Micue B nopsaky.

> [IpoTArom ycboro 4acy BUKOHAHHS POBiT i3 TexHiYHOro obcnyrosyBaHHs,
[0Sy M PEMOHTY NOAAYY 3BAPIOBANBHOTO CTPYMY Mage 6yTu
BMMKHEHO, NOAAYY rasy TA CTMCHEHOTO MOBITPS BiAKMHOYEHO,
O MEepPEeXEBMI LITEKEP BUTATHEHO 3 PO3ETKM.

> [lin yac ytmnizauii npyunany AOTPMMYMATECS PETIOHANLHMX NONOXEHD,
3QKOHIB, MPMMMCIB, HOPM | AMPEKTHB.
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3 Onuc Bupoby

2.3 Bkasieku 3 TexHikm 6e3neku nin yac pobir i3 eneKTpuUHMM o6nagHaHHIM

> [lepesipTe enekTPMUHi IHCTPYMEHTH HQ HAABHICTb MOLIKOMXEHD i HA iIXHE

6e3007aHHE 1 HanexHe GyHKLIOHYBAHHS.

> He B1KOpPUCTOBYIMTE ENEKTPOIHCTPYMEHTM HA [OLLY M YHUKAMTE BOTKMX
abo BONOrMx cepeaosmLl.

3axucritb cebe Bin ypaXeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM 30 LONOMOTOIO
BMKOPMCTOBYHOUM i30M9UIMHI NIAKNAAKK T CyXMI OAST.

He BuKopucToBYitTe €neKkTpoiHCTPYMEHTH B 30HAX, A€ icHye Hebesneka
noxexi ab6o subyxy.

2.4 BkasiBku 3 TeXHiKM 6e3meKm nif Yac BUKOHAHHSA 3BAPIOBANIbHUX Pobit

» [lin yac AyroBoro 3BAPIOBAHHS iCHYE PM3MK YLIKOMKEHHS O4Yel, BONOCcs

¥ cnyxy. 3BaXaMTe HA Te, WO B NOEAHAHHI 3 HWMMM 3BAPIOBANBHUMM
KOMMOHEHTAMM MOXYTb BUHMKATM AoaaTkoei Hebesneku. ToMy 3aexam
BMKOPMCTOBYMTE 3AXMCHMIM OAAT, KM BINOBIAAE MICLIEBMM MPUMMCAM.

> Yci Bunapm metanis, 0cobnmBo CBUHLIO, KAAMito, Mifli ¢ 6epunito,
wkinnuei. 3abesneute AOCTATHI BEHTMNALIO UM BinBeaeHHs nositps. He
nepeBULLYITE YMHHI 3HAYEHHS TPAHMYHO JOMYCTUMOT KOHLeHTPALi
wkianmemx peyosmt ([OK).

> LLlo6 yHMKHYTH yTBOpPEHHS dOCreHy, NPOMMBAMTE AETAM, 3HEXMPEHI

> [lin yac po6oTH 3 Pi3HMMM 3BAPIOBANLHMMM NATBHUKAMM MOXYTh

BMHUKHYTM NOB'83QHI 3 HUMM Hebe3neuHi cuTyauii, HaNPUKNaA Yepes:
€NeKTPMUHMI CTPYM (IKEpeno 38apIOBANLHOTO CTPYMY, BHYTPILIHIMA
€NEKTPUUHMI KOHTYP), BPM3KM, SKi BUHMKQIOTH M YOC 3BAPIOBAHHS, Yepes
roptoui a6o BuByxoHebesneuHi pedosuHy, ynsTpadioneTosi npoMeHi ayrH,
MM i rasm.

[loTprMyiittecs 3aranbHmMx NPOTUNOXEXHMX Npasmn i npubepirs nepen

noyartkom poboTH BCi NErko3anMmcTi BorHeHebesnedHi matepianm
no6nunsy pobouoro MicLs 3BaPOBAMLHMKA. YCTAHOBITL HA pobouomy

PO3UMHHMKAMM 3 BMICTOM Xnopy, umcToto Bopoto. He craste nobnusy micui sinnosinki 3acobu saxucry sin noxexi.

3BApPOBASILHOTO MOMOAHYMKA BAHHM ans 3HEXMPEHHS, WO MicTath Xnop.

2.5 BkasiBku 3 TexHiku 6e3neKku Woao 3aXUCHOTo oasry

> He onsraiirte sinbHui onsr a6o npukpacu. > [lin yac ekcnnyaradii NPMCTPOIO T Nifl YAC NPOLIECY 3BAPIOBAHHS
> Opsraitte Npn NOBIOMY BONOCCI MEPEXY ANS BONOCCH. ORSraiTe 30XMCHI OKYNSPH, PyKABMLI M 30 HEOBXIAHOCTI MACKY.

2.6 BkasiBku 3 TexHikM 6€3nN€KMN WOAO BUKOPUCTAHHS

> He nepesuulyiite naHi 1WONO MAKCMMAMBLHOTO HABAHTAXKEHHS, BKA3QAHI
B ,ElOKyMeHTOL[,i.I-‘ nepeBOHTG)KeHHSI npuvssoaLTe 1O HeBiﬂHOBHMX
NOLWKOOXKEHb.

He 3miHtortTe koHcTpyKLUito npunany.

Y pasi BUKOPUCTAHHS NO30 MPUMILLEHHSM BUKOPUCTOBYHMTE BilMOBILHMM
3QXMCT NPOTM BN/MBIB NOrOAM.

2.7 Knacudikauis nonepea>kyBanbHMX 3HAKIB

BukopucTaHi TyT nonepen>yBanbHi 3HaKM MOMINEHI HA YOTUPU TPYMK Ta 3anexHo Bia 1Ny Hebe3neku BUKOPUCTOBYHOTbCS HOBEAEH! AQMI CUTHAMbHI
303HAYAIOTECS NEPen ONMMCOM NOTEHUINHO HeBe3neuHnx eTanis po6oTM. cnosa.

A HEBE3NEKA

Ykasye Ha 6esnocepentio Hebesneky. HeBMKOHAHHS Npasmn ekcnnyarauii npussene 0O OTPMMAHHS THXKMX TPABM Q60 CIPUUMHMTL 3ArpO3y ONS KMUTTS.

YKasye Ha noTeHuiiHo Hebe3neuHy cutyauito. HeBMKoHaHHS MpaBmn ekcnnyatauii MOXe MPM3BECTM IO OTPMMAHHS THKKMX TPABM i CIPUUYMHKTK 3Arpo3y Ans
XKUTTS.

A OBEPEXXHO

Ykasye Ha NoTeHUiMHO WKiAnuBY cutyauito. HeBMKOHAHHS NpaBun ekcnnyaTauii MOXe MPMU3BECTH 10 OTPMMAHHS TPABM CEPEAHBOTO CTYMEHS THXKKOCTI.

BKA3IBKA

YKasye Ha pU3MK NOTIpLIEHHS Pe3ynbTaTiB POGOTM UM 30BAAHHS MATEPIANbHMX 36UTKIB ABO HEMONPABHOI WKOAM arperary YM O6NAAHAHHIO.

2.8 IHdopmauis wono asapiitHoro BUNARKY

> B aBapiftHOMy BMNAnKy NOTPIGHO HETAMHO BUMKHYTH: €neKTpuYHe > [loTpumyitrecs nokyMeHTaLii, O AOAAETLCS [O 3BAPIOBANLHMX

XKMBMIEHHS, NOAAYY CTUCHEHOTO MOBITPS, PIAMHM ANS OXONOMXKEHHS T KOMMOHEHTiB.
30XMCHOTO rasy.
3 Onuc Bupoby

3.1 TexHiuHi xapakTepucTMkm

Tab6. 1 3aransHi napametpu 3saptosansHoro nanshuka (EN 60974-7)

TpaHcnopTyBaHHA Ta 36epiraHHs Bin —25 °Cpo +55 °C

o 90 % npu +20 °C

3axuchHuii ras (EN 1SO 14175) CO, i smiwanmit ras M21

BinHocHa Bonorictb NosiTps Tunm pporis 3BMuaiHi Kpyrmi ApoTH

Cnoci6 BUKOPUCTaHHSA PyuHe kepyBaHHs/MawwmHHE BumiploBaHHga Hanpyru 113 B makcumansHe

KepyBaAHHS 3HAYEHHS

Tun Hanpyru nc CryniHb 3aXMUCTY NiAKNIOUEHHS RO IP3X

o6nanHanHs (EN 60529)

MonspHictb enekTponis npu
nocTiHOMY cTpyMi

Sk npasuno, nosut1eHa MpucTpoi KepyBaHHs Ha pyKoaTUi [ns vanpym 42 B i cunu

crpymy 0,1-1 A
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3 Onuc Bupoby ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

Tab. 2 CKoOpoYeHHS Ta NOSCHEHHS TEPMiHiB

ABIMIG® A LW PyuHiit 3BpIOBANBHMI MANBLHMK i3 HEPYXOMOIO WKIKOIO 3BAPIOBAMLHOTO NANbHMKA — A = NoBiTpsHE
oxonopxeHrHs; LW = Husbka sara

ABIMIG® AT LW PyuHuit 3BaptoBanbHMI NANbHKK 3i 3MIHHOIO WKIKOO — A = MOBITPSHE OXONOMXeHHs; T = NoBopoTHa
wurka nanbHmka; LW = Husbka sara

ABIMIG® ATS LW PyuHmit 3BaptoBanbHMI NANbHKK 3i 3MIHHOKO WKIKOO — A = MOBITPsSHe OXONOMXeHHs; T = noBopoTtHa

WKMIKA nanbHKka; S = mana pyuka; LW = Husbka sara

ABIMIG® W/WT/MTW/MTWT/WITG Pyunmit seaptosanbhmit nanshmk — W = pinuHie oxonomkenns; T = nosoportHuit; MT = mexaHizosanmit

3BAPIOBAMbHMM NAMBHMK

ABIMIG® MT/MTG MexaHi30BaHMI 3BAPIOBANbHMM NANBHMK i3 MOBITPAHMM OXonomkeHHIM — G = 6azoBmit nanbHmk 6e3
WKHMAKM

Tab6. 3 [laHi wono pinnHHOro oxonomxeHHs / AQHI WOAO WNAHIOBOTO NAKETA

JlaHi piaAMHHOro 0XoNnoAKEeHHs Lnaxroemn naker

Temneparypa B HanipHomy | Make. 50 °C CraHpaptHa poexuHa L 3,00 m, 4,00 M, 5,00 M

KOHTYPi 0XONOAXKYBANbHOT

piavHu.

MNorik Min. 1,5 n/xs. MiaknioueHHs Hinens HoMiHanbHMM niametpom 5

OXONOAXYBASNbHOI PiAVUHM

Tuck notoky Min. 1,5 6ap/make. 3,5 6ap Mory>xHicTb Min. 800 Br
OXONOAXYBANIbHOTO NPUCTPOIO
NaHuror kepyBaHHs 2-KMIbHUM

Tab. 4 CneundiuHi napametpu 3saptosansHoro nanshmka (EN 60974-7)

Tun Tun oxonop>keHHs HaeaHTaxxeHHs B O ppoty Morik rasy

CraHnaptHa oyra
co, M21
[A] (Al [%] [Mm] [n/x8]

ABIMIG® A LW

155 lMogitpaHe 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 MositpaHe 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 MositpsHe 280 260 60 0,8-12 10-18
355/357 MNogitpaHe 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 MositpsHe 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATLW

155 lMogitpaHe 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 lMositpaHe 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 MositpsHe 290 260 60 0,8-12 10-18
355/357 lMogitpaHe 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 MositpsHe 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATS LW

155 MNogitpaHe 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 MositpaHe 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 MositpsHe 320 300 60 1,0-1,6 10-20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT

340 Piaunhe 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 Piantne 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 Piaunue 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 MositpsHe 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 MositpsHe 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 MositpsHe 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 MositpsHe 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 MNogitpaHe 450 400 60 1,2-1,6 10-20

3.2 BukopwucraHi 306pa>KeHHs

Yci 306paxeHHs HOBENEHi HO MOYATKY Li€i NOKyMEHTALIT.
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4 BeepeHHs B eKcnnyaradito

YPa>keHHs eNeKTPUUYHUM CTPYMOM Y Pasi KOHTAKTY 3 KOMMOHEHTAMM MiA HaNPYro
KoHTakr i3 netansamm ocHalueHhs, ski nepebyBatoTb Mif HANPYIOto, MOXE NPU3BECTH O HEBE3MNEUHOTO ANS XKMTTS YPAXKEHHS ENEKTPUYHUM CTDYMOM.
> Tpumarite Ta NPOBOMALTE 3BAPIOBANBHMM NANLHMK TiNbKKM 30 NepenbayeHy PyKosTKy.

YPG)KeHHﬂ CTPYMOM uepes ﬂOlIlKOn)KeHi UM HenpasuibHO 3MOHTOBOHI KOMMOHEHTM
MowkomXeHi ¥ HENPABMUILHO 3MOHTOBAHI KOMMOHEHTU MOXYTb MPU3BECTM O CMEPTENLHOTO YPAXKEHHS ENEKTPUYHMM CTPYMOM. [1O TaKMX KOMMNOHEHTIB
HONEXATb: 3BAPIOBANBLHMI NANBHUK, WNAHTOBMI NAKET, 3AMNACHI TA 3HOWYBAHI AeTani.

> [lepen KOXHMM BUKOPUCTAHHSM NEPEBIPSITE BCI KOMMOHEHTM TA BCi 3'€AHAHHS HA MPABMIBHICTE MOHTAXKY TG BIACYTHICTb MOWKOMXEHb.

> Y pasi 306pyaHeHHs KOMNOHEHTIB HErAMHO oYMILaMTE iX.

> Y pasi NOWKOMKEHHS KOMMOHEHTIB HEFAMHO BUKOHYMTE IXHIO 3aMiHY.

> 3aMiHy nowKkomkeHMx, NepOPMOBAHMX ABO 3HOLIEHNMX KOMIMOHEHTIB MAE BUKOHYBATH NIMLLIE KBANIGIKOBAHMM ENEKTPMK, SKMM NPOMLIOB HABYAHHS B KOMNAHIT

ABICOR BINZEL.

LLlopasy nepen 3anyckom BMKOHY#TE TaKi Aii: 2 [lepesipTe, oumCTbTE, O SKWO NOTPIGHO — 3AMIHITH 3QNACHI TA 3HOLWYBAHI
1 epesipTe 38apOBANbHMIM NAMBHMK, OYMCTBTE HOTO, A SKILO NOTPIGHO — merani.
3AMiHiTh. 3 [epesipte, ouncTbTe i, SKWO NOTPIGHO, 3AMIHITh LINAHTOBMI NAKET.

4.1 Bwubip Tra nonaua ppory

1 Bubepits 38aptoBanbHMI MaTepian BIANOBIAHO AO BUAY 3BAPIOBAHHS. = Cranb: 4.1.1 CkopoyeHHs Ta BCTAHOBMEHHS NOAAKOYOI Cnipani Ha
2 BcraHoBiTh KAHAN NOAAYi APOTY BIAMOBIAHO NO 3BAPIOBANLHOTO cropinui UK-221
Marepiany. = Bucokocoptha ctans, antoMiHii, mios, Hikens: 4.1.2 BeranoeneHHs ta

CKOPOYYBAHHS NoMiaMinHoro kaxany Ha cropinui UK-222

4.1.1 CKopoueHHs Ta BCTAHOBNEHHs NOAAloYoi cnipani

BKA3IBKA

MarepianbHi 36UTKM B pasi yKOPOUEHHS Ta MOHTAXY NOAAIOUMX cripanei
Ilns BCcTaHOBREHHS KAHANY NOAAYi APOTY 3 NONEPENHIM 3ATAryBAHHAM NOTPIGEH HALMMWOK.
> 3 HEPYXOMWMM LIMIKOMM 3BAPHOBANLHOTO NANbHMKA BUKOPMCTOBYMTE NWiue NoAatovi cnipani ans 6esnepepsHoi nogaui aporty.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

[lns BMKOpMCTaHHS cTanesmx aportis 6e3 posaineHHs KaHany noaaudi apory:

1 Posmorarite Bikox®/ LINQHIOBMI NAKET. 5 Ha ueHTpaneHoMy WiTekepi: 3HOBY 3AKPYTiTh HAKMAHY FakKy M 3QTArHITS i
2 Ha wuitli 380ploBANbHOTO NANBHMKA: 3HIMITb 3HOLYBAHI AETA. 30 ponomoroto knroua ABIMIG.

3 Ha ueHTpansHoMy wrekepi: BIAKpyTiTh HAKMAHY TQBKY. 6 Ha wwiiui 38aproBAnbHOTO NANLHKKA: BIAPIXTE NNOCKOTYOLSIMM-

4 Ha LeHTPaNbHOMy WTEKEpi: MPOCYHsTE NOAGIONY CMpars Yepes Bikox®/ 60KOPI3AMM HAANMLIKOBY [OBXMHY NOAAKOYOI CNIPANi HA PiBHI 3MIHHOT

o . . BCTABKMU.
LWNAHIOBMM NAKET A0 YLWINbHOBANLHOIO KinbLS.

7 Ha wuitui 38aptoBanbHOrO NANbHMKA: BCTAHOBITL 3HOLWYBAHI AeTANi.

ABIMIG® ATLW

[1ns BUKOPUCTAHHS CTANeBMX APOTIB i3 PO3MINEHHIM KAHAMY NOAAYi APOTY:

1 Posmoranre Bikox®/ LUNQHTOBMM NAKET. 5 Ha ueHtpansHoMy wiTekepi: 3HOBY 3aKPYTITh HAKMAHY FAMKY M 3QTAMHITS i
2 BinkpyTith NOBOPOTHY YW HACAAHY LWMFKY 3BAPIOBALHOMO NANBHMKA. 30 nonomoroto kmoua ABIMIG.

3 Ha LeHTpanbHOMYy LiTeKepi: BIOKPYTITh HAKMAHY TAliKY. 6 Ha wwityi 3saprosansbHoro nansHMka: nnockorybusmm-6okopisamm

& Ha LeHTPaNHOMy WTEKEpi: MPOCYHSTE NOAAIONY CrIpars Yepes Bikox®/ BINPIXXTE HAANMWOK 6iNs PYKOSTKM i3 Pi3bONEHHIM, 3QNMILIMBLIM 2 MM.

WNGHIOBMI NAKET N0 YLLNbHIOBANLHOO KiMbLs. 7 BcraHOBITL NOBOPOTHY UM HACQLHY WMIAKY 3BAPIOBANBHOTO MASLHMKA.

ABIMIG® W T, Puc. 8

[1ns BUKOPUCTAHHS CTAneBmx APOTIB i3 PO3AINEHHIM KaHAMY Noaayi apory:

1 Posmoraiite wnaxrosuit naket (A). 8 Binpixre nonatouy cnipans (F) ypisets i3 TopLesoto cTopoHoto pyKosTkm

2 3HiMiTh WMIIKY 3BAPIOBANLHOTO NANBHUKA. 3BAPIOBANBHOTO MAMBHUKA UM YLLiNbHIOBANLHOI BTYNKM.

3 30 nonomoroto WAiLbOBOT BUKPYTKM 3 Hacankowo npubnusHo 10 MM 9 Binkpyrtite HakmaHy raiiky (D) i sHosy sutarHits nonatouy cnipans (F).
3QBLUIMPLUKM BUTBMHTITL i3omiotouy BTynky (H) iz kpinnenHs wurikm 10 O6pixte nepentto uactnry noaatouoi cnipani (F) Ha 40 mm (y pasi
3BOPIOBAMBHOTO NANbHMKA. BMKOPMCTAHHS YLLiNbHIOBANLHOI BTYNKM — Ha 53 MM) i 3arocTpirs i nia

4 3a notpebu 3aKpHiiTe WKy IBAPIOBANLHOTO NAMLHMKA kytom 40°. He 3HimaitTe isonauito noparouoi cnipani HAAAMWKOBO Ta
YLLINbHIOBANBHOLO BTYNKOKO. 3QuMLLaMTe KPAKKM Bif 30AMPOK.

5 Ha uentpansHomy wrekepi (C): sinkpytits HakuaHy raviky (D). 11 3akpyrits isomotouy srynky (H) y kpinnents wmitku 3saprosansHoro

6 Ha ueHtpansHoMy LiTekepi: BCTABTE NOAAOYY CRipAnb i3 LIEHTPANLHOTO MATEHUKQ (MEHLIM RIGMETPOM yriepen) i saTaHirs 8ia pyKM.
WwTeKepa [0 YNopy YLLiNbHIOBAMLHOTO KifbLs Yy 3BAPHOBAMBHMIA NANbHKK. 12 Berasre nonatouy cnipans (F).

7 3akpyTitb HakuaHy raiiky (D) sin pyku. Haanmwok ywinsHiosansHoro kinsus (npubn. 14 mm) cnyrye ans

nonepenHbOro 3aTarysaHHs NOAAtoYoi chipani.

13 Miuro 3akpyrits HakuaHy rasiky (D).
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ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4.1.2 BcTAHOBREHHS TA CKOPOUYBAHHA NoniamigHoOro KaHany

Mpw BUKOpPMCTAHHI NONiaMiaHMX KaHanis i3 30sHiwHiM niametpom 4,00 MM,
KaningpHy TPy6Ky B IPOMiIXHOMY NEPEexXigHMKY NOTPIGHO 3aMiHMTH
HanpsamHoto Tpy6Koto.

1 Posmoraiite Bikox® / wnaxrosuit naker.

2 3arocrpits noniaminHmit kaxan saroctprosadem ABICOR BINZEL
(kyT npubausHo 40°).

3 [pocyHsTe 3aroctpeHy nopatody cnipank 40 ynopy B CTRYMONiABIAHMMA
HOKOHEYHMK.

Y pasi BUKOPUCTAHHS 3 PO3AINEHHIM KaHAMY MOAAYi APOTY ABIMIG® AT LW:

> pocyHsTe 3aroctpeHy nopatouy cnipans (F) no ynopy s cnipans wiikm
3BAPIOBAMBLHOTO NANBHUKA (LUKPiKY 3BAPHOBANLHOMO NANbHMKA
3MOHTOBQHO).

Y pa3si BUKOPMCTAHHS 3 po3nineHHIM KaHany Noaaui apoTty ABIMIG® W T:

> [lpocyHbTe 3arocTpeHy noparody cnipans Yepes WAHr noaadi ApoTy no
ynopy & isontotouy sTynky (H) pykosTku 3saproansHoro nanbHuka.

4.1.3 Cnipanb wMitkn 38aploBanbHOro nanbHuka, Puc. 1-7

INMuwe ans nanbHuKie 3i sMinHoko wriikoro ABIMIG® A T LW /
ABIMIG® W T:

BKA3IBKA

4 Ha ueHTpanbHOMy WITEKepI: HAMIHBTE HA MOMIAMILHMM KAHAN 3ATUCKHUMA
Hinenb M yWinbHIOBANbHE KinbLie.

5 Ha ueHTpanbHoMy LWTEKepi: MiLLHO 3AKPYTITb HOKMAHY FAMKY Bif PyKM.

6 ToniamiaHuit KaHan NOBMHEH 3aKiHUYBATUCA BesnocepenHso nepen
NoNABANLHUMM PONMKAMK NPUCTPOLO NoAayi apoty. Bumipsrite
MOKCMMAnbHY HQAMMULIKOBY AOBXMHY TG HOHECITh HA NONIAMIAHMM KQHAN
MOPKYBOHHS.

7 Binpixre noniaminHmit kaHan no mapkyeaHHio pisakom ABICOR BINZEL
Ta 3a4McTiTh 06PI3 BiA 30AMPOK.

MarepianbHi 36MTKM MiA YAC MOHTAXKY M AEMOHTAXKY CRipani WUITKN 3BAPIOBASIBHOIO NAMBHUKA
Y pasi BUKOPUCTAHHS NANbHMKIB 3i 3MIHHOIO LMIAKOIO 3BAXKAMTE HA BIANOBIAHI HAMNMLIKM.

> 3BEPHITb YBAry HO YACTOTY KOHTAKTHMX NOBEPXOHb ANS NOAAYI CTPYMY HQ WMALI 3BAPIOBANBHOTO MALHMKA TA HA 1i KpinneHHi.
> Y pasi BUKOPUCTAHHS ABIMIG® W T smacrirs YLWinNbHIOBANbHI KinbUs 3MaLyBansHMmM 3acobom 6es cunikory (192.0078). Lle nonerwmts 3actocysants

LWKMMKH 3BAPIOBANIBHOIO NANbHMKA TA NOAOBXUTH TepMiH Cﬂy)K6M yLLlianK)BGl'IbHMX Kineub.

1 BigkpyrTiTh WKy 3BaptoBANbHOMO NAMbHMKA Bifl PYKOSTKM Ta 3a noTpebu
BCTABTE B PYKOSTKY 3BAPIOBANBHOTO MANLHUKA B PA3i BUKOPUCTAHHS
ABIMIG® W T ywinsHiosansHy srynky (F).

YWinbHIOBANbHA BTYNKA CNPOLLYYE OEMOHTAX | MOHTAXK i30MHOIOYOI BTYIKM.

2 3aroctpits cnipans wuiiku 3saprosansHoro nanskuka (H) 3 6oky
CTPyMONIABIOHOTO HaKOHeuHMKA (cTopota 6es izonauii) (nia kyTom
npubnusto 40°).

3 pocyHsTe cnipans wiiiku 3saptosansHoro nanshuka (H) croporoto 6es
i30n4Lii B WIMIKY 3BAPIOBANBHOTO NAMLHMKA A0 YNOPY B CTPYMONIABIAHMIMA
HOKOHEUHMK.

4 Hapnmwok ABIMIG® AT LW:

> BCTABTE CMipanb WMMKK 3BAPIOBANLHOTO NANHMKA i BKOPOTITL BiNbHMM
KiHELib, 3QMMLWMBLLM 2 MM YLLiMbHIOBABHOTO KifbLis.

Haanwok ABIMIG® W T:

> BigpixTe cnipans wuriku 3saprosansHoro nanshuka (H) 3 Haanmwkom
12 MM i 3aumcrith i ans KoHTaKTHOT NoBepxHi ans nopayi crpymy (I).

5 3auuctitb KpaKKM Bil 300MPOK i 30 NOTPEBM 3HIMIT YLLINbHIOBAMbHY
srynky (F).

6 BKpyTiTh WKy 3BAPIOBAMLHOTO MAMHUKA B KPINAEHHS WMIMKM HO
PYKOSTL 3BAPIOBANBHOTO NAMLHUKA.

Motpi6Ho nuwwe B pasi BUKOPUCTAHHS ABIMIG® W T: nig uac 3BapPIOBANbHMX POBIT, sKi NoTpebytoTh Be3nepepsHOT NOAAU APOTY, MOXHQ BIOKPYTUTH i30MH0tONY

BTYNKY Y BHYTPILUHIM YOCTUHI KPINAEHHS WMIKK 3BOPIOBAMLHOTO NAMbHMKA 30 AOMOMOTOIO WNILLOBOT BUKPYTKM (MpnbamsHo 10 MM 3aBLIMPLIKM).

3a notpebu 6esnepepsHoi noaaui apoty komnaris ABICOR BINZEL nocrauae izontotoui BTynku (MOXHQ 3aMOBHTH OKpPeMO).

4.2 ninroroskc 3BAPIOBASILHOIO NAJIbHUKA A0 BCTAHOBJIEHHSA WIAHIOBOro nakera

1 BuMKHITL mXepeno 3BapioBANLHOTO CTPYMY M BUTATHIT MepeXXeBmit
wrekep.

4.3 TiaknoueHHs 3BAPIOBANBHOIO MANbLHUKA

Pyui 3ssaptosansHi nanshuku MIG/MAG nocraensiotses nosHictio
cnopsmxeHMMH. IHbopMaLis WOAO 3aMiHM 3HOWYBAHMX AeTaAnel Td Noaayi
APOTY 3HAXOAMTLCA TYT:

4.4 nNin’eaHaHHs Bikox®/ wnaxrosoro nakera, Puc. 1
1 Ha npuctpoi nonaui ApoTy: BCTaBTE LEHTPANbHMIA WTEKeP Y rHi3no.

2 Ha npuctpoi nonayi poTty: 3adikCyiTe WAAHTOBMI NAKET 3'€NHYBANLHOK
ranKoto.

3 Jluwe ons 380poBANbHUX NANBHUKIB i3 PIIMHHUM OXONOMXEHHSM:
Mia’enHarite ninito nopaui (cuHs) Ta 38BopoTHy nikito (yepeoHa)
OXOMNOXYBANLHOT PIOMHM.

> [lepesipTe MiHIMQNbHMIA PiBEHb OXONOMXYBAMLHOI PIAMHM.

4.5 Tlia’eAHAHHS WAAHTIB 0XONOAKYBANbLHOI PiIAUHM

1 Mig’ennarite niHito nopavi (cuHs) Ta 3sopotHy nitito (yepsora)
OXOMNOXYBANLHOT PIOMHM.

2 [lepesipTe MiHIMQmMbHUI PiBEHb OXONOMKYBANLHOI PIAMHM.

> PekoMeHAaLis: BUKOPUCTOBYITE OXONOMXYBANbHY PilMHY

ABICOR BINZEL cepii BTC.
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2 [lepekpuitte nonayy CTMCHEHOTO NOBITPS.

3 BUMKHITE KOHTYP OXONOMXYBANLHOI PIAMHM.

= 7 TexHiune obcnyroByBaHHs 1 umwenHs Ha cropinui UK-224

> PekomeHnauis: BUKOPUCTOBYITE OXONOMXKYBAMbHY PiAMHY
ABICOR BINZEL cepii BTC.

> LLlo6 3ano6irm NowWKOAXEHHIO 3BAPIOBASILHOTO ANAPATA He
BMKOPMCTOBYHMTE feiOHI30BaHY 060 NEMIHEpani3oBaHy Bony.

> [lin yac nepworo BeefeHHs B EKCMNYATALLKO TA 3AMIHM WAAHTOBOTO
NAKeTa BMOANITh MOBITPS 3 KOHTYPY OXONOMXYBANLHOI PILMHM.

> LLlo6 3ano6irm NowWwKoAXKEHHIO 3BAPIOBALHOTO ANAPATA He
BMKOPMCTOBYHTE AeioHi30BaHy a60 neMiHepanizosaHy sony.

> [lin yac nepuworo BBeneHHs B KCMNYaTALio Td 3AMiHM LWAHIOBOTO
nakeTa BUAARITH MOBITPS 3 KOHTYPY OXONOLXKYBANLHOI PiAMHM.
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4.6 BupaneHHs NoBiTPs 3 KOHTYPY OXONORAXKYBANBHOI PiANHMK, Puc. 2

1 T[lincrasre eMHicTb Ang 3nKTOI PiNMHM NiA 3'€AHAHHS 3BOPOTHOTO KOHTYPY 4 Kinbka pasie pi3ko BiIKpMIATE TQ 3AKPMIATE OTBIP LINAHTA 3BOPOTHOTO
OXONOMKYBANLHOI PiBMHM (4epBOHMI). KOHTYPY OXONOMXYBANbHOI PiAMHM, HOKM OXONOAXYBAMLHA PIAMHA He
2 Bin'enHariTe WNGHT 3BOPOTHOMO KOHTYPY OXONOAXKYBAMLHOI PIAMHM Bl noTeue B EMHICTb ANS 3NMTOT PIMMHK NOCTNHKM NoTokom i Bes
OXONOMAXYBANLHOMO NPUCTPOLO | TPUMAKTE MOTO HAA EMHICTIO ANS 3AMTOT 6ynsBauok.
pinvHM. 5 3noBy nin’enHaiiTe WNAHT 3BOPOTHOTO KOHTYPY OXONMOMXYBAMLHOI PiAMHM
3 3akpuitTe OTBIp WINAHIA 3BOPOTHOTO KOHTYPY OXOMOMXKYBAILHOI PIAMHM. HO OXOMNOAXYBANEHOTO NPUCTPOIO.

4.7 3anuWKN OXONOAXKYBANLHOI PIAMHM B Pasi BUKOPMUCTAHHSA 3BAPIOBASIBHUX MANbHUKIB ABIMIG® W T, Puc. 3

BKA3IBK

MarepianbHi 36MTKM Yepes 3anULIKM OXONOAXKYBASbLHOI PIAUHU

3anuwKM oXonomXyBANLHOI PIKMHM B KOHANAX NOAAYI FA3Y TG APOTY MOXE NPU3BECTM [0 YTBOPEHHS MOP, NOBITPSHMX KMILEHD | 306PYAHEHD Y 3BAPHOMY LB,

> He nonyckarire noTpannsHHs 307MLKY OXONOAXYBANLHOI PIAIMHM B WNAHT NOAGY] APOTY.

> [Ing 3ano6iraHHs NOTPANASHHIO 3AMMILKY OXONOMKYBANLHOI PIlMHM TPUMAITE PYKOSTKY 3BAPIOBANBHOTO MAMLHMKA Mif YAC BIAKPYYYBAHHS WMMKM
ssaptosanshoro nanshuka (E) onyleroto aoHmsy. TakMM YMHOM MOXHQ YHMKHYTM MOTPAMASHHS 3QMMLLKIB OXONOMXKYBANLHOI PIAMHM B CUCTEMY MOAQHi rasy
Ta apory.

> LLlo6 3an06irm BUTIKAHHIO 3aAMLIKY OXONOAXYBANLHOI PIMHM, 3AKPHEIATE PYKOSTKY 3BAPIOBANLHOMO NANLHMKA ylinbHiosansHoto eTynkoto (F).

4.8 HanawTtyBaHHS 3GXUCHOTO rasy

Bun i KinbKicTb 30XMCHOTO ra3y, WO BUKOPUCTOBYETLCS, 3ANEXMTb Bifl 3ABAAHHS 3 Min’enHarite nonavy 3aXMCHOTO rasy A0 3BAPKOBANBHOTO ANAPATA 3TiAHO

3BAPIOBAHHS TA rEOMETPIi Fra3oBoro conna. BKO3iBOK BUPOBHMKA.

1 [ng BukoHaHHs 38aptoBanbHux pobit obuparite BinNoBIAHME 4 Hanawryire Ta Biaperyntoire KinbKicTb 3aXMCHOTO rasy BiAMOBIAHO A0
3AXMCHUM Fa3. BMKOPMCTOBYBAHOTO FA30BOTO COMNA TA BMAY 3BAPIOBAHHS.

2 HeHanosro BinkpuiiTe Nopady rasy ¥ 3sHOBY 30KpMiTe, Wo6 BUOYTH
MOXNMBI 36pyaAHEHHS B 3'€QHAHHI.

4.9 MporarysanHa gpoTty

A OBEPEXXHO

He6e3neka TpaBMyBaHHS APOTOBUM €/1EKTPOROM
TpaBMyBQAHHS MOYATKOM APOTY.

> He Habnuxartecs no poboYoi CTOPOHK NPUBOAA M HE CNPIMOBYMTE MOTO HA THIWMX MIOAEM.

1 Binpixte KOPOTKMI BIAPI3OK HA NOYATKY OPOTY MNOCKOTYBUSIMM- 3 Ha npucrpoi nonayi npoTy HATUCHITL | yTprMy#Te KHomKy «besctpymosa
BoKopizamu, Wob yCyHYTH MOXNMBI 3AAMPKM. nonaya ApoTy», NOKM APIT He BUMAE 3i CTPYMONIABIAHOTO HOKOHEUHUKA.
2 Bcraste apiT y NpMCTpii noaaui APOTY 3fiAHO AAHMX BUPOBHMKA. 4 BigpixTe HOAAUWOK APOTY Nnockorybusmm-6okopizamu.

5 Ekcnnyarauis

5.1 Pyuka kepyBaHHs

Y cTaHAApPTHOMY 3BAPIOBANHOMY NAMLHKKY NepeMMUKay Npautoe [HWi poBoui pexmMM # Momyni PYKOSTKM 3aN€XaTb Bl KOHKPETHOTO
8 2-TAKTHOMY PEXMMI. IXKEepena 3BaproBANBHOMO CTPYMY M 3aMOBISIOTLCS OKPEMO.

5.2 BuKOHAHHSA Npouecy 3BAPIOBAHHSA

1 Binkpuiite 6aAnoH i3 3OXMCHUM rA30M. 7 Micns 3anantoBaHHs yTpumMyiite ayry 63 NO3nOBXKHLOTO NEPEMILLieHHS

2 YBiMKHITb AKEPeno 38aprOBANLHOTO CTPYMY. HOL KPOMKAMM MATEpiany, WO 3BAPIOKOTLCS, AOKM HE YTBOPMTLCS

3 YBIMKHITh OXONOMXYBANbHMIA MPUCTPIN. 3BAPIOBAMLHA BOHHA.

4 T[ponyite cMCTeMy NOAQYI 3AXMUCHOTO ra3y. 8 [locrynoeo npoBoabTe 38APIOBAMLHMIA NANLHMK MO BCiM NOBXMHI WBA.

5 BcraHoBiTh NapameTpu 38QpOBAHHS. 9 LLo6 3akiHumTK 3BAPIOBAHHS, BIAMYCTITh NEPEMMKAY HA PYKOSTLI.

6 HarucHymi /1 yTpuMyBaTH nepeMmkay Ha pyKosTui = noyarok 10 lMicns BUMKHEHHS YTPUMY/ATE 3BAPIOBAMbHMIA NANBHUK HOAA KIHLEBOKO
3BAPIOBAHHS. TOUKOIO NPOTAroM Aekinbkox cekyHa. Posnnasnenuit meTan 3actmrae nin

ni€ro rasy, wWo HanxoauT, 63 Gyne-9KOro CTOPOHHLOTO BMAMBY.
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6 BusepneHHs 3 excnnyarauii ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

5.3 Moanyni pyxostku (nmwe pna ABIMIG® A + W)

Y pasi sukopuctanns ABIMIG® AT + W Ty pykostky moxe 6ymi i3 ancnneem BbpaHa Nporpama Binobpaxaerbes besnocepenHbo Ha
s6ynosaro mopyns «Up/Down s3posx (MUL)». monyni. HanawrosysaHi napameTpu 38aptoBanHs BinobpaxaroTses

Y pasi BUKopUCTaHHS MomyniB 6€3 aMcrnes HaNAWTOBYBAHI NAPAMETPM BMKIIOYHO HQ [kepeni NOAAY! 3BAPIOBAMLHOTO CTRYMY.

3BAPIOBAHHS / NPOTPAMM BInOBpaXAIOTLCS HA AXepeni noaaui QyHKUiT MORYNiB 3an€XXATb Bifl PO3TALLIYBAHHS BUBOAIB 3AMOBHMKA.
3BAPIOBANLHOTO CTPYMy, SKLIO BOHO MIATPMUMYE Lo dyHKLUIto. Y pasi Momynis

Tab. 5 [ncTaHuifHe peryntoBaHHs mXepen noaadi CTpyMy Ta gyHKUioHyBaHHs monynis BIS (nmwe nng ABIMIG® A + W)
MUL MuUL7 MuQ muQz MXU MXuU7 MPOT
Up/Down B3nosx Up/Down s3posx, | Up/Down enonepek | Up/Down Mepemukay Mepemukay, lMoteHuiometp
aucnnen Brionepek, amcnnemn aucnnen

MT

Knonka 3asaaHs

S
7

6 BuseneHHs 3 ekcnnyarauii

BKA3IBKA

MarepianbHi 36uTkmn uepes neperpisaHHs
LLnaHrosi naket 3 piavHH1M OXONOMKEHHSM PIIMHOKO MOXYTb CTATM HETEPMETMUHMMM BHACTIAOK MePerpiBaHHs.
> [licns 38apoBAHHS 3aMMLITE OXONOMXKYBAMLHUM NPUCTPIK NPALIOBATM NPUBA. NPOTIrom 5 XB.

1 3akinyite npouec 38apoBAHHS. 3 3aKpMTM BeHTUIbL BAMOHY i3 3AXMCHUM TA30M.
2 3auekaitte Nepion BUTIKOHHS 3AXMCHOTO ra3y M BUMKHITb IKepeno 4 BuMKHITL OXONOMXYBANLHMIA NPUCTPIM.
3BAPIOBANLHOTO CTPYMY.

7 TexHiuHe 06CNYroByBaHHS 1 UMLLEHHSA

He6e3nexka TpaBMyBaHHS uepes BUTIKAHHSA rapsuoi 0XONORKYBANbHOI PiAUHN
SKWo Bin'€AHATH WNGHT OXONOAXYBANLHOT PiAMHM Nin Yyac abo Biapasy nicns poboTH, OXONOMXKYBAMLHA PIAMHA MOXE BMNAECHYTUCS M BUKNMKATH onikk abo

NOOPA3HEHHS WKIPK TA CAM30BMX OBOMOHOK.
> 3auekaiiTe, HOKM 3BAPIOBAMBHI MANBHMKM i OXONOMXKYBAMLHA PIAMHA OXONOHYTb.
> [lepesipsaiiTe Ta BUKOPUCTOBYITE OCOBUCTE 3QXMCHE COPSAXKEHHS.

He6e3neka oTpmmaHHs onikis uepes rapsauy nosepxHio
MMin yac npouecy 3BaproBAHHS 3BAPIOBAMLHI NANBHUKM CUMLHO HarpiBatoTses. Lle Moxe npussecTn no TAXKMX onikis.

> [lepuwi HiXX TOPKATUCS 3BAPIOBANbHMX NAMbHMKIB, 304EKAMTE, HOKM BOHM OXONOHYTb.
> Bukopucrosyitte BinnosinHi 3axm1cHi pykasuui.

A OBEPEXXHO

He6e3neka TpaBMyBaHHS BHACNIAOK PANTOBOro NycKy
Skwo nia yac pobit i3 TeXHIYHOro 06CNYroBYBAHHS, OUMLLEHHS UM AEMOHTAXY NPUCTPIl NnepebyBae Nia HANPYroK, KOMMNOHEHTHM MOXYTb HECMOAIBAHO
3anNyCTUTUCS TA CNPUYUHAUTMA TPABMM.

> BuMkHite npucrpiit.
> BUMKHiTb yci niHii )XuBREHHS.
> Bin'ennaiite mxepeno enekTpoXMBNEHHs.

7.1 LUlopiuHe TexHiuHe 06cNyroByBaHHs cMAamm KBani$pikoBaHUX enekTpukie

> Yci KOMNOHEHTH (3BAPIOBANbHMIM NANBHMK, WAGHTOBMI NAKET, 3aNACHI T > Y pasi oyxe iHTEHCHBHOTO BUKOPUCTAHHS Ta/A60 30CTOCYBAHHS Qy>Ke
3HOWYBAHI [ETANI) MAE NEPEBIPUTH 1 OUUCTUTM KBANIDIKOBAHMI BMCOKOI CMNU CTPYMY, O TOKOX Y PA3i BUSBNEHHS O3HAK 3HOLYBAHHS
enekTpuK, KM nporwoe HasuyaHHs B komnanii ABICOR BINZEL, y pasi iHTepBaN NOTPIBHO CKOPOTUTH.

noTpebu KOMMOHEHTH CAif 3AMIHUTM.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

8 Ytunizauis

7.2 3amiHa sHOwyBaHuXx peranei, Puc. 5 / Puc. 6

BKA3IBK

NAnbHMUKA TA HETATUBHO BNAMHYTU HQ Pe3ynbTatm pO60TM.

yvyy

[otpumyittec NpaBKNbHOI NOCAILOBHOCTI Nif YOC BCTAHOBMEHHS.

MarepianbHi 36MTKM BHACNiAOK BUKOPUCTAHHS HEMPUAATHMX 3HOWYBAHMX AETANEN TA iIHCTPYMEHTIB AN MOHTAXY
BuKopHCTaHHS 3HOWYBAHMX AeTANEN iHWMX BUPOBHMKIB | HEHANEXHMI MOHTAX 3HOLIYBAHMX AETANEH MOXYTb NPU3BECTM [O MOLWKOMKEHHS 3BAPIOBALHOMO

> Bukopucrosyitte nuwe opwurinansHi sHowysawi aerani ABICOR BINZEL.
[lns MOHTaXY ¥ NEMOHTAXY 3HOWYBAHWX AeTaned Bukopuctosyire 6ararocekuintmit kmoy ABICOR BINZEL.
IoTtpuMyittecs NPABUNLHOT NOCNINOBHOCTI BCTAHOBNEHHS 3HOWYBAHMX AETANEN 3BAPIOBAMLHOO NANBHMKA.

> [lati 3amoBneHs Ta ineHTMIKALiMHI HOMEPH ANS LOAATKOBOTO
OCHQLLEHHS M BUTPATHMX MaTepianis HaOBEOEHO B AKTYANbHIM
NOKyMEHTaUii 3aMOBMeHb.

7.3 OuMuEHHS WAHIOBOro Nakera

> OCHOLI.I,eHHSi M2 3BAPHOBANBHOMO NANbHMKA 3HOWYBAHMMU AETANIMU
3QNeXmTb Bia BMOY 3BAPIOBAHHA.

He6e3neka TpaBMyBaHHSA BHACAIROK po3niTaHHs API6HMX yacTok
> [lin yac NPomyBAHHS CTUCHEHMM MOBITPSM AETANI NPUCTPOKO MOXYTb Bill' EAHATICS T CNPUUMHWTH BAXKKI TPABMM.
> in yac npoayBaHHs KAHAMY NOAAYI APOTY BUKOPMCTOBY/TE NPMAGTHMMA 3AXMUCHMIA OAST, OCOBAMBO 3AXMCHI OKYNSPH.

1 3aminite nowkonxeHi, nepopmosati abo sHoweHi aetani.
2 PosmoraiiTe WAGHTOBMI NAKET.

3 Ha ueHTpanbHoMy wrekepi: BIAKPYTITb HAKMAHY rQMKY.

8 Yrunizauis

4 Tlpony¥re WnaHr noaadi Apoty 3 06ox GOKiB CTUCHEHKMM MOBITPIM.

= 4.4 MNig'enHanHs Bikox®/ wnaxrosoro naketa, Puc. 1 Ha
cropinui UK-222

€NEeKTPOHHOro 06HGD,HGHHSI.

vy vy vYy

Mpunaam 3 TAKMM MAPKYBAHHSM NIANAAAIOTL Nin pito esponedicskoi Oupekten 2012/19/€C npo siaxoan enektpuuHoro Ta

> He BMKMAGHTE €NEKTPMUHI NPUNAAM PA3OM i3 NOBYTOBUM CMITTAM.

[leMoHTyitTe enekTponpunanu nepen HaNEXHO yTunisauieto.

36upariite KOMMOHEHTH ENEKTPUUHMX NPUAGAIB OKPEMO i 30ABAkTE iX HO €KONOriYHY BTOPMHHY NepepobKy.
[oTpumyittecs MicLeBmx NONOXeHb, 3AKOHIB, MPUMMCIB, HOPM i AMPEKTUB.

IHpopMaLito Npo 36MPAHHS Ta MOBEPHEHHS ENEKTPONPUIALIB MOXHA OTPMMATH Y CBOEMY MICLIEBOMY OPTaHi BNaOM.

9 TapanrTis

Lle# nponykr € opuriHansHum npoayktom komnauii ABICOR BINZEL.
Komnanis Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapantye
BINCYTHICTb BUPOBHMUMX [edEKTIB, BUCOKY SKICTb BUPOOHMUTBA Ta
bYHKUIOHYBAHHS LIbOTO NPOMYKTY HO MOMEHT NOCTABKM BINNOBIAHO NO PiBHA
PO3BUTKY TEXHOMOTIM | YMHHMX HOPM. AKLo Byne BUSBNEHO NEEKT, IO BUHMK
i3 BHM komnaii ABICOR BINZEL, komnanis ABICOR BINZEL 30608’ s3aHa
BNACHMM KOLUTOM i HQ CBitt po3cyn abo ycyHy M aedekt, abo 3amiHmTH
6paKoBaHMiA. [apaHTIS PO3NOBCIOMXKYETLCS TiNbKM HA BUPOBHMUI nedekT Ta
HE MOKPMBAE NOLWIKOMKEHHS, WO BUHMKIM BHACHIAOK NPUPOAHOTO 3HOCY,
NepeBaHTAXEHHs abo HenpasunbHOI ekcnnyarauii. [apaHTiiHMI TepMiH
BKO3QHO B YMOBAX [OTOBOPY. BuHSTKM Ang nesHmx nponykTis

06roBoptotoThCs OKpeMo. [apaHTis aHYNIOETLCS B PA3i BUKOPUCTAHHS
3AMNACHMX YACTUH | BUTPATHMX MATEpPianis, WO He € OPUTHANbHUMMK
npoaykramu komnatii ABICOR BINZEL a takox y pasi nposeneHHs peMoHTy
NpoayKTy KopUcTyBadamu abo TpeTimm ocobamm.

lapaHTis He NOWMPIOETLCA HA WBKMAKO3HOWYBAHI AeTani. KpiM Toro, komnaHis
ABICOR BINZEL He Hece sinnosinansHocTi 3a wkony, 3anofisHy BHACHIAOK
BMKOPMCTAHHS HALWOTO npomykTy. [uTanHs crocosHo rapanTii Ta cepaicHoro
obcnyroByBaHHs MOXyTb ByTW HanpaeneHi BUPobHMKoBi a6o
anctpub'totopy. Hoknaaxiwy iHpopmaLito MoxHa 3HakTH B |HTepHeTi 3a
anpecoto www.binzel-abicor.com.
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255/257 LRy 230 220 60 0.8-1.2 10-18
305/307 KA = 280 260 60 0.8-1.2 10-18
355/357 LRSSy 330 310 60 1.0-1.6 10-20
405/407/415/455/457 | KA 400 350 60 1.2-2.4 10-20
ABIMIG® AT LW
155 KA = 190 180 60 0.6-1.0 10-18
255/257 LRSS 240 220 60 0.8-1.2 10-18
305/307 KA = 290 260 60 0.8-1.2 10-18
355/357 KA = 340 320 60 1.0-1.6 10-20
405/407/415/455/457 | A5t 400 370 60 1.2-2.4 10-20
ABIMIG® AT S LW
155 LRSS 160 160 60 0,6-1,0 10-18
255/257 LRSS 210 210 60 0,8-1,2 10-18
355/357 KA = 320 300 60 1.0-1.6 10-20
ABIMIG®W /WT/MTW/MTWT
340 W= 400 350 100 0.8-1.2 10-20
440 WA 500 450 100 0.8-1.6 10-20
540 WA= 600 550 100 1.0-1.6 10-20
ABIMIG® MT / MTG
255/257 KA = 250 200 60 0.8-1.2 10-18
305/307 KA = 315 250 60 0.8-1.2 10-18
355/357 LRy 360 320 60 1.0-1.6 10-20
405/407/415 KA = 400 360 60 1.2-2.4 10-20
455/457 LRSSy 450 400 60 1.2-1.6 10-20
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