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IHRONCHWELD

28OMAX

EQUIPO PARA SOLDAR
ELECTRODOS

DISPOSITIVO

VOLTAJE DE ENTRADA CICLO DE TRABAjO VERSATILIDAD CON :
® ®)) 220V 50/60Hz PESADO 60% GENERADORES PROTECCION 440V VRD PR A BEDUCIR
MODO MMA
MMA R RONCH PROTECCIONES 5
MMA VRD Equipado con sistemas de proteccion de
temperatura, voltaje y sensor de corriente.
AJUSTES

Fuerza de arco ajustable
corriente

MODO TIG
Funcion Lift TIG

ITEMS INCLUIDOS
- Cable portaelectrodos 3m
« Cable a tierra3m

RONCHWELD 2 SO MIAX

VERSATILIDAD CON GENERADORES
Desarrollado para trabajar con generadores
diesel y preparado para trabajar incluso con
picos de voltaje de entrada.

DISPLAY DIGITAL

Control de amperaje variable con medidor digital,
para una visualizacion simultanea de la

corriente de soldadura.

Modelo 280MAX
1-220/230/240£10% 12
Frecuencia (Hz) 50/60 Dimensiones (mm) 475x195x360
13.3MMA /9.5 TIG 21.6 ~ 5.0

Corriente de entrada

57.8 MMA/ 41.5TIG

Tipos de electrodos

6010, 6011, 6013, 7018, etc.

nominal (A)
180A a100% ~ 230A a60% 0.65
Voltaje en vacio (V) 105.8 Refrigeracion AF
20~250 H
Eficiencia (%) 85 Clase de proteccion P23

IHRONCH
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IHRONCHWELD

ELECTRODOS

VOLTAJE DE ENTRADA

® ®)) 220V50/60H:z

MODO MMA

MMA

MMA VRD

Arc Force regulable

MODO TIG
Funcion Lift TIG

ITEMS INCLUIDOS
« Cable portaelectrodos 3m
- Cable a tierra 3m

240MAX

EQUIPO PARA SOLDAR

CICLO DE TRABAjO
PESADO 60%

RRONCH

oice Parame! ter
A| Current

RONCHWELD 24O MAX

VERSATILIDAD CON
GENERADORES

PROTECCIONES

DISPLAY DIGITAL

RONCH

PROTECCION 440V

Equipado con sistemas de proteccion de
temperatura, voltaje y sensor de corriente.

VERSATILIDAD CON GENERADORES
Desarrollado para trabajar con generadores
diesel y preparado para trabajar incluso con
picos de voltaje de entrada.

Control de amperaje variable con medidor digital,
para una visualizacion simultanea de la
corriente de soldadura.

Modelo 240 MAX
10.5 85
Cormente e o2 455 Corriente de entrada(V) |  1-220/230/240+10%
60%200A - 100%155A 0.6 ~ 25.0
Peso neto 6.8kg(15Ib) Tipos de electrodos 6010, 6011, 6013, 7018, etc.
410x150x285 0.6
Voltaje en vacio (V) 76.5 Refrigeracion AF
20~200 H
Frecuencia (Hz) 50/60 Clase de proteccion P23

IHRONCH
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INRONCHWELD RONCH

J1oMAX

EQUIPO PARA SOLDAR
ELECTRODOS

L i VOLTAJE DE i DISPOSITIVO
PH | 3. MONOFASICO CICLO DE TRABAjO VERSATILIDAD CON ;
PH Y TRIFASICO ® ®)) ENTRADA PESADO 60% GENERADORES PROTECCION  (VRD) PARAREDUCIR
220v) 220V 50/60Hz 440V TENSION

MODOMMA PROTECCIONES
MMA R RONCH’ ARC * VRD . . .
MMA VRD Equipado con sistemas de proteccion de
o BT ) temperatura, voltaje y sensor de corriente.
AJUSTES B )
Fuerza de arco ajustable FORCE @ @ ) VERSATILIDAD CON GE_NERADORES
corriente (ARC o s VRD ) Desarrollado para trabajar con generadores
diesel y preparado para trabajar incluso con
MODO TIG picos de voltaje de entrada.
Funcion Lift TIG Al current DISPLAY DIGITAL
ITEMS INCLUIDOS Control de amperaje variable con medidor digital,
. Cable portaelectrodos 3m RroncHwELD S 15 MAX para una visualizacion simultanea de la
. Cable a tierra 3m corriente de soldadura.
Modelo 315 MAX
Corriente de entrada (V) 1~220/230+10% | 3~220/230+£10% Peso neto 15
105 93 480x190x340
Frecuencia (Hz) 50/60 Diametro del electrodo 1.6 ~ 85.0
9.1/6.0 12.5/9.0 0.7
Corriente de entrada (V) 1-220+10% 3-220+10% Refrigeracion AF
180A a100% 220A a100%
225A a60% 280A a60% H
Corriente de entrada nominal (A) 55/40 2317 Clase de proteccion P23
10~250 10~315 6010, 6011,
6013, 7018, etc.
Eficiencia (%) 85

IHRONCH
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alemagladoilass RONCH'

R400 ARC

PROFESIONAL CC
FUENTE DE PODER

1.- Display digital.
2.- Switch ON / OFF VRD.
3.- Switch modo amperaje o voltaje
en el display.
4.- Switch modo control de amperaje
remoto o local.
5.- Perilla control de amperaje de inicio de arco.
6.- Perilla control de fuerza de arco.
7.- Perilla de control de amperaje de soldadura.
8.- Conector para control de corriente remoto.

ITEMS INCLUIDOS CONTROL REMOTO
« Cable portaelectrodos 4 m (OPCIONAL)
« Cable de alimentacion a tierra de 3 m
Modelo R400 ARC
3~220/380 /440 VAC +10% e
(Seleccion automatica de voltaje) Clase de Proteccion P21S
Frecuencia (Hz) 50 /60 Refrigerada por aire
76,6 Dimensiones 710 X 423 X 525
Rango de corriente (A) 15 ~ 400 39
400A @ 60% Tipos de electrodo 6010, 6011, 6013, 7018, etc.
271A @ 100% #1.6 ~ 5.0

IHRONCH’
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INRONCHWELD

¢00ARC DV

EQUIPO PARA SOLDAR
ELECTRODOS

VOLTAJE DE ENTRADA VERSATILIDAD CON .
® ®)) 220v50/60Hz GENERADORES PROTECCION 440V

PROTECCIONES
B RONCH' Equipado con sistemas de proteccion de
temperatura, voltaje y sensor de corriente.
MODOTIG . - VERSATILIDAD CON GENERADORES
uncion L = Desarrollado para trabajar con generadores

diesel y preparado para trabajar incluso con
ITEMS INCLUIDOS picos de voltaje de entrada.
« Cable portaelectrodos 3m . 0 .

- Cable atierradm

0%
current@® .‘ ..
\ve

+

e, DISPLAY DIGITAL

Control de amperaje variable con medidor digital,
roncHWELD 200 ARC

para una visualizacion simultanea de la
corriente de soldadura.

Modelo 200 ARC DV Factor de potencia 0.7
90VAC - 275VAC 68
Frecuencia (Hz) 50/60 Eficiencia (%) 85
1-110/120/130+£10% | 1-220/230/240+£10% 4kg(9Ib)
2.0 2.9 2.0 2.9 Dimensiones (mm) 390x146x278
Gorriente de enirada 17.5 26 16.5 23 IP23
TIG MMA TIG MMA Clase de aislamiento H
30%130A | 30%130A | 30%200A | 307%200A AF
60%95A | 60%95A | 60%145A | 60%145A Diametro de electrodo 21.6 - 4.0
100%75A | 100%75A [100%110A | 100%110A 6011, 7018, etc.

IHRONCH'
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IHRONCHWELD

200T1G

EQUIPO PARA SOLDAR
TUNGSTENOS & ELECTRODOS

RONCH

A PRUEBA DE
HF\ ALta .o Zﬂ%‘i\ﬁ“ HUMEDAD VERSATILIDAD CON PROTECCION
§ ) FRECUENCIA SALINIDAD Y GENERADORES
220V 50/60Hz CORROSION 440V

MULTIPROPOSITO RRONCH TIG * ARC PROTECCIONES
Equipado con sensores de temperatura, voltajey

TIG/MMA corriente para proteccion.

Ll _ VERSATILIDAD CON GENERADORES

TIG por alta frecuencia. Desarrollado para trabajar con generadores diesel y
preparado para trabajar incluso con picos de voltaje

DOWN SLOPE de entrada.

Seleccion de tiempo de down

slope. PESO -

: S Equipo ligero y versatil.
POST FLUJO Down Slope  Post Flow

Seleccion de tiempo de post flujo. roncHweLD 200 TIG MODO TIG 2T/4T

Modelo 200 TIG 0-10
1Phz 220/230/24(+10% Peso neto 5.5kg (12lb)
Frecuencia (Hz) 50/60 410x146x278
TIG 4.5/MMA7.0 Diametro de electrodo 1.6-4.0
Corriente de entrada nominal (A) TIG 32 / MMA 46 6011, 7018, etc.
MMA & DCTIG Refrigeracion AF
Voltaje en vacio (V) 63 H
10~200 Clase de proteccién IP23

IHRONCH
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IHRONCHWELD

200TIGP

TUNGSTENOS & ELECTR

APTO PARA SOLDAR EN ALUMINIO

HF\ ALtA
‘ FRECUENCIA
TECNOLOGIA
AC/DC) acypec

ELEMENTOS INCLUIDOS

« Cable portaelectrodos 3m

« Cable de alimentacion a
tierrade 3 m

« Antorcha Tig modelo 26 con
4 m de control de amperaje

«Manguera de gasde 4 m

EQUIPO PARA SOLDAR

000S

VOLTAJE DE
ENTRADA
220V 50/60Hz

PROTECCION
440V

R RONCH TIG+ARC

*
W

L'-"

\

T ITPTITNLY
T

VERSATILIDAD CON
GENERADORES

o
Mcu

SISTEMA DE
CONTROL MCU

OPERACION SMART KNOB
Seleccion facil e intuitiva de parametros con
Smart Knob.

AC BALANCE CONTROL

EI AC balance control (-5 ~ +5) monitorea el 6xido y
ayuda a mejorar la limpieza durante la soldadura
de aluminio.

PROTECCIONES

MODO TIG i i
Equipado con sensores de temperatura, voltaje y
TLIhEBtpTLleG'sado . + corriente para proteccion.
- ACCESORIOS
TIGHF Control remoto de pedal - Opcional
Modelo 200TIGP AC/DC 52
1~220/230+10% Eficiencia (%) >85
Frecuencia(Hz) 50/60 7
8.6(ACMMA) | 6.1(ACTIG) | 8.9(DCMMA)| 6.4(DCTIG) Dimensiones (mm) 410x146%x278
Corriente de entrada nominal (A) | 39.1(AC MMA)| 30.5(ACTIG) | 40.7(DC MMA)| 28.3(DC TIG) 5~95
ACTIG MMA & DC TIG Up/down slope 0-10
155A @ 60% 140A @ 60%
120A @ 100% 110A @ 100% 0.5~200
Rango de corriente (A) 10~200(AC TIG) 10~170 (MMA & DC TIG) Clase de aislamiento H
0~2 P23
Post flujo 0~10 Refrigeracion Bajo demanda

IHRONCH
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IHRONCHWELD

200TIGAC/DC

EQUIPO PARA SOLDAR

TUNGSTENOS & ELECTRODOS

HF\ ALta
¢ ) FRECUENCIA
PFC_  POWER FACTOR
%272, CORRECTION
0.99
ACCESORIOS OPCIONALES

« Control remoto de pie

« Control remoto manual
inalambrico

« Control remoto de pie
inalambrico

« Antorcha remota Up/Down
« Antorcha control remoto

OPERACION SMART KNOB
Seleccion facil e intuitiva de
parametros con Smart Knob.

VOLTAJE DE
ENTRADA
90-275V 50/60Hz

TECNOLOGIA
AC/DC AC/DC

Mcu

R RONCH TIG * ARC

RONCH

N

ALY

SISTEMA DE VERSATILIDAD CON

CONTROL MCU GENERADORES

PROTECCION Y= REMOTE FooT

440V d ) conTROL
TECNOLOGIA PFC

Factor de poder de potencia mayor a 0.99. Multiples
ventajas como el ahorro de energia y un voltaje
de entrada méas amplio. Trabaja con 110V y 220V.

SALIDA MULTI-WAVEFORM

Las formas de onda de AC incluyen onda cuadrada,
onda senoidal, onda triangular y ola trapezoidal.

AC BALANCE CONTROL

EI AC balance control (50 ~ 85%) monitorea el 6xido
y ayuda a mejorar la limpieza durante la soldadura
de aluminio.

PROTECCIONES

Equipado con sensores de temperatura, voltajey
corriente para proteccion.

Modelo 200 TIGAC/DC
50/60 Down slope 0-10
Corriente de entrada (V) 1~110/120/130+10% 1~220/230/240+10% 15kg (33Ib)
4.2(MMA) 3.6(TIG) 6.6(MMA) 4.7(T16) Dimensiones (mm) 492x189x350
Corriente de entrada nominal (A) 40(MMA) 32(TIG) 28(MMA) 21(TI6) 5~95
MMA TIG DC AC . . . /o
130A30% | 160A60% | 200A35% | 200A60% Eficiencia (%) 80
110A60% 125A100% 140A 60% 155A 100% 50~250
80A 100% 110A100%
Rango de corriente (A) 5~130 5~160 5~200 Frecuencia de pulso (Hz) 0.5~200
0.1~10/1~10 H
Voltaje en vacio (V) 67 Clase de proteccion IP23
90~275 AF

IHRONCH
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IHRONCHWELD

220116

EQUIPO PARA SOLDAR
TUNGSTENOS & ELECTRODOS

HF

‘ FRECUENCIA

ALTA o0

MULTIPROPOSITO
TIG / Electrodo

MODO HF
TIG por alta frecuencia.
2T/4T

DOWN SLOPE
Seleccion de tiempo de down slope.

ITEMS INCLUIDOS

« Cable portaelectrodos de 3 m

« Cable de conexién a tierrade 3 m
» Antorcha con gatillo modelo 26
«Manguerade gasde 4 m

VOLTAJE DE .
ENTRADA PROTECCION XESEQE%D&[]SCON
220V 50/60Hz 440V

POST FLUJO

R RONCH’ TIG * ARC

-2T
oﬂo

=ARC

4f
-0- 2(., 1 06
\w)

0 v 10 0v7
Amps
Down Slope Post Flow

rRoNcHWELD 2 SO TIG

Seleccion de tiempo de post flujo.

PROTECCIONES
Equipado con sistemas de proteccion de
temperatura, voltaje y sensor de corriente.

VERSATILIDAD CON GENERADORES
Desarrollado para trabajar con generadores
diesel y preparado para trabajar incluso con
picos de voltaje de entrada.

PESO
Equipo ligero y versatil.

Modelo 250 TIG
1-220/230/240 +/-10% 10kg
Frecuencia (Hz) 50/60 Dimensiones (mm) 447x189x350
MMA8.8/TIG5.9 21.6 ~ 25.0

Corriente de entrada nominal (A)

MMA B3/ TIG 40

Tipos de electrodos

6011, 7018, etc.

250A @ 40% 200A @ 60% 160A @ 100% AF
Voltaje en vacio (V) 66 Clase de aislamiento H
10~250 IP23

IHRONCH
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RAPTHRDUTY

R3a0TIG™

EQUIPO PARA SOLDAR
TUNGSTENOS Y ELECTRODOS

VOLTAJE DE

H F ALTA ot (2 MONOFASICO @® ®)) ENTRADA (o] SISTEMA DE
§ ) FRECUENCIA = YTRIFASICO 1PH 220-240V 50/60Hz MCU F CONTROL MCU
220v) 3PH 220-240V 50/60Hz
VERSATILIDAD CON . V CONTROL REMOTO TECNOLOGIA
GENERADORES PROTECCION Ul | ENEL PEDAL (OPCIONAL) AC/DC) acypc

440V

o (]
R RONCH «am ITEMS INCLUIDOS

- Cable portaelectrodos de 3 m

« Cable de conexion a tierrade 3 m

« Antorcha refrigerada por agua de 4 m PRO 18
« Unidad refrigerada por agua

« Carrito

«Manguera de gas de 4 m

b
th=
=
Er
an
'AVA'

Modelo R350TIG AC/DC
1~220/230/240+10% 3~220/230/240£10% H
Frecuencia (Hz) 50/60 Clase de proteccion P23
36 ACMMA| 34ACTIG |38 ACMMA | 28 ACTIG AF
40DCMMA| 35DCTIG |40DCMMA | 30DCTIG Peso neto (kg) 26.5
200A a60%|250A a60% 350A a60% 550/ 240 / 445
Ciclo de trabajo (40°C 10min)
160A a100%[200A a 100% 280A a100% Up/down slope 0~ 10.0(s)
10~200 10~250 10~350 0.1~ 2.0/0 ~ 10.0
Rango de corriente (A) 50~250 Voltaje en vacio (V) 58
-5~+5 85

IHRONCH'
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RAPTAR DUTY | ' RONCH

R405TIG

PROFESIONAL
TIG / TIG PULSADA / ARC

1.- Pre flujo de gas(seq).

2.- Corriente de inicio (A).

3.- Tiempo de subida de amperaje (seg).
4.- Corriente de soldadura (A).

5.- Corriente pico, TIG pulsado (A).

6.- Ancho de pulso, TIG pulsado (%A).
7.- Frecuencia de pulsado (Hz).

L
iy

15.- Perilla ajuste de parametros a, S, %, Hz.
16.- Selector ubicacion de parametro.

17.- Salida positivo.

18.- Control remoto de corriente.

19.- Control switch antorcha.

. 20.- Salida negativa.

® 21.- Salida gas antorcha.

g: _Crprrlents bssg,dTl?j pulsado (A)'( ) o - 7)) 22.- Salida de refrigerante para antorcha TIG.

. |emvpo © 'aJa aaeamperaje(seq). (ic) ST 23.- Retorno de refrigerante desde antorcha TIG.
10.-Corriente final (A).
11.- Post flujo gas (seq). ITEMS INCLUIDOS

12.- Led indicacion (encendido, carga,
mantenimiento, falla)

13.- Selector de procesos (Stick,
TIG pulsado, TIG, TIG auto.

« Cable portaelectrodos de 3 m.

« Cable de conexion a tierrade 3 m

« Antorcha Tig refrigerada por agua
modelo SR-18 de 4 m.

14.- Selector modo antorcha manual (2T) « Unidad de refrigeracion por agua.
y automatica (4T) « Carro.
Modelo R405 TIG
3~220/380 /440 VAC +10% 0-15
(Seleccion automatica de voltaje)
Frecuencia (Hz) 50/60 Eficiencia (%) 85

400A @ 60%
310A @ 100% 42

Frecuencia de pulso (Hz) 0.2 ~500 Dimensiones (mm) 620 X 320 X 550

80 Refrigerada por aire
Rango de corriente (A) 15~ 400 Post flujo / Pre flujo (S) 0~99.9
0~15 IP21S

IMRONCH'
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IHRONCHWELD

2a0MIG

EQUIPO PARA SOLDAR
ALAMBRE [MIG)

VOLTAJE DE ENTRADA
1Phz 220V 50/60Hz

CICLO DE TRABAJO
PESADO 60%

VERSATILIDAD COMN

PROTECCION DE
GENERADORES PLP

FASE PERDIDA

V) ) CARRETEL
'Q (15 KG) oo

ALIMENTADOR DE ALAMBRE

Opcion de 2y 4 rodillos de alimentador
de alambre.
CARRETEL GRANDE

Capaz de cargar hasta 20kg de carrete
de alambre.

ESTABILIDAD DE ARCO

Control de la forma de onda para
mayor estabilidad del arco,
incluso en baja corriente.

PROTECCIONES
Equipado con sistemas de proteccion

de temperatura, voltaje y sensor
de corriente.

R RONCH

M/Min/A

Volts M/Min/Amps
Welding Voltage  Wire Speed/Welding Current

LY

RONCHWELD 250 MIG

CONJUNTO
TRACIONADOR
COM 2 ROLDANAS

ITEMS INCLUIDOS

« Cable de conexion a tierrade 3m
« Antorcha MB24 Migde 4 m
«Manguerade gasde 4 m

Modelo 250MIG

1-220/230/240£10% 85

Frecuencia (Hz) 50/60 Peso neto (kg) 23

7.3 618x240x445
Corriente de entrada nominal (A) 50 Diametro de alambre 0.6/0.8/0.9/1.0

250 @ 60% 200A @ 100% 0.7

Voltaje en vacio (V) 47 Refrigeracion AF
50~250 H

Rango de tension (A) 13.5~26.5 Clase de proteccion P23

IHRONCH
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INRONCHWELD

2aUMP

EQUIPO PARA SOLDAR
MULTIPROCESD

CARRETE VOLTAJE DE ENTRADA VERSATILIDAD CON
Q (15 K6) ® ®)) 30-275v 50/60Hz o SPOOL GUN GENERADORES
PFC
PROTECCION POWER FACTOR o SISTEMA DE
440V 90-275v  CORRECTION MCU E CONTROL MCU
0.99

TECNOLOGIA PFC ACCESORIOS
Factor de poder de potencia mayor T et ‘ 1) Antorcha Mig MB24
a 0.99. Multiples ventajas como el ) - 2)Spool Gun (Opcional)
ahorro energético y la amplia tension e 3)Antorcha TIG (Opcional) Pa.
de entrada. Trabaja con 110V y 220V. 4)Potenciémetro antorcha
5)Cable portaelectrodo
MULTIPROPOSITO g)glalble plnzaélerra
Modos seleccionables MIG, TIG y MMA. )(Olggirgrl?;[)c) € gas@
PROTECCIONES o .

Equipado con sistemas de proteccion
de temperatura, voltaje y sensor
de corriente.

Y={

Modelo 250 MP Voltaje envacio(V) |68 MIG / 45 TIG / 50 STICK
1Phz 90-275V+10% 40-250
Frecuencia (Hz) 50/60 Rango de tension (A) 14~286.5
1-110/120/130+10% | 1-220/230/240+10% 80
MIG | MMA | MMA 2.0 2.9 2.9 Dimensiones (mm) 618x240x445
Corrir?grtneig:I ((aRirada 17.5 26 26 16.5 23 23 618x240x445
TIG | MMA | MMA TIG MMA | MMA Peso neto 23kg(50.71b)
30% | 35% | 35% | 35% | 30% | 35%
160A | 130A | 140A | 250A | 250A | 250A 0.99
60% | 60% | 60% | 60% | 60% | 60% o
15A | 100A | 110A | 195A | 180A | 195A Refrigeracion AF
100% | 100% | 100% | 100% | 100% | 100%
90A | 80A | 85A | 150A | 140A | 150A b /1R23

IHRONCH'
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RAPTZRDUTY

R300MP

PROFESIONAL CC/CV

FUENTE DE ALIMENTACION
MULTIPROCESO

1.Ajuste de corriente / modo 4T.
2. Ajuste de la tensién / modo 4T.
3. Ajuste del retroceso del alambre,
modo automatico.
4. Control de salpicaduras (induccion).
5. Ajuste de amperaje (MMA).
6. Selector de proceso.
7. Selector de modo manual (2T)
y automatico (4T).
8. Selector de activacion de modo.
9. Selector de control de gas.
10. Amperimetro digital.
11. Voltimetro digital.

Parametros
Conector spool gun

12. Luz de trabajo de ignicion / soldadura. 03

13. Luz de peligro / de fallo.

ITEMS INCLUIDOS

4 rodillos

Alimentacion (V) 24V
Diametro del alambre

™

14. Boton de control de la tension, - Cable portaelectrodos de 3 m (Sélido / Tubular) 0.8-1.2mm
sistema de deteccion de voltios. « Cable de conexién a tierra de 3 m Tipo de conexion Euro
15. Interruptor local/remoto. « Antorcha MB36KD MIG con 4 m
« Carro
Modelo R350 MP
3~220/380/ 440 VAC +10%
(Seleccion automéatica de voltaje) 510 X200 X430
Corriente de entrada nominal (A) 22 Diametro de alambre 0.8-1.2
67 25-350A

Ciclo de trabajo

350Aa60% 31.5V
271A a100% 27.2V

Diametro del electrodo

21/16"(1.6mm)-1/8"(3.2mm)
2 5/32"(4.0mm)

50 - 350 AF
Rango de tensién 14 - 36 Aislamiento F
52.5 P21

IHRONCH

www.ronchweld.com

2 ANOS DE GARANTI A

15




RAPTARDUTY

Ra0OMP

PROFESIONAL CC/CV
FUENTE DE ALIMENTACION
MULTIPROCESO

1.Modo de ajuste de la corriente 4T.
2.Establecer el modo de voltaje 4T.
3.Ajustar el retroceso del alambre,

modo automatico.
4.Control de salpicaduras (induccion).
5.Ajuste de amperaje (MMA).
6.Selector de proceso. -
7.Selector de modo manual (2T) 11

y automatico (4T).

8.Selector de activacion de modo.
9.Selector verificacion de gas.
10.Amperimetro digital.
11.Voltimetro digital.
12.Luz de trabajo de ignicion / soldadura.
13.Luz de peligro / de fallo.

14.Boton de control de tension, sistema de

01 02 03 04 05

ITEMS INCLUIDOS

Parametros

Alimentacion (V)

Diametro de alambre

Conector spool gun

4 Rodillos

-

A
24V

"I-

deteccion de volts. - Cable portaelectrodos de 3 m (Sélido / Tubular) 0.8-1.6 mm
15.Interruptor local/remoto. - Cable de conexién a tierrade 3 m - ”
ipo de conexion Euro
« Antorcha MB40KD MIG con 4 m
- Carro
Modelo R500 MP
3~220/380/440 VAC+10% _
(Seleccion automatica de voltaje) 1.2 ~2.0mm
Corriente de entrada nominal (A) 30/39 Peso (Kg) 53.6
55 753 X 393 X 700
Ciclo de trabajo 500A a 60% 39V / 387A a100% 34V Tensién (crater) 15~ 45
50 ~ 500 Manual
Diametro de electrodo 2 3/32"(2.4mm)- g 3/16"(5.0mm) Grado de proteccion P21
0.8~1.6 F
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VIPERCUT4

EQUIPO DE
CORTE POR PLASMA

v ’ CARRETE ® o)) VOLTAJE DE ENTRADA CICLO DE TRABAJO VERSATILIDAD CON PLP ) PROTECCION

(15KG) 1Phz 220V 50/60Hz PESADO 60% GENERADORES FASE PERDIDA

1. Regulador de amperaje de corte:

Es usado pararegular el amperaje al momento
del corte.

2. Indicador de encendido:

Al prender significa que el equipo esta encendido.
3. Luz de alarma de sobreamperaje

o sobrecalentamiento:

Cuando se sobrecaliente, la luz se encendera.

ITEMS INCLUIDOS

« Antorcha S-65
« Manguera
« Pinza tierra

o ooy
4. Instalacion incorrecta de la antorcha de corte y 25 @ ®
alarma de baja presion de aire. (] . 35
5. Lampara piloto de voltaje: s .
Indicador de arco abierto 40
6. RUN/SET: Amps
Al cortar la pieza de trabajo, gire a "RUN"; CLureht

al hacer la prueba de gas, gire a"SET". ———————— IPErR LT

Modelo VIPER CUT 40
38.5 460x146x278
Corriente de entrada nominal (A) 32 Sorte por separacian, <19
40Aa60% <16
30Aa100% Acero inoxidable <12
Potencia de entrada nominal (KW) 4.9 <12
1-220/230/240+£10% Factor de potencia 0.7
Rango de corriente (A) 20~40 AF
6.2 Clase de proteccion P21

IHRONCH
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BLACK APTOR
CARETA PARA SOLDAR

RAPTOR

Modelo LYBO0A
Tamaiio del filtro 110X 90 X9 mm

Area de visualizacion 92.5x42.5 mm

Tiempo de cambio <3/10000S

Ajuste de sensibilidad Control continuo

Sombras de lentes con luz DIN 4

Sombras de lentes DIN9-DIN13

Tiempo de cambio de tono 0.1-0.8S

Alimentacion Solar / Bateria Litio

Capacidad de la bateria 600mAh

Temperatura de -20°C - +65°C
funcionamiento

Sensores de arco

Grado de proteccion UVB

1.- Botdn de prueba

2.- Alarma de bateria baja

3.- Protector LCD

4.- Botdn de control de sensibilidad
5.- Boton de control de retardo

6.- Bateria de Litio

TABLA DE GUIA DE OSCURECIMIENTO

PROCESO DE SOLDADURA VOLTAJE DEL ARCO (AMPERAJE)

05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
30 | 60 |mu

5

15

150

200

250

300

400

500

| 1
|

SMAW

MIG (HEAVY)
MIG (LIGHT)
TIG-GTAW
MAG/C02
SAW

PAC

PAW
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