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1 Identifikation

Die Rauchgas-Absaugbrenner RAB GRIP sind MIG/MAG Schweif3brenner
fir Lichtbogenschweif3gerdte zum Metall-Schutzgasschweif3en. Die Gerdte
entsprechen der EN 60974-7 und EN ISO 21904-1 und stellen keine Geréte
mit eigener Funktionserfillung dar. Diese Betriebsanleitung beschreibt nur die

1.1 Kennzeichnung
Das Produkt erfillt die geltenden Anforderungen des jeweiligen Marktes fiir
das Inverkehrbringen.

2 Sicherheit

Das vorliegende Kapitel vermittelt grundlegende Sicherheitshinweise und
warnt vor den Restrisiken, die beachtet werden miissen um das Produkt sicher
zu bedienen.

2.1 BestimmungsgemdBe Verwendung

Das in dieser Betriebsanleitung beschriebene Gerdt darf ausschlieBlich zu
dem in der Betriebsanleitung beschriebenen Zweck in der beschriebenen Art
und Weise verwendet werden. Das Gerdét dient der Absaugung von
SchweiBrauch bzw. -staub beim Schweif3en. Das Gerét kann zum Absaugen
von SchweifBrauchen, die CMR-Stoffe enthalten und zum Absaugen von
SchweiBrauchen, die keine CMR-Stoffe enthalten, eingesetzt werden. Bei der
Absaugung von Schweifrauchen, die CMR-Stoffe enthalten, muss der
SchweiB3brenner in Kombination mit einem geeigneten W3-zertifizierten
Rauchgas-Absauggerit betrieben werden. Jede andere Verwendung gilt als

2.2 Grundlegende Sicherheitshinweise

Das Produkt wurde nach dem Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Normen und Richtlinien entwickelt und gefertigt. Vom
Produkt gehen konstruktiv unvermeidbare Restrisiken fiir Anwender, Dritte,
Gerdte oder andere Sachwerte aus. Das vorliegende Dokument vermittelt
grundlegende Sicherheitshinweise und warnt vor den Restrisiken, die
beachtet werden miissen um das Produkt sicher zu bedienen. Detaillierte
Produktinformationen sowie produktspezifische Sicherheitshinweise finden
Sie in der separaten Betriebsanleitung und ggf. in weiteren
produktspezifischen Dokumentationsunterlagen. Ein Nichtbeachten der
Sicherheitshinweise kann zur Gefahr fir das Leben und die Gesundheit von
Personen werden und zu Umweltschéden oder Sachschdden fihren. Fiir
Schéden, die durch Nichtbeachtung der Dokumentationsunterlagen
entstehen, Gbernimmt der Hersteller keine Haftung.

> Lesen Sie die Dokumentationsunterlagen vor der ersten Nutzung
sorgféltig durch und befolgen Sie diese.

> Betreiben Sie das Produkt nur in einwandfreiem Zustand unter
Beachtung aller Dokumentationsunterlagen.

> Lesen Sie die Dokumentationsunterlagen vor spezifischen Arbeiten, z.B.
Inbetriebnahme, Betrieb, Transport und Wartung griindlich durch.

Gerdte RAB GRIP. Diese diirfen nur mit Original ABICOR BINZEL
Ersatzteilen betrieben werden. In den Abbildungen wird der Rauchgas-
Absaugbrenner in der Ausfihrung RAB GRIP 501D dargestellt.

Sofern es einer entsprechender Kennzeichnung bedarf, ist diese am Produkt
angebracht.

Ein Nichtbeachten der Sicherheitshinweise kann zur Gefahr fir das Leben
und die Gesundheit von Personen werden und zu Umweltschéden oder
Sachschéden fihren.

nicht bestimmungsgeméf. Eigenméchtige Umbauten oder Verénderungen

zur Leistungssteigerung sind nicht zuldssig.

» Uberschreiten Sie nicht die in den Dokumentationsunterlagen
angegebenen maximalen Belastungsdaten. Uberlastungen fihren zu
irreparablen Schéden.

Nehmen Sie keine baulichen Verdnderungen am Produkt vor.

> Verwenden und Lagern Sie das Gerdt nicht im Freien unter nassen
Bedingungen.

> Verwenden Sie beim Gebrauch im Freien einen geeigneten Schutz
gegen Witterungseinflisse.

> Schiitzen Sie sich und unbeteiligte Personen mit geeigneten Mitteln vor
den in den Dokumentationsunterlagen aufgefihrten Gefahren.

> Halten Sie die Dokumentationsunterlagen zum Nachschlagen am Geréit
bereit und geben Sie alle Dokumentationsunterlagen bei Weitergabe
des Produktes mit.

> Beachten Sie die Dokumentationsunterlagen der weiteren
schweiftechnischen Komponenten.

> Entnehmen Sie die Handhabung von Gasflaschen den Anweisungen der
Gashersteller und den entsprechenden értlichen Verordnungen, z.B. der
Druckgasverordnung.

Beachten Sie die &rtlichen Unfallverhiitungsvorschriften.

Lassen Sie die Inbetriebnahme sowie Bedienungs- und
Wartungsarbeiten ausschlieBlich von Fachkréften durchfihren. Eine
Fachkraft ist eine Person, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der einschlégigen Normen
die ihr Gbertragenen Arbeiten beurteilen und mégliche Gefahren
erkennen kann.

> Sorgen Sie fiir eine gute Beleuchtung des Arbeitsbereiches und halten
Sie den Arbeitsbereich in Ordnung.

DE-5




2 Sicherheit

RAB GRIP

> Schalten Sie fir die gesamte Daver von Arbeiten zur Wartung,
Instandhaltung und Reparatur die Stromquelle aus, die Gas- und
Druckluftzufuhr ab und trennen Sie den elekirischen Netzanschluss.

2.3 Sicherheitshinweise zur Elektrotechnik

» Uberprifen Sie Elekirowerkzeuge auf eventuelle Beschadigungen und
auf ihre einwandfreie und bestimmungsgeméfe Funktion.

> Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen aus und vermeiden Sie
eine feuchte oder nasse Umgebung.

2.4 Sicherheitshinweise zum SchweiBlen

> Lichtbogenschweifen kann Augen, Haut und Gehér schédigen.
Beachten Sie, dass in Verbindung mit anderen Schweiflkomponenten
weitere Gefahren auftreten kdnnen. Tragen Sie deshalb immer die
vorgeschriebene Schutzkleidung gemdf3 der &rilichen Vorschriften.

\

sind schédlich. Sorgen Sie fir eine ausreichende Beliftung oder
Absaugung. Uberschreiten Sie nicht die geltenden
Arbeitsplatzgrenzwerte (AGW).

> Um Phosgengasbildung zu vermeiden, spilen Sie Werkstiicke, die mit
chlorierten Lésungsmitteln entfettet wurden, mit klarem Wasser ab.

2.5 Sicherheitshinweise zur Absaugung (nach 1ISO 21904)

> Achten Sie darauf, dass alle Bauteile am Rauchgas-Absaugbrenner
vorschriftsgemdf verbaut sind.

\

Achten Sie darauf, dass der Rauchgas-Absaugbrenner vor dem Einsatz
mit dem Rauchgas-Absauggerdt verbunden ist.

> Verwenden Sie den Rauchgas-Absaugbrenner ausschlieBlich mit einem
im jeweiligen Land zugelassenen Rauchgas-Absauggerdt.

v

v

Uberpriifen Sie den Volumenstrom an der Absaugdiise mit Hilfe des
Absaugprifrohrs von ABICOR BINZEL.

» Uberprifen Sie Absaugschluche in regelmaBigen Intervallen,
mindestens jedoch einmal wéchentlich, auf Beschédigungen und
Verschmutzungen.

v

oder Schlduchen anderer Hersteller zu Druckabfall im Rauchgas-
Absaugbrenner kommen kann.

> Beachten Sie, dass der anliegende Unterdruck von der geografischen
Hohe des Einsatzortes abhéngig ist.

v

Warnsignale und Indikatoren kénnen auf einen geséttigten Filter oder

2.6 Sicherheitshinweise zur Schutzkleidung
> Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.

> Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

2.7 Sicherheitshinweise zur Verwendung

» Uberschreiten Sie nicht die in den Dokumentationsunterlagen
angegebenen maximalen Belastungsdaten. Uberlastungen fishren zu
irreparablen Schéden.

2.8 Klassifizierung der Warnhinweise
Die verwendeten Warnhinweise sind in vier verschiedene Ebenen unterteilt
und werden vor potenziell geféhrlichen Arbeitsschritten angegeben.

A GEFAHR

Alle Metalldémpfe, insbesondere Blei, Cadmium, Kupfer und Beryllium,

Beachten Sie die 6rtlichen Arbeitssicherheitsvorschriften und Vorgaben.

Beachten Sie, dass es bei der Verwendung von zusétzlichen Schlduchen

Beachten Sie Warnsignale und Indikatoren am Rauchgas-Absauggerdt.

Beachten Sie bei der Entsorgung die rilichen Bestimmungen, Gesetze,
Vorschriften, Normen und Richtlinien.

Schiitzen Sie sich vor elekirischem Schlag, indem Sie isolierende
Unterlagen verwenden und trockene Kleidung tragen.
Verwenden Sie die Elekirowerkzeuge nicht in Bereichen, in denen
Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

Stellen Sie keine chlorhaltigen Entfettungsbader in der Néhe des
SchweiBplatzes auf.

In Verbindung mit diversen Schweibrennern kénnen weitere Gefahren
auftreten, z.B. durch: elektrischen Strom (Stromquelle, interner Stromkreis),
SchweiBspritzer im Hinblick auf brennbare oder explosionsgeféhrliche
Stoffe, UV-Strahlung des Lichtbogens, Rauch und Démpfe.

Halten Sie die allgemeinen Brandschutzbestimmungen ein und entfernen
Sie vor Arbeitsbeginn feuergefdhrliche Materialien aus der Umgebung
des SchweiBarbeitsplatzes. Stellen Sie geeignete Brandschutzmittel am
Arbeitsplatz zur Verfigung.

ein Problem/eine Beschddigung am Rauchgas-Absaugbrenner
hindeuten.

Wechseln Sie die absaugspezifischen VerschleiBteile in regelméBigen
Abstanden. Das Wechselintervall hédngt von den Einsatzbedingungen

ab.

Das Offnen des Luftschiebers ist ausschlieBlich fiir eine kurzzeitige
Reduzierung des Volumenstroms an der Absaugdiise vorgesehen.
SchlieBen Sie den Luftschieber anschlieBend umgehend. Nur mit einem
geschlossenen Luftschieber kann eine effiziente Erfassung der
Rauchgase gewdhrleistet werden.

Beachten Sie die Angaben fir die Verbindung der Bauteile auf dem
Aufkleber des Adapters.

Beim Schweifen unter besonders 8lhaltigen Umgebungsbedingungen
kénnen sich lokal an rauchgasfihrenden Oberfléchen Kriechstrecken
aus Metalloxiden des SchweiBrauchs bilden, die potentiell elekirisch
leitféihig sind. Reinigen Sie deshalb die schweifBrauchfihrenden
Oberfléichen des Rauchgas-Absaugbrenners regelméfig.

7.4 SchweiBBbrenner reinigen auf Seite DE-10

7.5 Jahrliche Wartung durch Elektrofachkraft auf Seite DE-10

Tragen Sie im Betrieb und in Verbindung mit dem SchweiBprozess
Schutzbrille, Schutzhandschuhe und ggf. Atemmaske.

Nehmen Sie keine baulichen Verdnderungen an diesem Gerdét vor.

Verwenden Sie beim Gebrauch im Freien einen geeigneten Schutz
gegen Witterungseinflisse.

Je nach Art der Gefahr werden die folgenden Signalworte verwendet:

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwere Verletzungen die Folge.

Bezeichnet eine méglicherweise geféhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Tod oder schwere Verletzungen die Folge sein.

A VORSICHT

Bezeichnet eine mdglicherweise schédliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte oder geringfigige Verletzungen die Folge sein.




RAB GRIP 3 Produktbeschreibung

Bezeichnet die Gefahr, dass Arbeitsergebnisse beeintréichtigt oder Sachschéden und irreparable Beschédigungen am Gerét oder der Ausriistung die Folge sein
kénnen.

2.9 Angaben fiir den Notfall

> Unterbrechen Sie im Notfall sofort folgende Versorgungen: Elektrische » Beachten Sie die Dokumentationsunterlagen der schweif3technischen
Energieversorgung, Drucklufiversorgung, Kishlmittelversorgung und Komponenten.
Schutzgasversorgung.

3 Produktbeschreibung

3.1 Technische Daten

Tab. 1 Allgemeine Brennerdaten (EN 60974-7)
Temperatur (Transport und Lagerung) |-25°C - +55 °C Schutzgas (DIN EN ISO 14175) CO, und Mischgas M21
Temperatur (Betrieb) =10 °C - +40 °C Drahtarten handelsibliche Runddréhte
Relative Luftfeuchtigkeit bis 90 % bei 20 °C Spannungsbemessung 113 V Scheitelwert
Fihrungsart handgefihrt Schutzart der maschinenseitigen IP3X
Anschliisse (EN 60529)
Spannungsart DC Steuereinrichtungen im Handgriff  |fir 42V und 0,1-1 A
Polung der Drahtelektrode bei DC in der Regel positiv
Tab. 2 Produktspezifische Brennerdaten (EN 60974-7 und EN ISO 21904-1) (Fiir induzierte Geschwindigkeit 0,25 m/s)
Typ Kihlart | RABGRIP | ED | Draht-@ | Gasdurchfluss Volumenstrom! Erforderlicher Unterdruck am
Verbindungsstiick
Belastung Fir induzierte Geschwindigkeit 0,25 m/s
CO, | M21 Absaugdise | Verbindungsstick
A A % mm I/min m3/h m3/h kPa
15AK luft 180 | 150 | 60 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK luft 230 | 200 | 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 5,9
155 luft 160 | 140 | 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 luft 250 | 200 | 60 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5
1Bei Verwendung mit Schweirauch-Absauggeréten der Reihe RAB GRIP
Tab. 3 Produktspezifische Brennerdaten (EN 60974-7 und EN ISO 21904-1) (Fisr induzierte Geschwindigkeit 0,35 m/s)
Typ Kihlart | RABGRIP | ED | Draht-@ | Gasdurchfluss Volumenstrom! Erforderlicher Unterdruck am
Verbindungsstiick
Belastung Fir induzierte Geschwindigkeit 0,35 m/s
CO, | M21 Absaugdise | Verbindungsstiick
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
24KD luft 250 | 220 | 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD luft 300 | 270 | 60 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D flussig 300 | 270 | 100 | 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D flussig 500 | 450 | 100 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 luft 360 | 320 | 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE luft 250 | 220 | 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE luft 300 | 270 | 60 0,8-1,2 10-20 72,1 120 1,2
501HE flissig 500 | 450 | 100 1,0-1,6 10-20 717 122 13,7
1Bei Verwendung mit Schweirauch-Absauggedten der Reihe RAB GRIP
Der Erfassungsgrad der brennerintegrierten Absaugung ist von vielen abhéngig. Unter optimalen Bedingungen kénnen nach I1SO 21904-3 iber
Einflussfaktoren wie zum Beispiel der Position der Absaugdise, 95% der Schweifrauche erfasst werden.
der SchweiBgeometrie und der Rauchemissionsrate des Schweif3prozesses
Tab. 4 Angaben zur Flussigkithlung/Schlauchpaket
Angaben zur Kihlung Schlauchpaket
Vorlauftemp. max. 40 °C Standardlénge L 4,00m,500m
Durchfluss min. 1,5 |/min Steuverleitung 2-adrig
FlieBdruck min. 2,5 bar / max. 3,5 bar
Kihimittelanschluss Stecknippel NW 5
Kihlgerateleistung min. 800 W
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4 Inbetriecbnahme

RAB GRIP

3.2 Verwendete Abbildungen
Alle Abbildungen befinden sich am Anfang dieser Dokumentationsunterlage.

4 Inbetriecbnahme

Einatmen kénnen die Atemwege geschédigt werden.
» Uberprifen und tragen Sie lhre persénliche Schutzausristung.

yvyyvyy

Gesundheitsgefiéhrdung durch Einatmen von gesundheitsschadlichem Staub
Das Gerdt enthélt ab dem ersten Gebrauch gesundheitsschédlichen Staub, der sich auf Oberfléchen absetzen und in die Umgebungsluft gelangen kann. Beim

Verwenden Sie das Gerdt ausschlieBlich in Réumen mit ausreichender Beliftung.

Betreiben Sie das Gerdt ausschlieBliche mit dem vorgesehenen Rauchgas-Absauggerdt.

Entfernen Sie Staubablagerungen in der Umgebung umgehend mit einem Industriestaubsauger der Staubklasse H oder einem feuchten Tuch.
Halten Sie den Luftschieber nach Méglichkeit geschlossen und &ffnen Sie ihn ausschlieBlich kurzzeitig.

Stromschlag durch Beriihren von spannungfiihrenden Bauteilen
Durch das Beriihren spannungfilhrende Ausriistteile kann es zu lebensgeféhrlichen Stromschlégen kommen.
> Halten und fishren Sie den SchweiBbrenner ausschlieBlich an der dafiir vorgesehenen Griffschale.

Schlauchpaket, Ersatz-, VerschleiBteile.

> Reinigen Sie verunreinigte Bauteile sofort.
> Wechseln Sie beschédigte Bauteile sofort aus.
»>

austauschen.

Stromschlag durch beschédigte oder unsachgemaB installierte Bauteile
Durch beschadigte oder unsachgemdf installierte Bauteile kann es zu lebensgeféhrlichen Stromschlégen kommen. Bauteile sind: Schweif3brenner,

» Uberprifen Sie vor jeder Nutzung alle Bauteile und alle Verbindungen auf ordnungsgeméfe Installation und Beschadigungen.

Lassen Sie schadhaften, deformierten oder verschlissenen Bauteile ausschlieBlich von einer von ABICOR BINZEL unterwiesenen Elektrofachkraft

4.1 SchweiBbrenner fir Schlauchpaketmontage vorbereiten

1 Stromquelle ausschalten und Netzstecker ziehen.

4.2 SchweiBbrenner ausriisten
Die Schweif3brenner sind bei Auslieferung kpl. ausgeristet. Informationen
zum Austauschen der VerschleiBteile sowie der Drahffiihrung finden Sie:

4.3 Schlauchpaket anschlieBen, Abb. 1

1 Am Drahtvorschubgerét: Zentralstecker in Anschlussbuchse einschieben.
Schlauchpaket mit Anschlussmutter sichern.

Kihlmittelvorlauf (blau) und KihImittelriicklauf (rot) anschlieBBen.
Mindestfilimenge des Kihimittels kontrollieren.

Empfehlung: ABICOR BINZEL KihImittel der Reihe BTC verwenden.

Yy AOWND

4.4 Kuihlmittelkreislauf entliiften, Abb. 2
1 Auffangbehélter unter den Anschluss des KishImittelriicklaufs (rot) stellen.

N

KihImittelricklaufschlauch am Kihlgerét |8sen und Gber Auffangbehdilter
halten.

(2]

Offnung des KihImittelriicklaufschlauchs verschlieBen.

4.5 Absaugschlauch anschlieBen

» Absaugschlauch des Absauggerdts mit Absauganschluss am
Schlauchpaket verbinden.

4.6 Schutzgas anschlieBen und einstellen

1 Fir die SchweiBaufgabe geeignetes Schutzgas auswdéhlen.

2 Ventil an der Gaszufuhr kurz 6ffnen und wieder schlieBen, um eventuelle
Verunreinigungen am Anschluss auszublasen.

4.7 Draht einfadeln

Gas- und Druckluftzufuhr absperren.

7 Wartung und Reinigung auf Seite DE-9

Um Schéden am Schweif3gerét zu vermeiden, weder deionisiertes noch
demineralisiertes Wasser verwenden.

Bei Erstinbetriebnahme und Schlauchpaketwechsel KishImittelkreislauf
entliften.

Offnung des Kihlmittelriicklaufschlauchs mehrfach abrupt &ffnen und
wieder schlieBen, bis das Kishlmittel kontinuierlich und blasenfrei in den
Auffangbehadlter flieft.

KihImittelricklaufschlauch wieder am Kihlgerét anschlieBen.

Schutzgas am SchweiBgerét nach Angaben des Herstellers anschlieBen.
Menge des Schutzgases an verwendete Gasdise und Schweiaufgabe
anpassen und einstellen.

A VORSICHT

Im Arbeitsbereich des Gerdts besteht die Gefahr von Verletzungen.
» Uberprifen und tragen Sie lhre persénliche Schutzausristung.

Verletzungsgefahr durch Aufenthalt im Arbeitsbereich des Gerdéts

> Stellen Sie sicher, dass sich beim Auslésen von Bewegungsvorgéngen niemand im Arbeitsbereich des Geréits befindet.




RAB GRIP

5 Betrieb

1 Kurzes Stick am Drahtanfang mit Seitenschneider abschneiden, um
mégliche Grate zu entfernen.
2 Draht in Drahtvorschubgerét nach Angaben des Herstellers einlegen.

5 Betrieb

5.1 Handgriff Bedienungselemente, Abb. 3

Mit dem Standard SchweiBbrenner ist die 2-Takt Betriebsart des Tasters
méglich. Weitere Betriebsarten und Handgriffmodule sind abhéngig von der
jeweiligen Stromquelle und missen separat bestellt werden.

5.2 SchweiBvorgang durchfihren

1 Schutzgasflasche &ffnen.

2 Stromquelle einschalten.

3 SchweiBparameter einstellen.

4 Taster am Handgriff driicken und halten (1) = Schwei3start und
Rauchgasabsaugung aktivieren.

5.3 Absaugvolumen regulieren, Abb. 3
> Betriebsanleitung des Rauchgas-Absauggerits beachten.

> Luftschieber nach vorne schieben (3) = schlieBen, max. Absaugvolumen
an der Absaugdiise.

6 AuBerbetriebnahme

3 Drucktaster <Stromloser Drahtvorschub> an Drahtvorschubgerét
betdtigen, bis Draht aus der Stromdiise herausl&uft.
4 Uberstehenden Draht mit Seitenschneider abschneiden.

Das Absaugvolumen kann wihrend des Schweivorgangs am Luftschieber
reguliert werden.

5 SchweiBbrenner gleichméBig iiber die gesamte Nahtlénge fihren.
6 Taster am Handgriff 13sen (2) = Schweifende und Rauchgasabsaugung
deaktivieren.

> Luftschieber nach hinten schieben (4) = &ffnen, reduziertes
Absaugvolumen an der Absaugdise.

Sachschaden durch Uberhitzung
Flussiggekihlte Schlauchpakete kénnen bei Uberhitzung undicht werden.
> Lassen Sie das Kishlgerdt nach dem Schweifvorgang ca. 5 min. weiter laufen.

1 Schweifvorgang beenden.
2 Schutzgas- Nachstrémzeit abwarten und Stromquelle ausschalten.

7 Wartung und Reinigung

3 Ventil der Schutzgasflasche schlieBen.

Verbrennungsgefahr durch heie Oberfléche

> Lassen Sie die SchweifBbrenner vor dem Beriihren abkiihlen.
> Tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.

Die Schweif3brenner werden wéhrend des Schweifivorgangs sehr heif3. Schwere Verbrennungen kénnen die Folge sein.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

verursachen.

> Schalten Sie das Gerét aus.

> Sperren Sie alle Versorgungsleitungen ab.

> Trennen Sie die elekirische Energieversorgung.

Wenn das Gerét wihrend Wartungs-, Reinigungs- oder Demontagearbeiten unter Spannung steht, kdnnen Teile unerwartet anlaufen und Verletzungen

7.1  VerschleiBteile austauschen, Abb. 6

verursachen und Arbeitsergebnisse beeintréchtigen.
> Verwenden Sie nur original ABICOR BINZEL VerschleiBteile.

Achten Sie auf die richtige Reihenfolge bei der Montage.

Sachschéden durch Verwendung von ungeeigneten VerschleiBteilen und Montagewerkzeugen
Die Verwendung von VerschleiBteilen anderer Hersteller und die unsachgeméfe Montage von VerschleifBteilen kénnen Sachschéden am Schweif3brenner

> Verwenden Sie zur Montage und Demontage der VerschleiBBteile den ABICOR BINZEL Mehrfachschlissel.
> Achten Sie auf die richtige Zuordnung der schweiBbrennerspezifischen Verschleifteile.
>

> Bestelldaten und Identnummern der Ausriist- und VerschleiBteile den
aktuellen Bestellunterlagen entnehmen.

Der Brennerhals kann je nach SchweiBaufgabe mit verschiedenen

VerschleiBteilen bestickt werden.

Die Gasdise und die Haltefeder werden gesteckt. Alle anderen
Verschleifteile werden geschraubt.

DE-9




8 Entsorgung

RAB GRIP

7.2 Drahtfihrung auswéhlen und montieren
1 SchweiBBwerkstoff je nach SchweiBaufgabe auswahlen.
2 Zum SchweiBBwerkstoff passende Drahtfihrung montieren.

= Stahl: Fihrungsspirale kiirzen und montieren, Abb. 5

7.2.1 Fihrungsspirale kiirzen und montieren, Abb. 5

1 Schlauchpaket gestreckt auslegen.

2 Am Brennerhals: VerschleiBteile entfernen.

3 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter abschrauben.

4 Am Zentralstecker: Fihrungsspirale herausziehen, durch neue ersetzen
und in Drahtférderschlauch bis zum Anschlag vollstéindig einschieben.

5 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter handfest aufschrauben.

6 Am Brennerhals: Uberlénge der Fishrungsspirale biindig an der
Austrittsdffnung mit Seitenschneider abschneiden.

7 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter abschrauben.

7.2.2 Kunststoffseele montieren und kiirzen, Abb. 4

1 Schlauchpaket gestreckt auslegen.

2 Kunststoffseele mit dem ABICOR BINZEL-Spitzer anspitzen (Winkel
ca. 40°). Bei Kunststoffseelen mit 4,0 mm AuBBendurchmesser muss das
Kapillarrohr im Zwischenanschluss durch ein Fihrungsrohr ersetzen
werden.

3 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter abschrauben. Kunststoffseelen
herausziehen, durch neue ersetzen und in Drahtférderschlauch bis zum
Anschlag vollstdndig einschieben.

7.3  Schlauchpaket reinigen

= Edelstahl, Aluminium, Kupfer, Nickel: Kunststoffseele montieren und

kiirzen, Abb. 4

8 Fihrungsspirale wieder herausziehen.

9 Schnittkante an der Fihrungsspirale entgraten und anschleifen
(Winkel ca. 40°).

10 Am Zentralstecker: Fishrungsspirale in Drahtférderschlauch wieder bis
zum Anschlag einschieben.

11 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter handfest aufschrauben.

12 Am Brennerhals: VerschleiBteile montieren.

= 4.3 Schlauchpaket anschlieBen, Abb. 1 auf Seite DE-8

4 Am Zentralstecker: Klemmnippel und O-Ring auf die Kunststoffseele
aufschieben.

5 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter handfest aufschrauben.

6 Die Kunststoffseele muss unmittelbar vor den Férderrollen des
Drahtvorschubgeréts enden. Maximale Uberlénge ermitteln und auf
Kunststoffseele markieren.

7 Kunststoffseele an Markierung mit dem ABICOR BINZEL-Cutter
abschneiden und Schnittkante entgraten.

= 4.3 Schlauchpaket anschlieBen, Abb. 1 auf Seite DE-8

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch herumwirbelnde Teile

Beim Ausblasen mit Druckluft kénnen sich Gerdéteteile 16sen und schwere Verletzungen verursachen.
> Tragen Sie beim Ausblasen der Drahtfilhrung geeignete Schutzkleidung, insbesondere eine Schutzbrille.

1 Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus.
2 Schlauchpaket gestreckt auslegen.

3 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter abschrauben.

7.4 SchweiBbrenner reinigen
Nachfolgend aufgefihrte Teile unterliegen Verschlei3 und Verschmutzung.
Diese Teile missen deshalb regelmédBig gewartet und gereinigt werden:

7.5 Jéahrliche Wartung durch Elektrofachkraft

> Alle Bauteile (SchweiBbrenner, Schlauchpaket, Ersatz- und
VerschleiBteile) von einer von ABICOR BINZEL unterwiesenen
Elektrofachkraft Gberpriifen und reinigen lassen bzw. die Bauteile
gegebenenfalls wechseln.

8 Entsorgung

4 Drahtférderschlauch von beiden Seiten mit Druckluft ausblasen.
= 4.3 Schlauchpaket anschlieBen, Abb. 1 auf Seite DE-8

— Brennerhals
— Handgriff
— Luftschieber

> Bei sehr haufigem Einsatz und/oder sehr hohen Stromstérken und/oder
erkennbarer Abnutzung das Intervall verkiirzen.

Altgeréte.

y vy vy

Die mit diesem Symbol gekennzeichneten Gerite unterliegen der Europdischen Richtlinie 2012/19/EU Elektro- und Elektronik-

» Elekirogerdte nicht iber den Hausmiill entsorgen.

Elektrogerdte vor der ordnungsgeméfen Entsorgung demontieren.

Komponenten von Elekirogerdten getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufihren.
Ortliche Bestimmungen, Gesetze, Vorschriften, Normen und Richtlinien beachten.

Fir Informationen zur Sammlung und zur Riickgabe von Elektroaltgeréten an Ihre Kommunalbeh&rde wenden.

9 Gewadbhrleistung

Dieses Produkt ist ein Original ABICOR BINZEL Erzeugnis. Die Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantiert eine fehlerfreie
Herstellung und Gbernimmt fir dieses Produkt bei Auslieferung eine
werksseitige Fertigungs- und Funktionsgarantie entsprechend dem Stand der
Technik und der geltenden Vorschriften. Soweit ein von ABICOR BINZEL zu
vertretender Mangel vorliegt, ist ABICOR BINZEL nach ihrer Wahl auf
eigene Kosten zur Mangelbeseitigung oder Ersatzlieferung verpflichtet.
Gewadhrleistungen kénnen nur fiir Fertigungsméngel, nicht aber fiir Schaden,
die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgeméBe Behandlung
zuriickzufhren sind, gegeben werden. Die Gewdéhrleistungsfrist ist den

DE-10

Allgemeinen Geschéftsbedingungen zu entnehmen. Ausnahmen fiir
bestimmte Produkte sind gesondert geregelt. Die Gewdhrleistung erlischt des
Weiteren im Falle der Verwendung von Ersatz- und VerschleiBteilen, die nicht
originale ABICOR BINZEL Teile sind, sowie einer unsachgemaf3
durchgefihrten Instandsetzung des Produktes durch Anwender oder Dritte.
VerschleiBteile fallen generell nicht unter die Gewdhrleistung. Ferner haftet
ABICOR BINZEL nicht fir Schaden, die durch die Verwendung unseres
Produktes entstanden sind. Fragen zur Gewdhrleistung und zum Service
kénnen an den Hersteller oder an unsere Vertriebsgesellschaften gerichtet
werden. Angaben hierzu finden Sie im Internet unter www.binzel-abicor.com.
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1 Unentudpumkaumns

CurabpxaHue
1 Upnentnopukaums BG-11
1.1 Mapkuposka BG-11
2 BesonacHocr BG-11
2.1 Msnonssaxe no npenHasHaveHme BG-11
2.2 OcHoBHM ykasaHus 3a esonacHocT BG-12
2.3 YkasaHus 30 6e30NacHOCT 30 eneKTpruYeckara yact BG-12
2.4 YKkaszanus 3a 6e30nacHocT npu 3aeapasaHe BG-12
2.5 Yka3zanus 3a nscmyksareto (cwrnacko 1ISO 21904) BG-12
2.6 Ykasarus 30 6Ge3onacHocT 3a npeanasHoto obnekno BG-12
2.7 MHcrpykumm 3a 6esonacHoct npu ynotpeba BG-13
2.8 KnacuomumpaHre Ha npeaynpenurenHmte ykasaxms BG-13
2.9 YkasaHus B Ciyyait Ha asapwms BG-13
3 Onucaxme Ha npoaykTa BG-13
3.1 TexHuueckn OAHHM BG-13
3.2 Manonseanm purypm BG-14
4 MyckaHe B peicrene BG-14
4.1 Monrotoeka HA 3aBAPBYHATA FTOPENKA 30 MOHTAX

HQ Wnayxnakera BG-15
4.2 O6opynsaHe Ha 30BAPBYHATA FOPENKA BG-15
4.3 Cabp3saHe Ha wnayxnakera, ¢ur. |1 BG-15
4.4 O6e3Bb30ylWIABAHE HO KOHTYPA HA OXNAXOAWATA

TeuHocT, dur. 2 BG-15

1 WpeHntudpukaums
Topenkute ¢ ynassHe Ha aumHuTe raszose RAB GRIP ca MUT/MAT
30BAPBYHM TOPEnKHM 3d YPeau 3a enekTpoaLIoBO 3aBAPSBAHE 3d 3aBAPSBAHE

HQ METanM B CPEAA OT 3ALUMTEH [a3. Ypeamnre oTroBAPST HO €BPOMENCKMS
cranpapt EN 60974-7 1 EN ISO 21904-11 He ca ypeam cbe coberaeHa

1.1 Mapkuposka
rlpOII.yKTbT CbOTBETCTBA HA neﬁcraou.tme M3NCKBAHMSA HO CbOTBETHMSA NA3AP 30
nyckaHe Ha nasapa.

2 bBesonacHocr

Hacroswara rasa npenocraes ocHOBHM yKasaHms 3a 6e3onacHocT

" npeuynpexnoso 3Q OCTATbYHMUTE pMCKOBe, HQ KOUTO TpﬂéBC nace o61=pHe
BHMMAHME, 30 fa ce paboti besonacHo ¢ Npomyka.

2.1 MsnonseaHe no npeaHasHauyeHue

OHMCOHOTO B HAOCTOALLOTO €KCNIOATAUMOHHO yNbTBAHE yCTpOEICTBO MOXe
[a ce M3non3sa eaMHCTBEHO 3 ONMCAHATA B €KCNNOATALMOHHOTO YyNbTBAHE
uen no onMCAHMS HAYUH. YPeﬂ'bT CNy>XKn 3a M3CMYKBAHE HA OMMA, CbOTB.
npaxa ot 3aBapsaBAHETO. YPeﬂ'bT MOXe oa ce M3nonssa 3a VI3CMyKBQHe HQ
AMM OT 3aBapsBaHeTo, koito cuabpxa CMR (kaHueporeHHw, MyTareHHM

u pel‘IpOTOKCM‘{HM) BellecTsa, 1 30 M3CMYKBAHE HA OMM OT 3aBAPSABAHETO,
koo He chabpxa CMR. Mpu UscMyKBAHETO HO AWM OT 30BAPSBAHETO,
koo crabpxa CMR, 3asaprutata ropenka tpa6sa aa pabot cbBMeECTHO
€ noaxoasy acnMpaTop 3a OMMHKTE ra3oBe, KOWTO e cbe ceptudukar W3.
Bcaka apyra ynorpe6a C€ CYUTA 30 M3NON3BAHE HE NO NpeaHdsHa4YeHune.

4.5 Cebp3BaHe HO MAPKYYQ 30 M3CMYKBAHE BG-15
4.6 Cebp3BaHe M HACTPOMBAHE HA 3ALUMTHUS O3 BG-15
4.7 Bossane Ha Ten BG-15
5 Excnnoaraums BG-15
5.1 EnemeHt 30 ynpasneHue Ha prkoxsatkara, ¢ur. 3 BG-15
5.2 M3pbpluBaHe Ha Npoueca Ha 3aBapsBaHe BG-15
53 PerynupaHe Ha nebura Ha sacmyksareto, dur. 3 BG-15
6 Ussexxnane ot excnnoaraums BG-16
7 TexHMUECcKO 06CNy>KBAHE M MOUNCTBAHE BG-16
7.1 CMsHa Ha M3HOCBaWMTE ce yactu, our. 6 BG-16
7.2 onrotoBka 1 MOHTAX HA MOAABAHETO HA Ten BG-16
7.2.1  CkbcaBaHE M MOHTMPAHE HA MOAABALLATA

cnupana, éur. 5 BG-16
7.2.2  MOHTUpaHe 1 CKBCABAHE HA NAACTMACOBATA

cbpuesmHa, pur. 4 BG-17
7.3 MouunctBaHe Ha wnayxnaketa BG-17
7.4 MouncTBaHe HA 30BApBYHATA rOpenka BG-17
7.5 lonuwWwHO TexHMYecko obCnyXBAHE OT ENEKTPOTEXHMK BG-17
8 Mpenasaxe 3a oTnapsumn BG-17
9 FapaHums BG-17

M3MBAHMTENHA GyHKUMS. TOBA €KCMMIOATALMOHHO YMBTBAHE OMMCBA CAMO
ypeamnte RAB GRIP. Te morar na ce 13nonssar camo ¢ OPUIMHAmHU pe3epeHu
yact Ha ABICOR BINZEL. Ha mntoctpaumm ca nokasau ropernkm

C ynaBsHe Ha AnMHMTe rasose B usmbnHeHne RAB GRIP 501D.

B cnyuait ue e HeobxonMMa CLOTBETHA MAPKMPOBKA, TAKABA € HAOHECEHA
BbPXY MPOAYKTA.

HeC‘b6FHOJIlOBOHeTO HQA yKa3aHuATa 30 6e3onacHoCT Moxe na nosefne no
ONACHOCT 30 XMBOTA M 30PABETO HO XOPAQ, WETH HO OKONMHATA cpena unu
MQATEePUANHU LETH.

He ce paspewasaT CaAMOBOSHU KOHCTPYKTUBHU AONBIHEHMS UNU U3MEHEeHU]

w

a NOBULIABAHE HO MOLLHOCTTA.

> He npesmmqsqﬁﬁe AQHHUTE 30 MAOKCMMANHO HATOBAPBAHE, MOCOYEHN
B IOKyMeHTaumata. I'Iperosopsoum BOAAT NO HENONPABUMMU LLIETU.

He 13BBLpLIBALTE KOHCTPYKTMBHI NPOMEHM HA NPOMYKTA.

He msnonssaiire u He C'bXpOHSlB(]l:ﬁe yCTpOl:iCTBOTO HQA OTKpUTO Npur
YCnosmsa Ha snara.

> WsnonssariTe NOAXOAALA 30WMTA CpeLly ATMOCHEPHHUTE YCnoBMs NpK
paborta Ha oTkpuTO.
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2 BeszonacHocr

RAB GRIP

2.2 OcHoBHM yKasaHus 3a 6e3onacHocT
MponyKTbT € KOHCTPYMPAH 1 NPOM3BENEH CNOPEN CbBPEMEHHOTO HMBO HA
TEXHMKATA M CBIMACHO OBWONPHUIHATUTE CTAHAAPTU M AMPEKTHBM 3
TexHuuecka besonacHoct. B npoaykra MMa KOHCTPYKTUBHO HemsbesxxHm
OCTATbYHM PUCKOBE 30 MOTPEBUTENMTE, TPETH CTPAHM, YCTPOMCTBA MW APYTH
MaTepManHi akTmem. To3u NOKYMEHT ChAbPXA OCHOBHM YKA3QAHMS 3
6€30NACHOCT M NPefyNPeXXaaBa 30 OCTATLYHMTE PUCKOBE, HA KOMTO Tp6Ba
na ce o6bpHE BHMMAHME, 30 ia ce paboti GesonacHo ¢ NpomyKra.
MonpobHa nHpopmaums 30 NPOAYKTA M CneumndrUHa 3a NPOAYKTA
MHbOPMALMs 30 6E30NACHOCT MOXETE A HAMEPHTE B OTOENHOTO
€KCMNOoAaTALUMOHHO YMBTBAHE M, KO € NPUIOXMMA, B ApYra cneundmuHa 3a
NPoAyKTa AOKYMeHTaUMs. HecbbnionaBaHeTo Ha yKa3aHMSATA 30
6€30NaCHOCT MOXE A [OBEfE A0 ONACHOCT 30 XMBOTA W 3APABETO HA XOPa,
LeTM HO OKOMHATA CPena Mnu Marepuantu wetm. MNpoussoaunrenst He Hocu
OTFOBOPHOCT 3 LETH, MPOMUIXOXKAALM OT HECNIA3BAHETO HA
€KCMNoATALMOHHATA AOKYMEHTALMS.
> [penun nbpearta ynotpeba npouetere BHUMATENHO HACTOSILMTE
LOKYMEHTH M 1 CrielBamTe.
> M3nonssaitte npoayKkTa camo B 6e3ynpeyHo CbCTOSHUE W NPH Cra3BaHE
HQ UANATA AOKYMEHTauMS.
> [lpeamn cneum Uyt AEMHOCTH, KATO HAMP. MYCKAHE B OEMCTBUE,
paboTa, TPAHCNOPT M TEXHUYECKO 0BCYXBAHE, LSNOCTHO NpoyeTeTe
DOKYMEHTaUMSTA.

> rlpeuncnsal?ﬂe cebe cu n HeydacTsawmre nuua ¢ noaxoasuwm cpencrsa
OT NOCOYEHUTE B AOKYMEHTAUMATA ONACHOCTH.

2.3 YkazaHus 3a 6€30MacHOCT 3a eNeKTPUUECKaTa Yacrt

> [lpoBepeTte eneKTPOMHCTPYMEHTMTE 30 EBEHTYQITHM NOBPEaM M1 3a
6e3ynpeyHa GyHKLUMOHANHOCT CHINACHO NPEAHA3HAYEHMETO MY.

> He u3naraiite eneKTPOMHCTPYMEHTUTE HA ABXKA U M3BSrBAKTE BNAXHATA
MM MOKpa cpena.

2.4 Ykazaums 3a 6e30NACHOCT NpU 3aBapSBaHe

> [11roBoTo 30BaPABAHE MOXE A YBPEOM OUMTE, KOXATA M CyXd.
Mmarite npensun, ye MOrAT AQ Bb3IHUKHAT AOMBAHMTENHW ONACHOCTH,
CBBP3AHM C APYM KOMMOHEHTH HA 3aBapsBaHeTo. [lopamy ToBa BUHATM
HOCeTe NPeanUCaHOTO OT MecTHUTe pasnopentu 3awmtHo obnekno.

> Bcuuku MeTanHu usnapeus, ocobeHo Te3n Ha ONOBOTO, KAAMMS, MELTA
u 6epunus, ca speaqu. Ocurypete NOAXORILA BEHTMAALMS MAM
acnupaums. He npesuwasaiite BanuanmTe rpaHUuHM CTOMHOCTM HA
ekcnosuums Ha pabotHoto macto (OEL).

> 3a na usberHete NONyYaBAHETo Ha GOCTEH, MPOMMIATE C YUCTA BOAQ
obe3macneHuTe Chc ChABPXKALM XAOP pasTBopuTeny aetakinum. He
nocrassiTe BaHM 30 obe3MacnaBaHe, CbAbPXALLM XNnop, B 6AM30oCT Ao
MSCTOTO HQ 30BAPSBAHE.

2.5 YkasaHus 3a uscmykeaHeto (cernacHo 1SO 21904)

> YBepeTe Ce, Ye BCHMYKM HYACTK HO ropenkarta C ynassHe Ha AMMHUTE
ra3oBe Ca MOHTMPAHK CBINACHO NpeanucaHuaTa.

> [penw na npucrbnure KbM pabota, ce yBepeTe Ye ropenkara ¢ ynassHe
HO AMMHWTE Ta30BE € CBLP3AHA C ACMMPATOPA 30 AMMHMTE Fa30B€.

> Msnonssaiite ropenkara ¢ ynassHe HA OMMHMTE rasose ¢ onobpen
B CbOTBETHATA AbPXABA ACMMPATOP 30 AMMHMTE FC30BE.

Cnassaitte mectHuTe npasuna 3a 6e3onacHocT Ha Tpyna.

MposepeTe 0beMHMs NOTOK B [4HO3ATA 30 M3CMYKBAHE Ypes TP6A 3
KoHTpon Ha 3acmyksareto Ha ABICOR BINZEL.

> [lpoBepsBariite M3ICMYKBALLMTE MAPKYYM 30 MOBPEAM M 3AMBPCIBAHE HA
€[HAKBM MHTEPBANM OT BPEME, HO HAM-MANKO BEAHBX CEAMMYHO.

> /IMaiite npensun, Ye Npu M3NOM3BAHE HA OOMBAHUTENHM MAPKYYM MK
MapKyuu OT IPYT1 NPOM3BOAMTENM, MOXE A MMA CNAAAHE HA
HANSTQHETO B FOPenkaTa C YNaBsiHe HA AMMHMTE Fa3oBe.

> Vmarte npensun, 4e NpMNAaraHOToO nNogHanaraHe 3asMcK ot
HAAMOPCKATA BUCOYMHA HA MACTOTO HA MU3NOM3BAHE.

> Cnenere npenynpenutenHure CUrHANM M MHAMKATOPMTE HA AcCnMpaTopa
30 amMMHuTe rasose. [peaynpenutenHmute CUrHANM M MHOMKATOPK MOraT
AQ CUTHANM3MPAT 30 HACMTEH GUATLP MnK Npobnem/nospena
B FOPENKATA C YNABIHE HA AMMHMTE fa30Be.

2.6 YkaszaHus 3a 6e30MacHOCT 3a NPEAnAasHoTo obnekno
> He Hocete wupoko obnekno unm Guxyra.

> Ako umate abara KOCaQ, HOCeTe 3dlWMTHA MpeXa 3da Kocara.
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CobxpaHsBaiTe NOKYMEHTALMSTA MPK yPenad 3a CpaBska 1 npu
NpenaBaHe Ha NPOAYKTA rO NPEAdiTe 3AE€AHO C Hero.

O6bpHeTe BHUMAHME HO LOKYMEHTALIMATA 30 APYTMTE KOMMOHEHTH HA
3aBapsBaHeTo.

3a MHpopMaLMs OTHOCHO PaBOTATA C ra30BM BYTUIKM, BHXKTE
MHCTPYKLMMTE HA NPOWU3BOAMTENS HA A3 M CLOTBETHUTE MECTHM
pasnopenbu, HanpMMep pasnopenbara 3a CrbCTeHM rasoBe.
CnasBalite MecTHuTe pasnopenbu 30 NPenoTBPATIBAHE HA 3MOMONYKM.

Pabotute no BbBEXAAHE B €KCMNOATALMS, KAKTO M €KCANOaTaums

M NOAAPBLXKKA, A CE M3BBLPLIBAT CAMO OT CMELMANMCTH.
KsanuomumpaHo nuue e n1LEeTo, KOETO Bb3 OCHOBA HA
NPOGECMOHANHOTO CM OBPA3OBAHME, MO3HAHWE U OMMUT, KAKTO

M OCBEOMEHOCTTA CM MO OTHOLIEHME HA NPUNOXKMMUTE CTAHAAPTH,
€ cnocobHO AA NPeLEeHM Bb3NOXEHUTE My AIEMHOCTH M A Pa3No3Hae

Bb3MOXHMTE ONACHOCTU.
Morpuxerte ce 3a nobpo ocsetnexne Ha pabotHata obnact u apwXxTe
paBOTHOTO MACTO NOAPEAEHO.

Mpean aa npuctbnmte KbM PaboTh NO TexHWUUEcKko 06CNyXBaHE,
CepBM3HO 0BCNYXKBAHE M PEMOHT, U3KIHOYETE MITOUHMKA HA TOK,
NOACBAHETO HA A3 M CrbCTEH Bb3AYX, U M3BAAETE MPEXOBMS Liencen ot
KOHTQKTA.

lNpv npenaeaHeTo 30 OTNAABLM B3EMETE NOA BHUMAHWE MECTHUTE
Hapenbu, 3aKoHK, pasnopenbu, HOPMATMBM U AMPEKTUBM.

Masete ce o enekTpuyecku ynap, Kato M3NOM3BaTE M3OAMPALLM
NOANOXKM U HOCHTE Cyx0 0bneKno.

He ynotpebssarite enekTpoMHCTPYMEHTHTE B PAMOHM, B KOUTO
CbLECTBYBA OMNACHOCT OT NOXAP UM eKCNNo3ms.

B‘bB Bp'l:}KO o} pO3HM‘4HMTe SGBOp'quM ropenKM MOraT Ad Bb3HMUKHAT U J:lper
OMACHOCTH, KATO HAMP. OT. ENeKTPUYECKU TOK (MBTOHHMK HQ TOK, BLTPELHA
eneKTposepmrc), 30BAPBYHM MPBCKM BbB BPBH3KA CbC 3ANANTMMM MU
€KCNNO3MBHM MATEPUANH, YNTPABMONETOBO M3MbYBAHE HA eneKkTpuyeckara
abvra, AMM U UsnapeHms.

Cnassarite O6LLlMTe npasmna 3a 3awmTa oT NoXapu U OTCTpGHHBGﬁTe
npeau 3ano4YBaHETO HA pGGOTG 3ananMmmTe Matepuanm ot pOﬁOHO HQ
pG6OTHOTO MACTO 30 3aBapsBAHE. Mocrasete Ha pasnonoxeHue Ha
pG6OTHOTO MACTO NOAXOoALM NOXAPO3ALMTHU CpencTed.

CMeHsitTe 1 cneunduuHmMTe 30 30CMYKBAHETO M3HOCBALLM CE YaCTH HA
PEenoBHM MHTEPBANU. MHTEPBANBT HO CMSHA 3ABMCHM OT YCROBMSTA HA
ynotpeba.

OTBapAHETO HA BH3AYLIHATA KAAMA CAYXM CAMO 30 KPATKOTPAMHO
HaManseaHe Ha 06eMHMs NOTOK B AKO3ATA 30 M3CMyKBaHe. Beanara cnen
ToBa 3aTBOpETE Bb3AylWHATa Knana. Camo cbC 3aTBOPEHA Bb3AYLWHA
KNana Moxe [a ce OCUrypu epeKTUBHO ynaBsHe Ha AMMHUTE ra30Be.

Cnassarte MHq)OpMGLlMSlTG 30 CBbP3BAHE HA YACTMUTE BBbPXY CTUKEpPA HA
anantepa.

an 3aBapsBaHe B cpeaa CbC CMNHO 3dMBPCEHU C MACNO NMNOBBPXHOCTU
€ Bb3MOXHO O6p03yBQHe HQ NTOKANHM CBbP3BALLM YHACTbLM OT METANTHU
OKCMAOM BBPXY NpoBeXAdWmTe AMMHUTE ra30Be OT 3aBAPSBAHETO
MOBBPXHOCTU, KOUTO CA NOTEHLMANHO eNeKTponpoBoOAMMMU. 3atosa
noumucrsamre penosHO nposexnaumMre oIMMHMUTE rasose OT 3aBAPABAHETO
MOBBPXHOCTH HO ropenkata C ynassHe Ha AMMHUTE Ta3oBe.

7.4 TouncteaHe HA 30BAPBYHATA FOPENnKa Ha ctpatuua BG-17

7.5 TonunwWwHO TexHMYecko 06CNy>KBAHE OT ENEKTPOTEXHMK HA
crpanmnua BG-17

Mo Bpeme Ha pG6OTG M1 B MpoLeca Ha 3aBapsABAHE HOCeTe 3ALMTHU
ouymna, 3aWmTHKU PHKABULM U OKO € HeO6XOII.l4MO, aMxarenHa Macka.



RAB GRIP 3 OnucaHue Ha NpoAYKTA

2.7 MWHctpykuum 3a 6esonacHocT npu ynotpeba

> He npesuwwaeaiite AAHHKTE 30 MOKCMMATHO HATOBAPBAHE, MOCOYEHM > M3nonsearite NoAXomsila 30WMTA CPelly aTMOChepHHTE YCnoBMs Npu
B NOKyMeHTaumsTa. MpeTtoBapBaHms BOAST A0 HEMOMPABMMM LLETH. paborta Ha oTkpuTo.

> He npeanpuemaliite ycTponcTBEHM NPOMEHM MO TO3M ypea.
Y/ M

2.8 Knacuduumpane Ha npeaynpeRanTENHUTE YKA3aHUS

Msnonssanute npenynpexneHns ca pasneneH Ha YeTMpu pasnmyHn H1MBA B 3aBMCMMOCT OT BMOQ HO ONACHOCTTA CE€ M3MON3BAT CAEAHMTE CUTHAMHU
1 ce naeart npean NOTeHUMANHO ONACHU pCléOTHM CTBMKK. nymMu:

A ONACHOCT

O6o3Hauasa HenocpencrtseHo 3acTpawasalla onacHocrT. Ako T He 6'bﬂe M36eI'HGTQ, nocnegmumTe ca CMbPT MUK TEXKKU TeNeCHM nospean.

O603HAYABA BB3MOXKHA ONACHA cutyauma. Ako T4 He 61:116 M369rHOT0, BB3MOXHO € nocneamumTte Na ca CMBbPT UMK TEXKU HOPAHABAHMS.

A BHUMAHMUE

O603HauaBA BBIMOXHA Happexaalwa cutyaums. Ako 19 He 6'b£le M36el‘HGTO, BB3MOXHO € nocneamumTte A Ca nekm Mnm HesHa4YnTenHM HapPaHIBAHMS.

O6o3Hauasa onacHocTTa, pesyntarire ot pabotara Aa GbOAT BOWEHM WM LETH MO UMYILECTBO M HEMOMPUBMMM LETH 30 YCTPOMCTBOTO MM 06OPYABAHETO.

2.9 YkasaHus B cnyyan Ha asapus

> I'IpM aBapmMa NpekbCHEeTe BeaHara cnenHuTe 3axXpaHBaHma: > CﬂG!BGﬁTe JZlOKyMeHTGLLMSITQ HQA 30BAPBYHO-TEXHUYECKUTE KOMMNOHEHTH.
EnekTpuuecko 3aXpaHBAHE, 30XPAHBAHE CbC CrbCTEH Bb3OYX, NOAABAHE
HO OXNOXKAALLA TEYHOCT M NOAABAHE HA 3ALMTEH a3

3 OnucaHue Ha npoAyKTa

3.1 TexHuuecku AAHHU

Tab. 1 O6ww aaHnm 3a ropenkara (EN 60974-7)

Temneparypa -25°C-+55°C 3awwureH ras (DIN EN I1SO 14175) CO, 1 rasosa cmec M21
(rpancnoprt u coxpaHeHue)

Temneparypa (paborHa) -10°C-+40°C Bupose ten CraHnapTHM KpbImMK Tenose
OTHOCuTEeNnHA BAAXKHOCT Ha Bb3AyXa | o 90% npu 20 °C HomuHanHo Hanpe>xeHune Mukosa cromHocr 113 V
Bun ynpaenenune PvuHo CTeneH HA 3aWKUTA HA BPb3KUTE IP3X

otkbm mawmHara (EN 60529)

Bup HanpexxeHue DC KoHtponHo ycrpoiicteo 3042Vn0,1-1A
B pbKOXBATKATA

MonapHocr Ha TeneHus enexkTpon OB6KKHOBEHO MONOXMTENHA
npu DC (nocrosHeH Tok)

Tab. 2 Cneunduunm aanhm 3a ropenkara (EN 60974-7 1 EN ISO 21904-1) (Mpw ckopocrt 0,25 m/s)
Tun Oxnax-| RABGRIP | MB Ten O Pazxopn Ha ras O6emeH norok! Heo6xoaumo nopHansrave
Aaxe B TOUKATA HA CbE ANHUTENHNSA
enemeHt
Hartosapeare Mpu ckopoct 0,25 m/s
CO, | M21 3acmykeaa Coenuturenen
alo3a enemeHT
A A % MM n/MuH m3/h m3/h kPa
15AK sb3gywro | 180 | 150 | 60 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK sp3gywHo | 230 | 200 | 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 5,9
155 sb3aywHo | 160 | 140 | 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 sb3aywHo | 250 | 200 | 60 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1Tpu usnonseaHe ¢ acnmparopm 3a razose o 3asapssaHeto ot cepusta RAB GRIP
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4 NMyckaHe B gencremne RAB GRIP

Tab6.3 Cneumndmunm aanhm 3a ropenkara (EN 60974-7 1 EN ISO 21904-1) (Mpw ckopoct 0,35 m/s)
Tvn Oxnax-| RABGRIP | NB Ten @ Pasxopn Ha ras O6emen norok! Heo6xonumo nopHansrave
AaHe B TOUKATA HA Cbe AUHUTENHUS
enemeHT
Harosapeare Mpw ckopocr 0,35 m/s
CO, | M21 3acmyksaia Coenmnnurenen
ao3a enemeHt

A A % MM n/MuH m3/h m3/h kPa
24KD sb3aywHo | 250 | 220 | 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD sp3aywHo | 300 | 270 | 60 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D TEUHO 300 | 270 | 100 | 0,8-1,2 10-20 49,6 779 8,1
501D TEUHO 500 | 450 | 100 | 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 sb3gywHo | 360 | 320 | 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE sb3gywHo | 250 | 220 | 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE sp3gywHo | 300 | 270 | 60 0,8-1,2 10-20 72,1 120 1,2
501HE TEUHO 500 | 450 | 100 | 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1TMpu m3nonseaHe ¢ acnmpatopm 3a rasose or 3asapssaHeto ot cepusta RAB GRIP

CreneHTa Ha ynaBssHe HQ MHTETPUPAHOTO B FOPENKATA 30CMYKBAHE 30BMCH OT B npoueca Ha 3asapssaHe. [py onTMManku ycnosus, B cboteeTCTBME
MHOTO GpAKTOPH, KATO HAMPUMEP OT NO3MLMSTA HA 30CMYKBALLATA AH03Q, ¢ 1SO 21904-3, morar aa 6baat ynoseHu noseye ot 95% ot auMHuUTe razose
FEOMETPUSTA HO 30BAPSBAHETO M OT MHTEH3MBHOCTTA HA OTAENSHE HA AWM OT 3aBAPSBAHETO.
Tab. 4 [laHHu 30 oxnaxaaHe ¢ TeyHoCT/wWwnayxnaket
JaHHM 30 OXNICKAAHETO Wnayxnaker
Temn. Ha noaaBsaHe Make. 40 °C CraHpapTHa abvmxuHa L 4,00 m, 5,00 m
HOebur Mwu. 1,5 |/min Ka6en 3a ynpasnenue 2-xmneH
HansraHne Ha notoka Mun. 2,5 bar/make. 3,5 bar
Useon 3a oxnaxcpawa Lyuep HO 5
TEeuHOCT
MowHocr Ha oxnaxxaawms [ Muy. 800 W
ypen

3.2 MWsnonseawnu ¢purypmu

Beuukm 306pakerms ce HOMMPAT B HAYANOTO HA TA3M NOKYMEHTALMS.

4 TMyckaHe B peicremne

OnacHocr 3a 3ApABEeTO NPY BAUWIBAHE HA BPEAEH 3d 3APABETO Npax

Or nppearta ynotpeba yCTpoicTBoTo ChABPXA BPENeH 30 3APABETO NPAX, KOMTO MOXKE [ €& OTNOXM BbPXY MOBLPXHOCTM M IA NOCTUIHE A0 OBKPBXABALLMS
Bb3ayx. [pU BAMWBAHE AMXATENHUTE MBTULLA MOXKE Oa 6bAAT yBpeneHu.

> [lposepssarire 1 Hocete Bawmrte nuunm npennasiu cpeacrea.

M3nonssarite yCTpoMCTBOTO €AMHCTBEHO B MOMELLEHMS C AOCTATLYHO NPOBETPIBAHE.

Pabortete ¢ ypena camo cbBMECTHO C MPEABMAEHMS 30 LENTA ACMMPATOP 30 AMMHMTE Ta30Be.

OrcrpaHete He3060BHO OTNATGHMSTA OT NPAX B OBKPBLXKEHMETO C MHAYCTPHUAIHA MPAXOCMyKauKa ot knac npax H unu ¢ enaxka kepna.

AKO € BB3MOXHO, IPBLXTE Bb3AYILHATA KNANG 3ATBOPEHA M 5 OTBAPSMTE CAMO 30 KPATKO BpEMe.

yvyVvyYyy

Tokoe yRaap npm AOKOCBEAHE HAO KOMNMOHEHTU Noa Hanpe>xxeHue
[okocsaHeTo Ha yacT1 Ha o6opynBuHe noa HarnpexeHue MoXe Aa nosene Ao XXMBOTO3ACTPALLABALLM TOKOBM yAaApHU.

> ﬂp'b)KTe n HGHPQBHﬂBGﬁTe 30BAPDBYHATA rOpenka Camo 3d npeasMaoeHara pbLkoxsartka.

Tokoe YAdAp OoT NoBpeaAeHu Uuin HeNnpasuIHO MHCTANTMPAHU KOMMOHEHTU

I'IospeneHM MU HENPABUITHO MHCTANTMPAHM KOMNOHEHTM MOraT 0a NPUYMHAT XXMBOTO3ACTPALLIABALLM TOKOBM YAAPU. KomnoneHnTu ca: 3aBAPDBYHA ropernka,
wnayxnaker, pe3epBHAU 1 M3HOCBALLM Ce YACTH.

> I'Ipenw BCAKdA ynorpe6a nposepuaolfﬁe BCUYKM KOMMOHEHTU U BCUYKM BPDB3KU 3A NMPABUNEH MOHTAX M NoBpenu.

> [louncrBaitTe BEAHArA 3aMbPCEHMTE KOMMOHEHTH.
> CMeHsiTe BeOHATA NOBPEAEHMTE KOMMOHEHTM.
> [lospeneHute, neOPMMPAHMTE UMK M3HOCEHWTE KOMNOHEHTH TpS6BA AQ ce CMeHsT camo ot keanuduumpan, obyuen or ABICOR BINZEL enektpotexHumk.
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RAB GRIP 5 Excnnoarauus

4.1 MNoproToeka HA 3aBAPBYHATA FOPEIKA 3a MOHTAXX HA WAyXnakera

1 Wsknrouete M3TOUHMKA HA TOK M U3Ternete MpEeXoBuMa encen. 2 rlpeK'bCHeTe NoOAABAHETO HA a3 M CrbCTeH Bb3AyX.

4.2 O6opynsaHe HA 30BAPBYHATA FOpPenKa

Mpu nocraekara 3aBapbUHMTE TOPENKM €A HAMBIHO 06OPYABAHM. = 7 TexHuuecko obcnykeaHe u noumcteave Ha ctpaxuua BG-16
MHpopMaums 30 NOAMIHA HA M3HOCBALLMTE CE YACTM M NOAABAHETO HA Ten

lie HamepuTe:

4.3 Cevp3saHe Ha wnayxnakera, ¢ur. 1

1 Ha ypena 3a nonasaHe Ha Ten: Bkaparite ueHtpantus wencen > T[lpenopuka: usnonssamte oxnaxaaia reyHoct ABICOR BINZEL ot
B NpUCbennHMTEnHaTa bykca. cepusta BTC.

2 OukempaiiTe wWnayxnakeTd cbC CBLP3BALLA AMKA. > C uen npenoTspaTIBAHE HA MOBPEAM HA 3ABAPBUHMS Ypen He

3 Cebpxere TprbONpoBOAMTE 30 NOAABAHE HA OXNAXKAALLQA TEYHOCT

(cnrbo) 1 peunpkynaums Ha oxnaxaaua TeuHocT (yepeeo). > [pu MbpBO NycKaHe B AEMCTBME M CMAHA HA WNAYXNAKETA
4 Tlposepere MAHUMAMHOTO HMBO HO OXNAXAALATA TEYHOCT.

m3nonssamte ﬂeﬁOHMBMpQHQ nnu neMmHepanmsmMpaHa sona.

o6e3Bb3ayLIETE LMPKYNALMSTA HO OXNAKAALLATA TEYHOCT.

4.4 OG6e3Bb3ayWIABAHE HAO KOHTYPA HA OXAIAKAALWLATA TEWHOCT, ur. 2

1 Tocraserte cba 30 cbMpaHe noa ussona Ha Tpbrbonposona 3a 4 OrBopeTe MHOTOKPATHO M BHE3AMHO OTBOPA HA MAPKYYA 3a
OTBEXAAHEe HA oxnaxaawa Te4yHoCT (qepBeHo). peumMpKynaumata Ha oxnaxkaawara Te4HOCT M ro 3aTBOpETE OTHOBO,

2 Ocsobonete MApKyYa HQ PELMPKYNALMATA HO OXAAXKAALLATA TEYHOCT [IOKQTO OXNAXAALIATA TEYHOCT HE NOTede HeNpPeKkbCHATO 1 6e3

HO oxnaxnawusa ypen 1 ApbXTe BbpXy Cbaad 3a C'bsMPGHe. MeXyp4eTta B cbaa 3a cs6mpaHe.

3 3aTBOpeTe OTBOPA HA MAPKYYA 30 PELUMPKYNAUMATA HA OXNAXKAALIATA 5 Csbpixere oTHOBO MAPKYYQ 30 PELMPKYNALMSTA HO OXNAXAAWATA
TEYHOCT. TEYHOCT KbM OXnaxkaatlima ypen.

4.5 Cebp3BaHE HAO MAPKYYA 3a U3CMYKBAHE

> Cebp>KeTe MAPKYYQ 30 M3CMYKBAHE HA ACMMPATOPA CbC CbeAMHEHMETO
30 M3CMYKBAHE HA WNAyXnakera.

4.6 Csbp3BaHe M HACTPOMBAHE HA 3ALUTHUA ra3

1 W36epete nonxonsil 30 30AAHMETO 30 30BAPSBAHE 3ALMTEH a3, 3 CabpiKeTe 30IUMTHMS Fa3 KbM 30BAPBYHMS YPEN B CbOTBETCTBUE
2 Orsopere 30 KPATKO BEHTMNA HA MOAABAHETO HA [A3 U FO 3aTBOpPETE C YKA3aHUATA Ha npoussoauTens.

OTHOBO, 3Q Oa 61:JJGT NPOAYXAHM €BEHTYANHM 3aMBPCABAHMA HA U3BOAA. 4 KOPMTMPGIZTG u HOCTPOFﬂe KONMMYECTBOTO HA 3ALMTHMS A3 CNPIAMO

M3NON3BAHATA ra3OBA O1O3Q M 300AHMETO 3d 30BAPIBAHE.

4.7 BpasaHe Ha Ten

A BHUMAHMUE

OnacHOCT OT HAPAHSABAHE NPY NPecToi B paboTHATA 30HA HA YCTPOMUCTBOTO
B pabotHata 30Ha Ha yCTPOICTBOTO ChLUECTBYBA OMACHOCT OT HAPAHABAHMS.

> [lposepssarire u Hocete Bawmre nuuHm npennasku cpencrsa.
> YBeperte ce, Ye NPM 30A€/CTBAHE HA NPOLIECHTE HA ABMXEHME B PABOTHATA 30HA HA YCTPOMCTBOTO HIAMA HUKOM.

1 Orpexere Manko napye B HAYANOTO HA TENTA CbC CTPAHUYEH pexell pbb 3 Haruckaitre 6ytona <[opasaHe Ha Ten 6e3 NoAABAHE HA TOK> HA ypeaad

C Lien OTCTPAHABAHE HA €BEeHTYANHM MYCTAYKU. 30 NoAABAHE HA Ten, AOKATO TenTa ce NoKaXKe OT Tokonoaasawara aro3sa.
2 T[locrasetetens Ypena 3a noaasaHe Ha Ten B CbOTBETCTBME C YKA3AHUATA 4 OTpe)KeTe CTbpyaLlAaTa TEN CbC CTPAHUYEH pexell p'b6

Ha npomaonmenﬂ.
5 Excnnoaraums

5.1 EnemeHT 30 ynpasneHue HA pbKOXBaArkara, ¢ur. 3
Chbe CTaHOAPTHATA 30BAPBYHA TOPENKA € Bb3MOXKEH 2-TAKTOB paboTeH Mo Bpeme Ha NpoLeca Ha 3aBapSBAHe AEBUTHT HA M3CMYKBAHETO MOXE Ad
pexuMm Ha nyckoswus 6ytoH. HonbnHurenHute paboTHi pexmmu 1 Moaynm Ce perynupa uypes Bb3fyLWHATA KAANaA.
HQ PBKOXBATKATA 30BMCST OT CbOTBETHMS M3TOYHMK HA TOK M Tpsbea aa 6vaar

NOopBYAHM OTAENHO.

5.2 MsebpuiBaHe Ha Npoleca Ha 3aBapsBaHe

1 Oreoperte 6yTMnkara cbe 3aLMTEH ra3.

Bkntouete M3TOYHMKA HA TOK.

2
3 Hacrporire napametpure Ha 3aBapsBaHe.
a

5

Hamuckare u 3aabpxaHe B HATUCHATO CbCTOSHME HA ByTOHA Ha
pwkoxsatkata (1) = craptipare Ha 30BAPABAHETO M M3CMYKBAHETO HA
OMMHWUTe rasose.

.3 PerynupaHe Ha neburta Ha 3acMyKBaHeTo, ¢pur. 3

» Cubnionasaiite eKCNIOATALMOHHOTO YMbTBAHE HA ACMPATOPA 3

OUMHUTE rasose.

> HamuckaHe Hanpen Ha Bb3aywHata knana (3) = satsapsHe, makc. nebut

HO 30CMYKBAHE OT AKO3ATA 3a M3CMYKBAHE.

[lBMxeTe 30BAPBYHATA TOPENKA PABHOMEPHO HAM LSNATA OBMKMHA HA
wesa.

Ornyckane Ha 6yToHa Ha prkoxsaTkata (2) = nesakMeupare Ha kpar
HQ 3ABAPABAHETO M M3CMYKBAHETO HA AMMHMTE FA30B€E.

Hamckane Hasan Ha sb3aywHata knana (4) = otsapsHe, HamaneH
[ebuT Ha 3aCMyKBAHE OT AKO3ATA 30 UICMYKBAHE.
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6 Uzse>xxpaHe oT ekcnnoarauus RAB GRIP

6 WMssexxpaHe ot excnnoarauus

MarepuanHu weT nopanu nperpssaHe
LIJncyxnclkeTme C TEYHO oxnaxkgaHe Morar aa NPOoTeKAT Npu nperpasaHe.

> Cnen 30BapbYHMA NPOLIEC OCTABSHTE OXNAKAALMS YPen Ad PABOTH ole OKONMo 5 MuH.

1 [pekpartete 3asapssaHero. 3 3arsoperte BEHTMNA HA BYTUAKATA CbC 3ALUMTEH ra3.
2 M3uakaiite NOM3TUYAHETO HO 3ALUMTHMS TO3 U M3KIKOYETE MTOUHMKA
HQ TOK.

7 TexHuuecko OGCHY)KBGHE N NOUMNCTBAHE

OnacHoCT oT u3rapsiHe OT ropeliy NOBbPXHOCTU

3aBapbyHMTE FTOPENKM Ce HArpsBaT MHOTO MO BPEME Ha 3aBapbyHMa Npouec. Mocneanua Moxe na 6bAAT TEXKM UIrapSHMS.
> Ocrasete 3aBAPBYHATE FOPENKM A C€ OXNAAST, MPEAM OA MM AOKOCHETE.

> Hocete noaxonsium 3aWMTHU PLKABULIM.

A BHUMAHMUE

OnacHocr ot HAapaHgBaHEe OT HEOUAKBAHO Baneﬁctaaue
Ako Ypenst € noa HanpexeHue no BpemMe HA TeXHUYeCcKo O6Cﬂy)KBOHe, MOYMCTBAHE UMM NEMOHTAX, MOTAT HEOYAKBAHO A4 C€ 3aABMXKAT YACTM M NA NPUYMHAT

HAPAHABAHMS.
> Wskniouete ypena.

> [lpekbcHeTe BCUUKM 30XPAHBALLM MPOBOAHMLM.
> [pekbcHeTe enekTPMUEcKOTO 3aXPAHBAHE.

7.1 CmsaHa Ha U3HOCBAlLUTE ce Yactu, ¢pur. 6

YKA3AHUE

Marepuantm weTtM oT U3NON3BAHETO HO HEMOAXORALUMN U3HOCBALLM CE YACTU M MHCTPYMEHTM 3a MOHTAXK

M3nonssaHeTo Ha M3HOCBALLM CE YACTM OT APYTM NPOMUIBOAMTENM M HEMPUBMIHOTO MOHTUPGHE HA M3HOCBALLM CE YACTM MOXKE AQ MPUUMHU MATEPUANHM LETH
HO 30BAPBYHATA TOPENKA M A BNOWM PABOTHKTE PE3YyNTATH.

> M3non3sakre camo opurMHantm usHocsalwm ce yactm Ha ABICOR BINZEL.

> 30 MOHTOX M AEMOHTAX HA M3HOCBALLMTE CE YACTM M3nonssaiTe kombuHmpaH kntoy ABICOR BINZEL.

> O6bpHeTe BHUMAHWE HA MPABUIHOTO PA3NPENENEHME HA MBHOCBALUMTE CE YACTH, CNeLMPHUHM 30 30BAPBYHATA FOPENKa.

> O6bpHeTe BHUMAHME HA MPABMAHATA NOCNENOBATENHOCT MPU MOHTAXA.

> 30 naHHUTE 30 MOPBYKA M UAEHTUGUKALMOHHMTE HOMEPA Ha Yoskara Ha ropenkarta Moxe na 6bae 06opyABAHA C PA3NMYHM M3HOCBALLM
060pynBALLMTE M MIHOCBALLMTE Ce YACTH BUXKTE B AOKYMEHTHTE 30 C€ YaCTM B 3ABMCMMOCT OT 30ACHMETO 3a 3ABAPABAHE.
TeKyL|aTa nopbyka. la30BaTA 1030 M 30ABPXKALLATA NPYXMHA CE CbEAMHABAT Ype3 BANOHETHO

CBbP3BAHE. Bcuuku ocrananm M3HOCBALWM Ce YACTH Ce 3aBUHTBAT.

7.2 ToRroToBKa M MOHTAXK HA NMOAGBAHETO HA TEN

1 Ws6eperte 3aBapbuHmMs MaTepuan B 30BUCMMOCT OT 3QAAHMETO 30 = Cromana: CkbesBaHe M MOHTMPAHE HA Mogaeawara cnupand, ¢ur. 5
3aBapsBaHe. = VIHCTpyMeHTAnHa CTOMAHA, QnyMWHKI, Mef, HUKen:
2 Montupaiite NOAXOAALLO 30 30BAPBYHMS MATEPMAN NOAABAHE HA Ten. MoHTHpaHe 1 ckbcsBaHE HA NIACTMACOBATA CbpUEBKHA, dur. 4

7.2.1 CKkbcsiBAHe M MOHTUPAHE HA NoAdedwara cnupana, ¢ur. 5

1 T[lonoxerte wnayxnakera B OMbHATO NONOXEHHE. 7 Ha uentpantms wencen: OTBUHTETE XONEHPOBATA AMKA.

2 Ha voekara Ha ropenkata: OTCTpaHeTe M3HOCBALUMTE CE YACTM. 8 Msremerte otHoBO Nopasawara cnMpana.

3 Ha uentpantus wencen: OTBUHTETE XONEHOPOBATA rAMKA. 9 Moumcrete or yenaum prba Ha cpesa HA NOAABALLATA CAMPANA

4 Ha ueHtpanhms wencen: Msaspnaiite nogasailara cnimpana, cMeHerte s u ro wnudosaiire (vren okono 40°).
C HOBA M 1 BKAPAMTE M3LANO OO YNOP B MAPKYYA 30 NOAGBAHE HA Ten. 10 Ha uentpantus wencen: Bkaparire otHoso noaasaiara cnMpana

5 Ha uentpantms wencen: 3aBmHTeTe XONEHAPOBATA FAMKA HA PBKA. 0O ynop B MApKy4a 30 NofaBaHe Ha Ten.

6 Ha yoskara Ha ropernkara: OtpexeTe cBPbXABIKMHATA HA MOACBALLATA 11 Ha uentpantus wencen: 3aBuHTeTe XONEHAPOBATA FAMKA HA PBKA.
CMMPANa Cbe CTPAHMYEH pexxell pbb A0 eNHAKBA AbMKMHA C M3XOOHMS 12 Ha voskara Ha ropenkata: MoHTMparite M3Hocsawmre ce Yactu.
OTBOP. = 4.3 Csbp3saHe Ha wnayxnakera, ¢ur. 1 Ha ctpanmua BG-15
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8 Npenaeaxe 3a oTnapbUm

7.2.2 MoHTUpaHe M CKbCABAHE HA NAIACTMACOBATA CbpUueBUHa, ¢ur. 4

1 [MonoxeTe wWnayxnaketa B OMbLHATO NONOXEHME.

2 3aocrtperte nnactmacosara cbpuesmHa ¢ octpunkara ABICOR BINZEL
(brbn okono 40°). Mpu NNACTMACOBU CHPLEBMHU C BbHLEH AMAMETBP
4,0 MM KanUASPHATA TPBOMUKA B MEXAMHHOTO ChbeaMHeHMe Tpbsa na
61ae 3ameHeHa ¢ sonela Tpvba.

3 Ha uentpanuus wencen: OteuHTere xoneHaposara rarka. Msnspnarire
NAACTMACOBMTE CbPLIEBMHM, CMEHETE 1 C HOBM M M BKAPATE M3LANO A0

5 Ha ueHtpantms wencen: 3aBMHTETe XONEHAPOBATA FAMKA HA PBKA.

6 T[Mnactmacosara chpuesMHa TpS6Ba 0A CBLPLIBA HENOCPEACTBEHO NPenn
nonaBaLMTE POSIKM HA YPeRda 3a noaasaHe Ha Ten. Msmeperte
MOKCMMANHATA CBPBXOBIKMHA M 8 MAPKMPAKTe BbPXY NAACTMACOBATA
CbpLEBMHA.

7 Orpexerte nnactmacosara cbpuesuHa ¢ pesaykara ABICOR BINZEL Ha
MApPKMPOBKATA M MOYMCTETE MyCTaUKMTE OT pbba HA cpesa.

Ynop B MAPKy4a 30 NoAaBaHe Ha Ten. = 4.3 Csup3saHe Ha wnayxnaketa, ¢ur. 1 Ha ctpanmua BG-15

4 Ha uentpantus wencen: M3byrarre sararawms Hunen n O-npbereHa
B MNIGCTMACOBATA CPLIEBMHA.
7.3 TMouncteaHe Ha Wnayxnaketa

A nPEAYNPEXXOEHUE

OnacHocr ot HApaHsgBAHEe OT BbPTALUM Ce HacTn

IMpw M3nyXxBaHE CbC CrBLCTEH BB3AYX MOFAT AA CE PA3XNABST YACTM HA YPEna M A MPUUMHST TEXKM HOPAHIBAHMS.
> [pu nponyxsaHe HA yCTPOIMCTBOTO 30 MOAABAHE HA TEN HOCETE NOAXOASLO 3AWMTHO OBNEKNO, M MO-CMELIMANHO 3ALUMTHM OYMNa.

1 lMonmeHete nospeneHuTte, NEPOPMUPAHM MMM UIHOCEHM YACTH. 4 Tlponyxaiite MOPKyYa 30 NOAABAHE HA TN OT ABETE CTPAHM CbC CrbCTEH
2 [lonoxeTe WNAyXNaKeTa B OMbHATO NONOXEHME. BB3AyX.
3 Ha uentpantus wencen: OTBUHTETE XONEHOPOBATA rAMKA. = 4.3 CsbpssaHe Ha wnayxnaketa, ¢ur. 1 Ha ctpanmua BG-15

7.4 TlouncTBaHE HA 3ABAPBYHATA FOPENKaA
M3bpoeturte no-nony yactm ca obekT Ha M3HOCBAHE W 3aMBbPCSBAHE. - Yoska Ha ropenkara

Mopanu ToBa Tesn yacti Tps6Ba PenoBHO AA CE MOANBPXKAT M NOYMCTBAT. - Pwkoxsatka

- Bw3mywHa knana

7.5 T[opuwHO TexHUUECKO 06CcNYy>KBAHE OT ENEKTPOTEXHUK

> Bbanoxere npoBepka M NOYNUCTBAHE HA BCUYKM KOMMOHEHTH (30BAPBUYHA > B cnyuait Ha MHoro Yecta ynotpeba u/unm MHOro BUCOKM Tokose, 1/
rOpenKa, WnayxnakeT, PE3epBHM M M3HOCBALLM Ce 4acTh) ot UK 306eNeXMMO M3HOCBAHE HaMANeTe MHTEPBANA.
nnctpyktupar ot ABICOR BINZEL enekrpotexHuk unu cmerete

KOMMOHEHTHTE NpU HSO6XOJ]MMOCT.

8 TpenasaHe 3a oTnapbum

Ypenure, obosHaueHm ¢ To3n cumeon, ce ypexaat ot Esponeiickara ampektnea 2012/19/EC otHocHo oTnaabum OT enekTpruecko
1 enekTpoHHO obopyaBaHe.

> He usxsbpnsitte enektpuyecku ypenu s 6G1MToBATA CMET.
[eMoHTMpalite enektpoypenmTe Npeam HAONEXHO NPEAABAHE 30 OTNANBLM.
Cu6UpaiiTe KOMMOHEHTUTE HO ENEKTPUYECKMTE YPEnm OTAENHO M M1 NPENABaiTe 30 eKONOMMYHA NOBTOPHA ynoTtpeba.

Cnassa¥ire MecTHuTe pasnopenby, 3aKOHM, NPEANUCaHS, CTAHAAPTM M AMPEKTUBM.

yvyvyy

3a uHbopMaLMs OTHOCHO CHOMPAHE M BPBLLAHE HA enekTpoypeam ce obbpHeTe KbM BaWaTa obwmHeKa cnyx6a.

9 TapaHums

Tosu npoaykT e opurutanto uspenme Ha ABICOR BINZEL. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapartupa 6esynpeuroto npoussonctso
1 noema GpabpMuHATa NPOM3BOACTBEHA M GYHKLIMOHANHA FAPAHLMS 30 TO3M
NPOAYKT NPU AOCTABKATA My B CbOTBETCTBME C HMBOTO HA TEXHMKATA

1 pevcreawmte Hapeabu. Ako 6bae ycraHoseH aedekT, 30 KOUTo

ABICOR BINZEL nocu otrosopHoct, ABICOR BINZEL e sagbnxera na
OTCTPaHM pedekTa Mnm Aa ROCTABM 3aMSHA 3a cBOS cmeTka. [apaHums Moxe
na 6bae AANEHA CAMO 30 NPOM3BOACTBEHM HEAOCTATBLM, HO HE M 301 LUETH,
KOMTO Ce [BMXAT HO HOPMANHO M3HOCBAHE, NPETOBAPBAHE MM
Heuenecvo6pasHo Tpetpare. CpokbT HA FAPAHLMATA ce HaMMPA B ObwwmTe
YCNoBMa Ha CAENKATA. MI3KIHO4eHMATa 30 ONpeaeneHu NPORYKTH Ca ypeaeHm

otaenHo. OcBeH TOBA FAPAHUMSTA € HEBANMOHA B CMyyait Ha ynotpeba Ha
pe3epBHM 1 6BP30 U3HOCBALLM CE YACTM, KOMTO HE CA OPUIMHAMHM YaCTH
ABICOR BINZEL, kakTo 1 or HenpasmnHO M3BbPLLIEH PEMOHT HA NPOAYKTA OT
notpeburens unu Tpeta crpaxa.

Bbp30o msHocawm ce yactn He Bamsar n3obIWo B 06XBATA HA FAPAHLMSTA.
Ocsen Tosa ABICOR BINZEL He HocH OTFOBOPHOCT 3 WeTH, KOUTO ca
npowusnesnu ypes ynotpebara Ha HAlMs NPOAYKT. 3a BLNPOCH OTHOCHO
FAPAHLMITA M CEPBM3A MOXE A ce OBbpHETe KbM NPOU3BOAMTENS MMM
HALWMTE OpraHmsaumu no nnacmenra. LLle Hamepure cvotsetHa MHbopmaLms
B MHTepHeT Ha www.binzel-abicor.com.
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4.2 Osazeni svafovaciho hofdku CS-21

1 Identifikace

Odsdvaci hoféky dymu RAB GRIP jsou

MIG/MAG svafovaci hofdky pro obloukové svéfecky pro svafovéni kovi
v ochranné atmosfére. Pfistroje spliiuji normu EN 60974-7,

EN ISO 21904-1a nepiedstavuii pfistroje se samostatnou funkci.

1.1 Oznadeni

Tento produkt spliiuje platné pozadavky pfisluiného trhu pro uvadéni do

obé&hu.

2 Bezpeénost

V této kapitole jsou uvedeny zdkladni bezpe&nostni pokyny a upozornéni na
zbytkové rizika, které je nutné dodrZovat, aby byl zaruéen bezpeény provoz
vyrobku.

2.1 Pouzivani v souladu se stanovenym uréenim

Pfistroj popsany v tomto ndvodu k obsluze smi byt pouZivan vyhradné

k 6&elu popsanému v tomto ndvodu a predepsanym zpUsobem. Pfistroj
slouzi k odsévani dymu nebo prachu vznikajicich b&hem svafovéni. Pristroj je
mozné pouzivat k odsévani dymu vznikajiciho béhem svafovani, ktery
obsahuje CMR létky, a k odsavani dymu vznikajiciho b&hem svafovani, ktery
neobsahuje z4dné CMR létky. Pfi odsdvéni dymu vznikajiciho b&hem
svarovani, ktery obsahuje CMR ldtky, je nutné svafovaci hofdk pouzivat

v kombinaci s vhodnym odsavagem spalin s certifikaci W3. Jakékoli jiné

2.2 Zakladni bezpeénostni pokyny

Popisovany produkt byl navrzen a zhotoven podle sougasného stavu

techniky a uzndvanych bezpeénostné technickych zasad. Z konstrukce

produktu vyplyvaji nevyhnutelnd zbytkovd rizika pro uZivatele, tFeti strany,

zafizeni nebo jiny hmotny majetek. PredloZeny dokument uvadi zakladni

bezpe&nostni pokyny a varuje pred zbytkovymiriziky, na kterd je nutno dbaét,

aby produkt bylo mozné pouzZivat bezpeéné. Podrobné informace

a specifické bezpeénostni pokyny k produktu najdete v samostatném

ndvodu k obsluze a pfipadné v dal3i dokumentaci k tomuto produktu.

Nerespektovdni téchto bezpe&nostnich pokynd mize vést k ohroZeni Zivota

a zdravi osob a k poskozeni Zivotniho prostfedi nebo k materidlnim skoddm.

Za $kody, zpdsobené nedodrzenim dokumentace, nenese vyrobce zadnou

odpovédnost.

> Pred prvnim pouZitim si peélivé predtéte dokumentaci a fidte se ji.

> Produkt provozuijte pouze v bezvadném stavu a za dodrzovani viech
pokynd z dokumentace.

> Pfed specifickymi pracemi, napfiklad uvedenim do provozu, provozem,
prepravou a Udrzbou si dikladné pre&téte dokumentaci.

> Chrafite sebe a nezd&astnéné osoby pomoci vhodnych prostiedkd pred
riziky uvedenymi v dokumentaci.

CS-18

Tento ndvod k obsluze popisuje pouze pfistroje RAB GRIP. Ty se smi pouZivat
jen s origindlnimi ndhradnimi dily od spoleénosti ABICOR BINZEL. Na
obrdzcich je zobrazen odsdvaci hofék dymu v provedeni RAB GRIP 501D.

Pokud je odpovidaijici oznaéeni potieba, je umisténo na produktu.

Nerespektovani t&chto bezpeénostnich pokynd mize vést k ohroZeni Zivota
a zdravi osob a k poskozeni Zivotniho prostfedi nebo k materialnim skodam.

pouziti je povazovdano za pouziti v rozporu s uréenim zafizeni. Svévolné
prestavby nebo zmény ke zvy3ovani vykonu jsou nepfipustné.
> Neprekralujte Gdaje o maximdlnim zatiZeni, které jsou uvedeny

v dokumentaci. Pretizeni vede k neopravitelnym $kodém.

> Na tomto produktu neprovédéijte zadné konstrukéni zmény.
Pfistroj nepoZiveijte ani neskladujte pod irym nebem ve vlhkych
podminkach.

> P¥i praci pod Sirym nebem zajistéte vhodnou ochranu pred vlivem
povétrnostnich podminek.

> Dokumentaci méjte pfipravenou u pfistroje k nahlédnuti a pfi predévéni
pristroje dal3i osobé jej pfedejte i s touto dokumentaci.
Ridte se podle dokumentace dalsich komponent svafovaci techniky.
Pfi manipulaci s plynovymi lahvemi postupuijte podle pokynd vyrobce
plynu a podle pfislusnych mistnich pfedpist, napf. podle nafizeni
o tlakovych plynovych zafizenich.
Dodrzujte mistni pfedpisy o prevenci Grazi a nehod.

Uvedeni do provozu a rovnéz prace obsluhy a 0drzby nechaveite
provést vyhradné kvalifikované pracovniky. Za kvalifikovaného
odbornika se povazuije ten, kdo je na zékladé svého odborného
vzdélani, védomosti a zkuenosti jakoz i znalosti pfislusnych norem
schopen posoudit charakter pracovniho tkonu, kterym byl povéren,
a zdrovef rozeznat piipadnd s nim spojend rizika.

> Zaijistéte dobré osvétleni pracovniho prostoru a udrzujte v ném pofddek.

> Po celou dobu trvani praci Gdrzby, servisu a oprav méjte vypnuty
proudovy zdroj, pfivod plynu i stlageného vzduchu a odpoijte pfivod
elektrické sits.

> Pfi nakladéni s odpady dodrzujte mistni ustanoveni, zékony, predpisy,
normy a smérnice.
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2 Bezpeénost

2.3 Bezpeénostni pokyny k elektrické technice

> Kontrolujte a provéfujte, zda jsou elektrické ndstroje v neposkozeném
stavu a zda funguji bezvadné a v souladu s uréenim.

> Elektrické ndstroje nevystavujte desti a vyhnéte se vlhkému nebo
mokrému prostfedi.

2.4 Bezpeénostni pokyny pro svafovani

> Obloukové svafovani moze poskodit o¢i, kizi a sluch. Uvédomte si,
Ze dal3i nebezped&i mohou vzniknout v souvislosti s jinymi svafovacimi
komponenty. Noste proto vzdy piedepsany ochranny odév, ktery
odpovidd piislusnym mistnim pFedpisom.

> Vsechny kovové vypary, zejména s obsahem olova, kadmia, médi
a berylia, jsou skodlivé. Zaijistéte dostate&né vétrani nebo odsdvani.
Neprekradujte platné mezni hodnoty na pracoviti.

> Abyste zabranili tvorbé plynného fosgenu, opléchnéte obrobky
odmasté&né chlorovanymi rozpoustédly &istou vodou. Neumisfujte
odmasfovaci ldzné obsahuijici chlér v blizkosti mista svafovani.

2.5 Bezpecénostni pokyny pro odsavani (dle 1ISO 21904)

> Dbeijte na to, aby viechny souéasti odsavaciho hotaku dymu byly
sprdvné namontované.

> Zaijistdte, aby byl odsavaci hofék dymu pfed pouzitim propojen
s odsavagem spalin.

» Odsdvaci hofdk dymu pouzZivejte pouze s odsavacem spalin
schvélenym pro pouziti v dané zemi.
Dodrzujte mistni predpisy o bezpeénosti prace a specifikace.
Zkontrolujte objemovy proud na odsdvaci trysce pomoci odsévaci
zku3ebni trubicky od spole&nosti ABICOR BINZEL.

> Kontrolujte piipadnd poskozeni a zne&isténi odsavaci hadice
v pravidelnych intervalech, nejméné viak jednou tydné.

> Maijte na paméti, Ze pfi pouziti pfidavnych hadic nebo hadic jinych
vyrobcd moze dojit k poklesu tlaku v odsavacim hotaku dymu.

> Ma&jte na paméti, Ze vznikaijici podtlak zdvisi na nadmorské vyice mista

pouZiti.

> Vé&nujte pozornost vystraznym signdldm a kontrolkdm na odsavagdi
spalin. Vystrazné signély a kontrolky mohou upozorfiovat na zaneseny
filtr nebo na problém/poskozeni odsavaciho hofdku dymu.

2.6 Bezpecnostni pokyny k ochrannému odévu
> Nenoste volné odévy ani $perky.

> Dlouhé vlasy schovejte pod sitku.

2.7 Bezpeénostni pokyny k pouzivani
> Neprekragujte ddaje o maximdlnim zatizeni, které jsou uvedeny
v dokumentaci. PretiZzeni vede k neopravitelnym skoddm.

> Na pfistroji neprovddéijte zadné konstrukéni dpravy.

2.8 Klasifikace vystraznych upozornéni
CtyFi pouzité typy vystraznych upozornéni jsou uvedeny pied potencidlné
nebezpe&nymi pracovnimi kroky.

A NEBEZPECI

Chrafte se pied Grazem elektrickym proudem tak, ze budete pouzivat
izola&ni podlozky a nosit suché oble&eni.

Elektrické ndstroje nepouzivejte v prostiedi s nebezpe&im pozdru nebo
vybuchu.

Nelze vylougit ani dal3i nebezpedi spojend s pouzivanim roznych
svafovacich hofaky, napt. v podobé: elektrického proudu (zdroj elekffiny,
interni elektricky obvod), rozstiikd ze svafovéni & svafovaného materidlu
v kombinaci s hoflavymi nebo vybusnymi latkami, ultrafialového z&feni
svételného oblouku, koufe a vypard.

Dodrzujte vieobecnd protipozdrni ustanoveni a pied zahdjenim préce
odstrafite veskeré hoflavé materidly z okoli mista svafovani. Pfipravte na
pracovidti vhodné protipoZzdrni prostredky.

Opotiebitelné dily, které se podileji na odsévéni, vyménuijte

v pravidelnych intervalech. Intervaly vymény zdvisi na podminkdch
pouZiti.

Otevieni vzduchového 3oupdtka je uréeno vyhradné ke krétkodobému
snizeni objemového proudu na odsévaci hubici. Hned potom vzduchové
3oupdtko zase zavrete. Efektivni zachytévani zplodin |ze zaijistit pouze
tehdy, je-li vzduchové Soupdtko zaviené.

Vénujte pozornost informacim pro spojovani souéésti na nalepovacim
stitku na adaptéru.

Pfi svafovdni v mimoiadné mastnych okolnich podminkdch se mohou na
povrsich, které odvadéii spaliny, lokalné tvofit plazivé proudy tvofené
oxidy kovi ze svafovaciho dymu, které jsou potencidlné elektricky
vodivé. Proto je potieba pravidelné Eistit povrchy, které odvadsi
svafovaci dym z odsdvaciho hofdku dymu.

7.4 Cigténi svafovaciho hofaku na strané CS-23

7.5 Kazdoroéni 4drzba kvalifikovanym elektrikafem na strané CS-23

B&hem provozu a v souvislosti se svafovanim pouzivejte ochranné bryle,

ochranné rukavice a popf. dychaci masku.

Pfi praci pod Sirym nebem zaijistéte vhodnou ochranu pied vlivem
povétrnostnich podminek.

Vzdy podle druhu nebezpeéi pouzivédme nésledujici signélini slova:

Oznaduje bezprostfedné hrozici nebezpedi. Nerespektovani bude mit za nésledek usmreeni a tézka zranéni.

Oznaduje potencidlné nebezpednou situaci. Nerespektovéni mize mit za nésledek usmrceni a t&2kd zranéni.

A UPOZORNENI

Oznaduje potencidlné 3kodlivou situaci. Nerespektovani moZe mit za nésledek lehkd nebo drobnd zranéni.

vybaveni.

OZNAMENI

Oznaduje nebezpedi, ze mohou byt ovlivnény vysledky prace nebo toto mize mit za nésledek hmotné skody a neopravitelnd poskozeni pfistroje nebo

cs-19




3 Popis produktu

RAB GRIP

2.9 Pokyny pro pfipad nouze

> V piipadé nouze ihned prerudte ndsleduijici privody: Pfivod elektrické

energie, pfivod stlageného vzduchu, pfivod chladiva a pfivod

ochranného plynu.

3 Popis produktu

» Ridte se podle dokumentace komponent svafovaci techniky.

3.1 Technické udaje
Tab. 1 Vieobecné Udaje o hofdku (EN 60974-7)
Teplota -25°Caz+55°C Ochranny plyn (CSN EN ISO 14175) |CO, a smésny plyn M21

(pFeprava a skladovani)

Teplota (pFi provozu)

—10 °Caz +40 °C

Druhy dratd

b&zné draty kruhového prifezu

Relativni vlhkost vzduchu

do 90 % p#i 20 °C

Napétovy rozsah

hodnota $picky 113 V

Druh vedeni

ruéni vedeni

stroje (EN 60529)

Stupen ochrany pFipojek na strané

IP3X

Druh napéti

DC

Ovladaci prvky v rukojeti

pro42Va0,1-1A

Polarita dratové elektrody pfri
stejnosmérném napéti (DC)

zpravidla kladnd

Tab. 2 Udaije hofdaku specifické pro dany vyrobek (EN 60974-7 a EN ISO 21904-1) (Pro indukovanou rychlost 0,25 m/s)
Typ Druh RABGRIP | DZ | Jdratu Prutok plynu Objemovy proud! Nezbytny podtlak na
chlazeni spojovacim dilu
Zatizeni Pro indukovanou rychlost 0,25 m/s
CO, | M21 Odsévaci Spojovaci dil
tryska

A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
15AK vzduch 180 | 150 | 60 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK vzduch | 230 | 200 | 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 vzduch 160 | 140 | 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 vzduch | 250 | 200 | 60 0,8-1,2 10-18 4] 68,5 8,5

1Pfi pouziti s odsavadi dymu vznikajiciho b&hem svafovéni fady RAB GRIP
Tab. 3 Udaie hofdku specifické pro dany vyrobek (EN 60974-7 a EN ISO 21904-1) (Pro indukovanou rychlost 0,35 m/s)
Typ Druh RABGRIP | DZ | O dratu Prutok plynu Objemovy proud! Nezbytny podtlak na
chlazeni spojovacim dilu
Zatizeni Pro indukovanou rychlost 0,35 m/s
CO, | M21 Odséavaci Spojovaci dil
tryska

A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
24KD vzduch | 250 | 220 | 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD vzduch | 300 | 270 | 60 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D kapal. 300 | 270 | 100 | 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D kapal. 500 | 450 | 100 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 vzduch | 360 | 320 | 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE vzduch | 250 | 220 | 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE vzduch | 300 | 270 | 40 0,8-1,2 10-20 72,1 120 1,2
501HE kapal. 500 | 450 | 100 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1Pfi pouziti s odsavadi dymu vznikajictho b&hem svafovani fady RAB GRIP

Stupefi zachytdvdni odsdvani integrovaného do hofdku zdvisi na celé fadé

ovlivijicich faktord, napf. na poloze odsévaci trysky, geometrii svafovani

a na mnozstvi emisi dymu v prib&hu procesu svafovani. Za optimdlnich

Tab. 4

Udaije o kapalném chlazeni / kabelovém svazku

podminek Ize v souladu s ISO 21904-3 zachytit vice nez 95 % dymu

vznikajiciho b&hem svafovani.

Udaije k chlazeni

Kabelovy svazek

Pfipojka pro chladivo

rychlospojka jm. sv. 5

Vykon chlad. agregatu

min. 800 W

Tepl. pFivodu max. 40 °C Standardni délka L 4,00m/5,00m
Pritok min. 1,5 |/min Ovladaci vedeni dvouzilové
Hydraulicky tlak min. 2,5 bar/max. 3,5 bar
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RAB GRIP 4 Uvedeni do provozu

3.2 Pouiité obrazky
Viechny obrdzky se nachdzeji na za&atku tohoto dokumentu.

4 Uvedeni do provozu

Ohrozeni zdravi pfi vdechnuti skodlivého prachu

Piistroj obsahuje jiz od prvniho pouziti zdravi $kodlivy prach, ktery se miZe usazovat na povrsich a mize se dostat do okolniho vzduchu. Pfi jeho vdechnuti
mize dojit k poskozeni dychacich cest.

> Kontrolujte a pouzivejte osobni ochranné prostiedky.

Pfistroj pouZiveijte vyluéné v prostorech s dostateénym vétranim.

Pristroj pouzivejte vyluéné s pfislusnym odsavaéem dymu vznikajiciho b&hem svafovéni.

Okamzité odstrafite usazeny prach v okoli pomoci promyslového vysavage ffidy prachu H nebo pomoci vihkého hadru.

yvyyvyy

Vzduchové 3oupétko udrzujte pokud mozno zaviené a otevirejte je pouze na kratkou dobu.

Uraz elektrickym proudem v disledku kontaktu se souéastmi pod napétim
Kontakt se souédstmi zafizeni pod napétim miZe zpUsobit Zivotu nebezpedny Graz elektrickym proudem.
> Svafovaci hofék drzte a vedte vyhradné za rukojet, kterd je pro tyto G&ely uréena.

Uraz elektrickym proudem v disledku po3kozenych nebo neodborné nainstalovanych souéasti
Pogkozené nebo neodborné instalované sou&dsti mohou zpUsobit Zivotu nebezpeény Graz elektrickym proudem. Mezi souédsti patii: svafovaci hotdk, kabelovy
svazek, nahradni dily, opottebitelné dily.

> Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte sprévnou instalaci a pfipadné poskozeni viech souédsti a viech spojo.

> Znecisténé souddsti okamzité vydistéte.

> Pogkozené souldsti okamzité vyméhte.

> Poskozené, deformované nebo opotfebované sou&asti nechte vyménit vyhradné ABICOR BINZEL kvalifikovanym elektrikdfem vyskolenym spolegnosti.

4.1 Priprava svarovaciho hofaku pro montaz kabelovych svazko

1 Vypnéte proudovy zdroj a vytdhnéte sitovou zdstréku ze zdsuvky. 2 Uzaviete pfivod plynu a stlaceného vzduchu.

4.2 Osazeni svarovaciho hofaku
Svarovaci hofdky jsou pFi expedici kompletn& vybaveny. Informace = 7 Udrzba a &idténi na strané CS-22

k vyméné opotiebitelnych dild a vedeni drétu naleznete zde:

4.3 Pripojeni kabelového svazku, obr. 1

1 Na podavadi dratu: Zapoijte centrdlni zdstréku do pripojovaci zdsuvky. > 7 divodu zabrdnéni poskozeni svafovaciho pfistroje nepouzivejte
2 Zaijistéte kabelovy svazek spojovaci matici. deionizovanou nebo demineralizovanou vodu.

3 Pfipojte hadice pro piivod (modrd) a odvod (ervend) chladiva. > Pfi prvnim uvedeni do provozu a vyméné kabelového svazku

4  Zkontrolujte minimdlni stav naplnéni chladivem. odvzdunéte okruh chladiva.

> Doporuéeni: pouzivejte chladivo ABICOR BINZEL fady BTC.

4.4 Odvzdusnéni okruhu chladiva, obr. 2

1 Postavte pod piipojku zpétného vedeni chladiva (Eervené) zachytnou 4 Otvor hadice zpé&tného okruhu nékolikrét na krétkou dobu otevfete
nédobu. a znovu zavrete, dokud nebude do zdchytné nadoby plynule vytékat
2 Odpoijte hadici zpétného okruhu od chladici jednotky a drzte ji nad chladivo bez bublin.
zéchytnou nddobou. 5 Znovu pfipojte hadici zpétného okruhu k chladici jednotce.
3 Uzaviete otvor hadice zp&tného okruhu.

4.5 Pripojeni odsavaci hadice

> Spojte odsdvaci hadici odsavaée s odsavaci hadici na kabelovém
svazku.

4.6 Pripojeni a nastaveni ochranného plynu

1 Vyberte pro svafovaci Gkon vhodny ochranny plyn.
2 Ventil na pfivodu plynu krétce oteviete a opét zaviete, abyste vyfoukli
piipadné necistoty na pfipojce.

4.7 Navléknuti dratu

3 Pfipojte ochranny plyn ke svafovacimu pistroji podle Gdajd vyrobce.
4 Upravte a nastavte mnoZstvi ochranného plynu na pouzité plynové
trysce podle svafovaciho Gkonu.

A UPOZORNENI

V pracovnim prostoru zafizeni hrozi nebezpeéi poranéni.
> Kontrolujte a pouzivejte osobni ochranné prostiedky.

Nebezpedi poranéni vlivem zdrZovani se v pracovnim prostoru zafizeni

> Ujistéte se, Ze se pred spusténim pohybu zafizeni v pracovnim prostoru zafizeni nikdo nenachdzi.

1 Pro odstrané&ni moznych ostfin ultipnéte krétky kus na zaéétku dratu

3tipacimi klestémi.
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5 Provoz RAB GRIP

2 Vlozte drét do podavaée dratu podle pokynd vyrobce. 4 Presahujici drdt ustipnéte Stipacimi klestémi.
3 Stisknéte tlacitko <Podavani drétu bez proudu> na podavadi dréty,
dokud se drdt nevysune z proudové 3picky.

5 Provoz

5.1 Ovladaci prvky na rukojeti, obr. 3

Se standardnim svafovacim hofékem je mozny dvoutaktni druh provozu Odsavany objem Ize béhem procesu svafovani regulovat na vzduchovém
tlagitka. Dalsi druhy provozu a moduly rukojeti jsou zdvislé na pouzitém 3oupdtku.

zdroji proudu a musi se samostatné objednat.

5.2 Provadéni procesu svafovani

1 Oteviete ldhev s ochrannym plynem. 5 Svafovaci hofék vedte rovnomé&rné po celé délce svaru.

2 Zapnéte proudovy zdroj. 6 Uvolnéni tlagitka na rukojeti (2) = konec svafovani a deaktivace
3 Nastavte parametry svafovani. odsavani zplodin.

4 Stisknuti tlagitka na rukojeti a jeho podrzeni (1) = za&atek svafovani

a aktivace odsavani zplodin.

5.3 Regulace odsavaného objemu, obr. 3
> Ridte se ndvodem k obsluze odsavace spalin. > Posunovani vzduchového Soupdtka dozadu (4) = otevirani, snizeny

> Posunovani vzduchového 3oupdtka dopiedu (3) = zavirani, max. odsdvany objem na odsévaci trysce.

odsévany objem na odsavaci trysce.

6 Odstaveni z provozu

Hmotné skody zpusobené prehiatim
Kabelové svazky chlazené kapalinou mohou pfi pehfdti ztrdcet tésnost.
> Nechte proto po svafovéni bézet chladici jednotku je3té cca 5 minut.

1 Ukoncete svafovdni. 3 Zavrete ventil lahve s ochrannym plynem.
2 Vyekejte na konec proudéni ochranného plynu a vypnéte proudovy
zdroj.

7 Udrzba a &isténi

Nebezpecdi popdleni o horky povrch

Svafovaci hotdky se b&hem procesu svafovdni silné zahfeji. Disledkem mohou byt vazné popéleniny.
> Nechejte svafovaci hofdky vychladnout, nez se jich budete dotykat.

> Noste odpovidajici ochranné rukavice.

A UPOZORNENI

Nebezpeéi poranéni p¥i neéekaném spusténi
Pokud je pfistroj b&hem Gkond Gdrzby, ¢isténi nebo demontdze pod napétim, mohou se uréité soudasti necekané spustit a zpsobit zranéni.

> Pfistroj vzdy vypnéte.
> Zaviete viechna pfivodni vedeni.
> Odpoijte pfivod elekirické energie.

7.1 Vyména opotrebitelnych dilg, obr. 6

Hmotné skody v disledku pouziti nevhodnych opotiebitelnych dili a montaznich pomicek

Pouziti opotiebitelnych dili od jinych vyrobcd a neodborné montéz opottebitelnych dild mohou zpdsobit poskozeni svafovaciho hoféku a horsi pracovni
vysledky.

> Pouzivejte pouze origindlni opotfebitelné dily od spole¢nosti ABICOR BINZEL.

> K montdzi a demontdzi opotiebitelnych dild pouzivejte ABICOR BINZEL viced&elovy klig.

> Dbejte na sprdvné umisténi opotiebitelnych dild svafovaciho hofdku.

> Pfi montdzi dbejte na sprévné pofadi.

» Objednaci tdaje a identifikaéni &isla vybaveni a opoftebitelnych dilo Plynovd tryska a pFidrznd pruzina se zasunuje. Viechny ostatni opotiebitelné
naleznete v aktudlnich podkladech pro objednavky. dily se $roubuji.

Hrdlo hotdku mize byt podle svafovaciho tkonu osazeno roznymi
opotiebitelnymi dily.

7.2 Vybér a montaz vedeni dratu
1 Vyberte svafovaci materidl podle svafovaciho tkonu. = Ocel: Zkraceni a montdz vodici spirdly, obr. 5
2 Namontujte vedeni drétu vhodné pro pfisludny svafovaci materidl.
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RAB GRIP

8 Nakladani s odpady

= Nerezovd ocel, hlinik, mé&d, nikl:
Zkréceni a montéz plastové trubicky, obr. 4

7.2.1  Zkrdaceni a montaz vodici spirdly, obr. 5

1 Rozvifite a natdhnéte kabelovy svazek.

2 Na hrdle hotdku: Odstrafite opotfebitelné dily.

3 Na centrdlni zastréce: Odiroubujte pievle&nou matici.

4 Na centrdIni zastréce: Vytdhnéte vodici spirdlu, vymé&hte ji za novou
a zasufite ji kompletn& aZ nadoraz do hadice pro vedeni drdtu.

(4]

Na centrdlni zastréce: Nadroubuijte prevle¢nou matici a dotdhnéte ji
rukou.

6 Na hrdle hofdku: Precnivajici délku vodici spirdly utipnéte Stipacimi
klestémi zarovnané s vystupnim otvorem.

7.2.2 Zkraceni a montaz plastové trubicky, obr. 4

1 Rozvifite a natdhnéte kabelovy svazek.

2 Plastovou trubicku zaspigatte ABICOR BINZELofezavétkem (Ghel
cca 40°). U plastovych trubicek s vn&jsim promérem 4,0 mm se musi
kapilarni trubicka v mezipfipojce nahradit vodici trubikou.

3 Na centrdlni zdstréce: Odsroubuijte prevleénou matici. Vytdhnéte
plastovou trubigku, vymé&nte ji za novou a zasufte ji kompletn& az
nadoraz do hadice pro vedeni drétu.

4 Na centrdlni zastréce: Nasufite na plastovou trubi¢ku upinaci pouzdro
a O-krouzek.

7.3 Cisténi kabelového svazku

7 Na centrdlni zéstréce: Odsroubujte pfevleénou matici.

8 Vodici spirdlu opét vytdhnéte.

9 Misto Fezu na vodici spirdle zbavte offepd a zbruste (Ghel cca 40°).

10 Na centrdlni zéstréce: Opét zasufite vodici spirdlu do hadice pro vedeni
drétu az nadoraz.

11 Na centrélni zdstréce: Nasroubuijte prevle&nou matici a dotdhnéte ji
rukou.

12 Na hrdle hofdku: Namontuijte opotiebitelné dily.

= 4.3 Pipojeni kabelového svazku, obr. 1 na stran& CS-21

5 Na centrdlni zastréce: Nasroubujte prevle¢nou matici a dotdhnéte
ji rukou.

6 Plastovd trubi¢ka musi kongit bezprostiedné pred podavacimi valegky
podavade drdtu. Stanovte maximalni délku a vyznaéte ji na plastové
trubiéce.

7 Odfiznéte plastovou trubi¢ku na vyznaceném mist& nozem
ABICOR BINZEL a Feznou hranu zbavte offepd.

= 4.3 Pfipojeni kabelového svazkuy, obr. 1 na strané CS-21

A VAROVANI

Nebezpedi poranéni v dusledku poletuijicich ¢astic

Pfi vyfukovéni stlagenym vzduchem méze dojit k uvolnéni &asti pristroje, které mohou zplsobit vazna poranéni.
> Pii vyfukovéni vedeni dratu stla¢enym vzduchem noste vhodny ochranny odé&v, zejména ochranné bryle.

1 Poskozené, deformované nebo opotiebené dily vyméfte.
2 Rozvifite a natdhnéte kabelovy svazek.

3 Na centrdlni zéstréce: Odiroubujte prevle¢nou matici.

7.4 Cisténi svarovaciho hoiaku
Ndsledujici sougdsti podléhaiji opotfebeni a zne¢isténi. U t&chto souldsti je
proto nutnd pravidelnd ddrzba a &isténi:

7.5 Kazdoroéni drzba kvalifikovanym elektrikafem

> Viechny souldsti (svafovaci hofdk, kabelovy svazek, ndhradni
a opoffebitelné dily) nechte zkontrolovat a vycistit kvalifikovanym
elektrikafem vyskolenym spoleénosti ABICOR BINZEL a v piipadé
potfeby nechte soucdsti vyménit.

8 Nakladani s odpady

»

Vyfoukeijte hadici pro vedeni drétu z obou stran stlagenym vzduchem.

0

4.3 Pfipojeni kabelového svazku, obr. 1 na strané CS-21

— Hrdlo hotdku
— Rukojef

— Vzduchové 3oupdtko

> PFi velmi &astém pouzivéni a/nebo velmi vysokém proudu a/nebo
znatelném opotiebeni interval Gdrzby zkrafte.

Yy vy vy VvYYy

Pfistroje oznacené timto symbolem podléhaiji evropské smérnici 2012/19/EU o odpadnich elekirickych a elektronickych zafizenich.
Elektrické pfistroje nevyhazujte do domovniho odpadu.

Elektrické pfistroje pfed fadnou likvidaci demontujte.

Komponenty elektrickych pfistroji shromazdujte oddélen& a dopravte je k ekologické recyklaci.

DodrZujte mistni ustanoveni, zékony, pfedpisy, normy a smérmice.

Kvili informacim o sbéru a odevzdani starych elektrickych pfistrojd se obracejte na sviij komundlni Gfad.

9 Zaruka

Tento produkt je origindlnim vyrobkem spolecnosti ABICOR BINZEL.
Spole&nost Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG se zaruéuje
za bezchybnou vyrobu a za tento vyrobek pfi expedici prebird zaruku na
vyrobni vady a funkei podle aktudlniho stavu technického poznani

a platnych piedpisd. Jestlize se vyskytne nedostatek zpdsobeny ze strany
spole&nosti ABICOR BINZEL, je spole¢nost ABICOR BINZEL povinna na
vlastni ndklady tento nedostatek odstranit nebo dodat ndhradni zafizeni, dle
vasi volby. Zaruku poskytujeme jen na nedostatky & zavady z vyroby, nikoliv
na $kody zpisobené piirozenym opotfebenim, nadmérnym zatiZenim nebo
neodbornym &i nespravnym zachdzenim. Zaruéni doba je uvedena ve

vieobecnych obchodnich podminkdach. Vyjimky pro konkrétni produkty jsou
regulovény oddglend. Zaruka zanika ddle pouzitim jinych nez origindlnich
ndhradnich a rychle opotiebitelnych dili spolenosti ABICOR BINZEL

a neodborné provedenou revizi & opravou produktu provozovatelem &i
tretim subjektem.

Zé&ruka se obecné nevztahuje na rychle opotebitelné dily. Spolenost
ABICOR BINZEL neruéi ani za $kody, ke kterym do3lo pouzivénim naseho
produktu. S pfipadnymi dotazy ohledné zdruky a servisu se mdZete obracet
na vyrobce nebo nase odbytové spole&nosti. Pfisluiné informace najdete na
internetové adrese www.binzel-abicor.com.
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1 Identificering

Reggasudsugningsbraendere RAB GRIP er

MIG/MAG-svejsebraendere til lysbuesvejseapparater til metalsvejsning med
beskyttelsesgas. Apparaterne opfylder EN 60974-7, EN ISO 21904-1 og er
ikke apparater med egen funktionsopfyldelse. Denne brugsanvisning

1.1  Mezerkning
Produktet opfylder de gaeldende krav for markedsfering p& det pdgaeldende
marked.

2 Sikkerhed
Dette kapitel indeholder grundleeggende sikkerhedsanvisninger og advarer
om restrisici, der skal iagttages for at betjene produktet sikkert.

2.1 Korrekt anvendelse

Det apparat, der beskrives i denne brugsanvisning, mé udelukkende
anvendes til det formdl, der er beskrevet i brugsanvisningen, og pé den
beskrevne méde. Apparatet er beregnet til udsugning af svejserag og -stev
ved svejsning. Apparatet kan anvendes til udsugning af svejserag, der
indholder CMR-stoffer, og til udsugning of svejserag, der ikke indeholder
CMR-stoffer. Ved udsugning af svejserag, der indeholder CMR-stoffer, skal
svejsebreenderen anvendes i kombination med et egnet, W3-certificeret
reggas-udsugningsapparat. Enhver anden anvendelse anses for at vaere

2.2 Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

Produktet er udviklet og produceret ifelge den tekniske udvikling og de
anerkendte sikkerhedstekniske standarder og retningslinjer. Fra produktet
udgér der konstruktivt uundgdelige restrisici for brugere, tredjemand,
apparater eller andre materielle vaerdier. Naervaerende dokument
indeholder grundlaeggende sikkerhedsanvisninger og advarer om restrisici,
der skal iagttages for at betjene produktet sikkert. | den separate
brugsanvisning og evt. i andre produkispecifikke dokumentationer er der
detaljerede produktoplysninger samt produktspecifikke
sikkerhedsanvisninger. Manglende overholdelse af sikkerhedsanvisningerne
kan medfere livsfare, fare for helbredet og fare for milizet eller materielle
skader. Producenten pétager sig intet ansvar for skader, der opstér p& grund
af manglende overholdelse af dokumentationen.

> laes dokumentationen grundigt inden farste brug, og felg den.

> Produktet mé& kun anvendes i fejlfri stand og under overholdelse of al
dokumentation.

> Lees dokumentationen grundigt inden udferelse of specifikt arbejde,
f.eks. idrifttagning, drift, transport og vedligeholdelse.

> Beskyt dig selv og andre ikke implicerede personer mod farerne, der er
beskrevet i dokumentationen, ved hjalp af egnede foranstaltninger.

DA-24

beskriver kun apparaterne RAB GRIP. Disse mé& kun benyttes med originale
reservedele fra ABICOR BINZEL. P& de billeder vises
reggasudsugningsbraenderen i udferelsen RAB GRIP 501D.

Hvis der kraeves en relevant maerkning, er denne anbragt pé produktet.

Manglende overholdelse af sikkerhedsanvisningerne kan medfere livsfare,
fare for helbredet og fare for miljzet eller materielle skader.

forkert. Ombygninger eller eendringer, som man foretager pé& egen héand for
at opnd bedre ydelse, er ikke tilladt.
> Overskrid ikke de maksimale belastningsdata, der er angivet
i dokumentationen. Overbelastninger forérsager skader, som ikke kan
repareres.
Foretag ikke aendringer p& produktets konstruktion.
> Anvend og opbevar ikke apparatet udenders under vade forhold.

> Anvend egnet beskyttelse mod vejrpavirkning ved udenders brug.

> Serg for, at dokumentationen ligger ved apparatet, og serg for, at
dokumentationen falger med ved videregivelse af produktet.

> Vaer opmaerksom pd dokumentationen til de andre svejsetekniske
komponenter.

> Héndteringen af gasflasker fremgér af gasproducentens anvisninger og
de lokale forskrifter, fx lovgivningen angé&ende trykgasser.

> Overhold de lokale arbejdsmiljgregler.
Idriftagning samt betjenings- og vedligeholdelsesarbejde mé kun
udferes af fagpersoner. En fagperson er en person, der grundet sin
faglige uddannelse, viden og erfaring samt kendskab fil de gaeldende
standarder kan vurdere sine tildelte arbejdsopgaver og kan konstatere
mulige farer.

> Serg for ordentlig belysning af arbejdsomré&det, og serg for at holde det
ryddeligt.

> Sluk for stremkilden, gasforsyningen og trykluften, og traek stikket til
nettilslutningen ud af stikkontakten under vedligeholdelses-,
istandsaettelses- og reparationsarbejde.

> Veer ved bortskaffelsen opmaerksom pé de lokale bestemmelser, love,
forskrifter, standarder og retningslinjer.



RAB GRIP

2 Sikkerhed

2.3 Sikkerhedsanvisninger vedrorende elektroteknik

> Kontroller elekrisk vaerktgj for eventuelle skader, og at det fungerer
feilfrit og korrekt.

> Elektrisk vaerktaj mé ikke udsaettes for regn. Undgé ogsé fugtige eller
véde omgivelser.

2.4 Sikkerhedsanvisninger vedrerende svejsning

> Lysbuesvejsning kan beskadige ajne, hud og harelse. Veer opmaerksom
pé, at der i forbindelse med andre svejsekomponenter kan opst&
yderligere farer. Beer derfor altid det foreskrevne beskyttelsestej
i henhold fil de lokale forskrifter.

> Alle metaldampe, iszer bly, cadmium, kobber og beryllium, er skadelige.
Sarg for tilstraekkelig ventilation eller udsugning. Overskrid ikke de
geeldende arbejdspladsgraensevaerdier (OEL).

> Skyl emnerne, der er blevet affedtet med klorerede oplasningsmidler,
med rent vand for at undgd dannelse af fosgengas. Opstil ikke
klorholdige affedtningsbade i nzerheden af svejsepladsen.

> Beskyt dig mod elekrisk sted ved at anvende isolerende underlag og
have tort tgj pd.

> Anvend ikke elekirisk vaerktaj i omr&der, hvor der er brand- eller
eksplosionsfare.

> | forbindelse med diverse svejsebraendere kan der opstd yderligere farer,
f.eks. i forbindelse med elektrisk stram (stramkilde, intern stremkreds),
svejsestaenk p& braendbare eller eksplosionsfarlige stoffer, UV-stréling fra
lysbuen, reg og dampe.

» Overhold de almindelige brandsikringsbestemmelser, og fiern
brandfarlige materialer fra omradet omkring svejsearbejdspladsen,
inden arbejdet p&begyndes. Stil egnet brandbeskyttelsesudstyr til
r&dighed pé arbejdspladsen.

2.5 Sikkerhedsanvisninger vedroerende udsugning (i henhold til 1ISO 21904)

> Serg for, at alle reggas-udsugningsbraenderne er monteret ifelge
forskrifterne.

> Serg for, at reggas-udsugningsbraenderen er forbundet med reggas-
udsugningsapparatet inden brug.

> Anvend udelukkende reggas-udsugningsbraenderen med et raggas-
udsugningsapparat, der er godkendt i det pagzeldende land.

> Overhold de lokale arbejdsmiljgregler og forskrifter.

Kontroller volumenstremmen ved udsugningsdysen ved hjzelp af

udsugningspreveraret fra ABICOR BINZEL.

> Kontroller udsugningsslangerne for skader og snavs med jeevne
mellemrum, dog mindst en gang om ugen.

> Bemeerk, at der ved anvendelse af ekstra slanger eller slanger fra andre
producenter kan forekomme trykfald i reggas-udsugningsbraenderen.

> Bemaerk, at det foreliggende undertryk afhaenger af anvendelsesstedets
hgjde over havet.

> Bemeerk advarselssignaler og indikatorer pé reggas-
udsugningsapparatet. Advarselssignaler og indikatorer kan tyde pé et

2.6 Sikkerhedsanvisninger vedrorende beskyttelsestoj
> Beer ikke lzstsiddende tgj eller smykker.

> Bazer hdrnet, hvis du har langt hér.

2.7 Sikkerhedsanvisninger vedrerende brug

> Overskrid ikke de maksimale belastningsdata, der er angivet
i dokumentationen. Overbelastninger fordrsager skader, som ikke kan
repareres.

2.8 Klassificering af advarsler
De anvendte advarsler er inddelt i fire forskellige niveauer og bliver angivet
fer potentielt farlige arbejdsopgaver.

maettet filter eller et problem/en skade pa reggas-
udsugningsbraenderen.

» Skift de udsugningsspecifikke sliddele med jeevne mellemrum.
Udskiftningsintervallet afhaenger of anvendelsesforholdene.

> Abning aof luftspjeeldet er udelukkende beregnet til en kortvarig
reducering af volumenstremmen ved sugedysen. Luk derefter straks
luftspjeeldet igen. Kun med et lukket luftspjaeld kan man sikre en effektiv
opsamling af reggasserne.

> Bemeerk angivelserne om forbindelse af komponenterne p& adapterens
maerkat.

> Ved sarligt olieholdige omgivelsesbetingelser kan der ved lukningen af
luftspjeeldet ved reggasferende overflader lokalt dannes
krybestraekninger af metaloxider pé& grund of svejseregen, som kan
veere elekirisk ledende. Renger derfor de svejseregferende overflader
pé reggasudsugningsbraenderen med jsevne mellemrum.

= 7.4 Rengering af svejsebraender p& side DA-29

= 7.5 Arlig vedligeholdelse foretaget af en elekiriker p& side DA-29

> Baer beskyttelsesbriller, beskyttelseshandsker og evt. &ndedraetsvaern
i forbindelse med svejsearbejdet.

Foretag ikke sendringer p& apparatets konstruktion.

> Anvend egnet beskyttelse mod vejrpavirkning ved udenders brug.

Alt efter faretypen anvendes felgende signalord:

Betegner en umiddelbar fare. Hvis den ikke undgds, medfarer det deden eller alvorlige kvaestelser.

Betegner en potentielt farlig situation. Hvis den ikke undgés, kan det medfere deden eller alvorlige kvaestelser.

A FORSIGTIG

Betegner en potentielt skadelig situation. Hvis den ikke undgds, kan det medfare lettere eller smé& kvaestelser.

BEMARK

Betegner en fare, som har indvirkning pé arbejdsresultatet eller kan medfere materielle skader og ikke-reparerbare skader p& apparatet eller udstyret.

2.9 Angivelser ved nodstilfaelde

> | nedstilfeelde skal falgende afbrydes: elekirisk energiforsyning,
trykluftforsyning, kelemiddelforsyning og beskyttelsesgasforsyning.

> Vaer opmaerksom p& dokumentationen til de svejsetekniske komponenter.
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3 Produktbeskrivelse RAB GRIP

3 Produkibeskrivelse

3.1 Tekniske data

Tab. 1 Generelle brenderdata (EN 60974-7)
Temperatur -25°C-+55°C Beskyttelsesgas (DIN EN I1SO 14175) | CO, og blandgas M21
(transport og opbevaring)
Temperatur (drift) =10 °C - +40 °C Tradtyper gaengse rundtréde
Relativ luftfugtighed op til 90 % ved 20 °C Spaendingsvaerdi 113 V spidsveerdi
Foringsmade handfert Beskyttelsestype for tilslutningerne |IP3X

pa maskinsiden (EN 60529)
Spaendingstype DC Styreanordning i handtaget til 42V og0,1-1A

Tradelektrodernes polaritet ved DC | som regel positiv

Tab. 2 Produktspecifikke braenderdata (EN 60974-7 og EN I1SO 21904-1) (Til induceret hastighed 0,25 m/s)
Type Kole- RAB GRIP Drifts- Trad-& Gas- Volumenstrom! Pakraevet undertryk ved
type periode gennem- forbindelsesstykket
Belastning stremning Til induceret hastighed 0,25 m/s
CO, | M21 Udsugningsdys | Forbindelsesstykk
e e

A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
15AK luft 180 | 150 60 0,6-1,0 10-18 374 59,5 57
25AK luft 230 | 200 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 luft 160 | 140 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 luft 250 | 200 60 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1Ved anvendelse med svejsereg-udsugningsapparater i RAB GRIP-serien

Tab. 3 Produktspecifikke braenderdata (EN 60974-7 og EN I1SO 21904-1) (Til induceret hastighed 0,35 m/s)
Type Kole- RAB GRIP Drifts- | Trad-@ Gas- Volumenstrom' Péakrzevet undertryk ved
type periode gennem- forbindelsesstykket
Belastning stremning Til induceret hastighed 0,35 m/s
CO, | M21 Udsugningsdys | Forbindelsesstykk
e e

A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
24KD luft 250 | 220 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD luft 300 | 270 60 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D flydende | 300 | 270 100 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D flydende | 500 | 450 100 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 luft 360 | 320 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE luft 250 | 220 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE luft 300 | 270 60 0,8-1,2 10-20 72,1 120 1,2
501HE | flydende | 500 | 450 100 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1Ved anvendelse med svejserag-udsugningsapparater i RAB GRIP-serien

Opsamlingsgraden for braenderens integrerede udsugning afhaenger af Under optimale forhold kan over 95 % af svejseregen opsamles i henhold fil
mange faktorer, for eksempel placeringen af udsugningsdysen, ISO 21904-3.

svejsegeometrien og regemissionshastigheden for svejseprocessen.

Tab. 4 Oplysninger om flydende keling/slangepakke

Oplysninger om koling Slangepakke

Fremlobstemp. maks. 40 °C Standardlengde L 4,00m, 5,00 m

Gennemstremning min. 1,5 |/min Styreledning 2-dret

Stromningstryk min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar

Tilslutning af kelemiddel indstiksnippel ND 5

Koleapparatydelse min. 800 W

3.2 Anvendte billeder

Alle billeder kan findes i starten af denne dokumentation.
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RAB GRIP 4 Ibrugtagning

4 lbrugtagning

Sundhedsfare pé grund af indénding af sundhedsskadeligt stov
Apparatet indeholder fra farste brug sundhedsskadeligt stav, der afsaettes p& overflader og kan afgives til den omgivende luft. Indénding kan beskadige

luftvejene.

> Kontrollér og gé med dit personlige beskyttelsesudstyr.

Anvend udelukkende apparatet i lokaler med tilstraekkelig ventilation.
Anvend udelukkende med det medfglgende reggas-udsugningsapparat.

yvyVvyy

Hold sé vidt muligt luftspjseldet lukket, og &bn det kun kortvarigt.

Fiern straks stevaflejringer i omgivelserne med en industristevsuger i stavklasse H eller med en fugtig klud.

Elektrisk stod ved berering af speendingsferende komponenter
Ved berering of spaendingsfarende udstyrsdele kan der forekomme livsfarlige elektriske stad.
> Serg for altid at holde og fare svejsebraenderen i det dertil beregnede héndtag.

Elektrisk stod pa grund af beskadigelse eller forkert installerede komponenter

Man kan fé livsfarlige elektriske sted fra beskadigede eller forkert installerede komponenter. Komponenter er: svejsebraender, slangepakke, reserve- og sliddele.
> Det skal sikres, at alle komponenter og alle forbindelser er installeret korrekt og ikke er beskadigede.

> Renger straks snavsede komponenter.

> Udskift straks beskadigede komponenter.
> Fa altid kun en elektriker, som er undervist af ABICOR BINZEL, til at udskifte defekte, deformerede eller slidte dele.

4.1 Forberedelse af svejsebraender til slangepakkemontering

1 Sluk for stramkilden, og traek netstikket ud.

4.2 Udrustning af svejsebraender
Svejsebraenderne er ved udlevering komplet udstyret. Oplysninger om
udskiftning of sliddelene samt tradferingen finder du:

4.3 Tilslutning of slangepakke, bil. 1

1 P4 trédfremferingsapparat: Skub hovedstik ind i tilslutningsbasning.
2 Sikr slangepakke med filslutningsmetrik.

3 Fremleb (bl&) og tilbagelsb (red) til kelemiddel tilsluttes.

4  Mininmumpéfyldningsmaengde af kelemiddel kontrolleres.

4.4 Udluftning af kelemiddelkredsleb, bil. 2

1 Saet opsamlingsbeholder under kelemiddeltilbagelsbets tilslutning (red).

2 Losn tilbagelgbsslangen fil kelemiddel pé keleapparat, og hold den over
opsamlingsbeholderen.

3 Luk &bningen pa tilbagelgbsslangen til kalemiddel.

4.5 Tilslutning af udsugningsslange

> Forbind udsugningsapparatets udsugningsslange med
udsugningstilslutningen pé slangepakken.

4.6 Tilslutning og indstilling af beskyttelsesgas

1 Valg egnet beskyttelsesgas til svejsearbejdet.

2 Ventil &bnes kortvarigt pé gastilferslen og lukkes igen for at bleese evt.
urenheder pé tilslutningen ud.

4.7 Tradfremforing

2 Luk for gas- og trykluftilfarslen.

= 7 Vedligeholdelse og rengering pé& side DA-28

> Anbefaling: anvend kelemiddel ABICOR BINZEL fra BTC-produktserien.
For at undgd skader pé svejseapparatet mé der hverken bruges
deioniseret eller demineraliseret vand.

> Ved den ferste ibrugtagning og skift af slangepakke skal
kelemiddelkredslabet udluftes.

4 Abn og luk dbningen pd filbagelabsslangen til kalemiddel igen flere
gange abrupt, indtil kelemidlet stremmer kontinuerligt og uden bobler
over i opsamlingsbeholderen.

5 Tilslut igen tilbagelgbsslangen til kelemiddel p& keleapparatet.

3 Beskyttelsesgas tilsluttes pd svejseapparatet efter producentens
oplysninger.

4 Mangden af beskyttelsesgas filpasses og indstilles p& anvendt gasdyse
og svejseopgave.

A FORSIGTIG

Fare for personskade ved ophold i apparatets arbejdsomrade
| apparatets arbejdsomréde er der fare for kveestelser.
> Kontrollér og g& med dit personlige beskyttelsesudstyr.

> Serg for, at der ikke opholder sig personer i apparatets arbejdsomréde, nér der udlases bevaegelser.

1 Kort stykke pé tr&dstarten skaeres af med skaevbider for at fierne mulige
grater.

2 Trad leegges i tradfremferingsapparat i henhold fil producentens
angivelser.

3 Trykknappen <Stremlgs trédfremfering> aktiveres pa
trédfremferingsapparat, indtil tréden leber ud af stramdysen.
4 Trad, der stikker frem, skaeres af med skaevbider.
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5 Drift

RAB GRIP

5 Drift

5.1 Handtag betjeningselementer, bil. 3

Med standarden svejsebraender er trykknappens 2-takts driftstilstand mulig.

Yderligere driftstilstande og handtagsmoduler afheenger of den
pégaeldende stramkilde og skal bestilles separat.

5.2 Udferelse af svejsning

1 Abn beskyttelsesgasflaske.

2 Teend for stramkilden.

3 Indstil svejseparametre.

4 Tryk og hold trykknap pé& hé&ndtaget (1) = svejsestart og aktivering af
reggasudsugning.

5.3 Regulering af udsugningsvolumen, bil. 3
> Se brugsanvisningen til reggas-udsugningsapparatet.

> Skub luftspjeeldet fremad (3) = luk, maks. udsugningsvolumen ved
udsugningsdysen.

6 Nar apparatet ikke leengere skal bruges

BEMARK

Udsugningsvolumenet kan reguleres med luftspjseldet under svejsningen.

5 For svejsebraenderen ensartet over hele sgmlaengden.
6 Slip trykknap pé handtaget (2) = svejseafslutning og deaktivering of
reggasudsugning.

> Skub luftspjeeldet bagud (4) = &bn, reduceret udsugningsvolumen ved
udsugningsdysen.

Materielle skader pga. overophedning

Slangepakker, der er kelet med flydende kelemiddel, kan blive utzette ved overophedning.

> Lad keleapparatet kere videre i ca. 5 min. efter svejsningen.

1 Afslutning pé& svejsning.
2 Beskyttelsesgas-efterstramningstiden afventes, og stremkilde frakobles.

7 Vedligeholdelse og rengering

3 Ventilen pd beskyttelsesgasflasken lukkes.

Fare for forbraending pa grund af varm overflade

> Lad svejsebraenderne kele af fer beraring.
> Beer altid passende beskyttelseshandsker.

Svejsebraenderne bliver meget varme ved svejsningen. Det kan resultere i alvorlige forbraendinger.

A FORSIGTIG

Fare for personskade ved uventet opstart

> Sluk for apparatet.
> Luk for alle forsyningsledninger.
> Afbryd den elekiriske energiforsyning.

Hvis apparatet er spaendingsferende under vedligeholdelses-, rengerings- eller afmonteringsarbejde, kan dele starte uventet og fordrsage kvaestelser.

7.1  Udskiftning af sliddele, bil. 6

BEMARK

arbejdsresultaterne.
> Brug kun originale ABICOR BINZEL sliddele.

Serg for den rigtige placering af de svejsebraenderspecifikke sliddele.
Sarg for den rigtige raekkefolge ved monteringen.

yvy

Materielle skader péa grund aof anvendelse af uegnede sliddele og monteringsvzerktoj
Anvendelsen af sliddele fra andre producenter og den forkerte montering af sliddele kan for&rsage materielle skader pé svejsebraenderen og pévirke

Brug ved montering og afmontering af sliddelene ABICOR BINZEL multinaglen.

> Bestillingsdata og ID-numre pé udstyrs- og sliddele fremgér aof de
aktuelle bestillingspapirer.

7.2 Valg og montering af tradfering
1 Svejsemateriale vaelges alt efter svejseopgave.
2 Til svejsemateriale monteres passende trédfering.

= Stal: Afkortning og montering af feringsspiral, bil. 5

7.2.1  Afkortning og montering af foringsspiral, bil. 5

1 Udlaeg slangepakke strakt.
2 P& braenderhals: Fiern sliddele.
3 P4 hovedstik: Skru omlgbermetrik aof.
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Braenderhalsen kan alt efter svejseopgave udstyres med forskellige sliddele.
Gasdysen og holdefjedrene saettes i. Alle andre sliddele bliver skruet.

= Adelstél, aluminium, kobber, nikkel: Montering og afkortning of
kunststofkoren, bil. 4

4 P& hovedstik: Traek feringsspiral ud, udskift den men en ny, og skub den

helt ind i trddfedeslangen indtil anslag.
5 P& hovedstik: Skru omlgbermetrik handfast pd.
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8 Bortskaffelse

6 P& braenderhals: Skeer faringsspiralens overleengde af med skaevbideren,
s& den flugter med udgangsébningen.

7 P& hovedstik: Skru omlgbermetrik af.

Traek foringsspiral ud igen.

©

9 Afgrat og tilslib snitkant p& feringsspiralen (vinkel ca. 40°).

7.2.2 Montering og afkortning af kunststofkoren, bil. 4

1 Udleeg slangepakke strakt.

2 Spidsning af kunststofkoren med ABICOR BINZEL-spidseren
(vinkel ca. 40°). Ved kunststofkorer med 4,0 mm udvendig diameter skal
kapillarreret i mellemtilslutningen udskiftes med et faringsrer.

3 P& hovedstik: Skru omlabermetrik af. Traek kunststofkorerne ud, udskift
dem med nye, og skub dem helt ind i trédfedeslangen indtil anslag.

4 P4 hovedstik: Skyd klemmenippel og O-ring pé& kunststofkoren.

7.3 Rengering af slangepakke

10 P& hovedstik: Skub igen feringsspiral ind i trédfedeslangen indtil anslag.
11 P& hovedstik: Skru omlgbermetrik h&ndfast pé.

12 P& braenderhals: Montér sliddele.

= 4.3 Tilslutning af slangepakke, bil. 1 pé& side DA-27

5 P& hovedstik: Skru omlgbermetrik h&ndfast pé&.

6 Kunststofkoren skal slutte umiddelbart foran trédfremferingsapparatets
transportruller. Find frem til maksimal overleengde, og markér p&
kunststofkoren.

7 Kunststofkoren skaeres af p& markeringen med ABICOR BINZEL-
klipperen, og snitkant afgrates.

= 4.3 Tilslutning of slangepakke, bil. 1 pé& side DA-27

A ADVARSEL

Fare for personskade ved dele, der hvirvles rundt

Ved udblaesning med trykluft kan dele p& apparatet lzsne sig og forarsage alvorlig personskade.
> G& med egnet beskyttelsestaj, isaer beskyttelsesbriller, ved udblaesning af trédferingen.

1 Udskift beskadigede, deformerede eller slidte dele.
2 Udleeg slangepakke strakt.
3 P& hovedstik: Skru omlgbermatrik af.

7.4 Rengoring af svejsebraender
Nedenst&ende dele er udsat for slid og snavs. Disse dele skal derfor
vedligeholdes og rengeres regelmaessigt:

7.5 Arlig vedligeholdelse foretaget af en elektriker

> Alle komponenter (svejsebraender, slangepakke, reserve- og sliddele)
skal kontrolleres og rengeres samt evt. udskiftes af en elektriker, som er
undervist af ABICOR BINZEL.

8 Bortskaffelse

B

Udblzes trédfedeslangen fra begge sider med trykluft.
= 4.3 Tilslutning of slangepakke, bil. 1 pé side DA-27

— Braenderhals
— Héndtag
—  Luftspjeeld

> Ved meget hyppig anvendelse og/eller meget haje stramstyrker og/eller
synligt slid skal intervallet forkortes.

vy vy vy

Udstyr, der er maerket med dette symbol, lever op til EU-direktiv 2012/19/EU om affald of elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE).
> Elekirisk og elektronisk udstyr ikke m& bortskaffes sammen med almindeligt husholdningsaffald.

Elekirisk og elektronisk udstyr skal demonteres fer korrekt bortskaffelse.

Komponenter fra elektrisk og elektronisk udstyr skal indsamles separat og afleveres til milijgvenlig genvinding.

Overhold lokale bestemmelser, lovgivning, forskrifter, standarder og retingslinjer.

Kontakt kommunen for at f& oplysninger om indsamling og aflevering af elektrisk og elektronisk udstyr.

9 Garanti

Dette produkt er et originalt ABICOR BINZEL-produkt. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterer en feilfri produktion og giver
pé& dette produkt ved udleveringen en produktions- og funktionsgaranti fra
fabrikken i overensstemmelse med det aktuelle tekniske niveau og de
gaeldende forskrifter. Hvis der foreligger en fejl, som skyldes

ABICOR BINZEL, er ABICOR BINZEL efter eget valg forpligtet til at afhjselpe
fejlen eller sarge for en erstatningslevering. Der kan kun gives garanti p&
produktionsfeil, og ikke pé skader, som skyldes naturligt slid, overbelastning
eller forkert behandling. Garantifristen fremgér of de almindelige

forretningsbetingelser. Undtagelser for bestemte produkter er fastsat saerskilt.
Garantien bortfalder desuden i tilfselde af brug af reserve- og sliddele, som
ikke er originale ABICOR BINZEL-dele, samt ved usagkyndig istandsaettelse
af produktet ved brugeren eller tredjemand.

Sliddele er generelt ikke omfattet af garantien. Desuden garanterer
ABICOR BINZEL ikke for skader, som er opstéet ved brug af vores produkt.
Spergsmal om garanti og service kan stiles fil producenten eller vores
salgsselskaber. Oplysninger herom kan ses pé& internettet

p& www.binzel-abicor.com.
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1 Identification

The RAB GRIP fume extraction torches are

MIG/MAG welding torches for arc welding equipment used in metal inert
gas welding. The devices comply with EN 60974-7 and EN SO 21904-1
and are not devices that can be used on their own. These operating

1.1  Marking
This product fulfills the requirements that apply to the market to which it has
been introduced.

2 Safety
This chapter describes the essential safety requirements and warns of residual
hazards that should be kept in mind to operate the product safely.

2.1 Designated use

The device described in these operating instructions may be used only for the
purpose and in the manner described in these operating instructions.

The device is used to extract welding fumes and dust that is generated during
welding. The device can be used to extract welding fumes that contain CMR
substances and to extract welding fumes that do not contain CMR
substances. When extracting welding fumes that contain CMR substances,
the welding torch must be operated together with a suitable W3-certified
fume extraction system. Any other use is considered improper. Unauthorized
modifications or changes to enhance the performance are not permitted.

2.2 Basic safety instructions

The product has been developed and manufactured in accordance with
state-of-the-art technology and the recognized safety standards and
directives. Inevitable technical residual risks to the user, third parties, devices,
or other material property are posed by the product. This document
describes the essential safety requirements and warns of residual hazards
that should be kept in mind to operate the product safely. Detailed product
information and product-specific safety instructions are found in the separate
operating instructions and in other product-specific documentation. Non-
observance of the safety instructions may result in risks to the life and health
of personnel, and environmental damage or material damage. The
manufacturer will accept no liability for damage caused by non-observance
of the documentation.

> Before using the system for the first time, please read the provided
documentation carefully.

> Do not operate the product unless it is functioning properly and ensure
compliance with all documents.

> Before carrying out specific work, for example, commissioning,
operation, transport and maintenance, read the documentation
carefully.
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instructions describe the RAB GRIP. They may be operated using original
ABICOR BINZEL spare parts only. The figures show the RAB GRIP 501D

version of the fume extraction torch.

A corresponding marking has been affixed to the product, if required.

Non-observance of the safety instructions may result in risks to the life and
health of personnel, and environmental damage or material damage.

> Do not exceed the maximum load data as defined by the documentation
supplied. Excessive loads lead to irreparable damage.
Do not make any constructive changes to this product.
Do not use or store the device outdoors where it is wet.

During welding work outdoors, use suitable protection against the
weather conditions.

> Use suitable means to protect yourself and bystanders from the hazards
listed in the documentation.

> Store the documentation within easy reach of the device for reference
and enclose all documents when passing on the product.
Consult the documentation for additional welding components.
Information about how to handle gas cylinders can be found in the
instructions provided by the gas manufacturer and the relevant local
regulations, e.g., regulations that apply to compressed air.

Observe the local accident prevention regulations.

Only trained specialists should commission, operate, and service the
device. Qualified personnel are persons who, based on their special
training, knowledge, experience and due to their knowledge of the
relevant standards, are able to assess the tasks assigned to them and
identify possible dangers.

Keep the work area in order. Ensure good lighting of the work area.

Switch off the power supply, gas supply, and compressed air supply,
and disconnect the mains connection for the entire duration of
maintenance, commissioning, and repair activities.

> For disposal, observe the local regulations, laws, provisions, standards
and directives.
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2 Safety

2.3 Sadfety instructions for electrical components

> Check electric tools for damage and for its proper functioning in
accordance with its designated use.

v

Do not expose electric tools to rain and avoid a moist or wet
environment.

2.4 Safety instructions for welding

> Arc welding may cause damage fo the eyes, skin and hearing. Note that
other hazards may arise when the device is used with other welding
components. Therefore, always wear the prescribed personal protective
equipment as defined by local regulations.

> Any metal vapors, especially lead, cadmium, copper and beryllium are
harmful. Ensure sufficient ventilation or extraction. Do not exceed the
current occupational exposure limits (OEL).

v

To prevent the formation of phosgene gas, rinse workpieces that have
been degreased with chlorinated solvents using clean water. Do not

> Protect yourself from electric shock by using insulating mats and wearing
dry clothing.

> Do not use the electric tools in areas subject to fire or explosion hazards.

place degreasing baths containing chlorine in the vicinity of the welding
area.

> In connection with various welding torches, there may be other hazards,
for example those caused by: electrical current (power supply, internal
circuit), welding spatter with regard to combustible or explosive materials,
UV radiation from the arc, smoke and vapors.

> Adhere to the general fire protection regulations and remove flammable
materials from the vicinity of the welding work area prior to starting
work. Provide appropriate fire extinguishing equipment in the
workplace.

2.5 Safety instructions for extraction (according to 1ISO 21904)

> Ensure that all components have been properly installed on the fume
extraction torch.

> Ensure that the fume extraction torch is connected to the fume extraction
system prior to use.

> Use the fume extraction torch only with a fume extraction system that has
been approved for use in the respective country.

> Observe the local occupational health and safety regulations and
guidelines.

> Check the volume flow at the suction nozzle using the ABICOR BINZEL
suction test pipe.

\J

Check the extraction hoses at regular intervals, at least once a week, for
damage and contamination.

> Note that if additional hoses or hoses from other manufacturers are
used, pressure loss in the fume extraction torch can result.

\J

Note that the applied vacuum depends on the geographic altitude of the
operation site.

2.6 Safety instructions for personal protective equipment
> Do not wear loose fitting clothing or jewelry.

> Use a hair net for long hair.

2.7 Safety instructions for use

> Do not exceed the maximum load data as defined by the documentation
supplied. Excessive loads lead to irreparable damage.

> Do not make any constructive changes to this device.

2.8 Classification of the warnings
The warnings used are divided into four different categories and are
indicated prior to potentially dangerous work steps.

> Observe the warning signals and indicators on the fume extraction
system. Warning signals and indicators can imply a saturated filter or
a problem with/damage to the fume extraction torch.

> Replace the extraction-specific wear parts at regular intervals. The
replacement interval required depends on the application conditions.

> Opening the air regulator is only intended to briefly reduce the volume
flow at the suction nozzle. Close the air regulator immediately
afterwards. The air regulator must be closed to ensure efficient capture
of fumes.

> Observe the instructions on the adapter label for connecting
components.

> When welding under particularly oily ambient conditions, creepage
distances consisting of metal oxides from the welding fume can form
locally on fume-carrying surfaces, which are potentially electrically
conductive. Therefore, clean the welding fume-carrying surfaces on the
fume extraction torch regularly.

= 7.4 Cleaning the welding torch on page EN-35

= 7.5 Annual maintenance by an electrician on page EN-35

> Wear safety goggles, protective gloves and, if required, a breathing
mask when the device is in use and when welding.

> During welding work outdoors, use suitable protection against the
weather conditions.

Depending on the type of danger, the following signal words will be used:

Describes an imminent threatening danger. If not avoided, it may cause severe injuries or death.

Describes a potentially dangerous situation. If not avoided, this may result in death or serious injuries.

A CAUTION

Describes a potentially harmful situation. If not avoided, this may result in slight or minor injuries.

Describes the risk of impairing work results or material damage and indicates irreparable damage to the device or equipment.
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3 Product description

RAB GRIP

2.9 Emergency information

> In the event of an emergency, immediately disconnect the following

supplies: electrical power supply, compressed air supply, coolant supply

and shielding gas supply.

3 Product description

> Consult the documentation for welding components.

3.1 Technical data
Tab. 1 General torch data (EN 60974-7)
Temperature -25°Cto+55 °C Shielding gas (DIN EN ISO 14175) CO, and mixed gases M21

(transport and storage)

Temperature (operation)

—-10°Cto +40°C

Wire types

Commercially available round
wires

Relative humidity

Up to 90% at 20 °C

Voltage rating

Peak value of 113 V

Type of use Hand-held Protection type of the device IP3X
connections (EN 60529)
Type of voltage DC Control features in the handle For42Vand 0.1-1 A

Polarity of the wire electrode for DC

Usually positive

Tab. 2 Productspecific torch data (EN 60974-7 and EN ISO 21904-1) (For induced speed 0.25 m/s)
Type Typeof | RABGRIP | DC | Wire J Gas flow rate Volume flow' Required vacuum at the
cooling connector
Load For induced speed 0.25 m/s
CO, | M21 Suction nozzle Connector

A A % mm L/min m3/h m3/h kPa
15AK Air 180 | 150 | 60 0.6-1.0 10-18 37.4 59.5 57
25AK Air 230 | 200 | 60 | 0.8-1.2 10-18 40 58.7 5.9
155 Air 160 | 140 | 60 | 0.6-1.0 10-18 28.3 40.5 3.2
255 Air 250 | 200 | 60 | 0.8-1.2 10-18 41 68.5 8.5

1When used with welding fume extraction systems of the RAB GRIP series.

Tab. 3 Productspecific torch data (EN 60974-7 and EN ISO 21904-1) (For induced speed 0.35 m/s)
Type Typeof | RABGRIP | DC | Wire d Gas flow rate Volume flow' Required vacuum at the
cooling connector
Load For induced speed 0.35 m/s
CO, | M21 Suction nozzle Connector

A A % mm L/min m3/h m3/h kPa
24KD Air 250 | 220 | 60 | 0.8-1.2 10-18 52.3 81.5 10.9
36KD Air 300 | 270 | 60 | 0.8-1.2 10-20 44.5 81.1 8.4
240D Liquid 300 | 270 | 100 | 0.8-1.2 10-20 49.6 779 8.1
501D Liquid 500 | 450 | 100 | 1.0-1.6 10-20 453 80 12.3
355 Air 360 | 320 | 60 1.0-1.6 10-20 52.3 89.4 13.8
24HE Air 250 | 220 | 60 | 0.8-1.2 10-18 49.6 99 7.6
36HE Air 300 | 270 | 60 | 0.8-1.2 10-20 72.1 120 1.2
501HE Liquid 500 | 450 | 100 1.0-1.6 10-20 71.7 122 13.7

1When used with welding fume extraction systems of the RAB GRIP series.

The volume the forch-integrated extraction system collects depends on many
factors, such as the position of the suction nozzle, the welding geometry and
the gas emission rate of the welding process.

Under optimal conditions, over 95% of the welding fumes can be captured

in accordance with ISO 21904-3.

Tab. 4 Liquid cooling/cable assembly specifications

Cooling data Cable assembly

Supply temp. Max. 40 °C Standard length L 4.00m, 5.00 m
Flow Min. 1.5 L/min Control lead 2-lead

Flow pressure

Min. 2.5 bar/max. 3.5 bar

Coolant connection

Plug-in nipple with DN 5

Cooling device output

Min. 800 W

3.2 Figures used

All figures can be found at the start of this document.
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RAB GRIP 4 Putting into operation

4 Putting into operation

Health risk caused by inhaling harmful dust

The device contains harmful dust that can collect on surfaces and penetrate the ambient air as of the first use. It can damage the respiratory tract when inhaled.
> Check and wear your personal protective equipment.

Use the device only in rooms with sufficient ventilation.

The provided fume extraction system must be used when operating the device.

Immediately remove dust deposits from the environment with a dust class H industrial vacuum cleaner or a damp cloth.

Keep the air regulator closed if possible, and then open it only briefly.

yvyvyy

Electric shock due to touching live components
Touching live equipment parts may result in potentially fatal electric shocks.
> Only hold and move the welding torch using the intended handle piece.

Electric shock due to damaged or improperly installed components
Damaged or improperly installed components may result in potentially fatal electric shocks. Components include: welding torch, cable assembly, spare parts,
wear parts.

v

Inspect all components prior to each use and check that all connections are duly installed and undamaged.

Clean soiled components immediately.

Replace damaged components immediately.

Damaged, deformed or worn components must only be replaced by an electrician who has been trained by ABICOR BINZEL.

yvy

4.1 Preparing the welding torch for cable assembly installation
1 Switch off the power source and unplug the power plug. 2 Switch off the gas and compressed air connector.

4.2 Equipping the welding torch

The welding torches are fully equipped upon delivery. Information about = 7 Maintenance and cleaning on page EN-34
replacing the wear parts and the wire guide can be found here:

4.3 Connecting the cable assembly, Fig. 1

1 At the wire feeder: Insert the central plug in the connecting socket. > To prevent damage to the welding machine, do not use deionized or

2 Secure the cable assembly with the connection nut. demineralized water.

3 Connect the coolant supply (blue) and coolant return (red). > Purge the coolant circuit the first time the equipment is commissioned and
4 Check the coolant’s minimum fill level. with every cable assembly replacement.

>

Recommendation: Use ABICOR BINZEL coolant from the BTC range.

4.4 Bleeding the coolant circuit, Fig. 2

1 Place the collection receptacle under the connection for the coolant 4 Abruptly open then seal the coolant return hose’s opening several times
return (red). until the coolant flows into the collection receptacle continuously and

2 Disconnect the coolant return hose from the cooling unit and hold it over without air bubbles.
collection receptacle. 5 Reconnect the coolant return hose to the cooling unit.

3 Seal the coolant return hose’s opening.

4.5 Connecting the extraction hose

> Connect the extraction hose of the extraction system to the suction
connector on the cable assembly.

4.6 Connecting the shielding gas and setting the gas volume

1 Select the appropriate shielding gas for the welding task. 3 Connect the shielding gas to the welding device as per the
2 Briefly open the gas supply valve and close it again to blow out any manufacturer’s instructions.
contamination at the connector. 4 Adjust the shielding gas volume to the gas nozzle used and the welding

task and save the setting.

4.7 Feedin wire

A CAUTION

Risk of injury due to entering the device’s work area
There is a risk of injury in the device's work area.

> Check and wear your personal protective equipment.

> Ensure that no one is in this area when the device is in motion.

1 Cut off a small piece of the start of the wire with a cutter to remove any 3 Press the <zero-current wire feed> trigger on the wire feeder until wire
burrs. emerges from the contact tip.

2 Insert the wire in the wire feeder according to the manufacturer's 4 Cut off any protruding wire with the side-cutting pliers.
instructions.
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5 Operation

RAB GRIP

5 Operation

5.1 Operational controls on the handle, Fig. 3

The button's two-step operating mode is available for the standard welding
torch. Additional operating modes and handle modules depend on the
power source and must be purchased separately.

5.2 Carrying out the welding process

1 Open the shielding gas cylinder.

2 Switch on the power source.

3 Set the welding parameters.

4 Press and hold the trigger on the handle (1) = start welding and activate
fume extraction.

5.3 Regulating the extraction volume, Fig. 3
> Observe the operating instructions for the fume extraction system.

> Push air slide to the front (3) = close, max. extraction volume at the
suction nozzle.

6 Decommissioning

The extraction volume can be regulated during the welding process at the air
regulator.

5 Move the welding torch uniformly over the entire seam length.
6 Release the trigger on the handle (2) = end welding and deactivate fume
extraction.

> Push air regulator to the rear (4) = open, reduced extraction volume at
the suction nozzle.

Material damage due to overheating
Liquid-cooled cable assemblies can leak if overheated.

> Allow the cooling unit to continue running for approx. 5 min. after the welding process.

1 Stop the welding process.
2 Wait until the shielding gas postflow time has passed and switch off the
power supply.

7 Maintenance and cleaning

3 Close the shielding gas cylinder valve.

Risk of burns from hot surface

> Allow welding torches to cool down after welding.
> Wear the correct protective gloves.

Welding torches become very hot during welding. This may result in serious burns.

A CAUTION

Risk of injury due to unexpected start

> Switch off the device.
> Close all supply lines.
> Disconnect the electrical power supply.

If power is supplied during maintenance, cleaning or disassembly, parts can start running unexpectedly and lead to injuries.

7.1 Replacing wear parts, Fig. 6

work results.
> Use only original ABICOR BINZEL wear parts.

Ensure that the parts are installed in the correct order.

Material damage through the use of unsuitable wear parts and mounting tools
The use of wear parts made by other manufacturers and the improper installation of wear parts can cause material damage to the welding torch and impair

> Use the ABICOR BINZEL wrench for assembling and disassembling wear parts.
> Ensure that wear parts specific to the welding torch are correctly assigned.
>

> Order data and part numbers for the equipment parts and wear parts
can be found in the current order documents.

The torch neck can be fitted with various wear parts depending on the
welding task at hand.

7.2 Selecting and attaching the wire guide

1 Select the welding materials appropriate for the welding task at hand.

2 Attach the wire guide appropriate for the welding materials you are
using.

7.2.1 Shortening and mounting the spiral liner, Fig. 5

1 Lay out the cable assembly straight.

EN-34

The gas nozzle and retaining spring are inserted. All other wear parts are
screwed on.

= Steel: Shortening and mounting the spiral liner, Fig. 5

= Stainless steel, aluminum, copper, nickel: Mounting and shortening the PA
liner, Fig. 4

2 At the torch neck: Remove wear parts.



RAB GRIP

8 Disposal

3 Atthe central plug: Unscrew the nut.

4 Atthe central plug: Remove the spiral liner, replace it with a new one and
insert it into the wire conduit as far as it will go.

5 Atthe central plug: Manually tighten the nut.

6 Atthe torch neck: Use a cutter to cut off excess spiral liner so it is flush with
the outlet opening.

7 Atthe central plug: Unscrew the nut.

7.2.2 Mounting and shortening the PA liner, Fig. 4

1 Lay out the cable assembly straight.

2 Sharpen the PA liner with the ABICOR BINZEL sharpener (angle of
approx. 40°). For PA liners with a 4.0 mm outer diameter, the capillary
tube in the distance adaptor must be replaced with a guide tube.

3 Atthe central plug: Unscrew the nut. Remove the PA liners, replace it with
a new one and insert it into the wire conduit as far as it will go.

4 At the central plug: Slide the trunnion and O-ring on the PA liner.

7.3 Cleaning the cable assembly

8 Remove the spiral liner again.

9 Deburr and grind down the edge at the spiral liner (angle approx. 40°).

10 At the central plug: Insert the spiral liner in the wire conduit again as far
as it will go.

11 At the central plug: Manually tighten the nut.

12 At the torch neck: Mount the wear parts.

= 4.3 Connecting the cable assembly, Fig. 1 on page EN-33

5 At the central plug: Manually tighten the nut.

6 The PA liner must end just before the wire feeder's conveyor rollers.
Calculate the maximum excess and mark it on the PA liner.

7 Use the ABICOR BINZEL cutter to cut off the PA liner at the marking and
deburr the edge.

= 4.3 Connecting the cable assembly, Fig. 1 on page EN-33

A WARNING

Risk of injury caused by parts swirling around

The use of compressed air for cleaning purposes can cause device parts to come loose and cause serious injuries.
> When cleaning the wire guide with air, wear suitable protective clothing, in particular safety goggles.

1 Replace any damaged, deformed or worn parts.
2 Lay out the cable assembly straight.
3 Atthe central plug: Unscrew the nut.

7.4 Cleaning the welding torch
The parts listed below are subject to wear and soiling. As a result, they must
undergo regular maintenance and cleaning:

7.5 Annual maintenance by an electrician

> Have all components (welding torch, cable assembly, spare parts and
consumables) checked and cleaned by a qualified electrician trained by
ABICOR BINZEL or have the components replaced if necessary.

8 Disposal

»

Clean the wire conduit from both sides with compressed air.

0

4.3 Connecting the cable assembly, Fig. 1 on page EN-33

— Torch neck
— Handle

— Air regulator

> In the case of extremely frequent use and/or very high current intensity
and/or evident wear, shorten the interval.

(WEEE).

Equipment marked with this symbol is covered by European Directive 2012/19/EU on waste electrical and electronic equipment

» Do not dispose of electrical and electronic equipment with household waste.
> Disassemble electrical equipment prior to proper disposal.
> Collect components of electrical separately and recycle in an environmentally responsible manner.
> Observe local regulations, laws, provisions, standards and directives.
_ > Please consult your local authority for information about collection and return of electrical devices.

9 Warranty

This product is an original ABICOR BINZEL product. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG guarantees correct manufacture and
assumes a factory production and function warranty for this product upon
delivery, which is in line with the most current technology and the regulations
in force. If ABICOR BINZEL is responsible for a defect that is present,
ABICOR BINZEL is obliged to remedy the defect or deliver a replacement at
its own cost and its own discretion. The warranty covers manufacturing faults,
but not damage resulting from natural wear and tear, overloading or
improper use. The warranty period is defined in the General Terms and

Conditions. Exceptions in the case of specific products are regulated
separately. Warranty will also be rendered invalid if spare and wear parts
are used that are not original ABICOR BINZEL parts and if the product has
been repaired improperly by the user or a third party.

Wear parts are excluded in general from the warranty. In addition,
ABICOR BINZEL is not liable for damage caused by using our products.
Questions about warranty and service can be addressed to the manufacturer
or our distributors. For more information, visit www.binzel-abicor.com.
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1 Identificacién

Las antorchas con extraccién de humos RAB GRIP son antorchas de
soldadura MIG/MAG para dispositivos de soldadura por arco de luz para
procedimientos de soldadura con gas protector de metal. Los aparatos
cumplen la norma EN 60974-7 y EN ISO 21904-1 y no son aparatos con
funcionamiento independiente. Este manual de instrucciones describe

1.1 Etiquetado
El producto satisface los requisitos vigentes del mercado aplicable para su
comercializacién.

2 Seguridad

El presente capitulo proporciona instrucciones fundamentales de seguridad
y advierte de los riesgos residuales que deben observarse para utilizar el
producto de forma segura.

2.1 Utilizacién conforme a lo prescrito

El aparato descrito en este manual de instrucciones debe ser utilizado
exclusivamente para la finalidad especificada en él y en la forma que se
describe. El aparato se utiliza para la extraccién de humo o polvo de
soldadura generado durante trabajos de soldadura. El aparato se puede
utilizar para la aspiracién de humos de soldadura que contengan sustancias
CMR y para la aspiracién de humos de soldadura que no contengan
sustancias CMR. Para la aspiracién de humos de soldadura que contengan
sustancias CMR, la antorcha de soldadura debe utilizarse en combinacién
con un extractor de humos para gases de combustién adecuado con
certificacién W3. Cualquier otra utilizacién se considera como no conforme

ES-36

Onicamente los aparatos RAB GRIP. Estos deben utilizarse exclusivamente
con piezas de recambio originales de ABICOR BINZEL. En las ilustraciones,
las antorchas con extraccién de humos estdn representadas en la versién

RAB GRIP 501D.

En caso necesario, puede encontrar el etiquetado correspondiente en el
producto.

El incumplimiento de las instrucciones de seguridad puede suponer un riesgo
para la vida y salud de las personas y causar dafios medioambientales
o materiales.

a lo prescrito. Las reformas o modificaciones para el incremento de

capacidad, realizadas por decisién propia, no estdn permitidas.

> No exceda los datos de carga maxima indicados en la documentacién.
Una sobrecarga puede ser causante de dafos irreparables.

No realice modificaciones en el producto.
No utilice ni almacene el aparato al aire libre en condiciones de
humedad.

> Si el aparato se utiliza al aire libre, utilice una proteccién adecuada
para las condiciones climdticas.



RAB GRIP

2 Seguridad

2.2 Instrucciones fundamentales de seguridad

El producto se desarrollé y se fabricé segin el estado actual de la técnica 'y
las normas y directivas reconocidas en materia de seguridad. El producto
entrafa riesgos residuales inevitables para el usuario, terceros, aparatos u
otros bienes. El presente documento proporciona instrucciones
fundamentales de seguridad y advierte de los riesgos residuales que deben
observarse para utilizar el producto de forma segura. Encontraré
informacién més detallada sobre el producto asi como instrucciones de
seguridad especificas del producto en el manual de instrucciones
independiente y, si fuera necesario, en otra documentacién especifica del
producto. El incumplimiento de las instrucciones de seguridad puede
suponer un riesgo para la vida y salud de las personas y causar dafios
medioambientales o materiales. El fabricante no asume responsabilidad
alguna por dafios causados por no observar la documentacién.

> Lea atentamente la documentacién antes de utilizar el aparato por
primera vez.

» Utilice el producto Gnicamente si se encuentra en perfectas condiciones
y de acuerdo con la documentacién.

> Antes de la realizacién de trabajos especificos, p. ej. puesta en servicio,
operacién, transporte y mantenimiento, lea minuciosamente la
documentacién.

> Debe protegerse a si mismo y a las personas ajenas con los medios
apropiados contra los peligros indicados en la documentacién.

2.3 Instrucciones de seguridad para el sistema eléctrico

> Asegirese de que las herramientas eléctricas no estén dafadas y de
que funcionen perfectamente y conforme a lo prescrito.

> No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia y evite ambientes
hémedos.

2.4 Instrucciones de seguridad para la soldadura

> La soldadura de arco puede dafiar los ojos, la piel y el sistema auditivo.
Tenga en cuenta que pueden presentarse riesgos adicionales
relacionados con ofros componentes de soldadura. Por este motivo,
lleve siempre la ropa de proteccién reglamentaria de conformidad con
las normativas locales.

> Todos los vapores de metales, particularmente de plomo, cadmio, cobre
y berilio, son dafinos. Procure una ventilacién o extraccién adecuada.
No exceda los limites de exposicién profesional (LEP) vigentes.

> Para evitar la formacién de gas fosgeno, aclare con agua limpia las
piezas desengrasadas con disolventes clorados. No coloque

La documentacién debe estar accesible junto al aparato para cualquier
consulta y entregarse también con él en caso de transferir el producto
a terceros.

Observe la documentacién del resto de componentes técnicos del
proceso de soldadura.

Para la manipulacién de las botellas de gas, siga las instrucciones del
fabricante de gas y las normativas locales pertinentes (p. €j., la
regulacién de gases comprimidos).

Respete las directrices locales para la prevencién de accidentes.

La puesta en servicio y los trabajos de operacién y mantenimiento
deben ser realizados Gnicamente por personal técnico especializado.
Un especialista es una persona que, en virtud de su formacién
profesional, sus conocimientos y experiencia, asi como conocimiento de
las normas pertinentes, puede evaluar los trabajos que se le encargan
y detectar posibles peligros.

llumine bien la zona de trabajo y mantenga en orden la zona de
trabaijo.

Apague la fuente de corriente, desconecte los suministros de gas y aire
comprimido, asi como la conexién a la red eléctrica durante los
trabajos de mantenimiento, mantenimiento correctivo y reparacién.
Para la eliminacién, observe las disposiciones, leyes, prescripciones,
normas y directivas locales.

Protéjase contra descargas eléctricas utilizando bases aislantes y
llevando ropa seca.

No utilice las herramientas eléctricas en dreas con riesgo de incendio o
explosiones.

desengrasantes que contengan cloro en las proximidades del lugar de
soldadura.

En conexién con ofras antorchas de soldadura, pueden presentarse otros
peligros, p. ej., por corriente eléctrica (fuente de corriente, circuito
eléctrico interno), proyecciones de soldadura con respecto a materiales
inflamables o con peligro de explosién, radiacién ultravioleta del arco,
humo y vapores.

Observe las disposiciones generales de proteccién contra incendios y
elimine los materiales combustibles del lugar de trabajo de soldadura
antes de comenzar a trabajar. Tenga a mano en el lugar de trabajo un
equipo adecuado de extincién de incendios.

2.5 Instrucciones de seguridad para la aspiracién (de acuerdo con I1ISO 21904)

> Asegurese de que todos los componentes de la antorcha con extraccién
de humos se instalen segin las prescripciones.

> Asegurese de que la antorcha con extraccién de humos esté conectada
al extractor de humos para gases de combustién antes de utilizarla.

> Utilice la antorcha con extraccién de humos Gnicamente con un
extractor de humos para gases de combustién homologado en el pais
respectivo.

> Respete las normativas y las especificaciones locales de seguridad
laboral.

> Compruebe el caudal en la tobera de aspiracién con ayuda del tubo
de ensayo de aspiracién de ABICOR BINZEL.

> Compruebe si los tubos flexibles de aspiracién estdn dafiados o sucios
en infervalos regulares, pero al menos una vez por semana.

> Tenga en cuenta que el uso de tubos adicionales o tubos de otros
fabricantes puede provocar una caida de presién en la antorcha con
extraccién de humos.

» Tenga en cuenta que la presién negativa existente depende de la altitud
geogréfica del lugar de uso.

> Tenga en cuenta las sefiales de advertencia y los indicadores en el
extractor de humos para gases de combustién. Las sefiales de

2.6 Instrucciones de seguridad para la ropa de proteccién
> No lleve ropa suelta o joyas.

> En caso de pelo largo, utilice una redecilla.

advertencia y los indicadores pueden indicar un filtro saturado
o problemas/dafios en la antorcha con extraccién de humos.

Sustituya las piezas de desgaste especificas del proceso de aspiracién
a intervalos regulares. El intervalo para la sustitucién depende de las
condiciones de uso.

La apertura de la valvula de aire estd prevista exclusivamente para una
reduccién breve del caudal en la tobera de aspiracién. A continuacién,
cierre inmediatamente la vélvula de aire. La recogida eficiente de los
gases de combustién solo se puede garantizar si la vélvula de aire estd
cerrada.

Tenga en cuenta las indicaciones para la conexién de los componentes
que encontrard en la etiqueta del adaptador.

Al soldar en condiciones ambientales con un contenido de aceite
especialmente elevado, pueden formarse localmente, en las superficies
portadoras de gases de combustién, distancias de fugas a partir de
6xidos metdlicos de los humos de soldadura, que son potencialmente
conductores de la electricidad. Por este motivo, limpie periédicamente
las superficies portadoras de humos de soldadura de la antorcha con
extraccién de humos.

7.4 limpieza de la antorcha de soldadura en la pdgina ES-42

7.5 Mantenimiento anual por un electricista en la p&gina ES-42

Durante la operacién y el proceso de soldadura, utilice gafas
protectoras, guantes de proteccién y, en caso necesario, mdscara de
respiracion.
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3 Descripcion del producto RAB GRIP

2.7 Instrucciones de seguridad para el uso

> No exceda los datos de carga méxima indicados en la documentacién. > Si el aparato se utiliza al aire libre, utilice una proteccién adecuada
Una sobrecarga puede ser causante de dafios irreparables. para las condiciones climdticas.

> No realice modificaciones en nuestras antorchas.

2.8 Clasificacion de las advertencias

Las advertencias empleadas se dividen en cuatro niveles diferentes y se Segun el tipo de peligro se utilizan las siguientes palabras de advertencia:
indican antes de operaciones potencialmente peligrosas.

A\ ;PELIGRO!

Indica un peligro inminente. Si no se evita, las consecuencias son la muerte o lesiones graves.

Significa una situacién posiblemente peligrosa. Si no se evita, las consecuencias pueden ser la muerte o lesiones graves.

A ;ATENCION!

Indica una situacién posiblemente dafiina. Si no se evita, las consecuencias pueden ser lesiones leves o de poca importancia.

AVISO

Indica el peligro de que los resultados del trabajo se vean afectados o de que se produzcan dafios materiales e irreparables en el aparato o en el
equipamiento.

2.9 Indicaciones para emergencias

> En caso de emergencia, interrumpa inmediatamente los siguientes > Observe la documentacién de los componentes técnicos del proceso de
suministros: alimentacién de energia eléctrica, suministro de aire soldadura.
comprimido, suministro de refrigerante y suministro de gas de
proteccién.

3 Descripcién del producto

3.1 Datos técnicos

Tab. 1 Datos generales de la antorcha (EN 60974-7)
Temperatura De 25 °Ca+55 °C Gas de proteccion CO, y gas mixto M21
(transporte y almacenamiento) (DIN EN ISO 14175)
Temperatura (funcionamiento) De =10 °C a +40 °C Tipos de alambre Alambre redondo comercial
Humedad relativa del aire Hasta 90% a 20 °C Capacidad de voltaje 113 V de valor méximo
Tipo de guiado Manual Tipo de proteccién de las IP3X
conexiones en la maquina
(EN 60529)

Tipo de voltaje cC Botones de control en el mango Para42VyO,1alA
Polaridad de los electrodos de En general, positiva
alambre en CC
Tab. 2 Datos especificos de la antorcha (EN 60974-7 y EN ISO 21904-1) (Para una velocidad inducida de 0,25 m/s)
Tipo Tipode | RABGRIP | C.T. @ del Caudal de gas Caudal’ Presién negativa necesaria en

refrige- alambre pieza de conexién

racion Carga Para una velocidad inducida de 0,25 m/s

CO, | M21 Tobera de Pieza de conexién
aspiracién
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa

15AK Aire 180 | 150 | 60 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK Aire 230 | 200 | 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 Aire 160 | 140 | 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 Aire 250 | 200 | 60 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1Para el uso con extractores de humos de soldadura de la serie RAB GRIP
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RAB GRIP 4 Puesta en servicio

Tab. 3 Datos especificos de la antorcha (EN 60974-7 y EN ISO 21904-1) (Para una velocidad inducida de 0,35 m/s)
Tipo Tipode | RABGRIP | C.T. 3 del Caudal de gas Caudal’ Presién negativa necesaria en

refrige- alambre pieza de conexién

racién Carga Para una velocidad inducida de 0,35 m/s

CO, | M21 Tobera de Pieza de conexién
aspiracién
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa

24KD Aire 250 | 220 | 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD Aire 300 | 270 | 60 | 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D liquida | 300 | 270 | 100 | 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D Lliquida | 500 | 450 | 100 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 Aire 360 | 320 | 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE Aire 250 | 220 | 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE Aire 300 | 270 | 60 0,8-1,2 10-20 72,1 120 1,2
501HE Lliquida | 500 | 450 | 100 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1Para el uso con extractores de humos de soldadura de la serie RAB GRIP

El nivel de captura del sistema de extraccién integrado en la antorcha del proceso de soldadura. En condiciones éptimas, pueden captarse més
depende de diversos factores como, por ejemplo, la posicién de la tobera del 95 % de los humos de soldadura de acuerdo con ISO 21904-3.
de aspiracién, la geometria de soldadura y la tasa de emisién de humos

Tab. 4 Indicaciones relativas a la refrigeracién liquida/ensamble de cables

Datos sobre la refrigeraciéon Ensamble de cables

Temp. entrada Méx. 40 °C Longitud estandar L 4,00 m, 5,00 m
Caudal Min. 1,5 |/min Cable de control De 2 conductores
Presién de flujo Min. 2,5 bar, max. 3,5 bar

Conexién del liquido Casquillo enchufe rapido, digmetro

refrigerante nominal 5

Potencia del refrigerador |Min. 800 W

3.2 Figuras utilizadas
Todas las figuras aparecen al principio de esta documentacién.

4 Puesta en servicio

Peligro para la salud a causa de la inhalacién de polvo nocivo

Desde su primer uso, el aparato contiene polvo dafiino para la salud que puede depositarse sobre las superficies y llegar al aire ambiente. Su inhalacién
puede causar dafios en las vias respiratorias.

> Revise su equipo de proteccién individual antes de ponérselo.

Utilice el aparato exclusivamente en espacios con suficiente ventilacién.

Utilice el aparato Gnicamente con el extractor de humos para gases de combustién previsto.

Elimine los depésitos de polvo del entorno inmediatamente con una aspiradora industrial de clase H o un pafio himedo.

Si es posible, mantenga la vélvula de aire cerrada y dbrala solo brevemente.

yvyVvYyy

Electrocucién por contacto con componentes bajo tensién
El contacto con accesorios bajo tensién puede provocar descargas eléctricas potencialmente mortales.

> Sujete y guie la antorcha de soldadura Gnicamente por la empufiadura prevista para ello.

Electrocucién por componentes dafiados o instalados incorrectamente
Los componentes dafiados o instalados incorrectamente pueden causar una electrocucién con peligro de muerte. Son componentes: la antorcha de soldadura,

el ensamble de cables, las piezas de recambio y de desgaste.
> Antes de cada uso, compruebe que todos los componentes y todas las conexiones estén instalados correctamente y que no estén dafiados.
> Limpie de inmediato los componentes sucios.
> Sustituya de inmediato los componentes dafiados.
> La sustitucién de los componentes dafiados, deformados o desgastados debe ser realizada exclusivamente por un electricista instruido
por ABICOR BINZEL.

4.1 Preparacién de la antorcha de soldadura para el montaje del ensamble de cables
1 Desconecte la fuente de corriente y desenchufe el conector de red. 2 Cierre el suministro de gas y de aire comprimido.
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5 Funcionamiento

RAB GRIP

4.2 Equipamiento de la antorcha de soldadura

Las antorchas de soldadura se entregan completamente equipadas. Puede
encontrar informacién sobre la sustitucién de piezas de desgaste y la guia
de alambre en:

4.3 Conexién del ensamble de cables, Fig. 1

1 Enla devanadora o alimentador: introduzca el conector central en
el enchufe de conexién.

2 asegure el ensamble de cables con la tuerca de conexién.

3 Conecte la entrada del refrigerante (color azul) y la salida del
refrigerante (color rojo).

4 Controle el volumen de llenado minimo del refrigerante.

4.4 Purgado del circuito del refrigerante, Fig. 2

1 Coloque el recipiente colector debajo del conector de la salida del
refrigerante (color rojo).

2 Suelte la manguera de salida del refrigerante situada en el recirculador
de refrigerante y sosténgala sobre el recipiente colector.

3 Cierre la abertura de la manguera de salida del refrigerante.

4.5 Conexién del tubo de aspiracién

> Conecte el tubo de aspiracién del extractor de humos a la conexién de
extraccién del ensamble de cables.

4.6 Conexién y ajuste del gas de proteccién

1 Seleccione un gas de proteccién apropiado para la tarea de soldadura.

2 Abra brevemente la vélvula del suministro de gas y vuelva a cerrarla
para limpiar posibles impurezas del conector.

4.7 Enhebrado del alambre

= 7 Mantenimiento y limpieza en la pagina ES-41

> Recomendacién: utilice un refrigerante de la serie BTC de
ABICOR BINZEL.

> Para evitar dafios en el dispositivo de soldadura, utilice agua
desionizada o desmineralizada.

> Durante la puesta en servicio inicial y el cambio del ensamble de
cables, purgue el circuito del refrigerante.

4 Abra varias veces de forma abrupta la abertura de la manguera de
salida del refrigerante y vuelva a cerrarla hasta que el refrigerante fluya
de forma continua y sin burbujas al recipiente colector.

5 Vuelva a conectar la manguera de salida del refrigerante al recirculador
de refrigerante.

3 Conecte el gas de proteccién al dispositivo de soldadura segin las
indicaciones del fabricante.

4 Adapte y ajuste el volumen del gas de proteccién a la tobera de gas
empleada y a la tarea de soldadura.

A ;ATENCION!

Existe peligro de lesiones en el drea de trabajo del aparato.
> Revise su equipo de proteccién individual antes de ponérselo.

Riesgo de lesiones por permanecer en el area de trabajo del aparato

> Asegurese de que nadie permanezca en el drea de trabajo del aparato cuando se activen los procesos de movimiento.

1 Corte con el cortaalambres una pieza corta al comienzo del alambre
para eliminar posibles rebarbas.

2 Coloque el alambre o hilo en la devanadora o el alimentador segin las
indicaciones del fabricante.

5 Funcionamiento

5.1 Elementos de mando del mango, Fig. 3

La antorcha de soldadura estédndar permite el ciclo de dos tiempos del
gatillo. Otros modos de servicio y médulos de mango dependen de la fuente
de corriente y deben pedirse por separado.

5.2 Readlizacién del proceso de soldadura

1 Abra la botella de gas de proteccién.

2 Conecte la fuente de corriente.

3 Ajuste los pardmetros de soldadura.

4 Oprima el gatillo en el mango y manténgalo pulsado (1) = inicio del
proceso de soldadura y activacién de la extraccién de humos.

5.3 Regulacién del volumen de extraccién, Fig. 3

> Observe el manual de instrucciones del extractor de humos para gases
de combustién.

> Desplazamiento hacia delante de la vélvula de aire (3) = cerrar;
volumen de extraccién méx. en la tobera de aspiracién.

6 Puesta fuera de servicio

3 Accione el pulsador “Devanadora o alimentador sin corriente” en la
devanadora o el alimentador hasta que el alambre salga por la punta
de contacto.

4 Corte el alambre que sobresalga con el cortaalambres.

El volumen de extraccién puede regularse durante el proceso de soldadura
mediante la valvula de aire.

5 Llevar la antorcha de soldadura uniformemente sobre la longitud entera
de la soldadura.

6 Suelte el gatillo en el mango (2) = final del proceso de soldadura
y desactivacién de la extraccién de humos.

> Desplazamiento hacia atrés de la vélvula de aire (4) = abrir; volumen
de extraccién reducido en la tobera de aspiracién.

Daiios materiales por sobrecalentamiento
Los ensambles de cables con refrigeracién liquida pueden volverse permeables en caso de sobrecalentamiento.

> Deje funcionar el recirculador de refrigerante durante aprox. 5 minutos después del proceso de soldadura.

1 Termine el proceso de soldadura.
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RAB GRIP 7 Mantenimiento y limpieza

2 Espere a que termine el flujo posterior del gas de proteccién y 3 Cierre la valvula de la botella de gas de proteccién.

desconecte la fuente de corriente.

7 Mantenimiento y limpieza

Riesgo de quemaduras por superficie con temperatura elevada

Las antorchas de soldadura se calientan mucho durante el proceso de soldadura y pueden resultar en quemaduras.
> Deje enfriar la antorcha de soldadura antes de focarla.

» Utilice guantes de proteccién adecuados.

A ;ATENCION!

Riesgo de lesiones por arranque inesperado

Si el aparato estd bajo tensidén durante los trabajos de mantenimiento, limpieza o desmontaije, las piezas pueden ponerse en marcha de forma inesperada y
causar lesiones.

> Desconecte el aparato.

> Cierre todas las lineas de alimentacién.

> Interrumpa la alimentacién de energia eléctrica.

7.1 Sustitucion de piezas de desgaste, Fig. 6

AVISO

Daiios materiales por el uso de piezas de desgaste y herramientas de montaje inapropiados

El uso de piezas de desgaste de otros fabricantes y el montaje inadecuado de las mismas puede causar dafios materiales en la antorcha de soldadura y
repercutir en los resultados del trabaijo.

Utilice exclusivamente piezas de desgaste originales de ABICOR BINZEL.

Utilice la llave mdltiple de ABICOR BINZEL para el montaje y el desmontaje de las piezas de desgaste.

v

Durante el montaje, preste atencién al orden correcto.

>
> Compruebe que todas las piezas de desgaste especificas de la antorcha se hayan asignado correctamente.
>

> Los datos de pedido y los nimeros de identificacién de accesorios y
piezas de desgaste pueden consultarse en el catdlogo mds reciente.

En funcién de la tarea de soldadura, el cuello de antorcha puede estar
equipado con distintas piezas de desgaste.

7.2 Seleccién y montaje de la guia de alambre
1 Seleccione el material de soldadura en funcién de la tarea de soldadura.
2 Monte una guia de alambre adecuada para el material de soldadura.

= Acero: Recorte y montaje de la guia, Fig. 5

7.2.1 Recorte y montaje de la guia, Fig. 5

1 Coloque el ensamble de cables de forma estirada.

En el cuello de antorcha: retire las piezas de desgaste.
En el conector central: desatornille la tuerca de unién.

hWN

En el conector central: retire la guia, sustitiyala por una nueva e
introddzcala completamente en el conductor para guia de alambre
hasta el tope.

En el conector central: atornille la tuerca de unién manualmente.

[ &

En el cuello de antorcha: corte con el cortaalambres el exceso de
longitud de la guia a ras de la abertura de salida.

7.2.2 Montaje y recorte de la guia plastica, Fig. 4

1 Coloque el ensamble de cables de forma estirada.

2 Afile la guia pléstica con el afilador ABICOR BINZEL (4ngulo de
aprox. 40°). En el caso de guias plésticas con un didmetro exterior
de 4,0 mm, el tubo capilar del adaptador de distancia debe sustituirse
por un tubo guia.

(2]

En el conector central: desatornille la tuerca de unién. Retire la guia
pldstica, sustitiyala por una nueva e introddzcala completamente en el
conductor para guia de alambre hasta el tope.

7.3 Limpieza del ensamble de cables

La tobera de gas y el muelle de apoyo se insertan. El resto de piezas de
desgaste se enroscan.

= Acero inoxidable, aluminio, cobre, niquel: Montaje y recorte de la guia
pléstica, Fig. 4

7 En el conector central: desatornille la tuerca de unién.

8 Vuelva a retirar la guia.

9 Desbarbe y dfile el borde de corte de la guia (dngulo de aprox. 40°).

10 En el conector central: vuelva a introducir la guia en el conductor para
guia de alambre hasta el tope.

11 En el conector central: atornille la tuerca de unién manualmente.

12 En el cuello de antorcha: monte las piezas de desgaste.

= 4.3 Conexién del ensamble de cables, Fig. 1 en la pdgina ES-40

4 En el conector central: infroduzca el niple de sujecién y la junta térica en
la guia pléstica.

5 En el conector central: atornille la tuerca de unién manualmente.

6 La guia pldstica debe finalizar justo delante de los rodillos de transporte
de la devanadora o alimentador. Calcule el exceso de longitud maximo
y mérquelo en la guia pléstica.

7 Corte la guia pléstica por la marca con el cortador de ABICOR BINZEL
y desbarbe el borde de corte.

= 4.3 Conexién del ensamble de cables, Fig. 1 en la pagina ES-40

Ri de lesiones debido a piezas proyectadas

4

Durante el soplado con aire comprimido, se pueden aflojar piezas del aparato y causar lesiones graves.
> Utilice ropa de proteccién laboral adecuada, sobre todo gafas protectoras, durante el soplado de la guia de alambre.
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8 Eliminacién

RAB GRIP

1 Sustituya cualquier pieza dafiada, deformada o desgastada.
2 Coloque el ensamble de cables de forma estirada.

3 En el conector central: desatornille la tuerca de unién.

7.4 Llimpieza de la antorcha de soldadura
Las piezas indicadas a continuacién estdn sujetas a desgaste y suciedad. Por
eso, esas piezas deben mantenerse y limpiarse a intervalos regulares:

7.5 Mantenimiento anual por un electricista
> Lainspeccidn, limpieza o, en caso necesario, sustitucién de todos los
componentes (antorcha de soldadura, ensamble de cables, piezas de

repuesto y desgaste) debe ser realizada por un electricista instruido por
ABICOR BINZEL.

8 Eliminacién

4 limpie el conductor para guia de alambre por ambos lados con aire
comprimido.

= 4.3 Conexién del ensamble de cables, Fig. 1 en la pdgina ES-40

— Cuello de antorcha
— Mango

— Vélvula de aire

> En caso de uso muy frecuente y/o corrientes muy elevadas y/o
desgaste apreciable, reduzca el infervalo.

eléctricos y electrénicos (RAEE).

y vy vy

Los dispositivos identificados con este simbolo estdn sujetos a la Directiva Europea 2012/19/UE sobre residuos de aparatos

> No deseche los aparatos eléctricos junto con la basura doméstica.

Desmonte los aparatos eléctricos antes de eliminarlos adecuadamente.

Recoja por separado los componentes de los aparatos eléctricos para reciclarlos de forma respetuosa con el medioambiente.
Observe las disposiciones, leyes, prescripciones, normas y directivas locales.

Dirfjase a las autoridades locales para obtener informacién sobre la recogida y la devolucién de aparatos eléctricos.

9 Garantia

Este producto es un producto original de ABICOR BINZEL. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantiza una fabricacién sin fallos y
ofrece para este producto en el momento de su entrega una garantia de
fabricacién y funcionamiento de acuerdo con la técnica actual y las
disposiciones vigentes. En la medida que ABICOR BINZEL sea responsable
por alguna deficiencia en el producto, ABICOR BINZEL se compromete,

a su eleccién, a la eliminacién de la deficiencia haciéndose cargo de los
costes o a un suministro de reemplazo. La garantia cubre defectos de
fabricacién, pero no cubre dafios ocasionados por desgaste natural,
sobrecarga o uso inapropiado del producto. La vigencia de esta garantia se
especifica en las Condiciones y Términos Generales de la Garantia. Para
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determinados productos aplican ciertas excepciones que se contemplan por
separado. La garantia no aplica en caso de utilizar piezas de recambio que
no sean piezas originales de ABICOR BINZEL o en caso de que el usuario
o un tercero haya reparado el producto de forma inadecuada.

Las piezas de desgaste en general se encuentran excluidas de la garantia.
Ademds, ABICOR BINZEL no se hace responsable por dafios causados por
la utilizacién de nuestro producto. Para obtener mds informacién sobre esta
garantia y el servicio postventa, péngase en contacto con el fabricante o
nuestros distribuidores. Para mds informacién, consulte la pagina Web:
www.binzel-abicor.com.
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1 Kirjeldus

Suitsugaasi &raimupdletid RAB GRIP on

MIG/MAG keevituspéletid kaarkeevitusseadmetele metalli
kaitsegaaskeevituseks. Seadmed vastavad standardile EN 60974-7,

EN ISO 21904-1 ega ole iseseisva funktsiooniga seadmed. Kéesolevas

1.1  Tahistus
Toode vastab asjakohastele sihtturule kohaldatud néuetele.

2 Ohutus
See peatikk sisaldab pé&hilist ohutusteavet ja hoiatab j&aékriskide eest, mida
tuleb toote ohutuks kasutamiseks jérgida.

2.1 Sihtotstarbekohane kasutamine

Selles kasutusjuhendis kirjeldatud seadet tohib kasutada ainult
kasutusjuhendis kirjeldatud otstarbel ja viisil. Seade on ette néhtud
keevitamise ajal keevitussuitsu véi tolmu draimuks. Seadet saab kasutada
keevitussuitsu &raimuks, mis sisaldab kantserogeenseid, mutageenseid vai
reproduktiivtoksilisi aineid, ja keevitussuitsu &raimuks, mis ei sisalda
kantserogeenseid, mutageenseid véi reproduktiivtoksilisi aineid.
Kantserogeenseid, mutageenseid v&i reproduktiivtoksilisi aineid sisaldava
keevitussuitsu Graimul tuleb keevituspdletit kasutada koos sobiva W3-
sertifikaadiga suitsugaasi &raimuseadmega. Seadme mis tahes muu

2.2 Péhilised ohutusjuhised

See toode on vilja té&tatud ja valmistatud vastavalt tehnika arengutasemele

ning tunnustatud ohutustehnilistele normidele. Tootest léhtuvad

konstruktsioonilised véltimatud jackriskid kasutajatele, kolmandatele

isikutele, seadmetele véi muudele materiaalsetele vadrtustele. See dokument

sisaldab péhilist ohutusteavet ja hoiatab jadkriskide eest, mida tuleb toote

ohutuks kasutamiseks jargida. Uksikasjaliku tooteinformatsiooni ja

tootespetsiifilised ohutusjuhised leiate eraldi kasutusjuhendist ja vajaduse

korral tootespetsiifilisest dokumentatsioonist. Nende ohutusjuhiste eiramine

v&ib pdhjustada ohtu inimeste elule ja tervisele ning keskkonnakahijustusi véi

varalist kahju. Tootja ei vastuta, kui kahjustused on tingitud dokumentatsiooni

nduete eiramisest.

> Llugege dokumentatsioon enne seadme esmakordset kasutamist hoolikalt
l&bi ja jérgige juhendit.

> Kasutage toodet ainult siis, kui see on ideaalses seisukorras, ja jérgides
kogu dokumentatsiooni.

> Lugege dokumentatsioon enne spetsifilisi tdid, nagu nt
kasutuselevétmine, kditamine, transportimine ja hooldamine, p&hijalikult
l&bi.

> Kasutage sobivaid vahendeid, et kaitsta ennast ja kérvalisi isikuid
dokumentatsioonis loetletud ohtude eest.

kasutusjuhendis kirjeldatakse ainult seadmeid RAB GRIP. Neid tohib
kasutada ainult ettevétte ABICOR BINZEL originaalvaruosadega. Joonistel
on kujutatud suitsugaasi &raimupdletit RAB GRIP 501D variandina.

Vajaduse korral on asjakohane téhistus kinnitatud toote kiilge.

Nende ohutusjuhiste eiramine v&ib p&hjustada ohtu inimeste elule ja tervisele
ning keskkonnakahijustusi véi varalist kahiju.

kasutamine ei ole ettendhtud otstarbel kasutamine. Omavolilised
Umberehitused, muudatused ja véimsuse suurendamine pole lubatud.

> Arge iletage dokumentatsioonis maaratud maksimaalseid
koormusandmeid. Ulekoormus p&hjustab péérdumatuid kahjustusi.

Arge tehke tootes ehituslikke muudatusi.
Arge kasutage ega hoidke seadet véljas niisketes tingimustes.

Kasutage dues té6tamisel iimastikutingimuste eest sobivat kaitset.

> Hoidke dokumentatsiooni jérelevaatamiseks seadme léheduses ja andke
dokumentatsioon toote edasiandmisel kaasa.

> Jargige keevitustehniliste komponentide dokumentatsiooni.
Leidke gaasiballoonide kéitlemisega seotud nduded gaasitootja
korraldustest ja kohalikest mé&érustest, nt surugaasimé@drusest.

> Jargige kohalikke td3ohutuseeskirju.
Laske kasutuselevatmine, samuti kasutus- ja hooldustédd teha ainult
spetsialistidel. Spetsialist on isik, kes on oma erialahariduse, teadmiste ja
kogemuste ning asjakohaste normdokumentide tundmise p&hjal
véimeline talle Glesandeks tehtud tsid hindama ja véimalikke ohte éra
tundma.

> Hoolitsege t6piirkonnas hea valgustuse eest ja hoidke t66piirkond
korras.

> Lilitage kogu hooldus-, korrashoiu- ja remonditééde ajaks vooluallikas,
gaasi- ja surudhu pealevool vélja ning lahutage elektriline
vérguithendus.

> Jargige utiliseerimisel kohalikke néudeid, seadusi, eeskirju, standardeid
ja direktiive.
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2 Ohutus

RAB GRIP

2.3 Elektrotehnika ohutusjuhised

> Kontrollige elektritériista vaimalikke kahjustusi ning laitmatut ja
néuetekohast talitlust.

> Arge jdtke elektritariistu vihma kétte ja véltige niisket véi mérga
keskkonda.

2.4 Ohvutusjuhised keevitamiseks

» Kaarkeevitamine v&ib kahjustada silmi, nahka ja kuulmist. Pidage silmas,

et Ghenduses teiste keevituskomponentidega véivad tekkida lisaohud.
Kandke seetttu alati kohalike eeskirjade kohaselt ettenéhtud
kaitseriietust.

> Kaik metalliaurud, eelksige plii-, kaadmiumi-, vase- ja berilliumiaurud,
on tervisele kahjulikud. Tagage t&&kohal piisav ventilatsioon véi
véljatémme. Arge letage ohtlike ainete kehtivaid piirnorme

tookeskkonnas (OEL).

2.5 Obhutusjuhised &raimuks (standardi ISO 21904 jarg

» Jalgige, et kéik detailid oleksid suitsugaasi &raimupdletile
néuetekohaselt paigaldatud.

> Jalgige, et suitsugaasi Graimupdleti oleks enne kasutamist Ghendatud
suitsugaasi draimuseadmega.

> Kasutage suitsugaasi draimupdletit Gksnes koos selles riigis lubatud
suitsugaasi draimuseadmega.

Jérgige kohalikke t88ohutuseeskirju ja -ndudeid.

Kontrollige mahtvoolu imidiisil ettevétte ABICOR BINZEL
&raimukontrolltoru abil.

> Kontrollige imivoolikuid kahjustuste ja m&&rdumise suhtes regulaarsete
vilpadega, ent véhemalt kord nédalas.

> Pange téhele, et lisavoolikute v&i muude tootjate voolikute kasutamisel
véib suitsugaasi &raimupéletis tekkida rdhulangus.

> Vatke arvesse, et tekkiv alardhk oleneb kasutuskoha geogradfilisest
kérgusest.

2.6 Ohutusnduded kaitseriietusele
> Arge kandke avaraid réivaid ega ehteid.

> Katke pikad juuksed juuksevarguga.

2.7 Ohutusjuhised kasutamiseks

» Arge iiletage dokumentatsioonis mééaratud maksimaalseid
koormusandmeid. Ulekoormus péhjustab pédrdumatuid kahjustusi.

2.8 Hoiatuste klassifikatsioon

Kasutatud hoiatused on jaotatud neljaks erinevaks tasemeks ja tuuakse &ra

spetsiifiliste tédde ees.

Kaitske ennast elektrilddgi eest, kasutades isoleerivaid aluseid, ja
kandke kuiva riietust.

Arge kasutage elekiritériistu piirkondades, kus on tulekahju- véi
plahvatusoht.

Fosgeengaasi tekke véltimiseks loputage klooritud lahustitega rasvast
puhastatud téédeldavad detailid puhta veega ile. Arge paigutage
kloorisisaldusega rasvaeemaldusvanne t&&koha I&hedusse.

Erinevate keevituspdlefitega seoses vaivad tekkida lisaohud, néiteks
elektrivoolu (vooluallika, sisemise vooluahela), keevituspritsmete kui tule-
voi plahvatusohtlike ainete, kaarleegist tingitud UV-kiirguse, suitsu ja
aurude tttu.

Pidage kinni ildistest tuleohutuseeskirjadest ja eemaldage enne 166
alustamist keevitustéékoha mbrusest tuleohtlikud materjalid. Pange
t66kohta valmis sobivad tulekustutusvahendid.

Jalgige suitsugaasi &raimuseadme hoiatussignaale ja indikaatoreid.
Hoiatussignaalid ja indikaatorid véivad viidata kiillastunud filtrile vi
suitsugaasi Graimupdleti probleemile/kahjustusele.

Vahetage regulaarselt draimupshised kuluosad vélja. Vahetusvélp
séltub kasutustingimustest.

Ohusiibri avamine on ette néhtud ksnes mahtvoolu lihiajaliseks
vahendamiseks imidiusis. Sulgege Shusiiber seejarel viivitamata. Uksnes
suletud &husiibriga saab tagada suitsugaasi téhusa kogumise.

Jargige detailide hendamise andmeid adapteri kleebisel.

Eriti 8listes keskkonnatingimustes keevitamisel véivad moodustuda
lokaalselt suitsugaasi juhtivatel pindadel keevitussuitsu metallioksiididest
roomevahemikud, mis on potentsiaalselt elektrit juhtivad. Puhastage
seetdttu korrapéraselt svitsugaasi draimupdleti keevitussuitsu juhtivaid
pindu.

7.4 Keevituspéleti puhastamine lehekiljel ET-48

7.5 Elekiriku tehtav iga-aastane hooldus lehekiljel ET-48

Kandke 166 ajal ja seoses keevitusprotsessiga kaitseprille, kaitsekindaid
ja vajadusel respiraatorit.

Arge tehke selles seadmes konstruktsioonilisi muudatusi.

Kasutage dues tétamisel iimastikutingimuste eest sobivat kaitset.

Olenevalt ohutiiibist kasutatakse jérgmisi mérksénu:

Tahistab vahetult Ghvardavat ohtu. Kui seda ei véldita, siis on tagajérieks surm vai rasked vigastused.

Téhistab vaimalikku ohtlikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis véivad olla tagaijérieks surm v&i rasked vigastused.

A ETTEVAATUST

Tahistab véimalikku kahjulikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis vaivad olla tagajérgedeks kerged vai véikesed vigastused.

Tahistab ohtu, mis halvendab t8&tulemusi véi mille tagajérijeks véib olla varaline kahju ja seadme véi varustuse pddrdumatu kahjustumine.

2.9 Teave h&dajuhtumi kohta

> Avarii korral katkestage kohe jérgmine toide: vooluvarustuse, surughu
pealevoolu, jahutusvedeliku- ja kaitsegaasivarustus.
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RAB GRIP 3 Toote kirjeldus

3 Toote kirjeldus

3.1 Tehnilised andmed

Tab. 1 Psletite ildised andmed (EN 60974-7)
Temperatuur -25°C..+55°C Kaitsegaas (DIN EN I1SO 14175) CO, ja segugaas M21
(transportimine ja ladustamine)
Temperatuur (kéitamine) -10°C..+40°C Traadiliigid tavalised imartraadid
Suhteline 6huniiskus kuni 90% temperatuuril 20 °C | Nimipinge 113 V tippvadrtus
Juhtimisviis késijuhtimisega Seadmepoolsete Ghenduste IP3X

kaitseliik (EN 60529)
Pinge liik DC Juhtseadised kaepidemes 42 Vija 0,1...1 Ajaoks

Traatelektroodi polaarsus DC puhul |reeglina positiivne

Tab. 2 Psletite tootespetsiifilised andmed (EN 60974-7 ja EN ISO 21904-1) (Indutseeritud kiiruse 0,25 m/s jaoks)
Toip Jahutus-| RABGRIP | SK | Traadi @ | Gaasi lébivool Mahtvool' Vaijalik alaréhk Ghendusdetailil
viis Koormatavus Indutseeritud kiiruse 0,25 m/s jaoks
CO, | M21 Imidiis Uhendusdetail

A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
15AK ohk 180 | 150 | 60 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK 8hk 230 | 200 | 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 8hk 160 | 140 | 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 Shk 250 | 200 | 60 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1 Kasutamisel seeria RAB GRIP keevitussuitsu Graimuseadmetega

Tab. 3 P&letite tootespetsiifilised andmed (EN 60974-7 ja EN ISO 21904-1) (Indutseeritud kiiruse 0,35 m/s jaoks)
Toip Jahutus-| RABGRIP | SK | Traadi @ | Gaasi labivool Mahtvool' Vaijalik alaréhk Ghendusdetailil
viis Koormatavus Indutseeritud kiiruse 0,35 m/s jaoks
CO, | M21 Imidiis Uhendusdetail

A A % mm I/min m3/h m3/h kPa
24KD ohk 250 | 220 | 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD 8hk 300 | 270 | 60 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D vedelik | 300 | 270 | 100 | 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D vedelik | 500 | 450 | 100 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 8hk 360 | 320 | 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE 8hk 250 | 220 | 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE Shk 300 | 270 | 60 0,8-1,2 10-20 72,1 120 1,2
501HE vedelik 500 | 450 | 100 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1 Kasutamisel seeria RAB GRIP keevitussuitsu Graimuseadmetega

Paletisse integreeritud &raimu kogumisaste séltub paljudest majuteguritest, eraldumise m&ar. Optimaalsete tingimuste korral saab standardi
nditeks imidiUsi asukoht, keevitusgeomeetria ning keevitusprotsessi suitsu ISO 21904-3 jérgi koguda 95% keevitussuitsust.

Tab. 4 Andmed vedelikjahutuse/voolikupaketi kohta

Andmed jahutuse kohta Voolikupakett

Pealevoolutemp max 40 °C Standardpikkus P 4,00 m; 5,00 m

Labivool min 1,5 |/min Juhtkaabel 2-sooneline

Vooluréhk min 2,5 bar / max 3,5 bar

Jahutusvedeliku Ghendus | pistiknippel NM 5

Jahutusseadme véimsus | min 800 W

3.2 Kasutatud joonised
Kaik joonised asuvad dokumentatsiooni alguses.
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4 Kasutuselevétmine RAB GRIP

4 Kasutuselevéotmine

Oht tervisele tervist kahjustava tolmu sissehingamisel
Seade sisaldab alates esimesest kasutusest tervist kahjustavat tolmu, mis véib ladestuda pindadele ja sattuda imbritsevasse dhku. Sissehingamisel véivad
hingamisteed kahjustada saada.
> Kontrollige ja kandke sobivaid isikukaitsevahendeid.
> Kasutage seadet iksnes piisava ventilatsiooniga ruumides.
Kasutage seadet iksnes suitsugaasi ettendhtud draimuseadmega.

>
> Eemaldage iimbruses olevad tolmuladestused viivitamata tolmuklassi H kuuluva té&stusliku tolmuimeja vai niiske lapiga.
> Vaimaluse korral hoidke 8husiiber suletuna ja avage see tksnes lhiajaliselt.

Elektrilo6k pinge all olevate detailide puudutamise t6ttu
Pinge all olevate varustusdetailide puudutamine véib péhjustada eluohtlikke elektrilsske.
> Hoidke ja juhtige keevituspdletit Gksnes selle jaoks ette néhtud kéepidemekestast.

Elektril66k kahjustatud véi asjatundmatult paigaldatud detailide téttu

Kahijustatud véi asjatundmatult paigaldatud detailid véivad péhjustada eluohtlikke elektrilsdke. Detailid on: keevituspéleti, voolikupakett, varu- ja kuluosad.
> Kontrollige iga kord enne kasutamist k&iki detaile ja Ghendusi, et need oleks néuetekohaselt paigaldatud ja poleks kahjustusi.

Puhastage mé&ardunud detailid kohe.

Vahetage kahjustatud detailid kohe vélja.

Laske kahjustatud, deformeerunud véi kulunud detailid vélja vahetada iksnes eftevatte ABICOR BINZEL véljadppega elekirikul.

yvy

4.1 Keevituspoleti ettevalmistamine voolikupaketi vahetuseks
1 Lilitage vooluallikas vélja ja lahutage vérgupistik. 2 Sulgege gaasi- ja surushu pealevool.

4.2 Keevituspoleti varustamine
keevituspdletid tarnitakse komplektse varustusega. Teavet kuluosade ja = 7 Hooldus ja puhastamine lehekiljel ET-47

traadijuhiku kohta leiate siit:

4.3 Voolikupaketi Ghendamine, joon. 1

1 Traadi etteandeseadmel: ihendage peapistik pistikupessa. > Soovitus: kasutage ABICOR BINZEL puhul tooteseeria BTC

2 kindlustage voolikupakett Ghendusmutriga. jahutusvedelikku.

3 Uhendage jahutusvedeliku pealevool (sinine) ja jahutusvedeliku > Keevitusseadme kahjustuste véltimiseks érge kasutage ei deioniseeritud
tagasivool (punane). ega demineraliseeritud vett.

4 Kontrollige jahutusvedeliku minimaalset téitekogust. » Ohutustage kilmaaine ringlus esmakordsel kiikuandmisel ja

voolikupaketi vahetusel.

4.4 Kilmaaine ringluse 8hutustamine, joon. 2

1 Asetage kogumismahuti jahutusvedeliku tagasivoolu (punane) 4 Avage korduvalt ja jérsult jahutusvedeliku tagasivooluvooliku ava ja
thenduse alla. sulgege uuesti, kuni jahutusvedelik voolab pideva ja mullidevaba joana
2 Vabastage jahutusvedeliku tagasivooluvoolik jahutusseadme kiljest ja kogumismahutisse.
hoidke kogumismahuti kohal. 5 Uhendage jahutusvedeliku tagasivooluvoolik tagasi jahutusseadmele.

3 Sulgege jahutusvedeliku tagasivooluvooliku ava.

4.5 Viljatémbevooliku Ghendamine

» Uhendage éraimuseadme véljatdmbevoolik voolikupaketil oleva
viliatémbeiihendusega.

4.6 Kaitsegaasi ihendamine ja seadistamine

1 Valige keevitustddks sobiv kaitsegaas. 3 Uhendage kaitsegaas keevitusseadmega tootja andmete kohaselt.
2 Avage korraks gaasi pealevoolu ventiil ja sulgege uuesti, et véimalik 4 Kohandage ja seadistage kaitsegaasi kogus kasutatava gaasidiiisi ja
mustus Ghendusest vélja puhuda. keevitustdga.

4.7 Traadi sissepdimimine

A ETTEVAATUST

Vigastusoht seadme t88piirkonnas viibimise téttu

Seadme t&&piirkonnas valitseb vigastuste oht.

> Kontrollige ja kandke sobivaid isikukaitsevahendeid.

> Hoolitsege selle eest, et likumisprotsesside kdivitamisel ei viibiks seadme tépiirkonnas kedagi.

1 Ldigake traadi otsast 1iketangidega lihike tilkk, et véimalik rooste 3 Vajutage traadi etteandeseadmel <vooluvaba traadietteande>
eemaldada. surunuppu, kuni traat jookseb vooludiisist vélja.
2 Pange traat tootja andmete kohaselt traadi etteandeseadmesse. 4 Uleulatuy traat Idigake |6iketangidega maha.
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RAB GRIP

5 Kaitamine

5 Kaitamine

5.1 Juhtelementide k&epide, joon. 3

Standardse keevituspéletiga on vaimalik kasutada klahvi 2-taktilist téreZiimi.
Edasised tddreziimid ja kéepidememoodulid séltuvad vastavast vooluallikast
ning tuleb eraldi tellida.

5.2 Keevitamine

1 Avage kaitsegaasi ballooni kraan.

2 Lilitage vooluallikas sisse.

3 Seadistage keevitusparameetrid.

4 Vajutage kdepidemel klahvi ja hoidke all (1) = keevituse alguse ja
suitsugaasi draimu aktiveerimine.

5.3 Araimu mahu reguleerimine, joon. 3
> Jargige suitsugaasi draimuseadme kasutusjuhendit.

> Likake dhusiiber ette (3) = sulgemine, max &raimu maht imidiusil.

6 T66 lopetamine

Araimu mahtu saab keevitamise ajal reguleerida husiibriga.

5 Juhtige keevituspdletit Ghtlaselt iile kogu keevisémbluse pikkuse.
6 Vajutage kaepideme klahvi ja hoidke all (2) = keevituse I6pu ja
suitsugaasi draimu inaktiveerimine.

> Likake dhusiiber taha (4) = avamine, véhendatud draimu maht
imidUsil.

Varakahju Glekuumenemise téttu
Vedelikjahutusega voolikupaketid véivad ilekuumenemisel ebatihedaks muutuda.
> Laske jahutusseadmel pérast keevitust u 5 min edasi tstada.

1 Lépetage keevitamisprotseduur.
2 Oodake dra kaitsegaasi pealevoolu 16ppemine ja lijlitage vooluallikas
vélja.

7 Hooldus ja puhastamine

3 Sulgege kaitsegaasi ballooni kraan.

Péletusoht kuumade pindade téttu

> Laske keevituspoletitel enne nende puudutamist maha jahtuda.
> Kasutage sobivaid kaitsekindaid.

Keevituspéletid muutuvad keevitusprotsessi ajal véiga kuumaks. Tagaijérieks véivad olla rasked péletused.

A ETTEVAATUST

Tahtmatu kéivitamisega kaasneb vigastusoht

> Lilitage seade vilja.
> Sulgege kaik toitetorustikud.
> Lahutage vooluvarustus.

Kui seade on hooldus-, puhastus- v&i demonteerimistdde ajal pingestatud, véivad detailid ootamatult kéivituda ja tekitada vigastusi.

7.1 Kuluosade vahetamine, joon. 6

Varakahju ebasobivate kuluosade ja paigaldustéériistade kasutamise t6ttu

Muude toofjate kuluosade kasutamine ja asjatundmatu paigaldus véivad péhjustada keevituspéletil varakahju ja méjutada 166 tulemust.
> Kasutage ainult ettevétte ABICOR BINZEL originaalvaruosi.
Kasutage kuluosade monteerimiseks ja demonteerimiseks ettevétte ABICOR BINZEL universaalvétit.

Jélgige keevituspéleti kuluosade sobivust.
Jélgige paigaldamisel diget jdrjestust.

yvy

> Vatke varu- ja kuluosade tellimisandmed ning tunnusnumbrid
tellimisdokumentidest.

Péletikaelale saab olenevalt keevitustddst erinevaid kuluosi kinnitada.

7.2 Traadijuhiku valimine ja monteerimine
1 Valige keevitusmaterjal olenevalt keevitustédst.
2 Monteerige keevitusmaterjalile sobiv traadijuhik.

= Teras: Juhtspiraali lihendamine ja monteerimine, joon. 5

7.2.1  Juhtspiraali lihendamine ja monteerimine, joon. 5
1 Témmake voolikupakett sirgeks.

2 Péletikaelal: eemaldage kuluosad.

3 Peapistikul: keerake darikmutter maha.

Gaasidiiis ja hoidevedru kinnitatakse kilge. K&ik muud kuluosad keeratakse
kiilge.

= Roostevaba teras, alumiinium, vask, nikkel: Plastkéri monteerimine ja
lihendamine, joon. 4

4 Peapistikul: tdmmake juhtspiraal vélja, asendage uuega ja likake
traadiedastusvoolikusse kuni takistuseni taielikult sisse.
5 Peapistikul: keerake darikmutter kée jduga kinni.
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8 Utiliseerimine

RAB GRIP

6 Poletikaelal: 1igake juhtspiraali ileliigne pikkus Iiketangidega
véljumisavaga ihetasaseks.
7 Peapistikul: keerake ddrikmutter maha.

©

Témmake juhtspiraal uuesti vélja.
9 Siluge juhtspiraali Iikeserv ja lihvige (nurk u 40°).

7.2.2 Plastkéri monteerimine ja lihendamine, joon. 4

1 Tdmmake voolikupakett sirgeks.

2 Teritage plastkari teritiga ABICOR BINZEL (nurk u 40°).
Vélislabimddduga 4,0 mm plastkéride puhul tuleb vaheihenduse
kapillaartoru asendada juhttoruga.

3 Peapistikul: keerake &arikmutter maha. Témmake plastkéri vélja,
asendage uuega ja likake traadiedastusvoolikusse kuni takistuseni
taielikult sisse.

7.3 Voolikupaketi puhastamine

10 Peapistikul: likake juhtspiraal traadiedastusvoolikus vuesti kuni I16puni
sisse.

11 Peapistikul: keerake @arikmutter kde jduga kinni.

12 Paletikaelal: monteerige kuluosad.

= 4.3 Voolikupaketi ihendamine, joon. 1 lehekiljel ET-46

4 Peapistikul: likake pingutusnippel ja réngastihend plastkéri peale.

5 Peapistikul: keerake dérikmutter kée jduga kinni.

6 Plastkéri peab 16ppema vahetult traadi etteandeseadme edastusrullide
ees. M&dtke maksimaalne ilepikkus ja mérkige plastkarile.

7 Laigake plastkdri mérgistuse kohalt ABICOR BINZELI I6ikuriga maha ja
lihvige Iikeserv.

= 4.3 Voolikupaketi thendamine, joon. 1 lehekiljel ET-46

A HOIATUS

Vigastusoht eemalepaiskuvate detailide t6ttu

Surudhuga l&bipuhumisel véivad seadme osad lahti tulla ja péhjustada raskeid vigastusi.
> Kandke traadijuhiku lébipuhumisel sobivat kaitseriietust, eriti kaitseprille.

1 Vahetage kahjustatud, deformeerunud vai kulunud osad viilja.
2 Tdmmake voolikupakett sirgeks.
3 Peapistikul: keerake @arikmutter maha.

7.4 Keevituspéleti puhastamine
Alljgirgnevalt toodud detailid kuluvad ja méérduvad. Neid detaile peab
seepdrast regulaarselt hooldama ja puhastama:

7.5 Elektriku tehtav iga-aastane hooldus

> Laske kaiki detaile (keevituspéleti, voolikupakett, varu- ja kuluosad)
ettevotte ABICOR BINZEL véljadppega elektrikul kontrollida ja
puhastada v&i vajaduse korral detailid vélja vahetada.

8 Utiliseerimine

4 Puhuge traadiedastusvoolik mélemast otsast surudhuga lébi.

= 4.3 Voolikupaketi ihendamine, joon. 1 lehekiljel ET-46

— Péletikael
—  Kdepide
—  Ohusiiber

> Vdaga sagedase kasutuse ja/vai véga suurte voolutugevuste ja/vai
tuvastatava kulumise korral lihendage intervalli.

(elektroonikaromude) kohta.

yvyy

> Arge visake elekiriseadmeid olmepriigi hulka.

Selle stmboliga tahistatud seadmetele kehtib Euroopa direkfiiv 2012/19/EU elekiri- ja elekiroonikaseadmetest tekkinud jaétmete

» Demonteerige elekiriseadmed enne nduetekohast utiliseerimist.
Koguge elekiriseadmete komponendid eraldi ja suunake need taaskasutatava pakendimaterjalina ringlusse.
Jargige kohalikke ndudeid, seadusi, eeskirju, norme ja direktiive.

Teavet vanade elekiriseadmete kogumise ja tagastamise kohta saate keskkonnaametist.

9 Garantiikohustus

Antud toode on ABICOR BINZEL originaaltoode. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanteerib veatu valmistamise ja annab
tarnimisel antud toote tehnika arengutasemele ning kehtivatele eeskirjadele
vastava tehasepoolse valmistamis- ja talitlusgarantii. Kui esineb

ABICOR BINZELi poolt pshjustatud puudus, siis on ABICOR BINZEL
kohustatud oma kulul teie valikul kas kérvaldama puuduse tasuta vi tarnima
varuosad. Garantii kohustus saab katta iksnes valmistuslikke puudusi, aga
mitte kahjusid, mis on p&hijustatud loomulikust kulumisest, ilekoormamisest vai
asjatundmatust imberkdimisest. Garantiiaja pikkuse leiate Gldtingimustest.

ET-48

Teatud toodetele kohaldatakse erandeid. Garantii kaotab kehtivuse juhul, kui
kasutatakse varuosi ja kulumateriale, mis ei ole ettevatte ABICOR BINZEL
originaalvaruosad, ning kui kasutaja véi kolmandad isikud on toodet
asjatundmatult parandanud.

Kuluosad ei kuulu ildkehtivalt garantiikohustuse alla. Lisaks sellele ei vastuta
ABICOR BINZEL kahjude eest, mis on p&hjustatud meie toote kasutamisest.
Kisimusi garantiikohustuse ja teeninduse kohta saab esitada tootjale vai
meie milgiettevatetele. Vastavad andmed leiate internetist aadressil
www.binzel-abicor.com.




RAB GRIP

1 Tunnistus

Sisdllysluettelo
1 Tunnistus Fl-49
1.1 Merkinnét FI-49
2 Turvallisuus Fl-49
2.1 Tarkoituksenmukainen kaytd FI-49
2.2 Tarkeitd turvallisuusohijeita FI-49
2.3 Sahkatekniikkaa koskevat turvallisuusohjeet FI-50
2.4 Turvallisuusohijeet hitsaukseen FI-50
2.5 Turvallisuusohjeet imemiseen

(standardin ISO 21904 mukaisesti) FI-50
2.6 Suojavaatetusta koskevat turvallisuusohjeet FI-50
2.7 Turvallisuusohijeet kéyttdd varten FI-50
2.8 Varoitusten luokittelu FI-50
2.9 Tietoja hétdtilanteita varten FI-50
3 Tuotekuvaus FI-51
3.1 Tekniset tiedot FI-51
3.2 Kuvat FI-51
4 Kdyttoonotto FI-52
4.1 Hitsauspolttimen valmistelu letkupaketin asennusta varten  FI-52
4.2 Hitsauspolttimen varustelu FI-52
4.3 Letkupaketin liittéminen, kuva 1 FI-52

1 Tunnistus

Savunimupolttimet RAB GRIP ovat MIG/MAG-hitsauspolttimia
valokaarihitsauslaitteisiin metallin suojakaasuhitsausta varten. Laitteet
tayttévat standardin EN 60974-7, EN I1SO 21904-1 vaatimukset, eivétkd ne
ole laitteita, joilla on itsendinen tehtéva. Tamd kéyttdohje koskee vain RAB

1.1  Merkinnat
Tuote t&ytt&d asianomaisen markkinan markkinoille saattamista koskevat
vaatimukset.

2 Turvallisuus
Téssé luvussa annetaan térkeitd turvallisuusohieita ja varoitetaan
jaannssriskeistd, jotka on huomioitava, jotta tuotetta voi kéyttad turvallisesti.

2.1 Tarkoituksenmukainen k&ytté

Laitetta saa kaytad vain kéyttéohjeessa kuvattuun kayttétarkoitukseen
kuvatulla tavalla. Laitteella imetédn hitsaussavua ja -pélyd hitsattaessa.
Laitetta voidaan kayttdad CMR-aineita siséltévén ja CMR-aineita
sisgltématdman hitsaussavun imemiseen. CMR-aineita siséltévaa
hitsaussavua imettéessd hitsauspoltinta on kdytettéva yhdessd soveltuvan
W3-sertifioidun savunpoistoyksikén kanssa. Kaikenlainen muu kéytd
katsotaan tarkoituksen vastaiseksi kéytéksi. Omavaltaiset muutostydt tai
muutokset, joilla pyritéén lisddmadn tehoa, eivét ole sallittuja.

2.2 Tarkeité turvallisuusohjeita
Tuote on kehitetty ja valmistettu uusimman tekniikan sek& hyvéksyttyjen
turvallisuusteknisten standardien ja direktiivien mukaisesti. Tuotteesta koituu
kayttéiille, kolmansille osapuolille, laitteille ja muille esineille rakenteellisesti
vdistimatdmid jaanndsriskejd. Oheisessa asiakirjassa annetaan térkeitd
turvallisuusohieita ja varoitetaan j@é@nndsriskeistd, jotka on huomioitava, jotta
tuotetta voi kéyttéd turvallisesti. Tarkat tuotetiedot ja tuotekohtaiset
turvallisuusohjeet ovat erillisessé kdyttdohjeessa ja mahdollisissa muissa
tuotekohtaisissa dokumentointiasiakirjoissa. Turvallisuusohjeiden
noudattamatta jGttéminen voi vaarantaa henkildiden hengen tai terveyden
sekd aiheuttaa ympéristd- tai aineellisia vahinkoja. Valmistaja ei vastaa
vaurioista, jotka aiheutuvat dokumentointiasiakirjojen noudattamatta
jattamisestd.
> Lue dokumentointiasiakirjat huolellisesti ennen tuotteen kéyttésnottoa.
> Kéytd vain moitteettomassa kunnossa olevaa tuotetta ja huomioi kaikki
dokumentointiasiakirjat.

> Lue dokumentointiasiakirjat huolellisesti ennen erityisid toimenpiteitd,
kuten kayttédnottoa, kayttéd, kuljetusta ja huoltoa.

> Suojaa itsesi ja kolmannet osapuolet asianmukaisin toimenpitein
dokumentointiasiakirjoissa mainituilta vaaroilta.

4.4 Ja&hdytysnestepiirin ilmaaminen, kuva 2 FI-52
4.5 Imuletkun liitt&minen FI-52
4.6 Suojakaasun liittéminen ja sé&téminen FI-52
4.7 Langan asettaminen FI-52
5 Kéyts FI53
5.1 Kahvan hallintalaitteet, kuva 3 FI-53
52 Hitsaaminen FI-53
5.3 Imuméérén sadtely, kuva 3 FI-53
6 Kaytdsté poistaminen FI-53
7 Huolto ja puhdistus FI-53
7.1 Kulutusosien vaihtaminen, kuva 6 FI-53
7.2 Langanohjaimen valinta ja asennus FI-53
7.2.1  Langanjohtimen katkaisu ja paikalleen asennus, kuva 5 FI-53
7.2.2  Muovijohtimen asennus ja lyhent&minen, kuva 4 FI-54
7.3 Letkupaketin puhdistus FI-54
7.4 Hitsauspolttimen puhdistus FI-54
7.5 S&hksalan ammattilaisen tekemd vuosihuolto FI-54
8 Havittdminen FI-54
9 Takuu FI-54

GRIP -laitteita. Niité saa kéytad vain alkuperdisten ABICOR BINZEL -
varaosien kanssa. Kuvissa néytetddn savunimupolttimen malli RAB

GRIP 501D.

Mikéli erikoistunniste on tarpeen, se on kiinnitetty tuotteeseen.

Turvallisuusohjeiden noudattamatta jéttéminen voi vaarantaa henkilsiden
hengen tai terveyden sekd aiheuttaa ympérists- tai aineellisia vahinkoja.

> Alg ylitg dokumentointiasiakirjoissa mainittuja enimméiskuormituspdivid.
Ylikuormitukset johtavat vaurioihin, joita ei voida korjata.

Alé muuta tuotteen rakennetta.
> Alg kéyta alaka séilyta laitetta ulkona mérissé olosuhteissa.

Jos kaytét laitetta ulkona, suojaa se asianmukaisin toimenpitein s&&n
vaikutuksilta.

> Pid& dokumentointiasiakirjat aina laitteen Ighelld helposti saatavassa
paikassa ja luovuta ne tuotteen mahdolliselle uudelle omistajalle.
Huomioi muiden hitsausteknisten komponenttien dokumentointiasiakirjat.
Katso valmistajan antamat kaasupullojen késittelyohjeet ja vastaavat
paikalliset m&ardykset, esimerkiksi painekaasumdérdys.
Noudata paikallisia onnettomuudenehkdisymaardyksia.
Anna vain ammattilaisten suorittaa kdyttédnotto- sekd kéytts- ja
huoltotoimet. Alan ammattilainen on henkil, joka ammattikoulutuksensa,
tietojensa ja kokemuksensa seké asianmukaisten standardien
tuntemuksensa ansiosta pystyy arvioimaan hénelle annetut tehtavét seké
tunnistamaan mahdolliset vaarat.

> Varmista, ettd tydskentelyalueella on riittévé valaistus, ja pidé
tydskentelyalue siisting.

> Sammuta virtaléhde, kaasunsyétts ja paineilma kaikkien huolto-,
kéytddnotto- ja korjaustoimenpiteiden ajaksi ja irrota virtapistoke
pistorasiasta.

> Noudata jétehuollossa paikallisia maardyksié, lakeja, saannéksig,
standardeja ja direktiivejd.
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2 Turvallisuus RAB GRIP

2.3 Sdahkétekniikkaa koskevat turvallisuusohjeet
> Tarkista, ettei séhkatydkaluissa ole vaurioita ja ettd ne toimivat > Suojaudu sahkaiskuilta kéyttamalla eristévia alustoja ja kuivia vaatteita.

moitteettomasti ja madrdystenmukaisesti. > Alg kayta sahkstyskaluja alueilla, joilla on palo- tai réjéhdysvaara.

> Suojaa sahkstyskalut sateelta ja vélté kosteaa tai markad ympéristdé.

2.4 Turvallisuusohjeet hitsaukseen

> Kaarihitsaus voi vaurioittaa silmid, ihoa ja kuuloa. Huomaa, etté > Eri hitsauspolttimia kéytettdessd voi esiintyd muita vaaroja esim.
yhdistdminen muiden hitsauskomponenttien kanssa voi aiheuttaa muita seuraavista syistd: séhkdvirta (virtaléhde, sisdinen virtapiiri), hitsausroiskeet
vaaroja. Kéyté tésté syystd aina asianmukaisia suojavaatteita palaviin tai réjahdysherkkiin materiaaleihin, valokaaren UV-séteily, savu ja
paikallisten m&drdysten mukaisesti. hayryt.

> Kaikki metallihdyryt, erityisesti lyijy, kadmium, kupari ja beryllium, ovat > Noudata kaikkia yleisi& paloturvallisuusmédréyksia ja poista kaikki
vahingollisia. Huolehdi riittévéstd tuuletuksesta ja ilmanvaihdosta. Alg palovaaralliset materiaalit hitsauspaikan |&heisyydestd ennen
ylité voimassa olevia haitallisten aineiden suurimpia sallittuja tydskentelyn aloittamista. Pidé sopivia palosammutusvélineité helposti
pitoisuuksia (HTP-arvo). saatavilla tydskentelypaikassa.

> Fosgeenikaasun muodostumisen vélttémiseksi huuhtele puhtaalla vedella
tyskappaleet, joista rasva on poistettu klooratuilla livottimilla. Al sijoita
hitsauspaikan léhelle klooripitoisia rasvanpoistokylpyijd.

2.5 Turvallisuusohjeet imemiseen (standardin 1ISO 21904 mukaisesti)

> Varmista, eftd savunimupolttimen kaikki rakenneosat on asennettu > Huomioi savunpoistoyksikén varoitussignaalit ja merkinannot.
madrdysten mukaisesti. Varoitussignaalit ja merkinannot voivat viitata kyll&styneeseen

> Varmista, ettd savunimupoltin on liitetty savunpoistoyksikkdn ennen suodattimeen tai ongelmaan/vaurioon savunimupolttimessa.
kayttda. > Vaihda imulle tyypilliset kulutusosat séénnéllisin véliajoin. Vaihtovali

> Kayta savunimupoltinta ainoastaan kulloisessakin maassa sallitun riippuu kaytSolosuhteista.
savunpoistoyksikén kanssa. > limapellin saa avata vain imusuuttimen hetkittdistd imumé&ardn
Noudata paikallisia tydturvallisuusméérayksia ja ohjeistuksia. pienentdmistd varten. Sulie ilmapelti taman jdlkeen valittomasti.
Tarkasta filavuusvirta imusuutiimesta ABICOR BINZELin Savukaasujen tehokas kerééminen voidaan taata vain ilmapellin ollessa

imutarkastusputken avulla. kiinni.

. .. S . T Huomioi osien liittémisest& annetut tiedot sovittimen tarrassa.
» Tarkasta imuletkut vaurioiden ja likaantuneisuuden varalta saénnéllisin

véligjoin, kuitenkin véhintidn kerran viikossa. > Erityisen 8ljypitoisissa ympéristdolosuhteissa hitsatessa savukaasuja

> Huomaa, efti kayleftiessd liséletkuia tai muiden valmistajien letkuja johtaville pinnoille voi synty& paikallisesti hitsaussavun metallioksideista

. It . virumisetdisyyksid, jotka saattavat johtaa séhkééd. Puhdista
savunimupolttimen paine saattaa laskea. X . . R . L N
savunimupolttimen hitsaussavua johtavat pinnat tdmén vuoksi

sddnndllisesti.
= 7.4 Hitsauspolttimen puhdistus sivulla FI-54

> Huomag, ettd alipaine riippuu kdyttdpaikan maantieteellisestd
korkeudesta.

= 7.5 Séhkdalan ammattilaisen tekemd vuosihuolto sivulla FI-54

2.6 Suojavaatetusta koskevat turvallisuusohjeet

> Alg kayta [6ysia vaatteita tai koruja. > Kéytd hitsaustoimenpiteen aikana tai sen 18histslla suojalaseja,
> Suojaa pitkat hiukset hiusverkolla. suojakdsineitd ja tarvittaessa hengityssuojainta.

2.7 Turvallisuusohjeet kéyttéa varten

» Alg ylitd dokumentointiasiakirjoissa mainittuja enimmdiskuormituspéivia. > Jos kaytét laitetta ulkona, suojaa se asianmukaisin toimenpitein sadn
Ylikuormitukset johtavat vaurioihin, joita ei voida korjata. vaikutuksilta.

» Ala muuta tdmén laitteen rakennetta.

2.8 Varoitusten luokittelu
Varoitukset on jaettu neljaan luokkaan. Varoitukset esitetécén ennen Vaaran tyypistd riippuen kéytetddn seuraavia signaalisanoja:
mahdollisesti vaarallisia tydvaiheita.

A VAARA

Tarkoittaa véliténtd vaaraa. Jos vaaraa ei véltetd, on seurauksena kuolema tai erittéin vakavia vammoja.

Tarkoittaa mahdollisesti vaarallista tilannetta. Jos sitd ei véltetd, voi seurauksena olla kuolema tai vakavia vammoja.

A VARO

Tarkoittaa mahdollisesti vahingollista filannetta. Jos sité ei véltetd, voi seurauksena olla lievid tai véhéisia vammoja.

Tarkoittaa vaaraa, joka voi heikentéd tyén tuloksia tai jonka seurauksena voi olla esinevahinkoja ja korjauskelvottomia vaurioita laitteelle tai varustukselle.

2.9 Tietoja hé&tatilanteita varten

> Katkaise hététilanteessa laitteen: sdhkdenergian syétts, paineilman > Huomioi hitsausteknisten komponenttien dokumentointiasiakirjat.
syoHd, jGéhdytysnesteen systtd ja suojakaasun systts.
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RAB GRIP 3 Tuotekuvaus

3 Tuotekuvaus

3.1 Tekniset tiedot
Taulukko 1 Polttimen yleiset tiedot (EN 60974-7)

Lampétila -25-+55°C Suojakaasu CO, ja seoskaasu M21
(kuljetus ja varastointi) (DIN EN ISO 14175)
Lampétila (kayttd) -10 - +40 °C Lankatyypit tavanomaiset pyérélangat
Suhteellinen ilmankosteus 20 °C:n ladmpétilassa enintédén 90 % | J&nnitemittaus 113 V huippuarvo
Ohjaustapa kasiohjaus Koneen puolen liiténtdjen IP3X

suojausluokka (EN 60529)
Jannitetyyppi DC Hallintalaitteet kahvassa 42 Vlleja 0,1-1 A
Lankaelektrodien napaisuus tasavirralla | yleensé plus

Taulukko 2 Polttimen tuotekohtaiset tiedot (EN 60974-7 ja EN ISO 21904-1) (Indusoitua nopeutta 0,25 m/s varten)

Tyyppi | JGdhdytystapa | RAB GRIP | Tyésykli | Langan | Kaasuvir- Tilavuusvirta' Tarvittava alipaine yhdyskappaleessa

Kuormitettavu 2 taus Indusoitua nopeutta 0,25 m/s varten

us
CO, | M21 Imusuutin | Yhdyskappale
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa

15AK ilma 180 | 150 60 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 5,7
25AK ilma 230 | 200 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 5,9
155 ilma 160 | 140 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 ilma 250 | 200 60 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1Kaytetttiessé RAB GRIP-sarjan hitsaussavunpoistoyksik&ité

Taulukko 3 Polttimen tuotekohtaiset tiedot (EN 60974-7 ja EN ISO 21904-1) (Indusoitua nopeutta 0,35 m/s varten)

Tyyppi | JGdhdytystapa | RAB GRIP | Tyésykli | Langan | Kaasuvir- Tilavuusvirta' Tarvittava alipaine yhdyskappaleessa

Kuormitettavu 2 taus Indusoitua nopeutta 0,35 m/s varten

us
CO, | M21 Imusuutin | Yhdyskappale
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa

24KD ilma 250 | 220 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD ilma 300 | 270 60 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D neste 300 | 270 100 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D neste 500 | 450 100 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 ilma 360 | 320 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE ilma 250 | 220 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE ilma 300 | 270 60 0,8-1,2 10-20 72,1 120 11,2
501HE neste 500 | 450 100 1,0-1,6 10-20 717 122 13,7

1Kaytetttiessé RAB GRIP-sarjan hitsaussavunpoistoyksik&ité

Polttimeen integroidun imun ker&émisaste riippuu monista tekijsistd, kuten savunpddstdstd. Optimimaalissa olosuhteissa hitsaussavusta voidaan keréité
esimerkiksi imusuuttimen sijainnista, hitsausgeometriasta ja hitsausprosessin yli 95 % standardin SO 21904-3 mukaisesti.

Taulukko 4 Tiedot - Nestejaahdytys/letkupaketti

Tiedot - Jaahdytys Letkupaketti

Menovirtauslémpét. max. 40 °C Vakiopituus L 4,00 m, 5,00 m
Virtaus min. 1,5 |/min Ohjausjohto 2-johtoinen
Virtauspaine min. 2,5 bar / max. 3,5 bar

Jadhdytysnesteliiténta pistoliitin NW 5

Jadhdytysteho min. 800 W

3.2 Kuvat

Kaikki kuvat ovat ndiden asiakirjojen alussa.
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4 Kaytté6notto RAB GRIP

4 Kéyttéonotto

Terveydelle haitallisen pdlyn sisa&n hengittémisen aiheuttama terveyden vaarantuminen
Laite sisltad ensimmdisestd kaytdstd alkaen terveydelle haitallista pélyd, joka voi laskeutua pinnoille ja p&étyd ympéristén ilmaan. Hengitystiet voivat
vaurioitua sis&dn hengitettéessa.

> Tarkasta omat henkildnsuojaimesi ja kéytd niitd.

Kéytd laitetta ainoastaan riittévésti tuuletetuissa tiloissa.

Kéytd laitetta ainoastaan yhdessé sen kéyttédn tarkoitetulla savunpoistoyksikalla.

Poista polyker&dntymat ympadristdstd vélittémasti teollisuusluokan pélynimurilla, pélyluokka H, tai kostealla pyyhkeelld.
Pid& ilmapelti mahdollisuuksien mukaan suljettuna ja avaa se vain lyhytaikaisesti.

yvYyVvYyYy

S&hkéisku kosketettaessa jannitettd johtavia osia
Jénnitettd johtaviin osiin koskettaminen voi aiheuttaa hengenvaarallisen séhkaiskun.
> Pidd hitsauspolttimesta kiinni ja ohjaa sitd ainoastaan siihen tarkoitetusta kéidensijan osasta.

Vaurioituneiden tai epaasianmukaisesti asennettujen osien aiheuttama séhkéisku

Vaurioituneet tai virheellisesti asennetut rakenneosat voivat aiheuttaa hengenvaarallisen séhkaiskun. Rakenneosia ovat hitsauspoltin, letkupaketti, varaosat ja
kulutusosat.

> Tarkasta ennen jokaista kdytdd kaikki rakenneosat ja kaikki liitokset, ettd ne on asennettu oikein eiké niissé ole vaurioita.

> Puhdista likaantuneet rakenneosat heti.

> Vaihda vioittuneet rakenneosat vélittdmésti.

> Anna ABICOR BINZELin ohjeistaman séhkéalan ammattilaisen vaihtaa vialliset, epémuodostuneet tai kuluneet rakenneosat.

4.1 Hitsauspolttimen valmistelu letkupaketin asennusta varten
1 Sammuta virransydtd ja irrota virtajohto. 2 Katkaise kaasun ja paineilman sy&tts.

4.2 Hitsauspolttimen varustelu
Hitsauspolttimet toimitetaan tdysvarusteltuina. Kulutusosien ja = 7 Huolto ja puhdistus sivulla FI-53

langanohjaimen vaihtoa koskevat tiedot:

4.3 Letkupaketin liittéminen, kuva 1

1 Langansysttdlaitteessa: Kytke keskuspistoke pistorasiaan. > Ehkdise hitsauslaitteen vaurioituminen: &lé kaytd deionisoitua tai
2 Varmista letkupaketti litosmutterilla. demineralisoitua vettd.

3 Kytke jGéhdytysnesteen tulo- (sininen) ja paluuvirtaus (punainen). > Jadhdytysnestepiiri on ilmattava ensimmdisen kéyttédnoton ja
4 Tarkista jaéhdytysnesteen minimimaara. letkupaketin vaihdon yhteydessa.

> Suositus: kdytd BTC-sarjan ABICOR BINZEL -j@éhdytysainetta.

4.4 J&dhdytysnestepiirin ilimaaminen, kuva 2

1 Aseta kerdysastia j@ghdytysnesteen paluuvirtausliitdnnén (punainen) 4 Avaa ja sulie jG&hdytysnesteen paluuvirtausletkun aukko nopeasti useita
alle. kertoja, kunnes jG&hdytysneste virtaa tasaisesti ja kuplattomasti

2 L8ysad jaéhdytysyksikdn paluuvirtausletku ja pida sité kerdysastian keraysastiaan.
paailla. 5 Liita jaahdytysnesteen paluuvirtausletku takaisin jaéhdytysyksikkdén.

3 Sulje ja&hdytysnesteen paluuvirtausletkun aukko.

4.5 Imuletkun liittédminen

> Liitg imulaitteen imuletku letkupaketin imuliitént&an.

4.6 Suojakaasun liittaminen ja sGatdminen

1 Valitse suojakaasu hitsaustehtdvén mukaan.

2 Avaa kaasuventtiili hetkeksi mahdollisten ep&puhtauksien poistamiseksi
liittimestd.

4.7 Langan asettaminen

Liité suojakaasu hitsauslaitteeseen valmistajan ohjeiden mukaisesti.
S&adé suojakaauvirtaus kéytetyn kaasusuuttimen ja hitsaustehtévén
mukaan.

A VARO

Laitteen tysalueella on loukkaantumisvaara.
> Tarkasta omat henkilénsuojaimesi ja kéytd niitd.

Loukkaantumisvaara, joka syntyy oleskeltaessa laitteen tydalueella

> Varmista, ettd kukaan ei ole laitteen tydalueella, kun laitteen liike kéynnistetéén.

1 Katkaise lyhyt pala langan alkupéésta sivuleikkurilla mahdollisten
jdysteiden poistamiseksi.
2 Aseta lanka langansysttéyksikkdén valmistajan ohjeiden mukaisesti.
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3 Paina <virrattoman langansysttdyksikén> painiketta, kunnes lankaa tulee

ulos virtasuuttimesta.

4 Katkaise ylimadrdinen lanka sivuleikkureilla.



RAB GRIP 5 Kéytto

5 Kayhs

5.1 Kahvan hallintalaitteet, kuva 3
Vakiomallisessa hitsauspolttimessa painike on 2-toiminen. Muut toimintatavat Imutilavuuksia voidaan séddells ilmapellistd hitsauksen aikana.
ja kahvamoduulit ovat virtalghdekohtaisia, ja ne on tilattava erikseen.

5.2 Hitsaaminen

1 Avaa suojakaasupullo. 5 Vie hitsauspoltinta tasaisesti koko sauman pituuden yli.
2 Kytke virtalghde péélle. 6 Paastd kahvan painikkeesta irti (2) = hitsauksen ja savukaasun imun
3 Saada hitsausparametrit. lopetus.
4 Pida kahvan painiketta painettuna (1) = hitsauksen ja savukaasun imun
kaynnistys.

5.3 Imumaadarén saately, kuva 3
> Noudata savunpoistoyksikdn kdyttdohijetta. > IImapellin tyéntd taakse (4) = avaaminen, pienennetty imumé&ard

> llmapellin tydntd eteen (3) = sulkeminen, enimmdisimumé&éra imusuuttimessa.
imusuuttimessa.

6 Ké&ytosté poistaminen

Ylikuumenemisen aiheuttamat esinevahingot
Nestejaahdytteiset letkupakkaukset voivat vuotaa ylikuumentumistilanteessa.
> Jadhdytysyksikén on annettava kéydé hitsaaminen jélkeen noin 5 minuutin ajan.

1 Llopeta hitsausprosessi. 3 Sulje suojakaasupullon venttili.
2 Odota, kunnes suojakaasun jélkivirtausaika on kulunut ja sammuta
virtaléhde.

7 Huolto ja puhdistus

Kuumien pintojen aiheuttama palovammojen vaara

Hitsauspolttimet kuumenevat voimakkaasti voimakas kuumeneminen hitsauksen aikana. Seurauksena voi olla vakavia palovammoja.
> Anna hitsauspolttimien j@dhtyd ennen kuin kosketat niité.

> Kéytd asianmukaisia suojakdsineitd.

A VARO

Tahaton ké&ynnistyminen aiheuttaa loukkaantumisvaaran

Jos laitteessa on jénnite huolto-, puhdistus- tai purkamistéiden aikana, osat voivat kéynnistyd ylléttéen ja aiheuttaa loukkaantumisia.
> Sammuta laite.

> Irrota kaikki systtéjohdot.

> Erota sdhkdenergian systts.

7.1 Kulutusosien vaihtaminen, kuva 6

Soveltumattomien kulutusosien ja asennustyékalujen kaytén aiheuttamat esinevahingot
Muiden valmistajien kulutusosien kéytté ja kulutusosien ep&asianmukainen asennus voivat aiheuttaa esinevahinkoja hitsauspolttimeen ja heikentéé tyén tuloksia.
> Kéytd vain alkupergisia ABICOR BINZEL -varaosia.

Kéytd kulutusosien asentamiseen ja purkamiseen ABICOR BINZEL -monitoimiavainta.

»
> Huomioi, ettd kussakin hitsauspolttimessa kdytet&an sille kuuluvia kulutusosia.
> Huomioi asennuksen oikea jérjestys.

> Tarvikkeiden ja kuluvien osien tilaustiedot ja tunnistenumerot |8ytyvét Kaasusuutin ja pidétinjousi kiinnitetddn paikalleen asettamalla. Kaikki muut
ajankohtaisesta tilausmateriaalista. kulutusosat ovat ruuvikiinnitteisid.

Poltinkaula voidaan varustaa erilaisilla osilla hitsaustehtévén mukaan.

7.2 Langanohjaimen valinta ja asennus
1 Valitse hitsausmateriaalit hitsaustehtévén mukaan. = Ruostumaton terds, alumiini, kupari, nikkeli: Muovijohtimen asennus ja
2 Valitse langanohijain hitsausmateriaalin mukaan. lyhentaminen, kuva 4

= Terds: Langanjohtimen katkaisu ja paikalleen asennus, kuva 5

7.2.1 Langanjohtimen katkaisu ja paikalleen asennus, kuva 5

1 Pidé letkupaketti suorassa. 4 Keskusliittimessé: Vedd vanha langanjohdin ulos ja tyénné uusi
2 Poltinkaulassa: Poista kulutusosat. langanjohdin langansyéttsletkuun perille asti.
3 Keskusliittimessa: Kierrd kiristysmutteri irti. 5 Keskusliittimessé: Kierré kiristysmutteri sormitiukkuuteen.
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8 Havittadminen

RAB GRIP

6 Poltinkaulassa: Katkaise langanjohtimen ylimadrainen pituus samaan
tasoon aukon kanssa sivuleikkureilla.

7 Keskusliittimessa: Kierrd kiristysmutteri irti.

©

Vedd langanjohdin uudelleen ulos.
9 Poista langanjohtimen leikkauskohdasta mahdolliset j&ysteet ja hio
se n. 40° kulmaan.

7.2.2 Muovijohtimen asennus ja lyhentdminen, kuva 4

1 Pidé letkupaketti suorassa.

2 Teroita muovijohdin ABICOR BINZEL-+teroittimella (kulma noin 40°).
Muovijohtimissa, joiden ulkohalkaisija on 4,0 mm, on véliliiténnén
kapillaariputki korvattava ohjausputkella.

3 Keskusliittimessa: Kierrd kiristysmutteri irti. Ved@ vanha muovijohdin ulos
ja tydnnd uusi langansyétidletkuun perille asti.

4 Keskusliittimessd: Tydnnd puristusnippa ja O-rengas muovijohtimen yli.

7.3 Letkupaketin puhdistus

10 Keskusliittimessé: Vie langanjohdin langansyéttéletkuun vasteeseen
saakka.

11 Keskusliittimessé: Kierrd kiristysmutteri sormitivkkuuteen.

12 Poltinkaulassa: Asenna kulutusosat.

= 4.3 Letkupaketin liittéminen, kuva 1 sivulla FI-52

5 Keskusliittimessa: Kierrd kiristysmutteri sormitivkkuuteen.

6 Muovijohtimen p&dn on ulotuttava valitémésti langansysttéyksikén
syottorullien eteen. Madritd ylimadrdinen pituus ja tee merkinté
muovijohtimeen.

7 Katkaise muovijohdin merkitystd kohdasta ABICOR BINZELeikkureilla ja
poista leikkauskohtien jéysteet.

= 4.3 Letkupaketin liitdminen, kuva 1 sivulla FI-52

A VAROITUS

Sinkoutuvien osien aiheuttama loukkaantumisvaara

Laitteen osat voivat irrota paineilmalla puhallettaessa ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
> Jos puhdistus suoritetaan paineilmalla, on kéytettéva asianmukaisia suojavaatteita ja suojalaseja.

1 Vaurioituneet, véantyneet tai kuluneet osat on vaihdettava.
2 Pidg letkupaketti suorassa.

3 Keskusliittimessa: Kierrd kiristysmutteri irti.

7.4 Hitsauspolttimen puhdistus
Jéliempana luetellut osat kuluvat ja likaantuvat. Kyseiset osat on siksi
huollettava ja puhdistettava séénnéllisesti:

7.5 Sdahkdéalan ammattilaisen tekema vuosihuolto

> ABICOR BINZELin opastaman séhkéalan ammattilaisen on tarkastettava
ja puhdistettava kaikki rakenneosat (hitsauspoltin, letkupaketti, vara- ja
kulutusosat) sekd tarvittaessa vaihdettava ne.

8 Hdvittadminen

4 Puhdlla langansysttéletku molemmilta puolilta paineilmalla.
= 4.3 Letkupaketin liitédminen, kuva 1 sivulla FI-52

Poltinkaula

— Kahva

lImapelti

v

Jos kayttdd on erittdin paljon ja/tai séhkavirta on erittdin voimakas
ja/tai kulumista havaitaan, lyhenne huoltovélia.

Talla symbolilla merkittyihin laitteisiin sovelletaan EU-direktiivic 2012/19/EU séhké- ja elektroniikkalaiteromusta.

> Sdhkslaitteita ei saa havittdd talousjdtteiden mukana.

Sahkslaitteiden asennus on purettava ennen asianmukaista hévittémistd.
Ker&d sahkslaitteiden komponentit erikseen ja vie ne asianmukaiseen kierrétykseen.

Noudata paikallisia méadréyksié, lakeja, direktiivejd, standardeja ja ohjeita.

Yy vy vYyYy

Saat lisétietoja kaytettyjen sdhkolaitteiden ker&émisestd ja palautuksesta kunnallisilta viranomaisilta.

9 Takuu

T&mé tuote on alkuperdinen ABICOR BINZEL uote. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG takaa t&mdén tuotteen virheettéméin
valmistuksen ja mydntdd télle tuotteelle toimituksen yhteydessé tehtaan
valmistus- ja toimintatakuun tekniikan viimeisimmdn tason ja voimassa olevien
médrdysten mukaisesti. Jos tuotteessa on ABICOR BINZEL-yrityksen
aiheuttama vika, on ABICOR BINZEL valintansa mukaisesti velvoitettu
korjaamaan vian omalla kustannuksellaan tai toimittamaan tilalle vuden
virheettdmdn tuotteen. Takuu koskee vain valmistusvikoja eikd vaurioita, jotka
johtuvat luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta tai asiattomasta
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késittelystd. Takuuajan kesto ilmoitetaan yleisisséi myyntiehdoissa. Tiettyjc
tuotteita koskevat poikkeukset médritellécn erikseen. Takuu raukeaa liséksi
kéiytettdessd varaosia ja kuluvia osia, jotka eivét ole alkuperdisia

ABICOR BINZEL -osia, seka silloin, kun tuotteelle suoritetaan asiattomia
korjaustoimenpiteitd kéyttdjén tai kolmannen osapuolen toimesta.

Kuluvat osat eivét kuulu takuun piiriin. ABICOR BINZEL ei my&sk&dn vastaa
vaurioista, jotka aiheutuvat tuotteidemme kéyttémisestd. Takuuta ja huoltoa
koskevia kysymyksié voidaan esittéé valmistajalle tai myyntiedustajillemme.
Lisétietoja on internetosoitteessa www.binzel-abicor.com.
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1 Identification

Les torches d'aspiration de gaz de combustion RAB GRIP sont des torches de
soudage MIG/MAG pour les appareils de soudage a I'arc pour le soudage
sous gaz de protection du métal. Les dispositifs sont conformes aux exigences

de la directive EN 60974-7 et EN ISO 21904-1 et ne constituent pas des

1.1  Marquage
Le produit répond aux exigences de mise sur le marché en vigueur des
marchés respectifs.

2 Sécurité

Le chapitre suivant présente les consignes de sécurité de base et signale les
risques résiduels qui doivent étre pris en compte afin d'utiliser le produit de
maniére sire.

2.1 Utilisation conforme aux dispositions

Le dispositif décrit dans ce mode d'emploi ne doit étre utilisé qu'aux fins et de
la maniére décrites dans le mode d'emploi. Le dispositif est utilisé pour
I'aspiration des fumées et de la poussiére dues au soudage. Le dispositif peut
étre utilisé pour l'aspiration des fumées contenant des substances CMR et
pour l'aspiration des fumées ne contenant pas de substances CMR. Lors de
I'aspiration de fumées contenant des substances CMR, la torche de soudage
doit étre utilisée en association avec un dispositif d'aspiration de gaz

de combustion certifié W3 adapté. Toute autre utilisation du produit est
considérée comme non conforme. Les transformations ou modifications
effectuées de maniére arbitraire pour augmenter la puissance sont interdites.

2.2 Consignes de sécurité de base

Le produit a été développé et fabriqué selon I'état actuel de la technique et
les normes et directives de sécurité reconnues. Le produit comporte des
risques résiduels inévitables pour I'utilisateur, les tiers, les dispositifs ou
d'autres bien matériels. Le document suivant présente les consignes de
sécurité de base et signale les risques résiduels qui doivent étre pris en
compte afin d'utiliser le produit de maniére sore. Vous trouverez des
informations détaillées sur le produit ainsi que des consignes de sécurité
spécifiques au produit dans le mode d'emploi séparé et, le cas échéant, dans
d'autres documents spécifiques au produit. Le non-respect des consignes de
sécurité peut entrainer un risque pour la vie et la santé de personnes et peut
causer des dégdts sur I'environnement ou des dommages aux biens. Le
fabricant décline toute responsabilité pour les dommages résultant de la non-
observation de la documentation.

> Avant la premiére mise en service, lisez attentivement cette
documentation et respectez les instructions qu'elle contient.

> N'utilisez le produit que lorsqu'il est en parfait état en respectant la
documentation.

4.5 Raccordement du tuyau d'aspiration FR-58
4.6 Raccordement et réglage du gaz de protection FR-59
4.7 Enfilage du fil FR-59
5 Fonctionnement FR-59
5.1 Eléments de commande de la poignée, Fig. 3 FR-59
5.2 Exécution du processus de soudage FR-59
53 Réglage du volume aspiré, Fig. 3 FR-59
6 Mise hors service FR-59
7 Entretien et nettoyage FR-59
7.1 Remplacement de piéces d'usure, Fig. 6 FR-60
7.2 Choix et assemblage de I'amenée de fil FR-60
7.2.1  Raccourcissement et assemblage de la gaine

guidefil, Fig. 5 FR-60
7.2.2  Montage et raccourcissement de la gaine guidefil

synthétique, Fig. 4 FR-60
7.3 Nettoyage du faisceau FR-60
7.4 Nettoyage de la torche de soudage FR-60
7.5 Entretien annuel par un électricien qualifié FR-60
8 Elimination FR-61
9 Garantie FR-61

appareils autonomes. Ce mode d'emploi décrit seulement les dispositifs RAB
GRIP. Ceux-ci doivent fonctionner exclusivement avec des piéces détachées
ABICOR BINZEL d'origine. Les illustrations présentent les torches d'aspiration
de gaz de combustion de la version RAB GRIP 501D.

Tous les marquages nécessaires sont apposés sur le produit.

Le non-respect des consignes de sécurité peut entrainer un risque pour la vie
etla santé de personnes et peut causer des dégéts sur I'environnement ou des
dommages aux biens.

> Ne dépassez pas les capacités maximales indiquées dans la
documentation. Les surcharges provoquent des dégéts irréparables.

Il est interdit d'apporter des modifications constructives & ce produit.
N'utilisez ou ne stockez pas le dispositif & I'air libre dans des conditions
humides.

> En cas d'utilisation & I'air libre, une protection adéquate contre les
influences atmosphériques doit étre utilisée.

> Avant d'exécuter des travaux spécifiques, par ex. mise en service,
opération, transport et entretien, lisez attentivement la documentation.

> Protégez-vous ainsi que les personnes environnantes contre les dangers
indiqués dans la documentation par des moyens appropriés.

> La documentation doit étre tenue & proximité du dispositif pour pouvoir
étre consultée. Si le produit est remis & des tiers, n'oubliez pas de leur
remettre également la documentation.

> Respectez la documentation des autres éléments de I'installation de
soudage.

> La manipulation des bouteilles de gaz est indiquée dans les instructions
des fabricants de gaz et dans les dispositions locales correspondantes,
par exemple, le réglement relatif au gaz comprimé.

Respectez les prescriptions de prévention des accidents locales.

La mise en service et les travaux de commande et d'entretien doivent
uniquement &tre confiés & un professionnel. Un professionnel est une
personne qui, de par sa formation technique, ses connaissances, son
expérience ainsi que sa connaissance des normes applicables, est en
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2 Sécurité

RAB GRIP

mesure d'évaluer le travail qui lui est confié et de reconnaitre les dangers
éventuels.

Veillez & ce que la zone de travail soit bien éclairée et tenue en ordre.

Pendant la durée des travaux d'entretien, de mise en service, de
maintenance et de réparation, éteignez la source de courant et

2.3 Consignes de sécurité concernant I'électrotechnique

> Veillez & ce que les outils électriques ne soient pas endommagés et & ce
qu'il soient en parfait état et utilisés conformément & leur emploi prévu.

> Veillez & ce que de I'eau de pluie ne pénétre pas dans les outils
électriques et évitez un environnement humide.

2.4 Consignes de sécurité concernant le soudage

> Le soudage & 'arc peut provoquer des lésions des yeux, de la peau et
de l'ouie. Gardez & l'esprit que d'autres risques peuvent survenir en
combinaison avec différents composants de soudage. Par conséquent,
portez toujours la tenue de protection conformément aux prescriptions
locales.

> Toutes les vapeurs de métaux, notamment le plomb, le cadmium, le
cuivre et le béryllium sont nocives. Assurez-vous de disposer d'une
aération ou d'une aspiration suffisante. Veillez & ce que les valeurs
limites d'exposition professionnelle ne soient pas dépassées (VLEP).

> Afin d'éviter la formation de gaz phosgéne, les piéces d'ceuvre
dégraissées par une solution chlorée doivent étre lavées & I'eau claire.

I'alimentation en gaz et en air comprimé et débranchez la connexion au
réseau électrique.

> Lors de I'élimination, respectez les dispositions, lois, prescriptions,
normes et directives locales.

> Protégez-vous contre un choc électrique en utilisant un tapis isolant et en
portant des vétements secs.

> N'utilisez pas les outils électriques dans les zones & risque d'incendie et
d'explosion.

Les bains dégraissants contenant du chlore ne doivent pas se trouver &
proximité du lieu de soudage.

> En combinaison avec diverses torches de soudage, d'autres risques
peuvent se produire, par ex. par décharges électriques (source de
courant, circuit de courant interne), projections de matiéres combustibles
ou susceptibles d'exploser, rayons UV de l'arc, fumée et vapeurs.

> Respectez les prescriptions générales concernant la protection contre
l'incendie et enlevez tous les matériaux inflammables de la zone du
travail de soudage avant de commencer & travailler. Assurezvous de la
mise en place d'un dispositif antiincendie & proximité de l'installation.

2.5 Consignes de sécurité concernant I'aspiration (conformément & la norme 1SO 21904)

> Veillez & ce que tous les composants soient correctement intégrés aux
torches d'aspiration de gaz de combustion.

> Assurez-vous que la torche d'aspiration de gaz de combustion est
connectée au dispositif d'aspiration de gaz de combustion avant son
utilisation.

» Utilisez la torche d'aspiration de gaz de combustion exclusivement avec
le dispositif d'aspiration de gaz de combustion autorisé dans le pays
correspondant.

> Respectez les directives et spécifications relatives & la sécurité du travail
locales.

> Vérifiez le débit volumique de la buse d'aspiration & l'aide du tuyau de
contréle d'aspiration d'ABICOR BINZEL.

> Vérifiez si les tuyaux d'aspiration sont endommagés ou sales &
intervalles réguliers, au moins une fois par semaine.

> Lors de I'utilisation de tuyaux supplémentaires ou de tuyaux d'autres
fabricants, une perte de pression peut se produire dans la torche
d'aspiration de gaz de combustion.

> Prenez en considération le fait que la dépression dépend de I'altitude du
liev d'utilisation.

> Prenez en compte les signaux d'avertissement et les indicateurs au
niveau du dispositif d'aspiration de gaz de combustion. Les signaux
d'avertissement et les indicateurs peuvent signaler un filtre saturé ou un

2.6 Consignes de sécurité concernant la tenue de protection
> |l estinterdit de porter des vétements flottants ou des bijoux.

> En cas de cheveux longs, il est impératif de porter une résille.

2.7 Consignes de sécurité pour l'utilisation

> Ne dépassez pas les capacités maximales indiquées dans la
documentation. Les surcharges provoquent des dégats irréparables.

> |l estinterdit d'apporter des modifications constructives & cet appareil.

2.8 Classification des consignes d'avertissement

Les consignes d'avertissement utilisées sont divisées en quatre niveaux
différents. Elles sont indiquées avant les étapes de travail potentiellement
dangereuses.

A DANGER

probléme/endommagement au niveau de la torche d'aspiration de gaz
de combustion.

> Remplacez les piéces d'usure spécifiques & I'aspiration & infervalles
réguliers. L'intervalle entre chaque remplacement dépend des conditions
d'utilisation.

> L'ouverture du régulateur d'air est exclusivement prévue pour une
réduction momentanée du débit volumique au niveau de la buse
d'aspiration. Fermez ensuite immédiatement le régulateur d'air. Un
captage efficace des fumées ne peut étre assuré qu'avec un régulateur
d'air fermé.

> Respectez les indications liées & la connexion des composants figurant
sur l'autocollant de 'adaptateur.

> Lors du soudage dans des conditions environnementales
particulierement huileuses, des lignes de fuite potentiellement
conductrices d'électricité, constituées d'oxydes métalliques des fumées
de soudage, peuvent se former localement sur les surfaces conduisant
les fumées de combustion. Nettoyez donc régulierement les surfaces de
la torche d’aspiration de gaz de combustion conduisant les fumées de
soudage.

= 7.4 Nettoyage de la torche de soudage & la page FR-60

= 7.5 Entretien annuel par un électricien qualifié & la page FR-60

> Pendant ['vtilisation et en effectuant des travaux de soudage, il est
impératif de porter des lunettes de protection, des gants de protection et,
si nécessaire, une protfection respiratoire.

> En cas d'vtilisation & I'air libre, une protection adéquate contre les
influences atmosphériques doit étre utilisée.

Selon le type de danger, les mentions d'averfissement suivantes sont ufilisés :

Signale un danger imminent qui, s'il n'est pas évité, entraine des blessures corporelles extrémement graves ou la mort.

Signale une situation éventuellement dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des blessures graves ou la mort.
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RAB GRIP 3 Description du produit

A ATTENTION

Signale un risque éventuel qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des blessures plus ou moins graves.

Signale le risque d'obtenir un résultat de travail non satisfaisant et de provoquer des dommages et des dégdts irréparables du dispositif ou de I'équipement.

2.9 Instructions concernant les situations d'urgence

> En cas d'urgence, coupez immédiatement les alimentations suivantes : > Respectez la documentation des éléments de I'installation de soudage.
alimentation électrique, alimentation en air comprimé, alimentation en
liquide de refroidissement et alimentation en gaz de protection.

3 Description du produit

3.1 Caractéristiques techniques

Tab. 1 Caractéristiques générales de la torche (EN 60974-7)
Température -25°C-+55°C Gaz de protection CO, et gaz mixte M21
(transport et stockage) (DIN EN ISO 14175)
Température (de fonctionnement) -10 °C - +40 °C Types de fil Fils de section circulaire standard
Humidité relative de l'air Jusqu'a 90 % & 20 °C Gamme de tension Valeur de créte de 113 V
Maniement Manuel Classe de protection des raccords IP3X
coté poste (EN 60529)
Type de tension CcC Systémes de commande dans Pour42Vet0,1alA
la poignée
Polarité du fil électrode avec CC Normalement positive
Tab. 2 Caractéristiques spécifiques des torches (EN 60974-7 et EN ISO 21904-1) (Pour une vitesse induite de 0,25 m/s)
Type Type de refroi- | RAB GRIP | Facteurde | Fil @ Débit de Débit volumique' Dépression nécessaire au
dissement marche gaz niveau du connecteur
Capacité Pour une vitesse induite de 0,25 m/s
CO, | M21 Buse d'aspiration | Connecteur

A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
15AK Air 180 150 60 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK Air 230 200 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 Air 160 140 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 Air 250 200 60 0,8-1,2 10-18 4] 68,5 8,5

1Lors d'une utilisation avec les dispositifs d'aspiration de fumée de soudage de la série RAB GRIP

Tab. 3 Caractéristiques spécifiques des torches (EN 60974-7 et EN ISO 21904-1) (Pour une vitesse induite de 0,35 m/s)
Type Type de refroi- | RAB GRIP | Facteurde | Fil @ Débit de Débit volumique' Dépression nécessaire au
dissement marche gaz niveau du connecteur
Capacité Pour une vitesse induite de 0,35 m/s
CO, | M21 Buse d'aspiration | Connecteur
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
24KD Air 250 220 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD Air 300 270 60 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D Liquide 300 270 100 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D Liquide 500 450 100 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 Air 360 320 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE Air 250 220 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE Air 300 270 60 0,8-1,2 10-20 72,1 120 1,2
501HE Liquide 500 450 100 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1Lors d'une utilisation avec les dispositifs d'aspiration de fumée de soudage de la série RAB GRIP

Le degré de détection de I'aspiration intégrée & la torche dépend de soudage. Dans des conditions optimales, plus de 95 % des fumées de
nombreux facteurs influents, tels que la position de la buse d'aspiration, la soudage peuvent étre détectées selon la norme ISO 21904-3.
géométrie de soudage et le taux d'émission de fumée du processus de
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4 Mise en service RAB GRIP

Tab. 4 Données de refroidissement par liquide/faisceau

Données de refroidissement Faisceau

Temp. aller Max. 40 °C Longueur standard L 4,00 m, 5,00 m
Débit Min. 1,5 |/min Cable de commande A 2 conducteurs
Pression d'écoulement Min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Raccordement du liquide | Raccord rapide méle, diam. nominal 5
de refroidissement

Puissance du refroidisseur | Min. 800 W

3.2 lllustrations utilisées
Toutes les illustrations se trouvent au début de cette documentation.

4 Mise en service

Risque pour la santé résultant de I'inhalation de poussiéres nocives pour la santé

Dés la premiére utilisation, le dispositif contient de la poussiére nocive pour la santé, qui peut se déposer sur les surfaces puis étre libérée dans I'air ambiant. En
cas d'inhalation, cela peut endommager les voies respiratoires.

> Contrdlez et portez votre équipement de protection individuelle.

Utilisez le dispositif uniquement dans des locaux suffisamment aérés.

Utilisez le dispositif exclusivement avec le dispositif d'aspiration de gaz de combustion prévu.

Eliminez les dépéts de poussiére environnants & I'aide d'un aspirateur industriel de classe de poussiére H ou d'un chiffon humide.

Gardez le régulateur d'air fermé si possible et ouvrez-le uniquement pendant un court laps de temps.

yvyVvYyy

Risque de choc électrique par contact avec des composants sous tension
Tout contact avec des piéces d'équipement sous tension entraine un risque de choc électrique mortel.
> Ne tenez et n'utilisez la torche de soudage qu'a I'aide des poignées prévues & cet effet.

Risque de choc électrique lié @ des composants endommagés ou installés de maniére non conforme

Tout composant endommagé ou installé de maniére inappropriée entraine un risque de choc électrique mortel. Les composants sont les suivants :
torche de soudage, faisceau, piéces d'usure et de remplacement.

> Avant chaque utilisation, veillez & ce que tous les composants et raccordements soient correctement installés et ne soient pas endommagés.
> Nettoyez sans attendre les composants souillés.

> Remplacez immédiatement les composants endommagés.

> Les composants endommagés, déformés ou manquants ne doivent étre remplacés que par un électricien qualifié ABICOR BINZEL.

4.1 Préparation des torches de soudage pour un changement de faisceau
1 Arrétez la source de courant et débranchez la fiche secteur. 2 Coupez l'alimentation en air comprimé et en gaz.

4.2 Equipement de la torche de soudage

Les torches de soudage sont complétement équipées lors de la livraison. Vous = 7 Entretien et nettoyage & la page FR-59
trouverez des informations sur le remplacement des piéces d'usure et de

I'amenée de fil ci-aprés :

4.3 Raccordement du faisceau, Fig. 1

1 Au niveau du dévidoir : insérez le raccord central dans le raccord > Recommandation : utilisez un liquide de refroidissement
femelle. ABICOR BINZEL de la série BTC.
2 Serrez le faisceau & l'aide de I'écrou de raccordement. > Nutilisez pas d'eau déionisée ou déminéralisée pour éviter
3 Raccordement de I'amenée de liquide de refroidissement (bleu) et d'endommager l'appareil de soudage.
du retour du liquide de refroidissement (rouge). > Purgez 'amenée de liquide de refroidissement lors de la premiére
4 Contrélez la quantité de remplissage minimale du liquide de installation et d'un changement de faisceau.

refroidissement.

4.4 Purge de I'amenée de liquide de refroidissement, Fig. 2

1 Placez un récipient sous le raccord du refour du liquide de 4 Ouvrez et obturez le tuyau de liquide de refroidissement de maniére
refroidissement (rouge). abrupte et répétée jusqu'a ce que le liquide de refroidissement s'écoule
2 Desserrez le tuyau de retour du liquide de refroidissement au niveau dans le récipient en continu sans bulles d'air.
du refroidisseur et tenezle au-dessus d'un récipient. 5 Raccordez le tuyau de retour du liquide de refroidissement au
3 Obturez l'ouverture du tuyau de retour du liquide de refroidissement. refroidisseur.

4.5 Raccordement du tuyau d'aspiration

> Raccordez le tuyau d'aspiration du dispositif d'aspiration avec le
raccord d'aspiration du faisceau.
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5 Fonctionnement

4.6 Raccordement et réglage du gaz de protection

1 Choisissez le gaz de protection approprié pour I'opération de soudage.

2 Ouvrez brigvement la vanne sur I'alimentation en gaz afin de nettoyer les
éventuelles impuretés présentes sur le raccord.

4.7 Enfilage du fil

3 Raccordez le gaz de protection & 'appareil de soudage selon les
indications du fabricant.

4 Réglez et adaptez la quantité de gaz de protection & la buse gaz utilisée
et & l'opération de soudage.

A ATTENTION

Un risque de blessure existe dans la zone de travail du dispositif.
> Contrdlez et portez votre équipement de protection individuelle.

Risque de blessure lié a la présence dans la zone de travail du dispositif

> Assurez-vous que personne ne se frouve dans la zone de travail du dispositif lors du déclenchement des opérations de déplacement.

1 Coupez un petit morceau & l'extrémité du fil & I'aide d'une pince
coupante afin d'enlever les bavures éventuelles.
2 |Insérez le fil dans le dévidoir selon les indications du fabricant.

5 Fonctionnement

5.1 Eléments de commande de la poignée, Fig. 3

La torche de soudage standard permet d'utiliser la fonction en 2 temps de la
gdchette. Les autres modes de fonctionnement et modules de poignées
dépendent de la source de courant respective et doivent étre commandés
séparément.

5.2 Exécution du processus de soudage

1 Ouvrez la bouteille de gaz de protection.

2 Mettez en marche la source de courant.

3 Réglez les paramétres de soudage.

4 Maintenez la gachette de la poignée enfoncée (1) = lancement du
processus de soudage et activation de |'aspiration des gaz de
combustion.

5.3 Réglage du volume aspiré, Fig. 3

> Consultez le mode d'emploi du dispositif d'aspiration de gaz de
combustion.

> Poussez le régulateur d'air vers I'avant (3) = fermeture, volume aspiré
max. au niveau de la buse d'aspiration.

6 Mise hors service

3 Activez la gachette <Avance de fil sans courant> sur le dévidoir jusqu'a
ce que le fil sorte du tube-contact.
4 Coupez le fil dépassant & I'aide d'une pince coupante.

Le volume aspiré peut étre réglé pendant le processus de soudage au niveau
du régulateur d'air.

5 Passez la torche de soudage régulierement sur la totalité de la longueur
& souder.

6 Relachez la gachette de la poignée enfoncée (2) = arrét du processus
de soudage et désactivation de |'aspiration des gaz de combustion.

> Poussez le régulateur d'air vers |'arriére (4) = ouverture, volume aspiré
réduit au niveau de la buse d'aspiration.

Dommages dus a une surchauffe
Les faisceaux refroidis par liquide peuvent perdre leur étanchéité en cas de surchauffe.
> Laissez fonctionner le refroidisseur pendant env. 5 min aprés le processus de soudage.

1 Arrétez le processus de soudage.
2 Attendez I'arrét du flux de gaz de protection pour couper la source de
courant.

7 Entretien et nettoyage

3 Fermez la vanne de la bouteille de gaz de protection.

Risque de brilures db a une surface chaude

> Laissez refroidir les torches de soudage avant de les toucher.
> Portez des gants de protection appropriés.

Pendant le processus de soudage, les torches deviennent exirémement chaudes. De graves brilures peuvent en résulter.

A ATTENTION

Risque de blessure en cas de démarrage inattendu

provoquer des blessures.

» FEteignez le dispositif.

> Désactivez toutes les conduites d'alimentation.
> Débranchez |'alimentation électrique.

Si le dispositif est sous tension pendant les travaux d'entretien, de nettoyage ou de démontage, des piéces peuvent démarrer de maniére inattendue et
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7 Entretien et nettoyage RAB GRIP

7.1 Rempl nent de piéces d'usure, Fig. 6

AVIS

Dommages dus a l'utilisation de piéces d'usure et d'outils d'assemblage inadaptés

L'vtilisation de piéces d'usure d'autres fabricants et I'assemblage incorrect de piéces d'usure peuvent endommager la torche de soudage et entrainer I'obtention
de résultats de travail non satisfaisants.

> N'utilisez que des piéces d'usure originales ABICOR BINZEL.

> Pour l'assemblage et le démontage des piéces d'usure, utilisez la clé universelle ABICOR BINZEL.

> Veillez & ce que les pieces d'usure spécifiques & la torche de soudage soient correctement affectées.

> Veillez & procéder dans le bon ordre lors du montage.

> Les caractéristiques et références des piéces d'équipement et d'usure La buse gaz et le ressort butée sont raccordés. Toutes les autres piéces
figurent dans le catalogue actuel. d'usure sont vissées.

Selon l'opération de soudage, le col de cygne peut étre équipé avec
différentes piéces d'usure.

7.2 Choix et assemblage de I'amenée de fil

1 Choisissez le métal d'apport pour les soudures en fonction de I'opération = Acier : Raccourcissement et assemblage de la gaine guidefil, Fig. 5
de soudage. = Acier inoxydable, aluminium, aciers au cuivre et au nickel : Montage et
2 Assemblez I'amenée de fil compatible avec le métal d'apport pour les raccourcissement de la gaine guidefil synthétique, Fig. 4
soudures.
7.2.1  Raccourci it et nblage de la gaine guide-fil, Fig. 5
1 Tendez le faisceau. 7 Au niveau du raccord central : dévissez |'écrou d'accouplement.
2 Au niveau du col de cygne : enlevez les piéces usées. 8 Retirez & nouveau la gaine guidefil.
3 Au niveau du raccord central : dévissez I'écrou d'accouplement. 9 Ebavurez et affitez le bord de coupe sur la gaine guideil (angle
4 Au niveau du raccord central : sortez la gaine guideil, remplacezla par env. 40°).
une nouvelle et insérezla complétement dans le céble transport de fil, 10 Au niveau du raccord central : insérez & nouveau la gaine guidefil dans
jusqu'a la butée. le céble transport de fil jusqu'a la butée.
5 Au niveau du raccord central : vissez I'écrou raccord solidement. 11 Au niveau du raccord central : vissez I'écrou raccord solidement.
6 Au niveau du col de cygne : & |'aide d'une pince coupante, coupez la 12 Au niveau du col de cygne : assemblez les piéces d'usure.
surlongueur de la gaine guideil de sorte qu'elle soit alignée avec = 4.3 Raccordement du faisceau, Fig. 1 & la page FR-58

I'ouverture de sortie.

7.2.2 Montage et raccourcissement de la gaine guide-fil synthétique, Fig. 4

1 Tendez le faisceau. 4 Au niveau du raccord central : enfilez 'embout de serrage et le joint
2 Affitez la gaine guidedil synthétique & I'aide du faille- torique sur la gaine guidefil synthétique.
gaine ABICOR BINZEL (angle env. 40°). Pour les gaines guide fil 5 Au niveau du raccord central : vissez I'écrou raccord solidement.
synthétiques d'un diamétre extérieur de 4,0 mm, le tube capillaire du 6 La gaine guidedil synthétique doit se terminer directement devant les
raccord intermédiaire doit étre remplacé par un tube de guidage. galets d'entrainement du dévidoir. Déterminez la surlongueur maximale
3 Auniveau du raccord central : dévissez I'écrou d'accouplement. sortez la et marquez-la sur la gaine guideil synthétique.
gaine guide-fil synthétique, remplacezla par une nouvelle et insérezla 7 Coupez la gaine guideil synthétique au niveau de la marque & l'aide du
complétement dans le cble transport de fil, jusqu'a la butée. dispositif de coupe ABICOR BINZEL, puis ébavurez le bord de coupe.

= 4.3 Raccordement du faisceau, Fig. 1 & la page FR-58

7.3 Nettoyage du faisceau

Risque de blessure par des piéces projetées
Lors du soufflage & I'air comprimé, des piéces du dispositif peuvent se desserrer, entrainant alors de graves blessures.

> Portez des vétements de protection, en particulier des lunettes de protection, lors du nettoyage de I'amenée de fil & I'air comprimé.

1 Remplacez les piéces endommagées, déformées ou usées. 4 Nettoyez le cable transport de fil & I'air comprimé des deux cétés.

2 Tendez le faisceau. = 4.3 Raccordement du faisceau, Fig. 1 & la page FR-58
3 Au niveau du raccord central : dévissez I'écrou d'accouplement.

7.4 Nettoyage de la torche de soudage
Les piéces suivantes peuvent étre usées et encrassées. Pour cette raison, ces — Col de cygne
piéces doivent étre entretenues et nettoyées réguliérement : — Poignée

— Régulateur d'air

7.5 Entretien annuel par un électricien qualifié
> Tous les composants (torche de soudage, faisceau, piéces d'usure > En cas d'utilisation trés fréquente et/ou de trés forte puissance électrique
et de remplacement) doivent étre vérifiés, nettoyés et éventuellement et/ou d'usure notable, réduisez l'intervalle.

remplacés si besoin exclusivement par un électricien qualifié
ABICOR BINZEL.
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8 Elimination

8 Elimination

électriques et électroniques.

compétentes.

Les dispositifs marqués par ce symbole sont conformes & la directive européenne 2012/19/UE relative aux déchets d'équipements

> N'éliminez pas les appareils électriques avec les ordures ménagéres.

> Les appareils électriques doivent étre démontés avant d'étre éliminés en toute conformité.

> Collectez séparément les composants des appareils électriques et recyclez-les dans le respect de I'environnement.
> Lors de I'élimination, respectez les dispositions, lois, prescriptions, normes et directives locales.

_ > Pour obtenir des informations sur la collecte et le retour des vieux appareils électriques, adressez-vous aux autorités locales

9 Garantie

Ce produit est un produit authentique ABICOR BINZEL. La société Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantit la fabrication sans défauts
de ce produit et accorde, & compter de sa livraison, une garantie de
fabrication et de fonctionnement conforme & I'état de la technique et & la
réglementation en vigueur. En cas de défaut dont ABICOR BINZEL est
responsable, ABICOR BINZEL est tenue de procéder, & sa discrétion, & la
rectification du défaut ou & la livraison d'un produit de remplacement & ses
propres frais. Les garanties portent uniquement sur les défauts de fabrication
et non sur les dommages résultant d'une usure naturelle, d'une surcharge ou
d'un traitement inapproprié. La période de garantie est indiquée dans les
conditions générales de vente. Les exceptions s'appliquant & des produits

spécifiques sont définies individuellement. La garantie expire par ailleurs en
cas d'utilisation de piéces de rechange et d'usure autres que les piéces
ABICOR BINZEL d'origine et en cas de réparation inappropriée du produit
par |'utilisateur ou des tiers.

Les piéces d'usure ne sont généralement pas couvertes par la garantie.

En outre, ABICOR BINZEL n'est pas responsable des dommages résultant de
I'vtilisation du produit. Les questions relatives & la garantie et au service
peuvent étre adressées au fabricant ou & nos sociétés de distribution. Vous
trouverez des indications & ce sujet sur le site Internet www.binzel-
abicor.com.
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1 Opis

Gorionici za odvod dima RAB GRIP su

MIG/MAG gorionici za uredaje za elektroluéno zavarivanje metala MIG
postupkom. Uredaiji odgovaraju standardu EN 60974-7 te EN ISO 21904-1

te nisu predvideni za samostalan rad bez operatera. Ove upute za rukovanje

1.1 Oznaéavanje
Proizvod ispunjava vaZede zahtjeve dotiénog trzista koji se odnose na
stavljanje proizvoda na trziste.

2 Sigurnost
Ovo poglavlje pruza osnovne sigurnosne informacije i upozorava na
preostale rizike koje treba uzeti u obzir za sigurno rukovanje proizvodom.

2.1 Pravilna upotreba

Uredaj opisan u ovim uputama za rukovanie smije se upotrebljavati iskljugivo
u svrhe i na nadin opisan u uputama za rukovanie. Uredaj se upotrebljava za
odvod dima i pradine od zavarivania tijekom zavarivanja. Uredaj se moze
koristiti za odvod dima od zavarivanja koji sadrzi CMR tvari i dima od
zavarivanja koji ne sadrzi CMR tvari. Prilikom odvoda dima od zavarivanja
koji sadrzi CMR tvari, gorionik za zavarivanje mora raditi u kombinaciji

s odgovarajué¢im W3-certificiranim uredajem za odvod dima. Svaka druga
upotreba smatra se nepravilnom. Proizvolino preuredenie ili preinake radi
poveéanja performansi uredaja nisu dopusteni.

2.2 Osnovne sigurnosne informacije

Proizvod je osmisljen i izraden prema aktualnom stanju tehnologije

i priznatim sigurnosno-tehni¢kim normama i smjernicama. Konstrukfivno

neizbjeZni preostali rizici za korisnike, trece strane, uredaije ili drugu imovinu

proizlaze iz proizvoda. Ovaj dokument pruza osnovne sigurnosne

informacije i upozorava na preostale rizike kojih je potrebno pridrzavati se

za siguran rad proizvoda. Detaljne informacije o proizvodu i sigurnosne

informacije o proizvodu mozete pronadi u zasebnim uputama za rukovanje

i po potrebi u drugoj dokumentaciji o proizvodu. Nepridrzavanje

sigurnosnih uputa moze prouzroditi opasnost po Zivot i zdravlje ljudi te tetu

za okoli ili o3teéenje imovine. Proizvodaé ne preuzima odgovornost za

oteéenja nastala zbog nepridrzavanja dokumentacije.

> Prije prvog koristenja pazljivo progitajte dokumentaciju.

> Radite s proizvodom samo ako je u savrienom stanju i u skladu sa svom
dokumentacijom.

> Pazljivo procitajte dokumentaciju prije odredenih radniji, npr. stavljanja
u pogon, rada, prijevoza i odrzavanja.

> Zaititite sebe i osobe v blizini prikladnim sredstvima od opasnosti
navedenim u dokumentaciji.
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opisuju samo uredaje RAB GRIP. Oni se smiju pokretati samo s originalnim
ABICOR BINZEL zamjenskim dijelovima. U slikama prikazan je gorionik za
odvod dima v izvedbi RAB GRIP 501D.

Ako proizvod mora imati odredenu oznaku, ona ée biti postavliena na
proizvod.

Nepridrzavanije sigurnosnih uputa moze prouzroditi opasnost po Zivot
i zdravlje ljudi te 3tetu za okoli§ ili o3tecenje imovine.

> Nemojte prekoraciti podatke o maksimalnom optereéenju navedene
u dokumentaciji. Preoptereéenja dovode do nepopravljive stete.

> Ne izvodite nikakve konstrukcijske preinake na proizvodu.

> Nemojte upotrebljavati ni Euvati uredaj na otvorenom u vlaznim
uvjetima.

> Pri upotrebi na otvorenom koristite prikladnu zastitu od vremenskih
utiecaja.

> Dokumentaciju drzite u blizini uredaja zbog naknadnog koristenija,
a u sluéaju da proizvod prosliedujete drugima, priloZite i dokumentaciju.

> Pridrzavajte se dokumentacije vezane uz druge tehni¢ke komponente za
zavarivanje.

> Za informacije o rukovaniju plinskim bocama pogledajte upute
proizvodaéa plina i odgovarajuée lokalne pravilnike, npr. Pravilnik
o stlaéenom plinu.
Postujte lokalne propise o sprieavaniju nesreéa.
Pustanie u rad, kao i rukovanie te radove odrzavanja smiju izvoditi samo
struénjaci. Struénom osobom smatra se osoba koja na temelju struénog
obrazovanija, znanja i iskustava te poznavanja vazedih normi moze
procijeniti povierene joj poslove i prepoznati moguée opasnosti.

> Pobrinite se za dobru rasvijetu radnog prostora i odrzavaite radni
prostor urednim.

> Za vrijeme trajanja odrzavanija, servisiranja i popravaka, iskljuéite izvor
strujnog napajanja, dovod plina i komprimiranog zraka i odspojite
elektrigni prikljugak s mreze.

» Pri odlaganiju otpada pridrzavaite se lokalnih odredbi, zakona, propisa,
normi i smjernica.
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2 Sigurnost

2.3 Sigurnosne upute za elektrotehniku

> Provjerite imaiju i elektriéni alati eventualna o3teéenia te rade i
besprijekorno i u skladu s propisima.

> Elektricne alate ne izlaZite kisi te izbjegavaite viazno ili mokro okruzje.

2.4 Sigurnosne informacije za zavarivanje

> Zavarivanje svjetlosnim lukom mozZe izazvati odteéenje ofiju, koze
i sluha. Imajte na umu da se dodatne opasnosti mogu pojaviti u vezi
s drugim komponentama zavarivanja. Zbog toga uvijek nosite
propisanu zasfitnu odjeéu u skladu s lokalnim propisima.

> Sve su metalne pare, osobito one od olova, kadmija, bakra i berilija,
Stetne. Osigurajte dovoljno prozradivanije i isisavanje. Ne prekoradujte

vazede vrijednosti maksimalne koncentracije na radnom mijestu (MAK).

v

Kako biste izbjegli stvaranje plina fozgena, &istom vodom isperite
komade koji su bili odmaséeni otapalima s klorom. U blizini mjesta

2.5 Sigurnosne upute za odvod (prema I1SO 21904)

> Provjerite da su sve komponente gorionika za odvod dima ugradene
u skladu s propisima.

> Prije uporabe provijerite je |i gorionik za odvod dima spojen na uredaj
za odvod dima.

> Gorionik za odvod dima koristite samo s uredajem za odvod dima koji
je odobren u vasoj zemlji.

v

Pridrzavaite se lokalnih pravila zastite na radu i propisa.

v

Provjerite volumenski protok na usisnoj mlaznici pomo¢u crijeva za

ispitivanje usisavanja tvrtke ABICOR BINZEL.

Provjeravaijte usisna crijeva na osteéenja i prljavtinu u redovitim

v

intervalima, ali najmanije jednom tjedno.

> Imaijte na umu da kada koristite dodatna crijeva ili crijeva drugih
proizvodaéa, moze dodi do pada tlaka u gorioniku za odvod dima.

v

Imaijte na umu da primijenjeni podtlak ovisi o geografskoj nadmorskoj
visini mjesta koristenja.

2.6 Sigurnosne upute za zastithu odjeéu
> Ne nosite nikakvu Siroku odje¢u i nakit.

> Dugu kosu skupite mreZicom za kosu.

2.7 Sigurnosne informacije za uporabu

> Nemojte prekoraciti podatke o maksimalnom optereéenju navedene
u dokumentaciji. Preoptere¢enja dovode do nepopravljive stete.

> Ne izvodite nikakve konstrukcijske preinake na uredaju.

2.8 Klasifikacija upozorenja

Upozorenija koja se koriste podijeliena su na &etiri razli¢ite razine, a navode

se prije moguéih opasnih radova.

A OPASNOST

Zatitite se od elektri¢nog udara upotrebom izolacijskih podloga
i noenjem suhe odjece.

Elektri¢ne alate ne upotrebljavajte u podrugjima u kojima postoji
opasnost od pozara ili eksplozije.

zavarivanja ne postavljajte nikakve kupke za odmaséivanje koje sadrze
klor.

U kombinaciji s raznim plamenicima za zavarivanje mogu nastati daljnje
opasnosti, npr. zbog: elekiriéne struje (izvor strujnog napajanja, unutarii
strujni krug), ostaci prskanja u odnosu na zapadljive ili eksplozivne tvari, UV
zradenja iz svjetlosnog luka, dima i para.

Pridrzavaijte se opéih propisa o zadtiti od pozara, a prije poéetka rada
odstranite sve zapaljive materijale iz okruZja radnog mjesta za
zavarivanje. Na radnom mjestu pripremite prikladna sredstva za zastitu
od pozara.

Obratite paznju na signale upozorenija i indikatore na uredaju za odvod
dima. Signali upozorenija i indikatori mogu ukazivati na zasiceni filtar ili
problem/o3teéenje gorionika za odvod dima.

U redovitim intervalima mijenjajte potrosne dijelove specifi¢ne za
odvod. Interval izmjene ovisi o uvjetima uporabe.

Otvaranje zasuna za zrak predvideno je iskljucivo za kratkotrajno
smanjivanje volumenskog protoka na usisnoj mlaznici. U nastavku
odmah zatvorite zasun za zrak. Uginkovito hvatanje dimova moze se
jamciti samo sa zatvorenim zasunom.

Pridrzavaite se uputa za spajanje komponenti na naljepnici na
adapteru.

Pri zavarivanju pod posebno uljnim okolinskim uvjetima lokalno se na
dimovodnim povriinama mogu stvoriti fragovi metalnih oksida dima
zavarivanija, koji su potencijalno elektriéno vodljivi. Stoga redovito istite
povriine gorionika za odvod dima koje provode dim zavarivania.

7.4 Ciscenje gorionika za zavarivanje na stranici HR-67

7.5 Godi3nje odrzavanije koje provodi kvalificirani elektri¢ar na
stranici HR-67

Pri radu ili tijekom postupka zavarivanija upotrebljavajte zastitne
naodale, zadtitne rukavice, a prema potrebi i zastitnu masku za disanje.

Pri upotrebi na otvorenom koristite prikladnu zastitu od vremenskih
utjecaja.

Ovisno o vrsti opasnosti, koriste se sliedeée signalne rijedi:

Oznaéava neposredno prijetecu opasnost. Ako ne izbjegnete opasnost, doéi ée do smrti ili teskih ozljeda.

Ozna&ava moguéu opasnu situaciju. Ako ne izbjegnete tu situaciju, moze dodi do smrti ili teskih ozljeda.

A OPREZ

Oznagava mogudu 3tetnu situaciju. Ako ne izbjegnete tu situaciju, moze dodi do laksih ili manjih ozljeda.

NAPOMENA

Ozna&ava opasnost koja umanijuje rezultate rada ili moZe dovesti do osteéenja imovine i nepopravljive Stete na uredaiju ili opremi.
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3 Opis proizvoda RAB GRIP

2.9 Informacije za sluéaj opasnosti

> U sluéaju opasnosti odmah iskljugite sliedece dovode: opskrba > Pridrzavaijte se dokumentacije vezane uz tehnicke komponente za

elektriénom energijom, komprimiranim zrakom te dovod rashladne zavarivanje.

teku¢ine i zastitnog plina.
3 Opis proizvoda

3.1 Tehniéki podaci

Tabl. 1 Opéi podaci o gorioniku (EN 60974-7)

Temperatura 25°C-+55°C Zastitni plin (DIN EN 1SO 14175) CO, i mijesani plin M21
(prijevoz i skladistenije)

Temperatura (rad) -10 °C - +40 °C Vrste Zice standardne okrugle Zice

Relativna vlaznost zraka

do 90 % pri 20 °C

Izraéun napona

vr¥na vrijednost od 113 V

Vrsta izvedbe ruéni Vrsta zastite prikljuéaka na stroju IP3X
(EN 60529)
Vrsta napajanja DC Moduli za upravljanje u rukohvatu |za 42ViO1 - 1A

Polovi zi¢anih elektroda kod
istosmjernog napona

u naéelu pozitivni

Tabl. 2 Podaci o gorioniku specifiéni za proizvod (EN 60974-7 i EN I1SO 21904-1) (Za induciranu brzinu 0,25 m/s)
Model Nadéin RAB GRIP | Trajanje | Zica@ Protok Volumenski protok! Potreban podtlak na prikljué¢ku
hladenja Optereéenije aktivnosti plina Za induciranu brzinu 0,25 m/s
CO, | M21 Usisna mlaznica Prikljuéak

A A % mm [/min m3/h m3/h kPa
15AK zrak 180 | 150 60 0,6-1,0 10-18 374 59,5 57
25AK zrak 230 | 200 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 zrak 160 | 140 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 zrak 250 | 200 60 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1Kada se koristi s uredajima za odvod dima iz serije RAB GRIP

Tabl. 3 Podaci o gorioniku specifiéni za proizvod (EN 60974-7 i EN I1SO 21904-1) (Za induciranu brzinu 0,35 m/s)
Model Naéin RAB GRIP | Trajanje | Zica @ Protok Volumenski protok! Potreban podtlak na prikljué¢ku
hladenja Opterecenje aktivnosti plina Za induciranu brzinu 0,35 m/s
CO, | M21 Usisna mlaznica Priklju¢ak

A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
24KD zrak 250 | 220 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD zrak 300 | 270 60 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D teku¢ina | 300 | 270 100 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D teku¢ina | 500 | 450 100 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 zrak 360 | 320 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE zrak 250 | 220 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE zrak 300 | 270 60 0,8-1,2 10-20 72,1 120 1,2
501HE teku¢ina | 500 | 450 100 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1Kada se koristi s uredajima za odvod dima iz serije RAB GRIP

Stupanj hvatanja odvoda integriranog u gorionik ovisi o mnogim i brzina emisije dima tijekom postupka zavarivanja. Pod optimalnim uvjetima,

&imbenicima kao $to su poloZaj usisne mlaznice, geometrija zavarivanja

Tabl. 4

vide od 95 % dima od zavarivanja moze se vhvatiti prema 1SO 21904-3.

Podaci o hladenju teku¢inom/paketu crijeva

Podaci o hladenju Paket crijeva

maks. 40 °C

min. 1,5 |/min

min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar
brzi priklju¢ak NS 5

min. 800 W

Polazna temp. Standardna duljina L 4,00m, 5,00 m

2-zilni

Protok Upravljaéki vod

Protocéni tlak

Priklju¢ak rashladne tekuéine

Snaga rashladnog uredaja

3.2 Koristene ilustracije

Sve koristene ilustracije nalaze se na po&etku dokumentaciie.
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RAB GRIP 4 Stavljanje u pogon

4 Stavljanje u pogon

Opasnost po zdravlje zbog udisanja Stetne prasine

Od prve uporabe uredaj sadrzava 3tetnu prasinu koja se moze taloZiti na povriinama i dospjeti u okolni zrak. Udisanje moze ostetiti disne putove.
Provierite svoju osobnu zastitnu opremu i nosite je.

Upotrebljavaijte uredaj samo u dobro prozragenim prostorijama.

Uredaj upotrebljavajte samo s predvidenim uredajem za odvod dima.

Odmah uklonite naslage prasine u okolini industrijskim usisivagem klase prasine H ili viaznom krpom.

Ako je moguée, drzite zasun za zrak zatvorenim i otvorite ga samo nakratko.

yvyvyy

Strujni udar zbog dodirivanja komponenti pod naponom
Dodirivanje dijelova opreme pod naponom moze dovesti do strujnih udara opasnih po Zivot.
> Gorionik za zavarivanje drZite i vodite isklju¢ivo na za to predvidenoj drici.

Strujni udar zbog osteéenih ili neispravno instaliranih dijelova

Ogteéeni ili neispravno postavljeni dijelovi mogu uzrokovati strujne udare opasne po zivot. Dijelovi su: gorionik za zavarivanie, paket crijeva, zamjenski
i potro3ni dijelovi.

> Prije svake upotrebe provierite jesu li svi dijelovi i spojevi ispravno instalirani i ima |i osteéenija.

Odmah oéistite onecidcene dijelove.

Odmah zamijenite o3tec¢ene dijelove.

Neispravne, deformirane ili istrosene komponente smije zamijeniti samo kvalificirani elekiri¢ar kojeg je obuéila tvrtka ABICOR BINZEL.

yvy

4.1 Priprema gorionika za zavarivanje za montazu paketa crijeva

1 Iskljugite izvor strujnog napajanija i izvucite mrezni utikaé. 2 Zatvorite dovod plina i komprimiranog zraka.

4.2 Prikljuéivanje gorionika za zavarivanje
Gorionici za zavarivanje isporuéuju se potpuno opremljeni. Informacije
o zamijeni potrodnih dijelova i vodilice za Zicu moZete pronaéi v odjeliku:

= 7 Odrzavanie i &idéenje na stranici HR-66

4.3 Prikljuéivanje paketa crijeva, sl. 1

1 Na uredaju za pomak Zice: utaknite centralni priklju¢ak u prikljuénu > Preporuka: upotrebljavaite rashladnu teku¢inu ABICOR BINZEL iz serije
uticnicu. BTC.

2 osigurajte paket crijeva uz pomo¢ prikljuéne matice. > Nemojte upotrebljavati deioniziranu ili demineraliziranu vodu kako biste

3 Prikljucite dio za dovod (plava) i odvod (crvena) rashladne tekuéine. izbjegli o$teéenja uredaja za zavarivanie.

4 Provjerite minimalnu razinu rashladnog sredstva u uredaiju. > Pri prvom pokretanju i izmjeni paketa crijeva odzragite kruzni tok za

rashladnu tekuéinu.

4.4 Odzradivanje kruznog toka za rashladnu tekuéinu, sl. 2

1 Postavite spremnik za prikupljanije ispod priklju¢ka odvodne rashladne 4 Otvor crijeva za rashladnu tekuéinu vise puta naglo otvorite i zatvorite
tekudine (crveno). dok rashladna tekuéina ne krene kontinuirano i bez mjehuri¢a tedi

2 Ofpustite crijevo za odvod rashladne tekuéine na rashladnom uredaju u spremnik za prikupljanje.
i drzite ga iznad spremnika za prikupljanie. 5 Ponovo prikljuéite crijevo za odvod rashladne tekuéine na rashladni

3 Zatvorite otvor crijeva za odvod rashladne tekuéine.

4.5 Prikljuéivanije usisnog crijeva

> Spoijite usisno crijevo uredaja na usisni prikljuak na paketu crijeva.

4.6 Prikljuéivanije i namjestanje zastitnog plina

Odaberite zatitni plin prikladan za zadatak zavarivania.

2 Kratko otvorite ventil na dovodu plina i ponovno ga zatvorite kako biste

ispuhali eventualna oneéidéenja na prikljucku.

4.7 Uvodenje Zice

uredaj.

3 Prikljucite zastitni plin na uredaj za zavarivanje prema uputama
proizvodaga.

4 Prilagodite i namjestite kolig¢inu zastitnog plina u skladu s koristenom
mlaznici za plin i zadatku zavarivanja.

A OPREZ

Opasnost od ozljede zbog boravka u radnom podruéju uredaja
U radnom podruéju uredaja postoji opasnost od ozljeda.
> Provjerite svoju osobnu zatitnu opremu i nosite je.

> Osiguraijte da se pri aktiviranju postupaka kretanja nitko ne nalazi u radnome podruéju uredaja.

Odrezite kratki komad na pocetku Zice uz pomo¢ boénog rezaga kako
biste uklonili potencijalne grebene.

2 Zicu ulozite u uredaj za pomak Zice prema uputama proizvodaga.

3 Pritisnite i drZite gumb <pomak Zice bez struje> na uredaju za pomak
Zice sve dok Zica ne izade iz kontakine provodnice.
4 Preostalu Zicu odrezZite uz pomoé boénog rezaa.
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5 Rad RAB GRIP

5 Rad

5.1 Upravljaéki elementi rucke, sl. 3

Na standardnom gorioniku za zavarivanje mogué je dvotakni nagin rada Usisni volumen moZe se regulirati tijekom procesa zavarivanja na zasunu za
gumba. Ostali nagini rada i moduli rugke ovise o izvoru strujnog napajanja zrak.

i moraju se zasebno naruéiti.

5.2 lzvriavanje zavarivanja

1 Otvorite bocu sa zadtitnim plinom. 5 Gorionik za zavarivanije ravnomjerno pomicite preko cijele duZine spoja.
2 Ukljugite izvor strujnog napajanja. 6 Ofpustite tipku na rucki (2) = zavrietak zavarivanja i deaktiviranje

3 Postavite parametre za zavarivanije. odvoda dima.

4 Pritisnite i drzite tipku na ru¢ki (1) = pocetak zavarivanja i aktiviranje

odvoda dima.

5.3 Reguliranje volumena usisavanija, sl. 3
> PridrZavaijte se uputa za rukovanje uredaja za odvod dima. > Gurnite zasun za prema natrag (4) = otvaranije, smanjeni volumen na

> Gurnite zasun za prema naprijed (3) = zatvaranje, maks. volumen na usisnoj mlaznici.
usisnoj mlaznici.

6 Stavljanje izvan pogona

NAPOMENA

Materijalna steta zbog pregrijavanja
Paketi crijeva koji se hlade teku¢inom mogu postati propusni ako se previde zagriju.
> Pustite da rashladni uredaij radi jo$ otprilike 5 minuta nakon zavrietka postupka zavarivania.

1 Dovrsite proces varenija. 3 Zatvorite ventil na boci sa zastitnim plinom.
2 Pri¢ekaijte da istekne vrijeme naknadnog protoka zastitnog plina te
iskljugite izvor strujnog napajanja.

7 Odriavanije i {iséenje

Opasnost od opeklina na vruéim povrsinama

Gorionici za zavarivanje jako su vruéi tijekom zavarivanja. Moze doéi do teskih opeklina.
> Ostavite gorionike za zavarivanje da se ohlade prije dodirivanja.

> Nosite odgovarajuée zastitne rukavice.

A OPREZ

Opasnost od ozljede zbog iznenadnog pokretanja

Ako je uredaj pod naponom tijekom odrzavania, &iséenija ili demontaze, dijelovi se mogu neoéekivano pokrenuti i uzrokovati ozljede.
> Iskljuéite uredaj.

> Zatvorite sve vodove za napajanje.

> Odspoijite od opskrbe elektriénom energijom.

7.1 Zamijena potrosnih dijelova, sl. 6

NAPOMENA

Materijalna steta upotrebom neprikladnih potrosnih dijelova i alata za montazu

Upotreba potro3nih dijelova drugih proizvodaéa i neispravna montaZa potro3nih dijelova moze dovesti do materijalne 3tete na gorioniku za zavarivanje
i negativno utjecati na rezultate rada.

> Upotrebljavajte samo originalne potrosne dijelove tvrtke ABICOR BINZEL.

> Za montazu i demontazu potronih dijelova upotrebljavaijte samo visenamjenski klju& ABICOR BINZEL.

> Pripazite na pravilan poredak potro3nih dijelova specifiénih za gorionike za zavarivanie.

> Pripazite na pravilan poredak potro3nih dijelova pri montazi.

> Datumi narudzbi i identifikacijski brojevi opreme i potrosnih dijelova Prikljuéuju se mlaznica za plin i potporna opruga. Svi ostali potro3ni dijelovi
mogu se pronaéi u aktualnim narudzbenicama. prikljuguju se navijanjem.

Vrat gorionika moze biti opremljen razligitim potrodnim dijelovima, ovisno
o zadatku zavarivanja.

7.2 Odabir i montaza vodilice za Zicu
1 Odaberite materijal za zavarivanje u skladu sa zadatkom zavarivanja. = Nehrdajuéi &elik, aluminij, bakar, nikal: Montiranje i skradivanje
2 Montirajte vodilicu za Zicu koja je prikladna za materijal za zavarivanie. plasti¢nog prikljuénog  crijeva, sl. 4

= Celik: Skraéenje i montiranie spiralne vodilice, sl. 5

7.2.1  Skraéenje i montiranje spiralne vodilice, sl. 5

1 Rastegnite paket crijeva. 2 Na vratu gorionika: Uklonite potro3ne dijelove.
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RAB GRIP

8 Odlaganje otpada

3 Na centralnom priklju¢ku: Odvijte sigurnosni cep.

4 Na centralnom prikljugku: Izvucite spiralnu vodilicu, zamijenite je novom
i gurnite u crijevo za uvla&enije Zice do graniénika.

5 Na centralnom priklju¢ku: Ruéno zavrtite sigurnosni &ep.

6 Na vratu gorionika: Prekomjernu duljinu spiralne vodilice odreZite na
izlaznom otvoru uz pomoé boénog rezada.

7 Na centralnom priklju¢ku: Odvijte sigurnosni éep.

7.2.2  Montiranje i skraéivanje plasti¢nog prikljuénog crijeva, sl. 4

1 Rastegnite paket crijeva.

2 Naojdtrite pocetni dio plastiénog prikljuénog crijeva rezacem
ABICOR BINZEL (pod kutom od oko 40°). Kod plastiénih prikljuénih
crijeva vanjskog promjera 4,0 mm potrebno je kapilarnu cijev
u meduprikljuéku zamijeniti cijevi vodilicom.

3 Na centralnom priklju¢ku: Odvijte sigurnosni &ep. Izvucite plastiéna
prikljuéna crijeva, zamijenite ih novom i gurnite u crijevo za uvlagenje
Zice do graniénika.

7.3 Ciséenje paketa crijeva

8 Ponovno izvucite spiralnu vodilicu.

9 Izbrusite rubove reza na spiralnoj vodilici (pod kutom od oko 40°).

10 Na centralnom priklju¢ku: Ponovno gurnite spiralnu vodilicu u crijevo za
uvlagenie Zice do graniénika.

11 Na centralnom priklju¢ku: Ruéno zavrtite sigurnosni ep.

12 Na vratu gorionika: Montirajte potro3ne dijelove.

= 4.3 Prikljugivanje paketa crijeva, sl. 1 na stranici HR-65

4 Na centralnom priklju¢ku: Nataknite steznu nazuvicu i O-prsten na
plastiéna prikljuéna crijeva.

5 Na centralnom prikljuku: Ruéno zavrtite sigurnosni éep.

6 Plastiéno prikljuéno crijevo treba zavriavati neposredno ispred valjka za
dovod uredaja za pomak Zice. Utvrdite maksimalnu prekomjernu duljinu
i oznadite je na plastiénom prikljuénom crijevu.

7 Odrezite plasti¢no prikljuéno crijevo na oznaci uz pomoé reza&a

ABICOR BINZEL i izbrusite rub reza.

= 4.3 Prikljugivanje paketa crijeva, sl. 1 na stranici HR-65

A UPOZORENJE

Opasnost od ozljede od dijelova u pokretu

Pri ispuhivanju komprimiranim zrakom dijelovi uredaja mogu se olabaviti i uzrokovati ozbiline ozljede.
> Pri ispuhivanju vodilice za Zicu upotrebljavajte odgovarajuéu zastitnu odjeéu, osobito zadtitne naocale.

1 Zamijenite o3tec¢ene, deformirane i istrosene dijelove.
2 Rastegnite paket crijeva.
3 Na centralnom prikljugku: Odvijte sigurnosni &ep.

7.4 Ciséenje gorionika za zavarivanje
Dolje navedeni dijelovi podlozni su tro3enju i onecidéenju. Stoga ih morate
redovito odrzavati i &istiti:

7.5 Godisnje odriavanje koje provodi kvalificirani elektri¢ar

> Sve dijelove (gorionik za zavarivanje, paket crijeva, zamijenski i potrosni
dijelovi) daite kvalificiranom elektri¢aru obuéenom od tvrtke
ABICOR BINZEL da ih provjeri i o€isti, fj. po potrebi zamijeni.

8 Odlaganje otpada

4 Crijevo za uvlaenie Zice s obje strane ispusite komprimiranim zrakom.

= 4.3 Prikljugivanje paketa crijeva, sl. 1 na stranici HR-65

—  Vrat gorionika
— Rugka

— Zasun za zrak

» Skratite interval pri &estoj upotrebi i/ili visokoj jagini struje i/ili utvrdenom
troseniju.

Uredaiji oznaéeni ovih simbolom podlijezu europskoj Direktivi 2012/19/EU o otpadnoj elektri¢noj i elektronickoj opremi.
> Ne odlazite elekiriéne uredaje s kuénim otpadom.

> Rastavite elektri¢ne uredaje prije nego $to ih pravilno odlozZite.

> Sakupite komponente elektri¢nih uredaja odvojeno i ponovno ih koristite na ekoloski prihvatljiv nagin.

> Pridrzavaite se lokalnih odredbi, zakona, propisa, standarda i smjernica.

> Za informacije o prikupljanju i vraéaniju elekiri¢nih uredaja obratite se lokalnom komunalnom poduzeéu.

9 Garancija

Ovai je proizvod originalan proizvod tvrtke ABICOR BINZEL. Tvrtka
Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantira da nema
pogredaka u izradi i prilikom isporuke proizvoda preuzima tvornicku
garanciju na izradu i funkcionalnost u skladu s tehnickim standardima

i vazeéim propisima. U sluéaju nedostatka za koji je odgovorna tvrtka
ABICOR BINZEL, tvrtka ABICOR BINZEL obvezna je prema vlastitom izboru
ukloniti nedostatak o vlastitom tro3ku ili isporugiti zamjenski proizvod. Usluge
po osnovi garancije mogu se vriiti samo za nedostatke u izradi, ali ne i za
3tete koje su nastale zbog prirodnog trosenja materijala, preoptereéenia ili
nepropisnog rukovanja. Garancijski je rok naveden u Opéim uvjetima

i odredbama. Iznimke za odredene proizvode zasebno su regulirane.
Garancija prestaje vrijediti u sluaju koristenja zamjenskih i potro$nih
dijelova koji nisu originalni dijelovi tvrtke ABICOR BINZEL, kao i u sluéaju
nestruénog odrZavanija proizvoda od strane korisnika ili treéih osoba.
Garancija generalno ne pokriva potro3ne dijelove. Tvrtka ABICOR BINZEL
nije odgovorna za 3tetu nastalu koristenjem naseg proizvoda. Pitanja u vezi
garancije i servisiranja moZzete postaviti proizvodacu ili nagim
predstavnistvima. Informacije o tome mozZete pronaéi na internetskoj adresi
www.binzel-abicor.com.
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1 Termékazonositas

Az RAB GRIP fistelszivé pisztolyok fogydelekirédds hegesztépisztolyok
ivhegesztd gépekhez, véd8gdzas fémhegesztéshez. A berendezések
megfelelnek az EN 60974-7, EN I1SO 21904-1 szabvdanynak, és 6ndllé

haszndlatra nem alkalmasak. Ez a kezelési dtmutaté kizérélag az RAB GRIP

1.1. Jelélés
A termék teljesiti az adott piacokon a forgalomba hozatalra vonatkozé
aktudlis kdvetelményeket.

2 Biztonsag
Jelen fejezet alapvetd biztonsagi utasitésokat tartalmaz, és rémutat a termék
biztonsdgos kezeléséhez figyelembe veend8 kockdazatokra.

2.1. Rendeltetésszeri hasznalat

A kezelési Otmutatéban leirt eszkdz kizdrélag a kezelési dtmutatéban
szerepld célokra, az abban foglalt médon hasznélhaté. Az eszkéz kizarélag
a hegesztéskor keletkez$ fist és por elszivésara szolgdl. A készilék CMR-
anyagokat tartalmazé hegesztési fistok és CMR-anyagokat nem tartalmazé
hegesztési fistdk elszivasdra haszndlhaté. CMR-anyagokat tartalmazd
hegesztési fist elszivasakor a hegesztépisztolyt megfeleld W3-minésitési
fustelszivé késziilékkel egyitt kell izemeltetni. Minden mds alkalmazas nem
rendeltetésszer(inek mindsil. A teljesitmény névelése miatt végrehaitott
dnhatalmi atépitések vagy véltoztatdsok nem engedélyezettek.

2.2. Alapveté biztonsagi eléirasok

A termék a miszaki kdvetelményeknek és az elismert norméknak és

irdnyelveknek megfelelden kerilt kifejlesztésre és gydrtasra. A termék

elkerilhetetlen maradék kockdzatot jelent a felhaszndlék, harmadik felek,

eszkdzdk vagy egyéb anyagi javak szamara. Jelen dokumentum alapvetd

biztonsdgi eléirasokat tartalmaz, és rdmutat a termék biztonsdgos

kezeléséhez figyelembe veendd kockdzatokra. Részletes termékinformécié

és termékspecifikus biztonsagi utasitdsok a kiiléndllé kezelési Gtmutatéban és

tovabbi dokumentécidkban taldlhaték. A biztonsagi utasitésok figyelmen

kivil hagydsa életveszélyes vagy egészségre kdros lehet, és kdrnyezeti

kérokhoz vagy anyagi kdrokhoz vezethet. A dokumentdciés anyagok

figyelmen kiviill hagydsa kévetkeztében bekévetkezé kdrok esetén a gydrtét

nem terheli felel8sség.

> Az elsé haszndlat eltt figyelmesen olvassa el a dokumentéciés
anyagokat, és kdvesse azokat.

> A terméket csak kifogdstalan dllapotban és az sszes dokumentdciés
anyag figyelembe vételével izemeltesse.

> A konkrét munkdk, mint pl. izembe helyezés, izemeltetés, szdllitas és
karbantartas elétt olvassa el alaposan a dokumentaciés anyagokat és
kévesse az azokban leirtakat.
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készilékekre vonatkozik. Ezeket kizarélag eredeti ABICOR BINZEL
alkatrészekkel szabad haszndlni. Az dbrék az RAB GRIP 501D tipusd
fustgazelszivé pisztolyt dbrazoljak.

A termékjeldlés sziikség esetén a terméken talalhatd.

A biztonsdgi utasitésok figyelmen kivill hagydsa életveszélyes vagy
egészségre kdros lehet, és kdrnyezeti kdrokhoz vagy anyagi kdrokhoz
vezethet.

> Ne Iépje il a dokumentdciés anyagokban megadott maximdlis
terhelhetéségi adatokat. A tilterhelés javithatatlan kérokat okozhat.

Ne haijtson végre a terméken vdltoztatasokat.
Ne haszndlja és ne térolja az eszkézt szabadban nedves kérilmények
kézstt.

> A szabadban lévé hasznélat esetén védekezzen az id8jaras kdros
hatésai ellen.

> Megfeleld eszkdzokkel védje magat és a kérnyezetében 1évé
személyeket a dokumentdciés anyagokban felsorolt veszélyektél.

> Tartsa a készilék kézelében a dokumentdciés anyagokat, és a termék
tovdbbaddsakor adja tovabb az 8sszes dokumentéciés anyagot.

> Vegye figyelembe a t5bbi hegesztéstechnikai komponens

dokumentdcisjat.

> A gdzpalackok kezelésével kapcsolatos informdcidkért olvassa el a gaz
el8dllitdjanak utasitdsait és a vonatkozé helyi rendeleteket, példaul
a s(ritett gdzra vonatkozé rendeletet.

> Tartsa be a helyi baleset-megel8zési el8irasokat.

Az izembe helyezést, valamint a kezelési és karbantartasi munkdkat
kizdrélag szakképzett személyekkel végeztesse. Szakképzettinek szamit
az a személy, aki a képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapijdn,
valamint a normdk ismerete alapjdn a ré atruhézott munkakat meg tudja
itéIni, és fel tudja ismerni a lehetséges veszélyeket.

> Gondoskodjon a munkateriilet j6 megvildgitésardl és tartsa rendben
a munkateriletet.



RAB GRIP

2 Biztonsdag

> A karbantartdsi, szervizelési és javitdsi munkdlatok telies idétartama
alatt kapcsolja ki az dramforrést, kapcsolja ki a géz- és siritettlevegd-
ellatést, és vélassza le a halézati csatlakozdst.

2.3. Elektrotechnikai biztonsagi utasitasok

> Ellendrizze az elekiromos szerszdmokat az esetleges karosoddsok,
valamint a tékéletes és rendeltetésszer( haszndlat tekintetében.

> Ne tegye ki az elektromos szerszamokat esnek és kerillje a pdrds,
vagy nedves kdrnyezetet.

2.4. Biztonsdgi utasitasok a hegesztéshez

> Az ivhegesztés karosithatia a szemet, a bért és a hallést! Vegye
figyelembe, hogy mas hegesztékomponensekkel kapcsolatban tovabbi
veszélyek meriilhetnek fel. Viselien ezért mindig a helyi el8irasoknak
megfelel8 védéruhdzatot.

> Minden fémgdz, killéndsen az élom, kadmium, réz és berillium géze
kéros hatasi! Gondoskodjon ezért kielégité szell&ztetésrél vagy
elszivésrél. Ne lépje til az érvényes munkahelyi expoziciés
hatérértékeket (OEL).

> A klérozott oldészerekkel zsirtalanitott munkadarabokat mossa le tiszta
vizzel, hogy ne keletkezhessen foszgéngdz. A hegesztés helyének
kézelében ne helyezzen el klértartalmd zsirtalanité kadakat.

2.5. Biztonsagi utasitasok az elszivashoz (1SO 21904 szerint)

> Gy&z38djsn meg arrél, hogy a fiistgézelszivé pisztoly minden alkatrésze
az el8irasoknak megfeleléen van felszerelve.

> Haszndlat elétt gy8z8djdn meg arrdl, hogy a fistgdzelszivé pisztoly
csatlakoztatva van a fiistelszivé készilékhez.

> A fistgdzelszivé pisztolyt csak az adott orszédgban engedélyezett
fustelszivé készilékkel haszndlja.

Tartsa be a helyi munkavédelmi el8irdsokat.

Ellenrizze a térfogataramot a szivéfovékandl az ABICOR BINZEL
szivékémesdvével.

> Rendszeres id8kézdnként, de legaldbb hetente ellendrizze
a szivétomlsk sériilését és szennyez8dését.

> Vegye figyelembe, hogy tovabbi témlék vagy mas gyarték tomléi
haszndlatakor nyomdsesés léphet fel a fistgdzelszivé pisztolyban.

> Vegye figyelembe, hogy az alkalmazott negativ nyomés a felhaszndldsi
hely féldrajzi magassagatél figg.

2.6. A védéruhazatra vonatkozé biztonsagi utasitasok
> Ne viselien t0l bé ruhat vagy ékszert.

> Hosszi haj esetén viseljen hajhdlét.

2.7. Biztonsdgi utasitasok a hasznalathoz

> Ne lépje til a dokumentdciés anyagokban megadott maximdlis
terhelhet8ségi adatokat. A tilterhelés javithatatlan karokat okozhat.

> Ne hajtson végre véltoztatdsokat ezen a késziiléken.

2.8. A figyelemfelhivasok osztalyozasa
A figyelemfelhivasok négy kiilénbéz8 szintre vannak osztva, és

a potencidlisan veszélyes tevékenységek elétt taldlhatdk.

> A selejtezésnél vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket, torvényeket,
elirasokat, normdkat és irdnyelveket.

> Védje magdt az dramitéstd| szigeteld aldtét haszndlatdval, illetve
szdraz ruhdzat viselésével.

> Ne alkalmazzon elektromos szerszamokat olyan helyeken, ahol égés-
vagy robbandsveszély 4ll fenn.

> Akilénbdz8 hegesztépisztolyokkal kapcsolatban tovabbi veszélyek
merilhetnek fel, példaul: elektromos &ram (aramforrds, belsé dramkar),
hegesztési frdccsenések gyilékony vagy robbandsveszélyes anyagok, az
iv UV-sugdrzdsa, fist és gézdk miatt.

> Tartsa be az dltaldnos tizvédelmi el8irdsokat, és a munkdk megkezdése
elétt tavolitsa el a tizveszélyes anyagokat a hegesztési munkateriiletrd|.
Bocsdsson rendelkezésre megfeleld tizvédelmi eszkdzdket
a munkateriileten.

> Vegye figyelembe a fistelszivé készilék figyelmeztetd jelzéseit és
indikdtorait. A figyelmeztetd jelzések és indikdtorok a sziré telitettségét
vagy a fistgdzelszivé pisztoly problémajat/sérilését jelezhetik.

> Rendszeres id8kézénként cserélie ki az elszivas-specifikus
kopéalkatrészeket. A csereintervallum hossza a haszndlati
kérilményektsl figg.

> Alégtolattyt nyitdsa kizarélag a fovékéandl 1évé térfogataram révid
ideji csokkentésére szolgdl. Ezt kévetéen azonnal zérja a légtolattyit.
Csak zart légtolattydval lehet hatékonyan eltiintetni a fistgdzt.

> Vegye figyelembe az adapteren 1évé matrican taldlhaté, alkatrészek
csatlakoztatdséra vonatkozé informdcidkat.

> Kildndsen olajos kérnyezeti feltételek kdzst végzett hegesztéskor
a fistgazvezetd felilleteken helyileg a hegesztési fist fémoxidjaibél &ll6
kiszdsi tavolsadgok alakulhatnak ki, amelyek potencidlisan elektromosan
vezetSek. Ezért tisztitsa meg rendszeresen a fistelszivé égé
hegesztésifist-szallité feliileteit.

= 7.4. A hegesztépisztoly fisztitdsa, HU-73. oldal

= 7.5. Elekiromos szakember dltal végzett éves karbantartas, HU-73. oldal

> Uzemeltetés esetén és a hegesztési folyamat sordn viseljen
véddszemiiveget, véddkeszty(t és adott esetben légzémaszkot.

> A szabadban lév8 haszndlat esetén védekezzen az id8jaras kdros
hatdsai ellen.

A veszély jellegétél figgden a kdvetkezd jelz8szék hasznélatosak:

Kézvetlen veszélyt jelez. Bekdvetkezésének haldl vagy silyos sérilés a kévetkezménye.

Lehetséges veszélyhelyzetet jelez. Bekdvetkezésének haldl vagy silyos sériilés lehet a kévetkezménye.

A VIGYAZAT

Lehetséges, kart okozé helyzetet jelez. Bekdvetkezésének kdnny( vagy csekély sériilés lehet a kdvetkezménye.
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3 Termékleiras

RAB GRIP

Olyan veszélyt jelez, amely befolydsolhatia a munka eredményét, vagy a berendezésben vagy a felszerelésben anyagi kart és javithatatlan karosodast
okozhat.

2.9. Vészhelyzetre vonatkozé utasitasok

> Vészhelyzet esetén azonnal szakitsa meg a kévetkezd csatlakozdsokat:

elektromosenergia-ellatés, siritetlevegé-ellatas, hitéfolyadék-ellatés és

védégazellété rendszer.
3 Termékleiras

3.1. Miszaki adatok

1. téblazat  Altaldnos hegesztépisztoly-adatok (EN 60974-7)

> Vegye figyelembe a hegesztéstechnikai komponensek dokumentdcidjat.

Hémérséklet -25°C-+55°C Védégaz (DIN EN 1SO 14175) CO, és M21 gazkeverék
(szallitas és tarolas)
Hémérséklet (izem) =10 °C - +40 °C Huzaltipusok Szokvdnyos, kér keresztmetszetd

Relativ paratartalom

90%-ig 20 °C h8mérsékleten

Névleges fesziiltség

113 V cstcsérték

Vezetés médja

Kézi vezetési

A gépoldali csatlakozasok védelmi

tipusa (EN 60529)

IP3X

Fesziltségtipus

DC

Vezérléberendezések
a markolatban

42V fesziiltséghez és 0,1-1 A
dramerdsséghez

A drételektrédak pélusa DC esetén

Altalédban pozitiv

2. tablazat Termékspecifikus hegeszt8pisztoly-adatok (EN 60974-7 és EN ISO 21904-1) (0,25 m/s indukdlt sebességhez)

Tipus Hitési | RABGRIP | Bl |Huzaléatm| Gazatfolyas Térfogatéram!’ Az 8sszekdtédarabon szikséges
méd éré negativ nyomds
Terhelhetéség 0,25 m/s indukélt sebességhez
CO, | M21 Elszivofovoka | Osszekstédarab
A A % mm I/perc m3/h m3/h kPa
15AK levegd 180 | 150 | 60 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK leveg8 230 | 200 | 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 levegd 160 | 140 | 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 levegd 250 | 200 | 60 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1Az RAB GRIP sorozatba tartozé hegesztésifistelszivé berendezés alkalmazésaval

3. téblazat Termékspecifikus hegesztdpisztoly-adatok (EN 60974-7 és EN ISO 21904-1) (0,35 m/s indukdlt sebességhez)

Tipus Hitési | RABGRIP | Bl |Huzaldatm| Gazatfolyas Térfogataram!’ Az 8sszekodtédarabon szikséges
méd éré negativ nyomads
Terhelhetéség 0,35 m/s indukélt sebességhez
CO, | M21 Elszivofovoka | Osszekstédarab
A A % mm I/perc m3/h m3/h kPa
24KD levegd 250 | 220 | 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD levegd 300 | 270 | 60 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D folya-dék | 300 | 270 | 100 | 0,8-1,2 10-20 49,6 779 8,1
501D folya-dék | 500 | 450 | 100 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 leveg8 360 | 320 | 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE leveg8 250 | 220 | 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE levegd 300 | 270 | 60 0,8-1,2 10-20 721 120 1,2
501HE | folya-dék | 500 | 450 | 100 1,0-1,6 10-20 717 122 13,7

1Az RAB GRIP sorozatba tartozé hegesztésifiistelszivé berendezés alkalmazésaval

A pisztolyba integrdlt elszivas befogasi foka szamos befolydsolé tényezétdl

figg, mint példdul az elszivéfivoka helyzetétdl, a hegesztési geometriatdl és

4. tablazat Folyadékhitési/kabelkdteg-adatok

a hegesztési folyamat fistkibocsatdsi sebességétél. Optimdlis feltételek
mellett a hegesztési fiist tdbb mint 95%-a (ISO 21904-3) eltdvolithats.

Hitési adatok

Kabelkéteg

Eléremend hém.

max. 40 °C

Standardhossz L

4,00 m, 500 m

Atfolyas

min. 1,5 |/perc

Vezérlévezeték

Kéterd

Atfolyasi nyomas

min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

200 22

Hitéfolyadék-csatlakozas

NA 5 csatlakozé

Hitékésziilék-teljesitmény

min. 800 W
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RAB GRIP 4 Uzembe helyezés

3.2. Afelhasznalt abrak
Minden &bra ennek a dokumentumnak az elején talélhaté.

4 Uzembe helyezés

Egészségre karos kérnyezet egészségkarosité por belégzése miatt
Az elsé haszndlattdl kezdve az eszkéz kéros port tartalmaz, amely a felileteken lerakédhat és a kérnyezeti levegébe keriilhet. Belégzés esetén a légutak
sérijlhetnek.

v

Ellen8rizze és viselje személyes védsfelszerelését.

Csak megfelel szell6zéssel rendelkezé helyiségben haszndlia az eszkdzt.

A késziiléket kizarélag a megadott fiistelszivé készilékkel szabad haszndlni.

H porosztdlyl ipari porszivéval vagy nedves ruhdval azonnal tévolitsa el a teriletrd| lerakédott port.

yvyyvyy

A légtolattyit lehet8ség szerint tartsa zdrva, és csak révid idére nyissa ki.

Aramistés fesziltség alatt allé alkatrész megérintése miatt.
A fesziiltség alatt éll6 alkotérészek életveszélyes dramitést okozhatnak.
> Tartsa és vezesse a hegesztépisztolyt az arra rendszeresitett markolatndl.

Aramiités sériilt vagy szakszeritlen médon telepitett alkotérészek miatt

A sérilt vagy szakszeritlen médon telepitett alkotérészek életveszélyes dramitést okozhatnak. Alkotérészek: hegeszitépisztoly, kébelksteg, pét- és
kopéalkatrészek.

> Minden hasznélat elétt ellendrizze az dsszes fesziltség alatti alkotérész és minden csatlakozds szabdlyos telepitését és sérilésmentességét.
Azonnal tisztitsa meg az elkoszolédott alkatrészeket.

Azonnal cserélie ki a sérilt alkatrészeket.

A sériilt, deformdlédott vagy elkopott alkatrészeket kizarélag ABICOR BINZEL dltal kiképzett villanyszerelSvel cseréltesse ki.

vyvyy

4.1. A hegesztdpisztoly elékészitése a kabelkdteg felszerelésére
1 Vdlassza le az dramforrdst és hizza ki a hdlézati csatlakozét. 2 Zarja el a g4z és a siritett levegd csatlakozasdt.

4.2. A hegesztépisztoly felszerelése
Szdllitéskor a hegesztSpisztolyok teliesen fel vannak szerelve. Informécié = 7 Karbantartés és fisztitds, HU-72. oldal
a kopé alkatrészek és a huzalvezetés cseréjérdl, lasd:

4.3. Kabelkéteg csatlakoztatasa, 1. abra
1 A huzaladagolé késziiléknél: A kézponti csatlakozét helyezze be > Ajénlés: hasznéljon ABICOR BINZEL BTC tipust hitéfolyadékot.

a csatlakozéaljzatba. Haszndljon ionmentes, demineralizdlt vizet, hogy a hegeszt8eszksz ne

2 Akdbelksteget rogziteni kell csatlakozéanydval. kérosodjék.

3 Csatlakoztassa a hitéfolyadék eléremeneteli agdt (kék) és visszatérs > Els6 iizembe helyezés és kabelksteg-csere esetén légtelenitse
dgdt (piros). a hotskort.

4 Ellendrizze, hogy megvan-e a hitéfolyadék minimdlis toltési szintje.

4.4. Hitékor légtelenitése, 2. abra

1 Afelfogé tartdlyt helyezze a hitékdzeg visszafolyé dganak 4 Szoritsa &ssze t8bbszér hirtelen a visszatérd dg nyildsét, majd engedije
csatlakozdsa (piros) ala. el, amig a hitéfolyadék folyamatosan és buborékmentesen nem folyik
2 A hitsfolyadék visszatérs aganak kdbelét valassza le a keringteté a felfogétartalyba.
hGtéberendezésrdl, és tartsa a felfogé tartaly folé. 5 A htéfolyadék visszatérs dgdanak kabelét csatlakoztassa Gjra
3 Zarja le a hitéfolyadék visszafolyé kabelét. a hitéberendezésre.

4.5. Az elszivétomlé csatlakoztatasa

> Csatlakoztassa a fistelszivo készilék elszivotomlsjét a kabelkstegen
[év8 szivécsatlakozdashoz.

4.6. Védégaz csatlakoztatasa és bedllitasa

1 Vdlasszon a hegesztéshez megfelels védégazt. 3 Csatlakoztassa a védégazt a gyartd utasitdsai szerint
2 A gézcsatlakozé szelepét réviden nyissa és zdria, ezzel kiftjja a hegeszt@eszkdzre.
a csatlakozéndl taldlhaté esetleges szennyez8dést. 4 A védégdz mennyiségét az alkalmazott gazterel8nek és a hegesztési

feladatnak megfelel8en dllitsa be.

4.7. Huzal behdzasa

A VIGYAZAT

s e

Sérilésveszély a késziillék munkateriletén
Sérijlésveszély dll fenn a készilék munkateriletén.
> Ellendrizze és viselje személyes védsfelszerelését.

> Gydz8djén meg arrél, hogy miksdés kézben senki sem tartézkodik a késziilék munkateriiletén.

HU -71




5 Uzemeltetés

RAB GRIP

1 Vdgjon le a huzalkezdetnél egy kis darabot, hogy az esetleges sorjét
eltavolitsa.

2 Helyezze a huzalt a gydrté utasitésai szerint a huzaladagolé
készilékbe.

5 Uzemeltetés

5.1. Kezeléelemek a markolaton, 3. dbra

A standard hegesztépisztollyal a nyomégomb kétitem( izemmédban
haszndlhaté. Egyéb izemmédok és markolatmodulok az adott dramforrastdl
figgnek, és kiilsn kell megrendelni azokat.

5.2. Hegesztési folyamat elvégzése

1 Nyissa ki a véd8gdzpalack szelepét.

2 Kapcsolja be az dramforrést.

3 Allitsa be a hegesztési paramétereket.

4 A markolaton taldlhaté gombot nyomia le és tartsa
lenyomva (1) = hegesztés és fistgazelszivas kezdete.

5.3. Az elszivas mennyiségének szabdlyozasa, 3. dbra
> Vegye figyelembe a fistelszivé készilék kezelési dtmutatéjat.
> Tolja elére a légtolattyit (3) = zdrds, max. szivételjesitmény

a szivéfivékandl.

6 Uzemen kiviil helyezés

3 Nyomja meg a huzaladagolé késziléken az <Arammentes
huzaladagolds> nyomégombot, amig a huzal az dramatadébdl ki nem
jon.

4 Vdgja le oldalvégéval a felesleges huzalt.

A hegesztési folyamat sordn a légtolattydval a szivasi mennyiség
szabdlyozhaté.

5 Vezesse végig a hegeszt8pisztolyt egyenletesen a teljes varrathosszon.
6 Engedje el a gombot a markolaton (2) = hegesztés és fistgazelszivas
vége.

> Tolja hdtra a légtolattyGt (4) = nyitds, csdkkentett szivételjesitmény
a szivéfivékandl.

Anyagi kar tolmelegedés miatt
A folyadékhitéses kabelkstegek tiimelegedés esetén tdmitetlenné valhatnak.
> Hagyja a hitéberendezést a hegesztés utdn még kb. 5 percig mikadni.

1 Hegesztési folyamat befejezése.
2 Vérija ki a véd8gdz-utdndramldsi idét, és kapcsolja ki az dramforrést.

7 Karbantartas és tisztitas

3 Zarja a védégdzpalack szelepét.

Egésveszély - forré feliilletek

> Hagyia kihdIni a hegeszt8pisztolyt, mielstt hozzér.
> Viselien megfelels védékesztyt.

A hegesztépisztoly nagyon forré lesz a hegesztés alatt. Stlyos égési sériilés lehet a kdvetkezmény.

A VIGYAZAT

Sériilésveszély véletlen inditas kdvetkeztében

> Kapcsolja ki a berendezést.
> Zérja le a betapldldsi vezetékeket.
> Vdlassza le az elektromos energiaellatdst.

Ha az eszkdz karbantartds, tisztitds vagy szétszerelés kézben fesziiltség alatt van, az alkatrészek varatlanul elindulhatnak, és sérilést okozhatnak.

7.1. Kopéalkatrészek cseréje, 6. abra

MEGJEGYZES

eredményére.

> Csak eredeti ABICOR BINZEL kopéalkatrészeket haszndljon.

yvyy

A szerelésnél Ggyelien a helyes sorrendre.

Anyagi karok nem megfelels kopéalkatrészek és szerelészerszamok hasznalata miatt
Més gyérté kopéalkatrészeinek haszndlata és ezek szakszeritlen szerelése anyagi kart okozhat a hegesztépisztolyban, és hatéssal lehet a munka

A kopéalkatrészek fel- és leszereléséhez hasznélia az ABICOR BINZEL t&bbfunkciés kulcsot.
Figyelien a hegesztépisztoly-specifikus kopéalkatrészek helyes hozzarendelésére.

> A megrendelési adatokat és a felszerelési és kopé alkatrészek
azonositészdmdt az aktudlis rendelési dokumentumokban taldlja.

A pisztolynyakat a hegesztési feladatnak megfelels kopé alkatrészekkel
lehet ellatni.

HU-72

A gazfivékdt és a régzitérugét rd kell hizni. A t8bbi kopé alkatrészt rd kell
csavarni.



RAB GRIP

8 Hulladékkezelés

7.2. A huzalvezetés kivalasztasa és felszerelése
1 Vdlassza ki a hegesztési feladatnak megfelel§ hegesztéanyagot.
2 Szerelie fel a hegesztéanyagnak megfeleld huzalvezetést.

= Acél: Vezet8spirdl réviditése és felszerelése, 5. dbra

7.2.1. Vezetéspirdl réviditése és felszerelése, 5. abra

1 Fektesse le a kabelkdteget kinydijtva.

2 A pisztolynyakon: Tévolitsa el a kopé alkatrészeket.

3 A kézponti csatlakozén: Csavaria le a hollandi anyét.

4 Akézponti csatlakozén: Cserélie ki a régi vezet8spirdlt egy Gjjal, és tolja
be iitkdzésig a huzalvezets tdml8be.

(4]

A kdzponti csatlakozén: Csavarja vissza szorosan a hollandi anydt.

o

A pisztolynyakon: Oldalvégéval vagija le a kilépsnyilasndl
a vezet8spirdl felesleges részét.
7 A kézponti csatlakozén: Csavarja le a hollandi anydt.

7.2.2. A mianyag belsé felszerelése és réviditése, 4. abra

1 Fektesse le a kdbelkdteget kinyiijtva.

2 Hegyezze kia mianyag belsét ABICOR BINZEL-hegyezével (kb. 40°-os
szdgben). A 4,0 mm kijlsd atmérdji mianyag belsdknél a kapilldris
csdvet a kdztes csatlakozéban egy vezetécsével kell helyettesiteni.

3 A kézponti csatlakozén: Csavaria le a hollandi anyét. Hizza ki
a mianyag belsét, cserélie ki Gjra, és tolja be itkdzésig a huzalvezets
témlébe.

4 A kézponti csatlakozén: Tolja ré a szoritépatront és az O-gy(rit
a mianyag belsére.

7.3. Akdbelkéteg tisztitasa

= Nemesacél, aluminium, réz, nikkel: A mianyag belsé felszerelése és
roviditése, 4. dbra

8 Huizza ki ismét a vezetdspirdlt.

9 Sorjétalanitsa a vezetéspirdl vagasi élét, majd csiszolja le (kb 40°-0s
szdgben).

10 A kézponti csatlakozén: Tolja be iitkdzésig a vezet8spirdlt a huzalvezetd
témlébe.

11 A kdzponti csatlakozédn: Csavarja vissza szorosan a hollandi anydt.

12 A pisztolynyakon: Szerelje fel a kopé alkatrészeket.

= 4.3. Kébelkdteg csatlakoztatasa, 1. &bra, HU-71. oldal

5 A kézponti csatlakozén: Csavarja vissza szorosan a hollandi anydt.

6 A mlanyag belsének kézvetleniil a huzaladagolé késziilék
tovdbbitéhengere elétt kell végzddnie. Hatdrozza meg a maximdlis
tilnyoldst, és jelélie be a manyag belsén.

7 Végja le a mdanyag belsét a jeldlésnél az ABICOR BINZEL-vagéval, és
sorjdtalanitsa a vagdsi élt.

= 4.3. Kébelkdteg csatlakoztatasa, 1. dbra, HU-71. oldal

A FIGYELMEZTETES

A levegében repiilé alkatrészek miatti sérilésveszély

A sGritett leveg8vel valé kifévatdskor a késziilék alkatrészei levalhatnak és stlyos sériiléseket okozhatnak.
> A huzalvezetés kifojasakor viseljen megfeleld védéruhdzatot, kilénsképpen védészemiiveget.

1 Cserélie ki a sérilt, deformalédott vagy kopott alkatrészeket.
2 Fektesse le a kdbelkdteget kinyiijtva.
3 A kdzponti csatlakozén: Csavarja le a hollandi anyat.

7.4. A hegesziépisztoly tisztitasa
A kdvetkez8kben felsorolt alkatrészeket kopds és elszennyez8dés jellemzi.

Ezeket az alkatrészeket rendszeresen karban kell tartani és meg kell fisztitani:

7.5. Elektromos szakember dltal végzett éves karbantartas

> Minden alkatrészt (hegesztépisztoly, kdbelksteg, pot- és
kopéalkatrészek) ellen8riztessen és tisztitson meg az ABICOR BINZEL
dltal képzett villanyszereldvel, vagy szilkség esetén cserélje ki az
alkatrészeket.

8 Hulladékkezelés

4 A huzalvezetd t8mlét mindkét oldalrdl fjja ki sdritett levegével.
= 4.3. Kébelkdteg csatlakoztatasa, 1. dbra, HU-71. oldal

- Pisztolynyak
- Markolat
- Légtolattyl

» Gyakori haszndlat és/vagy nagy dramerdsség és/vagy lathaté
elhaszndlédas estén csékkentse az intervallumot.

eurépai irdnyelvnek.

Az ezzel a szimbslummal jelslt készilékek megfelelnek az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairél sz616 2012/19/EU jeld

> Az elektromos és elekironikus készilékek nem dobhaték a héztartési hulladékba.

> Szerelje szét az elekiromos késziilékeket, mielStt megfeleléen selejtezné azokat.

> Az elekiromos és elektronikai készilékek alkatrészeit kislon kell gyditeni kdrnyezeti szabdlyozasnak megfeleld djrafelhaszndlds céligbdl.
> Tartsa be a helyi rendelkezéseket, torvényeket, el8irdsokat, szabvényokat és iranyelveket.
>

Az elekiromos és elektronikus késziilékek gyGitésére és visszavételére vonatkozé informdciékért forduljon a helyi hatéséghoz.

9 Jétdllas

Ez a termék egy eredeti ABICOR BINZEL gydrtmdény. Az Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG szavatolja a hibatlan gyértést, és

a szdllitéskor Gizemi gyartési és mikddési garancidt vdllal a technika
ielenlegi dllasénak és az érvényben levs eléirdsoknak megfeleléen.

A(z) ABICOR BINZEL felel8sségébe tartozé hiba esetén ABICOR BINZEL
kételes azt sajdt kdltségére, egyéni beldtdsa szerint elhdritani vagy alkatrészt
szdllitani. A j6téllés csak a gydrtdsi hidnyossédgokra adhaté, a természetes
elhaszndlédésbél, tolterhelésbsll vagy nem megfeleld haszndlatbél eredé
kdrokra nem. A jétdlldsi id8tartam az dltaldnos izleti feltételekben taldlhaté
meg. Az egyes termékekre vonatkozé kivételek kilén keriilnek

szabdlyozasra. A jétéllds megszinik, amennyiben nem eredeti

ABICOR BINZEL alkatrészek és kopéalkatrészek kerilnek alkalmazésra,
valamint a felhasznalé, vagy harmadik személy dltali, a terméken
végrehaitott szakszer{tlen javitdsi munkélat esetén.

Kopé alkatrészek dltaldban nem képezik részét a jétallasnak.

Az ABICOR BINZEL tovabbd nem felel az olyan kérokért, amely a termék
alkalmazésa kévetkeztében keletkezett. A j6tdllassal és a szervizzel
kapcsolatban kérdéseikkel a gydrtéhoz vagy a forgalmazéhoz
fordulhatnak. Az ehhez szikséges adatokat az interneten

a www.binzel-abicor.com webhelyen taldlja.
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1 Identificazione

Le torce con aspirazione dei fumi di saldatura RAB GRIP sono torce per
saldatura MIG/MAG per apparecchi ad arco idonee alla saldatura di
metallo in atmosfera protetta. Gli apparecchi sono conformi allo standard
EN 60974-7 e EN ISO 21904-1 e non sono utilizzabili a sé stanti. Le

1.1  Marcatura
Il prodotto soddisfa i requisiti in vigore nei rispettivi mercati in relazione alla
commercializzazione.

2 Sicurezza

Il presente capitolo contiene sia avvertenze di base per la sicurezza, sia
avvertimenti circa |'esistenza di rischi residui di cui occorre tenere conto per
far funzionare il prodotto in modo sicuro.

2.1 Uso conforme allo scopo d’impiego previsto
L'apparecchio descritto nelle presenti istruzioni d'uso deve essere utilizzato
esclusivamente allo scopo e nel modo ivi descritto. L'apparecchio consente
di aspirare i fumi o le polveri durante la saldatura. L'apparecchio pud essere
utilizzato per aspirare sia i fumi di saldatura che contengono sostanze CMR
sia quelli che non le contengono. Per |'aspirazione dei fumi di saldatura
contenenti sostanze CMR, la torcia per saldatura deve essere utilizzata in
combinazione con un'unitd di aspirazione dei fumi certificata W3. Ogni
altro utilizzo & da considerarsi improprio. Non sono consentite
trasformazioni e modifiche che comportino un aumento di potenza.

2.2 Avvertenze fondamentali per la sicurezza

Il prodotto & stato progettato e fabbricato in base allo stato attuale della
tecnica e secondo le norme e direttive sulla sicurezza riconosciute.

Il prodotto comporta rischi residui inevitabili per gli operatori, terzi,
apparecchi o altri beni. Il presente documento contiene sia avvertenze per
la sicurezza di base sia avvertimenti circa I'esistenza di rischi residui di cui
occorre tenere conto per far funzionare il prodotto in modo sicuro. Per
informazioni dettagliate sul prodotto e per le avvertenze per la sicurezza
specifiche del prodotto, & possibile consultare le istruzioni d'uso separate e,
se disponibili, altre documentazioni specifiche del prodotto. La mancata
osservanza delle avvertenze per la sicurezza pud rappresentare un pericolo
per la vita e la salute delle persone e provocare danni ambientali e materiali.
Il produttore non ¢ tenuto a rispondere dei danni derivanti dalla mancata
osservanza della documentazione.

> Leggere attentamente la documentazione prima di utilizzare la torcia
per la prima volta, e attenersi sempre ad essa.
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presenti istruzioni d'uso descrivono esclusivamente le unita

RAB GRIP. Devono essere utilizzate solo con pezzi di ricambio originali di
ABICOR BINZEL. Nelle illustrazioni, la torcia con aspirazione dei fumi di
saldatura viene mostrata nella versione RAB GRIP 501D .

Nel caso in cui sia richiesta una marcatura corrispondente, questa verra
applicata al prodotto.

La mancata osservanza delle avvertenze per la sicurezza pud rappresentare
un pericolo per la vita e la salute delle persone e provocare danni ambientali
e materiali.

> Non superare i dati di carico massimo specificati nella documentazione.
Carichi eccessivi causano danni irreparabili.

> Non apportare modifiche strutturali al prodotto.
Non impiegare né conservare |'apparecchio all'aperto e in ambienti
umidi.

> In caso di utilizzo all'aria aperta, impiegare una protezione idonea
contro gli agenti atmosferici.

> Utilizzare il prodotto solo se & in condizioni perfette e attenendosi alla
documentazione.

> leggere attentamente e seguire scrupolosamente la documentazione
prima di effettuare lavori specifici quali messa in esercizio,
funzionamento, trasporto e manutenzione.

> Garantire con mezzi idonei la protezione propria e delle persone
estranee ai lavori contro i pericoli indicati nella documentazione.

> Tenere la documentazione a portata di mano vicino all’apparecchio,
per una successiva consultazione, e consegnarla assieme al prodotto in
caso di cessione.

> Attenersi alle indicazioni riportate nella documentazione degli altri
componenti di saldatura.

> Per |'utilizzo di bombole di gas, attenersi alle istruzioni del costruttore
e alle normative locali in vigore, come il Druckgasverordnung (decreto
legge in materia di gas a pressione).

> Osservare le norme locali di prevenzione degli incidenti.
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2 Sicurezza

>

Far eseguire la messa in esercizio e i lavori di funzionamento

e manutenzione esclusivamente a personale qualificato. Per personale
qualificato si intende una persona che, grazie alla sua formazione
tecnica, alle sue conoscenze, alla sua esperienza nonché
all'osservanza delle norme in materia & in grado di valutare i lavori che
le sono stati assegnati e di riconoscere possibili pericoli.

Provvedere a una buona illuminazione dell’area di lavoro e mantenere
in ordine I'area di lavoro.

2.3 Avvertenze per la sicurezza relative all’elettrotecnica

>

Verificare che gli utensili elettrici non presentino danni e che funzionino
correttamente e secondo lo scopo previsto.

Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia ed evitare un ambiente
umido o bagnato.

2.4 Avvertenze per la sicurezza relative alla saldatura

>

La saldatura ad arco pud causare danni a occhi, pelle e udito.

E importante sottolineare che potrebbero verificarsi ulteriori pericoli in
combinazione con altri componenti di saldatura. Indossare sempre gli
indumenti di protezione previsti in conformita alle normative locali.

Tutti i vapori metallici, in particolare di piombo, cadmio, rame e berillio,
sono dannosi. Provvedere a un’adeguata aerazione o aspirazione.
Non superare i valori di concentrazione massima ammessi sul posto di
lavoro (MAK).

Per prevenire la formazione di fosgene, sciacquare con acqua pulita

i pezzi di lavorazione, precedentemente sgrassati con solventi clorurati.

Per l'intera durata dei lavori di manutenzione, assistenza e riparazione,
osservare le seguenti indicazioni: spegnere la fonte di alimentazione,
scollegare |'alimentazione del gas e dell’aria compressa e interrompere
il collegamento alla rete eleftrica.

Durante lo smaltimento & necessario attenersi a disposizioni, leggi,
prescrizioni, norme e direttive locali.

Proteggersi dalle scosse elettriche utilizzando basi isolanti e indossando
abiti asciutti.

Non utilizzare gli utensili elettrici in aree soggette al pericolo di incendio
o esplosione.

Non collocare bagni di sgrassaggio contenenti cloro in prossimita del
luogo di saldatura.

Possono verificarsi inoltre altri pericoli connessi con le diverse torce per
saldatura, per esempio causati da: corrente elettrica (generatore, circuito
elettrico interno), spruzzi di saldatura su materiale infiammabile

o soggetto al pericolo di esplosioni, raggi UV dell’arco, fumi e vapori.
Rispettare le generali norme antincendio e rimuovere materiali
infiammabili dall’area di lavoro prima di iniziare la saldatura. Dotare il
luogo di lavoro di materiale antincendio adeguato.

2.5 Avvertenze per la sicurezza relative all’aspirazione (secondo 1SO 21904)

>

2.6 Avvertenza per la sicurezza relative agli indumenti protettivi

>

>

Assicurarsi che tutti i componenti della torcia con aspirazione dei fumi di
saldatura siano installati in conformita alle norme.

Prima dell’'uso, accertarsi che la torcia sia collegata all’aspiratore per
fumi di saldatura.

Utilizzare questa torcia solo con un aspiratore per fumi di saldatura
omologato nel rispettivo Paese.

Osservare le norme locali sulla sicurezza nei luoghi di lavoro e i requisiti
richiesti.

Controllare la portata volumetrica dell’'ugello di aspirazione utilizzando

la provetta di aspirazione ABICOR BINZEL.

Controllare i tubi di aspirazione a intervalli regolari (almeno una volta
alla seftimana) per verificare che non siano danneggiati o contaminati.

Si tenga conto del fatto che, se si utilizzano tubi flessibili aggiuntivi o di
altri produttori, & possibile che si verifichi un calo di pressione nella
torcia con aspirazione dei fumi di saldatura.

Si tenga conto del fatto che la pressione negativa applicata dipende
dall'altitudine del luogo di utilizzo.

Osservare i segnali di avvertimento e gli indicatori sull’aspiratore dei
fumi. | segnali di avvertimento e gli indicatori possono segnalare un filtro

Non indossare indumenti larghi o gioielli.

Raccogliere i capelli lunghi in una retina.

2.7 Avvertenza per la sicurezza relative all’'uso

>

>

Non superare i dati di carico massimo specificati nella documentazione.
Carichi eccessivi causano danni irreparabili.

Non eseguire modifiche strutturali dell’apparecchio.

saturo o un problema/danno alla torcia con aspirazione dei fumi di
saldatura.

Sostituire a intervalli regolari le parti soggette a usura specifiche dello
scarico. L'intervallo tra sostituzioni dipende dalle condizioni operative.
L'apertura della valvola dell’aria deve servire esclusivamente a ridurre
momentaneamente la portata volumetrica all'ugello di aspirazione.
Subito dopo & necessario richiudere la valvola dell’aria. l'aspirazione
efficiente dei fumi pud essere garantita solo con una valvola dell’aria
chiusa.

Attenersi alle indicazioni relative al collegamento dei componenti
riportate sull'etichetta dell’adattatore.

Quando si salda in condizioni ambientali particolarmente oleose, sulle
superfici di trasporto dei fumi possono formarsi localmente distanze di
isolamento superficiali costituite da ossidi metallici dei fumi di saldatura,
potenzialmente conduttivi dal punto di vista eleftrico. Occorre pertanto
pulire regolarmente le superfici di trasporto della torcia con aspirazione
dei fumi di saldatura.

7.4 Pulizia della torcia per saldatura a pagina IT-80

7.5 Manutenzione annuale da parte di un eleftricista specializzato a
pagina IT-80

Durante il funzionamento dell'apparecchio e il processo di saldatura,
indossare occhiali e guanti protettivi e in caso di necessitd una
maschera respiratoria.

In caso di utilizzo all’aria aperta, impiegare una protezione idonea
contro gli agenti atmosferici.
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3 Descrizione del prodotto RAB GRIP

2.8 Classificazione delle avvertenze

Le avvertenze sono suddivise in quattro diverse categorie e vengono indicate A seconda del tipo di pericolo, vengono usate le seguenti avvertenze:
prima di fasi del lavoro potenzialmente pericolose.

A PERICOLO

Segnala un pericolo imminente. Se non viene evitata, la circostanza pud provocare lesioni gravi o mortali.

Segnala una possibile situazione di pericolo. Se non viene evitata, la circostanza pud provocare lesioni gravi o mortali.

A ATTENZIONE

Segnala una possibile situazione dannosa. Se non viene evitata, la circostanza pud comportare lesioni lievi o minime.

AVVISO

Segnala il pericolo di compromissione del lavoro o di danni materiali e danni irreparabili all’unitd o alla dotazione.

2.9 Informazioni per i casi di emergenza

> In caso di emergenza, interrompere immediatamente le seguenti > Attenersi alle indicazioni riportate nella documentazione dei
alimentazioni: Energia elettrica, aria compressa, refrigerante componenti di saldatura.
e gas inerte.

3 Descrizione del prodotto

3.1 Dati tecnici

Tab. 1 Dati generali della torcia (EN 60974-7)
Temperatura -25°C-+55°C Gas inerte (DIN EN ISO 14175) CO, e gas misto M21
(trasporto e immagazzinamento)
Temperatura (esercizio) -10°C-+40 °C Tipi di filo fili tondi comunemente in
commercio

Umidita relativa dell’aria fino al 90% con 20 °C Taratura della tensione valore di cresta 113 V
Tipo di guida manuale Grado di protezione dei collegamenti | IP3X

sul lato macchina (EN 60529)
Tipo di voltaggio DC Unita di comando nell’impugnatura per42VeO,1-1 A
Polarita degli elettrodi a filo con CC | normalmente positiva

Tab. 2 Dati specifici della torcia (EN 60974-7 e EN ISO 21904-1) (Per velocita indotta 0,25 m/s)
Tipo Tipo di raffredda-| RAB GRIP | Durata di & del |Flussodi Portata volumetrica' Pressione negativa
mento accensione filo gas necessaria al connettore
Carico Per velocita indotta 0,25 m/s
CO, | M21 Ugello aspirazione | Connettore

A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
15AK aria 180 | 150 60 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK aria 230 | 200 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 aria 160 | 140 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 aria 250 | 200 60 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1Se utilizzato con le unita di aspirazione dei fumi di saldatura della serie RAB GRIP
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RAB GRIP 4 Messa in esercizio

Tab. 3 Dati specifici della torcia (EN 60974-7 e EN ISO 21904-1) (Per velocitd indotta 0,35 m/s)
Tipo Tipo di raffredda-| RAB GRIP | Durata di @ del |Flussodi Portata volumetrica' Pressione negativa
mento accensione filo gas necessaria al connettore
Carico Per velocita indotta 0,35 m/s
CO, | M21 Ugello aspirazione | Connettore

A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
24KD aria 250 | 220 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD aria 300 | 270 60 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D liquido 300 | 270 100 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D liquido 500 | 450 100 1,0-1,6 | 10-20 45,3 80 12,3
355 aria 360 | 320 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE aria 250 | 220 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE aria 300 | 270 60 0,8-1,2 10-20 72,1 120 1,2
501HE liquido 500 | 450 100 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1Se utilizzato con le unita di aspirazione dei fumi di saldatura della serie RAB GRIP

Il tasso di aspirazione integrata nella torcia dipende da molti fattori di condizioni oftimali, & possibile aspirare oltre il 95% dei fumi di saldatura
influenza, come la posizione dell'ugello di aspirazione, la geometria della secondo la norma ISO 21904-3.
saldatura e il tasso di emissione dei fumi del processo di saldatura. In

Tab. 4 Informazioni relative al raffreddamento ad acqua/fasciame

Indicazioni relative al raffreddamento Fasciame

Temp. di mandata max. 40 °C Lunghezza standard L 4,00 m, 5,00 m
Flusso min. 1,5 |/min Cavo di comando a2 fili
Pressione di flusso min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Raccordo del refrigerante |nipplo a innesto, diametro nominale 5

Potenza dell’unita di min. 800 W
raffreddamento

3.2 Figure impiegate
Tutte le figure si trovano allinizio della presente documentazione.

4 Messa in esercizio

Pericolo per la salute dovuto all’aspirazione di polveri di saldatura tossico

Fin dal primo utilizzo, I'apparecchio contiene polveri nocive alla salute che si depositano sulle superfici e che si possono diffondere nell’aria circostante.
In caso di aspirazione, si possono danneggiare le vie aeree.

> Verificare e indossare i dispositivi di protezione individuale.

Usare |'apparecchio solo in sale sufficientemente ventilate.

Utilizzare |'apparecchio solo con I'aspiratore per fumi di saldatura in dotazione.

Rimuovere immediatamente i depositi di polvere dall’ambiente utilizzando un aspirapolvere industriale di classe H o un panno umido.

yvyVvyy

Se possibile, tenere chiusa la valvola dell’aria e aprirla solo brevemente.

Scossa elettrica causata dal contatto con componenti sotto tensione
| componenti sotto tensione possono causare scosse elettriche letali.
> Afferrare e tenere la forcia per saldatura solo dall’apposito manico.

Rischio di scosse elettriche a causa di componenti danneggiati o installati in modo errato

Componenti danneggiati o installati in modo errato possono causare scosse elettriche letali. | componenti in questione sono: torcia per saldatura, fasciame,
pezzi di ricambio, parti soggette a usura.

> Prima dell'utilizzo, controllare che i componenti e i collegamenti siano correttamente montati e privi di danni.

> Pulire immediatamente i componenti sporchi.

> Sostituire immediatamente i componenti danneggiati.

> Far sostituire i componenti danneggiati, deformati o usurati esclusivamente da un elettricista specializzato formato da ABICOR BINZEL.
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5 Funzionamento

RAB GRIP

4.1 Approntamento della torcia per saldatura per il montaggio del fasciame

1 Scollegare la fonte di alimentazione e sfilare il connettore della rete
elettrica.

4.2 Montaggio della torcia per saldatura
La torcia per saldatura & completamente equipaggiata di fabbrica. Per

informazioni relative alla sostituzione di parti soggette a usura e al guidafilo,

consultare il capitolo:

4.3 Collegamento del fasciame, fig. 1

1 Sul dispositivo di avanzamento del filo: Inserire il connettore centrale
nella boccola di connessione.

2 Fissare il fasciame con il dado di connessione.

3 Collegare la mandata del refrigerante (blu) e il ritorno del liquido
refrigerante (rosso).

4 Controllare il livello minimo del refrigerante.

4.4 Spurgo del circuito del refrigerante, fig. 2

1 Posizionare il contenitore di raccolta sotto il connettore del ritorno del
liquido refrigerante (rosso).

2 Staccare il tubo di ritorno del liquido refrigerante dall’unita di
raffreddamento e convogliarlo sul recipiente di raccolta.

3 Chiudere I'apertura del tubo di ritorno del liquido refrigerante.

4.5 Collegamento del tubo di aspirazione

> Collegare al fasciame il tubo di aspirazione dell’aspiratore con il
relativo raccordo.

4.6 Collegamento e regolazione del gas inerte

1 Scegliere un gas inerte idoneo all’attivitd di saldatura.

2 Aprire brevemente e richiudere la valvola di alimentazione gas per
eliminare eventuali impurita dal connettore.

4.7 Inserimento del filo

2 Bloccare I'alimentazione di aria compressa e di gas.

7 Manutenzione e pulizia a pagina IT-79

Raccomandazione: impiegare il refrigerante ABICOR BINZEL della
serie BTC.

Per evitare danni alla saldatrice, non impiegare acqua deionizzata né
demineralizzata.

Alla prima messa in funzione e in caso di sostituzione del fasciame,
spurgare il circuito del refrigerante.

Bloccare e sbloccare ripetutamente e improvvisamente |'apertura del
tubo di ritorno del liquido refrigerante fino a quando il refrigerante scorre
in modo continuo e senza formare bolle nel recipiente di raccolta.
Ricollegare il tubo di ritorno del liquido refrigerante all’unita di
raffreddamento.

Collegare il gas inerte alla saldatrice seguendo le indicazioni del
produttore.

Adattare e impostare la quantita di gas inerte in base all'ugello del gas
impiegato e all’attivita di saldatura.

A ATTENZIONE

Nell'area di lavoro dell’apparecchio sussiste il pericolo di lesioni.
> Verificare e indossare i dispositivi di protezione individuale.

Pericolo di lesioni per chi sosta nell’area di lavoro dell’apparecchio

> Assicurarsi che all’avvio di operazioni in movimento nessuno si trovi nell’area di lavoro dell’apparecchio.

1 Tagliare un piccolo pezzo all'inizio del filo con una tronchese per
eliminare le bave.

2 |Inserire il filo nel dispositivo di avanzamento del filo seguendo le
indicazioni del produttore.

5 Funzionamento
5.1 Elementi di comando dell’impugnaturaq, fig. 3

La torcia per saldatura standard consente il funzionamento a 2 tempi
dell'interruttore. Ulteriori tipi di funzionamento e moduli di impugnatura

dipendono dai rispettivi generatori e devono essere ordinati separatamente.

5.2 Esecuzione del processo di saldatura

1 Aprire la bombola del gas inerte.

2 Attivare la fonte di alimentazione.

3 Impostare i parametri di saldatura.

4 Per iniziare la saldatura e I'aspirazione dei fumi, premere e mantenere
premuto |'interruttore sull'impugnatura (1).

5.3 Regolazione del volume di aspirazione, fig. 3
> Attenersi alle istruzioni d'uso dell’aspiratore per fumi di saldatura.

> Facendo scorrere la valvola dell’aria verso la parte anteriore (3), la si
chiude e il volume di aspirazione sull’'ugello & al massimo.

IT-78

3 Premere l'interruttore “Avanzamento del filo senza corrente” sul

dispositivo di avanzamento del filo fino a quando il filo fuoriesce
dall’'ugello portacorrente.

4 Tagliare il filo sporgente con una tronchese.

Il volume di aspirazione pud essere regolato durante la saldatura utilizzando
la valvola dell’aria.

Guidare la torcia uniformemente sull’intera lunghezza di saldatura.
Per terminare la saldatura e |'aspirazione dei fumi, rilasciare |'interruttore
all'impugnatura (2).

Facendo scorrere la valvola dell’aria verso la parte posteriore (4), la si
apre e il volume di aspirazione sull'ugello & ridotto.




RAB GRIP 6 Messa fuori servizio

6 Messa fuori servizio

Danni materiali per surriscaldamento
| fasciami raffreddati ad acqua possono perdere ermeticitd in caso di surriscaldamento.
> Dopo la saldatura conviene lasciare in funzione |'unita di raffreddamento per circa 5 minuti.

1 Terminare il processo di saldatura. 3 Chiudere la valvola della bombola del gas inerte.
2 Attendere il momento di riflusso del gas inerte e spegnere la fonte di
alimentazione.

7 Manutenzione e pulizia

Pericolo di ustioni derivanti da superfici calde

La torcia per saldatura si surriscalda molto durante il processo di saldatura, causando possibili gravi ustioni.
> Far raffreddare la torcia per saldatura prima di toccarla.

> Indossare guanti protettivi appropriati.

A ATTENZIONE

Pericolo di lesioni dovute ad avvio involontario
Se I"apparecchio si trova sotto tensione durante i lavori di manutenzione, pulizia o smontaggio, alcune parti possono entrare accidentalmente in funzione

e provocare lesioni.

> Spegnere |'apparecchio.

> Chiudere tutti i condotti di alimentazione.
> Staccare i cavi dell’energia elettrica.

7.1 Sostituzione delle parti soggette a usura, fig. 6

AVVISO

Danni materiali provocabili da parti soggette a usura e utensili di montaggio inadeguati

L'impiego di parti soggette a usura fabbricate da altri produttori e I'errato montaggio di parti analoghe possono provocare danni materiali alla torcia per
saldatura e compromettere |'esito del lavoro.

> Impiegare esclusivamente parti soggette a usura originali di ABICOR BINZEL.

> Durante il montaggio e lo smontaggio delle parti soggette a usura, impiegare la chiave multipla ABICOR BINZEL.

> Prestare attenzione alla corretta disposizione delle parti soggette a usura specifiche della torcia per saldatura.

> Durante il montaggio, attenersi alla corretta sequenza.

> | dati dell’ordine e i numeri identificativi dei componenti in dotazione L'ugello gas e la molla di tenuta vengono inserite a innesto, mentre tutte le
e delle parti soggette a usura si trovano nel catalogo aggiornato. altre parti soggette a usura vengono avvitate.

La lancia pud essere equipaggiata con diverse parti soggette a usura
a seconda dell’attivita di saldatura specifica.

7.2 Scelta e montaggio del guidafilo
1 Scegliere il materiale di saldatura in base all’attivita di saldatura. = Acciaio inox, alluminio, rame, nichel: Montaggio e accorciamento
2 Montare un guidafilo compatibile con il materiale di saldatura. dell'anima in plastica, fig. 4

= Acciaio: Accorciamento e montaggio della guaina a spirale, fig. 5

7.2.1 Accorciamento e montaggio della guaina a spirale, fig. 5

1 Stendere il fasciame. 8 estrarre nuovamente la guaina a spirale.
2 Sulla lancia: rimuovere parti soggette a usura. 9 Rettificare e smussare il bordo di taglio sulla guaina a spirale
3 Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto. (angolo circa 40°).
4 Sul connettore centrale: estrarre la guaina a spirale, sostituirla con una 10 Sul connettore centrale: Reinserire la guaina a spirale nel tubo
nuova e inserire quest'ultima nel tubo portaguaina fino all’arresto. portaguaina fino all'arresto.
5 Sul connettore centrale: avvitare saldamente a mano il dado a risvolto. 11 Sul connettore centrale: avvitare saldamente a mano il dado a risvolto.
6 Sulla lancia: tagliare la lunghezza in eccesso della guaina a spirale 12 Sulla lancia: montare le parti soggette a usura.
sull'apertura di uscita con una tronchese. = 4.3 Collegamento del fasciame, fig. 1 a pagina IT-78
7 Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto.
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8 Smaltimento

RAB GRIP

7.2.2 Montaggio e accorciamento dell’anima in plastica, fig. 4

1 Stendere il fasciame.

2 Affilare la punta dell’anima in plastica con I'appuntatore
ABICOR BINZEL (angolo di circa 40°). Su anime in plastica con
diametro esterno di 4,0 mm, si deve sostituire il tubo capillare nel
raccordo intermedio con un tubo di guida.

3 Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto. Sfilare le anime in
plastica, sostituirle con delle nuove anime e inserire queste ultime
completamente nel tubo portaguaina fino all’arresto.

7.3 Pulizia del fasciame

4 Sul connettore centrale: Inserire il nipplo di bloccaggio e I'O-Ring
sull'anima in plastica.

5 Sul connettore centrale: avvitare saldamente a mano il dado a risvolto.

6 L'animain plastica deve terminare subito prima dei rulli di avanzamento
del dispositivo di avanzamento del filo. Calcolare la lunghezza in
eccesso massima e contrassegnarla sull’anima in plastica.

7 Utilizzando il cutter ABICOR BINZEL, tagliare I'anima in plastica in
corrispondenza del contrassegno, poi sbavare il bordo di taglio.

= 4.3 Collegamento del fasciame, fig. 1 a pagina IT-78

A AVVERTENZA

Pericolo di lesioni a causa di proiezione di parti

Il soffiaggio con aria compressa pud causare |'allentamento di parti dell’apparecchio in funzionamento, provocando gravi lesioni.
> Durante la pulizia del guidafilo con aria compressa, indossare indumenti di protezione individuali, specialmente occhiali protettivi.

1 Sostituire parti danneggiate, deformate o consumate.
2 Stendere il fasciame.

3 Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto.

7.4 Pulizia della torcia per saldatura
Le parti elencate di seguito sono soggette a usura e impurita. Esse devono
pertanto essere sottoposte a manutenzione e pulizia a intervalli regolari.

7.5 Manutenzione annuale da parte di un elettricista specializzato

> Far eseguire il controllo, la pulizia ed, eventualmente, la sostituzione di
tutti i componenti (torcia per saldatura, fasciame, pezzi di ricambio,
parti soggette a usura) a un elettricista specializzato formato da

ABICOR BINZEL.

8 Smaltimento

4 Pulire con aria compressa il tubo portaguaina su entrambi i lati.

= 4.3 Collegamento del fasciame, fig. 1 a pagina IT-78

— Lancia
— Impugnatura

— Valvola dell’aria

> In caso di uso molto frequente, elevati amperaggi e/o evidente usura,
accorciare l'intervallo.

elettriche ed elettroniche (RAEE).

Yy vy vYYy

Questo simbolo contraddistingue gli apparecchi che sottostanno alla Direttiva europea 2012/19/UE relativa ai rifiuti di apparecchiature

> Non smaltire gli apparecchi elettrici nei comuni rifiuti domestici.

Smontare gli apparecchi elettrici prima di smaltirli correttamente.

Raccogliere separatamente i componenti degli apparecchi elettrici e riciclarli in maniera eco-compatibile.
Attenersi a norme, direttive, disposizioni e regolamenti locali.

Per le necessarie informazioni sulla raccolta e sulla restituzione delle apparecchiature elettriche, rivolgersi alle rispettive autorita locali.

9 Garanzia

Questo prodotto & un’unitd originale ABICOR BINZEL. La ditta Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantisce una produzione di
elevata qualité e assume per questo prodotto al momento della consegna
una garanzia di produzione e funzionamento conforme agli standard della
tecnica e delle prescrizioni di legge in vigore. In presenza di un difetto di cui
la ABICOR BINZEL debba rispondere, la ABICOR BINZEL siimpegna a sua
discrezione e a propri costi alla verifica del difetto o a una fornitura
sostitutiva. La garanzia copre solo i difetti di produzione, non i danni
derivanti dalla naturale usura, dal sovraccarico o dall’'uso improprio del
prodotto. La data di scadenza della garanzia & riportata nelle condizioni
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generali di contratto. Per alcuni determinati prodotti, sono previste eccezioni
a parte. La garanzia inoltre decade sia nel caso di uso di parti di ricambio
o usurabili non originali ABICOR BINZEL sia nel caso di una manutenzione
del prodotto eseguita in modo inadeguato da parte dell’utente o di terzi.
Le parti soggette a usura non ricadono generalmente sotto garanzia.
ABICOR BINZEL inoltre non risponde di danni derivati dall'impiego del
nostro prodotto. Eventuali domande sulla garanzia o sull’assistenza tecnica
possono essere rivolte al costruttore o al nostro distributore. Le relative
indicazioni sono reperibili su Internet alla pagina www.binzel-abicor.com.
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RAB GRIP 1 CalikecTeHRipy
MaszmyHsi 4.4 CybITyLubl CYMbIKTLIKTbIH KOHTYPbIH LbIFAPY, 2-CypeT KK-95
4.5 Copfbiw TyTiriH XANFAHbI3 KK-95
1 CamkecreHpipy KK-91 4.6 KopraHbiw rasasl kocy xoHe petrey KK-95
1.1 Tanbanay KK-91 4.7 CbiMabl TONTbIPY KK-95
2 Kayincizaix KK-91 5 Mapanany KK-95
2.1 Kongnanbiny makcats 6obibiHWwa eckeprynep KK-91 5.1 TytkaHbl 6ackapy anemeHtTepi, 3-cypet KK-95
2.2 Kayinciznik TexHmkacsl 6okbiHwa Herisri Hyckaynap KK-91 52 [oHekepney npoueciH Xyprisy KK-95
2.3 DneKTp TEXHWMKACHIH NAMOANAHY KesiHaeri Kayincizaik 53 Copy kenemin petreHis, 3-cyper KK-95
TexHmKkackl GoMbIHWAG HycKkaynap KK-92
2.4 [oHekepney kesiHaeri kayincisnik TeXHMUKACH 6 ManaanaHynaH weirapy KK-95
BOoMbIHIWA HycKaynap KK-92
2.5 Copy KesiHgeri Kayinci3aik TeXHUKAChl GObIHLIA HYCKAYbIK 7 TexHMKANbIK KbI3MET KOPCETy XKaHe Tasanay KK-96
(1ISO 21904 caiikec) KK-92 7.1 TosarsiH 6eniktepai aybicTbipy, 6-cypet KK-96
2.6 KopraHsic kuiMiHe KoMbInaTiH Kayincizaik Tanantapsl KK-92 7.2 CbiM 6aFbITTAYbILIbIHBI TAHOAY XSHE MOHTAXAAY KK-96
2.7 Marinanany kesiHperi kayincisnik TexHUKack! 7.2.1  Cnupans apHanapmbl KbICKapTy XaHe
60MbIHWa HycKkaynap KK-92 MoHTaxaay, 5-cyper KK-96
2.8 Eckepry HyckaynapbiHbiH Knaccupmkaumsce! KK-93 7.2.2  Tlnactvk apHanapobl MOHTAXAAY XoHe
2.9 Anar 6onfaH Xarnannarsl apekeTrep KK-93 Kbickapty, 4-cypet KK-96
7.3 Kabenb xubiHTbifbiH Ta3aNAy KK-96
3 ©OHIMHIH cunarTramanapel KK-93 7.4 [loHekepney XXAHAPFLICLIH Ta3anay KK-97
3.1 TexHukanbik cunatramanap KK-93 7.5 DneKTpLUiHiH XbIN CAMbIHFLI KbI3MET KOPCeTYi KK-97
3.2 MarinanaHsinFan cyperrep KK-94
8 Ymunusauusnay KK-97
4 Maipananyra 6epy KK-94
4.1 [eHekepney XAHAPFLICbIH KA6emb KMbIHTbIFbIH 9 Keningik KK-97
OpHarTyfa naspnay KK-94
4.2 [eHekepney xaHaprbickiH XababiKTay KK-95
4.3 Kabenb xubiHTbIFbIH KOCBIHBI3, 1-cypeT KK-95

1 CoainkecreHpipy

TyTin rasivbig copy xaHaprbinapsl RAB GRIP kopraHbic MeTanbin
[oHeKepreyre APHANFAH AOFAMbIK ASHEKEPEY MAWMHANAPLIHA APHAMFAH
MIG/MAG neHekepney xanapssinapsi. Kypeinesi EN 60974-7,

ENISO 21904-1 craHnaptrapsiHblH TANANTAPLIHA CAlt XaHE Xeke
byHKUMOHANAbIK cunarramanapsl 6ap Kypbinfsinap 6onbin Ta6bIMAMab.

1.1 Tau6banay
By#ibim ariHanbIMFa eHrisy GOMbIHLWGA THICT HOPBIKTbIK KOMAAHBICTAFLI
TQNANTAPbLIHA Cal Keneqi.

2 Kayincizpix

Ocbl Tapayna eHimMai NAMAANAHY Ke3iHAE CAKTANybl KAXET Kayincizaik
TEXHMKACh! BOMbIHWA HycKaynap GepinreH XeHe eHiMre Kayincis KbisMer
KepceTy YIiH CaKTamybl KaXKeT Kanablk Toyekenaep Typankl eCKepTinreH.

2.1 KonaaHbiny makcarbi 601bIHWA eCKEPTynep

Ocbl NnaMnanaHy HycKaynapbiHAA CUNATTANATbIH KYPbINFbIHbI TEK OCbI
NAMOANAHY HYCKAYNAPbIHAG CUNATTANFAH KONAAHBINY MAKCATbIHA XaHe
naaanany Tecinaepide cai konaayra 6onagel. Kypbineel neHekepney
KesiHperi noHekepney TyTiHi MeH LIAHBIH COPY YLWiH KONAAHbLINAabI.
Kypbinesitbl CMR 3atbl 6ap neHekeprey TyTiHiH sxaHe CMR 3atbi xok
neHekepney TyTiHiH copy yuwit nainanauyra 6onagsl. CMR 3atsi 6ap
[eHeKepney TYTiHIH COPFaHAQ, NaHekepney XaHapssickl W3
CepTMOUKATTIANFAH TUICTI TYTIH WLIFAPATbIH COPY KYPbINFbICbIMEH Bipre XyMbic
icreyi kepek. Kes kenren 6ackala KonaaHy MakcaTka cai emec nen

2.2 Kayincizpik TexHukacbl 60MbIHIWIA HETi3ri HycKaynap
OHiM eH XaHA CTaHAAPTTAPFA XaHE TaHBINFAH KAYINCi3Aik CTAHAAPTIAPbLIHG
coltkec o3ipneHai XeoHe Xacanabl. OHIMHEH NAMAANAHYLWLINAP, YLWiHWi
TAPANTAp, KYPbINFLINAP Hemece 6acka 4a MATEPUANAbIK KYHALITLIKTAP YLWiH
CbIHAAPNbI CO3CI3 KANAbIK Toyekenaep TybiHAAYbl MyMKiH. Ocbl kyxaTra
©HIMAI NAMAANAHY Ke3iHae CaKTanybl KAXKET KAyinci3aik TeXHUKACh 6oMbIHWA
Hyckaynap 6epinreH XeHe eHiMre Kayincis Kbi3MET KepceTy yLiH cakTanybl
KOKET KamnAblK ToyeKenaep Typansl eckepTinreH. OHiM Typanbl TOnbIK
aKNapaTTbl, COHAAM-AK KAYINCi3aik TEXHUKACI GOMbIHLIG HYCKAYNAPAbI XeKe
NAMAANAHY HYCKAYTbIFbIHOH XXOHE KAXeT BONFaH XAFAANa HaKTbl OHIMIe
KaTbICTbl 6ACKA AQ OHIMHIK KY>XATTAMAChiHaH KapaHbis. Kayincizaik
epexenepiH cakTaMay anamaapabi{ ©Mipi MeH AeHCaynbiFbiHa Kayin
TEHAIPYi MYMKIH X8HE 3KONOIMANbIK HEMeCe MATePUANAbIK WbIFbIHAAPFA
oKenyi MyMKiH. ©HRIpYLWi OHIMre KaTBICTbI KYXXATTAMAChIH eCKepMeyneH
TybIHOQFAH 3anaA yWiH Xayan 6epmeiai.

Byn naitnanawy HyckaynsifeiHaa Kypsineinap fana cunarransad RAB GRIP.
ByHbi tynHyckansl ABICOR BINZEL kocanksl 6enwekrepmet faHa
nanananyra 6onansl. TyTiH rasbiHbIH COPY XAHAPFLINApbIHbIH RAB

GRIP 501D Hyckach! ToemeHneri cypetrepae KepceTireH.

Tuicti Tanbanay 6enrinepi kaxet 6onfaH xaraanaa, 6yn Genrinep byribiMFa
6exitineni.

Kayincisnik epexenepis caktamay anamaapabii ©Mipi MeH AeHCaynbiFbIHA
Kayin TeHaipyi MyMKiH XoHe 3KONOr1AMbIK HeMece MaTepUanmbik
LWbIFLIHAAPFQA SKEMYi MYMKIH.

cananansl. KyaTTbinkifbiH apTTbIpy YiliH KOHCTPYKUMSCbIH KONIMEH @3repTyre

HeMece Y3bIHAbIFbIH APTTLIPYFA ThIMbIM CANbIHAADI.

> KyXarramana KepceTinreH XYKTEMEHIH €H XKOFapbl WETHEH ACbIPMAHbI3.
LLlamanaH Teic XyKTemenep KannbliHa KenTipinMenTiH 3aKsIMAAPFa
okeneni.
OHiMre eWKAHOAM KypbInbiMAbIK ©3repicTep eHrisbeHis.

K¥pb|l1FbIHbI bINFANAbI XAFOAMAA AWbIK, ayana I'IGI‘/’IJ]GHQH6GHI:I3 Hemece
COKTAMAHbI3.

> AwbIK ayana KONAGHFAH Ke3ne ayd PambIHAH TUICTi KOPFAHBICTbI
KOMAGHbIHbI3.

> OHiMAi anFaL PeT KONAAHAP ANAbIHAG OHIM KYXKATTAMAChIH MyKMAT
OKbIM WbIFbIM, OHbIH HYCKAYNAPbIH OPbIHAAHBI3.

> OHimai 6apnbiK KYXATTAMAFa COMKec TeK XXApamabl KywiHae
NaMOanaHbIHbI3.

> OHimai narnanaxyra 6epy, NAMAANAHY, TACIMANAQY XOHE TEXHUKAbIK
KbI3MET KOPCEeTY CUAKTbl HAKTbI XXYMbICTAPAbI OPbIHAAYAbIH AnNAbiHAA OHIM
KY>KOTTAOMAChIH MYKMST OKbIM LUBIFbIHbI3 XXSHE OHbIH HYCKAYNapbIH
OPbIHAGHbI3.

> OsiHisni xeHe GoTeH AAAMAAPAbI OHIM KY>KATTAMACHIHAG KOPCETinreH
KayinTepaeH KOpFay YLiH KONAMmbl Kypanaapabl KONAGAHbIHbI3.

> OHiM KY>KOATTAMAChIH KAPAN LWbIFY YLiH KYPbINFLIAQH QMbIC €MeC Xepae
COKTQHbI3 XXHE KyPbinfbiHbl 6ACKA NAMAANAHYLWLIFA BepreH Xaraanna
OFQH OHIM KyXXaTTamachkiH Gipre 6epiis.
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2 Kayincizpik

RAB GRIP

Bbacka na neHekepney KoMNoHeHTTePiHIH KyXXATTAMAChIHA Ha3ap
QYAAPbIHBI3.

l'a3s 6annoHAapbIH NAMAANGHY Ke3iHOe ra3 eHAipywWinepaix
HYCKQAYNAPbIH XXSHE ChIFbINFAH ra3Mbl NAMACANAHY HYCKAMANAPSI CUSKTbI
KeprinikTi epexenepai OpbIHAAHI3.

Byn xarnaina kayinciznik TexHukack GoMbIHWG XeprinikTi epexenepai
COKTAHBI3.

©Himai narnananyra 6epyni, COHAAN-AK SHIMAI NAMAANAHY XeHe OFaH
TEXHMKQNbIK KbI3MET KOPCETy BOMbIHLLIA XKYMbICTAPAbI TEK MOMAHAAPFA
OpbIHAQTbIHbIZ. MaMaH - Byn e3iHiH TeXHWUKAmbIK AbIHAbIFbI, GiniMi MeH

Texipnbeci, coHnait-ak TMicTi craHaaptTap Typansl 6iniMi HerisiHoe e3iHe
XKYKTENTEH XYMbICTAPFA TANAAY XACAN, bIKTMMAN Kayintepai TaHu
anaTtbiH ANaM.

JKyMbIC OpHbIH THICTi XXAPLIKNEH KAMTAMACHI3 ETIHI3 KOHE OHbI XKMHAKbI
YCTQHBI3.

©OHiMre TeXHMKATbIK KbIBMET KOPCETY, OHbl AKAYChI3 XA-Kyiae ycray
XOHE KOHIeY XYMbICTAPbI KE3IHAE KyaT Ke3iH, ra3 GeH CbIFbINFAH AyaHbI
ewipin, 3neKTp KyaT KOHHEKTOPbIH eLWipiHi3.

YTunusaumsnarax kesne, Xeprinikti epexenep, Genrinexren Hyckaynap,
HOPMANAP MEH OMPEKTUBANAPAbI YCTAHbIHbI3.

2.3 nekTp TEXHUKACLIH NAMAANAHY KesiHAeri Kayincizaik TexHukacsl 60ibIHWA HycKaynap

>

OnekTp XaBabIKTAPbIHbIH bIKTMMAI 3KbIMACAPbIH, COHAAM-OK ONAPAbIH
NYPBIC XKOHE MAKCATKA CAM XKYMBIC iCTEMTIHAINH TeKCepiHi3.

SnekTp XababIKTapbIH XAHEbIPAbIK ACTLIHAA KANALIPMAHbI3 kaHE
BINFOMNObI HEMECE AbIMKbIN OPTAAAH aynak 6ombiHbI3.

>

OKwaynarsil TeIFbI3AAFLILITAPALI NAMAANAHLIN XaHE KYPFAK KMiM Kuin,
©3iHi30i NEKTP TOFbIHbIH KOPFAHbI3.

Oprt Hemece xapebinbic Kayni 6ap xeprepae anekTp XababKTapbiH
naMaanaHbaHbI3.

2.4 [oaHekepney KesiHaeri Kayincizaik TexHukacsl 60ibIHWA HycKaynap

>

DnekTp NoFanbI NBHEKEPNeY Ke3re, Tepire XXaHe ecTy MyluenepiHe 3aKsimM
kenTipyi MymkiH! backa neHekepney komnoHeHTTepiH bipre konaaHy
Ke3iHae KOChIMIIA KayinTep TybIHAAYbl MYMKiH €KeHIIrNH eckepiHis.
CoHnbIKTaH 8pAAibIM XeprinikTi epexenepre CoMKEC APHAMbI KOPFAHBIC
KMIMIH KMiHi3.

Bapnbik Metann Gynapsl, scipece KOPFACLIH, KAOMMI, MbIC XoHe
6epunnmit 3usHobl 6onbin Tabsinagst! Yi->kamabiH XeTKinikT xenaetinyix
Hemece CopbinybiH KAMTAMAChI3 eTiHi3. KonaaHeIcTars! XyMbic
opHbiHAars! wekTik MoHaepaer (PKLLIM) acsipmarsis.

QocreH rasbiHbii Nanna 6onybiH 60NOBIPMAC YLLiH, XNOPbI
epiTKiTepMeH MaMnaHFaH GenwekTepai Ta3a CyMeH WaMbIHbI3.

KypambiHaa xnop 6ap MAMcbi30aHAbIPFLILTAPbI 6AP biabICTAPabI
AoHeKeprey OpPHbIHA XAKbIH Xeprepre KOMMAHbI3.

Op Typni AoHeKeprey XAHAPFLINAPLIHA BAMNAHBICTEI KOCLIMLLIG KayinTep
TYbIHAQYbI MYMKIH, MbICQTbI, MbIHANAP QPKbIbI: 3NEKTP TOrbI (KyaT Kesi,
iLuki Kyar Ti36eri), XaHFbIL HEMece XapbInbIC KAyinTi 3aTTApFa KATbICTbI
ASHEKeprey YLKbIHAApPbI, AOFaHbIH YK-cayneneHyi, TyTiH XoHe bICTbIH MiCi.
©OpTTeH KOPFAHBLIC epeXenepiH CAKTAHbI3 XOHE XyMbICTbI Bactamac
BypbiH ©PTKE KAYiNTi MATEPUANAAPabl ASHEKEPNEY YCTENIHIH
QMHANACKIHAH WhIFAPbIHBI3. XKYMbIC OPHLIHAA TUICTi ©pTKE KapChl
XababIKTapabiH 6OMybIH KAMTAMACHI3 ETIHi3.

2.5 Copy kesiHperi Kayincizaik TexHukacsl 6oibiHWa HycKaynbik (ISO 21904 caitkec)

>

TyTiH ra3sbiHbIK COPY XAHAPFLICbIHBIK GAPbIK KOMMOHEHTTEPI
epexxenepre CoOMKeC OPHATLINFAHBIHA KO3 XETKI3iHi3.

KonnaHap anasiHAQ TYTiH rasbiHbIK COPY XXAHAPFLIChIHbIH TYTiH rQ3bIHbIH
COPY KYPbINFBICLIHA KOCBINFAHBIHA KO3 XETKi3iHi3.

TyTiH rasbiHbIH COPY XAHAPFLICHIH TeK THICTi enne BekitinreH TyTiH
ra3bIHbIH COPY KYPbINFLICBIMEH NAMAANAHbIHbI3.

Ex6ek kayincizairi GoMbiHIWQ XePrinikTi epexenep MeH HopManapgbl
CAKTAHbI3.

Copy ky6bipbiHaars kenem afsitbin ABICOR BINZEL copyas 6ackapy
TYTIFHIH KOMETIMEH TEeKCePIiHi3.

TypakTbl Typae, 6ipak antackiHa KeMikae 6ip peT coparbiH TyTiKTEpaiH
30KBIMACHYbIH XOHE NIACTAHYbIH TEKCEPiHi3.

Kocbimwa TyTikTepai Hemece 6acka eHaipyLinepai TyTikTepiH
KONACQHFAH Ke3Me TYTiH ra3blHbIH COPY XXAHAPFLICBIHAQ KbIChIMHbIH
TOMEHIeYi MYMKIH EKEHIH eCKepiHi3.

KonnaHsinarsiH Tepic KeICbIM NAMAGNAHBINATEIH XKEPAiH reorpadusnbik
6uikTiriHe 6AMNAHBICTbI EKEHIH ECKEpIHi3.

2.6 KopraHbic KuiMiHe KOMbINATLIH Kayincizpik Tanantapbl

>

>

2.7 MNanpanany KesiHaeri Kayincizaik TexHukacsl 60iMbIHWA HYcKaynap

>

KeH kuim kmtore Hemece 3eprepnik GyibiMaapabl TafyFa Gonmarmsl.

Erep LWALWbIHbI3 Y3bIH 6OHCC|, LWwawka apHanfaH Top KMiHI3.

Kyxatramana kepceTinreH )yKTeMeHiH eH KOFaps! WeriHeH ACbIPMAHbI3.
LLlamanaH Teic XXyKTemMenep KanmbiHA KEATIPINMENTiH 3aKbIMAAPFA
okeneni.

KK -92

>

>

>

TyTiH WeIFAPATEIH COPY KYPbINFLIChIHAAFL €CKEPTY CUIHANAAPbI MEH
MHAMKATOPNApPLIH KanaranaHei3. Eckepry curHananapsl Mew
MHOMKATOPNAPSI CY3iHiH KAHbIFYbIH HEMECE TYTiH Fa3bIHbIH COPY
XKAHAPFLIChIHBIH BY3biNybIH/30KbIMAAHYbIH KOPCETYi MYMKIH.

Copyfa apHanfaH To3faH GerwekTepai YHEMI aybICTbIPbIM OTbIPbIHbI3.
AybICTbIPY QPQAibIFbl NAMAANAHY WAPTTAPbIHA GAMNAHBICTbI.

Aya KanKachiH aly Tek copy KyObIpbIHAGFE! KONEM QFbIHbIHbIH KbICKQ
Mmep3imai TemeHaeyiHe apHankaH. ConaH keriH aya KankacklH aepey
XabbiHb13. TyTiH rasbiHbIK THIMAI YCTANYbI Aya KAMKAChI XABbINFAH Ke3ne
FAOHO KOMTAMOACBI3 €Tinyi MYMKIH.

Anantep >XanceipMAChIHAAFLI KOMMOHEHTTEPAI KOCY HYCKAYNApPbIH
OPbLIHAGHBI3.

Epekiwe Marinel optanapaa asHekepney kesiHae NoTeHUManasl anekTp
©TKI3ri MeTann okcMaTEpiHiH AoHeKepneyiHeH arbin KeTy Xonaaps! TyTiH
weiFapatbiH Getrepae XeprinikTi Typae Nanaa 60nybl MyMKiH.
CoHaplKTaH floHeKepney TyTIHAEPIH TACLIMANAAMTBIH TYTiH COPFbILUTIH,
6eTrepiH Xyieni Typae Ta3anaHsis.

KK-97 6erreri 7.4 [loHekepney XaHapfbICkiH Tazanay

KK-97 6etreri 7.5 DnekTpLuiHiH Xbin CalibiHfbl KbI3MET KOPCETYi

KyMeIc KesiHoe xaHe noHekepney KesiHae Kayincisaik kesinaipiriu,
KOPFQHBIC KONFANTAPbIH KMIHi3 XoHe KaxeT 6onfaH Xarnamiaa
pecnmpaTop TarbIHbI3.

Byn KypeinFeifa elwKaHAaM KypbinbIMAbIK ©3repicTep XXACAMaHbI3.

AuwbiK 0yana KONnaHFaH Ke3ne ayd PaibIHAH TUICTi KOPFAHBICTbI
KONOQHbIHbI3.



RAB GRIP

3 OHiMHIH cunarTamanapbl

2.8

KonnaHbinatsii eckepry Hyckaynapsl TopT xeke AeHreire GeniHeni xaHe
BIKTMMAN KQYinTi XyMbIC onepaunsnapsl anasiHaa 6epineai.

EckepTy HycKaynapbiHbIH KNAaccuuKaumacbl

Kayinrinik cynarsiHa kapai MeiHanai 0abein cesnep KONAAHbINOMbI:

Tikene#t Tenerin kayinTi 6inaipeni. KanaranamaraH xarnainag enim XaFaambIHG He Aybp XAPAKAT anyfa okeneqi.

blktman kayinti xarnaiasl 6inaipeni. KanaranamaraH Xarnamna eniM XaFaambiHa He aybip XXAPAKAT anyFa oKemyi MyMKIiH.

A HA3AP

blktman 3aksim kenTipetiH xarnaiael Ginaipeni. KaparanamaraH Xarnamaa XeHin He 60nMALLbl XAPAKAT AybIHbI3 MYMKIH.

JKyMbIC HaTUKENEPIHIH HAWAPNAYbIHA SKEN COFybl MyMKiH HEMECE KYPbINFbIFA HEMece Xababikka MATEPMAnbIK 3aNan XeHe Ty3eTINMEMITIH 3aKbIM KenTipyi
MYMKiH KayinTi 6ingipeai.

2.9 Anar 6onraH Xarganaarbl dpexkeTrep

» Anar 6onfaH XaFAAMAQ Keneci Kopek Ke3nepiH aepey owWipiHis:

3NeKTPMEH XaBabIKTAY, ChiFbINFAH AyaHbl 6epy, CAnKbIHAATKbIWTLI Gepy

XoHe MHepTTi rasasl 6epy.

3 ©HiIMHIH cunarramanapsi

> [loHekepney KOMMOHEHTTEPIHIH KY>KATTAMACHIHA HA3AP AYAAPbIHbI3.

3.1 TexHukanbik cunarramanap

1-kecte XKaHaprbiHbik Herisri cunattamanapest (EN 60974-7)

Temneparypa -25°C-+55°C KopraHbiw ras (DIN EN ISO 14175) | CO, xene M21 apanac rassi
(racbimannay >xaHe cakray)

Temneparypa (nanaanany) -10°C-+40°C O1Kisriw Typi KOpANaMbIM AEHrenek eTKisril

Canbicrbl pMmansl aya Tbifbi3AbliFbl

20 °C 6onranpa 90% netiin

KepHey napamertpnepi

WweIHabIK MaHi 113 B

3MEKTPOATAP NONSPAbIFbI

Manpanany Typi KONMEH XYPprisinreH A>KbIPATKbILTAPAbI MALWIUHA IP3X

TapansiHaH Kopray Typi (EN 60529)
KepHey typi DC Tytkanarbl 6ackapy KoHAbIprbinapsi [ 42 B xere 0,1-1 A yuwin
TYpPaKTbl TOK 60NFAHAAFbI CbIM anerTe oH

2-kecre XKaHaprbiHbiK eHimre ToH cunattamanapst (EN 60974-7 xere EN 1SO 21904-1) (Unaykumsnsik xbinaamasik ywik 0,25 m/c)
Typi Cybity RAB GRIP | )KLU | Cbim-@ |las wbiFbiHb Kenem arbibi’ BannaHbicTypubl 6enwexreri
TYPI KQXKETTi TepiC KbICbIM
Kykreme Muaykumansik xeinpamasik ywin 0,25 m/c
CO, | M21 Coprbiw Barnansicrypus
cantama 6enwek

A A % MM n/MuH M3/car M3/ car kMa
15AK aya 180 150 | 60 | 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK aya 230 200 | 60 | 0,8-1,2 10-18 40 58,7 5,9
155 aya 160 140 | 60 | 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 aya 250 200 | 60 | 0,8-1,2 10-18 4] 68,5 8,5

1RAB GRIP cepusns naHekepney TyTiHiH COPY KypbINFbINAPLIMEH NAMAANAHY Ke3iHae
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4 NManpanavyra 6epy RAB GRIP

3-kecre XKaHaprsiHbii eHimre Ton cunattamanapst (EN 60974-7 xere EN I1SO 21904-1) (Muaykumsansik xsinaamasik ywin 0,35 m/c)
Typi Cybity RABGRIP | XU | Coim-d |la3 weirbiHb! Kenem arbiHbi! BainaxbicTypubl 6enwexreri
TYPI KCDKETTi Tepic KbicbiM
XKykreme MHaykumansik xeingamasik ywin 0,35 m/c
CO, | M21 Cop#biw Barnasicrypuusi
cantama 6enwek

A A % MM n/MUH M3 /car M3 /car kMa
24KD aya 250 220 | 60 | 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD aya 300 270 | 60 | 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D cymeik | 300 270 | 100 | 0,8-1,2 10-20 49,6 779 8,1
501D cyieik | 500 450 | 100 | 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 aya 360 320 | 60 | 1,0-16 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE aya 250 220 | 60 | 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE aya 300 270 | 60 | 0,8-1,2 10-20 72,1 120 11,2
501HE cyieik | 500 450 | 100 | 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1RAB GRIP cepusnbi natekepney TyTiHiH COpPY KypbIrfbiIapbIMEH NAMOANAHY KesiHae

JKaHapFbIFa canblHFQH COPFLILTLIH YCTAY A9PEXEC KonTereH acep eTywi nexredti. 1ISO 21904-3 coiikec, OHTAMMbI XAFAAMAA ASHEKEPNEY TYTIHIHIH
dakropnapra 6aMNaHbICTbl, MbICAMbl, COPFbILL CANTAMAHbIH OPHANACYbI, 95%-naH actamsit yctayra Gonagsl.
[OHEKepey reOMETPMSCI KoHe AoHeKepney NpoueciHae TyTiH WhiFapy

4-xecre Cyribik cankbiHAATY,/Ka6enb XMbIHTbIfbI Typanbl aknapar

CybITy Typansi aknapar Ka6enb >KubIHTbIFbI

Bepy Temn. makc. 40 °C CraHpapTTbi Y3bIHADBIFLL, L 4,00 M, 5,00 M
ArbiH MuH. 1,5 n/MuH Backapybl cbim 2 TapMaKTbI
Tvapasnukaneik Kbicbim MuH. 2,5 6ap / make. 3,5 6ap

CybITyWbI CYMBIKTBIKKA LU© 5 ennipmeni nunneni

APHAnNFAH AXKbIPATKbIL

CybITKbIWI annapar muH. 800 Br

Ky QTTbinbIFbl

3.2 MNanpanaHbINFaH cyperrep
Bapnbik cypert ocsl kyxatramaHsii 6acsiHaa Gepinre.

4 Manpanavyra 6epy

3uaHAbI WAHABI XXYTY CANAAPbIHOH AEHCAYNbIKKA Kayin

Anfawkel kKonnaHFaHHaH 6actan, Kypbinebl GeTrepre Tycin, KOPLWAFAH AyaFa TAPAMTLIH 3MSHAbI WAHObI KAMTMAbL. [leM any kesiHae TbiHbIC any xonaaps!
30KbIMAAMNYbI MYMKIH.

> OKeke KOPFAHbIC KYPANOAPbIH TEKCEPIHi3 XKOHE KMiHi3.

KypbinfbiHbl xeTkinikti xennetkiwi 6ap 6enmenepane FaHa KONAAHbIHbI3.

KypbinfbiHbl TeK apHAMbI TYTiH rQ3bIH COPY KYPbINFbICIMEH NAMOANGHbIHbI3.

LLlaHHbIH weriHainepiH H WwakH KNnackiHbIH WAHCOPFbILIBIMEH HEMECE AbIMKbIN WybepeKkneH Aepey ambin TACTAHbI3.

MyMkiHgiriHwe, aya kankacsiH abbik YCTAHbI3 KOHE OHbI KbICKQ YOKbITKA FOHA QLUbIHbI3.

yvYyVvYy

Tok erTkisriw 6enikrepre )XaAHACY AQH 3MEKTP TOFbIMEH 3AKbIMAANY
XKababIKTbiH TOK ©TKi3riW GenikTepiHe TMIO OMipre KAyiNTi SMEKTP TOrbIHbIH COFYbIHA SKENYi MYMKIH.
> [loHekepney XQHAPFLICbIH Tek GepinreH TYTKAAaH yctan, GarbITTaHbI3.

3akbiMaanFaH Hemece AYPbIC OPHATLIIMAFAH Kypamaac 6eniKTepaeH 3MeKTp TOFbIMEH 3aKbiMaany

3aKbIMAANFQH HEMeCe AYPbIC OPHATLIIMAFAH Kypamaac Geniktep eMipre kayinTi aNeKTp TOfbIHbIH COFybIHA akenyi MymkiH. Kypamaac 6enikrep: neHekepney
XKAHAPFbICI, KABEb KUbIHTbIFbI, KOCAMKbI XOHE TO3aTbIH GenikTep.

> Op konaaHap angeiHaa 6apnbik Kypamaac Genikrep MeH 6apbik KOChINbICTbIK AYPbIC OPHATLIAFAHbIH KOHE 3AKbIMAANMAFAHbIH TEKCEPIHI3.

TNacranrax kypampoac 6enikrepai nepey Ta3anaHbi3.

3akbiMoantaH Kypamaac Geniktepai Aepey aybICTbIPbIHbI3.

Akaybl 6ap, nepopmaumsnaHran Hemece TosraH kypamaac 6enikrepai aysicbipyas ek ABICOR BINZEL okbitybiHaH eTker 6inikTi anektpuui Xyprisyi kepek.

yvy

4.1 [laHekepney >XAHAPFbICbIH KA6Genb XXMUbIHTLIFBIH OPHATYFA Raspnay
1 Kyar kesiH eLWwipiHi3 xoHe Xeni WrenceniH canbiHbi3. 2 a3 xeHe coifbinFan aya Gepinicit XabbiHbI3.
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5 Manpanany

4.2 [laHekepney >XAHAPFbICbIH XXa6AbIKTAy

.EleHeKepney XKAHApPFbICHI )KG6ﬂ.bIKTbI )KeTKi3y KesiHoe JKUBIHTbIKTANAObI.
Ci3 aybicatbiH 6enwektepni XoHe CbiM BAFLITTAYbILLbIH AYbICTbIPY TypPObl
aknaparrs Taba anaces:

4.3 Kabenb XUbIHTbIFbIH KOCbIHbI3, 1-cyper

1 Cuim 6epy kypbinfbicbinna: Opranbik KOHHEKTOPAbI PO3ETKAFA KOChIHbI3.

2 Kabenb kubiHTbIFbIH BipiKTIPY COMbIHbIMEH BeEKITiHi3.

3 Cybitywsl cyMibikTbiKTol 6epy (koK) XaHe CybITyLbl CyMbIKTbIKTbI KAMTAPY
(kb13bIn) WRAHTINEPIH KOCBIHBI3.

4  CybiTywsbl CyMbIKTbIKTbIH €H O3 30PSAbIH TEKCEPIHI3.

4.4 CybiTywwbl CyMbIKTBIKTbIH KOHTYPBIH WbIFAPY, 2-CypeT

1 OKuHay bIBbICIH CybITYLLbI CYMbIKTBIKTbIH KAMTAPBINFAH XepiHe (Kbi3bin)
CanbiHbI3.

2 CybiTywbl CyMbIKTbIKTbI KQMTAPY WAGHTICIH CANKbIHAATY KYPbIIFLICHIH
60caTbin, XMHAY bIAICbIHbIH YCTIHAE YCTAM TYPbIHbI3.

3 CybITyLbl CyMbIKTbIKTbI KAMTAPY LWAGHTICIHIH CAHbINAYbIH XABbIHbI3.

4.5 Cops#biw TYTIriH XXANFAHbI3

> Copy KypbInFbICbIHbIK COPY TYTiriH KABenb XKMbIHTbIFbIHAQFb COPY
KYObIpbIHG KOCbIHBI3.

4.6 KopraHbiw razabl KOCy )XKaHe perrey

1 [oHekepney TancbipMaChl YiLiH KONQMNbI KOPFAHbIL FA3AbI TAHAAHbI3.

2 [a3 6epy opHbIHAGFLI KNANAHAI A3AAN CLUbIHbI3 04, KOChIMICTAFbI
Kocnanapnbl Terin Tacray YLLIiH KOI‘/’iTOJ:lOH )KC]6I:IHI:I3.

4.7 Coimasbl TONTHIPY

= KK-96 6ertreri 7 TexHukanblk Kbi3MET KOPCETy XoHe Tasanay

> YcoiHbic: ABICOR BINZEL BTC cepusinbl CybiTyibl CyMbIKTbIKTbI
KOMOGHbIHbI3.

> [laHekepney KypbinFbICbIHA 3aKbIM KENTIPMEY YILiH MOHAQMNFAH HEMece
LEMMHEPANM3ALMANCHFAH Cyabl NAMOANAHOAHbI3.

> bBipiHwi peT naMnanaHFaHAa xeHe Kabenb XUHAFbIH AybICTbIPY Ke3iHAe
CYbITYLIbl CYMbIKTBIKTbIH KOHTYPbIH LUbIFAPbIHbI3.

4  CybiTywbl CyMbIKTbIKTbI KOMTAPY WAGHTICIHIK CaHpIinaybiH GipHewwe pet
AlWbIN, CYbITYLIbl CYMbIKTBIK Y3AIKCi3 XKaHE XMHAY bIAbICEIHA KOMNIpLUiKCi3
QFbIN KeTKeHLWe KaMTanaH XabbiHbi3.

5  CybiTywsl CyMbIKTbIKTbI KAMTAPY WNAHTICIH CANKbIHAATY KYPbITFbICBIHA
KOMTA KOCbIHbI3.

3 KopraHbiw rasas AsHekepey KypbiFbICbIHG OHOIPYLLiHIH HYCKAYNapbIHa
CSMKEC KOChIHBI3.

4 KopraHslll rasbiH MeniuepiH NAMAANAHLINFAH Fa3 WyMeriHe XaHe
noHeKepney TANCLIPMACIHA COMKEC KENTipiHi3.

A HA3AP

KypbinebiHbIH XXYMbIC QMMAFLIHAA XaApakar any kayni 6ap.
> Xeke KOpPFaHbIC KypPanaapbiH TEKCEPIHi3 XaHe KMiHi3.

KypbinsbiHbIH )XYMbIC aimarbiHAa 60MFaH Ke3ae XXapakar any Kayni

> Kosransic npouecrepi 6actanfaH ke3ae KypbiafbiHbIH XYMbIC QMMAFbIHAA ELUKIM XOK EKEHIHE KO3 XeTKi3iHi3.

1 blktuman 6ypanynbl 6onobipMay YiuiH CbIMHbIH YILbIHAQFLI KbICKA GenikTi
KECIHi3.

2 Cuim 6epy KYPbINFLICHIHA ChIMAbI OHAIPYLLIHIH HYCKAYNAPbIHA CalKec
CAnbIHbI3.

5 MNahpanany

5.1 TyrtkaHbl 6ackapy anemeHTTepi, 3-cyper
CTOHJ:I,Gp'ITI:I ﬂeHeKepﬂey )KGHOpFI:ICbIMeH MOHMHYHHTOPHBIH 2 TakTIni )K¥MhIC
pe)KMMiH KonaaHyfa 6OHGD,I:I. BGCKG KYMbIC pe)KMMJ:lepi MEH TYTKAHbIH

5.2 [aHekepney npoueciH Xyprisy

1 KOpFGHbILU ras 6GI'IJ'IOHb|H QLWbIHbI3.

2 Kyar ke3iH KOCbIHbI3.

3 [loHekepney napameTpiH OPHATBIHbI3.

4 Tytkanarsl TyiMeri 6ackin Typbinbis (1) = neHekepneyni 6acTaHbi3 xeHe
TYTIHAI KETIPYAI ICKe KOCbIHbI3.

5.3 Copy kenemiH pertreHis, 3-cyper
> TyTiH rasbiH COpy KYPbITFLIChIHBIH NAMAANAHY HYCKAYNAPbIH OPbIHAGHbI3.

> Aya KankachiH anfa Kapa coipfbitsinbis (3) = xabbinsis, copy
Ky EbIPbIHAAFEI MOKCMMANAbI COPY KONEMi.

6 TMManpanaHynaH weiFapy

3 Coim 6epy <Kyartcbis cbiM 6epy> TyMMECIH CbIM KOHTAKT YLIbIHAH
LWbIKKAHLWA 6AChIHbI3.

4  |Ubirapsinatsit chiMabl Byiip KeckilneH KeciHis.

MORynbAepi HOKTbI KyaT Ke3iHe 6AMNAHbICTbI GONAMbI XOHE ONAPFa XeKe
TANCBIPBLIC XACANYbI KEPEK.

Copy kenemiH aya KankachiHAa AoHekepney npoueciiae petreyre 6onanbl.

5 [oHekepney XaHApFbIChIH XIKTIH GyKin y3bHObIfbIHA Gipkenki
GAFbITTAHBI3.

6 Tytkanars! TylimeHi 6ocatsinbiz (2) = neHekepneyai TOKTATbIHbI3 aHe
TYTiHAI KETIPY A QXKbIPATbIHbI3.

> Aya KankachiH apTka Kapait Chipfbitbiibiz (4) = alwsiHbi3, copy
KYObIPbIHAQFLI TOMEHTT COPY KOneMmi.

Kbi3bIn KeTyRiH cannapbiHaH matepuangaeik sanan
C¥;IbIKTbIKneH CYybITbINATLIH KQéeJ’Ib JKMbIHTbIFbI KATTbI KbI3SFAHAQ ONAPAbIH rePMETUKATbIFbI )KOIZbIHybI MYMKiH.

> [loHekepneyneH KeMiH CanKpIHAATY KYPbIIFLIChIH LUIAMAMEH 5 MUHYTKA KOCYTbl KOMAbIPbIHbI3.

1 [oHekepney npoueciH askTaHbi3.

2 KopraHbiw ras 6epynid MHHEPUMANbIK GA3AChIH KYTIHI3 XaHe KydT Ke3iH
owipiHi3.
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7 TexHUKanbIK KbiI3MeT KepceTy XXaHe Tasanay

RAB GRIP

3 WHeprtti ras 6annoHbIHbIH KNANAHbIH KABGbIHbI3.

7 TexHuUKanbIK KbI3MET KOPCETy XXaHe Tasanay

bletbik 6eTTrepaeH kyiin kany Kayni

> TuicTi KOpFaHbIW KOMFAM KMIHi3.

> ﬂeHeKepney XKAHapfeInapsiHa Kon risbecteH 6¥prH onapAabl CybITbIN ANbIHbI3.

[loHekepney xaHaprbinapsl NsHekepney npoueciHae ete bicTbik Gonaasl. byn aysip kyiikrepre akenyi MyMKiH.

A HA3AP

KyTnereH icke Kocy canpapbiHaH xapakar any Kayni 6ap

KAPAKAT anyFa aKenyi MyMKiH.

> KypeinfelHbl owipiHiz.

> Bapnbik XeTKisy XeninepiH axbIparbiHbi3.
> DneKTpMeH XababiKTayabl OLWipiHis.

Erep Kypbinfbl TEXHMKAMbIK KbI3MET KOPCETY, TA3ANAY HEMECE NEMOHTAXAAY XKYMbICTAPbI KE3IHAE KepHeyne Typca, GenikTep KEHETTEH iCKe KOChINybl XaHe

7.1 TosarbiH 6enikrepai aybicTbipy, 6-cyper

HYCKAY

XKOHE XYMbIC HaTHXKENepiHiH HaWAPNAybIHA SKeNyi MYMKIH.
> Tek rynHyckansik ABICOR BINZEL tosatsit 6enwekrepit naMAQNQHbIHbI3.

KypacTsipy kesiHae nypbic TopTinke Ha3ap ayaapblHbI3.

JKapamcbis TozarbiH 6enikTepAi )XoHe MOHTAXKAAY KYPANAAPbIH NAAANAHY canaapbiHaOH MATePUAnAbIK sanan
Backa eHaipywinepain Tozatbii GenikTepiH NaiaanaHy xeHe To3aTbiH GRiKTEPAI AYPLIC OPHATNAY AOHEKEPEY XAHAPFLICbIHbIH MATEPUANDbIK 3AKbIMAQMYbIHA

> Tosarsii Genwekrepai MoHTaXAAY kaHe AeMmonTaxaay ywin ABICOR BINZELaxsipamans! axbipaty KinTiH KOnmnaHbIHbI3.
> [loHekepney XAHAPFbICbIHBIH TO3ATbIH GONIKTEPIHIH AYPLIC TAFAMBIHAGMYbIHA HA3AP AYAAPbIHbI3.
>

> Kababiktay benwekrepite xaHe To3aTbIH GenwekTepre Tanceipbic 6epy
NepeKTepiH XaHe CoMKeCTeHIipy HOMIpPNepiH aFbIMAAFbl KYXXATTaH
Tabyra 6onaasbl.

7.2 Cbim 6arbITTaYbIWbIHBI TAHAAY XXSHE MOHTAXKAAY
1 [eHekeprney MatepmansiH AoHEKEPey TANChIPMACIHA COMKEC
TAHAQHbI3.

2 [leHekepney martepuansl yliH KONQMmbl CbiM GafbITTAYbILbIH GEKITIHI3.

7.2.1

1 Kabenb XMbIHTbIFbIH CO3bIHbI3.

Cnupanb apHanapabl KbICKApTy )XaHe MOHTaXKaay, 5-cyper

2 KaHaprsl ywsiHaa: Aybicatbii GenwekTepai XoMbIHbI3.

3  Opransik koHHekropaa: CombiHabl Gypan anbiHbI3.

4 Opransik koHHektopaa: CiMpans apHanapobl TAPTbIM LWbIFAPbIHbI3, OHb
KQHACBIMEH QYbICTbIPbIHbI3 A, TOMbIFbIMEH BEPY WNAHTICIHE TOKTAFAHIIA
UTEPIHI3.

5 Opransbik koHHektopaa: CoMmbiHabl konmeH Bypan GekiTiHis.

XKaHapssl ywbinaa: Civpans apHanapabii apTbik y3bIHAbIFBIH Gyiip
KECKIlLMEH WbIFATbIH CaHbINAYMeH 6ip AEHreMae KeciHis.
7.2.2 TMnactuk apHanapabl MOHTAXKAAY XKIHE KbicKapTy, 4-cypet

1 Kabenb XKMbIHTbIFbIH CO3bIHbI3.

2 Mnactuk apHaxsl ABICOR BINZEL ywrarbiwbiMeH Tecin anbixbi3
(6ypbiw wamamen 40°). CoipTkbl arametpi 4,0 MM nnacTk apHanapobl
KOMAGHFAH Ke3e apanblK aXXbIPATKBILITAFLI KANMANAPALIK TyTiKTEP
BaFbITTAYLIbI TYTIKKE QYbICTBIPbITY KEPEK.

(2]

Opransik koHHektopaa: CombiHasl Gypan anbiveis. [nactik apranapas
TAPTbIM WbIFAPbIHbI3, OHbl KXAHACHIMEH AYbICTbIPbIHbI3 04, TONbIFbIMEH BEPY
LWNQAHFICIHE TOKTAFAHLLIA UTEPIHi3.

7.3 Kabenb XMbIHTbIFbIH TAzanay

KaHaprbl ywbl noHeKepney TancbipMackiHa GAMNAHbBICTb SPTYPAI AybICATbIH
GenwekTepMeH XababIKTAnMybl MyMKiH.

l'a3 wymeri MeH ycran TypatsiH cepinne canbiHFaH. bankik 6acka aybicatbiH
Genwekrep GypaHAANFaH.

= bonar: Cnmpans apHanapabl KbiICKapTy XKeHe MoHTaxaay, 5-cypet

= Tor 6acnantsiH 6onar, anoMUHUIM, MbIC, Hukenb: Mnactuk apHanapasb!
MOHTCXKAQY XoHe KblckapTy, 4-cyper

7 Opransik koHHekTopaa: CombiHasl Gypan anbikbi3.

8 Cnupans apHanapasl KAMTARAH TAPTbIKI3.

9 Cnupanbk apHAnapaarsl Keckil XuekTi GeniHi3 XeHe KeciHi3
(6ypbiw wamamer 40°).

10 Opransik koHHekTopaa: bepy wnarricike cinpank apHanapael
KQMTAAGH TOKTAFQHLIQ CAnbIHbI3.

11 Opransik koHHekTopaa: CombiHabl konmer Bypan GekiriHis.

12 XXanaprsl ywbiHaa: Aybicatbii GenwekTepai MOHTAXAAHbI3.

= KK-95 6ertreri 4.3 Kabenb XmMbIHTbIfbIH KOCbIHbI3, 1-CypeT

4  Opraneik koHHekTopaa: KbicKbll HUMMENb NOHIENEK KMMATbI CAKMHAHI
NAACTUK APHAFA CAnbIHbI3.

5 Opransik koHHekTopaa: CombiHabl konmer Bypan GekiTiHis.

6 Tnactuk apHa cbim 6epy KYPbINFICHIHbIH WbIFBIPLbIK POMMKTEPIHEH
GypeliH nepey askranyb kepek. MakcMmanasl apTsiK y3biHabIFbIH
QHBIKTAHbI3 XoHe NAACTUK apHAHbI BenrineHis.

7 benriney kesinne nnactuk apHaxsl ABICOR BINZEL keckiwimen keciHis
XK8HE KECKILl XMEriH aLbIHbI3.

= KK-95 6etreri 4.3 Kabenb XmbIHTbIFbIH KOCbIHbI3, 1-CypeT

AnHanmane 6enikTepaeH xapakar any Kayni 6ap
CblFbIJ‘IFGH ayaMeH yprereH Kesne KypbifbiHbiH 69ﬂiKTepi QXbIPATLINBIN, AYLIP XApPAKATTAPFA aKenyi MYMKiH.
> CobiM 6afbITTaybILWbIH YPIEY KE3IHAE YHMNECIMAI KOPFAHBIC KMIMIH, 8CIPECce KOPFaHbIL KO3INMIPiKTi KMiHi3.
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8 Ytunusauuanay

1 3akbiMOaHFOH, AeGOPMALMANAHFQH HeMece TosfaH Benwektepai
QYbICTIPbIHBI3.

2 Kabenb XMbIHTbIFbIH CO3bIHBI3.

7.4 [aHekeprney >XAHAPFLICbIH Tazanay
TemeHne kentipinreH Geniktep To3yra xeHe nacraHyra 6ertiM. CoHabIKTaH
MbIHG GenikTepAi YHEMI KyTiN yCTay XeHe Ta3apTy KaXKeT:

7.5 JneKTPWiHiH XbIN CAbIHFbI KbI3MET KOpPCeTyi

> bapnbik kypamnac 6eniktepni (neHekepney xaHaprbicsl, kabenb
XUbIHTbIfbI, KOCANKbI XoHe To3athii Geniktep) ABICOR BINZEL
OKbITYbIHOH ©TKEH 3MIEKTPLUI TEKCepin, Ta3anaybl KEPEK HEMECE KaXeT
BonFaH Xaraaiaa kypamaac 6enikrep aybiCTbipbinybl Kepek.

8 Ymunusaumsanay

3 Opransik koHHekropaa: CoMbiHabl Gypan anbikbi3.

H

Cbim Gepy WNAHTICIH €Ki XKAFbIHAH CbIFbINFAH AYAMEH TA3ONAHbI3.

= KK-95 6ertreri 4.3 Kabenb XMbIHTbIfbIH KOCbIHbI3, 1-CypeT

—  OKaHapsbl yLubl
— Tytka
— Aya kankacel

> Orte Xui NaMAANaHY XaHe/HeMece eTe XoFapbl TOK XaHe/Hemece
AUTAPNBIKTAM TO3Y KAFAAMbIHAG APAMbIKTbI G3CMTbIHbI3.

AMPEKTUBACLIHA COMKeC Keneni.

>
>
>
>

xa6apnacsiHbI3.

Ocbl TaHbameH Genrinerren kypbinesinap “>Kapamcbis anektpnik xaHe anektpoHaslk xabasiktap” 2012/19/EU Eyponansik

> DneKTpiK KYPbINFbINAPAbI TYPMBICTbIK KOKbICTIEH Bipre TaCTAMAHbI3.

OneKTpAiK KypbINFLINAPb! THICTI YTUAM3ALMANAY anobiHAA GeniuekTeHis.

DneKTp KYPbINFbINAPbIHbIK KOMMOHEHTTEPIH BONeK XMHArM, Opay MATEPUAbIH SKONOTMANbIK TA3A TypAe KAMTA eHneyre XiGepiHis.
XKeprinikti epexenepni, 3aHIAPALI, HYCKAMANAPL!, HOPMANAP MEH HYCKAYNApPAbl OPbIHAQHbI3.

Kapamcbis anekTpnik Kypbinfsinapabl XXMHAY XaHe KaMTapy Typansl KNApAT any YLiH XeprinikTti 6unik opraHaapbiHa

9 Keningpik

Byn eim ABICOR BINZEL tynHycka 6yitbimbl 6onbin Tabbinagsl.
Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG komnanuscei
ByYMbIMHBIH MiHCI3 eHaipinreHiHe keninaik 6epeni XxeHe aTAnFaH OHIMAI
XKETKI3reH Ke3fie TeXHUKA KyMiHe XaHe KONAAHbICTAFrL epexenepre comkec
©HIMHIH 3aYbITTa ©HAIPINTeHi XeHe OHbIH XyMbIChl YWIH keninaik 6epyai o3
Minperite anansl. Erep ABICOR BINZEL komnanusce! eHiMiHaeri aHbikTanfaH
akay yuwix xayantsl 6onca, ABICOR BINZEL komnanmscs e3 wewwimi
BoMbIHIWA ©3iHIH ecebiHeH aKaymbl XOKFA HEMECEe OHIMAI anMacTbIpyFa
mingetti. Keningik kywi Tek eHpipicreri akaynapfa Tapanaasl, anamaa
KQmbiMTbl TO3Y, APTbIK XYKTEME HE KATE KOMAAHLICTAH NaMaa GonFaH
3aKeIMaapAbI KamTeiMaasl. Keninaik Mepsimi Xannsi Momine wapTrapsiHaa

6enrineteni. benrini 6ip eHimaep 6olbiHWa epeke Xarnainap Genek
petreneni. Tynnycka ABICOR BINZEL 6enwekrepiHe XaTtnaimtbiH KOCanKel
XoHe aybicaTbiH BerlekTep NAMAANAHBINFAH XAFIAMAQA XoHe
NAMOANaHYLWbI HEMECE YLWIHLWI TYNFA TAPANLIHAH ©HIMAI keHney GoMbIHIWa
NAMbIKChI3 9PEKETTeP OPbIHAAMFAH XAFAAMAQ Keninaik Kywi XoMbinanbl.
AysicatsiH 6enwektep anete keninaikke xarnanasl. OfaH Koca

ABICOR BINZEL komnaHuscl 6i3niH eHimaepai nainananynas namaa
6onFaH 3aKLIMAAP YLWiH Xayankepuinik ketepmerai. Keningik xeHe Kbismet
KepceTy BOMbIHWIA CYPaKTApAbl OHAIPYLLire HeMece eHLwinec
koMnaxusnapsimbizia 6afsittayra Gonanbl. byn Typans aknapattb
uHTepHetTeH www.binzel-abicor.com se6-carbinan Tabyra Gonansi.
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1 Identifikavimo duomenys RAB GRIP
Turinys 4.5 I$traukimo Zarnos prijungimas LT-101
4.6 Apsauginiy dujy prijungimas ir reguliavimas LT-101
1 Identifikavimo duomenys LT-98 4.7 Vielos jstomimas LT-101
1.1 Zenklinimas LT-98
5 Naudojimas LT-102
2 Saugos nurodymai LT-98 5.1 Valdymo elementai rankenoje, 3 pav. LT-102
2.1 Naudojimo paskirtis LT-98 5.2 Suvirinimo proceso atlikimas LT-102
2.2 Pagrindiniai saugos nurodymai LT-98 53 I3traukimo trio reguliavimas, 3 pav. LT-102
2.3 Elektros jrangos saugos nurodymai LT-99
24 Suvirinimo darby saugos nurodymai LT-99 6 Darbo pabaiga LT-102
2.5 Saugos nurodymai dél idtraukimo (pagal ISO 21904) LT-99
2.6 Apsauginiy drabuziy saugos nurodymai LT-99 7 Techniné prieziora ir valymas LT-102
2.7 Naudojimo saugos nurodymai LT-99 71 Susidévinéiy daliy keitimas, 6 pav. LT-102
2.8 |spéijimy klasifikavimas LT-99 7.2 Vielos kreipiklio pasirinkimas ir montavimas LT-102
2.9 Nurodymai jvykus avarijai LT-99 7.2.1  Kreipiklio jdéklo trumpinimas ir montavimas, 5 pav. LT-102
7.2.2  Plastikinio vielos kreipiklio jdéklo montavimas ir
3 Gaminio aprasas LT-100 trumpinimas, 4 pav. LT-103
3.1 Techniniai duomenys LT-100 7.3 Zamykabeliy paketo valymas LT-103
3.2 Naudoti paveiksléliai LT-100 7.4 Suvirinimo degiklio valymas LT-103
7.5 Kasmetiné techniné prieziira, atliekama kvalifikuoty
4 Parengimas eksploatuoti LT-101 elektriky LT-103
4.1 Suvirinimo degiklio paruosimas Zarny-kabeliy
paketo montavimui LT-101 8 Utilizavimas LT-103
4.2 Suvirinimo degiklio paruosimas LT-101
4.3 Zarnykabeliy paketo prijungimas, 1 pav. LT-101 9 Garantija LT-103
4.4 Auginimo skyscio sistemos nuorinimas, 2 pav. LT-101

1 Identifikavimo duomenys

Suvirinimo diimy idtraukimo degikliai RAB GRIP - tai MIG / MAG suvirinimo
degikliai lankinio suvirinimo jrenginiams, skirti metalui suvirinti naudojant
apsaugines dujas. Sie jrenginiai atitinka EN 60974-7 ir EN 1SO 21904-1

standartq ir néra laikomi jrenginiais tam tikrai savo funkcijai atlikti.

1.1  Zenklinimas

Produktas atitinka reikalavimus, taikomus tiekiant juos j konkreéig rinkg.

2 Saugos nurodymai
Siame skyrivje pateikiama pagrindiné saugos informacija ir jspéjama dél
likutinés rizikos, j kuriq reikia atsizvelgti norint saugiai naudoti gaminj.

2.1 Naudojimo paskirtis

Sioje naudojimo instrukcijoje apradytas jrenginys turi biti naudojamas tik &ia
nurodytu tikslu ir atitinkamu bdu. Sistema naudojama suvirinimo garams ar
dulkéms iStraukti suvirinimo proceso metu. Jrenginj galima naudoti suvirinimo
diimams, kurivose yra CMR medziagy, bei suvirinimo dimams, kurivose néra
CMR medziagy, istraukti. I3traukiant suvirinimo ddmus, kurivose yra CMR
medzZiagy, suvirinimo degiklis turi biti naudojamas kartu su tinkama W3
sertifikuota dimy istraukimo sistema. Bet koks kito pobidZio naudojimas

2.2 Pagrindiniai saugos nurodymai

Gaminys buvo suprojektuotas ir pagamintas atsizvelgiant j Sivolaikinj

technologijy lygi ir laikantis pripazinty saugos technikos normy bei

nurodymy. Su gaminiu susijusi neivengiama konstruktyvi liekamoiji rizika

naudotojo, treciyjy 3aliy, jrenginiy arba kity materialiniy vertybiy atzvilgiu.

Siame dokumente pateikiami pagrindiniai saugos nurodymai ir jspéjama dél

liekamosios rizikos, j kurig reikia atsizvelgti norint saugiai naudoti gaminj.

1$samiq informacijq apie gaminj ir su gaminiu susijusius saugos nurodymus

rasite atskirose naudojimo instrukcijose ir, jei reikia, kituose su gaminiu

susijusivose dokumentuose. Nepaisant iy saugos nurodymy, gali kilti

pavojus asmeny gyvybei ir sveikatai, gali biti pakenkta aplinkai arba

padaryta materialiné Zala. UZ pazeidimus, atsiradusius nesilaikant

dokumenty nurodymy, gamintojas neprisiima jokios atsakomybés.

> Prie§ pradédami naudoti pirmq kartq atidZiai perskaitykite 3iy
dokumenty nurodymus.

» Gaminj naudokite tik nepriekaistingos boklés ir atsizvelgdami | visy
dokumenty nurodymus.

> Pries imdamiesi specifiniy darby, pvz., prie$ pradédami eksploatuoti,
prie$ naudodami, transportuodami ir atlikdami techning priezidrq,
atidZiai perskaitykite dokumenty nurodymus.

» Nuo dokumentuose aprasyty pavojy apsisaugokite ir apsaugokite
pasalinius asmenis naudodami tinkamas priemones.

LT-98

Sioje naudoijimo instrukcijoje apraomi tik 3ie jrenginiai RAB GRIP. Juos
galima naudoti tik su originaliomis ABICOR BINZEL atsarginémis dalimis.
Pateiktuose paveikslélivose vaizduojamas RAB GRIP 501D konstrukcijos
suvirinimo dimy istraukimo degiklis.

Jeigu reikalingas atitinkamas Zenklinimas, jis nurodomas ant produkto.

Nepaisant iy saugos nurodymy, gali kilti pavojus asmeny gyvybei ir
sveikatai, gali boti pakenkta aplinkai arba padaryta materialing Zala.

neatitinka gaminio paskirties. DraudZiama savarankiskai keisti konstrukcijq

arba didinti galig.

> Nevirsykite dokumentuose nurodyty maksimaliy apkrovos duomeny.
Perkrovos sukelia nepataisomq Zalg.

> Neatlikite jokiy konstrukciniy 3io gaminio pakeitimy.

> Nenaudokite ir nelaikykite jrenginio lauke esant drégmei.

> Dirbdami su jranga lauke, pasirpinkite tinkama apsauga nuo oro
sqlygy poveikio.

> Dokumentus laikykite netoli jrenginio. Perduodami gaminj kartu pridékite
ir visus dokumentus.

> Vadovaukités suvirinimo jrangos komponenty dokumentais.
Informacija apie tai, kaip elgtis su dujy balionais, yra pateikta dujy
gamintojo nurodymuose ir atitinkamuose vietinivose reglamentuose,
pavyzdziui, suslégtyjy dujy normatyvuose.
Laikykités vietiniy nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy.
Paleidimo, eksploatavimo ir techninés prieZitros darbus turi atlikti tik
specialistai. Kvalifikuotas darbuotojas - tai asmuo, kuris, turédamas
specialy i$silavinimg, Zinias ir patirtj, taip pat nusimanydamas apie
atitinkamus standartus, gali priimti sprendimus dél jam perduoty darby ir
atpazinti galimus pavojus.

> Pasirdpinkite, kad darbo vieta biity gerai apiviesta, ir Zirekite, kad ji
bty tvarkinga.

> Visq laikq, kol atliekami techninés prieZitros, eksploatavimo pradzios,
jrengimo ir remonto darbai, laikykite i§jungtq srovés 3altinj, atjungtq dujy
ir suslégtojo oro tiekimgq ir atjungtq elektros tinklo jungt.

> Utilizuodami laikykités vietos nuostaty, jstatymy, taisykliy, standarty ir
direktyvy.



RAB GRIP

2 Saugos nurodymai

2.3 Elektros jrangos saugos nurodymai

> Patikrinkite, ar elektriniai instrumentai kaip nors nepazeisti ir ar veikia
nepriekaistingai bei pagal paskirtj.

> Nedékite elektriniy instrumenty ten, kur jie gali biti sulyti, ir venkite
drégnos ar lapios aplinkos.

2.4 Suvirinimo darby saugos nurodymai

> Lankinio suvirinimo metu galima pazZeisti akis, odq ir klausq. Atkreipkite
démesj, kad kartu su kitais suvirinimo komponentais gali kilti daugiau
pavojy. Todél visada dévékite nurodytus apsauginius drabuZius,
laikydamiesi vietiniy taisykliy.

> Kenksmingi bet kokie metaly garai, ypaé dvino, kadmio, vario ir berilio.
PasirGpinkite, kad védinimas arba oro trauka bity pakankami.
Nevirykite galiojanciy ribiniy veréiy darbo aplinkoje (RVDA).

> Kad isvengtuméte fosgeno dujy susidarymo, ruosinius, nuo kuriy
chloruotais tirpikliais buvo pa3alinti riebalai, praskalaukite dvariu

2.5 Saugos nurodymai dél istraukimo (pagal 1ISO 21904)

> |sitikinkite, kad visi suvirinimo dimy istraukimo degiklio komponentai
sumontuoti laikantis reikalavimy.

> Prie$ naudodami jsitikinkite, kad suvirinimo domy istraukimo degiklis yra

prijungtas prie domy istraukimo sistemos.
> Suvirinimo dumy i3traukimo degiklj naudokite tik su atitinkamoje 3alyje
patvirtinta domy idtraukimo sistema.

Laikykités vietos darbo saugos taisykliy ir nuostaty.

Patikrinkite tGrinj srautq ties istraukimo tita, naudodami ABICOR BINZEL

idtraukimo bandymo vamzdi.

> Reguliariai, bet ne reciau kaip kartq per savaite, tikrinkite, ar istraukimo
Zarnos nepazeistos ir ar néra nedvarumy.

> Atkreipkite démesj j tai, kad naudojant papildomas arba kity gamintojy
Zarnas, suvirinimo domy itraukimo degiklyje gali sumazéti slegis.

> Atkreipkite démesj, kad taikomas pazemintasis slégis priklauso nuo
naudojimo vietos geografinio auki&io virs jiros lygio.

> Atkreipkite démesj j jspéjamuosius signalus ir indikatorius ant dimy
istraukimo sistemos. |spéjamieii signalai ir indikatoriai gali rodyti filtro

2.6 Apsauginiy drabuziy saugos nurodymai
> Nedéveékite laisvy drabuziy arba papuosaly.

> Jei auginate ilgus plaukus, uZsimaukite ant plauky tinklel;.

2.7 Naudojimo saugos nurodymai

> NevirSykite dokumentuose nurodyty maksimaliy apkrovos duomeny.
Perkrovos sukelia nepataisomq Zalq.

> Neatlikite jokiy konstrukciniy $io prietaiso pakeitimy.

2.8 |Ispéjimy klasifikavimas
Naudojami jspéjimai suskirstyti j keturis skirtingus lygmenis ir teikiami
potencialiai pavojingo Zingsnio darbo metu atveju.

A PAVOJUS

Apsisaugokite nuo elektros smigio - naudokite izolivojanéias
medZiagas ir dévékite sausus drabuZius.

Elektriniy instrumenty nenaudokite ten, kur esama gaisro arba sprogimo
pavojaus.

vandeniu. Prie suvirinimo vietos nestatykite riebaly $alinimo voneliy su
chloru.

Su jvairiais suvirinimo degikliais yra susije kiti galimi pavojai, pvz., kylantys
del elektros srovés (srovés altinio, vidinés elektros grandinés), suvirinimo
tiskaly, patenkanéiy ant degiy arba sprogiy medziagy, ultravioletinés
elektros lanko spinduliuotés, dimy ir gary.

Laikykités bendryjy nuostaty dél apsaugos nuo gaisro ir prie§ pradédami
darbq pasirdpinkite, kad ten, kur bus atliekamas suvirinimas, ir aplinkui
nebity degiy medziagy. Darbo vietoje paruoskite tinkamas gaisro
gesinimo priemones.

prisotinimq arba suvirinimo dimy istraukimo degiklio problemg /
pazeidimaq.

Reguliariai keiskite istraukimo sistemos susidévinias dalis. Keitimo
intervalas priklauso nuo naudojimo sqlygy.

Oro sklendé skirta atidaryti tik tam, kad bty galima trumpai sumaZinti
i$traukimo tGtos tarinj srautq. Paskui oro sklende nedelsdami uzdarykite.
Veiksmingq idmetamyjy dujy surinkimg galima uZtikrinti tik tuomet, kai
oro sklendé uzdaryta.

Vadovaukités komponenty prijungimo instrukcijomis adapterio etiketéje.
Suvirinant aplinkoje, kurioje yra itin daug alyvos, vietomis ant dimy
dujas leidZiangiy pavirsiy gali susidaryti suvirinimo dimy metalo oksidy
Salinimo Zymés, kurios gali biti laidZios elektrai. Todél reguliariai
valykite dimy istraukimo degiklio suvirinimo dujas leidZiancius pavirsius.
7.4 Suvirinimo degiklio valymas LT-103 psl.

7.5 Kasmetiné techniné priezitra, atliekama kvalifikuoty

elekiriky LT-103 psl.

Darbo ir suvirinimo proceso metu dévékite apsauginius akinius,
apsaugines pirdtines ir, jei reikia, respiratoriy.

Dirbdami su jranga lauke, pasirGpinkite tinkama apsauga nuo oro
salygy poveikio.

Atsizvelgiant | pavojaus tipg, naudojami 3ie signaliniai ZodzZiai:

Nurodomas tiesiogiai gresiantis pavojus. Jei $io pavojaus neidvengiama, jis gali baigtis mirtimi arba sunkiais suzalojimais.

Nurodoma potencialiai pavojinga situacija. Jei ios situacijos neidvengiama, ji gali baigtis mirtimi arba sunkiais kino suzalojimais.

A PERSPEJIMAS

Nurodoma potencialiai Zalinga situacija. Jei 3ios situacijos neidvengiama, ji gali baigtis lengvesniais arba mazesniais suZalojimais.

PRANESIMAS

Nurodomas pavojus, dél kurio gali biti pakenkta darbo rezultatams, galima materialiné Zala ir nepataisomai sugadinti prietaisai ar jranga.

2.9 Nurodymaijvykus avarijai

> |vykus avarijai nedelsdami atjunkite: elektros energijos, suslégto oro,
ausinimo skyscio padavimas ir apsauginiy dujy tiekimas.

> Laikykités nurodymy, pateikty suvirinimo technikos komponenty

dokumentuose.
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3 Gaminio aprasas

3.1 Techniniai duomenys

1. lent. Bendrieji degiklio duomenys (EN 60974-7)
Temperatira -25-+55°C Apsauginés dujos CO, ir dujy midinys M21
(pervezimas ir sandéliavimas) (DIN EN 1SO 14175)
Temperatira (darbo) =10 - +40 °C Vielos rasys Parduodamos apvalios vielos
Santykiné oro drégmé Iki 90 % esant 20 °C Vardiné jtampa 113 V pikiné verté

temperatirai
Valdymo metodas Rankinis valdymas Jungéiy i$ masinos pusés sudaromos | IP3X

apsaugos tipas (EN 60529)

[tampos tipas DC Valdymo jtaisai rankenoje |tampa 42V, srové nuo 0,1 iki 1 A
Vieliniy elektrody poliSkumas esant | Paprastai teigiamas
nuolat. srovei (DC)

2. lent. Specifiniai degiklio duomenys (EN 60974-7 ir EN ISO 21904-1) (Indukuotam greigivi 0,25 m/s)
Tipas Ausinimo RAB GRIP JP Vielos & | Dujy srautas Torinis srautas’ Reikalingas vakuumas
metodas jungés vietoje
Apkrova Indukuotam greicivi 0,25 m/s
CO, M21 I3traukimo tita Jungé

A A % mm |/min. m3/h m3/h kPa
15AK oras 180 150 60 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK oras 230 200 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 oras 160 140 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 oras 250 200 60 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1Naudojant su RAB GRIP serijos suvirinimo dumy itraukimo sistemomis

3. lent. Specifiniai degiklio duomenys (EN 60974-7 ir EN ISO 21904-1) (Indukuotam greigivi 0,35 m/s)
Tipas Ausinimo RAB GRIP JP Vielos & | Dujy srautas Torinis srautas’ Reikalingas vakuumas
metodas jungés vietoje
Apkrova Indukuotam greicivi 0,35 m/s
CO, M21 I3traukimo tita Jungé

A A % mm |/min. m3/h m3/h kPa
24KD oras 250 220 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD oras 300 270 60 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D skystis 300 270 100 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D skystis 500 450 100 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 oras 360 320 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE oras 250 220 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE oras 300 270 60 0,8-1,2 10-20 72,1 120 11,2
501HE skystis 500 450 100 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1Naudojant su RAB GRIP serijos suvirinimo dumy itraukimo sistemomis

Su degikliv integruotos istraukimo sistemos surinkimo na3umas priklauso nuo optimalioms sqlygoms, pagal ISO 21904-3 standartq galima surinkti
daugelio jtakq darangiy veiksniy, tokiy kaip istraukimo titos padétis, daugiau kaip 95 % suvirinimo dimy.
suvirinimo geometrija ir suvirinimo proceso dimy emisijos greitis. Esant

4. lent. Ausinimo skysgio / Zarny-kabeliy paketo parametrai
Ausinimo parametrai Zarny-kabeliy paketas
Padavimo temp. Maks. 40 °C Standartinis ilgis, L 4,00 m, 5,00 m
Srautas Min. 1,5 |/min. Valdymo laidas 2 gysly
Srauto slégis Min. 2,5 bar / maks. 3,5 bar
Ausinimo skyséio jungtis Kistukinis atvamzdis, kuriy vardinis
skersmuo 5
Ausinimo jtaiso galia Min. 800 W

3.2 Naudoti paveiksléliai
Visus paveikslélius rasite Sio dokumento pradzioje.
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4 Parengimas eksploatuoti

Pavojus sveikatai jkvépus kenksmingy dulkiy

Panaudojus pirmq kartq jrenginyije atsiranda kenksmingy dulkiy, kurios gali nusésti ant pavirdiy ir patekti j aplinkos orq. |kvépus, gali boti pazeisti kvépavimo
takai.

Patikrinkite ir naudokite asmeninés apsaugos priemones.

|renginj naudokite iskirtinai tik gerai védinamose patalpose.

|renginj naudokite tik su numatyta dimy istraukimo sistema.

Nedelsdami pa3alinkite dulkiy nuosédas H dulkiy klasés pramoniniu dulkiy siurbliu arba drégna 3luoste.

Jei jmanoma, oro sklende laikykite uZdarytq ir atidarykite tik trumpam.

v

yvyVvyy

Elektros smugis, palietus po jtampa esancias dalis
Palietus po jfampa esancias konstrukcines dalis gali istikti pavojingas gyvybei elektros smugis.
» Suvirinimo degiklj laikykite ir vedZiokite laikydami tik uz tam skirtos rankenos.

Elektros smigis dél pazeisty ar netinkamai sumontuoty daliy
Pazeistos ar netinkamai sumontuotos dalys gali sukelti elektros smdgj. Dalys yra 3ios: suvirinimo degiklis, Zarny-kabeliy paketas, atsarginés dalys, susidévin&ios
dalys.

> Prie§ kiekvieng naudojimq patikrinkite visas dalis ir jungtis, ar jos tinkamai sumontuotos ir néra pazeistos.
> Nesvarias dalis nedelsdami nuvalykite.

> PazZeistas dalis nedelsdami pakeiskite.

> Pazeistas, deformuotas ar susidévéjusias dalis gali pakeisti tik ABICOR BINZEL jgaliotas elektrikas.

4.1 Suvirinimo degiklio paruosimas Zarny-kabeliy paketo montavimui
1 I3junkite srovés 3altinj ir istraukite maitinimo kabelio kistukg. 2 Uzblokuokite dujy ir suslégtojo oro tiekimg.

4.2 Suvirinimo degiklio paruosimas
Suvirinimo degikliai pristatomi su visiskai sumontuota jranga. Informacijos = 7 Techniné prieZitra ir valymas LT-102 psl.

apie susidévinciy daliy bei vielos kreipikliy keitimq rasite:

4.3 Zarny-kabeliy paketo prijungimas, 1 pav.

1 Vielos tiekimo jtaise:  jungties lizdq jkiskite centrinj kistukg. > Rekomendacija: ABICOR BINZEL naudokite BTC serijos ausinimo skystj.
2 Zarnykabeliy paketq uZfiksuokite prijungimo verzle. > Vengiant suvirinimo prietaiso pazeidimy, nenaudokite nei dejonizuoto,
3 Prijunkite ausinimo skyscio padavimo (mélynq) ir grizimo (raudonq) nei demineralizuoto vandens.

Zarnas. > Eksploatavimo pradzioje ir keisdami zarny-kabeliy paketq i3 auiinimo
4 Patikrinkite, ar ausinimo skystis siekia minimaly lygj. skyscio cirkuliacinés sistemos pasalinkite org.

4.4 Ausinimo skyséio sistemos nuorinimas, 2 pav.

1 Po auginimo skyscio griztamojo srauto jungtimi (raudona) pastatykite 4  Staigiu judesiu kelis kartus atidarykite ir vél uzdarykite ausinimo skyscio
surinkimo indg. griztamojo srauto Zarnos ertme, kol j surinkimo indq nepertraukiama

2 Atjunkite ausinimo skys&io griztamojo srauto Zarng nuo ausinimo jtaiso ir srove ir be oro burbuliuky tekés auinimo skystis.
laikykite vir$ surinkimo indo. 5 Vél prijunkite prie ausinimo jtaiso auiinimo skys&io griztamojo srauto

3 Uzdenkite audinimo skysgio griztamojo srauto Zarnos angq. Zarnq.

4.5 Istraukimo Zarnos prijungimas

> Dimy istraukimo sistemos iStraukimo Zarnq sujunkite su Zarny-kabeliy
paketo istraukimo jungtimi.

4.6 Apsauginiy dujy prijungimas ir reguliavimas

1 Pasirinkite suvirinimui tinkancias apsaugines dujas. 3 Prijunkite apsaugines dujas prie suvirinimo prietaiso pagal gamintojo
2 Trumpam atverkite dujy tiekimo voZtuvq ir vél jj uzdarykite, kad nurodymus.
galétuméte i3pUsti galimus nesvarumus. 4 Apsauginiy dujy kiekj priderinkite ir suregulivokite pagal naudojamq dujy
totq.

4.7 Vielos jsttmimas

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti bGnant jrenginio darbo zonoje
|renginio darbo zonoje kyla suzalojimy pavojus.

> Patikrinkite ir naudokite asmeninés apsaugos priemones.
> [sitikinkite, kad jjungus judéjimo procesus jrenginio darbo zonoje néra Zmoniy.

1 Kerpamosiomis replémis vielos pradzioje nukirpkite nedidelj gabalélj, 3 Ant vielos tiekimo jtaiso palaikykite nuspaustq vielos padavimo be
taip pasalindami galimus nelygumus. elektros srovés mygtukq, kol viela iljs i3 kontaktinio antgalio.
2 |dékite vielq j vielos tiekimo jtaisq laikydamiesi gamintojo nurodymy. 4 Vielos pertekliy nukirpkite Soninémis replémis.
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5 Naudojimas

5.1 Valdymo elementai rankenoje, 3 pav.

Naudojant standartinio modelio suvirinimo degiklj, galima jjungti 2 takty Suvirinimo proceso metu iStraukimo trj galima regulivoti oro sklende.
mygtukinio paleidiklio reZimq. Kitokie reZimai ir rankenos moduliai priklauso

nuo atitinkamo srovés 3altinio ir turi biti uzsakomi atskirai.

5.2 Suvirinimo proceso atlikimas

1 Atidarykite apsauginiy dujy baliong. 5 Veskite suvirinimo degiklj tolydZiai per visq sitlés ilgj.

2 |junkite srovés 3altinj. 6 Atleiskite suvirinimo mygtukg ant degiklio rankenos (2) = suvirinimo
3 Nustatykite suvirinimo parametry verte. pabaiga ir dimy idtraukimo i§jungimas.

4 Palaikykite nuspaustg mygtukq ant degiklio rankenos (1) = suvirinimo

pradzia ir dimy idtraukimo jjungimas.

5.3 Istraukimo torio reguliavimas, 3 pav.
> Vadovaukités dumy iStraukimo sistemos naudojimo instrukcija. > Pastumkite oro sklende atgal (4) = atidarykite; sumaZintas istraukimo

> Pastumkite oro sklende j priekj (3) = uzdarykite; maksimalus istraukimo toris ties iStraukimo tita.
toris ties idtraukimo tGta.

6 Darbo pabaiga

PRANESIMAS

Zala dél perkaitimo
Skys¢iu ausinami Zarny-kabeliy paketai dél perkaitimo gali tapti nesandaris.
> Baige virinti ausinimo jtaisq palikite veikti dar mazdaug 5 min.

1 Baikite virinimo darbus. 3 Uzdarykite apsauginiy dujy baliono voztuva.
2 Palaukite, kol sustos apsauginiy dujy baigiamasis srautas, ir atjunkite
sroveés 3altinj.

7 Techniné prieziora ir valymas

Nudegimo pavojus dél jkaitusio pavirsiaus

Virinant suvirinimo degikliai labai jkaista. Pasekmé gali biti sunkds nudegimai.
> Pries liesdami palaukite, kol suvirinimo degikliai atvés.

> Mavékite atitinkamas apsaugines pirstines.

A\ PERSPEJIMAS

Netikétai jsijunges jrenginys gali suzaloti

Jei prietaisas techninés prieZitros, valymo ar imontavimo darby metu yra po jtampa, dalys gali nelauktai sujudéti ir suZeisti.
> [3junkite sistemq.

> Uzblokuokite visas tiekimo linijas.

> Atjunkite elektros energijos tiekimg.

7.1 Susidévindéiy daliy keitimas, 6 pav.

PRANESIMAS

Galima Zala, naudojant netinkamas susidévinéias dalis ir montavimo jrankius

Dél netinkamo susidévinéiy daliy sumontavimo ar kity gamintojy susidévingiy daliy naudojimo kyla pavojus sugadinti suvirinimo degiklj ir pabloginti darbo
rezultatq.

> Naudokite tik originalias ABICOR BINZEL susidévingias dalis.

> Susidévinciy daliy sumontavimui ir iSmontavimui naudokite ABICOR BINZEL universaly verzliarakj.
> Tiksliai nurodykite specifines suvirinimo degiklio susidévin&ias dalis.
> Laikykités tinkamos veiksmy eilés tvarkos montavimo metu.
> |rangos ir susidévin&iy daliy uzsakymo duomenys ir identifikaciniai Duijy tuta ir laikanéioji spyruoklé jkisami. Visos kitos susidévin&ios dalys yra
numeriai nurodyti afitinkamuose uzsakymo dokumentuose. prisukamos.

Degiklio kakleliui, priklausomai nuo atliekamo suvirinimo, galima pritaikyti
jvairias susidévincias dalis.

7.2 Vielos kreipiklio pasirinkimas ir montavimas

1 Suvirinimo medziagas rinkités atsizvelgdami j atliekamus suvirinimo = Plienas: Kreipiklio jdéklo trumpinimas ir montavimas, 5 pav.
darbus. = Nerudijantysis plienas, aliuminis, varis, nikelis: Plastikinio vielos kreipiklio
2 Sumontuokite suvirinimo medziagai tinkancius vielos kreipiklius. idéklo montavimas ir trumpinimas, 4 pav.

7.2.1 Kreipiklio jdéklo trumpinimas ir montavimas, 5 pav.

1 Zarnykabeliy paketq paguldykite istiestq. 2 Prie degiklio kaklelio: pasalinkite susidévingias dalis.
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8 Utilizavimas

Prie centrinio kistuko: nusukite antverzle.

»n

Prie centrinio kistuko: istraukite kreipiklio jdéklq, pakeiskite jj nauju ir iki
galo jstumkite j vielos Zarng.

(4]

Prie centrinio kistuko: ranka uZverzkite antverZle.

o

Prie degiklio kaklelio: per ilgq kreipiklio jdéklg 3oninémis replémis
nukirpkite prie pat i3leidimo angos.
7 Prie centrinio kistuko: nusukite antverzle.

7.2.2

1 Zarnykabeliy paketq paguldykite idtiestq.

2 Plastikinj vielos kreipiklio jdéklg pagalgskite naudodami
ABICOR BINZELgalgstuvg (mazdaug 40° kampu). Jei plastikiniy vielos
kreipiklio jdékly iSorinis skersmuo yra 4,0 mm, kapiliarinj vamzdel;
tarpinéje jungtyije reikia pakeisti kreipiamuoju vamzdeliu.

3 Prie centrinio kistuko: nusukite antverzle. I3traukite plastikinius vielos
kreipiklio jdéklus, pakeiskite juos naujais ir iki galo jstumkite j vielos
zarng.

7.3 Zarny-kabeliy paketo valymas

8 Veélistraukite kreipiklio jdéklq.

9 Nuo kreipiklio jdéklo pasalinkite pjovimo briaung ir nuslifuokite
(mazdaug 40° kampu).

10 Prie centrinio kistuko: kreipiklio jdéklq iki galo jstumkite j vielos Zarng.

11 Prie centrinio kistuko: ranka uzverzkite antverzle.

12 Prie degiklio kaklelio: sumontuokite susidévingias dalis.

= 4.3 Zarny-kabeliy paketo prijungimas, 1 pav. LT-101 psl.

Plastikinio vielos kreipiklio jdéklo montavimas ir trumpinimas, 4 pav.

4 Prie centrinio kituko: ant plastikinio vielos kreipiklio jdéklo uZmaukite
spaudzZiamgjq jmovq ir sandarinimo Ziedq.

5 Prie centrinio kistuko: ranka uZverzkite antverzle.

6 Plastikinis vielos kreipiklio jdéklo galas turi siekti vielos tiekimo jtaisus.
Nustatykite maksimaly ilgio pertekliy ir pazymékite jj ant plastikinio vielos
kreipiklio jdéklo.

7 Plastikinj vielos kreipiklio jdéklq fies Zyma nukirpkite
ABICOR BINZELpjovikliu ir pa3alinkite briaung.

= 4.3 Zarnykabeliy paketo prijungimas, 1 pav. LT-101 psl.

A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti dél judanéiy daliy
Puciant suslégtq org, jrenginio dalys gali atsikabinti ir sunkiai suZeisti.

> Valydami vielos kreipiklj suslégtuoju oru, dévékite tinkamus apsauginius drabuzius, ypaé svarbu uZsidéti ir apsauginius akinius.

1 Pakeiskite paZeistas, deformuotas arba susidévéjusias dalis.
2 Zarnykabeliy paketq paguldykite istiestq.
3 Prie centrinio kistuko: nusukite antverzle.

7.4 Suvirinimo degiklio valymas
Toliau nurodytos dalys nusidévi ir uzsitersia. Todél Sias dalis reikia reguliariai
priZiGréti ir valyti.

7.5

» Visas dalis (suvirinimo degiklj, Zarny-kabeliy paketq, keiciamgsias ir
susidévincias dalis) ABICOR BINZEL jgalioti kvalifikuoti elektrikai turi
patikrinti, nuvalyti ir, jei reikia, pakeisti.

Kasmetiné techniné prieziora, atliekama kvalifikuoty elektriky

8 Utilizavimas

4 Vielos zarnq i3valykite i abiejy pusiy prapisdami suslégtuoju oru.

= 4.3 Zarny-kabeliy paketo prijungimas, 1 pav. LT-101 psl.

Degiklio kaklelis
Rankena
Oro sklendé

Labai daznai naudojant prietaisq ir (arba) esant laibai stipriai srovei bei
(ar) esant nusidévéjimo zenklams intervalas gali biti trumpesnis.

>
>

>

Sivo simboliu pazenklintiems prietaisams taikoma Europos direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky.
Elektros prietaisy negalima 3alinti kartu su buitinémis atliekomis.

Prie3 tinkamai utilizuodami elektrinius jrenginius, juos i¥montuokite.

Atskirai surinkite elektros prietaisy komponentus ir perdirbkite uztikrindami daugkartinio panaudojimo galimybe.
Laikykités vietiniy nuostaty, jstatymy, taisykliy, standarty ir gairiy.

Norédami gauti informacijos apie seny elektros prietaisy surinkimq ir grqZinimq, kreipkités j vietos komunalines jstaigas.

9 Garantija

Sis gaminys yra originalus ABICOR BINZEL gaminys. |moné ,Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG” garantuoja nepriekaistingg
pagaminimg ir suteikia gamykling technologine bei funkcing garantijq, kad
po pristatymo $is gaminys atitiks Sivolaikiniy technologijy lygi ir galiojancias
nuostatas. Jei pasitaiko trikumy, uZ kurivos atsako ABICOR BINZEL, jmoné
ABICOR BINZEL jsipareigoja pagal josy pasirinkimg arba savo lé3omis
pasalinti trokumq, arba pristatyti pakaiting sistemq. Garantijos teikiamos tik
uz gamybinius trokumus, bet ne uz pazeidimus, atsirandancius dél natiralaus
dévéijimosi, perkrovos arba nekvalifikuoto naudojimo. Garantijos laikotarpis

yra nurodytas bendrosiose sqlygose. ISimtys dél konkreéiy gaminiy
reglamentuojamos atskirai. Garantija netaikoma, jei naudojamos ne
originalios ABICOR BINZEL atsarginés ir susidévin&ios dalys, ir jei gaminj
nekvalifikuotai suremontavo naudotojas arba treciosios 3alys.

Garantija apskritai neteikiama jokioms susidévingioms dalims. Be to,
ABICOR BINZEL neprisiima atsakomybés vz pazeidimus, atsiradusius
naudojant misy gaminj. Klausimus dél garantijos ar aptarnavimo galite
pateikti gamintojui arba misy gaminiy platinimo jmonéms. Informacija apie
tai pateikta interneto svetainéje www.binzel-abicor.com.
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1 Identifikacija

Domgazu nosicéji ar degli RAB GRIP ir

MIG/MAG metinasanas degli loka metinGsanas iericém, kas paredzétas
metalu metind3anai ar aizsarggazi. lerices atbilst standartam EN 60974-7
un EN ISO 21904-1 un nav paredzétas ka atseviskas ierices savu funkciju

1.1  Markéjums
I1zstradajums atbilst attiecigaja valsfi piemérojamo tirdzniecibas atlauju
noteikumiem.

2 Drosiba

Saja nodala ir izskaidroti pamata droibas noradijumi un sniegti bridingjumi
par paréjam riska situdcijam, kas ir janem véra, lai varétu drosi rikoties ar
izstradajumu.

2.1 Noteikumiem atbilsto3a lietoSana

Saja lietosanas instrukcija aprakstito ierici drikst izmantot tikai tadam mérkim
un tada veida, kas aprakstits $aja lietoanas instrukcija. lerice ir paredzéta
metina$anas dimu vai putek|u nostk3anai metina3anas laika. lerici var
izmantot tadu metinasanas dimu nostk3anai, kuru sastava ir CMR vielas, ka
ari tadu metind3anas dimu nostksanai, kuru sastava nav CMR vielu.
Nosicot tddus metinG3anas dimus, kuru sastava ir CMR vielas, meting$anas
deglis ir jaizmanto kopa ar piemérotu W3 sertificétu domu un gézu
izgarojumu izvadidanas sistému. Jebkads cits lietojums tiek uzskafits par

2.2 Pamata drosibas noradijumi
Siierice ir izstradata un izgatavota atbilstosi jaunakajiem tehniskajiem
sasniegumiem, ka ari visparatzitajiem drosibas standartiem un direktivam.
lerice rada konstrukfivi nenovériamu atliku3o risku lietotajam, tresajam
persondm, iericém vai citdm materialam vértibam. Saja dokumenta ir
izskaidroti pamata dro$ibas noradijumi un sniegti bridingjumi par paréjam
riska situacijam, kas ir janem véra, lai varétu drosi rikoties ar izstradajumu.
Detalizétu informaciju par izstradajumu, ka arf izstradajumam specifiskos
drodibas noradijumus skatiet atsevidkaija lieto3anas instrukcija un citos
izstradajumam specifiskajos dokumentos, ja tadi ir. Dro3ibas noradijumu
neievérodana var apdraudét cilvéku dzivibu un veselibu, k& ari izraisit
kait&jumu videi vai radit materialus zaud&jumus. RaZotdjs neuznemas
atbildibu par bojajumiem, kas radusies, ja netiek ievéroti dokumentacija
sniegtie noradijumi.
> Pirms pirmas lietodanas reizes ripigi izlasiet dokumentaciju un izpildiet
taja sniegtos noradijumus.
> Llietojiet izstradajumu fikai tad, ja tas ir nevainojama stavokli, un
ievérojiet visus dokumentacija sniegtos noradijumus.
» Pirms darbu veik3anas ar ierici, pieméram, tas nodo3anas ekspluatacija,
ekspluatdcijas, transportésanas un tehniskas apkopes, uzmanigi izlasiet
dokumentéciju.

LV -104

izpildei. Sajd lietodanas instrukiia ir apraksfitas tikai ierices RAB GRIP.

Tos drikst izmantot tikai ar originalajam ABICOR BINZEL rezerves dalam.
Nakamaijos attélos ir paradits modela RAB GRIP 501D dimgazu nosicéjs ar
degli.

NepiecieSamais markéjums ir atrodams uz izstraddjuma.

Drosibas noradijumu neievérosana var apdraudét cilvéku dzivibu un
veselibu, ka arf izraisit kaitéjumu videi vai radit materidlus zaudgjumus.

noteikumiem neatbilstosu. Nav pielauvjami nekéadi nesankcionéti
parveidojumi, lai palielingtu ierices jaudu.
> Neparsniedziet dokumentacija noraditos maksimalas slodzes datus.
Parslodze rada nesalabojamus bojajumus.
Nekada gadijuma nemainiet izstradajuma konstrukeiju.
lerici neizmantojiet un neuzglabaijiet briva daba, kur to ietekmé mitrums.

> Lietojot ierici briva daba, izmantojiet piemérotus lidzek|us aizsardzibai
no laika apstak|u ietekmes.

> Atbilstosi pasargaiiet sevi un citas personas no dokumentacija
minétajam briesmam.

> Glabaijiet o dokumentaciju brivi pieejamu ierices tuvuma un pievienojiet
to iericei, nododot ierici citam lietotajam.

> Nemiet véra citu metinG3anas tehnisko komponentu dokumentécija
minétos noradijumus.

> Informaciju par gazes balonu lietoSanu skatiet to raZotaju sniegtajos
noradijumos un attiecigajos vietgjos noteikumos, piem., saspiestas gézes
iekartu lietodanas noteikumos.

> levérojiet vietéjos negadijumu novérianas prieksrakstus.

Nodo3anu ekspluatacija, ka ari apkalpo3anas un apkopes darbu
veikdanu uzticiet fikai specidlistiem. Specidlists ir persona, kura,
pamatojoties uz savu profesionalo izglifibu, zinG3anam un pieredzi, ka
ari atbilsto3o standartu parzinadanu, spéj novértét uzticéto darbu un
konstatét iespgjamo risku.

> Uzturiet darba vietu kartiba un nodroginiet tai labu apgaismojumu.

> Uz visu apkopes, uzturé$anas un remonta darbu veiksanas laiku
atslédziet strévas avotu, gazes un saspiestd gaisa padevi un atvienojiet
ierices elektrisko pieslégumu.



RAB GRIP

2 Drosiba

> levérojiet viet&jos noteikumus, likumus, prieksrakstus, standartus un
direkfivas par utilizaciju.

2.3 Elektrotehnikai paredzéti drosibas noradijumi
> Parbaudiet, vai elektroinstrumenti nav bojéti un darbojas bez
traucéjumiem un ka paredzéts.

> Nelauijiet elektroinstrumentiem samirkt lietd un izvairieties stradat mitra
vai slapja vide.

2.4 Drosibas noradijumi attieciba uz metinasanu

> Loka metina$ana var izraisit acu, Gdas un dzirdes bojajumus! Nemiet
vérd, ka apvienojuma ar citiem metina3anas komponentiem iespé&jamas
ari citas briesmas. Tapéc vienmér valkdijiet paredzéto aizsargapgérbu,
ka tas ir noteikts vietgjos prieksrakstos.

> Visu metdly, it pasi svina, kadmija, vara un berilija, izgarojumi ir kaitigi
veselibail Nodroginiet pietiekamu ventilaciju vai izgarojumu nostk3anu.
Neparsniedziet spékd eso3as arodekspozicijas robezvértibas (AER).

> Lai nelauty, ka veidojas fosgéna géize, ar firu Gdeni noskalojiet detalas,
kas attaukotas ar hlorétiem 3kidinatajiem. MetinaSanas vietas tuvuma
nenovietojiet traukus ar hloru saturo3u attauko3anas lidzekli.

2.5 Nosicéja drosibas noradijumi (atbilstosi 1ISO 21904)

> Parbaudiet, vai visi komponenti ddmgézu nosicéjam ar degli ir izvietoti
atbilstosi prieksrakstiem.

> Gadaiiet, lai dimgédzu nosicéjs ar degli pirms lietosanas tiktu savienots
ar dimu un gazu izgarojumu izvadianas sistému.

> Izmantojiet dGmgazu nosicéju ar degli tikai ar attiecigaja valsti atlauto
dimu un gézu izgarojumu izvadisanas sistému.

levérojiet vietgjos darba drosibas noradijumus un priek3rakstus.

Izmantojiet ABICOR BINZEL nosicéja parbaudes cauruli un parbaudiet
nostk3anas sprauslas tilpuma plasmu.

> Regulari (vismaz reizi nedéla) parbaudiet nostksanas 3|ateni, vai tai nav
bojajumu un netirumu.

> Nemiet vérg, ka, izmantojot papildu 3litenes vai cita raZotaja
nodrosinatas 3|Gtenes, dimgazu nosicéja ar degli var kristies spiediens.

> levérojiet ari, ka eso3ais vakuums ir atkarigs no izmanto3anas vietas
geografiska augstuma.

> Nemiet véra dimu un gazu izgarojumu izvadi$anas sistémas
bridingjuma signalus un indikatorus. Bridingjuma signalu un indikatoru

2.6 Drosibas noradijumi par aizsargapgérbu
> Nevalkajiet valigu apgérbu vai rotaslietas.

> Jajums ir gari mati, valkajiet matu tiklinu.

2.7 Drosibas noradijumi par izmantosanu
> Nepdrsniedziet dokumentdcija noraditos maksimalas slodzes datus.
Parslodze rada nesalabojamus bojajumus.

> Nekada gadijuma nemainiet ierices konstrukciju.

2.8 Bridindjumu noradijumu klasifikacija

Izmantotie bridingjumu noradijumi ir iedaliti Eetros dazddos limenos un tiek
nor&diti pirms potencidli bistamiem darba posmiem.

A BISTAMI

> Izmantojiet izolgjosus paliktnus un valkajiet sausu apgérbu, lai sevi
aizsargdtu no elektriskas stravas trieciena.

> Neizmantojiet elektroinstrumentus vietds, kur pastav ugunsgréka vai
eksploziju risks.

> Darbé ar dazadiem metinasanas degliem var rasties ari vél citi
apdraudéjumi, pieméram, no elekiriskas stravas (strévas avota vai
ieks&jas stravas kédes), metinGsanas $|akatdm viegli uzliesmojo3u vai
eksplozivu materidlu tuvuma, elektriska loka UV starojuma, dimiem un
tvaikiem.

> levérojiet visparéjos ugunsdrodibas noteikumus un pirms darba sakdanas
aizvaciet no metindsanas darba vietas apkéartnes ugunsnedrosus
materialus. Parliecinieties, vai darba vietas tuvuma ir pieejami
ugunsdzésibas lidzekli.

paradidanas var liecinat par aizséréjuiu filtru vai kddu dimgazu
nosicéja ar degli problému/bojgjumu.

> Regul@ri nomainiet étri dilstodas noskianas dalas. Nomainas intervals
ir atkarigs no izmanto3anas nosacijumiem.

> Gaisa plismdala atvériana ir paredzéta tikai Tslaicigai plosmas tilpuma
samazina3anai nostk$anas sprausld. Péc tam gaisa plismdalis ir
nekavéjoties jGaizver. Dimus un gazes var efekfivi savakt tikai tad, ja
gaisa plismdalis ir aizvérts.

> Nemiet véra uz adaptera uzlimes sniegtos noradijumus par komponentu
savienosanu.

> Ja mefinG3ana notiek vidé ar Tpasi augstu ellas satury, uz dimgazu
izvades virsmam no metina$anas domiem var lokali izveidoties metalu
oksidu plasmioslas, kas var vadit elektribu. Tapéc dimgazu nosicgjam
ar degli ir regulari jgfira dimgdzu izvades virsmas.

= 7.4 Metinaianas degla firiana LV-109. Ipp.

= 7.5 Apkope reizi gada, ko veic profesiondls elektrikis LV-109. Ipp.

> Darba vietd un metingsanas darbu laika valkaiiet aizsargbrilles,
aizsargcimdus un nepiecieSamibas gadijuma ari respiratoru.

> Llietojot ierici briva dabd, izmantojiet piemérotus lidzek|us aizsardzibai
no laika apstaklu ietekmes.

Atkariba no briesmu veida tiek izmantoti &etri talak uzskaititie signali:

Apzimé tilitéjas draudosas briesmas. Ja i situacija netiek novérsta, sekas ir navéjosas vai smagas traumas.

Apzimé iesp&jami bistamu situaciju. Ja § situacija netiek novérsta, sekas var bit navéjosas vai smagas traumas.

A UZMANIBU

Apzimé iesp&jami méreni bistamu situaciju. Ja 3 situacija netiek novérsta, sekas var bt vieglas vai nelielas traumas.

[13%3;:1]:7Y]

Briesmas norada, ka rezultatd var tikt ietekméts darba rezultdts, rasties mantas bojajumi vai iericei un aprikojumam var tikt nodariti nesalabojami bojajumi.
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3 Izstradajuma apraksts RAB GRIP

2.9 Noradijumi arkartas gadijumiem

» Arkartas gadijumos nekavéjoties partrauciet: elekiroenergijas apgadi, > Nemiet véra visu metina3anas tehnisko komponentu dokumentacija
saspiestd gaisa padevi, dzesédanas lidzek|a padevi un aizsarggazes minétos noradijumus.
padevi.

3 Izstradajuma apraksts

3.1 Tehniskie dati

1. tab. Visparigie degla parametri (EN 60974-7)
Temperatira no -25 °Clidz +55 °C Aizsarggaze (DIN EN I1SO 14175) CO, un gazu maisijums M21
(transportésana un uzglabéasana)
Temperatira (ekspluatacija) no =10 °C lidz +40 °C Stieplu veidi tirdznieciba pieejamas
masivstieples

Relativais gaisa mitrums [idz 90%, ja temperatira ir 20 °C | Spriegums 113 V galotnes vérfiba
Izmanto$anas veids rokas lekartas puses pieslegumu IP3X

aizsardzibas klase (EN 60529)
Sprieguma veids Lidzstrava Vadibas ierices rokturi paredzéts 42 Vun 0,1-1 A
Stieples elektroda polaritate vienmér pozitiva

lidzstravas gadijuma

2. tab. Izstrad@jumam specifiskie degla parametri (EN 60974-7 un EN ISO 21904-1) (Inducétajam atrumam 0,25 m/s)
Tips Dzesésanas RAB GRIP Darba | Stieples Gazes Plsmas tilpums’ NepiecieSamais vakuums
veids cikls (%] plisma pie savienojuma detalas
Slodze Inducétajam atrumam 0,25 m/s
CO, M21 Nostk3anas Savienojuma
sprausla detala
A A % mm [/min m3/h m3/h kPa
15AK gaiss 180 150 60 0,6-1,0 10-18 374 59,5 57
25AK gaiss 230 200 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 gaiss 160 140 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 gaiss 250 200 60 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

11zmantojot ar sérijas RAB GRIP metind$anas dimu izgarojumu izvadianas sistému

3. tab. Izstrad@jumam specifiskie degla parametri (EN 60974-7 un EN ISO 21904-1) (Inducétajam atrumam 0,35 m/s)
Tips DzeséSanas RAB GRIP Darba | Stieples Gazes Plosmas tilpums' NepiecieSamais vakuums

veids cikls %] plisma pie savienojuma detalas

Slodze Inducétajam &trumam 0,35 m/s
CcoO, M21 Nostk3anas Savienojuma
sprausla detala
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa

24KD gaiss 250 220 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD gaiss 300 270 60 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D 3kidrums 300 270 100 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D skidrums 500 450 100 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 gaiss 360 320 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE gaiss 250 220 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE gaiss 300 270 60 0,8-1,2 10-20 72,1 120 11,2
501HE kidrums 500 450 100 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

11zmantojot ar sérijas RAB GRIP metind3anas domu izgarojumu izvadiianas sistému

Degla integrétas nosik3anas savaksanas pakape ir atkariga no daudziem apstaklos saskana ar standartu SO 21904-3 var savéakt vairak par 95%
faktoriem, pieméram, nostk3anas sprauslas pozicijas, metingsanas metinG3anas dimu.
geometrijas un metinG$anas procesa dimu emisijas limena. Optimalos

4. tab. Informacija par dzesé¥anu ar skidrumu/slatenu paketi

Dzesé&Sanas dati Slotenu pakete

Padeves temperatira maks. 40 °C Standarta garums, L 4,00 m, 5,00 m
Caurpliode min. 1,5 |/min Vadibas kabelis 2 dzislu
Plosmas spiediens min. 2,5 bari/maks. 3,5 bari

Dzesé&Sanas savienojums | spraudnis NP 5

DzeséSanas jauda min. 800 W
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RAB GRIP 4 Nodosana ekspluatacija

3.2 Izmantotie attéli
Visi attéli ir atrodami $is dokumentacijas sakuma.

4 Nodosana ekspluatacija

Apdraudéjums veselibai, ieelpojot veselibai kaitigus puteklus

Jau péc pirmas lieto$anas reizes iericé ir veselibai kaitigi putekli, kas noséZas vz virsmam un var nok|ot apkartéja gaisa. leelpojot var tikt nodarits kaitéjums
elpceliem.

> Parbaudiet un lietojiet individualos aizsarglidzeklus.

Izmantojiet ierici tikai tadas telpas, kurds ir pietiekama ventilacija.

Lietojiet ierici tikai kopd ar attiecigo dimu un gézu izgarojumu izvadianas sistému.

Lai nofiritu apkart eso$os putek|u nogulsnes, izmantojiet industridlo putek|sicéju ar putek|u klasi H vai mitru dranu.

Centieties péc iespéjas turét gaisa plismdali aizvértu un atvért to tikai uz isu bridi.

Yyvyyvyy

Elektriskas stravas trieciena risks, pieskaroties stravu vadosajiem komponentiem
Pieskaroties stravu vado$am aprikojuma dalam, ir iespéjami elekiriskas stravas trieciena riski, kas apdraud dzivibu.
> Turiet un vadiet meting3anas degli fikai aiz 3im nolokam paredzéta roktura korpusa.

rezerves dalas, atri dilsto3as dalas.

> Nekavéjoties nofiriet nefirus komponentus.
> Nekavéjoties nomainiet bojatus komponentus.
>

Elektriskas stravas trieciena risks bojatu vai neatbilstosi uzstaditu komponentu dél
Bojatu vai nepareizi uzstaditu komponentu dé| pastav risks sanemt navéjosu elektriskds stravas triecienu. Komponenti ir: meting3anas deglis, 3|Gtenu pakete,

> Katru reizi pirms izmanto$anas parbaudiet, vai visi komponenti un savienojumi ir pareizi uzstaditi, izveidoti un nav bojati.

Bojdtus, deforméjusos vai saplaisdjuius komponentus uzticiet nomainit tikai profesionalam elektrikim, kas apguvis apmacibu uznémuma ABICOR BINZEL.

4.1 Metinasanas degla sagatavosana slGtenu paketes montazai
1 Izslédziet stravas avotu un atvienojiet kontaktdak3u no elektrofikla.

4.2 Metinasanas degla aprikosana
Metinasanas degli no ripnicas tiek piegadati aprikoté veida. Informaciju par

atri dilsto3o dalu un stieples vadotnes nomainu var atrast Seit:

4.3 Slotenu paketes pievienoiana, 1. att.

Stieples padeves iericé: ievietojiet centralo spraudni pieslégvieta.

N

nostipriniet §|itenu paketi ar savienojo3o uzgriezni.

(2]

Pievienojiet dzesésanas lidzekla padeves (zila) un atplides (sarkana)
[nijas.

F

Parbaudiet dzesé3anas lidzek|a minimalo uzpildes limeni.

4.4 Dzesésanas lidzekla linijas atgaisosana, 2. att.
1 Novietojiet skidruma savaksanas tvertni zem dzesg3anas lidzek|a
atplddes linijas (sarkana) piesleguma.

N

Atvienojiet dzesé3anas lidzekla atplides cauruliti no dzesésanas ierices
un turiet to virs skidruma savaksanas tvertnes.

(2]

Nosledziet dzesé3anas lidzek|a atplides 3litenes atveri.

4.5 Nosuksanas Slotenes pieslégsana

> Savienojiet izgarojumu izvadidanas sistémas nosikdanas 3|Gteni ar
3ltenu paketes nostk3anas savienojumu.

4.6 Aizsarggazes pieslégsana un iestatiSana

1 Izvélieties konkrétajom mefina3anas uzdevumam piemérotu aizsarggazi.

2 Uz mirkli atveriet un atkal aizveriet gazes padeves varstu, lai izpustu
iespéjamo piesléguma piesarnojumu.

4.7 Stieples ievérsana

Nosledziet gazes un saspiesta gaisa padevi.

7 Apkope un firidana LV-108. Ipp.

leteikums: izmantojiet ABICOR BINZEL BTC sérijas dzesé$anas lidzekli.
Lai izvairitos no metind$anas ierices bojgjumiem, neizmantojiet ne
dejonizétu, ne demineralizétu ddeni.

Pirms pirmas lietodanas reizes, k& ari §ltenu paketes mainas atgaisojiet
dzesé&3anas lidzekla finiju.

Vairakas reizes strauji atveriet un atkal aizveriet dzesé3anas lidzekla at-
plides 3lotenes atveri, lidz dzesé3anas lidzeklis skidruma savak3anas
tvertné ieplUst vienmérigi un bez burbuliem.

Atkal pievienojiet dzeséSanas lidzek|a atplides cauruliti pie dzesésanas
ierices.

Pieslédziet aizsarggazes padevi metindsanas iericei saskana ar razotdja
nor&dijumiem.

Pielagojiet un iestatiet aizsarggdzes daudzumu atbilstosi izmantotajai
gdzes sprauslai un metinGanas uzdevumam.

A UZMANIBU

Uzturoties ierices darba zona, pastav traumu risks

lerices darba zoné pastév risks gut traumas.

> Parbaudiet un lietojiet individudlos aizsarglidzek]us.

> Veicot kusfibas, pérliecinieties, lai darba zona neatrodas neviena persona.
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5 Ekspluatacija

RAB GRIP

1 Nokniebiet ar knaiblém isu gabalinu no stieples sakuma, lai novérstu
iespéjamos nelidzenumus.
2 levietojiet stiepli padeves iericé atbilsto3i raZotaja noradijumiem.

5 Ekspluatacija

5.1 Roktura vadibas elementi, 3. att.

Ar standarta metinganas degli iespé&jams 2 taktu darba rezims, izmantojot
degla taustinu. Paréjie darba reZimi un rokturu moduli ir atkarigi no attiecigé
strGvas avota un fie japasita atseviski.

5.2 Metinasanas process

1 Atveriet aizsarggdzes balonu.

2 lesledziet stravas avotu.

3 lestatiet meting3anas parametrus.

4 Turiet nospiestu pogu uz roktura (1) = sékt metinGsanas sak3ana un
diimgazu izvadidanas aktivizé3ana.

5.3 Nosik3anas tilpuma regulésana, 3. att.

> Nemiet vérd ddmu un gazu izgarojumu izvadidanas sistémas lietosanas
instrukciju.

> Pabidiet gaisa plismdali uz prieksu (3) = aizvért, nostksanas sprauslas
maks. nosdk3anas tilpums.

6 Ekspluatacijas partravksana

IEVERIBAI

3 Spiediet stieples padeves ierices spiedpogu <Bezstravas stieples
padeve>, lidz stieple tiek izvirzita no kontakta uzgala.
4 Nokniebiet stieples parpalikumu ar knaiblém.

Metina3anas procesa laika nostksanas tilpumu var regulét ar gaisa
plasmdali.

5 Vienmérigi vadiet metingSanas degli pari 3uvei visd garuma.
6 Atbrivojiet pogu uz roktura (2) = metind3anas beigiana un dimgazu
izvadidanas deaktivizé$ana.

> Pabidiet gaisa plismdali uz aizmuguri (4) = atvért, samazinats
nostksanas sprauslas nostksanas filpums.

Bojdjumi parkarsanas dél

Ar 3kidrumu dzes&jamas 3|otenu paketes parkarstot var zaudét hermétiskumu.

> Laujiet dzes&3anas iericei péc metind3anas procesa beigam vél apt. 5 mindtes darboties.

1 Partrauciet metinasanu.
2 Nogaidiet, lidz beidz plust aizsarggéze, un izslédziet stravas avotu.

—

7 Apkope un tiriSana

3 Aizveriet aizsarggazes balona ventili.

Apdegumu risks karstu virsmu dél

> Pirms pieskar$ands metinG3anas deglim laujiet tam atdzist.
> Valkaijiet atbilstodus aizsargcimdus.

Metinasanas laika metingsanas degli kst |oti karsti. Rezultata var gt smagus apdegumus.

A UZMANIBU

Traumu risks, ja ierice negaiditi sak darboties

> |zsledziet ierici.
> Noslédziet visas padeves.
> Atvienojiet elektroenergijas apgadi.

Ja apkopes, firisanas vai demontazas laika iericé ir spriegums, komponenti var negaiditi sakt darboties un izraisit savainojumus.

7.1  Atri dilstoo dalu nomainaq, 6. att.

IEVERIBAI

ietekmét darba rezultatus.
> Izmantojiet tikai origindlds ABICOR BINZEL atri dilsto3as dalas.

> Montézas laika ievérojiet pareizo secibu.

Bojajumi, izmantojot nepiemérotas atri dilstosas dalas un uzstadisanas darbarikus
Ja tiek izmantotas citu raZotaiju atri dilstodas dalas un atri dilsto3as dalas tiek uzstaditas nepareizi, iespéjams izraisit metina3anas degla bojajumus un nelabvéligi

> Atri dilsto3o daju uzstadisanai un nonemsanai izmantojiet ABICOR BINZEL universalo atslégu.
> levérojiet atri dilstodo dalu pareizu izvietojumu atbilstosi attiecigajam metina3anas deglim.

> lekartas dalu pasttfijuma dati un ID numuri ir pieejami § pasitijuma
dokumentacija.

Degla kaklu atkariba no metinGsanas uzdevuma var aprikot ar dazédam atri
dilstosam dalam.

7.2 Stieples vadotnes izvéle un montaza
1 lzvélieties metinG3anas materilu atbilstosi meting$anas uzdevumam.
2 Uzstadiet metinasanas materialam atbilsto3u stieples vadotni.

Lv-108

Gazes sprausla un aiztures atspere tiek iesprausta. Visas paréjas atri
dilsto3as dalas tiek pieskravétas.

= Térauds: Spiralveida vadotnes saisind3ana un montaza, 5. att.



RAB GRIP

8 Utilizacija

= Nerisosais térauds, aluminijs, vars, nikelis: Plastmasas kanala montaza
un saisinasana, 4. att.

7.2.1 Spiralveida vadotnes saisinGSana un montaza, 5. att.

1 Novietojiet 3|itenu paketi izstiepta veida.

2 Degla kakls: nonemiet atri dilsto3as dalas.

3 Centralais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni.

4 Centralais spraudnis: izvelciet spiralveida vadotni, aizstajiet to ar jaunu
un lidz atdurei pilniba iebidiet stieples vadotnes §litené.

5 Centralais spraudnis: ar roku uzskrovéjiet uzmavuzgriezni.

6 Degla kakls: ar knaiblém pie izvades atveres nokniebiet spiralveida

vadotnes parpalikumu.
7 Centralais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni.

7.2.2 Plastmasas kanala montaza un saisinasana, 4. att.

1 Novietojiet 3|Ttenu paketi izstiepta veida.

2 Uzasiniet plastmasas kanalu ar ABICOR BINZEL asingtdju (aptuveni
40° lenki). Plastmasas kanaliem ar aréjo diametru 4,0 mm kapilara
caurule starpsavienojuma jaaizstaj ar vadoso cauruli.

3 Centralais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni. lzvelciet plastmasas
kanalu, aizstgjiet to ar jaunu un lidz atdurei pilniba iebidiet stieples
vadotnes §|otené.

4 Centralais spraudnis: uzbidiet iespiesanas uzgali un blivgredzenu uz
plastmasas kandla.

7.3 Slotenu paketes firisana

8 Atkal iznemiet spirdlveida vadotni.

9 Nolidziniet un noslipéjiet (aptuveni 40° lenki) spirdlveida vadotnes
nogriezto galu.

10 Centralais spraudnis: vélreiz lidz atdurei pilniba iebidiet spiralveida
vadotni stieples vadotnes 3|utené.

11 Centralais spraudnis: ar roku uzskrivéjiet uzmavuzgriezni.

12 Degla kakls: uzmontéjiet Gtri dilsto3as dalas.

= 4.3 S|otenu paketes pievienoiana, 1. att. LV-107. |pp.

5 Centralais spraudnis: ar roku uzskrivéjiet uzmavuzgriezni.

6 Plastmasas kandlam ir jabeidzas fiesi pirms stieples padeves ierices
padeves rullisiem. Noskaidrojiet maksimalo parpalikumu un atziméjiet to
vz plastmasas kandla.

7 Ar ABICOR BINZEL griezni nogrieziet plastmasas kanélu pie atzimes un
nolidziniet griezuma malu.

= 4.3 S|utenu paketes pievienoiana, 1. att. LV-107. lpp.

A BRIDINAJUMS

Traumu risks, ko izraisa lidojosas dalas

Ja izpU3anai tiek izmantots saspiests gaiss, ierices dalas var atvienoties un izraisit smagus savainojumus.
> |zpiot stieples vadotni, valkajiet piemérotu aizsargtérpuy, it ipasi aizsargbrilles.

1 Nomainiet visas bojatas, deformétas un nodilusas dalas.
2 Novietojiet 3|Ttenu paketi izstiepta veida.

3 Centralais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni.

7.4 Metinasanas degla tirisana
Talak noraditie komponenti dilst un k|Gst nefiri. Tapéc Siem komponentiem
regulari javeic apkope un tie jatira:

7.5 Apkope reizi gada, ko veic profesiondls elektrikis

> Uzticiet ABICOR BINZEL apmécitam profesiondlam elektrikim parbaudit
un nofirit visus komponentus (metina3anas degli, §|otenu paketi, rezerves
dalas un étri dilsto3as dalas) vai nepiecieSamibas gadijuma nomainit $os
komponentus.

8 Utilizacija

4 |zfiriet stieples vadotnes §liteni, izpG3ot to no abiem galiem ar saspiestu
gaisu.

= 4.3 Slatenu paketes pievienosana, 1. att. LV-107. Ipp.

— Degla kakling
—  Rokturis

— Gaisa plusmdalis

» Saisiniet intervalu, ja ierice tiek izmantota loti bieZi un/vai ar lofi lielam
stravam, un/vai ir manams nodilums.

atkritumiem.

Yy vy vy

lerices, uz kuram ir noradits 3is simbols, atbilst Eiropas Direkfivas 2012/19/ES prasibam par elekirisko un elektronisko iekartu

> Elekiriskas ierices neizmetiet kopd ar sadzives atkritumiem.

Demontgjiet elektroierices un péc tam utiliz&jiet tas atbilstosi prieksrakstiem.

Lai istenotu videi draudzigu atkartotu parstradi, elektrisko ieri¢u komponentus savaciet atseviski.
Nemiet véra vietéjos noteikumus, likumus, prieksrakstus, standartus un direkfivas.

Informaciju par nolietoto elektroieri¢u savakianu un nodosanu meklgijiet attiecigajas vietgjas iestadés.

9 Garantija

Sis ir origindls ABICOR BINZEL izstrad@jums. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanté, ka izstradajums ir izgatavots
pareizi, un, piegadaijot $o izstradajumu, uznemas ta ropnieciskas razosanas
un funkcionalitites garantiju saistibas atbilstosi jaundkajiem tehniskajiem
sasniegumiem un spéka esosajiem noteikumiem. Ja parddas kéads defekts,
par kuru atbild ABICOR BINZEL, tad ABICOR BINZEL ir pienakums vz sava
rékina péc jisu vélésanas vai nu novérst defektu, vai arf piegadat rezerves
dalas. Garantija attiecas fikai uz razo$anas defektiem, bet ne uz bojajumiem,
kas radusies dabiska nodiluma, parslodzes vai nepareizas lietosanas
rezultatd. Garantijas darbibas laiks ir minéts visparigajos noteikumos. Uz

atseviskiem izstrad@jumiem var attiekties ipasi nosacijumi. St garantija tiek
anuléta gadijuma, ja netiek izmantotas ABICOR BINZEL originalas rezerves
un dilsto3as detalas, ka ari ja lietotajs vai tre$a persona ir nepareizi veikusi
izstradajuma remontu.

Uz dilsto$ajam detalam garantija parasti netiek attiecingta. Turklat
ABICOR BINZEL neuznemas atbildibu par bojgjumiem, kas radusies i
izstradajuma lieto$anas rezultata. Ja rodas jautajumi par garantiju vai
servisu, vérsieties pie raZotaja vai pie misu predu izplafitgjiem.
Kontaktinformaciju skatiet interneta vietné www.binzel-abicor.com.
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1 Identificatie

De rookgas-afzuigbranders RAB GRIP zijn MIG/MAG-lastoortsen voor
vlambooglasapparaten bedoeld voor het lassen van metaal met
beschermgas. De apparaten voldoen aan EN 60974-7, EN ISO 21904-1 en
zijn geen autonoom werkende apparaten. In deze gebruiksaanwijzing
worden alleen de apparaten RAB GRIP beschreven. Deze mogen uitsluitend

2 Markering
Het product voldoet aan de geldende vereisten van de betreffende markt met
betrekking tot het in omloop brengen.

3 Veiligheid

Dit hoofdstuk bevat productspecifieke fundamentele veiligheidsaanwijzingen
en waarschuwingen voor de restrisico’s die in acht moeten worden genomen
om het product veilig te kunnen bedienen.

3.1 Beoogd gebruik

Het apparaat dat in deze gebruiksaanwijzing is beschreven, mag vitsluitend
worden gebruikt voor het in deze gebruiksaanwijzing vermelde doel en op
de manier die hier is beschreven. Het apparaat dient voor het afzuigen van
lasdampen en stof bij het lassen. Het apparaat kan worden gebruikt voor het
afzuigen van lasrook dat CMR-stoffen bevat, en voor het afzuigen van

lasrook dat geen CMR-stoffen bevat. Als lasrook wordt afgezogen dat CMR-

stoffen bevat, moet de lastoorts in combinatie met een geschikt
rookgasafzuigapparaat met W3-certificatie worden gebruikt. Elk ander
gebruik geldt als nietbeoogd. Ombouw op eigen initiatief of wijzigingen ten
behoeve van een groter vermogen zijn niet foegestaan.

3.2 Fundamentele veiligheidsaanwijzingen
Het product is ontwikkeld en gefabriceerd volgens de stand van de techniek
en de erkende veiligheidstechnische normen en richtlijnen. Het product
brengt constructief niet-vermijdbare restrisico’s met zich mee voor gebruikers,
derden, apparaten of andere waardevolle goederen. Dit document bevat
productspecifieke fundamentele veiligheidsaanwijzingen en
waarschuwingen voor de restrisico’s die in acht moeten worden genomen
om het product veilig te kunnen bedienen. Uitgebreide productinformatie en
productspecifieke veiligheidsaanwijzingen zijn te vinden in de afzonderlijke
gebruiksaanwijzing en eventueel in aanvullende productspecifieke
documentatie. Het niet in acht nemen van deze veiligheidsaanwijzingen kan
tot gevaar voor het leven en de gezondheid van personen, milieuschade of
materiéle schade leiden. De fabrikant is niet aansprakelijk voor schade die
wordt veroorzaakt door het niet in acht nemen van de documentatie.
> Lees v&6r het eerste gebruik de documentatie zorgvuldig door en volg
deze op.
> Gebruik het product alleen als het in onberispelijke toestand is en met
inachtneming van alle documentatie.

NL-110

met ABICOR BINZELvervangingsonderdelen worden gebruikt. In de
afbeeldingen wordt de rookgas-afzuigbrander in de uvitvoering RAB
GRIP 501D weergegeven.

Voor zover hiervoor een bijpassende markering vereist is, is deze op het
product aangebracht.

Het niet in acht nemen van deze veiligheidsaanwijzingen kan tot gevaar voor
het leven en de gezondheid van personen, milieuschade of materiéle schade
leiden.

> Overschrijd nooit de in de documentatie aangegeven maximale
belastingswaarden. Overbelasting leidt tot onherstelbare schade.

> Voer geen constructieve wijzigingen aan het product uit.

> Gebruik het apparaat niet in de open lucht onder vochtige
omstandigheden en sla het apparaat niet in de open lucht onder
vochtige omstandigheden op.

> Gebruik bij toepassing in de buitenlucht geschikte bescherming tegen
weersinvloeden.

> Lees de documentatie voor specifieke werkzaamheden, bijvoorbeeld
inbedrijfstelling, gebruik, fransport en onderhoud grondig door en volg
deze op.

> Bescherm uzelf en anderen met geschikte middelen tegen de gevaren
die in de documentatie worden beschreven.

> Houd de documentatie bij het apparaat als naslagwerk bij de hand en
geef de documentatie mee als u het product verkoopt.

> Houd de documentatie van de verdere lastechnische componenten aan.
Raadpleeg voor het gebruik van gasflessen de aanwijzingen van de
gasfabrikant en de toepasselijke lokale regelgeving, bijvoorbeeld de
drukgasverordening.
Neem de lokale arbowetgeving in acht.

Laat de inbedrijfstelling, de bediening en het onderhoud van het
apparaat vitsluitend uitvoeren door vakmensen. Vakmensen zijn
personen die op basis van hun beroepsopleiding, ervaring en kennis
van de relevante normen hun toegewezen werkzaamheden kunnen
beoordelen en mogelijke gevaren kunnen herkennen.
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3 Veiligheid

> Zorg voor een goede verlichting van het werkgebied en houd het
werkgebied proper.

> Schakel gedurende de uitvoering van onderhouds- en
reparatiewerkzaamheden de stroombron uit, sluit de gas- en
persluchttoevoer af en koppel de elekirische aansluiting los.

3.3 Veiligheidsaanwijzingen voor elektrische apparatuur

» Controleer elektrische gereedschappen op eventuele beschadigingen
en op hun foutloze en functiegerichte werking.

> Stel elektrische gereedschappen niet bloot aan regen en vermijd een
vochtige of natte omgeving.

3.4 Veiligheidsaanwijzingen voor lassen

> Vlambooglassen kan ogen, huid en gehoor beschadigen. Houd er
rekening mee dat in verbinding met andere lascomponenten verdere
gevaren kunnen optreden. Draag daarom altijd de voorgeschreven
beschermende kleding in overeenstemming met de lokale voorschriften.

> Alle metaaldampen, in het bijzonder lood, cadmium, koper en beryllium,
zijn schadelijk. Zorg voor voldoende ventilatie of afzuiging.
Grenswaarden beroepsmatige blootstelling (OEL's).

> Spoel werkstukken die met gechloreerde oplosmiddelen worden ontvet
met schoon water af om fosgeenvorming te vermijden. Plaats geen
chloorhoudende ontvettingsbaden in de nabijheid van de laslocatie.

> Houd u bij afvoeren van het apparaat aan de plaatselijke bepalingen,
wetten, voorschriften, normen en richtlijnen.

> Bescherm uzelf tegen elektrische schokken door isolerende onderlagen
te gebruiken en droge kleding te dragen.

> Gebruik de elekirische gereedschappen niet in zones, waar brand- of
ontploffingsgevaar bestaat.

> In verbinding met diverse lastoortsen kunnen andere gevaren optreden,
bijv. door: elektrische stroom (stroombron, interne stroomkring), lasspatten
met betrekking tot brandbare stoffen of stoffen met ontploffingsgevaar, UV-
straling van de lichtboog, rook en dampen.

> Leef de algemene brandpreventiebepalingen na en verwijder voor
aanvang van de werkzaamheden brandgevaarlijke materialen vit de
omgeving van de laswerkplaats. Voorzie de werkplek van geschikte
brandblusapparatuur.

3.5 Veiligheidsvoorschriften voor de afzuiging (conform 1ISO 21904)

> Let erop dat alle onderdelen van de rookgas-afzuigbrander volgens de
voorschriften zijn gemonteerd.

> Let erop dat de rookgas-afzuigbrander met het rookgasafzuigapparaat
is verbonden voordat deze wordt gebruikt.

> Gebruik de rookgas-afzuigbrander uitsluitend met een in het betreffende
land toegestaan rookgasafzuigapparaat.

> Volg de lokale veiligheidsvoorschriften en voorschriften op.

Controleer het debiet bij het afzuigmondstuk met behulp van het
afzuigcontrolebuisie van ABICOR BINZEL.

> Controleer de afzuigslangen in regelmatige intervallen, minstens één
keer per week, op beschadiging en verontreiniging.

> Let erop dat als extra slangen of slangen van een andere fabrikant
worden gebruikt, de druk in de rookgas-afzuigbrander kan wegvallen.

> Let erop dat de betreffende onderdruk afhankelijk is van de
geografische hoogte van de gebruikslocatie.

> Let op waarschuwingssignalen en indicatoren bij het
rookgasafzuigapparaat. Waarschuwingssignalen en indicatoren kunnen

3.6 Veiligheidsaanwijzingen voor beschermende kleding
> Draag geen wijde kleding of sieraden.

> Draag bij lang haar een haarnet.

3.7 Veiligheidsaanwijzingen voor gebruik

» Overschrijd nooit de in de documentatie aangegeven maximale
belastingswaarden. Overbelasting leidt tot onherstelbare schade.

> Voer geen constructieve wijzigingen aan dit apparaat uit.

3.8 Classificatie waarschuwingen
De gebruikte waarschuwingen zijn onderverdeeld in vier niveaus en worden
voor mogelijk gevaarlijke werkzaamheden gebruikt.

A GEVAAR

op een verzadigd filter of een probleem/beschadiging van de rookgas-
afzuigbrander duiden.

> Vervang de afzuigspecifieke slijfonderdelen regelmatig. Het
vervangingsinterval is afhankelijk van de gebruiksomstandigheden.

> Het openen van de luchtschuif is vitsluitend bedoeld voor een
kortstondige reductie van het debiet van het afzvigmondstuk. Sluit de
luchtschuif vervolgens direct. Alleen met gesloten luchtschuif kunnen de
rookgassen efficiént worden afgezogen.

> Zie de sticker van de adapter voor de gegevens met betrekking tot het
aansluiten van de onderdelen.

> Als er wordt gelast onder bijzonder oliechoudende
omgevingsvoorwaarden, kunnen zich lokaal op rookgasgeleidende
oppervlakken kruipwegen van metaaloxiden van de lasrook vormen,
die potentieel elektrisch geleidend zijn. Reinig daarom de
lasrookgeleidende oppervlakken van de rookgas-afzuigbrander
regelmatig.

= 8.4 Lastoorts reinigen op pagina NL-115

= 8.5 Jaarlijks onderhoud door een elekirotechnicus op pagina NL-115

> Draag fijdens het gebruik en in verband met het lasproces een
veiligheidsbril, veiligheidshandschoenen en, indien nodig, een
ademhalingsmasker.

> Gebruik bij toepassing in de buitenlucht geschikte bescherming tegen
weersinvloeden.

Athankelijk van de aard van het gevaar worden de volgende
signaalwoorden gebruikt:

Duidt op een direct dreigend gevaar met het zwaarst denkbare lichamelijk letsel of de dood tot gevolg.

Duidt op een mogelijk gevaarlijke situatie met zwaar lichamelijk letsel of de dood tot gevolg.

A VOORZICHTIG

Duidt op een mogelijk schadelijke situatie met lichte verwondingen tot gevolg.
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4 Productbeschrijving RAB GRIP

Duidt op een gevaar dat de arbeidsresultaten negatief kan beinvloeden of materiéle schade en onherstelbare schade aan het apparaat of de uitrusting tot
gevolg kan hebben.

3.9 Handelwijze bij noodgeval

» Onderbreek in geval van nood meteen de volgende voorzieningen: > Houd de documentatie van de lastechnische componenten aan.
elektrische energievoorziening, persluchtvoeding,
koelmiddelvoorziening en beschermgasvoorziening.

4 Productbeschrijving

4.1 Technische gegevens

Tab. 1 Algemene toortsgegevens (EN 60974-7)
Temperatuur -25°C-+55°C Beschermgas (DIN EN 14175) CO, en menggas M21
(transport en opslag)
Temperatuur (bedrijf) -10 °C - +40 °C Draadsoorten normale ronde draden
Relatieve luchtvochtigheid tot 90 % bij 20 °C Spanningsmeting 113 V piekwaarde
Wijze van geleiding handmatig Beschermingsklasse aansluitingen | IP3X
machinezijde (EN 60529)
Spanningssoort DC Schakelmogelijkheden in de voor42Ven0,1-1A
handgreep
Poling van de draadelektrode bij DC|in de regel positief

Tab. 2 Productspecifieke toortsgegevens (EN 60974-7 en EN ISO 21904-1) (Voor geinduceerde snelheid 0,25 m/s)
Type | Koelwijze | RAB GRIP | Inschakelduur | Draad- | Gasdebiet Debiet! Vereiste onderdruk bij het
9] verbindingsstuk
Belasting Voor geinduceerde snelheid 0,25 m/s
CO, | M21 Afzuigmondstuk | Verbindingsstuk
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
15AK lucht 180 150 60 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK lucht 230 200 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 lucht 160 140 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 lucht 250 200 60 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1Bij gebruik met lasrookafzuigapparaten van de serie RAB GRIP

Tab. 3 Productspecifieke toortsgegevens (EN 60974-7 en EN ISO 21904-1) (Voor geinduceerde snelheid 0,35 m/s)
Type | Koelwijze | RAB GRIP | Inschakelduur | Draad- | Gasdebiet Debiet! Vereiste onderdruk bij het
9] verbindingsstuk
Belasting Voor geinduceerde snelheid 0,35 m/s
CO, | M21 Afzuigmondstuk | Verbindingsstuk
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
24KD lucht 250 220 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD lucht 300 270 60 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D vloeistof 300 270 100 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D vloeistof 500 | 450 100 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 lucht 360 320 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE lucht 250 220 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE lucht 300 270 60 0,8-1,2 10-20 72,1 120 1,2
501HE vloeistof 500 450 100 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1Bij gebruik met lasrookafzuigapparaten van de serie RAB GRIP

De afzuiggraad van de in de brander geintegreerde afzuiging is van diverse lassen. Onder optimale omstandigheden kan conform ISO 21904-3 meer
factoren afhankelijk, zoals de positie van het afzuigmondstuk, de dan 95 % van de lasrook worden afgezogen.
lasgeometrie en de daadwerkelijk vrijkomende hoeveelheid rook bij het
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RAB GRIP 5 Inbedrijfstelling

Tab. 4 Gegevens over de vloeistofkoeling/het slangenpakket

Gegevens over de koeling Slangenpakket

Toevoertemp. max. 40 °C Standaardlengte L 4,00 m, 5,00 m
Doorstroom min. 1,5 |/min Stuurkabel 2-polig

Druk koelmiddel min. 2,5 bar / max. 3,5 bar

Koelmiddelaansluiting steeknippel, nominale breedte 5

Vermogen koelunit min. 800 W

4.2 Gebruikte afbeeldingen
Alle afbeeldingen bevinden zich aan het begin van deze documentatie.

5 Inbedrijfstelling

Gevaar voor de gezondheid door het inademen van voor de gezondheid schadelijk stof

Het apparaat bevat vanaf de eerste keer dat dit wordt gebruikt, voor de gezondheid schadelijk stof, dat zich op oppervlakken kan ophopen en in de
omgevingslucht kan terechtkomen. Door inademing ervan kunnen de luchtwegen worden aangetast.

> Controleer altijd vooraf uw persoonlijke beschermingsuitrusting en draag deze tijdens de werkzaamheden.

Gebruik het apparaat vitsluitend in ruimten met voldoende ventilatie.

v

Gebruik het apparaat vitsluitend met het daarvoor bedoelde rookgasafzuigapparaat.

yvy

Verwijder stofophopingen in de omgeving direct met een industriéle stofzuiger van stofklasse H of een vochtige doek.
Houd de luchtschuif zo veel mogelijk gesloten en open deze uitsluitend kortstondig.

Gevaar voor elektrische schok door aanraken van onder spanning staande onderdelen
Als onder spanning staande montageonderdelen worden aangeraakt, kan dit levensgevaarlijke elekirische schokken veroorzaken.
> Houd de lastoorts uitsluitend vast bij de daarvoor bedoelde greep.

Gevaar voor elektrische schok door beschadigde of onjuist gemonteerde onderdelen

Beschadigde of onjuist gemonteerde onderdelen kunnen levensgevaarlijke elekirische schokken veroorzaken. Onderdelen zijn: Lastoorts, slangenpakket,
vervangings- en slijfonderdelen.

> Controleer vé6r gebruik altijd alle onderdelen en alle verbindingen op juiste montage en beschadiging.

> Reinig verontreinigde onderdelen direct.

> Vervang beschadigde onderdelen direct.

> Laat beschadigde, vervormde of versleten onderdelen uitsluitend door een door ABICOR BINZEL getrainde elektrotechnicus vervangen.

5.1 Lastoorts op montage van slangenpakket voorbereiden
1 Schakel de stroombron uit en koppel de netstekker los. 2 Sluit de gas- en persluchttoevoer af.

5.2 Lastoorts uvitrusten

De lastoortsen zijn bij levering volledig uitgerust. Raadpleeg voor informatie = 8 Onderhoud en reiniging op pagina NL-114
over het vervangen van slijtonderdelen en draadgeleiding:

5.3 Slangenpakket aansluiten, afb. 1

1 Aan draadtoevoerunit: schuif de centrale stekker in de aansluitingsbus. > Aanbeveling: ABICOR BINZEL-koelmiddel vit de BTC-reeks gebruiken.
2 borg het slangenpakket met de aansluitmoer. > Om schade aan het lasapparaat te voorkomen, mag geen

3 Sluit de koeltoevoer (blauw) en koelmiddeltoevoer (rood) aan. gedeioniseerd of gedemineraliseerd water worden gebruikt.

4 Controleer het minimumkoelmiddelniveau. > Ontlucht bij elke eerste inbedrijfstelling en na elke vervanging van het

slangenpakket het koelmiddelcircuit.

5.4 Koelmiddelcircuit ontluchten, afb. 2

1 Plaats een opvangbak onder de aansluiting van de koelmiddelafvoer 4 Open ensluit de opening van de koelmiddelafvoerslang meerdere malen
(rood). abrupt tot het koelmiddel ononderbroken en zonder luchtbellen in de

2 Maak de koelmiddelafvoerslang van het koelapparaat los en houd deze opvangbak stroomt.
boven een opvangbak. 5 Sluit de koelmiddelafvoerslang opnieuw op het koelapparaat aan.

3 Sluit de opening van de koelmiddelafvoerslang af.

5.5 Afzuigslang aansluiten

> Verbind de afzuigslang van het afzvigapparaat met de
afzuigaansluiting aan het slangenpakket.

5.6 Beschermgas aansluiten en afstellen
1 Kies beschermgas dat geschikt is voor de laswerkzaamheden. 3 Sluit de beschermgastoevoer volgens de gegevens van de fabrikant op
2 Open en sluit het ventiel aan de gastoevoer snel achter elkaar om het lasapparaat aan.

eventuele verontreinigingen uit de aansluiting te blazen.
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6 Gebruik RAB GRIP

4 Pas de hoeveelheid beschermgas aan het gebruikte gasmondstuk en de
laswerkzaamheden aan.

5.7 Draad opvoeren

A VOORZICHTIG

Verwondingsgevaar door zich in het werkgebied van het apparaat te bevinden

In het werkgebied van het apparaat bestaat gevaar voor verwonding.

> Controleer altijd vooraf uw persoonlijke beschermingsuitrusting en draag deze tijdens de werkzaamheden.

> Zorg ervoor dat er zich niemand in het werkgebied van het apparaat bevindt als er bewegingen worden aangestuurd.

1 Snijd een kort stuk van het voorste deel van de draad met een zijkniptang 3 Druk de knop <Stroomloze draadtoevoer> op de draadtoevoerunit in tot
af. de draad uit de contacttip komt.
2 Voer de draad volgens de gegevens van de fabrikant in de 4  Sniid te ver vitstekende draad met een zijkniptang af.

draadtoevoerunit in.
6 Gebruik

6.1 Bedieningselementen handgreep, afb. 3

Met de standaardlastoorts is de tweetaktmodus van de knop mogelijk. Het afzuigvolume kan tijdens het lassen bij de luchtschuif worden geregeld.
Verdere modi en handgreepmodules zijn afhankelijk van de betreffende

stroombron en moeten afzonderlijk worden besteld.

6.2 Lassen

1 Open de beschermgasfles. 5 Geleid de lastoorts gelijkmatig over de gehele lengte van de las.

2 Schakel de stroombron in. 6 Laat de knop op de handgreep los (2) = Laseinde en rookgasafzuiging
3 Stel de lasparameters in. deactiveren.

4 Druk de knop op de handgreep in en houd deze ingedrukt (1) =

Beginnen met lassen en rookgasafzuiging activeren.

6.3 Afzuigvolume regelen, afb. 3
> Houd de gebruiksaanwijzing van het rookgasafzuigapparaat aan. > Schuif de luchtschuif naar achteren (4) = openen, gereduceerd

> Schuif de luchtschuif naar voren (3) = sluiten, max. afzuigvolume bij het afzuigvolume bij het afzuigmondstuk.

afzuigmondstuk.

7 Buitenbedrijfstelling

Schade door oververhitting
Vloeistofgekoelde slangenpakketten kunnen bij oververhitting gaan lekken.

> Laat het koelapparaat na het lassen ongeveer 5 min. doorlopen.

1 Stop met lassen. 3 Sluit het ventiel van de beschermgasfles.

2 Woacht de nastroomtijd van het beschermgas aof en schakel de
stroombron uit.

8 Onderhoud en reiniging

Gevaar voor brandwonden door heet opperviak

De lastoortsen worden tijdens het lassen viterst heet. Zware verbranding kan het gevolg zijn.
> Laat de lastoortsen afkoelen voordat u deze aanraakt.

> Draag geschikte veiligheidshandschoenen.

A VOORZICHTIG

Verwondingsgevaar door onverwacht opstarten
Als tijdens onderhouds-, reinigings- of demontagewerkzaamheden spanning op het apparaat staat, kunnen onderdelen onverwacht opstarten en verwondingen
veroorzaken.

> Schakel het apparaat uit.
> Sluit alle toevoerleidingen af.
> Koppel de elekirische energievoorziening los.
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RAB GRIP 8 Onderhoud en reiniging

8.1 Slijtonderdelen vervangen, afb. 6

LET OP

Schade door gebruik van ongeschikte slijtonderdelen en ongeschikt montagegereedschap

Het gebruik van slijfonderdelen van andere fabrikanten en een onjuiste montage van slijtonderdelen kunnen schade aan de lastoorts veroorzaken en de
lasresultaten negatief beinvloeden.

Gebruik uitsluitend originele ABICOR BINZEL-slijfonderdelen.

> Gebruik voor de montage en demontage van de slijfonderdelen de ABICOR BINZEL-multisleutel.

> Let op een juiste foewijzing van de lastoortsspecifieke slijfonderdelen.

> Houd de juiste volgorde aan bij de montage.

v

> Bestelgegevens en productnummers van de uitrustings- en slijfonderdelen Het gasmondstuk en de borgveer worden ingestoken. Alle andere
vindt u in de actuele besteldocumenten. slijfonderdelen worden vastgeschroefd.

De zwanenhals kan afhankelijk van de laswerkzaamheden van verschillende
slijfonderdelen worden voorzien.

8.2 Draadgeleiding kiezen en monteren

1 Kies een lasmateriaal dat geschikt is voor de betreffende = Staal: Geleidingsspiraal inkorten en monteren, afb. 5
laswerkzaamheden. = Roestvrij staal, aluminium, koper, nikkel: Kunststofgeleider monteren en
2 Monteer een draadgeleiding die geschikt is voor het lasmateriaal. inkorten, afb. 4

8.2.1 Geleidingsspiraal inkorten en monteren, afb. 5

1 Lleg het slangenpakket gestrekt uit. 7 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los.

2 Aan zwanenhals: verwijder de slijfonderdelen. 8 Trek de geleidingsspiraal weer naar buiten.

3 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los. 9 Ontbraam de geleidingsspiraal en schuin deze af (hoek ca. 40°).

4 Aan centrale stekker: trek de geleidingsspiraal naar buiten en vervang 10 Aan centrale stekker: schuif de geleidingsspiraal weer tot de aanslag in
deze door een nieuwe. Schuif de nieuwe spiraal tot de aanslag in de de draaddoorvoerslang.
draaddoorvoerslang. 11 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer handvast.

5 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer handvast. 12 Aan zwanenhals: monteer de slijtonderdelen.

6 Aan zwanenhals: snijd de overlengte van de geleidingsspiraal vlak met = 5.3 Slangenpakket aansluiten, afb. 1 op pagina NL-113

de opening af met behulp van een zijkniptang.

8.2.2 Kunststofgeleider monteren en inkorten, afb. 4

1 Leg het slangenpakket gestrekt uit. 4 Aan centrale stekker: schuif de klemnippel en O-ring over de
2 Schuin de kunststofgeleider met behulp van de ABICOR BINZEL:slijper of kunststofgeleider.
(hoek:ca. 40°). Bij kunststofgeleiders met een buitendiameter van 5 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer handvast.
4,0 mm moet de capillaire buis in de tussenaansluiting worden 6 De kunststofgeleider moet direct voor de draaddoorvoerrollen van de
vervangen door een geleidingsbuis met grotere diameter. draadtoevoerunit eindigen. Bepaal de maximale overlengte en markeer
3 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los. trek de dit punt op de kunststofgeleider.
kunststofgeleiders naar buiten en vervang deze door nieuwe. Schuif de 7 Sniid de kunststofgeleider bij de markering met de ABICOR BINZEL-
nieuwe geleiders tot de aanslag in de draaddoorvoerslang. cutter af en ontbraam de snijrand.

= 5.3 Slangenpakket aansluiten, afb. 1 op pagina NL-113

8.3 Slangenpakket reinigen

Verwondingsgevaar door rondvliegende deeltjes
Tijdens het schoonblazen met perslucht kunnen er onderdelen van het apparaat loskomen en zwaar letsel veroorzaken.

> Draag bij het vitblazen van de draadgeleider geschikte veiligheidskleding, in het bijzonder een veiligheidsbril.

1 Vervang beschadigde, gedeformeerde of versleten onderdelen. 4 Blaas de draaddoorvoerslang vanaf beide uiteinden met perslucht door.

2 leg het slangenpakket gestrekt uit. = 5.3 Slangenpakket aansluiten, afb. 1 op pagina NL-113

3 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los.

8.4 Lastoorts reinigen

De volgende onderdelen zijn aan slijfage en verontreiniging onderhevig. — Zwanenhals

Deze onderdelen moeten daarom regelmatig worden onderhouden en — Handgreep

gereinigd: —  Luchtschuif

8.5 Jaarlijks onderhoud door een elektrotechnicus

> Alle onderdelen (lastoorts, slangenpakket, vervangings- en > Bij heel regelmatig gebruik en/of uiterst hoge stroomsterkten en/of
slijtonderdelen) door een door ABICOR BINZEL getrainde herkenbare slijtage moet het interval worden verkort.

elektrotechnicus laten controleren en reinigen of de onderdelen, indien
nodig, laten vervangen.
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9 Eliminatie

RAB GRIP

9 Eliminatie

elekirische en elektronische apparatuur.

De met dit symbool gemarkeerde apparaten zijn onderworpen aan de Europese richtlijn 2012/19/EU betreffende afgedankte

> Voer elekirische apparaten niet als huishoudelijk afval af.

» Demonteer elekirische apparaten voor een juiste afvoer.

> Onderdelen van elekirische apparaten gescheiden verzamelen en milieuvriendelijk hergebruiken.
> Houd de lokale bepalingen, wetten, voorschriften, normen en richtlijnen aan.

_ > Neem voor informatie over de inzameling en inlevering van oude elektrische apparaten contact op met uw gemeente.

10 Garantie

Dit product is een origineel ABICOR BINZEL fabricaat. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garandeert een foutloze productie en
biedt voor dit product bij aflevering een fabrieksgarantie voor fabricage en
werking volgens de stand van de techniek en de geldende voorschriften.
Wanneer een gebrek optreedt waarvoor ABICOR BINZEL verantwoordelijk
is, is ABICOR BINZEL verplicht tot, naar eigen keuze en op eigen kosten, het
verhelpen van het probleem of de levering van een vervangingsproduct.
Garantie kan alleen gegeven worden voor fabricagefouten, echter niet voor
schade die te wijten is aan natuurlijke slijtage of ondeskundig gebruik. De
garantietermijn vindt u in de Algemene voorwaarden. Uitzonderingen voor

NL-116

bepaalde producten zijn afzonderlijk geregeld. De garantie komt te
vervallen wanneer niet-originele vervang- en slijtonderdelen van

ABICOR BINZEL worden gebruikt of ondeskundige reparaties aan het
product worden uitgevoerd door gebruikers of derden.

Slijtonderdelen vallen nooit onder de garantie. Verder is ABICOR BINZEL
niet aansprakelijk voor schade die door gebruik van ons product ontstaan is.
Vragen over de garantie en over de service kunnen aan de fabrikant of aan
onze verkoopmaatschappijen gericht worden. Gegevens hiertoe vindt u op
het internet onder www.binzel-abicor.com.



RAB GRIP 1 Identifisering
Innhold 4.5 Koble til avtrekksslangen NO-120
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1 Identifisering

Sveisebrennere med avirekksenhet for raykgass RAB GRIP er MIG/MAG
sveisebrennere for lysbuesveiseapparater til sveising med metall-
beskyttelsesgass. Apparatene samsvarer med EN 60974-7 og

EN ISO 21904-1 og utgjer ikke apparater med egen funksjonsytelse.

1.1 Merking
Produktet oppfyller gjeldende krav for omsetting p& det respektive markedet.

2 Sikkerhet

Dette kapittelet inneholder grunnleggende sikkerhetsanvisninger og advarer
om restrisiko som det mé tas hensyn fil for at produktet skal kunne betjenes
sikkert.

2.1 Tiltenkt bruk

Apparatet som beskrives i denne bruksanvisningen, mé bare brukes til det
formé&l og p& den méte som er beskrevet i bruksanvisningen. Apparatet
brukes til avirekk av sveiserayk eller -stev ved sveising. Apparatet kan bade
brukes til avtrekk av sveiserayk som inneholder CMR-stoffer og til avtrekk av
sveisergyk som ikke inneholder CMR-stoffer. Ved avtrekk av sveiserayk som
inneholder CMR-stoffer, ma sveisebrenneren brukes sammen med en egnet,
W3-godkjent avirekksenhet for raykgass. All annen bruk anses som ikke
tiltenkt. Uautoriserte modifiseringer eller endringer for & gke ytelsen er ikke
tillatt.

2.2 Grunnleggende sikkerhetsanvisninger

Dette produktet er utviklet og produsert i henhold til teknikkens stand og

anerkjente sikkerhetstekniske standarder og direktiver. Produktet medferer en

konstruksjonsmessig uunngéelig restrisiko for brukere, tredjeparter, utstyr og

andre materielle verdier. Dette dokumentet gir grunnleggende

sikkerhetsanvisninger og advarer om restrisiko som det mé tas hensyn fil for

at produktet skal kunne betjenes sikkert. Detaljert produktinformasjon og

produkispesifikke sikkerhetsanvisninger stér i den separate bruksanvisningen

og i eventuell annen produktspesifikk dokumentasjon. Dersom

sikkerhetsanvisningene ignoreres, kan det oppstd fare for liv og helse samt

miljzskader og materielle skader. Produsenten tar ikke ansvar for skader som

skyldes at den vedlagte dokumentasjonen ikke er blitt fulgt.

> Les noye gjennom den vedlagte dokumentasjonen fer forste gangs bruk,
og felg den.

> Produktet mé& kun brukes i feilfri stand og i samsvar med all vedlagt
dokumentasjon.

> Les naye gjennom den vedlagte dokumentasjonen fer spesifikke
arbeider, f.eks. idriftsettelse, drift, transport og vedlikehold.

> Beskytt deg selv og tredjeparter mot farene som stér oppagitt i den
vedlagte dokumentasjonen, ved hjelp av egnede midler.

Denne bruksanvisningen beskriver kun apparatene RAB GRIP. Dette
apparatet mé kun brukes med originale ABICOR BINZEL reservedeler.
lllustrasjonene viser sveisebrenner med avirekksenhet for raykgass av typen
RAB GRIP 501D.

Dersom det er krav om tilsvarende merking, vil denne merkingen veere péfert
produktet.

Dersom sikkerhetsanvisningene ignoreres, kan det oppsté fare for liv og helse
samt miligskader og materielle skader.

> lkke overskrid de maksimale belastningsdataene som stér oppfert i den
vedlagte dokumentasjonen. Overbelastning ferer til vopprettelige
skader.
Ikke foreta noen konstruksjonsmessige endringer p& produktet.

> Apparatet skal ikke brukes og oppbevares utenders under véte forhold.

> Ved utenders bruk mé du serge for egnet beskyttelse mot veer og vind.

> Oppbevar dokumentasjonen i naerheten av apparatet slik at du kan slé
opp i den, og overlever ogs& dokumentasjonen ved videresalg av
produktet.
Se dokumentasjonen for de sveisetekniske komponentene.
Héndtering av gassflasker st&r beskrevet i veiledningen fra
gassprodusenten og i aktuelle lokale forskrifter, f.eks. forskrifter om
handtering av gass under trykk.
Felg lokale forskrifter for ulykkesforebygging.
Idriftsettelse samt betjenings- og vedlikeholdsarbeider mé utelukkende
utferes av fagfolk. Fagfolk er personer som ut fra sin fagutdannelse,
kunnskaper og erfaring samt kjennskap fil relevante standarder er i stand
til & vurdere det arbeidet de har f&tt i oppdrag, samt & gjenkjenne
mulige farer.

> Sorg for god belysning i arbeidsomradet, og hold arbeidsomrédet
i orden.

> Ved arbeider forbundet med vedlikehold, service og reparasjon skal
stremkilden, gassforsyningen og trykkluftforsyningen vaere slétt av under
hele forlgpet. Koble fra stremmen.

> Folg lokale bestemmelser, lover, forskrifter, standarder og retningslinjer
ved kassering.
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2 Sikkerhet

RAB GRIP

2.3 Sikkerhetsanvisninger om elektroteknikk

> Kontroller om elektroverktzyene har eventuelle skader, og pése at de
fungerer feilfritt og forskriftsmessig.

> Ikke la elektroverktgy utsettes for regn, og unngé fuktige eller véte
omgivelser.

2.4 Sikkerhetsanvisninger om sveising

> Llysbuesveising kan gi @ye-, hud- og harselsskader. Merk at det oppsté
ytterligere farer forbundet med andre sveisekomponenter. Bruk alltid
spesifisert vernetay i samsvar med lokale forskrifter.

> All metalldamp, szerlig fra bly, kadmium, kobber og beryllium, er
skadelig. Serg for tilstrekkelig ventilasjon eller avsug. lkke overskrid de
gjeldende grenseverdiene pé& arbeidsplassen (OEL).

> For & unngd dannelse av fosgengass mé& arbeidsstykker som er blitt
avfettet ved hjelp av klorholdige lezsemidler, skylles med rent vann. lkke
sett opp klorholdige avfettingsbad i naerheten av sveisestedet.

2.5 Sikkerhetsanvisninger for avirekk (iht. ISO 21904)

> Pass pd at alle komponenter er forskriftsmessig montert pé
sveisebrenneren med avtrekksenhet for raykgass.

> Pass pd at sveisebrenneren med avtrekksenhet er koblet sammen med
avtrekksenheten for raykgass fer bruk.

> Sveisebrenneren med avirekksenhet skal utelukkende brukes med en
avtrekksenhet for raykgass som er godkjent i det enkelte land.

Felg de lokale arbeidssikkerhetsforskriftene og -kravene.

Kontroller volumstremmen pé& avirekksdysen ved hjelp av
avtrekkspraveraret fra ABICOR BINZEL.

> Kontroller avtrekksslangene for smuss og skader med jevne mellomrom,
og minst en gang i uken.

> Vaer oppmerksom pé& at det ved bruk av ekstra slanger eller slanger fra
andre produsenter kan oppsta trykkfall i sveisebrenneren med
avirekksenhet for raykgass.

> Veer oppmerksom pd at undertrykket avhenger av den geografiske
hayden pé& bruksstedet.

> Ta hensyn til varselsignaler og indikatorer p& avirekksenheten for
reykgass. Varselsignaler og indikatorer kan tyde pé& et mettet filter eller

2.6 Sikkerhetsanvisninger om verneklzer
> Ikke bruk lgstsittende klzer eller smykker.

> Bruk hérnett hvis du har langt hér.

2.7 Sikkerhetsanvisninger om bruk

> lkke overskrid de maksimale belastningsdataene som stér oppfert i den
vedlagte dokumentasjonen. Overbelastning ferer til vopprettelige
skader.

2.8 Klassifisering av advarsler
De advarslene som brukes, er delt inn i fire forskjellige nivéer og angis fer
potensielt farlige arbeidstrinn.

> Beskytt deg mot elekirisk stet ved & bruke isolerende underlag og terre
kleer.

> |kke bruk elektroverktay i omréder hvor det er brann- eller
eksplosjonsfare.

> Diverse sveisebrennere kan innebzere ytterligere farer, f.eks. pé grunn av:
elektrisk stram (stremkilde, intern stromkrets), sveisesprut med tanke pé
brennbare eller eksplosjonsfarlige stoffer, UV-straling fra lysbuen, reyk og
damp.

> Overhold generelle bestemmelser for brannvern, og fiern brannfarlige
materialer fra sveiseomrddet fer arbeidet p&begynnes. Sarg for at det er
brannslukningsutstyr p& arbeidsplassen.

et problem / en skade pé& sveisebrenneren med avtrekksenhet for
reykgass.

> Bytt slitedelene p& avirekksenheten med jevne mellomrom. Hvor ofte
delene mé& byttes, avhenger av bruksforholdene.

> Luftspjeldet skal utelukkende &pnes for en kort reduksjon av
volumstremmen p& avirekksdysen. Lukk deretter luftspjeldet umiddelbart.

Det kan bare sikres effektivt opptak av reykgasser nér luftspjeldet er
lukket.

> Var oppmerksom pé& opplysningene om tilkobling av komponentene pé&
klistremerket p& adapteren.

> Ved sveising under spesielt oljeholdige omgivelsesbetingelser kan det
lokalt oppsté krypestrekninger for metalloksider fra sveiserayken som
kan vaere potensielt elekrisk ledende pé reykgassledende overflater.
Rengjer derfor sveisergykledende overflater pé sveisebrenneren
regelmessig med avirekksenhet.

= 7.4 Rengjere sveisebrenneren pa side NO-122
= 7.5 Arlig vedlikehold av elekiriker pé side NO-122

> Under drift og i forbindelse med sveiseprosessen m& du bruke
vernebriller, vernehansker og eventuelt vernemaske.

> Ikke foreta noen konstruksjonsmessige forandringer p& dette utstyret.

Ved utenders bruk mé du serge for egnet beskyttelse mot vaer og vind.

Alt etter typen av fare brukes falgende signalord:

Betegner en overhengende fare. Dersom den ikke unngés, vil falgene vaere ded eller alvorlig skade.

Betegner en potensielt farlig situasjon. Dersom den ikke unngds, kan falgene bli ded eller alvorlige personskader.

A FORSIKTIG

Betegner en potensielt skadelig situasjon. Dersom den ikke unngés, kan felgene bli lette eller mindre personskader.

Betegner en fare for at arbeidsresultatene kan bli av dérligere kvalitet, samt fare for materielle skader og ureparerbare skader p& apparat eller utstyr.

2.9 Informasjon for nedstilfeller

> | ngdstilfeller m& du umiddelbart avbryte felgende forsyninger: elektrisk
stremforsyning, trykkluftforsyning, kjglemiddelforsyning og

NO-118

beskyttelsesgasstilfersel.

> Se dokumentasjonen for de sveisetekniske komponentene.
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3 Produkibeskrivelse

3 Produkibeskrivelse

3.1 Tekniske data
Tab. 1 Generelle brennerdata (EN 60974-7)
Temperatur -25°C-+55°C Beskyttelsesgass CO, og blandegass M21
(transport og lagring) (DIN EN 1SO 14175)
Temperatur (under drift) -10 °C - +40 °C Tradtyper Alminnelig runddtrad
Relativ luftfuktighet Opptil 90 % ved 20 °C Spenningsberegning 113 V toppverdi
Foringstype Handfering Beskyttelsesklasse for kontakter pa | IP3X

maskinsiden (EN 60529)
Spenningsniva DC Styring i handtaket For42Vog0,1-1 A
Tradelektrodens pol ved DC Som regel positiv

Tab. 2 Produktspesifikke brennerdata (EN 60974-7 og EN ISO 21904-1) (For indusert hastighet 0,25 m/s)
Type Kjole- RAB GRIP IV | Trad-J | Gassgjennom- Volumstrom' Nedvendig undertrykk pa
metode stromning koblingsstykket
Belastning For indusert hastighet 0,25 m/s
CO, M21 Avtrekksdyse Koblingsstykke

A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
15AK Luft 180 150 60 | 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK Luft 230 200 60 | 0,8-1,2 10-18 40 58,7 5,9
155 Luft 160 140 60 | 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 Luft 250 200 60 | 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1Ved bruk med avirekksenheter for raykgass i serien RAB GRIP

Tab. 3 Produktspesifikke brennerdata (EN 60974-7 og EN ISO 21904-1) (For indusert hastighet 0,35 m/s)
Type Kjole- RAB GRIP IV | Trad-J | Gassgjennom- Volumstrom' Nedvendig undertrykk pa
metode stromning koblingsstykket
Belastning For indusert hastighet 0,35 m/s
CO, M21 Avtrekksdyse Koblingsstykke

A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
24KD Luft 250 220 60 | 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD Luft 300 270 60 | 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D Vaeske 300 270 100 | 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D Vaeske 500 450 100 | 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 Luft 360 320 60 | 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE Luft 250 220 60 | 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE Luft 300 270 60 | 0,8-1,2 10-20 72,1 120 11,2
501HE Vaeske 500 450 100 | 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1Ved bruk med avirekksenheter for raykgass i serien RAB GRIP

Innfangingseffektiviteten til det brennerintegrerte avirekket avhenger av sveisegeometrien og reykemisjonsraten i sveiseprosessen. Under optimale

mange pdvirkningsfaktorer som for eksempel posisjonen til avtrekksdysen, forhold kan iht. ISO 21904-3 over 95 % av sveiserayken tas opp.

Tab. 4 Merknader om vaeskekjgling/slangepakke

Merknader om kjoling Slangepakke

Tillepstemp. Maks. 40 °C Standardlengde L 4,00 m, 5,00 m
Gjennomstremningsrate Min. 1,5 |/min Styrekabel 2-leder

Vaesketrykk

Min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar

Kjoleveesketilkobling

Hurtigkobling NB 5

Effekt, kjsleapparat

Min. 800 W

3.2 lllustrasjoner i bruk

Samtlige illustrasjoner er i starten av denne dokumentasjonen.

NO-119




4 Idriftsettelse

RAB GRIP

4 Idriftsettelse

Helsefare ved innanding av helseskadelig stov

skadet.
> Kontroller ditt personlige verneutstyr og bruk det.
Bruk utelukkende apparatet i rom med tilstrekkelig ventilasjon.

yvYyVvYyYy

Hold luftspjeldet mest mulig lukket og &pne det kun midlertidig.

Apparatet inneholder fra farste gangs bruk helseskadelig stev som kan legge seg p& overflater og sveve i omgivelsesluften. Ved inndnding kan luftveiene bli

Bruk utelukkende apparatet sammen med den tiltenkte avtrekksenheten for raykgass.
Fiern umiddelbart stavavleiring i omgivelsene med en industristavsuger i stevklasse H eller en fuktig klut.

Berering av spenningsledende utstyr kan fere til livsfarlig elekirisk stet.

Elektrisk stot ved bergring av spenningsledende komponenter

> Hold og styr sveisebrenneren utelukkende med handtaket som er beregnet pé dette.

Elektrisk stot fra skadde eller feil installerte komponenter
Skadde eller ufagmessig installerte komponenter kan fare til livsfarlige elekiriske stet. Komponenter er: sveisebrenner, slangepakke, reserve- og slitedeler.
> Kontroller at alle komponentene og alle koblinger er skadefrie og riktig installert fer hver bruk.

> Rengijer tilsmussede komponenter umiddelbart.
> Bytt ut skadde komponenter umiddelbart.
>

Skadde, deformerte eller slitte komponenter skal utelukkende byttes av fagfolk som har fétt opplaering av ABICOR BINZEL.

4.1 Forberede sveisebrenner for montering av slangepakke
1 Sl av stremforsyningen og trekk ut stepselet.

4.2 Utrustning av sveisebrenneren
Sveisebrennerne er komplett utrustet fra fabrikken. Informasjon om utskiftning
av slitedeler samt trédfering finnes under:

4.3 Koble til slangepakke, bilde 1

1 P& trédmater: Skyv sentralkoblingen inn kontaktboksen.
2 Sikre slangepakken med koblingsmutter.

3 Koble til kizlemiddeltillzp (bl&) og kiglemiddelretur (rad).
4 Kontroller kjglemiddelets minimum pé&fyllingsmengde.

4.4 Lufte kjolemiddelkretslop, bilde 2

1 Sett oppsamleren under koblingen il kjslemiddelets retur (red).

2 Llesne kiglemiddelreturslangen fra kigleapparatet og hold den over
oppsamleren.

3 Lukk &pningen til kiglemiddelreturslangen.

4.5 Koble til avtrekksslangen

> Koble avirekksslangen pé& avirekksenheten fil avirekksstussen pé
slangepakken.

4.6 Koble til og stille inn beskyttelsesgass

1 Velg egnet beskyttelsesgass for sveiseoppgaven.

2 Apne gasstilfarselen et kort syeblikk og lukk den igjen for & blase ut
eventuelle urenheter i filkoblingen.

4.7 Treeinntraden

2 Sperr av gass- og trykklufttilfarsel.

= 7 Vedlikehold og rengjering pé side NO-121

> Anbefaling: ABICOR BINZEL Bruk kjglemiddel i BTC-serien.
> For & unngd skader pd sveiseapparatet mé hverken deionisert eller
demineralisert vann brukes.

> Luft kiglemiddelkretslapet ved ferste start og bytte av slangepakke.

4 Apne og lukke &pningen til kiglemiddelreturslangen flere ganger innfil
kjglemiddelet flyter kontinuerlig og uten bobler ned i oppsamleren.
5 Koble kjslemiddelreturslangen til kigleapparatet igjen.

3 Koble beskyttelsesgass til sveiseapparatet iht. produsentens instruksjoner.
4 Tilpass og juster mengden beskyttelsesgass etter gassdysen som brukes
og sveiseoppgaven.

A FORSIKTIG

Det er fare for personskader i arbeidsomrédet til apparatet.
> Kontroller ditt personlige verneutstyr og bruk det.

Fare for personskader ved opphold i arbeidsomradet til apparatet

> Forsikre deg om at det ikke er noen personer i arbeidsomrédet il apparatet fer apparatet settes i bevegelse.

1 Kutt av et kort stykke av starten av tréden med en avbitertang for & fierne
eventuelle grader.
2 legg tréden inn i trédmateren iht. produsentens instruksjoner.

NO-120

3 Trykk p& knappen for <manuell trédmating> inntil tr&den stikker ut fra
kontakirgret.
4 Kutt av overfladig tréd med en avbitertang.



RAB GRIP 5 Bruk

5 Bruk

5.1 Handtak for betjeningselementer, bilde 3

Standard-sveisebrenneren leveres med en knapp for 2-takts bruksmetode. Avtrekksvolumet kan reguleres med luftspjeldet under sveisingen.
Ytterligere bruksmetoder og h&ndtaksmoduler er avhengig av gjeldende

stremkilde og mé bestilles separat.

5.2 Gjennomfore sveisingen

1 Apne beskyttelsesgassflasken. 5 Far sveisebrenneren jevnt over hele smlengden.

2 Sl& pé stremkilden. 6 Trykk p& og hold inne knappen (2) pé& handtaket = Stopp sveis og
3 Still inn sveiseparameterne. deaktiver raykgassavirekk.

4 Trykk p& og hold inne knappen (1) p& héndtaket = Start sveis og aktiver

reykgassavtrekk.

5.3 Regulere avirekksvolum, bilde 3

> Ta hensyn til bruksanvisningen til avtrekksenheten for reykgass. > Skyv luftspjeldet bakover (4) = &pner, redusert avtrekksvolum pa
> Skyv luftspjeldet forover (3) = lukker, maks. avirekksvolum pé& avtrekksdysen.
avtrekksdysen.

6 Utkobling

Materielle skader ved overoppheting
Vaeskekjolte slangepakker kan bli utette ved overoppheting.

> La derfor kjgleapparatet st& pa i ca. 5 min etter fullfert sveising.

1 Avslutt sveisingen. 3 Lukk ventilen p& dekkgassflasken.
2 Vent ut beskyttelsesgassens efterstramningstid, og koble fra
stremforsyningen.

7 Vedlikehold og rengjering

Forbrenningsfare pa varme flater

Sveisebrenneren blir svaert varm under sveising. Felgene kan bli alvorlige forbrenninger.
> La sveisebrennerne avkjeles for du tar p& dem.

> Bruk vernehansker.

A FORSIKTIG

Uventet oppstart medforer fare for personskader

Dersom apparatet star under spenning under vedlikeholds-, rengjerings- eller demonteringsarbeider, er det risiko for at deler starter uventet og for&rsaker
skader.

> Sl& av apparatet.

> Sperr av alle tilferselsledninger.

> Trekk ut stremforsyningen.

7.1 Bytte slitedeler, bilde 6

Materielle skader ved bruk av uegnede slitedeler og monteringsverktoy

Bruk av slitedeler fra andre produsenter og usakkyndig montering av slitedeler kan fere til skader pé& sveisebrenner og pévirke arbeidsresultatene negativt.
> Bruk kun originale ABICOR BINZEL slitedeler.

> Bruk multingkkelen til montering og demontering av slitedelerABICOR BINZEL.

> Pass pd riktig tilordning av de sveisebrennerspesifikke slitedelene.
>

Pass p& at monteringen gjeres i riktig rekkefelge.

> Bestillingsopplysningene og ID-numrene pé utstyrs- og slitedelene stér i Brennerhalsen kan utstyres med ulike slitedeler avhengig av sveiseoppgave.

de aktuelle bestillingsdokumentene. Gassdysene og holdefjaeren stikkes inn. Alle andre slitedeler skrus fast.

7.2 Velge og montere tradfering
1 Velg sveisemateriale efter sveiseoppgaven. = Rustfritt stél, aluminium, kobber, nikkel: Korte ned og montere plasthylse,
2 Monter passende trédfering efter sveisemateriale. bilde 4

= Stal: Korte ned og montere feringsspiralene, bilde 5

7.2.1 Korte ned og montere foringsspiralene, bilde 5

1 Legg slangepakken strukket ut. 4 P4 sentralkoblingen: Trekk ut feringsspiralene, bytt dem ut med nye og
2 P& brennerhalsen: Fiern slitte deler. skyv trédmaterslangen helt inn il stopp.
3 P& sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren. 5 P4 sentralkoblingen: Skru il unionsmutteren for hénd.

NO - 121




8 Kassering

RAB GRIP

6 P& brennerhalsen: Kutt av overskuddslengde pé feringsspiralene jevnt
med utgangen ved hijelp av en avbitertang.
7 P& sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren.

©

Trekk feringsspiralen ut igjen.
9 Avgrad og slip fil kuttekantene pé feringsspiralene ( ca. 40° vinkel).

7.2.2 Korte ned og montere plasthylse, bilde 4

1 Llegg slangepakken strukket ut.

2 Spiss il plasthylsen med ABICOR BINZEL-spisseren (ca. 40° vinkel). Ved
plasthylser med 4,0 mm utvendig diameter ma kapillarreret erstattes med
et faringsrer i mellomstykket.

3 P& sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren. Trekk ut plasthylsen, bytt
dem ut med nye og skyv trédmaterslangen helt inn fil stopp.

4 P4 sentralkoblingen: Skyv klemnippelen og O-ringen pé plasthylsen.

7.3 Rengjore slangepakke

10 P& sentralkoblingen: Skyv feringsspiralene inn i trédmaterslangen igjen,
helt inn il stopp.

11 P& sentralkoblingen: Skru fil unionsmutteren for hénd.

12 P4 brennerhalsen: Montere slitedeler.

= 4.3 Koble til slangepakke, bilde 1 pa side NO-120

5 P& sentralkoblingen: Skru fil unionsmutteren for hénd.

6 Plasthylsen mé& ende rett far materullene til trédmateren. Merk av
maksimal overskuddslengde pé plasthylsen.

7 Kutt av plasthylsen ved markeringen med ABICOR BINZEL-kutteren og
avgrad kuttekantene.

= 4.3 Koble til slangepakke, bilde 1 pa side NO-120

Fare for personskader péa grunn av deler som slynges rundt
Ved utblasing med trykkluft kan deler av utstyret lzsne og forérsake alvorlige personskader.
> Bruk egnet verneutstyr, szerlig vernebriller, ved rengjering av trédferingen med trykkluft.

1 Bytt ut skadde, deformerte eller slitte deler.
2 legg slangepakken strukket ut.
3 P& sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren.

7.4 Rengjore sveisebrenneren
Delene som stdr oppfert nedenfor utsettes for slitasie og smuss. Disse delene
mé derfor vedlikeholdes og rengjeres jevnlig:

7.5 Arlig vedlikehold av elektriker

> Fé& alle komponenter (sveisebrenner, slangepakke, reserve- og slitedeler)
kontrollert, rengjort og om nedvendig byttet av fagfolk som har fétt
oppleering av ABICOR BINZEL.

8 Kassering

4 Blas ren trddmaterslangen fra begge ender med trykkluft.
= 4.3 Koble til slangepakke, bilde 1 pé side NO-120

— Brennerhals
— Héndtak
— Luftspjeld

> Ved svaert hyppig bruk og/eller svaert haye stramstyrker og/eller synlig
slitasie m& intervallet reduseres.

Demonter elekirisk utstyr for det kasseres.

vy vy vYy

Apparater som er merket med dette symbolet, faller inn under direktivet 2012/19/EU om kassert elekirisk og elektronisk utstyr.

> Elektrisk utstyr ma ikke kastes med husholdningsavfallet.

Komponenter av elektrisk utstyr skal sorteres og leveres til gjenvinning.
Overhold lokale bestemmelser, lover, forskrifter, standarder og direktiver.

Henvend deg til kommunen for & f& informasjon om retur av brukt elektrisk utstyr.

9 Garanti

Dette er et originalprodukt fra ABICOR BINZEL. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterer at det ikke foreligger
produksjonsfeil, og gir ved utlevering fra fabrikk en produkt- og
funksjonsgaranti i samsvar med teknikkens stand og gjeldende forskrifter.
Dersom det foreligger en mangel som ABICOR BINZEL er ansvarlig for,

vil ABICOR BINZEL vaere forpliktet til & utbedre mangelen for egen regning
eller levere en erstatning, alt etter eget valg. Garantien dekker kun
produksjonsmangler og ikke skader som skyldes naturlig slitasje,
overbelastning eller ukorrekt behandling. Garantiperioden stér oppgitt
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i Generelle brukervilk&r. Unntak for visse produkter reguleres separat.

For evrig gjelder ikke garantien ved bruk av reserve- og slitedeler som

ikke er originaldeler fra ABICOR BINZEL, og heller ikke ved ukyndige
produkireparasjoner utfert av brukerne eller tredjeparter.

Slitedeler dekkes generelt ikke av garantien. Videre har ikke

ABICOR BINZEL ansvar for skader som er oppstétt p& grunn av brukt av vért
produkt. Spersmél om garanti og service kan rettes til produsenten eller vére
distribusjonsselskaper. Informasjon om dette finner du pé Internett p&
www.binzel-abicor.com.
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1 Identyfikacja

Odciggami dymu uchwytu spawalniczego RAB GRIP sq uchwyty
spawalnicze MIG/MAG do urzqdzer do spawania tukowego metali

w ostonie gazéw. Urzqdzenia spetniajq wymagania normy EN 60974-7 i
EN ISO 21904-1 i nie sq samodzielnymi urzqgdzeniami. W niniejszej

1.1 Oznaczenie
Produkt spetnia obowigzujgce na danym rynku wymagania dotyczqce
wprowadzenia do obrotu.

2 Bezpieczenstwo

Niniejszy rozdziat przedstawia podstawowe wskazéwki dotyczgce
bezpieczefistwa i ostrzega przed pozostatym ryzykiem, ktére musi zostaé
uwzglednione w celu bezpiecznej eksploatacii produktu.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzgdzenie opisane w niniejszej instrukcji uzytkowania moze by¢
wykorzystywane wylqcznie do wskazanych w niej celéw i w opisany
sposéb. Urzgdzenie stuzy do odciggania dymu spawalniczego lub pytu
powstatego podczas spawania. Urzgdzenie moze by¢ stosowane do
odsysania dyméw spawalniczych zawierajgcych substancie CMR oraz do
odsysania dyméw spawalniczych nie zawierajgcych substancji CMR.

W przypadku odsysania dyméw spawalniczych zawierajgcych substancje
CMR, uchwyt spawalniczy musi by¢ eksploatowany w potgczeniu

z odpowiednim odciggiem spawalniczym do dymu z certyfikatem W3.
Kazde inne uzycie nie jest zgodne z przeznaczeniem. Niedozwolone jest

2.2 Podstawowe wskazéwki dotyczqgce bezpieczenstwa
Produkt zostat opracowany i wykonany zgodnie z uznanymi standardami
bezpieczeristwa i wytycznymi. W zwiqzku z uzytkowaniem produktu
wystepuje pozostate, niemozliwe do wyeliminowania ryzyko dla
uzytkownikéw, oséb postronnych, urzqdzes i innych przedmiotéw. W
niniejszym dokumencie zawarte sq podstawowe wskazéwki
bezpieczeristwa i ostrzezenia przed ryzykami resztkowymi, ktérych nalezy
przestrzegad w celu bezpiecznej obstugi produktu. Szczegétowe informacje
dotyczqce produktu oraz specyficzne wskazéwki bezpieczenstwa znajdujg
sig w oddzielnej instrukciji uzytkowania i ewentualnie w dalszej specyficznej
dokumentacji produktu. Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczeristwa
moze spowodowaé zagrozenie dla zycia i zdrowia ludzi oraz prowadzié
do powstania szkéd érodowiskowych lub rzeczowych. Producent nie ponosi
odpowiedzialnoéci za szkody wynikte z tytutu nieprzestrzegania zapiséw
dokumentacii.
> Przed uruchomieniem bardzo doktadnie zapoznaé sie z dokumentacijq

i stosowad sie do jej zapisdw.
> Produkt nalezy uzytkowa¢ wylgcznie w nienagannym stanie

z uwzglednieniem wszystkich zapiséw w dokumentacii.

4.3 Podtgczanie pakietu przewodéw, rys. 1 PL-126
4.4 Odpowietrzanie obiegu chtodziwa, rys. 2 PL-126
4.5 Przytqczanie przewodu odciggowego PL-126
4.6 Przytqczenie i ustawienie gazu ostonowego PL-126
4.7 Nawlekanie drutu PL127
5 Eksploatacja PL127
5.1 Elementy obstugi rekojesci, rys. 3 PL-127
5.2 Przeprowadzenie procesu spawania PL-127
53 Regulacja objetosci odcigganego powietrza, rys. 3 PL-127
6 Wylaczanie PL-127
7 Konserwacja i czyszczenie PL-127
7.1 Wymiana czeéci eksploatacyijnych, rys. 6 PL-128
7.2 Wybér i montaz prowadnika drutu PL-128
7.2.1  Skracanie i montaz spirali prowadzqcej, rys. 5 PL-128
7.2.2  Montaz i skracanie prowadnika z tworzywa

sztucznego, rys. 4 PL-128
7.3 Czyszczenie pakietu przewodéw PL-128
7.4 Czyszczenie uchwytu spawalniczego PL-128
7.5 Coroczna konserwacija przez

wykwalifikowanego elektryka PL-128
8 Utylizacja PL-129
9 Gwarancja PL-129

instrukeji uzytkowania opisano tylko urzqdzenia RAB GRIP. Produkty nalezy
eksploatowaé wytgeznie z oryginalnymi czgéciami zamiennymi

ABICOR BINZEL. Na rysunkach przedstawiony jest odcigg dymu uchwytu
spawalniczego w wersji RAB GRIP 501D.

Jedli wymagane jest odpowiednie oznaczenie, zostato ono umieszczone na
produkcie.

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczefistwa moze spowodowaé
zagrozenie dla Zycia i zdrowia ludzi oraz prowadzi¢ do powstania szkéd
$rodowiskowych lub rzeczowych.

samowolne dokonywanie przerébek lub zmian zwigkszajgcych wydajnosé

urzqdzenia.

> Nie przekraczaé podanych w dokumentacji maksymalnych wartosci
obcigzeh. Przecigzenia prowadzq do nieodwracalnych szkéd.

> Nie dokonywa¢ zadnych zmian konstrukcyjnych w produkcie.

> Nie eksploatowaé ani nie magazynowaé urzqdzenia na zewngtrz
w wilgotnych warunkach.

> W przypadku eksploatacji na zewnagtrz nalezy zastosowaé
odpowiedniq ochrone przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

> Przed przystgpieniem do specyficznych prac jak np. uruchomienie,
eksploatacia, transport oraz konserwacja doktadnie przeczytaé
dokumentacjq i stosowad sie do jej zapiséw.

> Nalezy chronié siebie i osoby postronne przed niebezpieczeristwami
wymienionymi w dokumentaciji, uzywajgc odpowiednich srodkéw.

> Dokumentacijg nalezy przechowywaé w poblizu urzqdzenia, aby
w razie potrzeby byta dostepna, a w przypadku przekazania produktu
innemu uzytkownikowi dotqczyé¢ do niego cato$é dokumentacii.

> Nalezy przestrzega¢ dokumentacii technicznych komponentéw
spawalniczych.

> Informacje dotyczqce uzywania butli gazowych znajdujq sie
w instrukcjach producentéw gazu oraz w odpowiednich lokalnych
rozporzqdzeniach np. dotyczqcych gazu sprezonego.
Nalezy przestrzegaé lokalnych przepiséw BHP.
Realizacje prac zwigzanych z uruchomieniem, obstugq i konserwacjq
nalezy zlecaé wytqcznie wykwalifikowanym pracownikom.
Wykwalifikowanym pracownikiem jest osoba, ktéra na podstawie
swojego specjalistycznego wyksztatcenia, wiedzy, doswiadczenia oraz
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2 Bezpieczenstwo

RAB GRIP

>

znajomosci obowiqzujgcych norm moze ocenié powierzone jej prace
i rozpozna¢ potencjalne niebezpieczenstwa.

Zadba¢ o dobre o$wietlenie i utrzymywanie porzqdku w obszarze
roboczym.

> Na caly czas trwania prac zwigzanych z konserwacjq, utrzymaniem

i naprawq wyltqczy¢ zrédto prqdu, odiqezyé doptyw gazu

i sprezonego powietrza i odtqczyé wtyczke od zasilania elektrycznego.
Przy utylizacji przestrzegaé lokalnych regulacii, ustaw, przepiséw, norm
i dyrektyw.

2.3 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace urzqdzen elektrotechnicznych

> Sprawdzié narzedzia z napedem elektrycznym pod kqtem > Nalezy si¢ zabezpieczyé przed porazeniem prqgdem, stosujqc
ewentualnych uszkodzen oraz prawidtowego i zgodnego podktadki izolacyjne i noszqc suchq odziez.
z przeznaczeniem funkcjonowania. Nie stosowa¢ narzedzi z napedem elekirycznym w strefach

> Nie wystawia¢ narzedzi z napedem elektrycznym na deszcz i unikaé zagrozonych pozarem lub wybuchem.

wilgotnego lub mokrego otoczenia.

2.4 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczqce spawania

> Spawanie fukowe moze spowodowaé uszkodzenia oczu, skéry i stuchu. wodg. Nie nalezy umieszcza¢ kqpieli odttuszczajgeych zawierajgeych
Nalezy pamigtaé, ze potqczenie z innymi komponentami chlor w poblizu miejsca spawania.
spawalniczymi moze powodowac kolejne niebezpieczefstwa. Nalezy W zwigzku z réznymi palnikami spawalniczymi mogq wystgpi¢ kolejne
wobec tego zawsze nosi¢ wymaganq odziez ochronnq zgodnie zagrozenia, spowodowane np.: pradem elekirycznym (zrédto prqdu,
z lokalnymi przepisami. wewnetrzny obwéd elekiryczny), odpryskami spawalniczymi z uwagi
> Wszystkie opary metali, szczegélnie otowiu, kadmu, miedzi i berylu, sq na materiaty palne lub wybuchowe, promieniowaniem UV tuku
szkodliwe dla zdrowia. Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje lub elektrycznego oraz dymem i oparami.
wiasciwy odcigg. Nie przekraczaé obowigzujgcych dopuszczalnych Nalezy przestrzegaé ogélnych przepiséw bezpieczenstwa
wartosci narazenia w miejscu pracy. przeciwpozarowego i usunqé przed rozpoczeciem pracy materiaty
> Aby unika¢ powstawania fosgenu, przedmioty odttuszczane za tatwopalne z miejsca spawania. Zapewnié¢ odpowiedniq ochrong

pomocq rozpuszczalnikéw zawierajgcych chlor, nalezy optukaé czystq

przeciwpozarowg w miejscu pracy.

2.5 Wskazéwki bezpieczenstwa dot. odciagu (zgodnie z 1ISO 21904)

> Nalezy dopilnowaé, aby wszystkie elementy na odciggu dymu uchwytu ostrzegawcze i wskazniki mogq wskazywaé nasycenie filtra lub
spawalniczego byly zainstalowane zgodnie z przepisami. problem/uszkodzenie odciggu dymu uchwytu spawalniczego.

> Nalezy dopilnowa¢, aby odcigg dymu uchwytu spawalniczego przed Wymieniaé w regularnych odstepach czasu czeici eksploatacyjne
uzyciem zostat podigczony do odciggu spawalniczego do dymu. przeznaczone do odsysania. Czestotliwoéé wymiany zalezy od

> Odcigg dymu uchwytu spawalniczego nalezy stosowaé wytqcznie warunkéw eksploatacii.

z odciggiem spawalniczym do dymu dopuszczonym do uzytku Otwarcie zasuwy jest przewidziane wytqcznie w celu krétkiego
w danym kraiju. ograniczenia strumienia objetosci w dyszy ssqcej. Nastepnie nalezy

> Nalezy przestrzegaé lokalnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny natychmiast zamknqé zasuwe. Skuteczne wychwytywanie dymu mozna
pracy oraz specyfikacii. zagwarantowad tylko dzigki zamknietej zasuwie.

> Sprawdzi¢ strumien objetosci na dyszy ssqcej za pomocq kontrolnej Noalezy przestrzega¢ informacii dotyczqeych podiqezania elementéw
rury ssqcej firmy ABICOR BINZEL znajdujqeych sig na etykiecie adaptera.

» Sprawdza¢ przewody odciggowe pod kgtem uszkodzen Podczas spawania w otoczeniach o wysokiej zawartosci oleju lokalnie
i zanieczyszczen w regularnych odstepach czasu, jednak nie rzadziej na powierzchniach uktadu odprowadzajgeego dym mogq osadzac sie
niz raz w tygodniu. tlenki metali pochodzqgce z dymu spawalniczego. Powstate osady mogq

> Nalezy pamietac, ze w przypadku zastosowania dodatkowych przewodzi¢ prqd. Dlatego nalezy regularnie czyéci¢ powierzchnie
przewodéw lub przewodéw innych producentéw moze doj$é do ukdady o.dprowadza|qcego dym w odciqgu dymu uchwyty

W ; - spawalniczego.
spadku cisnienia w odciggu dymu uchwytu spawalniczego.

> Nalezy pamietad, ze stosowane podcisnienie zalezy od wysokosci 74 Czyszczenie uchwylu spawalniczego na stronie PL-128

miejsca uzytkowania nad poziomem morza. 7.5 Coroczna konserwacja przez wykwalifikowanego elekiryka na
. . . ) Lo stronie PL-128
> Nalezy przestrzegaé sygnatéw ostrzegawczych i wskaznikéw

umieszczonych na odciqgu spawalniczym do dymu. Sygnaty

2.6 Wskazéwkibezpieczeristwa dotyczqgce odziezy ochronnej

>

>

Nie nosié luznego ubrania ani bizuterii.

Dtugie wtosy chroni¢ pod siatkq.

2.7 Wskazéwki bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé

W zaktadzie oraz podczas procesu spawania nalezy nosi¢ okulary
ochronne, rekawice ochronne i w razie koniecznosci maske
przeciwpylowq.

> Nie przekraczaé podanych w dokumentacji maksymalnych wartosci W przypadku eksploatacji na zewnatrz nalezy zastosowaé
obcigzen. Przecigzenia prowadzq do nieodwracalnych szkéd. odpowiedniq ochrong przed wptywem warunkéw atmosferycznych.
> Nie podejmowaé zadnych zmian konstrukeyjnych w urzqdzeniu.

2.8 Klasyfikacja ostrzezen

W zaleznosci od typu zagrozenia stosowane sq nastepujgce stowa
sygnatowe:

Zastosowane ostrzezenia sq podzielone na cztery rézne poziomy i podane
przed potencjalnie niebezpiecznymi czynnosciami.

A NIEBEZPIECZENSTW

Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo. Niezastosowanie sig prowadzi do $mierci lub cigzkich obrazes.

Oznacza mozliwoéé wystgpienia niebezpiecznej sytuaciji. Niezastosowanie sig moze prowadzi¢ do $mierci lub cigzkich obrazen.
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3 Opis produktu

A PRZESTROGA

Oznacza mozliwoéé wystgpienia szkodliwej sytuaciji. Niezastosowanie si¢ moze spowodowa lekkie lub nieznaczne obrazenia.

Oznacza zagrozenie, ktére moze wywrzeé negatywny wplyw na efekty pracy lub skutkowaé szkodami rzeczowymi i nieodwracalnymi uszkodzeniami
urzgdzenia lub wyposazenia.

2.9 Postepowanie w sytuacji zagrozenia

> W razie awarii nalezy natychmiast odtqczy¢ nastepujgce

doprowadzenia: Zasilanie energiq elekiryczng, doprowadzanie

3 Opis produktu

sprezonego powietrza, doprowadzenie cieczy chtodzqcej i przewéd

zasilania gazem ostonowym.

> Nalezy przestrzegaé dokumentaciji komponentéw spawalniczych.

3.1 Dane techniczne
Tab. 1 Ogélne dane uchwytu (EN 60974-7)
Temperatura od -25°C do +55°C Gaz ostonowy (DIN EN ISO 14175) | CO, i gaz mieszany M21

(transport i sktadowanie)

Temperatura (eksploatacja)

od =10°C do +40°C

Rodzaje drutu

druty okrqgte dostepne w handlu

Wzgledna wilgotnosé powietrza

do 90% przy 20°C

Pomiar napiecia

warto$¢ szczytowa 113 V

Rodzaj prowadzenia reczne Stopien ochrony przytaczy od IP3X
strony urzqdzenia (EN 60529)
Rodzaj napiecia DC Urzqgdzenia sterujace w rekojesci w przypadku 42 ViO,1-1 A
uchwytu
Biegunowosé drutu spawalniczego |z reguty dodatnia
przy DC
Tab. 2 Specyficzne dane uchwytu (EN 60974-7 i EN ISO 21904-1) (W przypadku predkosci indukowanej 0,25 m/s)
Typ Typ RAB GRIP CP | @drutu | Przeptyw Strumien ol:aietoét:il Wymagane podcisnienie na
chtodzenia gazu elemencie tqczgcym
Obcigzalnosé W przypadku predkosci indukowanej 0,25 m/s
CO, M21 Dysza ssqca | Element fqczqcy
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
15AK powietrze 180 150 60 | 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK powietrze 230 200 60 | 0,8-1,2 10-18 40 58,7 5,9
155 powietrze 160 140 60 | 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 powietrze 250 200 60 | 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1W przypadku stosowania z odciggami spawalniczymi do dymu z serii RAB GRIP

Tab. 3 Specyficzne dane uchwytu (EN 60974-7 i EN ISO 21904-1) (W przypadku predkosci indukowanej 0,35 m/s)
Typ Typ RAB GRIP CP | O drutu | Przeplyw Strumien objetosci’ Wymagane podcisnienie na
chtodzenia gazu elemencie tqczgcym
Obcigzalnosé W przypadku predkosci indukowanej 0,35 m/s
CO, M21 Dysza ssqca | Element tqczqey
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
24KD powietrze 250 220 60 | 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD powietrze 300 270 60 | 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D ciecz 300 270 100 | 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D ciecz 500 450 100 | 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 powietrze 360 320 60 | 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE powietrze 250 220 60 | 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE powietrze 300 270 60 | 0,8-1,2 10-20 72,1 120 1,2
501HE ciecz 500 450 100 | 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1W przypadku stosowania z odciggami spawalniczymi do dymu z serii RAB GRIP

Stopient wychwytywania czgstek przez odcigg zintegrowany z uchwytem warunkach mozna wychwycié ponad 95% dyméw spawalniczych zgodnie

zalezy od wielu czynnikéw, takich jak pozycja dyszy ssqcej, geometria znormq 1SO 21904-3.

spawania i stopief emisji dymu w procesie spawania. W optymalnych
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4 Uruchomienie RAB GRIP

Tab. 4 Dane dotyczqce chtodzenia cieczq / pakietu przewodéw

Dane dotyczqce chtodzenia Pakiet przewodéw

Temperatura zasil. maks. 40°C Dlugosé standardowa L 4,00 m, 5,00 m
Przeptyw min. 1,5 |/min Przewéd sterowniczy dwuzytowy
Cisnienie wyptywu min. 2,5 bara/maks. 3,5 bara

Przytqcze cieczy chltodzqcej wiyk szybkoztgczki $redn. nom. 5

Moc uktadu chtodzenia min. 800 W

3.2 Uzywane rysunki
Wszystkie rysunki znajdujq sie na poczqtku niniejszej dokumentacii.

4 Uruchomienie

Zagrozenie dla zdrowia na skutek wdychania szkodliwych dla zdrowia pytéw

Od pierwszego uzycia urzqdzenie zawiera szkodliwy dla zdrowia pyt, ktéry moze osadzaé sig na powierzchniach oraz unosi¢ w otoczeniu. Wdychanie moze
spowodowaé uszkodzenie drég oddechowych.

> Nalezy uzywaé $rodkéw ochrony indywidualnej i poddawaé je kontroli.

> Urzqdzenie mozna stosowaé wylgcznie w pomieszczeniach z wystarczajq wentylacjq.

Urzqdzenie nalezy eksploatowaé wylqcznie z przewidzianym do tego celu odciggiem spawalniczym.

Osady pylu w otoczeniu nalezy natychmiast usungé za pomocq odkurzacza przemystowego z filirem pytu klasy H lub wilgotnej szmatki.

W miarg mozliwosci nalezy trzymaé zasuwe zamknigtq i otwieraé jq tylko na krétko.

yvyy

Porazenie pradem elekitrycznym wskutek dotknigcia elementéw pod napieciem
Dotknigcie elementéw wyposazenia bedgcych pod napigciem moze doprowadzi¢ do groznego dla zycia porazenia prqdem elektrycznym.

> Uchwyt spawalniczy nalezy trzymaé i prowadzi¢ wylqgcznie przy uzyciu rekojesci przewidzianej do tego celu.

Porazenie pradem elekirycznym przez uszkodzone lub nieprawidlowo zamontowane elementy
Uszkodzone lub nieprawidtowo zamontowane elementy mogq spowodowaé grozne dla zycia porazenie prqdem elektrycznym. Tymi elementami sq: uchwyt
spawalniczy, pakiet przewodéw, czeici zamienne, czeici eksploatacyine.

v

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzié¢ wszystkie elementy i potqczenia pod kqgtem prawidlowego zamontowania i uszkodzen.
Natychmiast czyscié zanieczyszczone elementy.
Uszkodzone elementy nalezy natychmiast wymienié.

yvy

Wymiane wadliwych, odksztatconych lub zuzytych elementéw zlecaé wytqgcznie wykwalifikowanemu elekirykowi przeszkolonemu przez ABICOR BINZEL.

4.1 Przygotowanie uchwytu do montazu pakietu przewodow
1 Wylqczy¢ zrédto pradu i wyciagngé wtyczke elekiryczng. 2 Odcigé doplyw sprezonego powietrza i gazu.

4.2 Wyposazenie uchwytu spawalniczego

Uchwyty spawalnicze sq dostarczane z kompletnym wyposazeniem. = 7 Konserwacja i czyszczenie na stronie PL-127
Informacije dotyczqce wymiany czeici eksploatacyjnych oraz prowadnika

drutu znajdujq sie w rozdziale:

4.3 Podiqczanie pakietu przewodéw, rys. 1

1 Przy podajniku drutu: Wsunqé wtyk centralny w gniazdo przytqcza. > Zalecenie: ABICOR BINZEL Uzywaé chtodziwa typu BTC.

2 Zabezpieczyé pakiet przewodéw nakretkq przytgeza. > Aby unikngé¢ uszkodzenia urzqdzenia spawalniczego, nie uzywaé
3 Przylqczyé doptyw (niebieski) i powrét cieczy chtodzqcej (czerwony). wody zdejonizowanej ani zdemineralizowane;.

4  Skontrolowaé minimalny poziom napetnienia chtodziwa. > Podczas pierwszego uruchomienia i w przypadku wymiany pakietu

przewodéw nalezy odpowietrzyé obieg chtodziwa.

4.4 Odpowietrzanie obiegu chtodziwa, rys. 2

1 Ustawi¢ pojemnik pod przytgczem powrotu cieczy chtodzqcej 4 Kilkakrotnie raptownie otwieraé otwarcie weza powrotu cieczy
(czerwone). chtodzqcej i ponownie je zamykaé, az chtodziwo bedzie stale wptywaé
2 Odtqgczyé waz powrotu cieczy chtodzqcej od urzqdzenia chtodzqcego do pojemnika bez tworzenia sig pecherzykéw.
i przytrzymaé go nad pojemnikiem. 5 Ponownie przylqczyé wqz powrotu cieczy chtodzqcej do urzqdzenia
3 Zamknq¢ otwarcie weza powrotu cieczy chfodzqcej. chtodzqcego.

4.5 Przylqczanie przewodu odciaqgowego

> Przytqczyé przewdd odciggowy odciqgu spawalniczego do przewodu
odciggowego na pakiecie przewodéw.

4.6 Przylqczenie i ustawienie gazu ostonowego

1 Wybraé¢ odpowiedni gaz ostonowy do typu spawania. 2 Na krétko otworzy¢ zawér doptywu gazu i ponownie go zamkngé, aby
przedmuchaé ewentualne zanieczyszczenia przytgcza.

PL-126



RAB GRIP

5 Eksploatacja

3 Przytqczyé gaz ostonowy do urzqdzenia spawalniczego zgodnie
z zaleceniami producenta.

4.7 Nawlekanie drutu

4 Dopasowac ilo§¢ gazu ostonowego do uzywanej dyszy gazowej
i typu spawania i odpowiednio ustawié.

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo obrazen podczas przebywania w obszarze roboczym urzgdzenia

W obszarze roboczym urzqdzenia wystepuje niebezpieczeristwo odniesienia obrazen.

> Nalezy uzywaé $rodkéw ochrony indywidualnej i poddawaé je kontroli.

> Nalezy upewni¢ sie, ze zadne osoby nie znajdujq sie w obszarze roboczym urzqdzenia podczas uruchamiania ruchu urzqdzenia.

1 Odcigé szczypcami do cigcia drutu krétki kawatek przy poczatek drut,
aby usungé mozliwie istniejgcy grat.
2 Wiozyé drut do podajnika zgodnie z danymi producenta.

5 Eksploatacja

5.1 Elementy obstugi rekojesci, rys. 3

Standardowy uchwyt spawalniczy umozliwia dwutaktowy tryb pracy
przycisku. Dalsze tryby pracy i moduly rekojesci zalezq od danego zrédta
pradu i wymagajq osobnego zaméwienia.

5.2 Przeprowadzenie procesu spawania

1 Otworzyé butle gazu ostonowego.

2 Wiqczyé zrédio pradu.

3 Ustawi¢ parametry spawania.

4 Nacisngé i przytrzymaé przycisk na rekojesci (1) = rozpoczecie
spawania i aktywacja odciggania dymu.

5.3 Regulacja objetosci odciqganego powietrza, rys. 3
> Przestrzegad instrukciji uzytkowania odciqgu spawalniczego do dymu.

> Przesunqé zasuwe do przodu (3) = zamknigcie, maks. objetosé
odciggu na dyszy ssqcej.

6 Wylqczanie

3 Na podaijniku drutu nacisngé przycisk <bezprgdowego podawania
drutu>, az drut wysunie sig z koncéwki prgdowe;.
4 Odcigé¢ wystajqgcy drut z wykorzystaniem szczypiec do cigcia.

Obijetoéé odciggu mozna regulowaé podczas procesu spawania za
pomocq zasuwy.

5 Réwnomiernie poprowadzi¢ uchwyt spawalniczy przez catq dtugoséé
spoiny.

6 Puscié przycisk na rekojesci (2) = koniec spawania i dezaktywacja
odciggania dymu.

> Przesunqé zasuwe do tylu (4) = otwarcie, zmniejszona objetosé
odciggu na dyszy ssqcej.

Szkody rzeczowe wskutek przegrzania
Pakiety przewodéw chtodzone cieczq mogq staé sig nieszczelne po przegrzaniu.
> Urzqdzenie chtodzqce powinno pracowaé jeszcze przez ok. 5 minut po zakofczeniu procesu spawania.

1 Zakoriczy¢ proces spawania.

2 Odczekaé, az przeplynie gaz ostonowy; wtedy wylqczyé zrédto prgdu.

7 Konserwacja i czyszczenie

3 Zamkng¢ zawér butli gazu ostonowego.

> Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Niebezpieczeristwo poparzenia wskutek kontaktu z goracymi powierzchniami
Podczas spawania uchwyty spawalnicze mocno sig nagrzewajqg. Moze to skutkowaé cigzkimi obrazeniami.
> Pozostawié uchwyty spawalnicze do ostygniecia przed ich dotknigciem.

A PRZESTROGA

i spowodowaé obrazenia.

> Wylqgczy¢ urzqdzenie.

> Nalezy odlgczy¢ wszystkie przewody zasilajqce.
> Odtqczy¢ zasilanie energiq elekiryczng.

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieoczekiwanego uruchomienia
Jesli podczas prac konserwacyinych, czyszczenia lub demontazu urzqdzenie znajduje si¢ pod napieciem, czgsci moggq sig niespodziewanie uruchomié
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7 Konserwacja i czyszczenie RAB GRIP

7.1 Wymiana czesci eksploatacyjnych, rys. 6

Szkody rzeczowe wskutek zastosowania nieodpowiednich czesci eksploatacyjnych i narzedzi do montazu
Zastosowanie czesci eksploatacyjnych innych producentéw i nieprawidtowy montaz czesci eksploatacyjnych mogq spowodowaé szkody rzeczowy uchwytu

spawalniczego i wpltyngé na rezultaty pracy.

> Stosowaé tylko oryginalne czeéci eksploatacyjne ABICOR BINZEL.

> Do montazu i demontazu czeéci eksploatacyjnych nalezy uzywaé ABICOR BINZEL klucza uniwersalnego.
> Zwracad uwage na prawidtowe przyporzqdkowanie czgici eksploatacyjnych do odpowiednich uchwytéw.
> Zwracaé uwage na prawidtowq kolejnoé¢ podczas montazu.

> Dane do zaméwienia oraz indeksy (numery katalogowe) czesci W zaleznosci od typu spawania szyjka palnika moze byé wyposazona
wyposazenia i czeici eksploatacyjnych znajdujq sig w aktualnej w rézne czeéci eksploatacyine.
dokumentacji zaméwieniowej. Dysze gazowe i sprezyny podirzymujqce sq wsuwane. Wszystkie inne

czesci eksploatacyjne sq przykrecane.

7.2 Wybér i montaz prowadnika drutu

1 Wybraé¢ materiat spawalniczy w zaleznoici od typu spawania. = Stal: Skracanie i montaz spirali prowadzqcej, rys. 5
2 Zamontowaé prowadnik drutu zgodny z wybranym materiatem = Stal nierdzewna, aluminium, miedz, nikiel: Montaz i skracanie
spawalniczym. prowadnika z tworzywa sztucznego, rys. 4

7.2.1 Skracanie i montaz spirali prowadzaqcej, rys. 5

1 Utozyé pakiet przewodéw w postaci rozciggnigtej. 8 Ponownie wyciqgnqg¢ spirale prowadzqcg.

2 Przy szyjce palnika: Usungé czesci eksploatacyjne. 9 Odgratowad odcigtq krawedz spirali prowadzqcej i oszlifowaé jq (kqt

3 Przy wtyku centralnym: Odkreci¢ nakretke tgczgea. ok. 40°).

4 Przy wiyku centralnym: Wyciggnqé spirale prowadzqceg, wymienié jq na 10 Przy wtyku centralnym: Ponownie wsunqé¢ do oporu spirale prowadzqgcq
nowgq i maksymalnie wsungé w waqz podajnika drutu, az do oporu. w wqz podajnika drutu.

5 Przy wtyku centralnym: Recznie mocno przykrecié nakretke tqczqceg. 11 Przy wtyku centralnym: Rgcznie mocno przykrecié nakretke tqczqcq.

6 Przy szyjce palnika: Odcigé szczypcami do cigcia nadmierng dtugosé 12 Przy szyjce palnika: Zamontowa¢ czesci eksploatacyjne.
spirali prowadzqcej réwno z otworem wylotowym. = 4.3 Podigczanie pakietu przewoddw, rys. 1 na stronie PL-126

7 Przy wtyku centralnym: Odkreci¢ nakretke tqczqca.

7.2.2 Montaz i skracanie prowadnika z tworzywa sztucznego, rys. 4

1 Ulozyé pakiet przewodéw w postaci rozciggniete;. 5 Przy wtyku centralnym: Rgcznie mocno przykreci¢ nakretke tgczgeq.
2 Zaostrzy¢ prowadnik z tworzywa sztucznego ABICOR BINZELostrzatkg 6 Koniec prowadnika z tworzywa sztucznego musi znajdowad sie
(kgt ok. 40°). Przy prowadnikach z tworzywa sztucznego o $rednicy bezposrednio przed rolkami podajnika drutu. Okreslié maksymalng
zewnetrznej 4,0 mm rurke kapilarng w przytqczu posrednim nalezy nadmierng diugoéé i zaznaczyé to na prowadniku z tworzywa
zastqpié rurg prowadzqcg. sztucznego.
3 Przy wtyku centralnym: Odkrecié nakretke fgczqca. Wyciggngé 7 Za pomocq obcinaka ABICOR BINZEL odcigé prowadnik z tworzywa
prowadniki z tworzywa sztucznego, wymienié na nowe i maksymalnie sztucznego na oznakowaniu i odgratowaé krawedz cigcia.
wsungé w wqz podainika drutu, az do oporu. = 4.3 Podtgczanie pakietu przewodéw, rys. 1 na stronie PL-126

4 Przy wtyku centralnym: Na prowadnik z tworzywa sztucznego nasungé
zlqczke zaciskowq oraz pierscier uszczelniajgcy (oring).

7.3 Czyszczenie pakietu przewodow

Niebezpieczeristwo obrazen spowodowanych wydmuchanymi elementami
Podczas przedmuchiwania sprezonym powietrzem czgici urzqdzenia moggq sig poluzowaé i spowodowaé powazne obrazenia.

> Prowadnik drutu przedmuchiwaé w odpowiedniej odziezy ochronnej; przede wszystkim mie¢ zatozone okulary ochronne.

1 Woymieni¢ uszkodzone, zdeformowane lub zuzyte czgsci. 4 Przedmuchaé przewédd wqz podaijnika drutu z obu stron sprezonym
2 Ulozyé pakiet przewodéw w postaci rozciggniete;. powietrzem.
3 Przy wtyku centralnym: Odkrecié nakretke fgczqcea. = 4.3 Podiqczanie pakietu przewodéw, rys. 1 na stronie PL-126

7.4 Czyszczenie uchwytu spawalniczego

Nizej wymienione elementy ulegajq zuzyciu i zanieczyszczeniu. Dlatego — Szyjka palnika
nalezy je regularnie poddawaé konserwacii i czyscié. —  Rekojesé
— Zasuwa

7.5 Coroczna konserwacja przez wykwalifikowanego elekiryka

> Nalezy regularnie zlecad sprawdzenie i czyszczenie wszystkich > W przypadku bardzo duzej czgstotliwosci uzytkowania, stosowaniu
elementéw (uchwyt spawalniczy, pakiet przewodéw, czeici zamienne pradu o bardzo duzym natezeniu prqdu lub widocznego zuzycia
i eksploatacyine) elektrykowi przeszkolonemu przez firme okresy te nalezy skrécic.

ABICOR BINZEL i w razie potrzeby je wymieniad.

PL-128



RAB GRIP

8 Utylizacja

8 Utylizacja

elekirycznego i elektronicznego.

sposdb.

Urzqdzenia oznaczone tym symbolem podlegajq pod wytyczne europeiskiej dyrektywy 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu

> Urzqdzen elektrycznych nie wolno utylizowaé razem z odpadami domowymi.
> Zdemontowaé urzqdzenia elekiryczne przed ich wtasciwg utylizaciq.

> Elementy urzqdzen elekirycznych nalezy segregowad i poddawaé je ponownemu wykorzystaniu w przyjazny dla $rodowiska

Przestrzegaé lokalnych przepiséw, ustaw, zasad, norm i wytycznych.

> Informacje dotyczqce zbierania i przekazywania ZSEE mozna uzyskaé w instytucjach wtadz lokalnych.

9 Gwarancja

Niniejszy produkt jest oryginalnym wyrobem firmy ABICOR BINZEL.

Firma Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG gwarantuje
bezusterkowe wykonanie i przy dostawie tego produktu udziela fabrycznej
gwaranciji na jego wykonanie i funkcjonowanie zgodnie z aktualnym stanem
techniki i obowigzujgcymi przepisami. W razie wystgpienia usterki, za ktérg
ABICOR BINZEL odpowiada, firma ABICOR BINZEL jest zobowigzana do
jej usuniecia lub wymiany na wiasny koszt. Gwarancja moze obejmowaé
tylko usterki produkcyijne, ale nie szkody wynikajgce z naturalnego zuzycia,
przecigzenia lub niewlasciwego obchodzenia sig z produktem. Termin
gwarancji mozna znalezé w ogélnych warunkach handlowych. Wyijqtki dla

danych produktéw sq okreslone oddzielnie. Gwarancja wygasa réwniez
w przypadku stosowania czeéci zamiennych i zuzywalnych niebedqcych
oryginalnymi czeéciami ABICOR BINZEL oraz w przypadku niewtaéciwie
przeprowadzonej naprawy produktu przez uzytkownika lub osoby trzecie.
Czesci eksploatacyine nie podlegajg gwarancii. Ponadto firma

ABICOR BINZEL nie odpowiada za szkody powstate w wyniku uzytkowania
produktu. Pytania dotyczqce gwaranciji oraz serwisu prosze kierowaé do
producenta lub do przedstawicieli spétek dystrybucyjnych. Odpowiednie
wskazéwki mozna znalezé w Internecie pod adresem
www.binzel-abicor.com.
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1 Identificacéo RAB GRIP
indice 43 Conectar o conjunto de cabos, Fig. 1 PT-133
4.4 Purga do ar do circuito de refrigerante, Fig. 2 PT-133
1 Identificacéo PT-130 4.5 Conectar tubo de aspiracdo PT-133
1.1 Marcacéo PT-130 4.6 Conexdo e ajuste do gds de protecdo PT-134
4.7 Insercdo de arame PT-134
2 Seguranca PT-130
2.1 Uso previsto PT-130 5 Operacdo PT-134
2.2 Instrucdes bésicas de seguranca PT-130 5.1 Pega dos elementos de operacdo, Fig. 3 PT-134
2.3 Instrucées de seguranca para eletrotecnia PT-131 5.2 Execucdo do processo de soldagem PT-134
2.4 Instrucées de seguranca para soldagem PT-131 53 Regular volumes de aspiracao, Fig. 3 PT-134
2.5 Instrucdes de seguranca para aspiracdo
(de acordo com a ISO 21904) PT-131 6 Colocacéio fora de servico PT-134
2.6 Instrucées de seguranca para vestudrio de protecdo PT-131
2.7 Instrucdes de seguranca para utilizacdo PT-131 7 Manutencéo e limpeza PT-134
2.8 Classificacdo da sinalizagdo de adverténcia PT-131 7.1 Substituicdo das pecas de desgaste, Fig. 6 PT-135
2.9 Indicacdes em caso de emergéncia PT-132 7.2 Selecdo e montagem do guia de arame PT-135
7.2.1  Encurtamento e montagem da espiral-guia, Fig. 5 PT-135
3 Descricéio do produto PT-132 7.2.2  Montagem e encurtamento da alma de pléstico, Fig. 4~ PT-135
3.1 Dados técnicos PT-132 7.3 Limpeza do conjunto de cabos PT-135
3.2 Figuras utilizadas PT-133 7.4 Limpeza da tocha de soldagem PT-135
7.5 Manutencdo anual pelo eletricista qualificado PT-135
4 Colocac@o em funcionamento PT-133
4.1 Prepara a tocha de soldagem para a montagem 8 Descarte PT-136
no conjunto de cabos PT-133
4.2 Equipamento da tocha de soldagem PT-133 9 Garantia legal PT-136

1 Identificacdo

As tochas de aspiracdo de gds de combustdo RAB GRIP sdo tochas de
soldagem MIG/MAG para aparelhos de soldagem por arco elétrico para
soldagem de metais com gés de protecéo. Os aparelhos estdo em
conformidade com a EN 60974-7 e EN I1SO 21904-1 e ndo representam
nenhum aparelho com desempenho funcional préprio. Este manual de

1.1  Marcacdo
O produto cumpre os requisitos aplicdveis do respectivo mercado para
a comercializacdo.

2 Seguranca

Este capitulo contém instrucdes bdsicas sobre a seguranca e alerta sobre os
riscos residuais que devem ser observadas a fim de operar o produto em
seguranga.

2.1 Uso previsto

O aparelho descrito neste manual de instrucées deve ser utilizado
exclusivamente para a finalidade descrita e conforme descrito no manual de
instrucdes. O aparelho é utilizado para a extracdo de fumo ou poeira de
soldagem durante a soldagem. O aparelho pode ser usado para aspirar
fumaca de soldagem que contenha substdncias CMR e para aspirar fumaca
de soldagem que ndo contenha substancias CMR. Ao aspirar fumaca de
soldagem contendo substéncias CMR, a tocha de soldagem deve ser
operada em combinacdo com um extrator de gases de combustdo com
certificacdo W3. Qualquer outro uso é considerado como indevido. N&o

2.2 Instrucdes basicas de seguranca

O produto foi desenvolvido e fabricado de acordo com a mais moderna

técnica, sob observancia das normas e diretivas reconhecidas para

a técnica de seguranca. O produto apresenta riscos residuais inevitdveis do

ponto de vista construtivo para o usudrio, terceiros, aparelhos ou outros bens

materiais. O presente documento fornece instrugdes de seguranca bdsicas

e alerta para os riscos residuais, que devem ser observados a fim de operar

o produto em seguranca. Vocé pode consultar as informacées detalhadas,

bem como instrucdes de seguranca especificas do produto, no manual de

instrucdes separado e, se necessdrio, em outra documentacéo especifica do

produto. A inobservéncia das instrugdes de seguranca pode colocar em

risco a vida e a saide das pessoas e resultar em danos ambientais ou

materiais. Para danos provocados pela inobservancia da documentacéo,

o fabricante ndo assume qualquer responsabilidade civil.

> Lleia e siga rigorosamente a documentacdo antes da primeira
utilizacdo.

> Opere o produto somente se estiver em perfeito estado técnico e em
conformidade com toda a documentagéo.
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instrucdes descreve somente os aparelhos RAB GRIP. Este deve ser operado
somente com pecas de reposi¢do originais da ABICOR BINZEL.

Nas figuras é representada a tocha de gds de combustdo na verséo RAB
GRIP 501D.

Caso seja necessdria uma marcacdo adequada, esta deverd estar anexada
ao produto.

A inobservéancia das instrugdes de seguranca pode colocar em risco a vida
e a salde das pessoas e resultar em danos ambientais ou materiais.

sdo admissiveis adaptagdes ou modificacdes ndo autorizadas que visem

o aumento da poténcia.

> Néo exceda os dados de carga méxima especificados na
documentacdo. As sobrecargas provocam danos irrepardvesis.

Néo efetue quaisquer modificacdes construtivas no produto.
Néo utilize ou armazene o dispositivo ao ar livre sob condicdes de
umidade.

> Em caso da utilizagdo ao ar livre, utilize uma protecéo adequada
contra as influéncias atmosféricas.

> Antes de realizar trabalhos especificos, como p. ex., colocacdo em
funcionamento, operacdo, transporte e manutencgdo, leia atentamente
o manual de instrucdes.

> Proteja-se a si e a pessoas ndo autorizadas com medidas adequadas
contra os perigos indicados na documentacdo.

> Mantenha a documentacdo perto do aparelho, para consulta e, em
caso de cedéncia a terceiros, a documentacdo deve acompanhar
o aparelho.

> Observe a documentacdo dos outros componentes técnicos de
soldagem.

» Para o manuseio de cilindros de gds, consulte as instrucdes do
fabricante de gés e os regulamentos locais relevantes, por exemplo,
o regulamento sobre gds comprimido.
Observe as normas locais de prevencdo de acidentes.

Permita que a colocacdo em funcionamento, bem como trabalhos de
operagdo e manutencdo, sejam realizados exclusivamente por
profissionais especializados. Um profissional especializado é uma
pessoa que, devido & sua formacdo profissional, aos seus
conhecimentos e experiéncias, bem como seus conhecimentos das



RAB GRIP

2 Seguranca

normas vigentes, é capaz de avaliar os trabalhos para os quais foi
incumbido e de reconhecer possiveis perigos.

> Providencie uma boa iluminacdo do local de trabalho e mantenha
o local de trabalho em ordem.

2.3 Instrucdes de seguranca para eletrotecnia

> Verifique os equipamentos elétricos quanto a eventuais danos e quanto
ao seu funcionamento perfeito e finalidade prevista.

> Né&o exponha os equipamentos elétricos & chuva e evite ambientes
molhados ou Umidos.

2.4 Instrucdes de seguranca para soldagem

> A soldagem por arco voltaico pode provocar lesées nos olhos, na pele
e na audicdo. Observe que podem haver outros riscos em conjunto com
outros componentes de soldagem. Por isso, utilize sempre o vestudrio de
protecdo regulamentado conforme os regulamentos locais.

> Todos os vapores de metais, sobretudo do chumbo, cddmio, cobre
e berilio séo nocivos. Assegure uma ventilacdo ou exaustdo suficiente.
Ndo ultrapasse os Limites de Exposicdio Ocupacional (LEO) aplicaveis.

> Para evitar a formacéo de gés fosgénio, enxague as pegas que tenham
sido desengorduradas com solventes clorados com dgua limpa. Néo
coloque quaisquer banhos desengordurantes com teor de cloro perto
do local de soldagem.

> Desligue a fonte de corrente, desconecte as fontes de alimentacdo de
gas e de ar comprimido e separe a conexdo elétrica durante todo
o periodo de duracdo de qualquer trabalho de manutencao,
conservagdo ou reparo.

> Para o descarte, observe os regulamentos, leis, regulamentos, normas
e direfivas locais.

> Proteja-se contra choques elétricos, utilizando bases isolantes
e vestudrio seco.

> Nado utilize os equipamentos elétricos em dreas em que exista risco de
incéndio ou de explosdo.

> Em combinagdo com diversas tochas de soldagem podem surgir outros
perigos, como por ex., através da corrente elétrica (fonte de corrente,
circuito elétrico interno), goticulas de solda relativo a substancias
inflamaveis ou com perigo de explosdo, radiagdo ultravioleta do arco,
fumaca e vapores.

> Observe os regulamentos gerais para a protecdo contra incéndios e,
antes de iniciar o trabalho, remova todos os materiais inflamdveis das
imediacdes do local de soldagem. Disponibilize produtos de protecdo
contra incéndios adequados no local de trabalho.

2.5 Instrucdes de seguranca para aspiracéo (de acordo com a 1SO 21904)

> Assegure-se que todos os componentes da tocha de aspiracdo de gds
de combustdo estdo instalados devidamente.

> Assegure-se que a tocha de aspiracdo de gds de combustdo estd
conectada ao exirator de gases de combustdo antes da utilizagéo.

» Utilize a tocha de aspiracéo de gas de combustdo somente com um
extrator de gases de combustdo aprovado no respectivo pais.

Observe as normas e padrées locais de seguranca no trabalho.

Verifique a vazdo volumétrica no bocal de aspiracéo utilizando o tubo
de verificacdo de extracdo da ABICOR BINZEL.

> Verifique os tubos de aspiracdo quanto a danos e sujeira em intervalos
regulares, mas pelo menos uma vez por semana.

> Observe que se forem usados tubos adicionais ou tubos de outros
fabricantes, pode haver uma queda de presséo na tocha de aspiracdo
de gds de combustdo.

> Observe que a presséo negativa aplicada depende da altitude
geogréfica do local de utilizagdo.

> Observe os sinais de aviso e indicadores no extrator de gases de
combustdo. Os sinais de aviso e indicadores podem indicar um filtro

2.6 Instrucdes de seguranca para vestudrio de protecéo
> Néo use roupas largas ou joias.

> Se tiver cabelos compridos, use uma protecéo para cabelos.

2.7 Instrucdes de seguranca para utilizacéo

> Néo exceda os dados de carga méxima especificados na
documentacdo. As sobrecargas provocam danos irrepardveis.

> Naéo efetue quaisquer modificacées construtivas no aparelho.

2.8 Classificacéo da sinalizacéo de adverténcia

As sinalizacées de adverténcia usadas estdo divididas em quatro niveis
diferentes e sdo indicadas antes de processos de trabalho potencialmente

perigosos.

A PERIGO

saturado ou um problema/dano na tocha de aspiragdo de gés de
combustdo.

> Troque as pecas de desgaste especificas da aspiracdo a intervalos
regulares. O intervalo de troca depende das condicées de utilizacdo.

> A abertura da corredica de ar estd exclusivamente prevista para uma
breve reducdo da vazdo volumétrica no bocal de aspiracdo. A seguir,
feche imediatamente a corredica de ar. Somente com uma corredica de
ar fechada é possivel assegurar uma recolha eficiente dos gases de
combustdo.

> Observe as informagées para a ligacdo dos componentes no
autocolante do adaptador.

> Em caso de soldagem em condi¢cdes ambientais com especial teor de
éleo, as distancias de fuga que consistem em 6xidos metdlicos dos
fumos de soldagem podem se formar localmente em superficies que
transportam fumos, que sdo potencialmente condutoras de eletricidade.
Por isso, limpe as superficies condutoras de gés de combustéo da tocha
de aspiracdo de gas de combustdo.

= 7.4 limpeza da tocha de soldagem na pdgina PT-135

= 7.5 Manutencdo anual pelo eletricista qualificado na pagina PT-135

> Durante a operagdo e no dmbito do processo de soldagem, utilize
4culos de protecdo, luvas de protecdo e, caso necessdrio, equipamento
respiratério.

> Em caso da utilizagdo ao ar livre, utilize uma protecdo adequada
contra as influéncias atmosféricas.

Dependendo do tipo de perigo, sdo utilizadas as seguintes palavras de
sinalizacdo:

Designa um perigo iminente e imediato. Caso esta situagdo ndo seja evitada, as consequéncias podem ser a morte ou lesées graves.

Designa uma situacdo possivelmente perigosa. Quando ndo é evitada, pode originar morte ou leses graves.
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3 Descricéo do produto RAB GRIP

A cuIDADO

Designa uma situacdo possivelmente prejudicial. Se esta ndo for evitada, as consequéncias podem ser lesdes leves ou insignificantes.

Designa um perigo que pode resultar em prejuizos nos trabalhos ou em danos materiais e irrepardveis no aparelho ou equipamento.

2.9 Indicacées em caso de emergéncia

> Em caso de emergéncia, corte as seguintes alimentacdes: alimentacdo > Observe a documentacdo dos componentes técnicos de soldagem.
de energia elétrica, alimentagdo de ar comprimido, alimentacdo de
refrigerante e alimentacéo de gds de protecéo.

3 Descricéo do produto

3.1 Dados técnicos

Tab. 1 Dados gerais da tocha (EN 60974-7)
Temperatura -25°C-+55°C Gas de protecao (DIN EN ISO 14175) | CO, e gds misto M21
(transporte e armazenamento)
Temperatura (operacéo) =10 °C - +40 °C Tipos de arame Arames redondos disponiveis no
mercado
Umidade relativa do ar Até 90% a 20 °C Classificac@o de tenséo Valor mdaximo 113 V
Tipo de guia Manual Grau de protecdo das conexdes do | IP3X
lado da maquina (EN 60529)
Tipo de tenséo cC Dispositivos de controle no punho  |Para 42V e 0,1-1 A
Polaridade do elétrodo de arame Por regra, positiva
em CC
Tab. 2 Caracteristicas especificas da tocha (EN 60974-7 e EN ISO 21904-1) (Para velocidade induzida de 0,25 m/s)
Tipo Tipo de RAB GRIP CcT < do Vazéo Vazéo volumétrica’ Presséo negativa necessaria
refrigeracéo arame | de gas na peca de conexéo
Carga Para velocidade induzida de 0,25 m/s
CO, | M21 Bocal de aspiragdio | Peca de conexéo

A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
15AK ar 180 150 60 | 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK ar 230 200 60 | 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 ar 160 140 60 | 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 ar 250 200 60 | 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1Em utilizacdo com extrator de fumaca de soldagem da série RAB GRIP

Tab. 3 Caracteristicas especificas da tocha (EN 60974-7 e EN I1SO 21904-1) (Para velocidade induzida de 0,35 m/s)
Tipo Tipo de RAB GRIP CcT 2 do Vazéo Vazéo volumétrica’ Pressé&o negativa necessaria
refrigeracéo arame | de gas na peca de conexéo
Carga Para velocidade induzida de 0,35 m/s
CO, | M21 Bocal de aspiragdio | Peca de conexéo

A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
24KD ar 250 220 60 | 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD ar 300 270 60 | 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D liquido 300 270 | 100 | 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D liquido 500 450 | 100 | 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 ar 360 320 60 | 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE ar 250 220 60 | 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE ar 300 270 60 | 0,8-1,2 10-20 72,1 120 1,2
501HE liquido 500 450 | 100 | 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1Em utilizacdo com extrator de fumaca de soldagem da série RAB GRIP

O grau de recolha da aspiracdo integrada na tocha depende de muitos Em condic&es ideais, de acordo com a ISO 21904-3 pode ser recolhido
fatores de influéncia, como a posicdo do bocal de aspiragdo, a geometria mais de 95% da fumaca de soldagem.
de soldagem e a taxa de emissdo de fumaca do processo de soldagem.
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RAB GRIP

4 Colocac¢éo em funcionamento

Tab. 4 Dados para o resfriamento a liquido/conjunto de cabos

Dados para o resfriamento

Conjunto de cabos

Temp. de fluxo Méx. 40 °C

Comprimento padréo L

4,00 m, 5,00 m

Vazéo Min. 1,5 |/min

Cabo de controle

2 condutores

Pressdo do fluxo Min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Conexéo do liquido Acoplamento répido, didmetro
refrigerante nominal 5

Saida do dispositivo de Min. 800 W

refrigeracéo

3.2 Figuras utilizadas
Todas as figuras se encontram no inicio desta documentacdo.

4 Colocacéo em funcionamento

Perigo para a saiude devido a inalacéo de poeiras nocivas

inalacdo pode comprometer as vias respiratérias.
> Verifique e utilize o seu equipamento de protecdo individual.
Utilize o aparelho exclusivamente em salas com ventilagdo suficiente.

yvyVvyy

O aparelho contém, desde a primeira utilizacdo, poeiras prejudiciais para a satde, que podem se depositar em superficies e infiltrar no ar ambiente. A sua

Opere o aparelho exclusivamente com o exirator de gases de combustéo previsto.
Remova imediatamente os depésitos de poeira existentes nas proximidades, utilizando um aspirador industrial de pé da classe H ou um pano dmido.
Se possivel, mantenha a corredica de ar fechada e s6 a abra por breves momentos.

Choque elétrico devido ao contato de pecas condutoras de tenséo
Devido ao contato com pecas de equipamento condutoras de tensdo podem ocorrer choques elétricos com perigo de vida.
> Segure e conduza a tocha de soldagem exclusivamente na abertura da pega prevista para o efeito.

de cabos, pecas sobressalentes e de desgaste.

v

Limpe imediatamente os componentes com sujeira.
Troque imediatamente os componentes danificados.

yvyy

Choque elétrico devido a componentes danificados ou incorretamente instalados
Os componentes ou instalados incorretamente podem resultar em choques elétricos potencialmente fatais. Os componentes s&o: tocha de soldagem, conjunto

Antes de cada utilizacdo, verifique todos os componentes e todas as conexdes quanto & instalacdo correta e danos.

Somente componentes danificados, deformados ou desgastados devem ser substituidos por um eletricista qualificado, instruido pela ABICOR BINZEL.

4.1 Prepara atocha de soldagem para a montagem no conjunto de cabos

1 Desligar a fonte de corrente e retirar a tomada de rede.

4.2 Equipamento da tocha de soldagem

As tochas de soldagem vém completamente equipadas de fébrica. Encontra
informagdes para substituir as pecas de desgaste, bem como sobre a guia
de arame:

4.3 Conectar o conjunto de cabos, Fig. 1
1 No dispositivo de alimentagdo de arame: Inserir o plugue central na
tomada de conexdo.

N

Fixar o conjunto de cabos com a porca de conexdo.

(2]

Conectar o fornecimento de refrigerante (azul) e retorno de refrigerante
(vermelho).

F

Controlar a quantidade de enchimento minima do refrigerante.

4.4 Purga do ar do circuito de refrigerante, Fig. 2
1 Colocar um recipiente de coleta por baixo da conex&o do retorno de
refrigerante (vermelho).

N

Soltar a mangueira de retorno de refrigerante no aparelho de
resfriamento e manté-la por cima do recipiente de coleta.

(2]

Fechar a abertura da mangueira de retorno de refrigerante.

4.5 Conectar tubo de aspiracéo

» Conectar o tubo de aspiracdo do extrator & conexdo de exaustdo no
conjunto de cabos.

2 Fechar a alimentacdo de gds e de ar comprimido.

= 7 Manutencdo e limpeza na pagina PT-134

> Recomendagéo: ABICOR BINZEL refrigerante da série BTC.

> Para evitar danos no aparelho de soldagem, nunca utilizar dgua
deionizada, nem dgua desmineralizada.

> Na primeira colocacdo em funcionamento ou em cada troca de
conjunto de cabos, purgar o ar do circuito de refrigerante.

4 Abrir e fechar repetida e abruptamente a abertura da mangueira de
retorno de refrigerante, até o refrigerante fluir continuamente e sem
bolhas para o recipiente de coleta.

5 Conectar a mangueira de retorno de refrigerante novamente ao
aparelho de resfriamento.
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5 Operacéo

RAB GRIP

4.6 Conexdo e ajuste do gas de protecéio

1 Selecionar um gés de protecdo adequado para a tarefa de soldagem.

2 Abrir a vélvula curtamente na alimentacdo de gds e feché-la de novo,
para soprar eventuais sujeiras para fora da conexdo.

4.7 Insercéo de arame

3 Conectar o gds de protecdo ao aparelho de soldagem conforme as
indicacées do fabricante.

4 Adaptar e ajustar a quantidade de gds de protecdo ao bocal de gés
utilizada e & tarefa de soldagem.

A cuiDADO

Na zona de trabalho do aparelho existe o perigo de lesdes.
> Verifique e utilize o seu equipamento de protecéo individual.

Perigo de lesées devido a permanéncia na drea de trabalho do aparelho

> Certifique-se de que n&o se encontra ninguém na zona de trabalho do aparelho ao iniciar processos de movimentagéo.

1 Cortar um pequeno pedaco de arame na ponta do arame com o alicate
de corte, para remover eventuais rebarbas.

2 Colocar o arame no respectivo dispositivo de alimentacdo de arame,
seguindo as informacées do fabricante.

5 Operacao

5.1 Pega dos elementos de operacéo, Fig. 3

Com a tocha de soldagem padréo, é possivel o tipo de operacdo de
2 tempos do botdo. Outros tipos de operacdo e médulos de pega
dependem da respectiva fonte de corrente e tém de ser pedidos em
separado.

5.2 Execucdo do processo de soldagem

1 Abrir o cilindro de gés de protecéo.

2 Lligar a fonte de corrente.

3 Ajustar os pardmetros de soldagem.

4 Pressionar e manter pressionado o botdo na pega (1) = ativar inicio da
soldagem e aspiracdio de gés de combustéo.

5.3 Regular volumes de aspiracéo, Fig. 3
> Observe o manual de instrucdes do extrator de gases de combustéo.

> Empurrar a corredica de ar para a frente (3) = fechar, volume de
aspiracdo mdx. no bocal de aspiragdo.

6 Colocacéio fora de servico

3 Acionar o bot&o <Alimentador de arame sem corrente> no dispositivo de
alimentagdo de arame, até o arame sair pelo bico de contato.
4 Cortar a parte saliente do arame com o alicate de corte.

O volume de aspiragdo pode ser regulado na corredica de ar durante
o processo de soldagem.

5 Passar a tocha de soldagem uniformemente ao longo de todo
o comprimento da costura.

6 Soltar o botéo na pega (2) = Desativar fim da soldagem e aspiracdo de
gds de combustdo.

> Empurrar a corredica de ar para trés (4) = abrir, volume de aspiracéo
reduzido no bocal de aspiracdo.

Danos materiais devido a sobreaquecimento
Os conjuntos de cabos refrigerados por liquido podem vazar em caso de sobreaquecimento.
> Deixe o aparelho de resfriamento funcionando cerca de 5 min. apés o processo de soldagem.

1 Terminar o processo de soldagem.
2 Aguardar o tempo de escoamento do gés de protecdo e desligar a fonte
de corrente.

7 Manutencéo e limpeza

3 Fechar a valvula do cilindro de gds de protecdo.

Perigo de queimadura devido a superficies quentes

> Antes de tocar, deixe a tocha de soldagem arrefecer.
> Use as respectivas luvas de protecéo.

As tochas de soldagem ficam muito quentes durante o processo de soldagem. A consequéncia poderd ser queimaduras graves.

A cuIDADO

Perigo de lesées causados pela partida inesperada

lesdes.

> Desligue o aparelho.

> Feche todas as tubulacdes de alimentacdo.
> Desligue a alimentacdo de energia elétrica.

Se o aparelho estiver sob tensdo durante os trabalhos de manutencéo, limpeza ou desmontagem, pode ocorrer o arranque inesperado de pecas e provocar
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RAB GRIP 7 Manutencéo e limpeza

7.1 Substituicdo das pecas de desgaste, Fig. 6

AVISO

Danos materiais devido a utilizacéo de pecas de desgaste desadequadas e ferramentas de montagem

O uso de pecas de desgaste de outros fabricantes e a montagem inadequada de pecas de soldagem podem provocar danos materiais na tocha de soldagem
e prejuizos de trabalho.

» Utilize somente pecas de desgaste originais da ABICOR BINZEL.

> Para a montagem e desmontagem das pecas de desgaste utilize a ABICOR BINZEL chave mltipla.

> Tenha atencgdo & atribuicdo correta das pecas de desgaste especificas da tocha de soldagem.

> Tenha atencdo & sequéncia correta durante a montagem.

> Para dados de encomenda e nimeros de identificacdo das pegas do O bocal de gds e a mola de retencéo s&o encaixados. Todas as demais
equipamento e de desgaste, consulte o catalogo disponivel. pecas de desgaste sdo enroscadas.

Conforme a tarefa de soldagem, o pescoco da tocha pode ser equipado
com vdrios pecas de desgaste.

7.2 Selecéo e montagem do guia de arame
1 Selecionar o material de soldagem conforme a tarefa de soldagem. = Aco inoxiddvel, aluminio, cobre, niquel: Montagem e encurtamento da
2 Montar uma guia de arame adequada & tarefa de soldagem. alma de pléstico, Fig. 4

= Aco: Encurtamento e montagem da espiral-guia, Fig. 5

7.2.1 Encurtamento e montagem da espiral-guia, Fig. 5

1 Colocar o conjunto de cabos esticado. 7 No plugue central: Desaparafusar a porca de capa.

2 No pescoco da tocha: Retirar as pecas de desgaste. 8 Retirar novamente o espiral-guia.

3 No plugue central: Desaparafusar a porca de capa. 9 Rebarbar a aresta de corte da espiral-guia e refificar

4 No plugue central: Puxar a espiral-guia para fora, substituir por uma (Gngulo aprox. 40°).
nova e inserir o tubo de alimentacéo de arame completamente, até 10 No plugue central: Inserir de novo a espiral-guia no tubo de alimentacéo
ao encosto. de arame até ao encosto.

5 No plugue central: Aparafusar a porca de capa manualmente. 11 No plugue central: Aparafusar a porca de capa manualmente.

6 No pescoco da tocha: Cortar o excesso da espiral-guia no alinhamento 12 No pescoco da tocha: Montar as pecas de desgaste.
da abertura de saida com o alicate de corte. = 4.3 Conectar o conjunto de cabos, Fig. 1 na pagina PT-133

7.2.2 Montagem e encurtamento da alma de plastico, Fig. 4

1 Colocar o conjunto de cabos esticado. 4 No plugue central: Meter o bocal de aperto e o O-ring sobre a alma de
2 Afiar a alma de pldstico com a afia ABICOR BINZEL (angulo de plastico.
aprox. 40°). Com almas de pléstico de diametro exterior de 4,0 mm, 5 No plugue central: Aparafusar a porca de capa manualmente.
o tubo capilar tem que ser substituido por um tubo-guia na conexdo 6 A alma de pldstico deve terminar imediatamente antes dos rolos de
infermédia. alimentacdo do dispositivo de alimentagdo de arame. Determinar
3 No plugue central: Desaparafusar a porca de capa. Puxar a alma de o0 excesso méximo e marcé-lo na alma de pldstico.
pléstico para fora, substituir por uma nova e inserir o tubo de 7 Corfar a alma de pléstico na marcacdo, utilizando o cortador
alimentagdo de arame completamente, até ao encosto. ABICOR BINZEL e rebarbar a aresta de corte.

= 4.3 Conectar o conjunto de cabos, Fig. 1 na pdgina PT-133

7.3 Limpeza do conjunto de cabos

Perigo de lesées devido a pecas projetadas
Ao soprar com ar comprimido, as pecas do aparelho podem soltar-se e provocar lesdes graves.
> Durante o sopro do guia de arame, utilize vestudrio de protecdo, especialmente éculos de protecdo.

1 Troque pecas danificadas, deformadas ou gastas. 4 Soprar o tubo de alimentacdo de arame em ambos os lados com ar
2 Colocar o conjunto de cabos esticado. comprimido.
3 No plugue central: Desaparafusar a porca de capa. = 4.3 Conectar o conjunto de cabos, Fig. 1 na pdgina PT-133

7.4 Limpeza datocha de soldagem
As pecas abaixo estdo sujeitas a desgaste e a sujeira. Portanto, tem que ser — Pescoco da tocha
feita regularmente a manutengdo e a limpeza destas pecas: — Pega

— Corredica de ar

7.5 Manutencéo anual pelo eletricista qualificado

> Solicitar a troca e limpeza de todos os componentes (tocha de > No caso de utilizagdo muito frequente e/ou correntes muito elevadas
soldagem, conjunto de cabos, pecas sobressalentes e pecas e/ou desgaste visivel, reduzir o intervalo.
de desgaste) por um eletricista instruido pela ABICOR BINZEL, se
necessdrio, trocar os componentes.
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8 Descarte

RAB GRIP

8 Descarte

e eletrénicos.

yvyvyy

Os aparelhos identificados com este simbolo estdo sujeitos & diretiva 2012/19/UE relativa aos residuos de equipamentos elétricos

> Nao descartar os aparelhos eletrénicos no lixo doméstico.

Desmontar os aparelhos eletrénicos antes do seu correto descarte.

Coletar os componentes de aparelhos elétricos separadamente e reciclé-los de uma maneira ambientalmente correta.
Observar as disposicdes, a legislacdo, os regulamentos, as normas e as diretivas locais.

Para informagdes sobre a recolha e sobre a devolucdo de aparelhos eletrdnicos antigos, contatar as autoridades locais.

9 Garantia legal

Este produto é um produto original da ABICOR BINZEL. A Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garante um produto sem defeitos de
fabricagdo e assume na entrega deste produto uma garantia referente

a fabricacdo e ao funcionamento de acordo com a mais moderna técnica
e os regulamentos em vigor. Se existir uma falha pela qual

a ABICOR BINZEL seja responsdvel, a ABICOR BINZEL poderd optar por
eliminar a falha ou por proceder a uma substituicdo do produto por sua
conta e risco. Garantias legais poderdo ser concedidas somente para falhas
de fabricagdo, mas ndo para danos provocados por desgaste natural,
sobrecarga ou manuseio indevido. O prazo de garantia legal deve ser
consultada nos termos e condicdes gerais. Excecdes para produtos
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especiais ou especificos que sdo regulamentados separadamente.

A garantia legal expira também em caso de utilizagdo de pecas de
reposicdo e de desgaste, que ndo sejam pecas originais ABICOR BINZEL,
bem como a realizagdo de um trabalho incorreto de reparo no produto pelo
operador ou por terceiros.

Regra geral, as pecas de desgaste ndo s&o cobertas pela garantia legal.
Além disto, ABICOR BINZEL ngo se responsabiliza por danos que ocorram
devido ao uso de nosso produto. Em caso de perguntas sobre a garantia
legal e a assisténcia técnica, entre em contato com o fabricante ou com os
distribuidores. Para mais informacédes, visite o site www.binzel-abicor.com.
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1 Identificarea

Pistoletele pentru aspirarea gazelor de ardere RAB GRIP sunt pistolete de
sudare MIG/MAG pentru aparate de sudare cu arc electric, pentru sudarea
metalelor in atmosfer& de gaz protector. Aparatele sunt conforme cu

EN 60974-7, EN ISO 21904-1 si nu reprezint& aparate cu funcfionalitate

1.1  Etichetarea
Produsul indeplineste conditiile valabile pentru punerea in circulatie pe piata
respectivd.

2 Siguranta

Acest capitol oferd indicatii de bazd privind siguranta si avertizeazd
impotriva riscurilor reziduale cdrora trebuie s& li se acorde atentie pentru
utilizarea sigurd a produsului.

2.1 Utilizarea conform destinatiei

Aparatul descris in aceste instructiuni de utilizare poate fi folosit doar in
scopurile si modalitdtile descrise in prezentele instructiuni. Aparatul se
utilizeazd pentru absorbtia noxelor si a prafului in timpul operatiunilor de
sudare. Aparatul poate fi utilizat pentru absorbtia noxelor care confin
substante CMR si pentru absorbtia noxelor care nu contin substante CMR. La
absorbfia noxelor care contin substante CMR, pistoletele de sudare trebuie
utilizate in combinatie cu un sistem de absorbtie noxe din gazele de ardere
certificat W3, adecvat. Nu este permisé nicio altd utilizare. Nu sunt permise

2.2 Instructiuni de siguranta de baza
Produsul a fost proiectat si fabricat in conformitate cu nivelul tehnic actual si
cu normele si directivele de securitate recunoscute. Ca urmare a constructiei
sale, produsul reprezint& o sursd de riscuri reziduale inevitabile pentru
utilizatori, terfi, echipamente sau alte bunuri. Acest document de utilizare
oferd indicafii de bazd privind siguranta si avertizeazd impotriva riscurilor
reziduale c&rora trebuie s& li se acorde atentie pentru a opera produsul in
sigurantd. Informatii detaliate despre produs, precum si instructiuni de
sigurantd specifice produsului pot fi consultate in instructiunile de utilizare
distincte si, dacd este necesar, in alte documentatii specifice produsului.
Nerespectarea indicatiilor de sigurantd poate fi periculoasd pentru viafa si
s@ndtatea persoanelor si poate provoca daune mediului inconjurdtor sau
daune materiale. Producdtorul nu isi asuma nicio r&spundere pentru
pagubele rezultate ca urmare a nerespectdrii documentatiei care insofeste
produsul.
> Inainte de prima utilizare, citifi cu atenfie aceastd documentatie si
respectafi indicatiile confinute.
> Utilizafi produsul numai dacé se afl& intr-o stare tehnicd impecabild,
respectand toatd documentatia.

proprie. Aceste instructiuni de utilizare descriv numai aparatele RAB GRIP.
Acestea pot fi folosite doar cu piese de schimb originale ABICOR BINZEL. in
ilustratiile este reprezentat pistoletul cu aspirarea gazelor de ardere in
varianta RAB GRIP 501D.

Dacd este nevoie de o etichetare corespunzatoare, se aplica pe produs.

Nerespectarea indicatiilor de sigurant& poate fi periculoas& pentru viafa si
s&ndtatea persoanelor si poate provoca daune mediului inconjurdtor sau
daune materiale.

transformdri sau modificdri neautorizate pentru sporirea performantelor
aparatului.
> Nu depésiti datele maxime de sarcing specificate in documentatie.
Supraincdrcdrile cauzeazé daune ireparabile.
Nu efectuati niciun fel de modificari la produs.
Nu utilizati si nu depozitafi aparatul in aer liber, in conditii de umiditate.
Tn cazul folosirii in aer liber, utilizafi o protectie adecvatd impotriva
conditiilor atmosferice nefavorabile.

» Citifi cu atenfie si intregral documentatia inainte de a efectua orice
lucrare specificd, de exemplu, punerea in functiune, exploatareq,
transportul si intrefinerea.

> Protejafi-v& propria persoand si persoanele din jur prin mijloace
adecvate impotriva pericolelor enumerate in documentatie.

> Pdstrafi documentatia in apropierea echipamentului pentru consultdri
ulterioare si transmiteti-o mai departe impreund cu produsul, in cazul
instr&indrii echipamentului.

Respectati documentatia celorlalte componente tehnice de sudurd.

Pentru manipularea buteliilor de gaz, consultati instructiunile
producdtorului de gaz si reglementdrile locale relevante, de exemplu
reglementdrile legale privind gazele sub presiune.

Respectati prevederile locale impotriva accidentelor.

Permitefi numai persoanelor calificate s& efectueze lucrdrile de punere
in functiune, exploatare si intrefinere. O persoand calificatd este
persoana care, pe baza instruirii sale de specialitate, a cunostinfelor si
experientei, precum si a cunoasterii normelor relevante, poate aprecia
corect sarcinile care i sunt afribuite si poate recunoaste pericolele
potentiale.

> Asigurafi un iluminat bun si p&strati ordinea in zona de lucru.
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2 Siguranta

RAB GRIP

> Pe intreaga duratd a lucrdrilor de intrefinere, mentenantd si reparatii,
decuplati sursa de curent, alimentarea cu gaz si aer comprimat si
decuplafi racordarea de la refeaua electricd.

2.3 Indicatii de siguranta pentru lucrérile electrotehnice

> Verificati uneltele electrice cu privire la posibile deteriordri si la
functionarea impecabilé si in conformitate cu destinafia prevézutd.

> Nu expuneti uneltele electrice la ploaie si evitati mediile umede sau ude.

2.4 Instructiuni de siguranta pentru sudare

> Sudarea cu arc electric poate afecta ochii, pielea si auzul. Refinefi c&
pot apérea si alte pericole in leg&turd cu alte componente de suduré.
Prin urmare, purtati in toate situatiile imbréc&mintea de protectie
prescris& in conformitate cu reglementdrile locale.

> Toti vaporii de metale, in principal de plumb, cadmiu, cupru si beriliu,
sunt nocivi. Asigurafi o ventilare sau o aspirare suficientd. Nu depdsiti
limitele de expunere profesionald (LEP) reglementate.

> Pentru a evita formarea de fosgen gazos, cldtiti cu apd curatd piesele
care au fost degresate cu solutii ce contin clor. Nu amplasati bai de
degresare cu clor in apropierea locului de suduré.

> Cénd debarasati, respectati dispozitiile, legile, reglementdrile, normele
si directivele legale.

> Protejati-v& impotriva electrocutdrii prin utilizarea materialelor izolante si
purtarea unei imbr&caminti uscate.

> Nu utilizafi uneltele electrice in zonele in care existd pericol de incendiu
sau explozie.

> Pot apédrea si alti factori periculosi asociati folosirii diverselor pistolete de
sudare, de ex.: curentul electric (sursa de curent, circuitul electric intern),
stropii de sudurd in contact cu materiale inflamabile sau explozive,
radiatiile UV emise de arcul electric, fum si vapori.

> Respectati dispoziiile generale privind protectia impotriva incendiilor si,
inainte de a incepe lucrul, indepértati orice materiale inflamabile din
zona de lucru. Puneti la dispozitie mijloace adecvate de protectie la
incendii la locul de munca.

2.5 Indicatii de siguranta pentru absorbtie (conform ISO 21904)

> V& rugdm refineti ca toate componentele de la pistoletul cu absorbtia
gazelor de ardere s& fie montate conform prescriptiilor.

> Aveli grijg ca inainte de utilizare, pistoletul cu absorbtia gazelor de
ardere sd fie conectat la sistemul de absorbfie noxe din gazele de
ardere.

> Utilizati pistoletul cu absorbtia gazelor de ardere doar cu un sistem de
absorbfie noxe din gazele de ardere aprobat in fara respectivd.

Respectati prevederile si normele locale privind siguranfa muncii.

Verificati debitul volumetric la duza de absorbtie cu ajutorul tubului de
verificare a absorbtiei de la ABICOR BINZEL.

> Verificati periodic furtunurile de absorbtie, cel pufin o datd pe
s&pt&mand, in ceea ce priveste deteriordrile si murdé&rirea.

> Retineti cg, la utilizarea unor furtunuri suplimentare sau a unor furtunuri
de la alfi producétori se pot inregistra caderi de presiune in pistoletul cu
aspirarea gazelor de ardere.

> Refinefi c& subpresiunea existentd depinde de altitudinea geograficd a
locului de utilizare.

2.6 Indicatii de siguranta pentru imbrécémintea de protectie
> Nu purtati haine largi sau bijuterii.

> Dacd avefi par lung, purtati o plasd pentru pér.

2.7 Indicatie de siguranta pentru utilizare

> Nu depésiti datele maxime de sarcing specificate in documentatie.
Supraincdrcérile cauzeazd daune ireparabile.

> Nu efectuati modificri ale structurii acestui aparat.

2.8 Clasificarea avertismentelor

Avertismentele utilizate sunt structurate pe patru niveluri diferite si sunt
indicate inaintea etapelor de lucru cu potential periculos.

A PERICOL

> Tineti cont de semnalele de avertizare si de indicatoarele de pe sistemul
de absorbtie a noxelor din gazele de ardere. Semnalele de avertizare si
indicatoarele pot semaliza un filtru colmatat sau o problemé&/o
defectiune la pistoletul cu aspirarea gazelor de ardere.

» Tnlocuiti componentele de absorbfie uzate la intervale periodice.
Intervalul de inlocuire depinde de conditiile de utilizare.

> Deschiderea clapetei de aer este prevézutd doar pentru o reducere
temporard a debitului volumetric la duza de aspirare. inchideti apoi
clapeta de aer. Doar cu un robinet cu sertar inchis poate fi garantatd
captarea eficientd a gazelor de ardere.

> Respectati specificatiile privind conectarea componentelor, afisate pe
eficheta adaptorului.

> La sudare in condifii ambientale cu confinut ridicat de ulei, pe
suprafetele de ghidare a gazelor de ardere pot apé&rea local urme prin
depunerea oxizilor metalici din gazul de ardere, care sunt potential
conductoare electric. De aceeq, curdtati periodic suprafefele de ghidare
a gazelor de ardere ale pistoletului pentru aspirarea gazelor de ardere.

= 7.4 Cur&farea pistoletului de sudare la pagina RO-142

= 7.5 Intrefinere anuald de cétre electrician la pagina RO-142

> Inincinta companiei si la efectuarea procesului de sudare, purtati
ochelari de protectie, manusi de protectie si, dacd este cazul, masca de
protectie respiratorie.

> In cazul folosirii in aer liber, utilizai o protectie adecvatd impotriva
conditilor atmosferice nefavorabile.

In functie de tipul de pericol, se utilizeaz& urmé&toarele cuvinte de avertizare:

Descrie un pericol iminent direct. Dacd pericolul nu este evitat, se poate ajunge la pierderea vietii sau la v&tdmari dintre cele mai grave.

Descrie o situafie potenfial periculoasd. Dac& pericolul nu este evitat, urmdrile pot consta in vat&mari de gravitate extremd.

A PRECAUTIE

Descrie o situatie cu efecte potential ddundtoare. Dacd acest pericol nu este evitat, urmdrile pot consta in v&t&mdri usoare sau minore.
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RAB GRIP 3 Descrierea produsului

Marcheazd pericolul ca lucrdrile executate sé& fie afectate sau posibilitatea ca echipamentului sau dotérile s& se defecteze sau s& suporte daune ireparabile.

2.9 Indicatii pentru cazuri de urgentda

> In caz de urgentd, intrerupeti imediat urmdtoarele surse de alimentare: > Respectali documentatia componentelor echipamentului.
Alimentarea cu energie electricg, alimentarea cu aer comprimat,
alimentarea cu agent de rdcire si alimentarea cu gaz de protectie.

3 Descrierea produsului

3.1 Date tehnice

Tab. 1 Datele generale ale pistoletelor (EN 60974-7)
Temperatura -25°C-+55°C Gaz de protectie (DIN EN ISO 14175) | CO, si amestec de gaz M21
(transportul si depozitarea)
Temperatura (functionare) -10°C-+40°C Tipuri de sGrma Sérme rotunde pentru sudare
MIG/MAG
Umiditatea relativa a aerului Pand la 90 % la 20 °C Tensiunea nominala 113 V valoare maximé&
Utilizare Manuald Tipul de protectie a racordurilor IP3X
aparatului (EN 60529)
Tipul de tensiune CcC Dispozitive de comandé& din méner |Pentru 42 Vsi0,1-1 A
Polarizarea electrozilor in CC De regul& pozitiva
Tab. 2 Date specifice ale pistoletelor (EN 60974-7 si EN ISO 21904-1) (Pentru viteza indusé 0,25 m/s)
Tipul Tipul RAB GRIP DA | & sérma Debitul Debit volumetric' Subpresiunea necesard la
rdcirii gazului piesa de racord
Sarcina Pentru viteza indusé 0,25 m/s
Cco, M21 Duza de aspirare Piesa de racord

A A % mm [/min m3/h m3/h kPa
15AK Aer 180 150 60 | 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK Aer 230 200 60 | 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 Aer 160 140 60 | 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 Aer 250 200 60 | 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

La utilizarea sistemelor de absorbfie noxe din fumul de sudur& din seria RAB GRIP

Tab. 3 Date specifice ale pistoletelor (EN 60974-7 si EN ISO 21904-1) (Pentru viteza indusé 0,35 m/s)
Tipul Tipul RAB GRIP DA | & sérma Debitul Debit volumetric' Subpresiunea necesard la
racirii gazului piesa de racord
Sarcina Pentru viteza indusé 0,35 m/s
Cco, M21 Duza de aspirare Piesa de racord

A A % mm [/min m3/h m3/h kPa
24KD Aer 250 220 60 | 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD Aer 300 270 60 | 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D Lichid 300 270 100 | 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D Lichid 500 450 100 | 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 Aer 360 320 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE Aer 250 220 60 | 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE Aer 300 270 60 | 0,8-1,2 10-20 72,1 120 1,2
501HE Lichid 500 450 100 | 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1La utilizarea sistemelor de absorbfie noxe din fumul de sudurd din seria RAB GRIP

Gradul de captare al sistemului de absorbtie din interiorul pistoletului procesul de sudare. In condifii optime, pot fi captate conform 1SO 21904-3
depinde de numerosi factori de influentd ca de exemplu pozitia duzei de peste 95% din gazele de ardere.
racordare, geometria de sudare si rata emisiei de gaze de ardere din

Tab. 4 Date privind récirea cu lichid/pachetul de furtunuri

Date privind récirea Pachetul de furtunuri

Temp. tur Max. 40 °C Lungimea standard L 4,00 m, 5,00 m
Debit Min. 1,5 |/min Conductorul de comanda 2 fire
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4 Punerea in functiune RAB GRIP

Tab. 4 Date privind rdcirea cu lichid/pachetul de furtunuri

Date privind récirea Pachetul de furtunuri

Presiunea dinamicéa Min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Niplu coaxial DN 5

Racordul agentului de
racire

Puterea de récire Min. 800 W

a echipamentului

3.2 Figuri utilizate
Toate figurile se reg&sesc la inceputul prezentei documentatii.

4 Punerea in functiune

Pericol pentru sénatate prin aspirarea prafului toxic

De la prima utilizare, aparatul contine pulberi periculoase, care se depun pe suprafefe si pot ajunge in aerul ambiant. Inhalarea acestora poate afecta céile
respiratorii.

> Verificati si purtafi echipamentul individual de protectie.

> Utilizafi aparatul exclusiv in incGperi ventilate suficient.

> Exploatati aparatul doar cu sistemul de absorbtie noxe din gazele de ardere prevézut.

» Indepdrtati depunerile de praf din zond folosind un aspirator industrial pentru clasa de praf H sau o lavetd umeda.

> Mentinefi pe cét posibil robinetul cu sertar inchis si deschideti-l doar pentru scurt timp.

Electrocutare prin atingerea componentelor conducétoare de tensiune
Prin atingerea componentelor conducdtoare de tensiune se pot produce electrocutdri cu potential letal.
> Tinefi si ghidafi pistoletul de sudare doar de cavitatea-méner special prevazutd.

Electrocutare din cauza componentelor deteriorate sau instalate in mod necorespunzétor

Componentele deteriorate sau instalate necorespunzator pot duce la electrocutdri cu potential letal. Componentele sunt: pistoletul de sudare, pachetul de
furtunuri, piesele de schimb, piesele consumabile.

» nainte de fiecare utilizare, verificati toate componentele si toate imbinérile sé fie instalate corect si s& nu prezinte deteriordri.

> Curdtafi imediat componentele murdare.

> Schimbati imediat componentele deteriorate.

> Dispuneti inlocuirea componentelor defecte, deformate sau uzate numai de cétre un electrician instruit de ABICOR BINZEL.

4.1 Pregadtiti pistoletele de sudare pentru montarea pachetului de furtunuri

1 Intrerupeti sursa de curent si scoateti fisa de refea. 2 Inchiderea alimentdrii cu gaz si aer comprimat.

4.2 Echiparea pistoletului de sudare

Pistoletele de sudare se livreazd in stare complet echipatd. Consultafi = 7 Intrefinerea curentd si curdtarea la pagina RO-141
informatii cu privire la inlocuirea consumabilelor, precum si a tubului de
ghidare:

4.3 Conectarea pachetului de furtunuri, fig. 1

1 La derulator: Introduceti fisa centrald in mufa de conectare. > Pentru a evita defectiunile la nivelul aparatului de sudurd, nu se

2 Asigurafi pachetul de furtunuri cu piulité de racord. utilizeazd apd deionizatd sau demineralizatd.

3 Conectati turul (albastru) si returul (rosu) al agentului de récire. La prima punere in functiune si la schimbarea pachetului de furtunuri,
4 Verificafi cantitatea minim& de aer a agentului de rdcire. aerisifi circuitul de agent de rdcire.

>

Recomandare: Utilizafi agentul de rdcire din seria BTC ABICOR BINZEL.

4.4 Aerisirea circuitului de agent de racire, fig. 2

1 Amplasati recipientul de captare sub racordul pentru returul agentului de Deschidefi si inchideti la loc brusc, in mod repetat, deschizétura furtunului
r&cire (rosu). de retur al agentului de r&cire, pand cand agentul de récire curge in
2 Desfacefi furtunul de retur al agentului de r&cire de la aparatul de récire recipientul de captare in mod continuu si f&rd s& formeze bule.
si finefi- deasupra recipientului de captare. Racordati la loc furtunul de retur al agentului de récire la aparatul de
3 Inchideti deschizatura furtunului de retur al agentului de récire. r&cire.

4.5 Racordarea furtunului de aspirare

> Conectati furtunul de aspirare al sistemului de absortie noxe cu racordul

de aspirare la pachetul de furtunuri.

4.6 Conectarea si reglarea gazului de protectie

1 Selectafi gaz de protectie corespunzétor pentru lucrérile de sudurd.

2 Deschidefi scurt si inchideti la loc ventilul la alimentarea cu gaz pentru

a elimina prin suflare eventuale impuritéfi.
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5 Functionarea

4 Adaptati si configurati cantitatea de gaz de protecfie la duza de gaz
utilizatd.

4.7 Introducerea sarmei

A PRECAUTIE

oo A

Pericol de vatamare din cauza stationar
Pericol de rdnire in zona de lucru a aparatului.
> Verificati si purtati echipamentul individual de protectie.

ii in zona de lucru a aparatului

> Asigurafi-vd cd nimeni nu se afld in zona de lucru a aparatului la declansarea proceselor de miscare.

1 Tdiati o bucatd scurtd la capdtul de inceput al sérmei cu tdietorul lateral
pentru a elimina potentiale bavuri.

2 Asezafi sérma in derulator conform specificatiilor producétorului
derulatorului.

5 Functionarea

5.1 Elemente de operare pe maner, fig. 3

Cu pistoletul pentru sudare standard este posibil regimul funcfional in 2 timpi
al butonului. Alte regimuri functionale si module de méner depind de sursa
de curent respectivd si trebuie comandate separat.

5.2 Efectuarea operatiei de sudare

1 Deschidefi butelia de gaz de protectie.

2 Pornifi sursa de curent.

3 Reglafi parametrii de sudare.

4 Apdsarea si menfinerea butonului de pe maner (1) = start sudare si
activare absorbtie gaze de ardere.

5.3 Reglarea volumului de aspirare, fig. 3

> Respectafi instructiunile de utilizare ale sistemului de absorbtie noxe din
gazele de ardere.

» Impingere robinet cu sertar in fajd (3) = inchidere, volum de absorbtie
max. la duza de aspirare.

6 Scoaterea din functiune

3 Actionati butonul <Avans fard curent al sérmei> la derulator, pan& cénd
s&rma iese prin duza de curent.
4 Taiati srma care iese in afard cu taietorul lateral.

Volumul de absorbtie poate fi reglat pe parcursul operatiunii la robinetul cu
sertar.

5 Ghidati pistoletul de sudare in mod uniform pe intreaga lungime
a cordonului.

6 Eliberarea butonului de pe méner (2) = Finalul suddrii si dezactivare
absorbtie gaze de ardere.

» Impingere robinet cu sertar in spate (4) = deschidere, volum de
absorbtie redus la duza de aspirare.

Daune materiale din cauza incingerii
Pachetele de furtunuri récite cu lichid pot deveni neetanse in caz de supraincélzire.
> Ldsafi aparatul de r&cire s& funcfioneze in continuare aprox. 5 min. dupd operatia de suduré.

1 incheiafi operafia de suduré.

2 Asteptati terminarea duratei de post-curgere a gazului de protectie, dupd

care deconectafi sursa de curent.

7 intretinerea curentd si curétarea

3 Inchidefi ventilul buteliei de gaz de protecfie.

Pericol de provocare a arsurilor din cauza suprafetei incinse

> Lasatfi pistoletul de sudare s& se r&ceascd inainte de a le atinge.
> Purtali ménusi de protectie corespunz&toare.

In timpul procesului de sudare, pistoletele se inc&lzesc foarte tare. Aceasta poate duce la arsuri grave.

A PRECAUTIE

Pericol de vatamare prin pornirea accidentala

> Deconectati echipamentul.
> Blocati toate refelele de alimentare.
> Decuplafi alimentarea cu energie electricd.

Dacé aparatul se afla sub tensiune in timpul intrefinerii, curdtérii sau dezasamblérii, piesele se pot pune neasteptat in miscare si pot cauza accidentdri.
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7.1 inlocuirea pieselor de uzurd, fig. 6

Daune materiale din cauza utilizarii de piese consumabile si unelte de montaj inadecvate

Utilizarea de piese consumabile de la alti producdtori si montarea necorespunzdtoare a pieselor consumabile pot cauza daune materiale la pistoletul de
sudare si pot afecta rezultatele lucrérilor.

> Folositi doar piese consumabile originale ABICOR BINZEL.

> Folositi cheia multiplé ABICOR BINZEL pentru montajul si demontajul pieselor consumabile.

> Aveli grijd la alocarea corectd a pieselor consumabile specifice pistoletului de sudare.

> Respectati succesiunea corectd la montaj.

» Datele pentru comandé si numerele de identificare ale pieselor de Gatul pistoletului poate fi echipat cu diferite consumabile, in funcfie de
schimb si consumabilelor sunt indicate in documentatia actuald pentru lucrarile de sudurd.
comenzi. Sunt cuplate duza de gaz si arcul de sustinere. Toate celelalte consumabile

sunt insurubate.

7.2 Selectarea si montarea tubului de ghidare
1 Selectarea sérmei de suduré in funcfie de lucrérile de sudurd. = Otel superior, aluminiu, cupru, nichel: Montarea si scurtarea tubului de
2 Montarea tubului de ghidare care corespunde sérmei de sudurd. ghidare din plastic, fig. 4

= Otel: Scurtarea si montarea tubul de ghidare, fig. 5

7.2.1 Scurtarea si montarea tubul de ghidare, fig. 5

1 Aranjati pachetul de furtunuri intins. 7 Llafisa central&: Desurubati pivlita olandeza.

2 La gétul pistoletului: Demontati consumabilele. 8 Extragefi din nou tubul de ghidare.

3 La fisa centrald: Desurubati piulita olandeza. 9 Debavurdti si slefuiti tubul de ghidare (unghi aprox. 40°).

4 |a fisa centrald: Extragefi tubul de ghidare, inlocuiti cu unul nou si 10 La fisa centrald: impingefi tubul de ghidare in furtunul conducétor din nou
impingeti complet furtunul conducétor pénd la opritor. pand la opritor.

5 La fisa central: Insurubati ferm piulifa olandeza. 11 La fisa centrald: Insurubati ferm piulita olandeza.

6 La gatul pistoletului: Retezafi lungimea excedentard a tubului de ghidare 12 La gétul pistoletului: Montati piesele de schimb.
coplanar cu orificiul de iesire cu ajutorul taietorului lateral. = 4.3 Conectarea pachetului de furtunuri, fig. 1 la pagina RO-140

7.2.2 Montarea si scurtarea tubului de ghidare din plastic, fig. 4

1 Aranjati pachetul de furtunuri intins. 4 Lo fisa centrald: Introduceti niplul de strangere, inelul O si piulita
2 Ascutititubul de ghidare din plastic cu ascutitorul ABICOR BINZEL (unghi olandezd pe tubul de ghidare din plastic.
aprox. 40°). In cazul tuburilor de ghidare din plastic cu diametrul 5 La fisa centrald: Tnsurubati ferm piulifa olandeza.
exterior de 4,0 mm, tubul capilar existent frebuie inlocuit cu unul 6 Tubul de ghidare din plastic trebuie sd se termine imediat inainte de rolele
corespunzdtor. de transport ale derulatorului. Identificati lungimea excedentard maximé&
3 Llafisa centrald: Desurubati pivlita olandezé&. Extragefi tubul de ghidare si marcati pe tubul de ghidare din plastic.
din plastic, inlocuiti-le cu altele noi si impingeti complet furtunul 7 Téiati tubul de ghidare din plastic la marcaj cu cutterul ABICOR BINZEL
conducdtor péné la opritor. si debavurati muchia de tdiere.

= 4.3 Conectarea pachetului de furtunuri, fig. 1 la pagina RO-140

7.3 Curatarea pachetului de furtunuri

Pericol de vatamare din cauza particulelor improscate
La suflarea cu aer comprimat se pot desprinde componentele echipamentului si pot provoca v&témarea gravé.
> La curdtarea prin suflare a tubului de ghidare, purtati imbréc&minte de protectie adecvatd, in special ochelari de protectie.

1 Schimbati piesele deficiente, deformate sau uzate. 4 Suflati cu aer comprimat furtunul conducétor de pe ambele parti.

2 Araniafi pachetul de furtunuri intins. = 4.3 Conectarea pachetului de furtunuri, fig. 1 la pagina RO-140
3 La fisa centrald: Desurubati pivlita olandeza.

7.4 Curatarea pistoletului de sudare
Piesele enumerate mai jos sunt supuse uzurii si se murd&resc. Din acest motiv, —  Gatul pistoletului
aceste piese trebuie intrefinute si curdfate periodic: —  Maénerul

— Clapetd aer

7.5 Intrefinere anualé de cétre electrician

> Dispuneti verificarea si curdfarea tuturor componentelor (pistolet de » Tn caz de utilizare foarte frecventd si/sau intensitdti foarte mari ale
sudare, pachet de furtunuri, piese de schimb si piese consumabile) de curentului si/sau uzurd vizibilg, intervalul trebuie scurtat.
c&tre un electrician instruit de firma ABICOR BINZEL, respectiv inlocuifi
componentele, dacd este necesar.
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8 Debarasare

8 Debarasare

electrice si electronice.

Aparatele marcate cu acest simbol sunt reglementate de directiva europeand 2012/19/EU privind deseurile de echipamente

> Nu eliminati aparatele electrice scoase din uz la deseurile menajere.

» inainte de debarasarea corespunzétoare, demontati aparatele electrice.

> Colectati separat componentele aparatelor electrice si predati-le la un centru de revalorificare ecologicd.
> Respectafi reglementdrile, legile, prevederile, standardele si directivele locale.

_ > Contactafi autoritatea locald pentru informatii privind colectarea si returnarea aparatelor electrice vechi.

9 Garantie

Acesta este un produs original ABICOR BINZEL. Compania

Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanteazd o fabricatie
fara defecte si acord& pentru acest produs o garantie de fabricatie si de
functionare in momentul livr&rii corespunzétoare ultimelor standarde tehnice
si prescripfiilor in vigoare. in cazul aparitiei unui defect care este imputabil
ABICOR BINZEL, firma ABICOR BINZEL se obligd s& remedieze defectul
sau s& ofere un produs inlocuitor, pe cheltuiala si la alegerea sa. Garantia
legald se poate acorda numai pentru deficiente de fabricatie, nu si pentru
prejudicii cauzate de uzura natural, suprasolicitare sau tratlamente
inadecvate. Perioada de garantie este mentionatd in Conditiile generale de
afaceri. Exceptiile pentru anumite produse sunt specificate in mod individual.

Garantia se anuleazd in cazul utilizérii unor piese de schimb si de uzuré
altele decdt cele originale ABICOR BINZEL, precum si in cazul unor lucrdri
de reparatie executate incorect asupra produsului de cé&tre utilizator sau terfe
persoane.

Piesele de uzurd nu intrd in niciun caz sub incidenta garantiei. De asemenea,
ABICOR BINZEL nu isi asumd raspunderea nici pentru prejudicii

cauzate prin utilizarea produsului nostru. Intrebari referitoare la garantie

si la service pot fi adresate producdtorului sau companiilor noastre
distribuitoare. Informatii in acest sens sunt disponibile pe Internet la adresa
www.binzel-abicor.com.
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1 BeeneHue

Topenku ¢ bitsxHoM cructemort RAB GRIP npencrasnstor coboi ceapoutble
ropenkn MIG/MAG ans annapatos ayroBoit cBapkM MeTannos B cpene
3awuTHOro rasa. Ycrpomcrea coortsetctsytot craHnapty EN 60974-7,

EN ISO 21904-1 1 e sBnstotcs NpMOOPAMM, BLINOMHSIOWMMM OTAENbHYIO
¢yHKumto. [laHHOE PyKOBOACTBO MO 3KCMTYATALMM OMMUCLIBAET TOMLKO

1.1  Mapkuposka
370 yCTPOMCTBO OTBEUAET AEMCTBYIOLMM B BALLEH CTPaHE TPeGOBAHMIM Ans
BbLIBOAQ YCTPOMCTBA HA PLIHOK.

2 bBesonacHocTb

B STOI‘/’I rmase COJ:lep)KC]TCSI OCHOBHbIE yKQ3OHMH Nno TeXHUKe 6e3OI'IQCHOCTM
n npenynpexneHm 06 OCTATO4YHbIX pMCKQX, KOTOpre HeO6XOJ:lMMO
quTbIBOTb ans 6630I'ICICHOIZ 3KC|'|J'IYOTOLLI4M mnipenusg.

2.1 MWcnonb3oBaHue MO HAa3HAUEHUIO

OnucaHHoe B AOHHOM PYKOBOACTBE MO 3KCMTYATALMM YCTPOMCTBO
pa3peLIaeTcs MCNONb3OBATL TOMBKO € TOM LEMbIO U TEM CnocoboM, KoTopble
YKQ3QHbl B PYKOBOACTBE. Y CTPOMCTBO CAY>KMT NS YOANEHMS CBAPOYHOTO
AbIMA U1 MbInK, 0BPA3YIOUMXCA MPKM CBApKe. Y CTPOMCTBO MOXHO
MCNONbL3OBATL ANd YAANEeHMa CBAPOYHOro AbIMQa, coaepxatlero 1 He
conepxatuyero sewecrsa CMR. MNpu ynanenun ceapoutoro opiMa,
conepxauero sewecrsa CMR, ceapouHas ropenka aonxHa pabortats
B COYETAHMM C NOAXOAALMM AbIMOBLITAXKHLIM ANNAPATOM,
ceptuduumpoBanHbiM no craxaapty W3. Mioboe apyroe npumereHme
CYMTAETCHS UCMNOMb3OBAHMEM HE MO HA3ZHAYEHUIO. COMOBOI’IbHOe

2.2 OcHOBHbIE YKA3OHUSA MO TEXHMKE 6e30nacHoCcTn

ﬂOHHOe vinenve pQ3pG6OTQHO M U3TOTOBNEHO B COOTBETCTBUM

C COBPEMEHHbIMK CTAHAAPTAMM PA3BUTUSA TEXHUKU U 06LLle|'|pl4HﬂTb|M|/I
NPABUAAMM M AMPEKTUBAMM MO TexHWKK Besonactoctu. Msnenue sensetcs
MCTOYHUKOM KOHCTPYKTUBHO HeM36e)KHbIX OCTATOYHbIX PUCKOB Ang
nOl'Ib3OBQTel'|elZ, TPETBUX NKL, yCTpOl;ICTB U1 Opyrmx MatepmanbHbix
LeHHocTeM. B 3TOM nOKyMeHTE ConepXaTcs OCHOBHbIE YKA3AHMS MO TEXHMKE
6930”GCHOCTH M npenynpexneHms 06 OCTATOYHbIX PMUCKAX, KOTOPbLIE
HeO6XOﬂMMO Y4mTbIBATL ONd 663OHQCHOIZ 3KCnyataumm msnenms.
MonpobHas nHpopmaums 06 U3RENUM M YKA3QHMS MO TEXHUKE
6930”GCHOCTH Ang KOHKPETHOro msnenma coaepXxarcs B otnenbHOM
PyKoBOACTBE MO 3KCnNydtaumm 1 B J:lpyl'Ol;I AOKYMEHTAUMU K M30enmto.
HecobnioneHue ykasauuit no texHuke 6€30MACHOCTM MOXKET NPEACTaBAsTS
ONACHOCTb AN XM3HKU 1 300POBbS l'IIOD,el:i, A TaKX€e HaHeCTH Bpen

RU- 144

4.4 YnaneHue Bo3nyxa U3 KOHTYpa oxnaxaaiowie

KMAKOCTH, puC. 2 RU-148
4.5 MpucoennHeHme BLITIXKHOTO WNAHIA RU-148
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7.2.1  YkopaumBaHME M MOHTOX HAMPABASIOLIEN

cnmpanu, puc. 5 RU-149
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kaHana, puc. 4 RU-149
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8 Yrmunusauus RU-150
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yctpoctea RAB GRIP. Mx paspewaertcs akcnnyarMposats Tonbko

¢ opurMHanbHbiMK 3anackHbiMu yactamu ABICOR BINZEL. Ha cnenytowmx
U306 paXEHMIX NPENCTABAEHA FTOPENKA C BbITSXKHOM CUCTEMOM

8 ucnonHexmn RAB GRIP 501D.

Ha ycrpoiictse Takxe nmeetcs cootsetctytowas obs3atensHas
MOpPKMPOBKA.

Hecobnionetue ykasaHmi no TexHike 6€30NACHOCTH MOXKET NPEACTaBAsTL
ONACHOCTb AN XU3HW U 300POBbS NtOAeN, a TAKXKE HaOHeCTH Bpen
OKpY>Katollen cpene Mnm NPMBECTU K MOBPEXAEHUIM MMYLLECTBA.

nepeobopPynOBAHME UM BHECEHME MBMEHEHMI ANS MOBLILIEHMS
NPOU3BOAMTENLHOCTM HE NOMyCKaeTCs.
> He npesbiwarite MOKCMMANbHYIO HArpy3Ky, YKA3aHHyio
B mOoKyMeHTauuu. [leperpysku NpMBOAST K HEMOMPABMMbIM
NOBPEXOEHUIM.

> He npoBonute KOHCTPYKTMBHBIX M3MEHEHMIM HA M3LENMM.
He mcnonb3yiire 1 He XpaHWUTE YCTPOMCTBO HO OTKPLITOM BO3AYXE
B YCMOBMSX MOBBILIEHHOM BNAXKHOCTM.

> [pu skcnnyataummn npubopa BHe NOMELEHUs MCNonb3yiTe
COOTBETCTBYIOLLYIO 3ALMTY OT BO3LEMCTBMI OKPYXAIOWEN CPEfbl.

OKpY>XatoLen cpeae Mnu NPMBECTU K MOBPEXAEHMIM MMYLLECTBA.

IMpyr noBpexaeHnsx 1 TPABMAX, BOHUKLIMX MO NpHuMHE HecobnoneHms
[OKYMEHTALMM, M3rOTOBUTENb OTBETCTBEHHOCTU HE HECET.

> [lepen nepeoit skcnyaraLmest BHUMATENLHO MPOYTUTE AOKYMEHTALMIO.

> MCI‘IOHb3ylZTe nsaenme TonbKo B UCNPABHOM COCTOAHMM
nc CO6J'IIOD,eHMeM BCEM NOKYMEHTAUUU.

> [lepen BbinonHeHMEM cnieuManbHbix paboT, TaKMX KaK BBOA
B 3KCMNYQTAUMIO, 3KCANYATALMS, TPAHCTIOPTMPOBKA
U TexobCnyXMBAHME, BHUMATENLHO NPOUTUTE AOKYMEHTALMIO
u cobnioparite ee.
> Cnenyert 3aWwumits ce6s U NOCTOPOHHMX NKL| OT ONACHOCTEH,
NPUBEAEHHbIX B NOKYMEHTALMM, NPUHIB COOTBETCTBYIOLUME MEPDI.
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2 BeszonacHocTb

> Bcerna xpaHuTe NOKyMEHTALMIO PILOM C YCTPOMCTBOM, 4T06bI MpK

HeobX0AMMOCTH MCnonb3oBaTh ee Ans cnpasku. Mpu nepenade msnenms

npUNAramnTe K HeMy NOKYMEHTAUMIO.

» Cobnionaitte yKasaHMs, CONEPXALMECS B NOKYMEHTALMM
K KOMMOHEHTAM CBAPOYHOM CUCTEMbI.

> [pu obpaluerim ¢ razosbiMM 6ANNOHAMK PYKOBOACTBYHTECH
MHCTPYKLMIMM NPOU3BOAMTENS FA30 M COOTBETCTBYIOWMMM MECTHBIMM
NPennMCcaHUIMM, HaNPUMepP, NOCTAHOBNEHMEM O CXKATOM rase.

> CO6J'IIOJJ.012T6 MEeCTHblI€ NPaBMNA NPEeNoTBPALLEHMI HECHACTHLIX Cny4ydes.

> [lopyuarite BbinonHeHue pabor nNo BeOAY B SKCNAYATALMIO,
3KCMNYATALMM W TEXHUYECKOMY OBCNY>KMBAHMIO TOMBKO
KBANMGMUMPOBAHHOMY nepcoHany. CreumnanmsMpoBaHHbIM

2.3 MUHcTpyKuum no tTexHuke 6€30nacHoOCTU Ans 3NMeKTPOTEXHMUKN

> [lpoBepbTe 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI HQ OTCYTCTBME MOBPEXAEHMM, MX
McnpaBHoe GpyHKLUMOHMPOBAHME M MPUMEHEHME B COOTBETCTBMM
C Ha3HAYEHMEM.

> He nonsepraiite aneKTPOMHCTPYMEHT BO3NEMCTBMIO NOXAS M M3beraitte
NOBbILIEHHOM BIAXHOCTM.

NepcoHanoM SBASIOTCS NULA, KOTOPble HO OCHOBE MOMYYEHHOTO MMM
CMeuManbHoro 06pa3oBAHMS, 3HAHMI M OMbITA, A TAKXKE 3HAHUMI
AEMCTBYIOLMX CTAHAAPTOB MOTYT OLEEHMBATL NOBEPEHHBIE MM PABOThI

M PACMO3HABATL BOBMOXHbIE OMACHOCTH.

Cnenyet o6ecneunts xopoLuee ocBeleHe pabouelt 30Hb U Conep>Xars
ee B Nopsake.

Ha Bce Bpems nposenermns pabot no 1exobCnyXMBAHMIO 1 PEMOHTY
BBIKITIOUMTE MCTOYHMK TOKQA, OTKIIOUMTE MOJAUY Fa3a U CKATOTO BO3AYXJ,
a TAKXKe 3MEKTPONUTAHME.

an ymmnusaumm cneuyFﬂe MECTHbIM MHCTPYKLUMSAM, 30KOHAM,
npeanmucaHmgam, CTaHAAPTAM M AUPEKTUBAM.

O6ecneuybTe 301WMTY OT NOPAKEHMS TOKOM, MCMIONb3ys M30NMPYtoLMe
nonknaaku M pabotas B Cyxoi oaexae.

He 1cnonbsyitte anekTpOUHCTPYMEHTbI HO MOXAPO- U B3PLIBOOMACHBIX
Y4aCTKaX.

2.4 YkaszaHus no TexHuke 6e30nacHoOCTU Npu NPOBEAEHUMN CBAPOUYHbIX pabor

> [lyrosas anekTpoCBAPKA NPEACTABASET ONACHOCTL AN A3, KOXM
u opratos cnyxa. OBpartiTe BHUMAHME, YTO B COMETAHMM C APYIMMM

KOMMNOHEHTAMM CBGpOHHOﬁ CUCTEMbI MOTYT BO3HUKHYTb OOMONHUTENbHbIE
ONACHOCTH. |_|03TOMy BCerna HocuTte NPeanmUCaHHyo 3aWMTHY O onexny

B COOTBETCTBUM C MECTHbIMU Tpe6OBGHMﬂMM.

> Bce napbl MeTannos, 0cobeHHO CBMHLIA, KAAMMS, Meau 1 Gepunnus,
BpenHs! ans 3noposbs. Obecneybre NOCTATOUHOE NPOBETPMBAHME
M BLITXHYIO BeHTURSUMIO. He npesbiwaiite AeicTeytolme 3HAYEHMS
npenensHo nonyctmon koHuentpaumm (MOK).

> Bo usbexanne obpazosaHms GocreHa OnonackMBAMTe 3aroToBKM,
06e3KMpeHHbIE XNOPCOAEPXKALUMMM PACTBOPUTENIMM, YUCTOM BOLOM.

He ycranasnmsarite B6amM3m MecTa CBAPKM XNOPCOREPKALUME BAHHbI
Ans 06e3XMpUBaHMS.

B cBA3M C MCMOMB30BAHMEM PA3NUUHBIX CBAPOUHBIX FOPENOK MOTYT
BO3HMKQTb ONACHBIE CUTYALMM, HAMPUMEP, M33: 3NEKTPUYECKOTO ToKa
(McTOUHMK TOKQ, BHYTPEHHSS anekTpuueckas Lens); 6pbiar,
06pasyroLMXCS NPH CBAPKE; M3-30 MCMONb3OBAHMS FOPIOYMX MM
B3pbIBOONACHbIX MaTepuanos; YD-usnyueHns cBapoUHOM AyTH; AbIMA
1 napos.

Cobntonaitte oblme npasmuna npoTMBonoxXapHo sawmrsl. Mepen
HaYanoM cBapouHbix pabot ybepute ¢ pabouero Mecta Bce roproure
marepuansl. Obecneuste HanMuMe CPEACTB NPOTUBOMOXAPHOM
6esonacHocT Ha pabouem mecte.

2.5 Ykazauus no rexHuke 6esonacHocTi npm pabore ¢ BbITAXKHOM cuctemon (cornacHo 1ISO 21904)

> Y6enutech B TOM, YTO BCE KOMMOHEHTbI FOPENKM C BbITIKHOM CUCTEMOM
YCTQHOBIIEHbI B COOTBETCTBMM C MPABUIAMM.

> [lepen ncnonbzosaHueM ybeamrech B TOM, 4TO FOPENKA C BbITHXKHOM
CUCTEMOM MOAKMIOYEHA K AbIMOBBITSXXHOMY ANNAPATy.

> [lcnonb3yiite ropenky ¢ BbITHKHOM CUCTEMOM TOMBKO C AbIMOBBITXKHbIM
annaparoMm, paspeLLeHHbIM B COOTBETCTBYIOLLEN CTPAHE.
Cobnionaiite MeCTHbIE HOPMbI M NPABMAQ TEXHUKM 6E30NACHOCTU.
MposepbTe 06BEMHBIM MOTOK HO OTCACHIBAIOLEM COMNE C NOMOLLBIO
Bcacsisatowelt nposepouroi 1py6ku ABICOR BINZEL.

> PerynsipHo, HO He pexe OAHOTO PA3a B HENEMIO NPOBepSsiTe
AbIMOBBITAXKHbIE WAGHTM HA HAMWYKME MOBPEXAECHMI M 3ATPI3HEHU.

> O6patite BHUMAHMWE, YTO MCMOMb3OBAHME AOMONHUTENbHBIX LWNAHTOB
MM LWNQHTOB APYTMX NPOW3BOAMTENENM MOXKET BbI3BATL NAAEHME
NABNEHMUS B TOPENKE C BBITAKHOM CUCTEMOM.

> YuuTbIBOMTE, YTO MPUMEHSEMOE OTPMLIATENbHOE NABMEHME 3BMUCHT OT
reorparyeckoi BbICOTbl MECTA MCMOMb3OBAHMS.

> Cneaute 30 NpenynpeamTensHbIMU CUTHANAMM M MHAMKATOPAMM HA
NbIMOBLITSXHOM annapare. [penynpeautensHbie cUrHAnbI

2.6 WMHcTpyKuMmM No TexHUKe 6€30NacHOCTU AN 3ALWUTHOM Ofe>XAbI

> [Mpocb6a He HOCHTb WIMPOKYIO OOEXAY MK YKPALIEHNS.

» [lns anmHHLIX BONOC ﬂpOCb6G MCnonb30BATL CETKY ANng Bonoc.

2.7 MHCTPYKI.I.MVI no rexHuke 6esonacHocTn npv UcNo’Jib3oBaHUN

> He npesbiwarite MOKCMMANbHYIO HArPy3Ky, YKA3aHHYIO
B NOKyMeHTauuK. [leperpysku NpMBOAST K HEMONPABMMbIM
NOBPEXOEHUIM.

M MHOMKATOPbI MOTYT YKQA3bIBATb HA 3Qrpsi3HeHMe GUALTPA MK
npobnemy/noBpexneHune ropenku C BbITAXHOM CUCTEMOM.

PerynapHo 3ameHsiTe BbICTPOMIHALIMBAIOMECS BETAAU CHUCTEMbI
abiMoyananeHus. MHTepsan 3aMeHbl 3aBUCHT OT YCMOBMIA MCMONb3OBAHMS.
OrKpbiTe BO3AYLIHOM 3ACNOHKM NPENYCMOTPEHO UCKIIOUYMTENBHO AN
KPATKOBPEMEHHOTO YMEHbLUEHMS O6BEMHOTO NOTOKA HA OTCACHIBAOLEM
conre. 3aTeM Cpa3sy Xe 3aKPOMTE BO3MYLUHYHO 30CNOHKY. Db dekTnBHOe
YNABAMBAHME AbIMOBBIX [A30B MOXET BbiTh FAPAHTMPOBAHO TONLKO MPU
30KPbITOM BO3AYLWIHOM 3ACNOHKE.

Cobnionarite ykasaHWs NO NOAKMIOYEHMIO KOMNOHEHTOB HA HAKAElKe
apantepa.

Mpu cBapke B yCNOBMSX OKPYXXQIOLLEN CPeMbl C BBICOKMM
conep>XXaHMEM MACNA HA NPOBOASALMX AbIMOBOM A3 MOBEPXHOCTIX
MOTYT M3 CONEPXKALUMXCSA B CBAPOYHOM fbIME OKCMOOB MeTanna
nokanbHO 06PA30BbIBATLCS MYTH YTEUKM, KOTOPbIE MOTYT MPOBOAMTH
anekTpuuectso. MoatoMy perynapHo ouuLaiite nposoasiymne
CBAPOUHbIM A3 MOBEPXHOCTM HA TOPENKE C BbITAXKHOM CUCTEMOM.

7.4 Ounctka csapouHoi ropenku Ha ctp. RU-150

7.5 ExeronHoe TexobcnyxuBaHme KBAMMPUUMPOBAHHBIM 3NEKTPUKOM

Ha ctp. RU-150

Bo BpeMs akcnnyaraumm 1 cBApKM HALEBAMTE 3ALMTHBIE OUKM,
30LMTHbIE NEPYATKM M NPU HEOBXOAMMOCTH pecnmupaTop.

He npoBOAMTE KOHCTPYKTMUBHbIX M3MEHEHMIM Ha AAHHOM ropenke.

Mpw skcnnyaraumm npubopa BHe MOMELLEHNS UCMONb3YMTE
COOTBETCTBYIOLLYHO 3ALUMTY OT BO3OEMCTBMIM OKPYXAtOWeM cpembl.
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3 Onucanune nspenusa RAB GRIP

2.8 Knaccdpukaumsa npeaynpexaaowmx yKasaHmm

McrnonbsyeMble npeaynpexaatolme ykasaHus Noapasaenstorcs Ha Yetbipe B 3aBrcHMocCTH OT cTenern onacHocTM Mcnonb3ytoTes crepytolme
YPOBHS 1 MPMBOASTCS NEPEM ONMCAHMEM MOTEHLMANBHO OMACHBIX PABOUMX CUTHANbHbIE CMOBA:
onepauum.

A onAcHo

O603HaUYAET HEMOCPENCTBEHHYIO OMACHOCTL. HeBbIMONHEHME Mep MO ee NPENOTBPALLEHNIO CO3AAET YTPO3Y NS XKM3HM UMM PUCK MOMYYEHNS THKENbIX TPABM.

O6o3Hauaer NOTEHLMANBHO ONACHYIO CUTYyALMIO. HesbinonHeHme Mep no ee nNpenoTBPALLEeHUIO MOXET MPUBECTM K CMEPTU UM NOTYHEHUIO TAXKENbIX TDABM.

A NPEOYNPEXXOEHUE

O6o3Hauaet NOTEHUMANBHYO ONACHOCTb TODABMUPOBAHMSA. HesbinonHexue Mep Nno ee NpenoTBPALleHHUIO MOXET NPMUBECTU K NONYYEHUIO NErkKmx unu
HE3HAYUTENbHbLIX TODABM.

YBEOAOMIJIEHUE

O603HAUAET ONACHOCTb YXYALEHUs Pe3ynbTatos paboTsl, MATEPMANLHOTO ywepba Min NosBpexaeHNs 060pyaoBaHMS.

2.9 [eicTBUSA B ABAPUIHBIX CUTYyALUAX

> B cny4yae aBApuMK HeMenneHHO OCTaHOBUTE NOAAYY: SNEKTPONUTAHMUS, > Co6monc1|7ﬁe YKasaHug, conepxXatymecs B LOKYMeHTauum
CXXATOro BO3Ayxa, OXNaXAatoLen XMAKOCTU M 3ALMTHOTO ra3da. K KOMNOHEHTaM CBGpO'-IHOl;'i CUCTEMBI.

3 Onucanuve nspenus

3.1 TexHuueckme XApPAKTEPUCTUKMU

Tabn. 1 O6uwme xapakrepuctukm ropenok (EN 60974-7)
Temneparypa Or-25p0+55 °C 3awmrHbiv ras (DIN EN ISO 14175) | CO, u cmecs razos M21
(rpancnopTupoeka n xpaHeHue)
Temneparypa (npu sxkcnnyaraumm) | Or—10 po +40 °C Tun npoBonoku OB6bluHas Kpyrnas NPoBoONoKa
OrHocuTenbHas BnaxxHocrb Bosayxa [ o 90 % npu 20 °C Hanpsaxenune MpenensHoe 3Hauenne 113 B
Tun ynpaenenus Pyunoi Knacc 3awmnrbl KOHTAKTOB Ha IP3X

cropoHe pesaka (EN 60529)
Bun Toka DC Ycrpoictea ynpaenenus B pykosarke |[Ons 42B 1 0,1-1 A
MonspHocTs NnpoBONIOYHOrO Kak npaswmno, nonoxwurensHas

3N1IEKTPOAa NPU NOCTOAHHOM TOKEe

Tabn. 2 Texnunueckne ocoberHoctn ropenok (EN 60974-7 1 EN ISO 21904-1) (Ons nHayumposanHoi ckopoctu 0,25 m/c)

Tun Cnoco6 RAB GRIP MB | Y npoe | Pacxon O61emHbIii notok! Tpebyemoe oTpuuLarensHoe aasneHne
oxna>kKpeHus onokm rasa HO COEAUHUTENBHOM dJIEMEHTe
Harpyska [ns uuayumposaHoi ckopoctn 0,25 m/c
CO, | M21 Orcaceisato | CoenmnHutenbHbIi
wee conno SneMeHT
A A % MM n/MuH M3 /4 M3/4 kMa
25 Bosn. 180 150 | 60 | 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
24 Bosn. 230 200 | 60 | 0,8-1,2 10-18 40 58,7 5,9
36 Bosn. 160 140 | 60 | 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
501 Bozn. 250 200 | 60 | 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1T1pu MCNonb30BAHMM C ABIMOBbLITSXHLIMM annapatamu cepun RAB GRIP
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RAB GRIP 4 Beop B 3KcnNyaraumio

Ta6n. 3 Texnuueckne ocobernoctn ropenok (EN 60974-7 1 EN ISO 21904-1) (Ons nnayumposarHoi ckopoctn 0,35 m/c)
Tun Cnoco6 RAB GRIP NB | @ npos | Pacxon O6vemHbiii notok! Tpebyemoe oTpuuLarensHoe aasneHne
OXNAXKAEHUs onoku raza HO COEAUHUTENBHOM 3/IEMEHTe
Harpyska [ns uHayumposar+od ckopoctn 0,35 m/c
CO, | M21 Orcacsisato | CoeanHutensHbiit
wee conno aneMeHT

A A % MM 1/MUH M3 /4 M3 /4 kMa
24KD Bosn. 250 | 220 | 60 | 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD Bosn. 300 270 | 60 | 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D Kunk. 300 270 | 100 | 0,8-1,2 10-20 49,6 779 8,1
501D AKuak. 500 | 450 | 100 | 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 Bosn. 360 320 | 60 | 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE Bosn. 250 | 220 | 60 | 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE Bosn. 300 270 | 60 | 0,8-1,2 10-20 72,1 120 11,2
501HE AKunk. 500 | 450 | 100| 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1Mpm Mcnonb3oBaHMM € ObIMOBBITXHbIMM annaparamu cepmu RAB GRIP

CreneHb ynaBn1BAHMS BCTPOEHHOM B FOPENKY BbITAXHOM CUCTEMbI 30BUCHT OT Mpwu onNTMManbHBIX YCNOBKMSX BO3MOXHO ynasnusarue Gonee 95 %
MHOMMX GAKTOPOB, TAKMX KAK MONOXEHME OTCACHIBAIOLLETO COMNA, csapouHoro Asima cornacko 1SO 21904-3.
TEOMETPUS CBAPKM M YPOBEHb AbIMOBbILENEHMS B NPOLIECCE CBAPKM.

Tabn. 4 [laHHbIE N0 XMAKOCTHOMY OXNAXKAEHMIO/ LINAHTOBLIM NAKeT

LaHHbIE MO OXNIAXKAEHUIO LnaHroseit naket

Temn. KOHTYpa noaaun Make. 40 °C CranpaptHas anuHa L 4,00 M, 5,00 M
Pacxon Mun. 1,5 n/mun NMuHna ynpasnenus HsyxxunsHas
NaeneHue ncreuenus Muh. 2,5 6ap, make. 3,5 6ap

Moncoeaunenmne oxnaxnpawowen |BcrasHon Hunnens HIO 5
XKMNAKOCTHN

MouwHoCTb OXNaKAAIOWEro Mun. 800 Br
ycrpoucrea

3.2 WUcnonbzyemsie nzobpakeHuns

Bce M306p0)KeHl49| npencrasneHsl B HaA4ane AaHHOro NOKyMeHTa.

4 Bsogp B 3Kcnnyaraumio

OnacHocTb ANA 3A0POBbA M3-3a BALIXAHUA BPERHOW NbINN

Y>e npu nepsoM MCMOMNb3OBAHMM ANNAPAT COAEPXKMT OMACHYIO A 300POBbS Mbilb, KOTOPAS MOXET OCEAATh HA NOBEPXHOCTIX M NONANATL B OKPYXA oM
BO30YX. BAbiXxaHKe Nbink MOXeET NPUBECTM K NOBPEXAEHMIO AbIXATENbHLIX NyTEM.

> [lons3yriteck cpencTBamMM MHAMBMOYQTLHOM 3awmTel. PerynspHo npoeepsiire mx.

Mcnonb3yiite yCTPOMCTBO TOMBKO B NOMELLEHMSX C IOCTATOYHOM BEHTUNILIMEN.

Mcnonb3yiite yCTpOMCTBO TOMBKO C MPENYCMOTPEHHBIM AbIMOBLITSXXHbIM ANMAPATOM.

HemenneHHo ynanuTe oTnoxeHus nbinu B OKPy>XaroLel 06nacTv ¢ NOMOLLbIO MPOMbILNEHHOTO nbinecoca (knacce nbinn H) unm BraxkHor Tpanku.

yvyVvyy

Mo Bo3moxHoCTH AepXuTe BO3AYLIHYHO 3ACNOHKY BQKprToﬁ 4] OTKprBGl:iTe €€ TONbKO HO KOPOTKOe BpeMs.

YHGP 31IEKTPUYECKMM TOKOM MPU KOHTAKTE C TOKOMPOBOAALUMMU AEeTANIMU
Konrakr ¢ TOKONPOBOAAWMMHK AeTaANIMU O60pyﬂOBGHMﬂ MOXeT NPMBECTU K ONACHLIM ONS XM3HU YOAPAM 3NEKTPUYECKUM TOKOM.
> ﬂep)Kme 7] HGI‘lpGBﬂﬂﬁTe CBAPOYHYIO ropesnky TonbKo C NOMOLLbIO npenycMorpeHHoﬁ PYyKOATKH.

Ynﬂp 3J1eKTPUUECKMM TOKOM M3-3a NOBPEXXAEHHbIX UIN HENMPABUJIbHO YCTAHOBJIEHHbIX neranen

lMoBpexxneHHbIe UMK HENPABMIBHO NOAKMIOYEHHbIE NETANIM MOTYT CTATh MPUUYMHOM YAAPA SNEKTPUIECKMM TOKOM. [leTanu: cBapouHas ropenka, WidaHrosbIi

NAKeT, 3aNacHble M GbICTDOMSHALMBAIOWMECS NETANM.

> [lepen kaXMabIM MCNONL3OBAHMEM NPOBEPSITE BCE AETANM M COEAMHEHMS HA NPABMILHOCTL YCTAHOBKM M OTCYTCTBME MOBPEXAEHMIA.

> HesamennurensHo oumwiaiTe 3arps3HEHHbIE NETANM.

> HesamennurensHo 3aMeHsTe NOBPEXAEHHbIE AETANM.

> 3aMmeHy NoBpexaeHHbIX, AePOPMUPOBAHHbIX MU U3HOLIEHHbIX AETANEM AOMKEH NPOMU3IBOAMTS TOMLKO KBATUGUUMPOBAHHBINM SNEKTPHK, NPOLISAWMIA
uHctpyktax 8 komnanmm ABICOR BINZEL.

4.1 MoproToBKa cBAPOYHOM rOpenKM AN MOHTAXKA WGHTOBOTO NAaKeTa

1 Bbikntoumnte MCTOUHMK TOKA M M3BNEKMUTE CETEBOM LUTEKEP. 2 [lepekpoitte nonady rasa M CXAToro BO3MyXd.
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5 dkcnnyaraums

RAB GRIP

4.2 OcHaweHne CBApOYHOW ropenkmu

CBGquHbIe rTOpenku NONHOCTLIO OCHALLAKOTCA NPM NOCTABKE. MHq)OpMGLLMIO
0 30MeHe BbICTDOMZHALIMBAIOWMXCS AETANEM M KAHANA MOAAYM MPOBONOKM
CM.I

4.3 NoacoeauHeHMue WNAHFOBOro nNakera, puc. 1

I HO MexaHuIMe noaaym I'IpOBOJ'IOKMI BCTABbTE LleHTpCU‘IbeIl:i LLITeKep
B coeamHuTenbHoOEe rHes3no.

2 EQerI'IMTe LINQHTOBBIM MAKET C NOMOLLbKO COeﬂMHMTeJ‘IbHOI‘/‘I ramKu.

3 [MoacoennHuTe AMHMIO KOHTYPA NOAQYM (CHHAS) M 0BpPATHOTO KOHTYpPA
(kpacHas) oxnaxparowert XmuakocTy.

4 I—]poaephre MUHUMOTbHbIN YPOBEHbL OXNAXAAOLLEN XMAKOCTU.

= 7 TexHuueckoe obcnykueanme u ounctka Ha ctp. RU-149

> PekomeHRaUMS: MCMIOMb3YITE OXNAXKAAOLLYHO XMAKOCTb
ABICOR BINZEL cepuu BTC.

> Bo m3bexaHre NoBpexaeHMs CBAPOYHOTO ANMAPATA He MCMOMb3yiTe
AEMOHU3UPOBAHHYIO UMK AEMMHEPANM3OBAHHYIO BOMY.

> [lpu nepsom BBOMNE B IKCMAYATALMIO M 3AMEHE LWINIAHIOBOTO MNAKETa
YAQAUTE BO3MYX M3 KOHTYPQA OXNAKACIOWEN XMAKOCTH.

4.4 YpaneHue BO3AYXA U3 KOHTYPA OXACKAAIOLLEN XXMAKOCTH, pUc. 2

1 YcraHosute cH6opHbIM pesepsyap noa coeAnHeHe 0BPATHOTO KOHTYpa
OXNAKAAIOLWENH XMAKOCTH (KpacHbIi).

2 OrcoenmnuTe WNAHT 0BPATHOTO KOHTYPA OXNCAXKAAOLEN XMAKOCTH OT
OXNaAUTENs M AEpXKMTe ero Hap CEOPHbIM Pe3epPBYapPOM.

3 3akpotite otBepCTME WNAHTG O6PATHOTO KOHTYPA OXNAXAAIOWEN XMA-
KOCTM.

4.5 [MpucoeanHeHue BbITSXXHOTO WAHIA

> [prcoenmHumTe BBITIKHOM LWNGHT ObIMOBLITIXXHOTO ANNAPATA
K BCacblBatoLeMy NaTpy6Ky WNAHIOBOTO NaKeTa.

4.6 TMopxnioueHNe 3AWMNTHOrO ra3a U HACTPOMKA

1 Mcnone3yitre 301UMTHBIN A3, NOAXOASLIMIA ANS KOHKPETHOM 3QAAYM
CBApPKM.

2 Orkpotite KNANAH HA NAHMK NONAYM [A30 M CPA3Y CHOBA 3AKPOMTE,
4TO6bI YAQNUTH BO3MOXHbIE 3ArPS3HEHMS HO COEAMHEHMM.

4.7 3anpaska NPOBOJMIOKMU

4 Heckonbko pas OTKPOWTE M CHOBA PE3KO 30KPOMTE OTBEPCTME LWINAHTA
06pATHOTO KOHTYPA OXMAXAAKOLEN KMOKOCTH, MOKA NOTOK
OXNAXAQKOLWEMN XMAKOCTH B COOPHBIN PE3EPBYAP HE CTAHET POBHbIM, 6e3
My3bIPbKOB.

5 CHosa noacoeanHuTe WNAHT 06PATHOTO KOHTYPA OXNAXAAOWEN
XMOKOCTH K OXNAAMTENIO.

3 [lMoncoenuHuTe MMHMIO NOAAYM 3ALMTHOTO FA3A K CBAPOYHOMY annapary
COIMACHO YKO3GHWUAM NpoU3BOAMTENS.

4 Orperynupyitte KONMYECTBO NOAABAEMOTO 3ALUMTHOTO ra3Q
B COOTBETCTBMM C MCMOMb3YEMbIM FA30BbIM COMNOM M KOHKPETHOM 3aaaye
no csapke.

A NPEOYNPEXXOEHUE

B paboueit 30He ycTpoicTBa CyliecTByeT ONACHOCT TPABMUPOBAHMS.

OnacHOCTk TPABMUPOBAHUSA NPY HAXOXXAEHUM B pabouel 30He yCTponcTBa

> [lonb3y/irecs CPeACTBAMM MHAMBMAYANLHOM 3aLMTEL. PerynapHo nposepsiire ux.
> Y6enutech B TOM, UTO HMKTO HE HOXOAMTCS B PABOYEN 30HE YCTPOMCTBA NPM 3aMyCKE OBMKEHMS.

1 Orpexbre KoHeL NPOBONOKM HA HEGOMbLIYIO ANMHY GOKOBbIM
KyCauKamu, 4Tobbl YAANUTL BOSMOXHbIE 3AYCEHLb.

2 Bsenure NPOBONOKY B MEXAHM3M NOAAYM COMACHO YKA3AHMAM
M3rOTOBMTENS.

5 3kcnnyaraums

5.1 dnemeHTbl ynpaeneHus Ha pykosnTke, puc. 3

TMpK1 MCNONb3OBAHMM CTAHAAPTHOM CBAPOYHOM TOPENKM BOIMOXHA pabora
KHOMKM B ABYXTAKTHOM peXHnMe. J:lpyrme PeXnMbl pG6OTbI U UCNONMHEHNS
PYKOATKU 3ABUCAT OT COOTBETCTBYHOLLETO MCTOYHMKA TOKA U OOKHbI 6bITb
30KA3dHbl OTAENbHO.

5.2 Mpouecc ceapkmu

1 Orkportre 6annoH 3awmtHoro rasa.

2 Bkitoumte MCTOUHMK TOKA.

3 YcraHosuTE NAPAMETPLI CBAPKM.

4 HaxmuTe M ynepxusaiite kronky Ha pykostke (1) = aktsaums Havana
CBAPKM U ALIMOYAQNEHMS.

5.3 Perynupoeka o6bema BcacbiBaHus, puc. 3

» Cobnionaiite pyKoBOACTBO MO 3KCMTYATALMM AbIMOBBITIKHOTO
annapara.

> CasuHbTe Bo3ayluHyto 3acnoHky enepen (3) = sakpbitoe nonoxetue,
MQOKCHUMQnbHbIA 06bEM BCACHIBAHMS HA OTCACHIBAIOLLEM COMIE.
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3 Haxmure KHOMKY «ObecToueHHas noaoaya npoBoOIOKM» HAO MeXAaHU3Me
noaayM NpoBoNokU 1 ynepxmaoFﬁe €e, MoKa NPOoBOSIOKA He BbIMOET M3
TOKOMNpoBOASLEro HOKOHEeYHMKA.

4 OTpe)KI:Te BbICTYNQAOLLYO MPOBONOKY 60KOBbIMM KyCaykamu.

O6beM BcacblBAHMS MOXHO PEryNMPOBATL B NPOLIECCE CBAPKM C MOMOLLBIO
BO30YLIHOM 3ACMOHKM.

5 PasHoMepHO BemMTe CBAPOUHYIO FOpPenKy Mo BCel ANMHE LWBA.
6 Ommycture kHonky Ha pykostke (2) = koHew cBapkm 1 oTknOYEHWE
AbIMoynanexHus.

> CnsuHbTe Bo3aywWHytO 3acnoHky Hasan (4) = otkpeiToe nonoxetue,
yMeHbLieH1e o6bemMa BCACbIBAHMA HO OTCACHIBAIOWLEM Cone.



RAB GRIP 6 Boieop M3 3kcnnyarauum

6 Beieop u3 3xcnnyaraumm

YBEOAOMIJIEHUE

MarepuanbHeil ywep6 us-3a neperpeea
ﬂpM neperpese LWNAHIOoBbIE NAKeTbl C XKMAKOCTHbIM OXna>XXaeHnem MOTyT NOoTepPaTL I'epMeTM‘-lHOCTI:A
> I_IOCJ'Ie npouecca CBGpKM OCTaBbTE OXNAAUTENb BKMKOYEHHbIM I'IpVI6J'IM3MTeJ'IbHO HQ N4Tb MUHYT.

1 3asepumre ceapky. 3 3akposire knanaH 6ANNOHA 3AWMTHOTO ra3a.
2 BbikauTe BpeMs MOMHOTO MCTEYEHMS 3ALMTHOTO ra3a M OTKIOUMTE
MCTOUHMK TOKQ.

7 TexHuueckoe OGCI’IY)KVIBGHVIG N OUUCTKa

OnacHOCTb 0)KOroB BCIEACTBME KOHTAKTA ¢ HATPETOM NOBEPXHOCTbIO

CBapouUHble TOPEnKku CHNLHO HATPEBAIOTCS BO BPEMS CBAPKM. DTO MOXKET MPUBECTM K CEPbE3HBIM OXOTaM.
> [locne caapku nakte CBAPOYHOM FOPENKE OCTbITh.

> Mcnonbsyiire 3awmTHbIE NEPUATKM.

A nNPEAYNPEXXAEHUE

OnacHoctb TPABMUPOBAHUSA NPU BHE3ANMHOM 3amnycke
Ecnn yCTpOﬁCTBO HAXoamuTCa NoA HaNpPsS>XeHWeM BO Bpemsd p06OT No TeXHUYEeCKoMy Oécﬂy)KMBGHMIO, OYUCTKE UMK NEeMOHTAXY, AeTann MOryT HEOXMAAHHO

3aMyCTUTLCS M CTATb MPUYMHOM TPABM.

> Buikniounte annapar.

> [lepekpoiirte Bce NMHMM NOOAYM.

> OrtkniounTe Noaavy 3neKTpONMTaHMs.

7.1 3ameHa 6bICTPOMZHAWIMBAIOWMNXCA AeTanen, puc. 6

YBEOAOMIJIEHUE

MarepuansHbiii yuwep6 npu ncnonb3oBaHUM HEMOAXORAWMX 6bICTPOUIHALIMNEAIOWMNXCSA RETANIEN M MOHTAXKHBIX MHCTPYMEHTOB
Mcnonb3oBaHue GbICTPOMSHALIMBAIOWIMXCS [eTANel OPYIMX NPOM3BOAMTENEM M HEMPABMIbHbIM MOHTAX GbICTPOM3HALIMBAIOWIMXCS NETANEN MOXKET NPUBECTH
K MOBPEXAEHMIO CBAPOYHOM FOPENKM M yXYAIWEHMIO PE3YNLTATOB PABOTbI.

> Wcnonb3ayiite Tonbko opumrmHanbHbie GeicTpounsHawmeatowmecs aeranu ABICOR BINZEL.

> [1n9 MOHTAXA M NEMOHTAXA GbICTPOMIHALIMBAIOLMXCS AETANEM Mcnonb3yiTe yHMBepcanbHbii kntod ABICOR BINZEL.

> Cnenure 30 NpABUIbHLIM PACMONOXKEHMEM BbICTOOMIHALIMBAIOWMXCS AETANEM, CELMBUUHBIX AN KAXKAOTO TMMNA CBAPOYHOM TOPENKM.

> [lpu MoHTaXe COBNIOAAMTE MPABMMbHYIO MOCNENOBATENLHOCTL YCTAHOBKM AETAMNEHN.

> [laHHble 003 30KA30 U MOEHTUPUKALMOHHBIE HOMEPA SNIEMEHTOB l'ycak ropenku B 30BUCMMOCTM OT 3a0A4YM MO CBAPKE MOXKET OCHALATHCS
OCHACTKM M BbICTPOM3IHALIMBAIOLMXCS AETANEN CM. B TEKYLLEM PA3NUUYHBIMM BbICTPOM3HALIMBAIOWMMMCS AETANIMM.
[OKyMeHTauuu 3akasa. [a3oBoe conno u ynepxusarowWwas NpyxuHa scrasnstotcs. Bee ocranbHbie

6hICTpOM3HGLIJMBGIOLLlMeCSI netany NPpUBUHYMBAKOTCS.

7.2 Bbi60p KAHANA NOAAYUN NPOBOMIOKM U €70 MOHTAXK

1 Buibepute cBapPMBAEMBIM MATEPMAN B COOTBETCTBIMM C 3AAAUEN. = Cranb: YKOPAUMBAHME M MOHTAX HAMPABASIOWEN Cnupanu, puc. 5
2 YcraHoBMTE KQHAN NOAAYM MPOBOMOKM, NOAXOASLMI AN CBAPOUYHOTO = Hepxasetowas crans, antoMMHmMi, Meab, Hikens: MonTax
Mmatepuana. 1 YKOPQUYMBAHME NONMAMMAOHOTO KaHana, puc. 4

7.2.1 YKopauuBaHUe U MOHTAXX HANpPABAsAIOWeEN cnupanu, puc. 5

1 Pacnonoxure WNAHTOBbIM NAKET B BbITAHYTOM BUAE. 7 Ha ueHTpanbHOM LITEKEpE: OTBEPHUTE HAKMAHYIO FAMKY.

2 Ha rycake ropenku: ynanure 6bICTPOM3HALWMBAIOWMECS AETANM. 8 CHoBa M3BNIEKMTE HAMPABASIOLLYIO CAMPANb.

3 Ha ueHTpansHOM WTeKepe: OTBEPHMUTE HAKMAHYIO TAMKY. 9 3aunctute u 3awnmdyiite KPOMKM CPe3a Hanpasasoled canpanu (yron

4 Ha ueHTPAnLHOM LWTEKEPE: M3BNEKMTE HAMPABASIOWAS CIMPAnb, ok. 40°).
30MEHMTE M BCTABbTE HOBYHO CMIMPANb A0 YNOpPA B KAHAM AN 10 Ha ueHTpanbHOM wTekepe: CHOBA O YNOPA BCTABLTE HAMNPABASIOWAS
HAMPABNSIOLWLEN CIMPANM. CrMpank B KAHAN A8 HANPABASIOWEN CIMPATM.

5 Ha ueHtpanbHoM witekepe: HOBEPHUTE HAKMOHYIO TAMKY OT PYKM. 11 Ha ueHTpanbHOM WwTekepe: HABEPHUTE HAKMOHYO rAMKY OT PYKM.
Ha rycake ropenku: ¢ noMolubio 60KoBbIX Kycadek oTpexsTe 12 Ha rycake ropenku: yCTaHOBMTE GbICTOOM3HALIMBAIOWMECS AETANM.
W3BLITOUHYIO ANMHY HAMPABNAIOLLEN CMMPANKM BPOBEHb C BhIMYCKHbIM = 4.3 lNoncoeanHenue wnaxrosoro nakerd, puc. 1 Ha crp. RU-148
OTBEPCTMEM.

7.2.2 MoHTAX 1 YKOPAuYMBAHUE NONIMAMUAHOrO KaHana, puc. 4

1 Pacnonoxure WNAHIOBbIM NAKET B BbITAHYTOM BMAE. 3 Ha ueHTpanbHoOM LWTekepe: OTBEPHMTE HAKMOHYIO rakKy. M3enekure

2 3aoc7pme NoNMAMMOHbLIM KaHan ¢ nomotlybto 3atoukm ABICOR BINZEL NONUAMMAHbIM KAHAS, 3OMEHMTE M BCTABLTE HOBbIM MOMMAMMAHBINA KAHAN
(noa yrnom ok. 40°). Mpu Mcnonb3OBAHMM NOAMAMMAHBIX KAHANOB A0 YNOpA B KAHAN A8 HANPABASIOWEN CIUMPAny.
C BHELHWM AMAMETPOM 4 MM KaNUANSpHAs TPYBKA B MPOMEXKYTOYHOM 4 Ha ueHTpanbHOM LITEKEPE: HAABMHLTE HUMMEMb C 3AKMMOM
NOAKMIOYEHMM QOMKHA BbITh 3aMEHEHa HanpasnsioLelt Tpy6Ko. M YRnoTHAoLEee KOMbLO KPYIMOro CeYeHMs HA NONMAMMIHbIM KaHAn.

5 Ha ueHTpansHOM wTekepe: HABEPHUTE HOKMAOHYIO FAMKY OT PYKM.
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8 Ymunuiaums

RAB GRIP

6 [lonuaMuaHbIft KAHAN QOMXKEH 30KAHYMBATLCS HEenocpencrtseHHo nepen
ponMKamMu ansg noaaym NPoBONOKM MEXAHM3IMA NOAAYU NPOBOJTOKM.
Onpenenme MAKCUMManbHYO M36bITOHHyK) AnnHy U1 caoenawre OTMETKY
HA NONMAMMAHOM KaHane.

7.3 OumcTKA WAGHTOBOro Nakera

7 Cnomouwpsto pesaka ABICOR BINZEL orpexxste nonmamuaHsiit kaan no
OTMETKE M 3a4MCTUTE KPOMKY Cpesal.

= 4.3 lNoncoennHenue wnaxrosoro nakerd, puc. 1 Ha crp. RU-148

A OCTOPOXXHO

OnacHocTb TPABMMPOBAHUS BPALLAIOWMMUCA AETANIMU

Mpun npoayeke yCTPOMCTBA CXKATHIM BO3AYXOM AETANM MOTYT OTCOEAMHMTLCS M CTATb MPUUMHOM THXKENbIX TPABM.
» [lpu nponyeke KQHANA NOAAYM MPOBONOKM HALEBAMTE NOAXOMSLLYIO 3ALMTHYIO OOEXAY, B YOCTHOCTM 3ALUMTHBIE OUKM.

1 3amenute noBpeXnaeHHsble, D,echpMMpoBOHHble UN1 U3HOLLIEHHbIE
netann.
2 Pacnonoxute WAAHIOBbIM NAKET B BbITAHYTOM BUAE.

3 Ha ueHTpanbHOM LWTEKepe: OTBEPHUTE HAKMAHYIO TAMKY.

7.4 Ouuncrka CBApPOYHOWM ropenkm
I_IepehlmcneHthe HWXe NeTanu nonsep>XeHbl M3HOCY M 3Arpsa3sHEHUIO.
Moatomy a1 peTanu HeobXoANMO PerynsIpHO 0BCYXMBATL M OUMLLATD.

4 [popny¥ite KAHAN Ang HANPABASIOWEN CNMPANM CKATHIM BO3LYXOM
¢ 06emnx CTopoH.

= 4.3 MNoacoeanHenue wnaxrosoro nakera, puc. 1 Ha crp. RU-148

— Tycak ropenkm

Pykostka

- BOBEYLLIHGSI 3ACIOHKa

7.5 ExerogHoe Texo6cny>XuBaHne KBanMpMLMpPOBAHHbBIM 3NIEKTPUKOM

> [Mopyunte npoBepKy W OYMCTKY BCex AeTanedt (CBapouHoi ropenku,
LINGHIOBOTO NAKETA, 3AMACHBIX 1 GbICTPOMIHALIMBAOWIMXCS AeTanek)
KBANMPULMPOBAHHOMY 3MEKTPUKY, NPOLIENEMY UHCTPYKTAX
8 komnanum ABICOR BINZEL. Mpu HeobxonmnmocTi 3amermte aetanm.

8 Ymunuzaums

> B Cny4Yae OYeHb 4acCToro UCNonNb3OBAHUA M/MHM O4YeHb BbICOKMX TOKOB,
M/MHM 30MEeTHOIo U3HOCA COoKpATMTE MHTEepBAN TeXOéCJ‘Iy)KMBQHMSI.

Yy vy vy

KOMMYHQbHYIO CyxBy.

Ha ycrpotictea, nomeueHHble 3TMM cMMBONOM, pacnpoctpaHsetcs aemcreme Esponeiickoi ampektuesl 2012/19/EC «O6 orxopax
3NEKTPUYECKOTO M INEKTPOHHOTO OBOPYAOBAHMSY.

> He yunusupyitte anektpuueckme nprbopbl BMECTe C GbITOBLIMM OTXOAAMM.

DnekTpHUecKme yCTpOICTBA HEOBXOAMMO AEMOHTMPOBATH ANS HAANEXAILEN YTUIM3ALMM.

Cobuparite KOMNOHEHTbI IMEKTPONPUEOPOB PA3NENEHO M HAMPABNSITE HA NEPepPaBOTKY AN BTOPUUYHOTO UCMOMb3OBAHMS.
Cobnitonaiite MeCTHble MHCTPYKLMM, 3AKOHbI, MPEANUCAHMS, CTAHAAPTbI M AMPEKTUBbI.

3a uHdopmaumert o cbope 1 caaye OTPABOTAHHBIX INEKTPUUECKMX NPUEOPOB HA NepepaboTKy 0BPATUTEC B MECTHYIO

9 TlapaHTus

[laHHbIA IpOAYKT SBASETCS OPUIMHANbHLIM M3AENMEM KOMNAHUM

ABICOR BINZEL. Komnatus Alexander Binzel Schweisstechnik

GmbH & Co. KG rapaHtupyert 6e3nedekTHoe M3roToBneHme 1 npu noctaske
AaHHOro M3nenus Gepert Ha cebs 3aBOACKYIO NPOM3IBOACTBEHHYIO FAPAHTMIO
M rapaHTUpyet pabotocnocoBHOCTb M3NENMS COMACHO YPOBHIO PA3BMTMS
TEXHWKM W OecTByowmm npeanmcanmnam. Mpu obHapyxernn nedekra,
sosHumkwero no suHe ABICOR BINZEL, komnanms ABICOR BINZEL
ob6s3yercs no cBoeMy BbIGOPY M HO COBCTBEHHbIE CPEACTBA NPOBECTM
yCTpaHeHue AepeKToB UK 3aMeHUTs AedekTHyto aetans. [apaxThs
PACMPOCTPAHSETCS TONLKO HA NPOW3BOACTBEHHbIE AEPEKTHI, A HE HA
NOBPEXAEHMS, BO3HUKILME B PE3YNbTATE ECTECTBEHHOTO M3HOCA, NEPErPY3KM
unm obpalyermns HeHaanexawm obpasom. [apaHTUMHbIM CPOK yKa3aH
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B OBLWMX yCnoBmsX 3aKIIOYEHMs CenoK. McktoueHns ans onpeneneHHbix
usnenuit perynupytorcs otaensHo. KpoMe toro, rapaktis tepsiet cuny

B Clly4de MCMOMb3OBAHMS 3ANACHBIX M BbICTPOMIHALIMBAIOLMXCS AETANEN,
koTopele He senstotcs opurmHansHeimu aetansmu ABICOR BINZEL, a takxe
B Cly4de HEKOMMETEHTHOTO MPOBEAEHMS PEMOHTHbIX PABOT HA U3AENMM
CHMNOAMM NONb3OBATENS UMK MOCTOPOHHUM IULIOM.

Ha 6bicTpomsHalumMBatowmecs AeTanM rapaHTms He PACNPOCTPAHSIETCS.
Kpome Toro, komnanus ABICOR BINZEL He Hecet otBetctBEHHOCTH 301
NOBPEXAEHMS, BOSHMKLUME B PE3YTbTATE SKCMNyaraumm usnenus. Bonpocs
OTHOCHTENLHO FAPAHTUM M CEPBUCHOTO OBCTYXKMBAHMS MOXKHO HAMPABNSTH
M3OTOBMTENIO MM KOMMAHUM-TOCTABILMKY. MHbOpMALMIO 06 3TOM MOXHO
Hakitn B MnTepHete no anpecy www.binzel-abicor.com.
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1 Identifikacia

Hordky s odsévanim splodin RAB GRIP s6 zvdracie horaky MIG/MAG pre
oblukové zvaracie zariadenia na zvéranie kovov v ochrannom plyne.
Zariadenia s0 v silade s normou EN 60 974-7, EN I1SO 21904-1

a nepredstavujd zariadenia so samostatnou funkciou. Tento névod na

1.1 Oznaéenie
Vyrobok splfia poZiadavky tykajice sa uvédzania do obehu, ktoré platia
v rémci prisludného trhu.

2 Bezpeénost

Tato kapitola poskytuje zdkladné bezpe&nostné pokyny a varuje pred
zvyskovymi rizikami, na ktoré treba dbaf, aby bola obsluha vyrobku
bezpe&nd.

2.1 Poutzitie v stlade s uréenim

Pristroj opisany v tomto ndvode obsluhu sa smie pouZivat vyluéne na Géel
opisany v ndvode na obsluhu a iba opisanym spésobom. Pristroj slizi na
odsdvanie dymu alebo prachu vznikajiceho pri zvérani. Pristroj sa méze
pouzivaf na odsavanie dymu pri zvérani, ktory obsahuije latky CMR a na
odsdvanie dymu pri zvdrani, ktory neobsahuje latky CMR. Pri odsdvani
dymu pri zvdrani, ktory obsahuje latky CMR, sa musi zvaraci hordk
prevédzkovat v kombindcii s vhodnym odsévaéom splodin s certifikdtom
W3. Akékolvek iné pouzitie sa povaZzuje za pouzitie, ktoré nie je v silade

2.2 Zdakladné bezpeénostné pokyny

Vyrobok bol vyrobeny podla stavu siéasnej techniky a podla uznavanych

bezpeénostno-technickych noriem a smernic. Z vyrobku vyplyvajd pre

uZzivatelov, tretie strany, zariadenia alebo iné vecné hodnoty konstruktivne

nevyhnutné zvyskové rizika. Tento dokument poskytuje zakladné

bezpe&nostné pokyny a varuje pred zvykovymi rizikami, ktoré je potrebné

dodrziavaf, aby bola obsluha vyrobku bezpeénd. Podrobné informacie

o produkte a bezpeénostné pokyny 3pecifické pre produkt ngjdete

v samostatnom névode na obsluhu a pripadne v d'aliej dokumentdcii

$pecifickej pre produkt. Ignorovanie tychto upozorneni méze viest

k ohrozeniu Zivota a zdravia oséb, ako aj k 3kodém na Zivotnom prostredi

alebo vecnym skoddm. Vyrobca nepreberd zéruku za skody spésobené

nere3pektovanim tejto dokumentdcie.

> Pred prvym pouZitim si dékladne preditajte a dodrZujte tito
dokumentéciu.

> Vyrobok pouZivaite iba vtedy, ak je v bezchybnom stave a v stlade
s celou dokumentdciou.

> Pred $pecifickymi ¢innostami, napr. pred uvedenim do prevadzky, pred
prevadzkou, pred prepravovanim a ddrzbou, si ddkladne preditajte
dokumentéciu.

> Chrdite seba a nezi&astnené osoby vhodnymi prostriedkami pred
nebezpecenstvami, ktoré s uvedené v dokumentdcii.

obsluhu opisuje iba zariadenia RAB GRIP. Tieto zariadenia sa smi
prevadzkovaf len s origindlnymi ndhradnymi dielmi ABICOR BINZEL. Na
nasledujicich obrdzkoch s zobrazené hordky s odsévanim splodin vo
vyhotoveni RAB GRIP 501D.

Pokial sa vyZaduje pouZitie prislusného oznalenia, takéto oznalenie sa
nachddza na vyrobku.

Ignorovanie tychto upozorneni méze viest k ohrozeniu Zivota a zdravia
0sdb, ako aj k 3koddm na Zivotnom prostredi alebo vecnym 3kodém.

s uréenim. Svojvolné prestavby alebo zmeny sléZiace na zvySovanie vykonu
sU nepripustné.
> Neprekradujte maximdlne Gdaje o zafaZeni uvedené v dokumentdcii.
Prefazenie vedie ku $koddm, ktoré sa nedaji opravif.
Na vyrobku nevykondvaite Ziadne konstrukéné zmeny.
Pristroj nepouzivaijte a neskladujte vo vlhkom vonkaij$om prostredi.

Pri pouzZivani na volnom priestranstve pouzite vhodni ochranu proti
vplyvu povetria.

> Dokumentdciu uchovavaite pri zariadeni, aby bola neustéle poruke,
a v pripade postipenia vyrobku prilozte k nemu kompletnd
dokumentdciu.

> Dodrzujte pokyny uvedené v dokumentdcii dalsich komponentov
zvéracej techniky.

> Pokyny pre manipuléciu s plynovymi fladami néjdete v pokynoch
vyrobcu daného plynu a v miestnych nariadeniach, napr. nariadenie
o stlaéenych plynoch.
Dodrzujte miestne bezpeé&nostné predpisy.

Uvedenim do prevadzky, ako aj prevédzkou a ddrzbou poverte iba
odbornikov. Za odborne kvalifikovani sa pokladé osoba, kiord na
zéklade svojho odborného vzdelania, svojich vedomosti a skdsenosti
a znalosti prisluinych noriem dokdze posidit pracu, ktorou bola
poverend, a rozpoznat pripadné nebezpeéenstvd.

> Dbaijte na dostato&né osvetlenie pracovného priestoru a udrzujte ho
v nélezitom poriadku.

> Polas celého trvania &innosti Gdrzby, uvadzania do prevédzky a oprav
musi byt odpojeny zdroj elekirického pridu, privod plynu a stlageného
vzduchu a musi byt odpojend siefovd pripojka.

> Pri likviddcii dodrZiavajte miestne nariadenia, zakony, predpisy, normy
a smernice.
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2 Bezpeénost

RAB GRIP

2.3 Upozornenia tykajuce sa elektrickej bezpeénosti

> Skontrolujte, ¢&i elektrické zariadenia nie st poskodené a &i fungujd
bezchybne a v silade s predpismi.

v

Elektrické zariadenia nevystavujte dazd'v a nepouzivaijte a neskladujte
ich vo vlhkom alebo mokrom prostredi.

2.4 Bezpeénostné pokyny pre zvaranie

> Obltkové zvaranie mdze poskodif zrak, pokozku a sluch. Nezabudnite,
Ze v spojeni s daldimi zvaracimi komponentmi mézu vzniknif dalsie
nebezpecenstva. Vzdy preto noste predpisany ochranny odev podla
miestnych predpisov.

v

Vsetky kovové pary, predovietkym pary olova, kadmia, medi a berylia,
s0 $kodlivé. Zabezpedte dostatoéné vetranie alebo odsdvanie.
Neprekraéujte platné hodnoty, ktoré si stanovené pre maximalnu
koncentréciu skodlivych plynov a vyparov na pracovisku.

\J

Aby sa zabrénilo tvorbe fosgénu, obrobky, ktoré boli odmastené
chlérovanymi rozpustadlami opldchnite &istou vodou. Neukladaite

> Chréfte sa pred zdsahom elekirickym prédom pouzitim izolagnych
podloziek a nosenim suchého oble&enia.

> Nepouzivaite elektrondradie v oblastiach, v ktorych hrozi
nebezpedenstvo poziaru alebo vybuchu.

Ziadne odmasfovacie kipele obsahujice chlér do blizkosti miesta
zvérania.

>V spojeni s réznymi druhmi zvdracich hordkov mézu vzniknif dalsie
ohrozenia, napr.: ohrozenie elekirickym prédom (zdroj pridu, vnitorny
prodovy obvod), odstreky pri zvérani vzhladom na horlavé alebo
vybusné latky, ultrafialové Ziarenie elektrického oblika, dym a pary.

> Dodrziavaijte vieobecné protipoZiarne nariadenia a pred zag&iatkom
préce odstrante z okolia miesta, na ktorom budete zvérat vietky latky,
ktoré by mohli spésobit poZiar. Na pracovisku musia byf vhodné
protipoziarne prostriedky.

2.5 Bezpeénostné pokyny tykajice sa odsavania (podl'a ISO 21904)

» Dbaite o to, aby boli vietky diely na horéku s odsavanim splodin
namontované podla predpisov.

v

Dbaijte o to, aby bol hordk s odsévanim splodin pred pouZitim pripojeny
na odsévag splodin.

\

Hordk s odsavanim splodin pouzivaijte vyluéne s odsévacom splodin,
ktory je v danej krajine schvaleny.

v

Dodrzujte miestne predpisy v oblasti bezpe&nosti a ochrany zdravia pri
prdci.

v

Skontrolujte objemovy prietok na odsévacej hubici pomocou odsévacej
skoSobnej rorky ABICOR BINZEL.

V pravidelnych intervaloch, minimélne viak raz tyzdenne, kontrolujte

\

poskodenie a zneéistenie odsdvacich hadic.

v

Vezmite na vedomie, Ze pri pouziti dodatoénych hadich alebo hadic
inych vyrobcov méze v hordku s odsdvanim splodin déjsf k poklesu
tlaku.

\

Vezmite na vedomie, e aplikovany podtlak zavisi od geograficke;
vysky miesta pouzitia.

2.6 Bezpeénostné upozornenia tykajice sa ochranného odevu

> Nenoste volny odeyv, ani $perky.

» Ak mate dlhé vlasy, noste sietku na vlasy.

2.7 Bezpeénostné pokyny pri pouZivani
> Neprekraéujte maximélne Gdaje o zafazeni uvedené v dokumentdcii.
Prefazenie vedie ku $kodam, ktoré sa nedaiji opravit.

> Na tomto pristroji nesmiete robit Ziadne kon3truk&né zmeny.

2.8 Klasifikacia vystraznych upozorneni
Pouzivané vystrazné upozornenia sa &lenia na $tyri rézne Grovne a uvédzaijd
sa pred potencidlne nebezpeénymi pracovnymi Gkonmi.

A NEBEZPECENSTVO

> Viimaite si vystrazné signdly a indikdtory na odsévaci splodin.
Vystrazné signdly a indikatory mézu poukazovaf na nasyteny filter
alebo na problém/poskodenie hordka s odsdvanim splodin.

> Spotrebné diely, ktoré st 3pecifické pre odsavanie, vymiefajte
v pravidelnych intervaloch. Interval vymeny zdvisi od podmienok
pouzitia.

> Otvorenie vzduchového posivada je uréené vyluéne na krétkodobé
znizenie prietoku v odsévacej hubici. Vzduchovy posivaé nésledne
ihned' uzavrite. Efektivne zachytévanie splodin mozno zaistif len so
zatvorenym vzduchovym posidvagom.

> Dodrziavajte pokyny na pripojenie dielov na ndlepke adaptéra.

> Pri zvarani v podmienkach prostredia s obzvlé3f vysokym obsahom
oleja sa mézu na povrchoch vedicich splodiny lokélne vytvarat plazivé
dréhy z oxidov kovov splodin vznikajicich pri zvérani, ktoré so
potencidlne elektricky vodivé. Preto pravidelne istite povrchy hordka
s odsdvanim splodin, ktoré vedi splodiny vzniknuté pri zvérani.

= 7.4 Vyistenie zvdracieho hordka na strane SK-156
= 7.5 Ro&nd Gdrzba elekirikdrom na strane SK-156

> Pri prevddzke a zvdracom procese noste ochranné okuliare, ochranné
rukavice a prip. masku na ochranu dychacich ciest.

> Pri pouzivani na volnom priestranstve pouzite vhodni ochranu proti
vplyvu povetria.

V zdvislosti od druhu nebezpecenstva sa pouzivaiji tieto signdlne slova:

Oznaduje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo. Ak sa mu nepodari zabrénit, bude mat za nasledok smrf alebo zdvazné zranenia.

Oznaduje moznl nebezpeénd situdciu. Ak sa jej nepodari zabrénif, mdze maf za ndsledok smrf alebo zdvazné zranenia.

A UPOZORNENIE

Oznaduje mozni 3kodlivi situdciu. Ak sa jej nepodari zabranif, méZe mat za nésledok [ahké alebo nepatrné zranenia.

alebo vybave.

Oznaduje nebezpelenstvo, ze mdze dbjst k zhordeniu pracovnych vysledkov alebo k poskodeniu majetku a nenapravite/nym skodém na zariadeni
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RAB GRIP 3 Opis vyrobku

2.9 Udaje pre pripad nidze

» V pripade nidze okamzite preruste tieto napdjania & zdsobovania: > Dodrzujte pokyny uvedené v dokumentdcii komponentov zvdracej
napdjanie elektrickou energiou, privod stlac¢eného vzduchu, privod techniky.
chladiacej kvapaliny a privod ochranného plynu.

3 Opis vyrobku

3.1 Technické udaje

Tab. 1 Vieobecné Udaje o hordku (EN 60974-7)
Teplota -25°C-+55°C Ochranny plyn (DIN EN ISO 14175) | CO, a zmesovy plyn M21
(preprava a skladovanie)
Teplota (prevadzka) =10 °C - +40 °C Druhy drétov bezné dréty kruhového prierezu
Relativna vlhkost vzduchu do 90 % pri 20 °C Napsitové dimenzovanie 113 V 3pickova hodnota
Spésob vedenia ruéné vedenie Druh ochrany pripojok zo strany IP3X

stroja (EN 60529)
Druh napétia DC Ovladacie prvky v rukovéiti pre42Va0,1-1A
Polarita drétenej elektrédy pri spravidla kladn&
napdijani jednosmernym pridom (DC)

Tab. 2 Udaie o hordku 3pecifické pre vyrobok (EN 60974-7 a EN ISO 21904-1) (Pre indikovant rychlost 0,25 m/s)
Typ Druh RAB GRIP DZ | & drétu Prietok Objemovy prietok! Potrebny podtlak na
chladenia plynu spojovacom prvku
Zafazenie Pre indikovand rychlost 0,25 m/s
CO, | M21 Odsévacia hubica Spojovaci prvok
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
15AK vzduch 180 150 60 | 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK vzduch 230 | 200 | 60 | 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 vzduch 160 140 | 60 | 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 vzduch 250 | 200 | 60 | 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1Pri pouZiti s odsévaémi splodin radu RAB GRIP

Tab. 3 Udaie o hordku 3pecifické pre vyrobok (EN 60974-7 a EN ISO 21904-1) (Pre indikovand rychlost 0,35 m/s)
Typ Druh RAB GRIP DZ | @ drétu Prietok Objemovy priel'ok1 Potrebny podtlak na
chladenia plynu spojovacom prvku
ZafaZenie Pre indikovand rychlost 0,35 m/s
CO, | M21 Odsévacia hubica Spojovaci prvok
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
24KD vzduch 250 220 60 | 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD vzduch 300 270 60 | 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D kvapal. 300 270 | 100 | 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D kvapal. 500 450 | 100 | 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 vzduch 360 320 60 | 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE vzduch 250 220 60 | 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE vzduch 300 270 60 | 0,8-1,2 10-20 72,1 120 11,2
501THE kvapal. 500 450 | 100 | 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1Pri pouZiti s odsévaémi splodin radu RAB GRIP

Stupen zachytdvania odsdvania integrovaného v hordku zavisi od mnozstva a rychlosti dymovej emisie zvdracieho procesu. Za optimélnych podmienok
faktorov, ako napriklad od pozicie odsavacej hubice, geometrie zvarania mozno podla normy ISO 21904-3 zachytit vyse 95 % dymovych splodin.
Tab. 4 Udaie o chladeni kvapalinou/hadicovej siprave

Udaije o chladeni Hadicova suprava

Privodna tepl. max. 40 °C Standardna dizka L 4,00 m, 5,00 m

Prietok min. 1,5 |/min Ovladaci kabel 2-zilovy

Vytokovy tlak min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Pripojka chladiacej z8strénd vsuvka, menovitd svetlost 5

kvapaliny

Vykon chladiacej jednotky | min. 800 W

3.2 Pouizité obrazky

Vsetky obrazky sa nachddzajd na zagiatku tejto dokumentdcie.
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4 Uvedenie do prevadzky RAB GRIP

4 Uvedenie do prevadzky

Ohrozenie zdravia v désledku vdychnutia zdraviu skodlivého prachu

V pristroji sa uZ po prvom pouziti nachadza zdraviu skodlivy prach, ktory sa méze ukladaf na povrchoch a dostaf sa do okolitého vzduchu. Pri vdychnuti mézu
byt poskodené dychacie cesty.

> Skontrolujte a noste osobné ochranné pomécky.

> Pristroj pouzivaijte vyluéne v priestoroch s dostato&nym vetranim.

> Pristroj prevadzkujte vyluéne s prislusnym odsévacom splodin.

> Priemyselnym vysdva&om triedy prachu H alebo mokrou handrou okamzite odstrafite usadeniny prachu v okoli.

> Vzduchovy posivaé nechaijte podl'a moznosti zatvoreny a otvéraite ho len na krétky &as.

Zasah elektrickym pridom v désledku dotyku komponentov, ktoré su pod napétim
Pri dotyku &asti vybavenia pod napétim méze déjst k zasahom elektrickym prodom s ohrozenim Zivota.
> Zvéraci horék drzte a vedte len za drzadlo uréené na tento Géel.

Zasah elektrickym prodom v désledku poskodenych alebo neodborne nainstalovanych komponentov
V désledku poskodenych alebo neodborne nainstalovanych komponentov méze ddjst k zasahu pridom s ohrozenim Zivota. Komponentmi st: zvéraci hordk,
hadicové siprava, ndhradné a spotrebné diely.

v

Pred kazdym pouzitim skontroluite, &i st vietky komponenty a pripojenia riadne nainstalované a &i nie st poskodené.

> Znecistené komponenty okamzite o€istite.

> Poskodené komponenty okamzZite vymefite.

> Vymenou poskodenych, deformovanych alebo opotrebovanych komponentov poverujte iba elektrikéra vyskoleného spoloénostou ABICOR BINZEL.

4.1 Priprava zvaracieho hordaka na montaz hadicovej supravy
1 Vypnite zdroj pridu a vytiahnite siefovi vidlicu. 2 Uzavrite privod plynu a stlageného vzduchu.

4.2 Vybavenie zvaracieho horaka
Zvéracie hordky sa expeduji s kompletnym vybavenim. Informdcie tykajice = 7 Udrzba a &istenie na strane SK-155

sa vymiefiania spotrebnych dielov, ako aj vedenia drétu ndjdete v &asti:

4.3 Pripojenie hadicovej supravy, obr. 1

1 Na poddvaéi drétu: Centréiny konektor zasufte do pripojovacieho > Odporiéanie: ABICOR BINZEL Pouzivajte chladiacu kvapalinu
puzdra. radu BTC.
2 Hadicovd sipravu zaistite pripojovacou maticou. > Nepouzivaijte deionizovani ani demineralizovani vodu, aby nedoslo ku
3 Pripojte privod chladiacej kvapaliny (modrd) a vratng vetvu chladiacej $koddm na zvéracom zariadeni.
kvapaliny (¢ervend). > Pri prvom uvedeni do prevadzky a vymene hadicovej sipravy
4 Skontroluite, &i je k dispozicii minimélne mnoZstvo ndplne chladiacei odvzdusnite okruh chladiacej kvapaliny.
kvapaliny.

4.4 Odvzdusnenie okruhu chladiacej kvapaliny, obr. 2

1 Pod pripojku vratnej vetvy chladiacej kvapaliny (Eervend) postavte 4 Otvor hadice chladiacej kvapaliny pre spéty chod viackrat prudko
zachytévaciu nddobu. otvorte a znova zavrite, kym chladiaca kvapalina nebude vytekaf
2 Hadicu chladiacej kvapaliny pre spétny chod odpoite od chladiacej plynule a bez bublin do zachytavacej nadoby.
jednotky a drzte ju nad zachytavacou nddobou. 5 Hadicu chladiacej kvapaliny pre spétny chod pripojte znovu na
3 Uzavrite otvor hadice chladiacej kvapaliny pre spétny chod. chladiacu jednotku.

4.5 Pripojenie odsavacej hadice

> Odsavaciv hadicu odsdvaéa spojte s odsdvacou pripojkou na
hadicovej siprave.

4.6 Pripojenie a nastavenie ochranného plynu

1 Vyberte ochranny plyn vhodny na dang dlohu zvérania. 3 Ochranny plyn pripojte na zvéracom zariadeni podla pokynov vyrobcu.
2 Kratkym otvorenim a op&tovnym zatvorenim ventilu na privode plynu 4 Mnozstvo ochranného plynu prispdsobte a nastavte podla pouzitej
vyftknite pripadné necistoty na pripojke. plynovej hubice a tlohy zvérania.

4.7 Navleéenie drétu

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo zranenia pri zdrZiavani sa v pracovnom priestore pristroja

V pracovnom priestore pristroja hrozi nebezpe&enstvo poraneni.

> Skontrolujte a noste osobné ochranné pomécky.

> Uistite sa, Ze pri uvadzani do pohybu sa v pracovnom priestore pristroja nenachadzaiji Ziadne osoby.

1 Odstrihovaom odrezte krétky kisok na zagiatku drétu, aby sa odstrdnili 2 Vlozte drét do poddvaéa drétu podla pokynov vyrobcu.
pripadné vyronky.
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RAB GRIP

5 Prevadzka

3 Drite stlagené tlacidlo <Bezpridové poddvanie drétu> na podévadi
drétu, kym sa drét nevysunie z kontakinej 3picky.

5 Prevadzka

5.1 Ovladacie prvky na rukoviti, obr. 3

So standardnym zvdracim hordkom je mozny 24akiny rezim tlagidla. Dalie
druhy prevadzky a moduly rukovéti st zavislé od pouzitého zdroja pridu
a musia sa objednat osobitne.

5.2 Vykonanie procesu zvarania

1 Otvorte fladu s ochrannym plynom.

2 Zapnite zdroj produ.

3 Nastavte zvéracie parametre.

4 Stlagte a podrzte Hacidlo na rukoviti (1) = zaciatok zvérania a aktivécia
odsévania splodin.

5.3 Regulacia objemu odsavania, obr. 3
> DodrZiavajte ndvod na obsluhu odsdva&a splodin.

> Vzduchovy posivaé posuiite dopredu (3) = zatvorenie, max. objem
odsévania na odsévacej hubici.

6 Vyradenie z prevadzky

4 Prebytocny drét odrezte odstrihovacom.

Objem odsdvania sa méze podas zvarania regulovaf na vzduchovom
posivadi.

5 Zvéraci horék vedte rovnomerne pozdiz celej dizky spoja.
6 Uvolnite tlagidlo na rukovdti (2) = koniec zvdrania a deaktivdcia
odsdvania splodin.

> Vzduchovy posivaé posufite dozadu (4) = otvorenie, zniZzeny objem
odsdvania na odsévacej hubici.

Vecné skody v désledku prehriatia
Hadicové sipravy chladené kvapalinou mé2u v pripade prehriatia stratit nepriepustnost.

> Chladiacu jednotku nechajte po ukon&eni procesu zvérania bezaf este cca 5 mindt.

1 Ukongite proces zvérania.
2 Pockaite na koniec dopridenia ochranného plynu a potom vypnite zdroj

produ.

7 Udrzba a éistenie

3 Zavrite ventil flase s ochrannym plynom.

Nebezpecenstvo popalenia horicimi povrchmi

> Zvéracie hordky nechaijte najprv ochladnif a az potom sa ich dotykaite.
> Noste zodpovedajice ochranné rukavice.

Zvdracie hordky sa pocas procesu zvdrania intenzivne zahreji. Nésledkom mézu byt fazké popdleniny.

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakavanom spusteni

> Vypnite pristroj.
> Uzavrite vietky napdjacie vedenia.
> Odpoijte napdjanie elektrickou energiou.

Ak je pocas Gdrzby, istenia alebo demontdze pristroj pod napétim, mézu sa diely ne¢akane rozbehnit a spdsobif zranenia.

7.1 Vymena spotrebnych dielov, obr. 6

vysledkov.
Pouzivaite iba origindlne ABICOR BINZEL spotrebné diely.

v

vyvyy

Dbaijte na sprévne poradie pri montdzi.

Vecné skody v désledku pouzitia nevhodnych spotrebnych dielov a montainych néastrojov
Pouzitie spotrebnych dielov inych vyrobcov a neodbornd montéz spotrebnych dielov mézu spdsobit vecné skody na zvéracom horéku a zhorienie pracovnych

Na montdz a demontéz spotrebnych dielov pouzZite univerzélny kl'd& ABICOR BINZEL.
Dbaijte na sprévne priradenie filtra&nych prvkov spotrebnych dielov $pecifickych pre zvéraci horék.

» Udaije potrebné na objedndvanie a identifikaéné &isla dielov vybavy
a spotrebnych dielov ndjdete v aktudlnych objednévacich podkladoch.

Na hrdlo hordka mozno osadif rézne spotrebné diely v zavislosti od Glohy
zvdrania.

7.2 Vyber a montaz vedenia drétu
1 Zvéraci materidl vyberaijte vzdy podla Glohy zvérania.
2 Namontujte vedenie drétu vhodné k zvdraciemu materidlu.

= Ocel: Skratenie a montdz vodiacej $pirdly, obr. 5

Plynova hubica a pridrznd pruZina sa zasovajd. Vietky ostatné spotrebné
diely sa skrutkujo.

= Uslachtila ocel, hlinik, med’, nikel: Montaz a skratenie plastového jadra,
obr. 4
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8 Likvidacia

RAB GRIP

7.2.1  Skratenie a montaz vodiacej $pirdly, obr. 5

1 Hadicovi sopravu roztiahnite a vyrovnaite.

2 Na hrdle hordka: Odstrarite spotrebné diely.

3 Na centrdlnom konektore: Odskrutkujte prevlegnd maticu.

4 Na centrdlnom konektore: Vodiacu 3pirdlu vytiahnite von, vezmite novi
a zasufte ju Gplne na doraz do hadice podévania drétu.

5 Na centrdlnom konektore: Rukou naskrutkujte prevle¢nd maticu.

6 Na hrdle horéka: Dizku presahu vodiacej 3pirdly zrezte odstrihovagom
zarovno s vystupnym otvorom.

7 Na centrdlnom konektore: Odskrutkujte prevle&nd maticu.

7.2.2 Montaz a skratenie plastového jadra, obr. 4

1 Hadicovi stpravu roztiahnite a vyrovnaite.

2 Plastové jadro zaostrite strthadlom ABICOR BINZEL (uhol cca 40°).

V pripade plastovych jadier s vonkajiim priemerom 4,0 mm sa kapildrna
trubicka v medzipripoji musi nahradit vodiacou rirkou.

3 Na centrdlnom konektore: Odskrutkujte prevle¢nd maticu. Plastové jadrd
vytiahnite von, vezmite nové a zasufite ich Gplne na doraz do hadice
poddvania drétu.

4 Na centrdlnom konektore: Na plastové jadro nastréte kliestinu a tesniaci
krozok.

7.3 Cistenie hadicovej sipravy

8 Vodiacu 3pirdlu znova vytiahnite von.

9 Z reznej hrany na vodiacej $pirdle odstrafite vyronky a zabruste ju
(uhol cca 40°).

10 Na centrdlnom konektore: Vodiacu 3pirdlu znova zasufite Gplne na doraz
do hadice poddvania drétu.

11 Na centrdlnom konektore: Rukou naskrutkujte prevle¢nd maticu.

12 Na hrdle hordka: Namontuijte spotrebné diely.

= 4.3 Pripojenie hadicovej sdpravy, obr. 1 na strane SK-154

5 Na centrdlnom konektore: Rukou naskrutkujte previecnd maticu.

6 Koniec plastového jadra sa musi nachadzat bezprostredne pred
podévacimi kladkami podéva&a drétu. Zistite maximélnu dizku presahu
a oznaéte ju na plastovom jadre.

7 Plastové jadro odrezte v oznagenom mieste nozom ABICOR BINZEL
a odstrafte vyronky z reznej hrany.

= 4.3 Pripojenie hadicovej sGpravy, obr. 1 na strane SK-154

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo zranenia zvirenymi castami

Pri vyfukovani pomocou stlageného vzduchu sa mézu uvolnif Easti zariadenia a spsobif fazké zranenia.
> Pri vyfukovani vedenia drétu pouzZivajte vhodny ochranny odev a predovietkym ochranné okuliare.

1 Poskodeng, deformované a opotrebované &asti vymefite za bezchybné
diely.
2 Hadicovi sdpravu roztiahnite a vyrovnaite.

7.4 Vyidistenie zvaracieho horaka
Diely uvedené nizsie podliehaji opotrebovaniu a zneéisteniu. Tieto diely sa
preto musia pravidelne podrobovaf Gdrzbe a istif:

7.5 Roéna ddriba elektrikarom

> Vsetky komponenty (zvéraci hordk, hadicovd sipravu, ndhradné
a spotrebné diely) daijte skontrolovaf a vy¢istit elektrikarom vyskolenym
spolo&nostfou ABICOR BINZEL alebo v pripade potreby komponenty
vymefite.

8 Likvidacia

3 Na centrdlnom konektore: Odskrutkujte prevlend maticu.

»

Hadicu poddvania drétu vyfokajte stlaéenym vzduchom z oboch strén.

= 4.3 Pripojenie hadicovej sdpravy, obr. 1 na strane SK-154

— Hrdlo hordka
—  Rukovaf

— Vzduchovy posivaé

> Pri velmi &astom pouZivani a/alebo velmi vysokych intenzitdch produ
a/alebo zjavnom opotrebovani interval skrétte.

a elektronickych zariadeni.

prostredia.

Zariadenia, ktoré st ozna&ené tymto symbolom podliehaji Eurépskej smernici 2012/19/EU o odpade z elekirickych

> Elektrické zariadenia sa nesmu likvidovat spolu s komundlnym odpadom.
> Elektrické pristroje pred sprévnou likvidéciou demontujte.

> Komponenty elekirickych zariadeni zbierajte separovane a odovzdaite ich na recykléciu v zaujme ochrany Zivotného

Dodrziavajte miestne ustanovenia, zakony, predpisy, normy a smernice.

Informdcie o zbere a odovzdani OEEZ ziskate od svojho miestneho Gradu.

9 Zaruka

Tento vyrobok je origindlny vyrobok spolo&nosti ABICOR BINZEL.
Spoloénost Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantuje
bezchybni vyrobu a pri vyexpedovani preberd za tento vyrobok zdruku
tykajicu sa jeho vyroby vo vyrobnom podniku a jeho funkénosti podla stavu
soéasnej techniky a v silade s platnymi predpismi. Ak sa vyskytne
nedostatok, za ktory spolo&nost ABICOR BINZEL nesie zodpovednost,
spoloénost ABICOR BINZEL je povinnd, podla vlastného vyberu, na vlasiné
ndklady odstranif nedostatok alebo zaslat néhradnd doddavku. Poskytovanie
zaruky je mozné len pri nedostatkoch z vyroby, aviak nie pri takych
3koddch, ktoré vznikni prirodzenym opotrebovanim, prefazovanim alebo
neodbornym zaobchddzanim. Zaruénd doba je uréovand nagimi
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vieobecnymi obchodnymi podmienkami. Vynimky pre uréité vyrobky st
upravené samostatne. Zaruka zanikd aj vtedy, ak budi pouzité ndhradné
a spotrebné diely, ktoré nie st origindlnymi dielmi firmy ABICOR BINZEL

a taktiez pri neodborne vykonanej idrzby a opravy vyrobku pouzivatelom
alebo tretimi osobami.

Na spotrebné diely sa zaruka zdsadne nevztahuje. Firma ABICOR BINZEL
takisto neruéi za kody, ktoré vznikni pouZivanim nésho vyrobku. Otazky
tykajice sa zaruky, ruéenia a servisu mdzete adresovat vyrobcovi alebo
nasim distribuénym spolo&nostiam. Potrebné Udaje ndjdete na internete na
strénke www.binzel-abicor.com.
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2.3 Varnostni napotki za elektrotehniko SL-158
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4.3 Prikljucitev cevnega paketa, SI. 1 SL-160
4.4 Odzradevanje obtoka hladilne tekoéine, S. 2 SL-160
4.5 Prikljucitev sesalne cevi SL-160

1 Identifikacija

Sesalni gorilniki za varilne pline RAB GRIP so varilni gorilniki MIG/MAG za
naprave za obloéno varjenje za plinsko varjenje za zai¢ito kovin. Naprave
ustrezajo standardu EN 60974-7, EN ISO 21904-1 in niso namenjene
uporabi kot naprave za samostojno delovanje. Ta navodila za uporabo

1.1 Oznaka

Izdelek ustreza veljavnim zahtevam trenutnega trga za dajanije v promet.

2 Varnost
Predstavljeno poglavie podaja osnovna varnostna obvestila in opozarja na
preostala tvegania, ki jih je treba upostevati za varno upravljanje naprave.

2.1 Namen uporabe

V teh navodilih za uporabo opisano napravo je dovolieno uporabljati le

v dolo&en namen in na doloéen nagin. Naprava se uporablja za
odsesavanije varilnih hlapov in prahu med varjenjem. Naprava se lahko
uporablja za odsesavanie varilnih hlapov, ki vsebujejo snovi CMR, in za
odsesavanije varilnih hlapoyv, ki ne vsebuijejo snovi CMR. Pri odsesavanje
varilnih hlapoy, ki vsebujejo snovi CMR, mora biti varilni gorilnik uporabljen
v kombinaciji z ustrezno W3-certificirano sesalno napravo za odvod varilnih

2.2 Osnovni varnostni napotki

Izdelek je bil razvit in izdelan skladno s stanjem tehnike in skladno

s priznanimi varnostno-tehniénimi standardi in smernicami. |z konstrukcije
izdelka izhajajo neizogibna druga tveganja za uporabnika, tretie osebe,
naprave ali materialne vrednosti. PredloZeni dokument zagotavlja osnovne
varnostne napotke in opozarja na preostala tvegania, ki jih je treba
upostevati za varno delovanje naprave. Podrobne informacije o izdelku in
varnostne napotke, specifiéne za izdelek, najdete v lo&enih navodilih za
uporabo ter po potrebi v dodatih dokumentih, specifiénih za izdelek.
Neupostevanje varnostnih napotkov lahko povzrogi nevarnost za Zivljenje in
zdravje oseb ter okoljsko ali materialno $kodo. Za $kodo, nastalo zaradi
neupostevanja dokumentacije, proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

> Pred prvo uporabo pozorno preberite dokumentacijo in jo upostevaite.

> |zdelek uporabljajte le v neoporeénem stanju ob upostevaniju celotne
dokumentacije.

> Pred specifi¢nimi deli, npr. pred zagetkom uporabe, obratovanjem,
transportom in vzdrZevanjem natan&no preberite dokumentacijo.

» Z ustreznimi sredstvi zaiditite sebe in nepoobla$éene osebe pred
nevarnostmi, navedenimi v dokumentaciji.

4.6 Prikljuéitev in nastavitev zai¢itnega plina SL-160
4.7 Vstavljanie Zice SL160
5 Delovanje SL161
5.1 Krmilni elementi roéaja, SI. 3 SL161
5.2 Izvedba postopka varjenja SL161
53 Reguliranje volumna sesanja, SI. 3 SL-161
6 Izklop SL-161
7 Vzdrzevanije in {iséenje SL161
7.1 Zamenjava obrabljivih delov, SI. 6 SL161
7.2 Izbira in montaza vodila Zice SL-161
7.2.1  Krajdanje in montaza vodilnega vlozka, SI. 5 SL161
7.2.2  Montaza in krajianje Zice s plaséem iz umetnega

materiala, Sl. 4 SL-162
7.3 Cidcenie cevnega paketa SL-162
7.4 Cidéenje varilnega gorilnika SL-162
7.5 Letno vzdrZevanie s strani elektri¢arja SL-162
8 Odlaganje SL162
9 Garancija SL-162

opisujejo samo naprave RAB GRIP. Te se lahko uporablja samo
z originalnimi nadomestnimi deli podjetjia ABICOR BINZEL. Na naslednjih
slikah je prikazan sesalni gorilnik za varilne pline v izvedbi RAB GRIP 501D.

Ce je zahtevana posebna oznaka, jo najdete na izdelku.

Neupostevanje varnostnih napotkov lahko povzroi nevarnost za Zivljenje in
zdravije oseb ter okoljsko ali materialno skodo.

plinov. Vsaka drugaéna uporaba pomeni nenamensko uporabo. Samovoljne
predelave ali spremembe zmogljivosti niso dovoljene.

>V dokumentaciji navedenih najvegjih obremenitev ni dovoljeno
prekoraciti. Preobremenitev vodi do nepopravljive skode.

> Ne izvajajte posegov ali sprememb na izdelku.
> Naprave ne uporabljajte in ne hranite na prostem v mokrih pogojih.

> Pri delu na prostem uporabljajte ustrezno za3¢ito pred vremenskimi
vplivi.

> Dokumentacija naj bo vedno pripravljena v bliZini naprave. Ob
posredovanju naprave drugim osebam dokumentacijo vedno prilozZite.

Upodtevajte dokumentacijo drugih varilno-tehniénih komponent.
Pri rokovaniu s plinskimi jeklenkami upostevaite navodila proizvajalca in
ustrezne lokalne uredbe, npr. predpise glede stisnjenega plina.
Upostevaite lokalne predpise za preprecevanie nesred.
Zacetek uporabe ter upravljanje in vzdrzevanije naj opravljajo samo
strokovnjaki. Strokovnjak je oseba, ki je na podlagi strokovne izobrazbe,
znanja in izkuenj, kakor tudi poznavanja zadevnih standardoy,
sposobna oceniti in prepoznati morebitne nevarnosti.
Poskrbite za dobro osvetlitev delovnega obmogja in vzdrzuite red.
Med trajanjem vzdrZevalnih del, servisnih del in popravil izklopite vir
napajanja, zaprite dovod plina ter stisnjenega zraka in izvlecite
elektrieni prikljugek.

> Pri odlaganju med odpadke upostevaite lokalne dologbe, zakone,
predpise, standarde in smernice.
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2 Varnost

RAB GRIP

2.3 Varnostni napotki za elektrotehniko

> Preverite morebitne pokodbe elekiriénega orodja in se preprigajte, ali
deluje brezhibno in pravilno.

> Elektri¢nega orodja ne izpostavljajte deZju in ga ne uporabljajte
v vlaznem ali mokrem okolju.

2.4 Varnostni napotki za varjenje
» Oblono varjenije lahko poskoduje o&i, koZo in sluh. Upostevaite, da
lahko v povezavi z drugimi varilnimi komponentami pride do nadaljnjih
nevarnosti. Zato vedno nosite predpisana zaiéitna oblaéila v skladu
s krajevnimi predpisi.
> Vse kovinske pare, zlasti iz svinca, kadmija, bakra in berilija, so
3kodljive. Poskrbite za zadostno prezraéevanie ali odsesavanije. Ne
presegaijte veljavnih mejnih vrednosti za poklicno izpostavljenost
(MVPI).
Da preprecite nastanek plina fosgena, obdelovance, ki so bili
razmaiéeni s topili, sperite s &isto vodo. V bliZino mesta varjenja nikoli

v

ne postavljajte razma3&evalnih kopeli, ki vsebujejo klor.

2.5 Varnostni napotki za sesanje (po 1SO 21904)

> Prepricajte se, da so vsi sestavni deli sesalnega gorilnika za varilne pline
namei&eni v skladu s predpisi.

> Pred uporabo se prepricaijte, da je sesalni gorilnik za varilne pline
priklju€en na sesalno napravo za odvod varilnih plinov.

v

Sesalni gorilnik za varilne pline uporabljajte samo s sesalno napravo za
odvod varilnih plinov, odobreno v zadevni drzavi.

v

Upostevaite lokalne predpise in specifikacije za varnost pri delu.

v

Preverite prostorninski pretok na sesalni $obi s pomog&jo preskusne cevi
sesanja znamke ABICOR BINZEL.

Sesalne cevi preverjajte v rednih intervalih, najmanj enkrat tedensko,

\

glede poskodb n umazanije.

> Upostevaite, da lahko pri uporabi dodatnih cevi ali cevi drugih
proizvajalcev pride do padca tlaka v sesalnem gorilniku za varilne
pline.

\

Upostevaite, da je uporablieni podtlak odvisen od geografske
nadmorske viSine mesta uporabe.

2.6 Varnostni napotki za zaséitna oblaéila
> Ne nosite dolgih oblagil ali nakita.

» V primeru dolgih las nosite mreZo za lase.

2.7 Varnostni napotki za uporabo

>V dokumentaciji navedenih najvegjih obremenitev ni dovoljeno
prekoraciti. Preobremenitev vodi do nepopravljive kode.

» Ne izvajajte posegov ali sprememb na napravi.

2.8 Razvrstitev opozoril
Uporabliena opozorila so razdeliena v tiri razli¢ne nivoje in so navedena
pred potencialno nevarnimi delovnimi koraki.

A NEVARNOST

> Zavarujte se pred elektriénim udarom tako, da uporabljate izolirane
podlage in nosite suha obladila.

> Elektri¢nega orodja ne uporabljajte v obmogjih, kjer obstaja nevarnost
pozara ali eksplozije.

>V povezavi z razlignimi varilnimi gorilniki lahko pride do nadaljnjih
nevarnosti, npr. zaradi elekiriénega udara (vira napajanija, elektri¢nega
tokokrogay), varilnih kapljic glede na vnetljive ali eksplozivne materiale,
UV-zar&enija elektri¢énega obloka, dima in pare.

> Upodtevaijte splodne predpise glede pozarne varnosti in pred zagetkom
dela iz okolice mesta varjenja odstranite gorljive materiale. Na
delovnem mestu naj bodo na voljo ustrezna sredstva za protipozarno
zascito.

> Upodtevaijte opozorilne signale in indikatorje na sesalni napravi za
odvod varilnih plinov. Opozorilni signali in indikatorji lahko nakazujejo
nasicen filter ali tezavo/poskodbo sesalnega gorilnika za varilne dime.

> Obrabljive dele, specifiéne za odvod varilnih plinov, menjaite v rednih
intervalih. Interval menjave je odvisen od pogojev uporabe.

> Odpiranje zragnega zapaha je predvideno izkljuéno za kratkotrajno
zmanj3anje pretoka sesalne $obe. Nato takoj zaprite zraéni zapah.
U€inkovito zajemanie dimnih plinov je mogo&e zagotoviti le z zaprtim
zra&nim zapahom.

> Upodtevaite informacije o povezovaniju sestavnih delov na nalepki na
adapterju.

> Pri varjenju v okoljskih pogojih z veliko vsebnostjo olj se lahko lokalno
na dimovodnih povriinah oblikujejo plazilne poti iz kovinskih oksidov
v varilnem plinu, ki so potencialno elektri¢no prevodne. Zato dimovodne
povriine sesalnega gorilnika redno Cistite.

= 7.4 Cisenje varilnega gorilnika na strani SL-162

= 7.5 letno vzdrZevanije s strani elekiri¢arja na strani SL-162

> Pri obratovaniju in v povezavi s postopkom varjenja nosite za3&itna
oéala, zas&itne rokavice in po potrebi dihalno masko.

> Pri delu na prostem uporabljajte ustrezno zai¢ito pred vremenskimi
vplivi.

Glede na vrsto nevarnosti so uporablijene naslednje signalne besede:

Oznaduje neposredno grozeco nevarnost. Ce se ji ne izognete, lahko nastopi smrt ali tezke poskodbe.

Oznaduje morebitno nevarno situacijo. Ce se ji ne izognete, lahko nastopijo teZje poskodbe.

A POZOR

Oznaduje morebitno 3kodljivo situacijo. Ce se ji ne izognete, lahko nastopijo laZje ali manjSe poskodbe.

OBVESTILO

Oznaduje nevarnost poslab3anije rezultatov dela ali materialne 3kode in nepopravljivih poskodb na napravi ali opremi.

2.9 Napotki za nujne primere

>V nujnem primeru takoj prekinite: oskrbo z elektri¢no energijo, dovod
stisnjenega zraka, dovod hladilne teko&ine in dovod za¥¢itnega plina.

SL-158

> Upodtevajte dokumentacijo varilno-tehninih komponent.



RAB GRIP 3 Opis proizvoda

3 Opis proizvoda

3.1 Tehnicni podatki

Tab. 1 Splo3ni podatki o gorilniku (EN 60974-7)
Temperatura -25°C-+55°C ZasEitni plin (DIN EN 1SO 14175) CO, in medani plin M21
(transport in skladiséenje)
Temperatura (delovanje) -10°C-+40°C Vrste Zic Obicajne okrogle Zice
Relativna vlaznost zraka Do 90 % pri 20 °C Naijvisja vrednost napetosti 113 V temenska vrednost
Vrsta vodenja Roé&no vodeno Vrsta zaséite priklju¢kov na strani | [P3X

stroja (EN 60529)
Vrsta napetosti Enosmerna (DC) Krmilne funkcije v roéaj Za42Vin0,1-1A
Polariteta Zi¢ne elektrode pri Praviloma pozitivna
enosmerni napetosti

Tab. 2 Podatki gorilnika, specifiéni za izdelek (EN 60974-7 in EN ISO 21904-1) (Za sproZeno hitrost 0,25 m/s)
Tip Vrsta RAB GRIP Cas D zZice Pretok Prostorninski pretok! Potreben podtlak na
hlajenja vklopa plina spojnem delu
Obremenitev Za sprozeno hitrost 0,25 m/s
CO, M21 Sesalna 3oba Spojni del
A A % mm [/min m3/h m3/h kPa
15AK zrak 180 150 60 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK zrak 230 200 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 zrak 160 140 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 zrak 250 200 60 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

10b uporabi s sesalnimi napravami za odvod varilnih plinov serije RAB GRIP

Tab. 3 Podatki gorilnika, specifiéni za izdelek (EN 60974-7 in EN ISO 21904-1) (Za sproZeno hitrost 0,35 m/s)
Tip Vrsta RAB GRIP Cas D Zice Pretok Prostorninski pretok! Potreben podtlak na
hlajenja vklopa plina spojnem delu
Obremenitev Za sprozeno hitrost 0,35 m/s
CO, M21 Sesalna 3oba Spojni del
A A % mm [/min m3/h m3/h kPa

24KD zrak 250 220 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD zrak 300 270 60 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D tekoce 300 270 100 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D tekoce 500 450 100 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 zrak 360 320 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE zrak 250 220 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE zrak 300 270 60 0,8-1,2 10-20 72,1 120 1,2
501HE tekoce 500 450 100 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

10b uporabi s sesalnimi napravami za odvod varilnih plinov serije RAB GRIP

Stopnja zajemanija sesanja, integriranega v gorilnik, je odvisna od $tevilnih dima med postopkom varjenja. V optimalnih pogoijih je v skladu
dejavnikov, kot so poloZaj sesalne Sobe, geometrija varjenja in stopnje emisij z1SO 21904-3 zajetih ve kot 95 % varilnih plinov.

Tab. 4 Navedbe o hlajenju tekogine/cevnem paketu

Navedbe o hlajenju Cevni paket

Temp. dotoka Maks. 40 °C Standardna dolzina L 4,00m, 500 m

Pretok Min. 1,5 |/min Vodnik za krmiljenje 2-zilni

Tlak pretoka Min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar

Prikljuéek hladilne tekoéine Hitri prikljugek, nazivni premer 5

Zmogljivost hladilne naprave |Min. 800 W

3.2 Uporabljene slike
Vse slike so na voljo na za&etku te dokumentacije.
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4 Zacéetek uporabe RAB GRIP

4 Zaéetek uporabe

Nevarnost za zdravje zaradi vdihavanja skodljivega prahu

Od prve uporabe naprej vsebuje naprava kodljiv prah, ki se lahko usede na povriine in vstopa v ozradje. Vdihavanje lahko poskoduje dihalne poti.
> Preverite in nosite osebno varovalno opremo.

Napravo uporabljajte samo v prostorih z zadostnim prezraéevanjem.

Napravo uporabljajte le s predvideno sesalno napravo za odvod varilnih plinov.

Z industrijskim sesalnikom za prah razreda H ali vlaZno krpo nemudoma odstranite vse usedline prahu v obmogju.

Zraéni zapah naj bo po moznosti zaprt in ga odprite izkljuéno za kratek ¢as.

yvyVvyy

Elektrié¢ni udar zaradi stika z deli pod napetostjo
Zaradi stika z deli opreme, ki so pod napetostio, lahko pride do smrino nevarnih elekiriénih udarov.
> Varilni gorilnik drzZite in vodite le za predviden rocaj.

Elektri¢ni udar zaradi poskodovanih ali nepravilno nameséenih sestavnih delov

Pogkodovani ali nepravilno names&eni sestavni deli lahko povzrogijo smrtno nevarne elektri¢ne udare. Sestavni deli so: varilni gorilnik, cevni paket, rezervni in
obrabljivi deli.

> Pred vsako uporabo preverite vse sestavne dele in vse povezave glede pravilne namestitve in morebitnih poskodb.

Onesnazene sestavne dele takoj oéistite.

Poskodovane sestavne dele takoj zamenijaijte.

Poskodovane, deformirane ali obrabliene dele naj zamenja izkljuéno elektricar, ki ga je usposobilo podietie ABICOR BINZEL.

yvy

4.1 Priprava varilnega gorilnika za montazo paketa cevi
1 Izklopite vir napajania in izvlecite elektriéni vtic. 2 Zaprite dovod plina in stisnjenega zraka.

4.2 Opremljanje varilnega gorilnika
Varilni gorilniki so ob dobavi popolnoma opremljeni. Informacije = 7 Vzdrzevanije in &iséenije na strani SL-161

o zamenjavi obrabljivih delov in vodila Zice najdete v:

4.3 Prikljuéitev cevnega paketa, SI. 1

1 Na podajalniku Zice: Glavni vti& potisnite v prikljuéno dozo. > Priporo¢ilo: uporabite hladilno teko&ino ABICOR BINZEL vrste BTC.
2 Cevni paket zavaruite s pritrditveno matico. > Da se izognete $kodi na varilni napravi, ne uporabljaite niti deionizirane
3 Prikljucite dotok hladilne tekogine (modra) in odtok hladilne tekogine niti demineralizirane vode.
(rdea). > Pri prvem zagonu in menjavi paketa cevi odzragite obtok hladilne
4 Preverite najniZji nivo napolnjenosti hladilne tekocine. tekogine.

4.4 Odzraéevanije obtoka hladilne tekoéine, SI. 2

1 Postavite zbiralno posodo za odpadno tekogino pod prikljuéek odtoka 4 Odprtino cevi za povratni tok hladilne tekoine ve¢krat nenadno odprite
hladilne tekocine (rdege). in znova zaprite, tako da hladilna tekocina tece iz zbiralne posode za
2 Sprostite cev za povratni tok hladilne tekogine na hladilni napravi in jo odpadno tekogino neprekinjeno in brez mehur&kov.
drzite nad zbiralno posodo za odpadno tekoéino. 5 Cev za povrami tok hladilne tekocine znova prikljucite na hladilno
3 Zaprite odprtino cevi za povrami tok hladilne tekocine. napravo.

4.5 Prikljucitev sesalne cevi

> Sesalno cev sesalne naprave s sesalnim priklju¢kom povezite na cevni
paket.

4.6 Prikljuéitev in nastavitev zaséitnega plina

1 Izberite za¥¢itni plin, primeren za varilno opravilo. 3 Za¥itni plin na varilno napravo prikljucite glede na navedbe
2 Ventil na dovodu plina nekoliko odprite in znova zaprite, da se izpihajo proizvajalca.
morebitne necistoe na prikljucku. 4 Koligino za3&itnega plina prilagodite in nastavite glede na uporablieno

plinsko 3obo in varilno opravilo.
4.7 Vstavljanje Zice

A POZOR

Nevarnost telesnih poskodb zaradi zadrzevanja na delovhem obmoéju naprave
V delovnem obmogju naprave obstaja nevarnost telesnih poskodb.
> Preverite in nosite osebno varovalno opremo.

> Pred premiki zagotovite, da v delovnem obmo¢ju naprave ni nobene osebe.

1 S stranskim rezalnikom odrezZite kratek ko3¢ek na zadetku Zice, da 3 Na podajalniku Zice pritiskajte tipko <Pomikanje Zice brez toka>, dokler
odstranite morebitne robove. Zica ne izstopi iz kontakine 3obe.
2 Zico vstavite v podajalnik Zice v skladu z navodili proizvajalca. 4 Predolgo Zico odrezite s stranskim rezalnikom.
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5 Delovanje

5

5.1

S standardnim varilnim gorilnikom je mogo& 2takini naéin delovanja tipke.

Delovanje

Krmilni elementi roéaja, SI. 3

Dodatni nagini delovanija in moduli roéajev so odvisni od ustreznega vira
napajanija in jih je treba naroditi posebe;.

5.2 lzvedba postopka varjenja

Odprite jeklenko za3gitnega plina.
Vklopite vir napajanija.
Nastavite parametre varjenja.

Volumen sesanja je mogo&e med postopkom varjenja regulirati na zraénem
zapahu.

Varilni gorilnik enakomerno vodite po celotni dolZini vara.
Sprostite tipko na roéaju (2) = konec varjenja in deaktiviranje sesanja
varilnega dima.

2
3
4 Pritisnite tipko na roéaju in jo drzite (1) = zagon varijenija in akfiviranje
sesanja varilnega dima.

5.3 Reguliranje volumna sesanja, SI. 3

> Upoitevaijte navodila za uporabo sesalne naprave za odvod varilnih > Zraéni zapah potisnite proti nazaj (4) = odpiranje, najv. volumen
plinov. sesanja na sesalni 3obi.

> Zraéni zapah potisnite proti naprej (3) = zapiranie, najv. volumen
sesanja na sesalni 3obi.

6 lIzklop

OBVESTILO

Materialna skoda zaradi pregrevanja
Tekoginsko hlajeni cevni paketi lahko pu3éajo, &e se pregrejejo.
> Zato naj hladilna naprava po varjenju deluje 3e pribl. 5 minut.

1 Zakljuéite varjenie. 3 Zaprite ventil jeklenke za3&itnega plina.

2 Polakaite na &as po pretoku zaicitnega plina in izklopite vir napajania.

7 Vzdrievanije in {iséenje

Nevarnost opeklin zaradi vroée povrsine

Varilni gorilnik se med varjenjem izjemno segreje. Lahko pride do resnih opeklin.
> Pocakaite, da se varilni gorilnik ohladi. Sele nato se ga dotaknite.

> Nosite ustrezne za3gitne rokavice.

A POZOR

Nevarnost telesnih poskodb zaradi nepri¢akovanega zagona

Ce je naprava med vzdrevanjem, &is&enjem ali demontazo pod napetostio, se lahko deli nepri¢akovano zazenejo in povzrogijo telesne poskodbe.
> Izklopite napravo.

> Zaprite vse oskrbovalne napeljave.

> Odklopite oskrbo z elektri¢no energijo.

oo o

7.1 Zamenjava obrabljivih delov, SI. 6

OBVESTILO

Materialna skoda zaradi uporabe neustreznih obrabljivih delov in montaznega orodja

Uporaba obrabljivih delov drugih proizvajalcev in nepravilna montaza obrabljivih delov lahko povzrogi materialno $kodo na varilnem gorilniku in poslabsa
rezultate dela.

Uporabljajte samo originalne obrabljive dele ABICOR BINZEL.

> Za montazo in demontazo obrabljivih delov uporabljajte ve&namenski klju& ABICOR BINZEL.

> Pazite na pravilno razporeditev obrabljivih delov varilnega gorilnika.
>

v

Pri montazi pazite na pravilen vrstni red.

> Podatke za narodilo in identifikacijske 3tevilke sestavnih ter obrabljivih Plinska $oba in zadrZevalna vzmet se natakneta. Vsi drugi obrabiljivi deli se

delov najdete v naroéniski dokumentaciiji. privijejo.
Vrat gorilnika je mogoée glede na varilno opravilo opremiti z razli¢nimi
obrabljivimi deli.

7.2 Izbira in montaza vodila Zice
1 Izberite material za varjenje glede na varilno opravilo. = Legirano jeklo, aluminij, baker, nikelj: MontaZa in krajdanje Zice
2 Montirajte vodilo Zice, ustrezno za material za varjenje. s plad¢em iz umetnega materiala, SI. 4

= Jeklo: Kraj$anje in montaza vodilnega vlozka, SI. 5

7.2.1 KrajSanje in montaza vodilnega vlozka, SI. 5

1 PolozZite cevni paket naravnost. 2 Na vratu gorilnika: Odstranite obrabljive dele.
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8 Odlaganije
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3 Na glavnem vti¢u: Odvijte prekrivno matico.

4 Na glavnem vticu: Izvlecite vodilni vloZek, ga zamenijajte z novim in
povsem potisnite v Zi¢no cev do prislona.

5 Na glavnem vti¢u: Z roko privijte prekrivno matico.

6 Na vratu gorilnika: Odveéno dolZino vodilnega vloZka s stranskim
rezalnikom ravno odrezZite na izhodni odprtini.

7 Na glavnem vti¢u: Odvijte prekrivno matico.

8 Znova izvlecite vodilni vlozek.

9 Odrezani rob na vodilnem vlozku ostrgaite in pobrusite (kot pribl. 40°).
10 Na glavnem vti¢u: Vodilni viozek znova potisnite v Zi€no cev do prislona.
11 Na glavnem vti¢u: Z roko privijte prekrivno matico.

12 Na vratu gorilnika: Montirajte obrabljive dele.

= 4.3 Prikljugitev cevnega paketa, SI. 1 na strani SL-160

7.2.2 Montaia in krajSanje Zice s plaséem iz umetnega materialaq, SI. 4

1 Polozite cevni paket naravnost.

2 Zico s plai¢em iz umetnega materiala priostrite z ostrilcem
ABICOR BINZEL (kot pribl. 40°). Pri Zicah s pla3éem iz umetnega
materiala z zunanjim premerom 4,0 mm je treba kapilarno cev
v vmesnem priklju¢ku nadomestiti z vodilno cevjo.

3 Na glavnem vti¢u: Odvijte prekrivno matico. lzvlecite Zico s plaséem iz
umetnega materiala, jo zamenjajte z novo in povsem potisnite v Zi¢no
cev do prislona.

7.3 Ciséenje cevnega paketa

4 Na glavnem vti¢u: Vpenjalni nastavek in O-obrog potisnite na Zico
s plad¢em iz umetnega materiala.

5 Na glavnem vti¢u: Z roko privijte prekrivno matico.

6 Zica's plaiéem iz umetnega materiala se mora kon&ati neposredno pred
kolutom. Ugotovite maksimalno odveéno dolZino in jo oznadite na Zici
s plad¢em iz umetnega materiala.

7 Zico s plaiéem iz umetnega materiala na oznaki odrezite z rezalnikom
ABICOR BINZEL in ostrgajte odrezani rob.

= 4.3 Priklju&itev cevnega paketa, SI. 1 na strani SL-160

A OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb zaradi vrtinéenih delov

> Priizpihovanju vodila Zice nosite zas¢itna obladila, zlasti zad&itna oéala.

Pri izpihovaniu s stisnjenim zrakom se lahko deli naprave sprostijo in povzrocijo hude poskodbe.

1 Poskodovane, deformirane ali obrablijene dele zamenjaite.
2 Polozite cevni paket naravnost.
3 Na glavnem vti¢u: Odvijte prekrivno matico.

7.4 Cisenje varilnega gorilnika
Spodaj navedeni deli so izpostavljeni obrabi in umazaniji. Te dele je zato
treba redno servisirati in istiti:

7.5 Letno vzdrzevanije s strani elektri¢arja

> Vse sestavne dele (varilni gorilnik, cevni paket, nadomestne in obrabljive
dele) naj pregleda in ogisti elektri¢ar, ki ga je usposobilo podijetje
ABICOR BINZEL, po potrebi sestavne dele zamenjaite.

8 Odlaganje

4 7Jicno cev z obeh strani izpihaite s stisnjenim zrakom.

= 4.3 Prikljugitev cevnega paketa, SI. 1 na strani SL-160

—  Vrat gorilnika
— Rodqj

— Zraéni zapah

>V primeru zelo pogoste uporabe in/ali zelo visokih jakosti tokov in/ali
opazne obrabe skrajiajte interval.

Za naprave, oznacene s tem simbolom, velja evropska Direktiva 2012/19/EU za elekiriéne in elekironske izrabliene naprave.
» Elektri¢nih naprav ne odlagajte med gospodinjske odpadke.

Preden jih pravilno odlagaite, elekiri¢ne naprave razstavite.

Sestavne dele elektriénih naprav zbirajte lo&eno in jih oddajte v nadaljnjo predelavo na okolju prijazen naéin.

Upostevaite lokalna doloéila, zakone, predpise, standarde in smernice.

vy vy vYy

Za informacije o zbiranju in predaii izrabljenih elektriénih naprav se obrnite na lokalno komunalno podietie.

9 Garancija

Ta izdelek je originalni proizvod ABICOR BINZEL. Druzba Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG jaméi za brezhibno proizvodnijo in ob
dobavi za ta izdelek prevzema tovarnisko garancijo na proizvodnjo in
delovanie v skladu s stanjem tehnike in z veljavnimi predpisi. Ce je
ABICOR BINZEL odgovoren za nastalo pomanikljivost, se ABICOR BINZEL
obvezuje, da bo po svoji izbiri in na svoje stroske napako odpravil oz.
zagotovil nadomestno dobavo. Garancija krije samo napake, nastale

v proizvodnii, ne pa tudi 3kode, nastale zaradi naravne obrabe,
preobremenitve in nepravilne uporabe. Informacijo o trajanju garancije
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najdete v splosnih pogojih poslovanja. Izjeme za doloéene proizvode so
urejene posebej. Garancija preneha veljati v primeru uporabe nadomestnih
in obrabnih delov, ki niso originalni deli ABICOR BINZEL, in zaradi
nepravilnega popravila izdelkov s strani uporabnika ali tretje osebe.
Garancija na splodno ne zajema obrabnih delov. ABICOR BINZEL tudi ne
jaméi za 3kodo, nastalo zaradi uporabe nasih izdelkov. Vprasanja glede
garancije in servisa lahko naslovite na proizvajalca ali na nasa prodajna
podietja. Podatki o tem so na voljo na spletni strani www.binzel-abicor.com.
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1 Wnentudukaumja

TopumoHmum ca ycucasarem auma RAB GRIP cy MIG/MAG ropumonmum 3a
3aBapusare ypefjaja 3a enextponyuHo 3asapusarse Metana y atmocdepm
sawrutHor raca. Ypefjaju onrosapajy crawnapny EN 609747,

EN ISO 21904-1 v He npenctaemajy ypefjaje koju camocranto obasmajy

1.1 OsHauasamwe
I_Ipomson MCI'IyH:GBG Boxehe 3axrtese KOiM ce TMLIy I'IJ'IOCMpGH:O Ha
onpefjeHo TpxuwTe.

2 bes6bepHoct

Ogo nornaeme npyxa ocHosHe 6e3beaHocHe MHpopMaLmje 1 ynosopaea
HQ NpeocTane pusMKe KOju ce MOpajy NowWToBaTi Aa 61 ce NPOU3BOAOM
6e36enHo pykosano.

2.1 HameHcka ynorpeba

Ypefiaj koju je onmcan y osom ynytcrsy 3a ynotpeby cme na ce KopmcTu
MCKIbYUMBO Y CBPXY KOO j€ OMMCAHA Y OBOM yMyTCTBY 3a ynotpeby, Ha
onucatm HauunH. Ypehiaj ce kopuctn 3a yeucasare AMMA M npatumHe Koju
Hacrajy npu sasapusary. Ypefjaj Moxe aa ce kopucr 3a yeucasare anma
on sasapwmeara, CMR marepujanu canpxe 1 3a ycucasare aMma on
3aBapuBama, koju He cagpxe CMR marepujane. Mpunukom yeucasara
AMMOBA Of 3aBapmBatkea, koju caapxe CMR marepujane, ropmonmk 3a
30BAPMBAKE MOPA AQ PAAM Y KOMBMHAUMM ca npuknaaHm W3
ceptudukosamm ypefiaj 3a ycucasare amma. Ceaka apyra ynorpeba ce

2.2 OcHoBHa 6e36eqHOCHA yNyTCTBA

Osgaj npousson je NPojeKToBAH M NPOU3BEAEH Y CKNAAY €A TEXHUUKMM

CTAHAAPIOM M PENEBAHTHUM CUTYPHOCHO-TEXHUUYKMM HOPMAMA

U cMepHMUama. M3 npoussona npomsmnase KOHCTPYKTUMBHO HemsbexHM

npeocTanu pusuum 3a kopuchuke, Tpehie ctpane, ypehiaje nnm apyra

matepujanHa nobpa. Osaj aokyMeHT npeHocu ocHosHa 6e3beaHocHa

ynyTCTBA M YNO30PABA Of NPEOCTANMX PU3MKA, HA KOje Ce Mopa obpatuti

Nakkba Aa 61 Npomssoa Morao aa ce kopuctu 6esbenHo. NetanHe

uHpopMaLmje o npomssody, kao u besbenHocHa ynyTcTsa crneunpmryHa 3a

npowusson Hafiu fiete y nocebHom ynytctsy 3a ynotpeby 1 eseHtyanHo

y OpYroj OKyMeHTauu{u crneumduuHoj 3a npoussoa. Henowrosare

6e36eAHOCHMX YNYTCTABA MOXE [OBECTU IO OMNACHOCTM MO XMBOT, 30PABIbE

0coba, WTeTa no XMBOTHY CPEAMHY MM N0 MATEPU|ANHMX WTETA. 3a wWreTe

Koje Cy HacTane ycnen HenowToBakbA yMyTCTaBA M3 NOKyMeHTaUM|e

npowuseofjau He Npey3MMa HMKAKBY OATOBOPHOCT.

> [laxmbrBo NnpounTajTe OBA ynyTCTBA M3 AOKYMEHTALM|E Npe NpBor
kopuwhiera.

> Kopucrmre npouseon camo y 6ecrnpekopHOM CTAksY Y3 MOLITOBAHE CBUX
ynyTCTaBa M3 AOKYMeHTauMje.

> [MaxmbrBo npoumTajte ynyTcrsa M3 AokyMeHtaumje npe oapefjermnx
PAnOBA, HNP. MYWTAKA Y PAA, PYKOBAHQ, TOAHCMOPTA M OAPXABAHA.

dbyHKuM]y. Y oBOM ynyTcTBy 3a ynotpeby onucatu cy camo ypefiaju RAB
GRIP. OH cMe na ce KOpPUCTM CAMO Y3 OPUIMHANHE Pe3epBHE AENOBe
ABICOR BINZEL. Ha cnenefinm cnukama je npukasaH ropuoruk ca
ycncasarwem auma y sepsuju RAB GRIP 501D.

Mpowusson je crora, no notpebu, obenexeH u oarosapajyfiom o3HakoM.

Henowrosatse 6e36e0HOCHMX YMyTCTABA MOXE AOBECTM 4O OMACHOCTH MO
XKMBOT, 30paB/be 0co6a, WTETA MO XMBOTHY CPEAMHY MM A0 MATEPUQNHMX
wreta.

cMaTpa HeHameHckoM. Hicy nossomere camocrante nsmeHe y cmucny

nosehara nepdopmancu.

> He npekopauyjte Makcumante noaartke 3a ontepefietse HaseneHe
y ynytcteuma m3 pokymentaumije. Mpeontepehierna nosone no
HENONPABBMBKX WTETA.

He Bpuwmre HMKaKBE M3MEHE Y KOHCTPYKLIM{M NPOM3BOAA.
Hemojte kopucTUTH HUTK cknaanwTTk ypefiaj Ha oTBopeHoM
Y BMGXHMM YCNOBMMA.
> 3a kopuuhetse Ha oTBOpeHoM npoctopy, ynotpebute oarosapajyhy
3AWTUTY Ofl BPEMEHCKMX NPUAMKA.

> 3awmmire cebe u Heykbyuere ocobe oarosapajyfinm cpencteuma on
ONACHOCTM KOja Ce HaBOME Y YNYTCTBMMA U3 LOKYMEHTaLMje.

> YnytcTBa M3 ROKyMeHTauM|e ApXuTe cnpemHim Ha ypefjajy Tako aa Bam
6yny npu pyum ako sam 3atpebajy, a ako npomsson npocnefjyjere
Aarbe, NPUNOXMTE Y3 hUX M OBA YNYTCTBA M3 AOKYMEHTAUMje.

> O6pamuTe naxibsy HA NOKYMEHTALM{Y 30 OCTANE KOMMOHEHTE Yy BE3W ca
TEXHUKOM 30BAPMBAHA.

> 3a uHdopmauuje o pykosary NnmMHckMm Gouama nornenajre ynyrcrea
npowussofjaua raca 1 penesaHtHe nokanHe ypenbe, Ha npuMep
NPABUIHKK O FACy NOA MPUTUCKOM.
MpuapxasajTe ce NOKANHMX NponKca o crpeuasary Hecpeha.
3a nywrare y pan Kao M PAoBe PYKOBAG M ONPXABAHG QHIAXY{TE
Uckrbyumeo crpyuHa nuua. CrpyuHo nuue je ocoba koja Ha OCHOBY cBor
NPOgECHUOHANHOr 0CNOcobbABAkA, 3HAHA M MCKYCTBA, KAO
1 nosHaeara axehinx crannapaa, moxe aa obaesa panose 3a koje je
3aayxeHa v uaeHTudukyje moryhie onachoctm.

> TMobpuHuTe ce na panHo noapyyje byne nobpo ocsetbeHo
M OIPXKABA|TE rA YPEAHUM.
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2 Be3benHocr

RAB GRIP

>

ToKkoMm LienokynHor Tpajaka PAOBA HA OAPXKABAHY, CEPBUCUPAtLY
M NONPABUM UCKIbYYMTE M3BOP CTPYje, AOBOA rACA M KOMMNPUMOBAHOT
BA3AYXQ, M OABOMTE MPEXHM YTUKAY U3 YTUUHULE.

2.3 bBe3benHOCHA yNyTCTBA 3a ENEKTPOTEXHUKY

>

MpoBepuTe A N1 HA ENEKTPHMUHMM AnATMMA nocToje Heka owrehera
1 00 N 6eCNPEKOPHO M MPABUIHO GYHKLIMOHMLLY.

He m3naskure enektpuure anate Kuiwm v nsberasajre BIAXHY Mnm
MOKpY CpemmHy.

2.4 bBe3benHoCHA ynyTcTBA 3d 3aBAPUBALLE

>

2.5 Be3benHocHe HanomeHe o ycucaeamwy (npema I1SO 21904)

>

CBeTnocHM NyK NPy 30BAPUBAkY MOXE AQ OLITETH UM, KOXY M CMyX.
MMaijTe Ha yMy na ce y Be3M ca ApYrMM KOMMOHEHTAMA 3aBAPHBAK
MOTry MOjaBMTM ROAATHE ONACHOCTM. 3ATO YBEK HOCMTE MPOMMCAHY
sawtutHy onehy y cknagy ca nokanwum nponmcuma.

Cea Mcnapera MeTand, a HaPOUKTO ONoBA, KAaAMMjyMa, 6akpa

u 6epunujyma, cy wretHa. Obesbenmte [OBOBLHO NPOBETPABAE MM
ycucasare. Hemojre npekopauneatu saxeha orpanmuersa
usnoxeHoctu Ha paay (OMP).

[a 61 ce usberno crsaparbe raca pocreHa, paaHe Komane, Koju cy
onmawhenu xnopucanmm paspefjueaunma, Mcnepure unctom sonom.

Bonure pauyHa o Tome na cy cse KOMMOHEHTE FOPUOHMKA Ca
YCHCABAHEM AMMA NPONKCHO yrpatieHe.

Bonure pauyHa na je ropuoHMK Ca ycucasareM AnMMa npe ynotpebe
noeesaH ca ypefjajem 3a ycucaearse ouma.

Kopucrite ropuoHmk ca ycucasarem anma mckisyunso ca ypefjajem sa
YCMCOBAHEM AMMA AO3BOMBEHOM Y oprosapajyfioj semmu.

Bonurte pauyHa o nokanHMMm nponmcMma o 3awWT1Ti Ha pany.
MpoBsepuTte 3aNPeMUHCKY CTPYjy HO MAG3HWLM 30 ycUcaBatbe nomohy
ycucHe ucnmtHe Leem komnanuje ABICOR BINZEL.

MpoBepuTte LPeBa 30 YCUCABAKE Y PENOBHUM MHTEpBANMMA, MeflyTum
Hajmatse jeaHOM HememnHo, Ha owrefiera 1 NpBABWTMHY.

Mmaijte y Biay na npunikom kopuwhiera NOAATHMX LPeBa Mk Lpesa
apymx npomssofjaua Moxe Aa aofje A0 NARG NPUTMCKA Y FOPHOHMKY ca
YCUCABAKEM AMMA.

WMmajre y Buay aa nocrojefin notnpurmcak 3asmcu o reorpadeke
BuCHHe MecTa kopuuhiersa.

O6partute naxkby HA cUrHANEe ynosopeka v uHankatope Ha ypefiajy 3a
ycucasare anma. CurHany ynosoperwa M MHAMKATOpK MOy Ad yKasyjy

2.6 bBesbenHocHa ynyTcTea 3a sawtutHy opehy

>

>

Hemojre HocuTit wupoky onehy mnm Hakur.

Ako MMare myry Kocy, HOCHTE MPEXMLYy 3a KOCy.

2.7 bBe3benHOCHA ynyTcTBa 3a ynorpeby

>

He npekopauyjre Makcumante nonarke 3a ontepehere Hasenexe
y ynyTcteuma us nokymertaumie. Mpeontepehera nosone no
HerMonpaBbMBMX LWTETA.

2.8 Knacudpukaumja sHakoBa ynozoperwa

KopuwheHi 3Hakosm ynosopersa cy nonereHu y YeTMpM HMBOA M HABOAE

ce 3a I'IOTeHLJMiGJ'IHO onacHe panHe Kopake.

A OnAcHOCT

OsHauasa HenocpenaHy onacHoct. Ako ce e msberre, nofin fie no cMptn 1nu Tewkmx nospena.

Bonure pauyHa o nokanHum onpenbama, 3aKoOHMMA, NPONMCMMA,
CTAHAAPAMMA M CMEPHULAMA NPK OANArakY Y OTMaA.

3awrure ce on Hecpehia M3a3BAHMX ENEKTPUUHMM YAAPOM TAKO WTO
hiete KopucTUTH M3ONAUMOHE Nopnore U HocuTh cysy oaehy.

He kopuctute enektpmuHe anate y noapyyjMma y KojuMa nocroju
OMACHOCT O NOXAPA MM eKCTNo3Mje.

He crasmajre kynke 3a onmawhusare koje caapxe xnop 6nmsy mecra
30BAPMBAKQ.

Y Be3u ca pasnUuMTM TOPMOHMLIMMA 3d 3ABAPUBAHE MOTY Ce [aBMTM

1 Dpyre OMAcHOCTH, HAp. 360r: enekTpuuHe cTpyje (cTpyjHu u3sop,
MHTEPHO CTPY|HO KOMO), PACMPLIMBAKE MCKPM HA 3QNATbUBE MMM
ekcnnosuesHe Matepujane, YB 3pauetbe nyka, oMM 1 ncnapeka.
Mpunpxasajre ce cBMX NPONMCA 3a 3AWTUTY OO MOXAPA M NPe NoYeTKA
pana ynanute CBe 3anasbuee MATEPM|ane U3 OKPYXeHha MecTa Ha koMe
ce spwm 3asapuearke. Ha panHom mecty obesbenure onrosapajyhia
CPencTBa 3a 3QLTMTY Of NOXapd.

Ha sacuhienn puntep unu npobnem/owrefiere Ha ropuoHmky ca
YCMCABAHEM AMMA.

3aMeHuTe NOTPOLLHE [ENOoBe CneUMdUUHE 30 YCUMCUBAHE Y PEAOBHUM
pasmaumma. MHTepsan 3ameHe 3aBMCKH Of YCnoBa NpUMeEHe.
Orteapatbe BEHTUNA 30 BA3MyX HOMEHEHO j€ CAMO 30 KPATKOTPAjHO
CMOHEHE 3aNPEMMHCKOT NPOTOKA HA ycucHO] Mnashmum. Ha kpajy
obasesHo 3atBopuTe BeHTMN 30 BazdyX. CaMO 3 3aTBOPEHMM BEHTUAOM
30 Ba3AyXx Moxe Aa ce obe3bean ePukacHoO PErMcTpoBarbE AMMA.
O6patute naxiy Ha NOAATKE 30 NOBE3MBAHE AENOBA HA HANEMHMLM
ananrepa.

Mpuarkom 3aBapmBara y NocebHO 30yIbEHUM YCNOBMMA OKOMMHE, HA
NOBPLIKMHAMA KOje MPEHOCE AWM NIOKANHO MOXe Na ce pOopMMPa cTasa
Lypera MeTanHux OKCMAQ M3 3aBAPMBAYKMX MCNIAPEHsA, KOjU Cy
NOTEHLM|ANHO ENEKTPUYHO NPOBOABMBM. 3ATO PEAOBHO YUCTUTE
NOBPLUKMHE TOPMOHMKA CA YCUCABAHEM AMMA KOj€ NPEHOCE AMM.

7.4 Yuwhere ropronmka 3a 3asapmsatse Ha cTpaHm SR-168

7.5 Tonuwwre onpxasare OR CTPAHE enekTpuyapa Ha ctpaxm SR-168

Y Toky pana 1 y KOMBMHALM{M Ca NPOLECOM 30BAPHBAtA, HOCHTE
30IWTMTHE HOOYAPE, 3ALWTUTHE PYKABMLE M MO NOTPe6M MAcKy 3a
ancarse.

He BpumTe HuKakse MameHe y KoHCTpyKumjn ypefiaja.

3a kopuwhere Ha otBOpeHoM npocTopy, ynotpebute oprosapajyhy
30WTUTY O BPEMEHCKMX MPUAKKA.

Y 3aBmcHoCcTM of BPCT€ ONACHOCTK KOpMUCTE Ce cnenehe CUTHANHE peyn:

OsHauaea noteHumMjanHo onacHy cutyauujy. Ako ce He usberte, Moxe [ofin 4O CMPTH MNK TelKMX NoBpeaa.

A onpe3

OsHayaea I'IOTeHLl,MiOﬂHO LITeTHY CMTyGLl,Miy, Axko ce He M36e|’He, MOXe HOHM 00 NAKWKX Mnn ymepeHmx nospena.
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RAB GRIP 3 Onuc npouseopa

OsHauasa onacHocT aa Moxe nofin 00 YrpoXaBaka pesynrara pana Mnu 0o MatepujanHe LTete KAo 1 Henonpaembueor owrehiewa Ha ypefiajy nnu onpemu.

2.9 Wudopmaumje 3a cnyuaj onacHocT
> Y cnyuajy onacHocti, oamax npekuhmte cneaeha Hanajara: > O6patite Naxky HA AOKYMEHTALM|y 30 KOMMOHEHTe y BE3u ca

cHabaesare €neKTpMYHOM eHepI’MiOM, CHG6J]eBGH:e KOMNPUMOBAHUM TeXHMKOM 3aBApMBAHA.

BA30YXOM, CHOBNEBAHE PACXMIANHAM CPEACTBOM 1 CHaOAEBAHE
3ALWTUTHUM TACOM.

3 Onuc npoussona

3.1 TexHuuku noaaum

Tab. 1 Onw noaaum o ropuonuky (EN 60974-7)

25 °C-+55°C

Temneparypa

(rpancnoprt u cknapuwterse)

3awrutHm rac (DIN EN 1SO 14175)

CO4 n mewasuHa raca M21

Temneparypa (pan)

-10 °C - +40 °C

Bpcra xuue

Yobuuajete okpyrmne xuue

PenarueHa Bna>kHocr sazgyxa

o 90% npu 20 °C

HomuHanHuu HanoH

113V, pasnentHa spenHoct

HauuH sofjena

PyuHo sofjetse

Knaca 3awrure npukmnyuaka Ha

IP3X

crpasm mawmne (EN 60529)

Bpcra HanoHa DC Ynpaemauku ypehaju y pyukn 3042Vn0,1-1A

Monapusauuja >xuuanmx enekrpond | Mo npasuny nosmtmexa
KOA jeAHOCMepHOr Hanajawa

Tab. 2 Monauw o roprokuky cneumduunm 3a npousson (EN 60974-7 u EN ISO 21904-1) (3a nnoykosaHy 6psuHy 0,25 m/s)
Tun Bpcra RAB GRIP Tpajawe Kuvua J | Mporok 3anpemuHcka c'l'pyic:I Motpe6aH noTnpuTncak Ha
xnafiera YKIbyUEeHOCTH raca cnojHom aeny
Onrepehere 3a uHaykosaHy 6p3uny 0,25 m/s
CO, | M21 Yeucha mnasimua | Crojun neo
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
15AK BA3AYX 180 150 60 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK BA3OYX 230 | 200 60 0,8-12 | 10-18 40 58,7 59
155 BA3OYX 160 140 60 0,6-1,0 | 10-18 28,3 40,5 3,2
255 BA3OYX 250 | 200 60 08-12 | 10-18 41 68,5 8,5
1Mpunukom kopuwhersa ca ypefjajuma 3a yeucasare nma on sasapusarsa cepuje RAB GRIP
Ta6. 3 Monauu o ropuonmky cneundmnunm sa npomsson (EN 60974-7 1 EN ISO 21904-1) (3a nHnykosany 6pzuny 0,35 m/s)
Tun Bpcra RAB GRIP Tpajawe Kuua J | Mporok 3anpemuHcka C'I'Pyidl Motpe6aH noTnputncak Ha
xnafiera YKIbyueHOCTH raca cnojHom neny
Onrepehere 3a uHaykosaHy 6p3uny 0,35 m/s
CO, | M21 Yeucna mnasimua | Crojun neo
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa

24KD BA3OYX 250 | 220 60 0,8-1,2 | 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD BA3OYX 300 | 270 60 0,8-1,2 | 10-20 44,5 81,1 8,4
240D TeYHO 300 | 270 100 0,8-1,2 | 10-20 49,6 77,9 8,1
501D TeuHO 500 | 450 100 1,0-16 | 10-20 45,3 80 12,3
355 BA3OYX 360 | 320 60 1,0-1,6 | 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE BA3OYX 250 | 220 60 0,8-12 | 10-18 49,6 99 7.6
36HE BA3OYX 300 | 270 60 0,8-1,2 | 10-20 72,1 120 1,2
501HE TEUHO 500 450 100 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1 Mpunmkom kopuwhera ca ypefjajuma 3a yeucasare amma op sasapusarsa cepuje RAB GRIP

CreneH permctpoBakba yCHCaBamba MHTENPUCAHOT Y TOPUOHMK 3ABUCH Of 30BApMBAkLA. Y onTUManHUM ycnosrma ce npema [SO 21904-3 moxe

6pojHMX GAKTOPA YTMLAjA KAO WTO j€ HA MPUMEP NO3MLM|A yCUCHE peructposatu npeko 95% aMMa on 3aBapMBakQ.

MINa3HMLE, TEOMETPH|A 30BAPMBAHA M BP3MHA eMUCH|e OMMA NpoLieca
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4 Nywrawe y pan RAB GRIP

Tab.4 Monauw o xnafjery Teurowhy,/nakery upesa

Monaum o xnafierwy Maker upesa

Temn. Ha ynasy Make. 40 °C CranpapaHa py>xmHa L 4,00m, 5,00 m
Mpotok Mwun. 1,5 |/min Ynpaemaukv BoR 2-KUnHM
Mputucak Toka Mun. 2,5 bar/make. 3,5 bar

Mpuknyuak 3a pacxnagHo YTUUHM MPMKIbYYaK HOMMHAMHOT

cpencrso nponasa 5

Kanauurer pacxnapHux ypehaja | Mun. 800 W

3.2 Kopuuwhene cnuke

Cse cnuke ce Hanase Ha no4eTky oee JJ,OKyMeHTGLlMi&

4 Mywrawey pan

OnacHocT No 3apaeme ycnen yANCama NpalmHe Kojd je WTeTHa no 3Apasmne

On npse ynotpebe ypefjaj caapxm npaiwmty koja je wretHa no 30pasmbe, KOja ce MOXE TANOXMTU HA MOBPLUMHAMA M AOCMETH Y OKOMHM BA3OyX. YAMCAtbe
MOXe OLITeTUTM AnCajHe NyTese.

> [lpoBepaBajte M HOCKTE NMYHY 3ALITUTHY OMPEMY.

Ypehiaj kopuctiute ckbyumBO y MPOCTOPHjAMA CA QREKBATHOM BEHTUAALM|OM.

Kopucture ypefiaj camo ca npensutiennm ypefiajem 3a yeucasare amma.

Onmax yKnoHuTte Hacnare npawmnHe y ToM noapydjy MHOYCTPMICKMM yCucuBadeM knace npawmne H mnm BIaHOM Kpriom.

Mo moryhcray npxuTe 30TBOpEH BEHTUN 30 BA3AYX M OTBAPQ[TE [ MCKIbYYMBO KPATKOTPQ[HO.

yvyVvYyy

CrpyjHu yaap ycnen anoavpueara Aenosd Noa HANOHOM
Ycnen noaMpuBatbG 0enosa AOAATHE ONPeMe MOA HANOHOM Moxe Aofin A0 CTPYjHMX YAAPA KOjU Cy OMACHM MO KMBOT.
> [OPUMOHMK 30 30BAPMBAtLE OPXKMTE M BOAMTE UCKbYuMBO kopuctefin 3a To npeneuliery obnory pyuke.

Crpyjum yaap ycnen owrefieHMX mnu HenpaBsuaHO MHCTANMPAHMUX KOMMOHEHATA
OLI.ITeFIeHe U1 HENPABMITHO MHCTANIMPAHE KOMMOHEHTE MOry M3Aa3BATH CpriHM yodap onacaH no XuWBeoT. KomnoHeHTe cy: rOpMOHMK 34 3aBApMBAKE, NAKET
LPEBA, PE3EPBHM M MOTPOLIHK AENOBH.
> T[lpe cBake ynotpebe nposepuTe AA MK Cy CBE KOMMNOHEHTE M CMOjEBM MPABUAHO MHCTANMPAHM W A Nk €BEHTYanHo noctoje owrefiera.
> 3anrbc1He KOMMOHEHTE OAMAX OYUCTHTE.
> OuwrehieHe KOMMOHEHTE OOMOX 3AMEHMTE.
> 3ameHy owrefieHnx, REPOPMMCAHMX MM UCTPOLUEHMX KOMMOHEHATA NPENyCTHTe UCKIbYuHBO yryfieHOM enekTpuyapy oa CcTpaHe KoMnaHuje
ABICOR BINZEL.

4.1 MNpunpema ropMoHMKa 3d 30BAPUBAKLE 30 3aMEHY NAkKeTa upesa

1 Wckmbyunre usBop cTpyje M U3BYLMTE MPEXHM YTHKQAY. 2 [lpeknHuMTe NOBOA rACA M KOMNPMMOBAHOT BA3AYXA.

4.2 Onpemarse ropMOHUKA 3 3GBAPUBAbE

l'oproHMLM 30 3aBapHBAtLE Cy KOMMM. OMPEMBEHK MPUIMKOM MCMOPYKE. = 7 Oppxasarse u unwherse Ha ctpanm SR-167
MHdopmaumie o 3aMeHM NOTPOWHKMX AENoBa 1 Bofjuue 3a XuLy MoxeTe

Hafin osae:

4.3 Mpukpyumearse nakera upesaq, cn. 1

1 Ha ypefiajy 30 nomak xuue: Y6aumte LeHTPARHM yTUKAY Y MPUKIBYUHM > [penopyka: Kopuctre pacxnanro cpencrso ABICOR BINZEL
jesnuak. cepuije BTC.
2 TlpuyspcTute NOKeT LPEBA NPUKIYYHOM MATULOM. > [a 6ucre cnpeunnu owrehere ypefiaja 3a 3asapusarse, Hemojre na
3 Mpuksbyunte nonasku Boa pacxnaakor cpeactea (nnase 6oje) KOPMCTMTE NEjOHM3OBAHY HUTU NEMMHEPANM3OBAHY BOAY.
W noBpaTHM BOR pacxnanHor cpenctsa (upsere 6oje). > [lpu npBoM nyLwTakby y P M 3aMeHn naketa upeea, notpebHo je aa

F

KOHTPOJ‘IMLLIMTe HCIiMCIH:)’ 30XTEBAHY KOMUYMHY pacxXnagHor cpencrsa. NPOBETPUTE KONO PACXNIAAHOT CPEACTBA.

4.4 Opywueare KPYra pacxsapHor cpeacrea, cn. 2

1 Tlocrasure nocymy 3a NpUXBAT MCMOA MPMKIbYYKA 30 NMOBPATHY 4 Hexonmko nyTa HArMO OTBOPMTH M 3ATBOPUTH OTBOP LIPEBA MOBPATHOT
uMpKynaumjy pacxnagHor cpeactsa (upsere 6oje). BOAA PACXNAAHOT CPEACTBA, CBE AOK PACXIAAHO CPEACTBO HE MOYHE Aa
2 OrtnyctiTi LpeBo NOBPATHOT BOAA PACXAAAHOT CPEACTBA HA Teue KOHTUHYMPaHO 1 6e3 Mexypuha y nocyay 3a npuxsar.
pacxnanHom ypefiajy 1 ApXati usHap Nocyae 3a NPUKynbakbe. 5 TloHOBO NPMKILYYHTM LPEBO NOBPATHOT BOAA PACXMAAHON CPEACTBA HA
3 3arBopmTH OTBOP LPEBA NMOBPATHOT BOAA PACXNAAHOT CPECTBA. pacxnantm ypehaj.

4.5 MNpukmyumearwe ycucHor upesa

> Ycucho upeso ypetjaja 3a ycucasare nosesat ca ycUCHUM
NPMKIbYYKOM HQ NAKETY LpeBa.
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RAB GRIP 5 Pan

4.6 MNpukbyuneare M NOREWABAHE 3AWTATHOT raca

1 Msabepure sawmtHu rac koju je npensufien 3a ynotpeby npu 3 MMpwukmsyumte noson sawmmTHor raca Ha ypefiaj 3a sasapueare y cknany
30BAPUBAkY. ca ynyTereuma npoussofjaya.

2 Ha kpatko oTBOpPUTE BEHTMN HA AOBOAY rACA W MOHOBO 1A 3ATBOPUTE AA 4 Tpunaroaute U NOAECHTE KOIMUYMHY 3ALITUTHOT raca npema kopuhieHoj
6ucTe M3nyBANM eBEHTyanHe Heumctohie M3 Npukbyuka. TQCHO| MNA3HMUM U 30AATKY 3QBAPUBALG.

4.7 Ymerame Xuue

A onpPe3

OnacHocT oA NOBpeRaA ycnen 3aapXasawa y pagHom noapyujy ypehaja

Y panHom nogpyujy ypehaja nocroju onackoct on nospeaa.

> [lpoBepasaijre 1 HOCKTE NMUHY 3ALTUTHY ONPEMY.

> YBepuTe ce [ Ce NPMAMKOM OKTMBMPAHA NPOLECA KPeTarka HWUKO He HanasW y pagHoM noapyujy ypefiaja.

1 Onceuure kpafin neo Ha nouetky xmue GouHmm cekauem aa bucre 3 Ha ypehiajy 3a nomak xmue nputickaire tactep <bectpyjHu nomak
OTKNOHMNIN €BEHTYANIHE HEMPABMIHOCTM. XMUe>, ROK XMUa He m3afje Kpo3 CTpyjHy MnasHMuy.

2 YmetHure xuuy y ypehiaj 30 nomak xuue npema ynytcrsy npoussofjaua. 4 Opceumte BUAWAK XMUe BOYHUM ceKayeMm.

5 Pan

5.1 Pyunua papHux enemenaraq, cn. 3

Ca cTaHRAPAHUM FOPMOHMKOM 30 3aBapUBarbe Moryh je 2-TakTHU paaHm KonuunHa ycrcasara MoxXe [a ce perynuiue Ha BEHTMY 30 BA3OYX.
pexum npekuaaya. Octanu pexmmu pana 1 MoaynM PyKoXsaTta 3aBmce on

AQTOr M3BOPA CTPYje U Mopajy ce NocebHO HapyuUTH.

5.2 Cnposofierwe nocrynka sasapusara

1 Orsopure 6oLy ca 30WTUTHUM FACOM. 5 TopuoHMK 30 30BaPUBAHE PABHOMEPHO BOAMTE MO YUTABO] AY>KMHM

2 Ykmyuute ussop crpyije. waea.

3 [Monecure napametpe 3aBapMBaLQ. 6 Ornyctute npekuaay Ha pyunum (2) = kpaj 3aBapuearsa u akTBMpajTe
4 TpwuTuchunTe U apxwTe npeknaay Ha pyunum (1) = noverak sasapuearsa ycucaeare amMma.

1 OKTMBMPA|TE YCMCABAHE AMMA.

5.3 Perynauuja konuumuHe ycucasamwa, cn. 3
> [Mowryjre ynyTctso 3a ynotpeby ypefiaja 3a ycucasare amma. > Benmin 30 Basayx rypHyTv yHasaa (4) = otsaparbe, cMareHa KonMuMHa

> Benmin 3a Basmyx rypHyTv Hanpen (3) = sateaparbe, MAKC. KOMUMHA YCUCABAA HA yCUCHO| MNIA3HMLM.
YCMCABAHA HA YCUCHO| MIAZHULIM.

6 Craemare BaH NoroHa

MarepujanHa wreta ycnen nperpesara
Maketn upesa ca xnafjerwem TeuHowfy Mory NOCTaT NpomnycHX y cnyddjy Nperpesarba.

> [ycture pacxnannm ypefiaj na Hakon nocTynka 3aBap1Bara HACTABKM A PALM O OKO 5 MMHYTA.

1 Oconuajre npouec 3asapueaka. 3 3aropwure BeHTMN BOLE CA 3AWITUTHUM FACOM.
2 Cauekajre na npofje Bpeme HOKHAOHOT NPOTOKA 3ALITUTHOT Fraca
U UCKIbYUMTE U3BOP CTPYje.

7 Onppxasawe n unwhere

OnacHocr on onekotuHa on epyhe nospunne

TOpMOHMLM 30 30BAPUBAtbE TOKOM NPOLIECa 30BaPHBAkA noctajy Beoma spyhin. Mocneamue mory 6uth Tewke onekoTuHe.
> [pe nonnpusara cavekajre AQ Ce FOPUOHMK 3a 3ABAPMUBAtLE OXNAAM.

> Hocure oprosapaijyhe sawturHe pykasuue.

A onpPe3

OnacHocr on nospena 360r HeOUEeKMBAHOr nokperama
Yxonuko ce ypeﬁo| TOKOM panoBd HO OAPXABAKY, umuhel—hy MU OeMOHTAXKM HANA3M NoA HAMOHOM, I'IOieJ:lMHM AEenoBM Ce MOry HEOYEKMBAHO MOKPEHYTH

1 AOBECTM A0 MOBPENQ.
> Wckmyuute ypefiai.

> 3atBopuTe CBe AOBOAHE BOAOBE.

> O6ycrasure cHabaesarse €NEKTPUUHOM EHEPTUjOM.
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7 Onpxaeawe un umwherwe

RAB GRIP

7.1 3ameHa noTpowHUX Aenosq, cn. 6

30BAPMBAHE M HEFATMBHO YTULATM HO pesynTaTe paad.

yvy

Boaure pauyHa o npasmnHom pacnopeny NPUAMKOM MOHTAXE.

> Ynotpebmasaijre camo opurmanie ABICOR BINZEL notpowne penose.
3a MOHTAXXY M IEMOHTAXY MOTPOLLHKX AeNoBa kopuctute suwectpyku kibyy ABICOR BINZEL.
Boaute padyHa o npasmnHoM pacnopeny NoTpOLIHMX AEMOBA KO Cy cneundinurm 3a onpefienn ropuonik 3a sasapueatse.

Mﬂ'l'ep"iqﬂl'lﬂ wrerta ycnen ynorpe6e HeapaekBartHUX MOTPOLWHUX AENTOBA U anarTda 3a MOHTAXy
Ynmpeéu MOTPOLWHUX Aenosa Apyrmx I'IpOM3BOﬁO‘-IG M HEMPABMUIHA MOHTAXKA MNOTPOLIHMX AeN0BA MOTy NPOYy3pOKOBATH MGTepMiGJ‘IHy LUTETY HA TOPMUOHUKY 3a

> [onatke 30 HApyuMBAKE W MOEHTUMKALMOHE Bpojese 3a nenose
onpeme 1 NOTPOLWHKM MaTepujan moxeTte npoHahin y akryenHoj
NOKYMEHTALM{M 30 HapYUMBAkbE.

7.2 WU36op n moHtaxa sofjuue 3a xxuuy
1 Wsabepurte matepujan 3a 3aBapueare y cknagy ca 3a0atkom
30BAPUBAHA.

2 Mottupaire Bofjuuy 3a Xmuy y cknagy ca MATepHanoM 3a 3aBapHBAtLE.

7.2.1 Ckpahusarwe n moHTaxa cnupantue eofjuue, cn. 5

1 Tlpoctpure naker upesa.

2 Ha sparty ropuoHmka: YKnoHUTe NOTPOLIHM AEO.

3 Ha uentpantom ytukauy: OnspHuTe HacaoHy MaTuuy.

4 Ha uentpanHom ytukaudy: Mssyuute cnmpanty sofjuuy, samenure je
HOBOM M YBYLIMTE j€ y NOTAYHOCTH y LIPEBO 30 CNPoBofjetbe XuLie CBe 0K
Ce He 0ceT oTrnop.

(%]

Ha ueHtpanHom ytukauy: Mpuuspctiute pykom HacaaHy MaTtuuy.
6 Ha spary ropuonuka: Onceumrte uiwak cnupante sofjuue Ha oTBOpPY 3a
onson kopuctehin 6ouHm cekau.

7.2.2 Montnpamne u ckpahinsare nnacruuHor jesrpa, cn. 4

1 Tlpoctpure naker upesa.

2 Haowrtpwure nnactuuto jesrpo kopuctefin ABICOR BINZEL owrpau (noa
yrnom on oko 40°). Kon nnactuukor jesrpa ca crnorbHMM NPeuHKoM of
4,0 mm kanunapHa ues y mehycnojHuum Mopa aa ce 3aMeHn LieBHOM
Bofjuuom.

3 Ha uentpantom ytikauy: OnspHute HacaaHy mauuy. Mssyuure
AnacTtnyHo ie3rpo, 30MeHUTE ra HOBMM M YBYLIUTE TQ Y NOTNYHOCTU
Yy upeBo 3a cnposofjerbe XuLe cBe [OK Ce He OceTH oTnop.

7.3 Uwwhewe nakera upesa

Bpar rop1oHmka Moxe na ce onpeMm pasiMymMTM NOTPOLIHMM AENOBUMA
Y CKIaay ca 30A0TKOM 30BAPUBAKQ.

lacHa MnasHMLa 1 curypHocHa onpyra ce yTmckyjy. Car octanm notpouHm
nenosu ce 3aeujajy.

= Yenuk: Ckpahimsare 1 moHtaxa cnupante sofjuue, cn. 5

= TnemeHuTH Yenmk, anyMmHuyMm, 6akap, Hukn: MoHTpatbe
u ckpahimsare nnactmukor jesrpa, cn. 4

7 Ha uentpanHom ytukady: OnpHuTe HOCQRHY MATULLY.

©

lMoHoBo M3BAAMTE cNMpanHy Bofjuuy.

9 Wsmauajre pybose Ha cnMpanHoj Bofjuum 1 HaowTpuTe mx (Mog yrnom
on oko 40°).

10 Ha uentpantom ytukauy: MoHoso ysyuute cipanty sofjuuy y Lpeso 3a
cnpogofjere xuLe AOK ce He oceTH oTnop.

11 Ha uentpanHom ytukauy: Mpuuspctiute pykom HacamHy MaTmuy.

12 Ha sparty ropuonmka: Monupajre notpolute aenose.

= 4.3 lMNpukbyunsarse naketa upesa, cn. 1 Ha ctpanm SR-166

4 Ha uentpantoM ytukady: Creshu Hunn n O-npcteH ckuhmte ca
NAACTAYHOT je3rpal.

5 Ha uentpanHom ytukauy: MNpuuspctite pykom HOCAAHY MATULY.

6 TlnactuHo jesrpo Mopa Aa ce 3aBpLIABA HEMOCPEAHO NPe POrHe 3
ysnauerse Ha ypefiajy 30 nomak xuue. YTBparTe MaKCHMAnHK BUWAK
M O3HAUMTE A HA MIACTUYHOM je3rpy.

7 Ongceuute NnactmuHo jesrpo Ha osHaum nomohy ABICOR BINZEL
cekaua u m3rnauajre py6ose.

= 4.3 lMNpukrbyunsarse naketa upesa, c. 1 Ha ctpanm SR-166

OnacHocr on noepena ycnen nerefinx genosa
MpUAMKOM M30YBABAHG KOMAPMMOBAHMM Ba3AyXOM NenoBu ypehiaja ce MOry OfBOJMTM 1 NPOY3POKOBATH TellKe NOBPERE.
> T[lpu nponysasatsy Bofjuue 3a xmuy Hocute oprosapajyhy sawrmrHy onefy, a HapounTo 3awTHTHe Haouape.

1 3amenure owrehiere, nepopmmcare nnm nctpolere nenose.
2 T[pocrpure naker upesa.
3 Ha uentpantom ytmkady: OnepHute HacamHy MaTtmLly.

7.4 Uuuwhere ropuoHuka 3a sasapueame
ﬂenoam KOiM Cy HaBeneHU y HaCTaeky Cy NOANOXHU XGéGH:y M Npreaky.
360r Tora ce OBM NENOBM MOPA]Y PEAOBHO ONPXKABATH M YCTUTH:

7.5 Topuwme oap>Xasarke Of CTPAHe enekTpuuapa

> Ynyhenu enektpuuap oa ctpate komnanuje ABICOR BINZEL tpe6a cse
aenose (TOPHOHMK 30 30BAPMBAHKE, MAKET LpeBa, pe3epBHN 1 NOTPOLHU
NenoBK) Na NPOBEPH M OYMCTH, OH. A NO NOTPEGM M3BPLIM 3AMEHY
nenosa.

SR-168

4 Lpeso 3a cnposofjetbe xuua npoaysajte ca obe cTpaqe
KOMIMPUMOBOHMM BA3OYXOM.

= 4.3 lNpukbyunsarse naketa upesa, c. 1 Ha ctpanm SR-166

— Bpar ropmonuka
— Pyuka

— BeHmnn 3a Baznyx

> Y cnyuajy Beoma uecte ynotpebe u/unu cTpyja BEOMA BUCOKE jaumHe
1/nK BUAMBMBKX 3HOKOBA xabaka MHTepBan Tpeba cKPaTUTH.
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8 Onnaramwe y otnan

8 Opnarawe y otnan

onpemu.

Ypefiaju koju cy ozHaueHn osum cumbonom noanexy esponckoj Cmephuun 2012/19/EU o oTnanHoj enekTpuuHoj 1 eneKkTpoHCKoj

> He oanaxure enextpuure ypefjaje y kyfinm otnag.

> Pacrasute enektpuute ypefjaje npe Hero wro ux npasmnHo oanoxure.

> OpgojeHo Np1KynbajTe KOMNOHEHTe enekTpMuHMX ypefiaja u oanoxuTte Mx Ha eKONOWKM NPUXBATLUBY PELMKNAXY.
> T[lpuapxasajre ce nokantmux oapenbu, NPoONMca, CTAHAAPAA M CMEPHULIA.

_ > 3a uHdopmaumie o npukynsarby 1 Bpahiary crapux enexktpuutmx ypefiaja obpatute ce komyHanHum npenysefinma.

9 TlapaHumja

Ogaj npouseon je opurmtanax npomsson komnawuje ABICOR BINZEL.
Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapattyje na Hema
rpeLwaxa y M3paau 1 Npu MCNopyLm Npouseoaa aaje 3a kwera pabpuuky
rApaHUM]y Ha M3PARY M GYHKLMOHAMHOCT Y CKNAAY CA TEXHUYKMM
craHpapanma u saxehinm nponmcma. Ykonuko ce KoMNaHmjm

ABICOR BINZEL peknamwupa Henocrarak, ABICOR BINZEL je y o6asesu na
npema concraeHom Haxohery obasu 6ecnnaTHo oTKNAbAHe HEROCTaTKA
WMAK 30MeHM NPOU3BOA. YCRyre MO OCHOBY FAPAHLM{E MOTY Ce BPLLMTM CAaMO
30 HEQOCTATKe Y M3PAAM, AW HE W 34 WTETE Koje Cy Hactane 3601 NpUpoAHOT
xabarba, npeontepehiersa Mau HenpasuaHor pykosara. Pok saxkersa

rapaHumje Moxerte npowafin y Onwrim ycnosima nocnosarsa. Msyseun sa
onpefiere npoussone cy noce6Ho perynucatu. lapaHumja npecraje aa
BAXKM y Cyuajy ynorpe6e pesepBHUX M NOTPOLIHOT MATEPH{aNd, KOjU HMCY
opurmHanHu ABICOR BINZEL nenosu, kao 1y ciyuajy Kana KOPUCHUK min
Heko Tpehie nuLe M3BPLIM NONPABKY NPOM3BOAA HA HECTPYYAH HAYMH.
lapaHuwmja reHepanHo He Baxw 3a notpowHn matepujan. Ocum Tora,
ABICOR BINZEL Huje onrosopa 3a wrete Hactane ycnen kopuufiera
Hawer npowssoaa. [uTama y Besn ca rapaHLMiom 1 cepsrcHpatbem
Mo>keTe NOCTaBWTM Npouseofjady MK HawmMM NpeacTasHMwTeMMa. [onatke
y Be3u ca m hiete Hahin Ha unTepret anpec www.binzel-abicor.com.
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1 Beskrivning

Rékgasutsugsbrénnarna RAB GRIP &r

MIG/MAG-svetsbrénnare fér ljusbégesvetsar fér metallskyddsgassvetsning.
Apparaterna uppfyller kraven i EN 60974-7 och EN ISO 21904-1 och &r
inte apparater med sjdlvsténdiga arbetsuppgifter. | den hér bruksanvisningen

1.1  Mérkning
Produkten uppfyller kraven f&r idrifttagning p& den aktuella marknaden.

2 Sdkerhet

| det har kapitlet finns grundldggande sékerhetsanvisningar och
riskvarningar som maste beaktas fér att produkten ska kunna anvéndas pé
ett sékert sat.

2.1 Anviindning enligt bestimmelserna

Apparaten som beskrivs i den har bruksanvisningen fé&r endast anvéndas fér
det syfte och pé det sétt som anges i bruksanvisningen. Apparaten &r
avsedd fér utsugning av svetsrék och -damm vid svetsning. Apparaten kan
anvéndas bade fér utsugning av svetsrék som innehdller CMR-dmnen
(cancerframkallande, mutagena och reproduktionsstérande &mnen) och fér
utsugning av svetsrdk som inte innehdller CMR-dmnen. Vid utsugning

av svetsrok som innehaller CMR-&mnen méste svetsbrdnnaren anvéndas
tillsammans med ett lampligt W3-certifierat rékgasutsugsaggregat.
Anvéndning pé andra sétt én vad som anges i bruksanvisningen réknas som

2.2 Grundldggande sékerhetsanvisningar

Produkten har utvecklats och fillverkats enligt senaste tekniska rén och
erkénda sdkerhetstekniska standarder och direktiv. Vid anvéndning av
produkten féreligger oundvikliga risker fér anvéndare, tredje part, utrustning
och annat material. | det hér dokumentet finns grundléggande
sdkerhetsanvisningar och riskvarningar som méste beaktas fér att produkten
ska kunna anvéndas pé eft sékert sétt. Mer detaljerad produktinformation
samt produktspecifika sékerhetsanvisningar finns i den separata
bruksanvisningen samt i eventuell ytterligare produkispecifik dokumentation.
Om sdkerhetsanvisningarna infe f8ljs kan det leda till fara fér personers liv
och hélsa, miljdskador eller materiella skador. Tillverkaren tar inget ansvar
for skador som uppstér beroende pé att produktdokumentationen inte fljts.

> L&s produktdokumentationen noggrant fére det férsta
anvéndningstillféllet och f&lj anvisningarna.

> Produkten far bara anvéndas i felfritt skick och i enlighet med
produktdokumentationen.

> Las produktdokumentationen noga innan specifika procedurer som
idrifttagning, drift, transport och underhdll utfsrs.

» Skydda dig sjélv och utomstdende personer pd lampligt séitt mot de
risker som beskrivs i produktdokumentationen.

SV-170

beskrivs endast apparaterna RAB GRIP. De fér endast anvéindas med
originalreservdelar frén ABICOR BINZEL. | bilderna visas
rékgasutsugsbrénnaren i modellen RAB GRIP 501D.

Om det kréivs en produktmérkning pé den aktuella marknaden sé sitter den
pé produkten.

Onm sékerhetsanvisningarna inte féljs kan det leda fill fara fér personers liv
och hélsa, miljgskador eller materiella skador.

anvéindning mot bestdmmelserna. Egna ombyggnader och &ndringar fér att
till exempel 6ka prestandan ér inte till&tna.
» Overskrid inte viirdena fér maximal belastning som anges
i produktdokumentationen. Overbelastningar leder till skador som inte
gar att reparera.
> Géringa féréndringar av produktens konstruktion.
> Anvénd och férvara inte apparaten utomhus i véta eller fuktiga miliser.

> Anvénd lémpligt skydd mot vaderpéverkan vid utomhusbruk.

> Se fill att produktdokumentationen finns létt tillgénglig vid produkten och
inkludera samtlig produktdokumentation om du &verlémnar produkten
till négon annan person.

> Lds och f&lj produktdokumentationen till de 6vriga svetstekniska
komponenterna.

> Information om korrekt hantering av gasflaskor finns i anvisningarna frén
gasleverantdren och i tillampliga lokala féreskrifter fér komprimerad
gas.

F&lj de lokala olycksfallsféreskrifterna.

» |drifttagning, anvéndning och underhall fér endast utféras av behérig
personal. Till behérig personal réknas personer som baserat pé sin
utbildning, erfarenhet och kunskap om géllande normer kan bedéma de
arbetsuppgifter som dlagts dem och identifiera mé&jliga risker.

> Se fill att belysningen i arbetsomradet ér god och héll ordning
i arbetsomradet.

> Stdng av strdmférsdriningen samt gas- och tryckluftstillférseln under hela
tiden som underhdlls-, service- och reparationsarbeten pégar, och
koppla frén den elektriska anslutningen.

> F&lj lokala lagar och bestémmelser vid avfallshanteringen.
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2 Sdakerhet

2.3 Sakerhetsanvisningar fér elteknik

> Kontrollera att elektriska verktyg inte &r skadade och att de fungerar
felfritt.

> Utsatt inte elektriska verktyg fér regn och undvik fuktiga eller bléta
miliser.

2.4 Sdakerhetsanvisningar fér svetsning

> Bdgsvetsning kan skada 8gonen, huden och hérseln. Vid anvéndning av
andra svetskomponenter kan ytterligare faror uppstd. Anvénd dérfér
alltid skyddskléder i enlighet med de lokala féreskrifterna.

> Alla metalléngor, framfér allt fréin bly, kadmium, koppar och beryllium &r
skadliga. Se fill att det finns god ventilation och utsugning. Overskrid inte
géllande MAK-vérden.

> For att undvika att fosgengas bildas ska du spola av arbetsstycken som
avfettats med klorerade 18sningsmedel med rent vatten. Placera inga
klorhaltiga avfettningsbad i nérheten av svetsplatsen.

2.5 Sékerhetsanvisningar fér utsugning (enligt 1ISO 21904)

> Kontrollera att alla komponenter pé rékgasutsugsbrénnaren har
monterats enligt géllande féreskrifter.

> Kontrollera att rékgasutsugsbrénnaren &r ansluten till
rékgasutsugsaggregatet fére anvéndning.

> Anvénd endast rékgasutsugsbrénnaren med ett rékgasutsugsaggregat
som &r godkdnt i landet dér det anvénds.

F&lj lokala arbetsséikerhetsfreskrifter och bestémmelser.

Kontrollera volymflddet vid utsugsmunstycket med hjélp av
utsugskontrollréret fran ABICOR BINZEL.

> Kontrollera regelbundet (minst en géng i veckan) att utsugsslangarna
inte har skador eller &r smutsiga.

> Observera att anvéndningen av extra slangar eller slangar frén andra
tillverkare kan leda till tryckfall i rékgasutsugsbrénnaren.

> Observera att tillampligt undertryck beror pé& anvéndningsplatsens
geografiska hsjd.

2.6 Sakerhetsanvisningar for skyddsklader
> Baringa l8st hangande kléder eller smycken.

> Anvénd harnét om du har léngt hér.

2.7 Sakerhetsanvisningar fér anvéndning

> Overskrid inte vérdena for maximal belastning som anges
i produktdokumentationen. Overbelastningar leder fill skador som inte
gar att reparera.

2.8 Klassificering av varningsanvisningarna
Varningsanvisningarna som anvéinds &r indelade i fyra grupper och de visas
i samband med instruktioner om potentiellt farliga arbetsmoment.

> Skydda dig mot elektriska stétar genom att anvéinda isolerande

underlag och bér torr kladsel.

> Anvdnd inte elverktyg i omréden dér det finns brand- eller
explosionsfara.

> Vid anvéndning av svetsbrénnare kan ytterligare faror uppkomma, t.ex.
genom elekirisk strém (strémfdrsdrining, intern strdmkrets), svetsloppor med
avseende pé& brénnbara eller explosiva &mnen, ljusbégens UV-strélning,
rdk och &ngor.

> F&lj de allménna brandskyddsbestémmelserna och ta bort brandfarliga
material frén svetsarbetsplatsens omgivning innan arbetet pdbérias.
Placera ut lamplig brandskyddsutrustning pé& arbetsplatsen.

> Observera varningssignaler och indikatorer pé rékgasutsugsaggregatet.
Varningssignaler och indikatorer kan hénvisa fill ett igensatt filter eller eft
problem med rékgasutsugsbrénnaren.

> Byt ut de utsugsspecifika slitdelarna med regelbundna intervall.
Bytesintervallen beror pé& driftférhéllandena.

> Luftsliden ska endast 8ppnas fér att minska volymfladet till
utsugsmunstycket under en kort tid. Stéing dérefter luftsliden omgd&ende.
Effektivt inféngande av rékgas kan endast sékerstéllas med en sténgd
luftslid.
Fslj anvisningarna fér anslutning av komponenter pé& adapterns efikett.

> Vid svetsning i omgivande férhéllanden som &r mycket oljehaltiga kan
det lokalt p& rékgasledande ytor bildas krypstréickor av metalloxider
i svetsroken, vilka kan vara elektriskt ledande. Rengér darfér
regelbundet de ytor pd rékgasutsugsbrénnaren som leder svetsrék.

= 7.4 Rengdra svetsbrannaren pé sidan SV-175

= 7.5 Arligt underhall av behérig elektriker pé sidan SV-175

> Anvand skyddsglaségon, skyddshandskar och ev. andningsmask nér du
arbetar med apparaten och vid svetsning.

Gér inga férdndringar av apparatens konstruktion.

> Anvand lampligt skydd mot véiderpéverkan vid utomhusbruk.

Féljande signalord visas beroende pé typen av fara:

Indikerar en omedelbar fara. Om inte faran undviks leder det till dédsfall eller mycket allvarlig kroppsskada.

Indikerar en potentiellt farlig situation. Om inte faran undviks kan det leda fill dédsfall eller mycket allvarlig kroppsskada.

A VAR FORSIKTIG

Indikerar en potentiellt riskabel situation. Om inte faran undviks kan det leda till l&tt kroppsskada.

Indikerar en risk for aft arbetsresultatet kan péverkas negativt eller att materialskador som inte gér att reparera kan uppstd pd apparaten eller annan utrustning.

2.9

> | en nédsituation ska du omedelbart koppla frén féljande anslutningar:

Information om nédsituationer

elektrisk energi, tryckluft, kylmedel och skyddsgas.

> Lds och félj produktdokumentationen till de svetstekniska
komponenterna.

SV-171




3 Produktbeskrivning

RAB GRIP

3 Produktbeskrivning

3.1 Tekniska data

Tab. 1 Allménna brénnardata (EN 60974-7)
Temperatur -25°C-+55°C Skyddsgas (DIN EN 1SO 14175) CO, och gasblandning M21
(transport och férvaring)
Temperatur (drift) —-10 °C - +40 °C Tradtyper vanlig rund tréd
Relativ luftfuktighet upp till 90 % vid 20 °C Spdanningsvérde 113 V toppvérde
Manévertyp manuellt Kapslingsklass fér anslutningar pa | IP3X
maskinsidan (EN 60529)
Spénningstyp DC Styranordning i handtaget fér 42V och0,1-1 A

Polaritet for tradelektroden vid DC

vanligen positiv

Tab. 2 Produktspecifika brénnardata (EN 60974-7 och EN ISO 21904-1) (Fér inducerad hastighet 0,25 m/s)
Typ Kylnings- RAB GRIP Inter- Trad-o Gas- Volymfléde' Undertryck vid
typ mittens flode anslutningsstycket
Belastning Fér inducerad hastighet 0,25 m/s
Co, M21 Utsugsmunstycke Anslutningsstycke

A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
15AK luft 180 150 60 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK luft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 luft 160 140 60 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 luft 250 200 60 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1Vid anvéndning med svetsrokutsugsaggregat i serien RAB GRIP

Tab. 3 Produktspecifika brénnardata (EN 60974-7 och EN ISO 21904-1) (Fér inducerad hastighet 0,35 m/s)
Typ Kylnings- RAB GRIP Inter- Trad-o Gas- Volymfléde' Undertryck vid
typ mittens flode anslutningsstycket
Belastning Fér inducerad hastighet 0,35 m/s
Co, M21 Utsugsmunstycke Anslutningsstycke

A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
24KD luft 250 220 60 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD luft 300 270 60 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D vétska 300 270 100 0,8-1,2 10-20 49,6 77,9 8,1
501D vétska 500 450 100 1,0-1,6 10-20 45,3 80 12,3
355 luft 360 320 60 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE luft 250 220 60 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE luft 300 270 60 0,8-1,2 10-20 72,1 120 1,2
501HE vétska 500 450 100 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1Vid anvéndning med svetsrokutsugsaggregat i serien RAB GRIP

Inféngningsgraden fér brannarintegrerad utsugning beror pé flera rékemissionen i svetsprocessen. Vid optimala férhéllanden kan éver 95 % av

péverkansfaktorer, t.ex. utsugsmunstyckets position, svetsgeometrin och svetsroken inféngas enligt ISO 21904-3.

Tab. 4 Information om vétskekylning/slangpaket

Information om kylning Slangpaket

Tilledningstemp. max. 40 °C Standardléngd L 4,00m, 5,00 m
Flode min. 1,5 |/min Styrkabel 2 ledare
Hydraultryck min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Kylmedelsanslutning insticksnippel DN 5

Kylaggregatseffekt min. 800 W

3.2 Bilder som anvédnds

Alla bilder finns i bérjan av den hér produktdokumentationen.

SV-172



RAB GRIP 4 |drifttagning

4 Idrifttagning

Halsorisk genom inandning av hélsofarligt damm

Frén och med férsta anvéndningstillféllet innehéller apparaten hélsofarligt damm som kan fastna pé& ytor och finnas i den omgivande luften. Vid inandning kan
luftvdgarna skadas.

> Kontrollera och anvénd din personliga skyddsutrustning.

Anvénd endast apparaten i utrymmen med god ventilation.

Under drift ska apparaten endast anvéndas fillsammans med avsett rékgasutsugsaggregat.

Ta bort dammrester i omgivningen omedelbart med en industridammsugare med dammklass H eller med en fuktig duk.

yvyVvyy

Hall luftsliden stéingd s& langt det &r méjligt och 8ppna den endast korta stunder.

Elektrisk stét vid berdring av spénningsférande komponenter
Det finns risk for livsfarliga elektriska stétar vid beréring av spanningsférande delar.
> Nar du héller och styr svetsbrénnaren ska du endast hélla i det avsedda handtaget.

Elektrisk stét pé grund av skadade eller felaktigt installerade komponenter

Det finns risk for livsfarliga elektriska stétar p& grund av skadade eller felaktigt installerade komponenter. Komponenterna &r: svetsbrénnare, slangpaket, reserv-
och slitdelar.

> Fére anvéndning ska du alltid kontrollera att samtliga komponenter och anslutningar &r oskadade och korrekt installerade.

Rengér nedsmutsade komponenter omgéende.

Byt ut skadade komponenter omgéende.

Komponenter som &r skadade, deformerade eller slitna far endast bytas ut av en behérig elekiriker som utbildats av ABICOR BINZEL.

yvyy

4.1 Férbereda svetsbrénnaren fér montering av slangpaket
1 Koppla frén strémkéllan och dra ut nétkontakten. 2 Spdrra gas- och tryckluftstillférseln.

4.2 Utrusta svetsbréannaren
Svetsbrénnarna &r kompletta vid leverans. Information om byte av slitdelar = 7 Underhéll och rengéring pé sidan SV-174
samt trédmatning finns i:

4.3 Ansluta slangpaketet, Bild 1

1 P4 trédmatningsenheten: Sétt in centralkontakten i anslutningsuttaget. > F&r att undvika skador pé& svetsapparaten ska varken avjoniserat eller
2 Sakra slangpaketet med en kopplingsmutter. avmineraliserat vatten anvéndas.

3 Anslut kylmedelstilledning (bla) och kylmedelsreturledning (réd). > Avlufta kylmedelskretsen vid férsta idrifttagning och vid byte av

4 Kontrollera minimi-péfyllningsméngd av kylmedel. slangpaket.

> Rekommendation: anvéind ABICOR BINZEL-kylmedel i BTC-serien.

4.4 Avlufta kylmedelskretsen, Bild 2

1 Placera en uppsamlingsbehéllare under anslutningen fér 4 Oppna och sténg dppningen pé kylmedelsreturslangen hastigt flera
kylmedelsreturledningen (r&d). génger tills kylmedlet rinner ned i uppsamlingsbehéllaren kontinuerligt
2 lossa kylmedelsreturslangen pé kylaren och hall den éver och utan bubblor.
uppsamlingsbehéllaren. 5 Satt tillbaka kylmedelsreturslangen pa kylaren.
3 Sténg dppningen pé kylmedelsreturslangen.

4.5 Ansluta utsugsslangen

> Anslut utsugsaggregatets utsugsslang till utsugsanslutningen pé
slangpaketet.

4.6 Ansluta och stiilla in skyddsgas

1 Valj en skyddsgas som passar fér det aktuella svetsjobbet. 3 Anslut skyddsgasen fill svetsapparaten enligt tillverkarens anvisningar.
2 Oppna och sténg ventilen p& gastillférseln ett sgonblick fér att blésa ut 4 Anpassa och stéll in méngden skyddsgas efter det aktuella
eventuella féroreningar vid anslutningen. gasmunstycket och svetsjobbet.

4.7 Ilirddning av traden

A VAR FORSIKTIG

Skaderisk genom att vistas i apparatens arbetsomrade

Det finns skaderisk i apparatens arbetsomréde.

> Kontrollera och anvénd din personliga skyddsutrustning.

> Sdkerstéll att ingen vistas i arbetsomrédet ndr rérelsemoment startas.

1 Kapa en kort bit i bérjan av trdden med avbitarténg fér att f& bort 3 Tryck pa knappen for strémlés trédmatning pé trédmatningsenheten fills
eventuella grader. tréden matas ut ur kontaktmunstycket.
2 Lagg in trdden i trédmatningsenheten enligt anvisningar frén tillverkaren. 4 Kapa éverflodig trdd med avbitartéing.
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5 Drift

RAB GRIP

5 Drift

5.1 Handtagets mandverdon, bild 3

P& standardsvetsbrénnaren &r 2-taktsdrift majlig med hiélp av knappen.
Ytterligare driftséitt och handtagsmoduler kan anvéndas beroende pé& den
aktuella strémkéllan och méste bestéllas separat.

5.2 Utféra svetsningen

1 Oppna skyddsgasflaskan.

2 Koppla till strémkéllan.

3 Stall in svetsparametrarna.

4 Tryck in knappen pa handtaget och héll in den (1) = svetsstart och
aktivering av rékgasutsugning.

5.3 Reglera utsugsvolymen, Bild 3
» Se bruksanvisningen till rékgasutsugsaggregatet.

> Skjut luftsliden framat (3) = stéing, max. utsugsvolym vid
utsugsmunstycket.

6 Urdrifttagning

Utsugsvolymen kan regleras vid luftsliden under svetsningen.

5 F&r svetsbrénnaren jgmnt éver hela fogléngden.
6 Slapp upp knappen pé handtaget (2) = svetsstopp och inaktivering av
rékgasutsugning.

> Skjut luftsliden bakét (4) = 8ppna, reducerad utsugsvolym vid
utsugsmunstycket.

Materialskador genom &verhettning
Vétskekylda slangpaket kan bli otéta vid éverhettning.

> Lat kylaren g& ca 5 min. efter aft svetsningen har avslutats.

1 Auvsluta svetsningen.

2 Invénta efterflédestiden fér skyddsgasen och stéing av strémkallan.

7 Underhall och rengéring

3 Stdng ventilen p& skyddsgasflaskan.

Risk fér brénnskador pa grund av heta ytor

> L&t svetsbréinnaren svalna innan du rér vid den.

> Anvédnd lampliga skyddshandskar.

Svetsbréinnaren blir mycket varm under svetsningen. Detta kan orsaka svéra brénnskador.

A VAR FORSIKTIG

Skaderisk pa grund av ovéintad start

> Sténg av apparaten.
> Spérra alla matningsledningar.
> Koppla frén den elektriska energiférsériningen.

Om apparaten é&r spénningsférande vid underhdlls-, rengérings- eller demonteringsarbeten finns det risk fér att delar startar och orsakar skador.

7.1 Byta ut slitdelar, Bild 6

ANVISNING

negativt.
> Anvénd endast originalslitdelar frén ABICOR BINZEL.

> Kontrollera att ordningsfsliden &r korrekt vid monteringen.

Materialskador genom anvéndning av olémpliga slitdelar och monteringsverktyg
Anvéndningen av slitdelar frén andra fillverkare och felaktig montering av slitdelar kan orsaka materialskador pé svetsbréinnaren och péverka arbetsresultaten

> Anvand universalnyckeln frén ABICOR BINZEL f&r montering och demontering av slitdelar.
> Var noga med att identifiera de svetsbrénnarspecifika slitdelarna korrekt.

> Bestdliningsinformation och identifikationskoder f&r tillbehérs- och
slitdelarna finns i de aktuella bestéllningskatalogerna.

7.2 Vailja ut och montera tradmatning
1 Valj ett svetsmaterial som passar fér det aktuella svetsjobbet.
2 Montera en frédmatning som passar till svetsmaterialet.

= Stél: Kapa och montera trédledare, bild 5

7.2.1 Kapa och montera tradledare, bild 5
1 Ldgg ut slangpaketet s& att det &r utstraickt.
2 P& svanhalsen: Ta bort slitdelarna.

3 P4 centralkontakten: Skruva bort éverfallsmuttern.
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Svanhalsen kan férses med olika slitdelar beroende pé det aktuella
svetsjobbet.

Gasmunstycket och héllarfidern skjuts pa. Alla andra slitdelar skruvas fast.

= Rostfritt stél, aluminium, koppar, nickel: Montera och kapa plastkérnan,

bild 4

4 P4 centralkontakten: Dra ut trédledaren och byt ut den mot en ny som du
for in i trédmatningsslangen tills det tar stopp.

5 P& centralkontakten: Skruva pa éverfallsmuttern fér hand.
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8 Avfallshantering

6 P& svanhalsen: Anvénd avbitartdng och kapa den éverflédiga delen av
trédledaren jams med utloppséppningen.
7 P& centralkontakten: Skruva bort éverfallsmuttern.

©

Dra ut tradledaren igen.
9 Ta bort grader frén klippkanten pé tr&dledaren och slipa till den (vinkel
ca 40°).

7.2.2 Montera och kapa plastkarnan, bild 4

1 Lagg ut slangpaketet s& att det &r utstréickt.

2 Spetsa plastkérnan med hjélp av spetsverktyget fréin ABICOR BINZEL
(vinkel ca 40°). Vid plastkérnor med 4,0 mm utvéindig diameter méste
kapillérréret i mellananslutningen erséttas av ett styrrér.

3 P& centralkontakten: Skruva bort dverfallsmuttern. Dra ut plastkérnan och

byt ut den mot en ny som du fér in i rédmatningsslangen fills det tar stopp.

4 P& centralkontakten: Skjut p& klémnippeln och O-ringen pé& plastkérnan.

7.3 Rengéra slangpaketet

10 P& centralkontakten: Skjut in trédledaren i trédmatningsslangen igen tills
det tar stopp.

11 P& centralkontakten: Skruva pé éverfallsmuttern f&r hand.

12 P4 svanhalsen: Montera slitdelar.

= 4.3 Ansluta slangpaketet, Bild 1 pé& sidan SV-173

5 P& centralkontakten: Skruva pé &verfallsmuttern fér hand.

6 Plastkdrnan méste sluta omedelbart framfér trédmatningsenhetens
matningsrullar. Faststéll den maximala éverflédiga langden och markera
den pé& plastkérnan.

7 Kapa plastkérnan vid markeringen med kapverktyget frén
ABICOR BINZEL och ta bort grader fran klippkanten.

= 4.3 Ansluta slangpaketet, Bild 1 p& sidan SV-173

A VARNING

Skaderisk pa grund av delar som virvlar runt

Vid utblasning med tryckluft kan apparatdelar lossna och orsaka svéra skador.
> Vid utbldsning av trédmatningen ska lémpliga skyddskléder anvéndas, framfér allt skyddsglaségon.

1 Byt ut komponenter som é&r skadade, deformerade eller slitna.
2 L&gg ut slangpaketet sé att det &r utstréckt.

3 P& centralkontakten: Skruva bort éverfallsmuttern.

7.4 Rengéra svetsbrénnaren
Delarna som anges nedan utséits fér slitage och nedsmutsning. Dessa delar
méste darfér underhéllas och rengéras regelbundet:

7.5 Arligt underhéll av behérig elektriker

> Alla komponenter (svetsbrénnare, slangpaket, reserv- och slitdelar) ska
kontrolleras och rengdras samt vid behov bytas ut av en behdrig

elektriker som utbildats av ABICOR BINZEL.

8 Avfallshantering

»

Bl&s rent trddmatningsslangen fran bé&da sidor med tryckluft.
= 4.3 Ansluta slangpaketet, Bild 1 pé sidan SV-173

— Svanhals
— Handtag
—  Luftslid

\

Vid mycket frekvent anvéndning och/eller mycket héga strémstyrkor
och/eller mérkbart slitage ska intervallen f&r underhdll fsrkortas.

elekirisk och elektronisk utrustning.

De enheter som &r mérkta med den hér symbolen omfattas av EU-direktivet 2012/19/EU om avfall som utgérs av eller innehéller

> Elektrisk utrustning fér inte kasseras som hushéllssopor.
> Demontera elekirisk utrustning innan avfallshantering enligt bestémmelserna.
> Samla in komponenter ill elektrisk utrustning separat och atervinn dem pé ett miljsvénligt satt.
> Folj lokala lagar och bestémmelser i detta avseende.
_ > Du kan fé& information frén din kommun om kassering av avfall som utgérs av eller innehéller elektrisk utrusting.

9 Garanti

Det hér é&r en originalprodukt frén ABICOR BINZEL. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterar att produkten é&r felfri vid
leveransen och lamnar en funktionsgaranti fér produkten i enlighet med
aktuell teknisk status och géllande féreskrifter. Om det finns ett fel som
ABICOR BINZEL &r ansvarigt fér ska ABICOR BINZEL efter eget val
antingen atgérda felet eller leverera en ny produkt. Garantin géller endast
tillverkningsfel och inte fér skador som beror pé naturligt slitage,
dverbelastning eller felaktig behandling. Garantitiden anges i de allménna

képvillkoren. Det finns &ven speciella regler om undantag fér vissa produkter.
Garantin upphér ocksé att gélla vid anvéndning av reserv- och slitdelar som
inte &r originaldelar frén ABICOR BINZEL, samt om en reparation av
produkten har utférts felaktigt av anvéndaren eller tredje part.

Slitdelar omfattas generellt inte av garantin. Dérutéver tar ABICOR BINZEL
inte ansvar fér skador som beror p& anvéindningen av vér produkt. Frégor om
garanti och service kan riktas fill tillverkaren eller vér férsélinings-
organisation. Kontaktuppgifter finns p& adressen www.binzel-abicor.com.
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1 laentudikauis

Manbhuk i3 BuTaryBaHHam ammosux rasie RAB GRIP e ssaptosanbHim

nansirkom MIG/MAG ans anapartie ayroBoro 3saptoBaHHs Metanis

y 3axucHomy rasi. [pmnaau sinnosinatots Bumoram EN 60974-7,

EN ISO 21904-1 i He € npunanamu i3 camocTiitHoto pyHKuieto. Y i

1.1  MapkyBaHHs
[aHuit npunan sinnosinae BMMOram, AiouMM Yy BaLwii KpaiHi ang 3anycky
NPOAYKTY HA PUHOK.

2 Bkasisku 3 TexHiku 6esneku
Lle# po3ain MiCTUTL OCHOBHI BKO3iBKM 3 TEXHIKM O TAKOX NOMEpPenXeHHs Npo
iHLLI PU3MKM, HQ SKi CNiA 3BePHYTH yBary Ans Ge3neyHoi ekcnyarauii BMpoby.

2.1 BWKOPMCTAHHS 30 NPUIHAUEHHAM

MpucTpii, onmcanmit y Lk iHCTpyKUii 3 ekcnnyaradii, MOXHa
BMKOPWCTOBYBATH TifbKM 3a MPU3HAYEHHAM, BUSHQYEHMM Y LIl IHCTPYKLIT 3
ekcnnyarauii, B onucanmit cnoci6. Mpuctpiit npusHauermit ans
BCMOKTYBAHHS 3BQPIOBANLHOTO AKMy abo numy Min 4ac 3BAPIOBAHHS.
MprcTpiit MOXHA BUKOPHUCTOBYBATM M1 BCMOKTYBAHHS 380PIOBANBHOTO UMY
y cknagi skoro HassHi a6o sincytHi KMP-peyosuhm. Min yac sBcMoktyBaHHs
3BAPIOBANLHOTO AKMY, WO MicTTe KMP-peyosmHm, 3BaproBanbHmit nanbHMk
HeOBXiAHO BUKOPUCTOBYBATH B NOEAHAHHI 3 BIANOBIAHVM BIOKOM BiBEAEHHS
Ta pinbTpaLl AMMY, KM cepTidikoBaHmi 3rinHo 3 knacom W3. bynb-ske
iHWEe BUKOPUCTAHHS BBAXKAETLCS 3ACTOCYBAHHSIM HE 30 MPM3HAYEHHSM.

2.2 OcHoBHi BUMOru wopo 6esneku npaui

MpoaykT po3pobneHo 11 BUTOTOBAEHO 3MAHO i3 CYYACHMM CTAHOM TEXHIKM

% BiANOBIAHO AO BM3HAHMX CTAHAAPTIB 6e3neKM i TexHiuHMX yMos. Bupi6
CTBOPIOE 3QNMIIKOBI PU3UKM, SKMX HEMOXITMBO YHUKHYTM TQ SKi CTOCYHOTbCS
KOpMCTyBauiB, TPETIX OCiB, NPUCTPOIB ABO iHWKMX MATEPIANbHMX LIHHOCTEN.
Lleit nokyMeHT MicTuTb iHpopmaLito NPo OCHOBHI 3axonm Ge3nekm, a TaKOX
nonepemXeHHs Npo 3ANMIIKOBI PU3MKM, IKMX NOTPIGHO AOTPMMYBATHCS AN
6e3neuHoi ekcnnyarauii Bupoby. JoknaaHa iHpopmatito wono smpoby,

a Takox cneumdiuHi 3axoam Ge3nekn MICTaTb B OKPeMilt iHCTpyKLil

3 eKcnyaTauii Ta B iHWMX MOX/IMBMX NOKYMEHTAX WOAO KOHKPETHOTO
B1poby. HenoTprMMaHHs Lmx IHCTPYKUil i3 TeXHiKM Be3nekn MoXe Npu3BecTM
[0 30rpO3M XMTTIO TA 300POB 0 OCI6, WKOAM AOBKINMMO YK MATEPIANLHUX
36uTKiB. BUpoBHIMK He Hece BIOMOBIAAMLHICTb 30 WKOAM, CIPUYMHEH]
HEOOTPUMAHHSM BMMOT AOKYMEHTaLil.

> YBaxHO npouMTaMTe AOKYMEHTALIIO Nepen NEPLIMM BUKOPUCTAHHSM.

> Bukopucrosyiite npoayKT, nuile SKWO BiH CNPABHMIM, NOTPUMYIOUMCH
yCix BUMOT nOKyMeHTaii.
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iHCTPYKLT 3 ekcnnyaTaii onucaro nuwe npunaau RAB GRIP. ix moxHa
BMKOPMCTOBYBATH TiMbKM 3 OPUTIHAMLHUMM 3AMACHUMM YACTUHAMM
ABICOR BINZEL. Ha HacTynHmx MantoHKax NpeactaseHmii NanbHmK

i3 BUTATYBOHHSM OMMoBMXx rasis Tuny RAB GRIP 501D.

Bce HeobxinHe MapKyBAHHS 3HAXOAMTLCS HA MPORYKTI.

HenotprMaHHs umx iHCTPYKLiM i3 TexHikM Ge3nekn MoXe NpU3BECTM A0
30rpO3M XKMTTIO TA 300POB’ 10 OCI6, WKOOM DOBKINIIO YM MATEPIANBHMX 3GUTKIB.

CaMosinbHa 3MiHA KOHCTPYKUIT 6O BIAXMNEHHS Bif AOMYCTUMMX MOKA3HMKIB

NPOnYKTUBHOCTI HEAOMYCTUMI.

> He nepesuulysite NaHi WOAO MAKCMMANBHOTO HABAHTAXKEHHS, BKA3QHI
8 nokymeHTauii. [TepeBaHTaXeHHs NPU3BOASTL A0 HEBIAHOBHMX
MOLIKOAXEHb.
He 3mintoiite KoHcTpyKUito BUpOBy.

> He sukopucTosyite i1 He 36epiraiite NpUCTpilt Ha BIAKPUTOMY MOBITPI 30
YMOB nifBMLIEHOT BONOTOCTI.

> Y pasi BUKOPMCTAHHS NO3A MPUMILLEHHSIM BUKOPMUCTOBYHMTE BIAMOBIAHMM
30XMCT NPOTU BNNMBIB NOroau.

> [lepen BUKOHAHHIM crieuianbHux pobit, HANPKUKNAN BBEOEHHIM
B €KCMNyartawito, eKCnnyaTtauieto, TPAHCNOPTYBAHHSM | TEXHIYHUM
06CnyroByBAHHSIM, YBAKHO MPOYMTAMTE AOKYMEHTALIO.

> 3a nonoMorok HanexHux 3acobis 3axmcTiTb cebe Ta CTOPOHHIX ocib sin
Hebesnek, 3a3HaYeHUX Y AOKYMeHTaLi.

> Tpumarite noKyMeHTaLitO NO6MM3Y NPUCTPOID HAMOTOTOBI K AOBIAHMK
i nepenasaitre i pasom i3 BUPOOOM iHLIMM KOPUCTYBAYAM.

> [oTpumyittecs nokyMeHTaLii, WO AONAETLCA [0 IHLWIMX 3BAPIOBANBHMX
KOMMOHEHTB.

> [otpumyritecs cnocoby BUKOPUCTAHHS FA30BMX BAMOHIB, WO MICTUTBCS
y BKa3iBKaxX BMpO6HMKiB rasy, i BiANOBIOHMX MICLEBMX BUMOT, SK-OT
NPABMN BUKOPUCTAHHS CTUCHYTOTO rasy.
[otpumyiitecs Micuesmx npasun TexHikm 6esneku.

Po6oT1 3 yBeneHHs B ekcnnyatailo, a TAKOX eKCNAyatauito i TexHiuHe
06CnyroByBaHHS MAKOTh BUKOHYBATM Tinbki KBAMIIKOBAHI creuianicty.
Ksanigikosanmit cneuianict - ue ocoba, 5Kk HA OCHOBI cnewyianbHOT
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2 BkasiBku 3 TexHiku 6e3nekm

OCBITH, YMiHb, IOCBIflY M 3HOHb 3ACTOCOBHMX HOPM MOXE OLIIHUTM
Aopy4eHy i poboTy Ta po3ni3HaTM MOXNMBY HeBe3meKy.

> 3abesneute BiANoBinHe OCBiTIEHHS Po6OYOTO Micus I TPMMalTe poboue
Micue B nopsaky.

> TIpoTArom ycboro 4acy BUKOHAHHs POBIT i3 TeXHIYHOTO 06CnyroByBaHHs,
[OMsAY M PEMOHTY IXKEPENO XMBIEHHS MAE ByTH BUMKHEHO, noaayy
a3y Ta CTMCHEHOTO MOBITPS BIKMIOYEHO, O NIAKNIOYEHHS 10 ENeKTPUUHOT
Mepexi pos’eqHaHo.

> [lin yac ymmnizauii npunany NOTPUMYMTECS PETIOHANBHUX MONOXKEHD,
30KOHIB, MPUMMCIB, HOPM i IMPEKTUB.

2.3 Bkasieku 3 TexHikm 6e3neku nig yac pobir i3 eneKTpUUHMM o6nagHAHHIM

> [lepesipTe enekTPMUHi IHCTPYMEHTH HQ HAABHICTb MOLWKOMXEHD i HA iIXHE
6e3n0raHHe 1 HanexHe GyHKUIOHYBAHHS.

\J

He BuKopucTOBYitTE ENEKTPOIHCTPYMEHTM HA OLWY M YHUKAMTE BOTKMX
ab0o BONOIMX CepenoBuLL.

> 3axucTitb cebe Bia ypaKeHHs eneKTPUUHUM CTPYMOM 30 AOMOMOTO0
BUKOPMCTOBYIOUM i30MALIMHI NIAKNAAKM TA CYXMI OLST.

> He BuKOpUCTOBYIMTE ENEKTPOIHCTPYMEHTMU B 30HAX, € iCHY€e Hebesneka
noxexi ab6o subyxy.

2.4 BkasiBku 3 TeXHiKM 6e3meKm nif Yac BUKOHAHHSA 3BAPIOBANIbHUX Pobit

» [lin yac nyroBoro 38apPOBAHHS ICHYE PU3MK YLIKOAXKEHHS OYEH, BONoccs
¥ cnyxy. 3BaXAMTe HA Te, WO B NOEAHAHHI 3 HWMMM 3BAPIOBANBHUMM
KOMMOHEHTAMM MOXYTb BUHMKATM AONATKOBI Hebesnekun. Tomy 3aBxam
BMKOPMCTOBYMTE 3AXMCHUI OOST, SKMI BIANOBINAE MICLIEBMM NPUMMCAM.

> Yci Bunapu metanis, 0cobAMBO CBMHLIO, KOAMIIO, Mifi 11 Bepunito,
wkinnuei. 3abesneute AOCTATHI BEHTMNALIO UM BinBeaeHHs nositps. He
nepeBuLLYITE YMHHI 3HAYEHHS TPAHMYHO OOMYCTUMOT KOHLeHTPaLi
wkinnuemx pevosur (FOK).

\J

LLo6 yHWKHYTM yTBOpEHHS dOCreHy, NPOMMBALTE AETARI, SHEXMPEHI
PO3YMHHMKAMM 3 BMICTOM XNopy, uncToto sogoto. He craste nobnimsy
3BAPIOBANLHOTO MAMAGHYMKA BAHHM ANS 3HEXMPEHHS, WO MICTATh XNop.

> [lpu poboTi 3 Pi3HMMM 3BAPIOBANBHMMM NATLHAKAMM MOXYTb BUHUKHYTH
nonanslui Hebe3sneuHi cuTyauii, HANPUKNQA Yepes: enekTPUUHMI CTPYM
(nxepeno cTpyMy, BHYTPILLHIM €NeKTPUUHMIA KOHTYP), BpH3Kku, sKi
BMHMKQIOTb Mifl 4OC 3BAPIOBAHHS, Yepes roptodi abo BubyxoHebesneuHi
PeuoBUHM, yneTpadioneTosi NPOMEHi oy, AMM i rasu.

> [otpumystecs 3aranbHux NPOTUAOXEXHUX Npasun i npubepits nepen
noyartkom poboTH BCi Nerko3aMMmcTi BorHeHebesnedHi matepianm
no6nmsy poboyoro Micus 3BapoOBAnbHMKA. Y CTAHOBIT HO POBGOYOMY
Micui BinnoBiaHi 30cobm 3axmCTy Bif NOXEXI.

2.5 BkasiBku 3 TexHiku 6e3nekm WOAO BCMOKTyBAHHA (BianosinHo no 1SO 21904)

» [lepekoHarTecs, WO BCi KOMMOHEHTM NAMbHUKA i3 BUTATYBAHHIM
NMMOBMX rO3iB BCTAHOBNEHO BiAINOBINHO A0 IHCTPYKLM.

> [lepen BUKOPMCTAHHS NEPEKOHANTEC, WO MANLHUK i3 BUTATYBAHHIM
AMMOBMX rasie Nia’eaHaHo no 6noky siaseAeHHs Ta GinbTpaLii AMMY.

v

BuikopucroByiite nanbHMK i3 BUTAryBAHHSM AMMOBMX r3iB TiNbKM 3
6nokom sinseneHHs Ta GinbTPaLlii AMMY, SKMI 30TBEPAXKEHMIA
y BinnoBinKiM kpaiui.

\J

[otpumytitecs micuesnx npasun 6e3nekn npaui i TeXHIYHUX YMOB.

\J

Mepesipre 06'€MHMIM NOTIK HO BCMOKTYIOUOMY COMMi 30 AONOMOTOKO
Tpy6KuM Ans nepesipku scmokTyeaHHs sin ABICOR BINZEL.

> PerynspHo, ane He MeHlLe OIHOTO PA3y HA TUXAEHD, NepeBipaiTe
BMTSKHI LLNAHM HO HOSBHICTb MOWKOAXEHD i 36pyAHEHHS.

> 3BepHiTb yBAry, WO MO 4aC BUKOPUCTAHHS NOAATKOBMX WNAHIB a60
LIAQHTIB HWMX BUPOBHMKIB MOXNMBE NAMIHHS TUCKY Y NQMbHMKY i3
BMTSTYBAHHAM OMMOBMX Fa3iB.

> 3ayBaxTe, WO BENMUYMHA HEFATUBHOTO TUCKY 3QNEXMTb Bill reorpadiuHol
BMCOTU MiCLIS BUKOPUCTAHHS Npunaay.

> CrinkyiTe 30 NonepenxyBanbHUMKU CUTHANAMM TA IHAMKATOPAMM Ha
6roui BinseneHHs Ta pinsTpauii aMmy. Monepenxysanshi curHanmi 1a

2.6 BkasiBku 3 TexHiku 6e3neKu WOAO 3aXUCHOTO oasry
> He onsrasite BinbHMit opsr abo npukpacw.

» OnsraiTe npu NOBIOMY BOMOCCI MepeXy Ans BONOccs.

2.7 BkasiBku 3 TeXHiku 6e3meKu WOoA0 BUKOPUCTAHHS

> He nepesmu.lyﬁre OaHi Woao0 MAKCUMANbHOTO HABAHTAXKEHHS, BKO3QHI
B NOKyMeHTaUii. [lepeBaHTaXXeHHS NPU3BOAAT B0 HEBIAHOBHMX
MOLWKOAXKEHb.

2.8 Knacudikauis nonepen>xyBanbH1X 3Hakis
BukopucTaHi TyT nonepen>yBanbHi 3HOKM MOMINEHI HA YOTUPU TPYMK Ta
303HAYAIOTECS NEPE OMMUCOM NOTEHLIMHO Hebe3neuHMx eTanis Po6oTM.

iHOMKQTOPK MOXYTb BKA3yBATM HA 3ANOBHEHICTb GinbTpa abo Ha
npobnemy,/noWKOMKEHHS y NAMLHMKY i3 BUTATYBAHHSIM OMMOBMX rQ3iB.

> PerynspHo 3amiHtoiTe 3HOWYBAHI AeTaNi ANS BCMOKTYBAHHS. lHTepean
3aMiHM feTaned 3aMULWKTh Bifl YMOB BUKOPUCTAHHS Npunany.

> BinkpuBaHHs NOBITPSHOI 3aCniHKK NepenbadyeHe BUKIOYHO ANs
KOPOTKOYACHOTO 3MEHLUEHHS 06'€MHOTO NOTOKY HA BCMOKTYBATbHOMY
conni. lNicns UbOro HeraMHoO 3aKpPMItTE MOBITPSHY 3ACIHKY.
BcmokTyBaHHS nmMy Byne epeKTMBHMM y pasi 30KPMTOT NOBITPAHOT
30CNIHKM.

> [otpumy#Tech BKA3IBOK WORO MIAKMKOYEHHS KOMMOHEHTIB, SKi 303HAYEHI
Ha eTmKeTui apanTepa.

> [lin yac 3BapPIOBAHHS B YMOBAX OCOBNMBO ONMBMUCTOTO HABKOMMLWIHLOTO
CepenoBMLLA HA NOBEPXHSX, WO NPOBOASTL AMMOBI IA3M, MOXYTh
YTBOPIOBATUCS AiNSHKM 3 BUTIKOHHSM OKCMIiB METANIB 3BAPHOBAMBHOTO
AMMY, SKi € NOTEHLIIMHO eNeKTPONPOBIAHMMM. 3 Li€i NPUUMHIM perynspHO
OUMLLIAMTE HA NANbHUKY 3 BUTATYBAHHAM AMMOBMKX Fa3iB YCi MOBEPXHI, WO
NPOBOASTL AMMOBI ra3u.

= 7.4 Ounwenns 38aptoBanbHoro nanshuka Ha cropinui UK-181

= 7.5 Wopiune TexHiuHe 06CNyroByBaHHS CUAAMM
ksanidikoBaHmx enekTpukis Ha cropinui UK-181

> [lig yac ekcnnyarauii NPMCTPOIO Ta MiA YAC NPOLECY 3BAPIOBAHHS
OnfraiTe 30XMCHI OKYNSIPU, PYKABMLI 1 30 HeOBXiAHOCTI Macky.

> He 3MiHtoMTE KOHCTPYKLUIiO Npunany.

> Y pasi BUKOPMCTAHHS NO30 MPUMILLEHHSIM BUKOPUCTOBYIMTE BIAMOBIAHMM
30XMCT MPOTH BMIMBIB MOFOOM.

3anexHo Bia 1Ny Hebe3nekn BUKOPUCTOBYHOTbCS HOBEAEH! AQMI CUTHAMbHI
cnosa.

A HEBE3NEKA

Ykasye Ha Be3nocepentto Hebesneky. HeBMKOHAHHS Npasun ekcnyatauii npussene 0O OTPUMAHHS TAXKMX TPABM Q6O CNPUUMHMTB 3ArpO3y NS KMTTS.

XKUTTS.

YKUBYG HQ NOTEHLIMHO He6e3neqHy CMTyCJLl,iK.‘). HesumkoHaHHs npasmn eKcnnyoTuuiT MOXe NPM3BECTU A0 OTPUMAHHSA TAXKUX TDABM i CNPHUYNHUTK 3QrpOo3y Ansg
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3 Onuc Bupoby RAB GRIP

A OBEPEDXHO

YKG3y€ HQ NOTEHLiMHO LLIKiJZlnMBy CMTyQLliI'O. HesunkoHaHHs npasun eKCﬂHyGTGLliT MOXe Npu3BECTU N0 OTPMMAHHA TDABM CEPEeNHbOro CTyneHs TAKKOCTI.

BKA3IBKA

YKasye HO pU3KK NOTIPLIEHHS PE3ynbTaTiB POBOTH UM 3aBAGHHS MATEPIANbHMX 36KTKiB 6O HEMONPABHOI WKOOM Arperary uu obnanHaHHo.

2.9 Indopmauis ans asapiiHoro BUNAAKY

> B asapiltHoMy BMNanKy NOTpIGHO HErAMHO BUMKHYTH: eNEKTPUYHE > [lotpuMyiTecs HOKyMeHTALii, WO AOAAETLCA A0 3BAPHOBAMbHMX
XKMBNEHHSA, noaavyy CTMCHeHoro I'lOBiTpSI, piD,MHM Ong OXONOOXKEeHHSa Ta KOMMOHEHTIB.
3AXMCHOTrO rasy.

3 Onuc eupoby

3.1 TexHiuHi XapakTepUCTUKN

Tab. 1 3aransHi napametpu nanshmka (EN 60974-7)
Temneparypa Bin =25 °C po +55 °C |3axuchmii ras (DIN EN 1SO 14175) | CO, i smiwanmit ras M21
(rpaHcnopTyBaHHs Ta 36epiraHHs)
Temneparypa (ekcnnyarauis) Bin —10 °C no +40 °C |Twunm pporis 3BMYaMHI Kpyrni APOTH
BigHocHa Bonorictb noBiTps o 90 % npn 20 °C BumiploBaHHsa Hanpyrmu 113 B MakcuManbHe 3HaYeHHs
Cnoci6é BUKOPUCTAHHS Bpyuny CryniHb 3axucrty nigknioueHHs go | IP3X
o6napHauHHs (EN 60529)
Tvun Hanpyrm nc Mpucrpoi kepysanHsa Ha pykosatui | [ns vanpym 42 B i cunm ctpymy 0,1-1 A

MonspHictb apoToBoro enekrpona Sk npasuno, nonTHeHa
30 NOCTIMHOrO CTPYMY

Tab. 2 CneundiuHi napametpu nanshmka (EN 60974-7 i EN ISO 21904-1) (Ons inaykoearoi wewmakocti 0,25 m/c)
Tvn Tvn RABGRIP | TB |Q apory| Morik rasy 06’ cmumit norik' Heo6xinHuni TMCK po3pinkeHHs
OXONOAXEHHS Ha 3’ eaHyBanbHIK pgetani
HaeaHtaxeHHs [ns inoykosaroi wemakocti 0,25 m/c
CO, | M21 Bcmokrtytoue 3’enHysansHa
conno nerans
A A % MM n/xe M3 /ron m3/ron kMa

15AK MositpsHe 180 | 150 | 60 | 0,6-1,0 10-18 37,4 59,5 57
25AK Mositpsxe 230 | 200 | 60 | 0,8-1,2 10-18 40 58,7 59
155 MositpsHe 160 | 140 | 60 | 0,6-1,0 10-18 28,3 40,5 3,2
255 MositpsHe 250 | 200 | 60 | 0,8-1,2 10-18 41 68,5 8,5

1Min yac sukopuctarhs Gnoky BinseneHHs Ta dinbtpauii ans 3saptosansHoro ammy cepii RAB GRIP

Tab.3 Cneundiuni napametpu nanshmka (EN 60974-7 i EN I1SO 21904-1) (Ons inaykoeaHoi wewmakocti 0,35 m/c)
Tvn Tun RABGRIP | TB |J mpory| Morik razy 06’ emumit norik' Heo6xinHuit TMCK po3piaXKeHHs
OXONOAXKEHHS Ha 3’eaHyBanbHin aerani
HasaHTtaxeHHs [ns inpykosaroi wemakocti 0,35 m/c
CO, | M21 Bemokrytoue 3'ennyBanbHa
conno netansb
A A % MM n/xs M3 /ron M3 /ron kMa

24KD MositpsHe 250 220 | 60 | 0,8-1,2 10-18 52,3 81,5 10,9
36KD lNositpsaHe 300 270 60 | 0,8-1,2 10-20 44,5 81,1 8,4
240D Piannne 300 | 270 | 100 | 0,8-1,2 10-20 49,6 779 8,1
501D Piannre 500 | 450 [ 100 | 1,0-1,6 10-20 453 80 12,3
355 MositpsHe 360 | 320 | 60 | 1,0-1,6 10-20 52,3 89,4 13,8
24HE MNositpaHe 250 220 | 60 | 0,8-1,2 10-18 49,6 99 7,6
36HE MositpsHe 300 | 270 | 60 | 0,8-1,2 10-20 721 120 1,2
501HE Pigmnre 500 | 450 [ 100 | 1,0-1,6 10-20 71,7 122 13,7

1Tin yac emkopuctanHs Gnoky BinseneHHs Ta dinstpadii ang 3saptosansHoro ammy cepii RAB GRIP

CryniHb BCMOKTYBOHHS NQNbHMKA 3aNexXuTb Bifl 6aratbox GpakTopis, Wwo npouecy. 3a onTMManbHMX yMOB BinnosiaHo ao cranaapty 1ISO 21904-3
BNAMBAIOTL HA HbOTO. Cepen HMX: MONOXEHHS BIACMOKTYIOUOrO conna, MO>HA BCMOKTATM NOHAA 95 % 380PIOBANLHOTO AMMY.
reoMeTpis 3BaPIOBAHHS TA WBMAKICTL BUAINEHHS AMMY Nif 4AC 3BAPIOBALHOTO
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RAB GRIP 4 BeepneHHs B eKcnnyarauito

Tab. 4 DaHi npo pinnHHe OXONOMKEHHS/ WNAHTOBMIA NaKeT

HaHi npo oxonopa>eHHs Lnaxrosuit naker

Mou. remn. Make. 40 °C CranpapTtHa poexuHa L 4,00 M, 5,00 M
Morik Min. 1,5 n/xs. JNMaHuror kepyBaHHs 2-KUnbHMIA
Tuck notoky Min. 2,5 6ap/makc. 3,5 6ap

MinknioueHHs oxonop>XysanbHoi | Hinens HomiHansHuM niameTpom 5

piavHN

MoTy>KHicTb 0XONOA>KYyBANbHOrO Min. 800 Br

npucrpoio

3.2 BukopucraHi 306pa>keHHs

Yci 306paskeHHs HOBEAEH] HO MOYATKY i€l NOKYMEHTAIT.

4 BeepeHHs B eKcnnyaradito

He6e3neka ans 3nopos’s uepes BAMXAHHS WKiANUBOro nuny

3 MOMEHTY MEPLIOTO BUKOPMUCTAHHS MPUAAL MICTUTb WKIANMBMMA AN 300POB’S MM, SKMM MOXE OCIAATM HA MOBEPXHSX | NOTPAMNSTH B HABKONMLIHE NOBITPS. Y pasi
BOMXQHHS BiH 30QTEH NOWKOAMTU AMXANbHI WAAXM.

> [lepesipsitTe Ta BUKOPUCTOBYIMTE OCOBMCTE 3AXMCHE CMOPSAKEHHS.

BukopucToByitte NpUCTPIl BUKNIOUHO B MPUMILLEHHSX i3 HOCTATHLOIO BEHTMASLLIEIO.

Ekcnnyarysite npunan BUKMIOUHO 3 BiANOBIOHMM 6N1OKOM BinBEnEHHs Ta GinbTPALT OMMY.

HeraiHo Baansite BiaknaneHHs nuny B HABKOMMWHEOMY CEPENOBMLLI 30 AOMOMOTOK NPOMUCNIOBOTO NMnococy Ans nuny knacy H abo sonoroi randipku.
SKUIO MOXNMBO, TPMMATE NOBITPSHY 3ACNIHKY 3AKPUTOIO TA BiAKPMBAKTE i TiNbkKM HA KOPOTKMIA MPOMIXOK Yacy.

yvyVvyy

YPa>keHHs eNleKTPUUHUM CTPYMOM Y Pasi KOHTAKTY 3 KOMIOHEHTAMM MR HANPYro
Kontakr i3 OeTans MM OCHALLEHHS], aKi nepe6yBcnoTb I'Ii]:l Hanpyrowo, MoXxe NpmsBect oo He6e3nequro 019 XKNTT] YPOXKEHHS eNEeKTPUYHMM CTPYMOM.
> Tpumarite Ta NPOBOALTE 3BAPIOBANbHMM NANBHMK TiNbkM 30 NepenbayeHy pyKosTKy.

Ypa>keHHs CTPYMOM Yepes MOLWKOAXKEHI UM HEMPABUIbLHO 3MOHTOBAHI KOMMOHEHTH

lMowkomxXeHi 11 HENPABMILHO 3MOHTOBAHI KOMMOHEHTH MOXYTb MPU3BECTM [0 CMEPTENBHOTO YPAXKEHHS ENEKTPUUHMM CTPYMOM. [1o TaKMX KOMMOHEHTIB
HONEeXATb: 3BAPIOBANBHMM NANbHUK, WNAHTOBMIA NAKET, 3AMACHI TA 3HOLWYBAHI AeTan.

> [lepen KOXHUM BUKOPMCTOHHSAM NEPEBIPANATE BCi KOMMOHEHTM TA BCi 3'€HAHHS HA MPABMIBLHICTE MOHTAXKY TA BILCYTHICTb MOLIKOAXKEHb.

> Y pasi 306pynHeHHs KOMMOHEHTIB HETAMHO OYMLLAMTE iX.

> Y pasi NOWKOMKEHHS KOMMOHEHTIB HEFAMHO BUKOHYMTE IXHIO 3aMiHY.

> 3aMiHy nowkomkeHnx, 0eGOPMOBAHMX 6O 3HOWEHMX KOMMNOHEHTIB MAE BUKOHYBATM NiLue KBANI(IKOBAHMI €NEKTPMK, SKMIM NPOMLIOB HABYAHHS

8 komnanii ABICOR BINZEL.

4.1 MMiaroToBKa 3BAPIOBASNLHOIO MASILHUKA A0 BCTAHOBJIEHHS LWIGHIOBOTO NAKera

1 BumkHiTe Nonady CTpyMy Ta BUTATHITe MEPEXKEBMIA LUITEKEP. 2 [lepekpuiite nonady CTUCHEHOTO MOBITPS.

4.2 TligKknoJueHHs 3BAPIOBANBbHOIO NANbHUKA

3BAPIOBANbHMI MAMBHUK MOCTABASETLCS MOBHICTIO YKOMMIEKTOBAHMM. = 7 TexHiuHe obcnyrosyBaHHs 1M umwierHs Ha ctopiui UK-180
IHbopMaLis Wono 3amiHM 3HOLWYBAHKMX AETANEN TA NOAAYI APOTY

3HOXOOMTLCS TYT:

4.3 TipknoueHHs wnaHrosoro nakera, Puc. 1

1 Ha npucrtpoi nogaui opoTy: BCTABTE LEHTPANbHMI WITEKEP Y THI300. > PekomeHgauis: Bukopucrosyiite oxonomxysansHy piamHy

2 sadikcyiite WNAHTOBMI NAKET 3'€AHYBANLHOKO TAMKOLO. ABICOR BINZEL cepii BTC.

3 Min’ennaiite ninito nopaui (cuHs) Ta 3sopotHy nikito (yepeoHa) > Llo6 3ano6irmu NOLWKOAXEHHIO 3BAPIOBANLHOTO ANAPATA He
OXONOAXYBANLHOI PIAMHM. BMKOPMCTOBYHTE feioHi30BaHY a60 neMiHepanizosaHy sony.

4 [lepesipte MiHIMANbHUIM PiBEHb OXOMNOAXYBAMBHOI PIAMHM. > [lin Yac nepLworo BBeAEHHS B EKCTYATALiO T 3AMiHM LWIAHIOBOTO

nakeTa BUAANITL MOBITPS 3 KOHTYPY OXOMOMXKYBANLHOI PIAMHM.

4.4 BupaneHHs NOBITPS 3 KOHTYPY OXOJNOAXKYBANbHOI piAnHK, Puc. 2

1 T[lincrasre eMHicTb Ans 3nKTOI PIAMHM Ml 3'€AHAHHS 3BOPOTHOTO KOHTYPY 4 Kinbka pasis pi3ko BIOKPUIATE TQ 30KPMIATE OTBIP LINGHTA 3BOPOTHOTO
OXONOMXYBANLHOI PiaMHM (YepBOHMIt). KOHTYPY OXOMOMXYBQAMbLHOI PilMHM, [OKM OXONOOXYBAMHA PiAMHA

2 Bin'enHariTe WNAHT 3BOPOTHOTO KOHTYPY OXONOXYBAMLHOT PiAMHM Bl He noTede B EMHICTb ANS 3MMTOI PIAMHM NOCTIMHMM NOTOKOM | 6e3
OXONOMXYBANLHOTO MPUCTPOLO | TPUMAKTE MOTO HOA EMHICTIO ANS 3NMTOT Gynbbawok.
pianHm. 5 3Hosy nin’enHaiTe WAGHT 3BOPOTHOTO KOHTYPY OXONOMXYBANLHOT PiBMHM

3 3akpwuitTe OTBIp WINAHIA 3BOPOTHOTO KOHTYPY OXONOLXKYBANLHOI PIAMHM. A0 OXOMNOAXYBANLHOIO NPUCTPOIO.

4.5 Iip’cAHAHHS BUTAXKHOTO WAGHIA

> [lin’enHarite BUTSXHMM WwnaHr 6noKy BinBenexHs Ta GpinbTpauii aMmy no
BCMOKTYIOUOrO NaTpy6Ky HA WAAQHIOBOMY NAKETi.
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5 Ekcnnyarauis

RAB GRIP

4.6 TlinknoYeHHs U HaONAWTYBAHHA 3AXUCHOTO rasy

1 [ns BukoHaHHS 38aptoBanbHux pobit obuparite BIANOBIOHMI 3XMCHM
ras.

2 HeHanosro BiokpwitTe nopauy rasy i 3HOBY 3aKpuiTe, Wob BUOyTH
MOXnMBI 306pyAHEHHS B 3'€AHAHHI.

4.7 MporarysaHHs apoty

3 T[in’enHaitte nonady 3aXMCHOTO rasy 4O 3BAPIOBANLHOTO ANAPATA
BiNOBIOHO [0 BKA3IBOK BUPOBHMKA.

4 Hanawryite Ta Binperyntoire KinbKicTb 3aXMCHOTO rasy BianoBiAHO A0
BMKOPMCTOBYBAHOTO FA30BOTO COMMA TA BUAY 3BAPIOBAHHS.

A OBEPEXXHO

> [lepesipsaitTe Ta BUKOPUCTOBYITE OCOBUCTE 3QXMCHE COPSAXKEHHS.

Heb6e3neka rpaemyBaHHs uepes nepebysaHHs B pobouili 30Hi npunany
IcHye Hebesneka TpasMyBaHHs yepes nepebysanHs B pobouilt 30Hi npunany.

> [lepekoHaittecs, Wo Nia Yac 3anycky NPoLecis pyxy B poboyilt 30Hi IPUCTPOIO HIKOTO HEMAE.

1 BinpixTe KOPOTKMIt BIAPI3OK HA NOYATKY APOTY NNOCKOTYBLUIMM-
60Kopi3amu, Wo6 YCyHYTM MOXIMBI 3QAMPKM.
2 Bcraste apit y Np1cTpii noaaui ApOTy 3riAHO NAHKMX BMPOGHMKA.

5 Ekcnnyaradis

5.1 Pyuka kepyBaHHs, Puc. 3

Y cTaHOapTHOMY 3BAPIOBANbHOMY NAMLHKUKY NEPEMMKAY NMPALIOE

B 2-TAKTHOMY pexmMi. [Hwwi poboui pexxrmm i Moayni pyKosTKM 3anexarts sin
KOHKPETHOTO AXXepena CTPyMy i 3aMOBNSIOTECS OKPEMO.

5.2 BuWKOHGHHSA Npouecy 3BAPIOBAHHS

1 Biakpurire 6anoH i3 3AXMCHUM rasoMm.

2 YBiMKHiTh nonauy cTpyMmy.

3 BcraHosite napametpu 38aptoBaHHS.

4 HamucHits i yTpumysite nepemukay (1) Ha pykosTui = aktusyeTbes
NOYATOK 3BAPIOBAHHS TA BIACMOKTYBAHHS AMMY.

5.3 PerynioBaHHs o6¢csry BCMOKTYBaHHS, Puc. 3

» [otpumyritecs iHcTpyKuii 3 ekcnnyatauii 6noky sinseaeHHs Ta pinbtpauii
aMMY.

> SdKwo nocyHyTn nositpsHy sacnikky (3) enepen = sakpuerbes Makce.
06CAr BCMOKTYBAHHS HO BCMOKTYIOUOMY COMNi.

6 BuBeneHHs 3 ekcnnyarauii

BKA3IBKA

3 Ha npucrtpoi noaayi apoty HatucHiTs | yTpumyiite kHonky <besctpymoea
noaaya ApoTy>, NOKM APIT He BMIMAE 3i CTPYMONIABIAHOTO HAOKOHEUHMKA.

4 BinpixTe HaOAMWOK APOTy NnockorybusMm-6okopizamu.

O6csir BCMOKTYBOHHS MOXKHQ PErynioBaTH Mif YAC NPOLIECY 3BAPIOBAHHS 30
AOMOMOTOIO NOBITPSHOI 3ACNIHKM.

5 Tlocrynoso nposombTe 38APIOBANbHMIA NANBHMK MO BCiM NOBXMHI LWBA.
6 Bianycrits nepemukadi (2) Ha pykosTUi = 38aPIOBAHHS 3OKIHUMTECS TO
BMMKHETLCS BIICMOKTYBAHHS AMMY.

> Slkwo nocyHyTn nositpaHy 3acninky (4) Hasan = sinkpueTses MiH. obcar
BCMOKTYBOHHS HO BCMOKTYIOUOMY COMAIi.

MarepianbHi 36UTKM uepes neperpiBaHHA

LLinaHrosi naket 3 piovHHUM OXONOMKEHHSM PIIMHOKO MOXYTb CTATM HETEPMETUYHMMM BHACTIAOK NePerpiBaHHs.
> [licns 38apIOBAHHS 3ANMIITE OXONOMXYBANbHMIM NPUCTPIK NPALOBATH NPMBN. NpoTirom 5 XB.

1 3akinyitb NpoLec 3BaPIOBAHHS.
2 Buuekati nepion BMTIKAHHS 3AXMCHOTO ra3y MiCns 30BEPLIEHHS
3BAPIOBAHHS | BUMKHYTH [KEPENO CTPYMY.

7 TexHiuHe 06¢cNyroByBaHHS M UMLLEHHS

3 3aKpUTM BeHTUNL BAMOHY i3 3XMCHMM TA30M.

He6e3neka oTpuMaHHa onikis uepes rapsyy NoBepxHIO

> Bukopucrosyiite BinNoBinHi 3aXMCHI pykaemui.

MMin yac npouecy 3BapPIOBAHHS 3BAPIOBAMbHI MANBHUKM CUIbHO HarpiBatoTbes. Lle Moxe npussectn Ko THXKMX onikis.
> [lepui HixX TOPKATMCS 3BAPIOBANbHMX MNANbHMKIB, 304EKAMTE, LOKM BOHM OXONOHYT.

A OBEPEDXHO

He6e3nexka TpaBMyBaHHS BHACRIROK PANTOBOro NycKy

3AMYCTUTICS T CAPUYMHUTU TPOBMM.

> Bumknite npucrpiit.

> BUMKHITb yCi niHii )XMBREHHS.

> Bin'ennarite nxepeno enekTpOXMBAEHHS.

AKwo nin yac pobiT i3 TEXHIYHOTO OBCNYTOBYBAHHS, OUMLLEHHS Y AEMOHTAXY MPUCTPIl NepebyBaE Ml HAMPYTOK, KOMMOHEHTH MOXYTb HECMONIBAHO
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RAB GRIP

7 TexHiuHe 06CNyroByBAHHSA 1 YMLLEHHS

7.1 3amiHa 3HowyBaHuXx petanen, Puc. 6

BKA3IBK

NAbHMKA TQ HETATUBHO BINMHYTH HA PE3ynbTath poboTu.

yvy

IoTpumyittecs NPABMALHOI NOCNINOBHOCTI MiAl YOC BCTAHOBNEHHS.

MarepianbHi 36MTKM BHACNIAOK BUKOPUCTAHHS HEMPUAATHMX 3HOWYBAHMX AETANEN TA iIHCTPYMEHTIB AN MOHTAXY
BVIKOpMCTGHHSI 3HOWYBAHUX J:leTGJ'IeI;'I HWMX BMpO6HMKiB i HEHANEXHUIM MOHTAX 3HOLWYBAHUX uemneﬁ MOXYTb NPU3BECTM OO NOLIKOOXKEHHS 3BAPIOBANIbHOIO

> Bukopucrosyire nuwe opuriansHi sHowysawi aetani ABICOR BINZEL.
[lns MOHTaXy ¥ NEMOHTAXY 3HOWYBAHWX AeTaned Bukopucrosyire 6ararocekuintmit knod ABICOR BINZEL.
[otpumyitrecs NPABULHOT NOCNINOBHOCTI BCTAHOBIEHHS 3HOWYBAHMX AETANEN 3BAPIOBAMLHOO NANBHMKA.

> [amv 3amosnets Ta ineHTMoIKaLiMHI HOMEPU AN AOAATKOBOTO
OCHQLLEHHS M BUTPATHMX MaTepiarnis HaOBEOEHO B AKTYANbHIMA
NOKYMeHTaLii 3aMOBMEHb.

7.2 Bwub6ip Ta nopava aporty

1 Bubepitb 38aproBanbHMit MaTepian BIANOBIGHO [O BKAY 3BAPIOBAHHS.

2 BcraHoBITb KQHAN NOAQY APOTY BIANOBIAHO AO 3BAPIOBANBHOTO
Mmartepiany.

7.2.1 YxopouyBaHHS Ta BCTOHOBAEHHA noaatouoi cnipani, Puc. 5

1 Posmortaiite wnaHrosui naker.

2 Ha wuiui nanbHKKa: 3HIMITL 3HOWYBAHI AeTani.

3 Ha uentpansHoMy wrekepi: BIAKPYTiTh HAKMAHY FQMKY.

4 Ha ueHTpanbHOMY LITEKEPI: BUTATHITE NOAAIOYY CMipanb, 3AMiHITh il HOBOKO
TQ BCTABTE OO YNOPY B WGHT NOAQYi APOTY.

5 Ha ueHtpansHoMy wTekepi: MILIHO 3aKPYTiTh HOKMAHY TAKKY Bi PYKM.

6 Ha wuitui nansHmMKa: BiapixTe NNockory6USMU-60KOPI3aMM HAANMIIKOBY

NOBXMHY NMOAAIOYOI CRipaAni HA PiBHI 3 BUXIAHMM OTBOPOM.
7 Ha ueHTpankHOMY WiTeKepi: BIAKPYTITb HAKMAHY raiKy.

3anexHo Bia BMAY 3BAPIOBAHHS WHIKY NANHAKA MOXXHA OCHALLYBATMCS
Pi3HUMM 3HOLIYBAHMMM [ETANIMM.

[a30Be conno 1a yTpMMytoua NPY>XMHA BCTABASIOTLCS. Y Ci iHLWI 3HOWYBAHI
neTani NpUKpyYyroTbCa.

= Cranb: YKopouyBaHHS Ta BCTAHOBNEHHs noaatoyoi cnipani, Puc. 5

= BucokocopTHa crarb, antoMiHii, Miab, Hikenb: Bcraosnenns Ta
yKOpouyBaHHs noniamiaHoro kaxany, Puc. 4

8 3Hosy BuTArHITL Nonatouy cnipans.

9 3aumcritb Big 30aMpoK i 3awnidyiite 0b6pisHY KPOMKY HA NOAAKOYIM
cnipani (kyt npn6n. 40°).

10 Ha ueHtpanbHoMy wTekepi: 3HOBY BCTABTE NOQAIOYY CMIPAnb Y WAGHT
noaavi opoty 1o ynopy.

11 Ha ueHtpanbHOMy LiTeKepi: MILIHO 3aKPYTiTh HOKMOHY TAMKY Bill PYKM.

12 Ha wmitui nanbHMKa: BCTAHOBIT 3HOWYBAHI AeTani.

= 4.3 lMinkntoyeHns wnaxrosoro naketa, Puc. 1 Ha cropinui UK-179

7.2.2 BcTaHOBMNEHHS Ta YKOPOUYBAHHA noniamigHoro kaHany, Puc. 4

1 Po3smoraitte wnaxrosumit naker.

2 3aroctpit noniamiaHui kaan saroctprosadem ABICOR BINZEL (kyt
npu6n. 40°). Mpu BUKOPMCTAHHI NONIAMIAHMX KAHANIB i3 30BHILLHIM
niametpom 4,00 MM, KaningpHy Tpy6Ky B NPOMIXXHOMY NepexinHuKy
NOTPIBHO 3AMIHMTU HAMPAMHO TRYBKOO.

3 Ha ueHtpanbHoMy wTekepi: BIAKPYTiTb HOKMOHY FQMKY. BUTSIHITE
NONiAMIAHI KAHANM, 3AMIHITb HO HOBI T BCTABTE 10 YNOPY B WAGHT Noaayi
apory.

4 Ha yeHTpanbHOMy WITEKEPI: HOAIHBTE HA MOMIAMIAHMIM KQHAN 3ATUCKHUM
Hinenb M yuWinbHIOBANbHE KinbLie.

7.3 OuMlEeHHS WAAHIOBOro Nakera

5 Ha uentpansHoMy LiTekepi: MiLIHO 3aKPYTITh HAOKMAOHY TAMKY Bill PYKM.

6 oniaminHmit kKaHan NoBMHEH 3aKiHYyBATMCS Ge3nocepenHso nepen
NOAABANLHMMM PONMKAMM NPUCTPOLO Noaavi apoty. Bumipsiite
MOKCMMQMbHY HAASMLIKOBY OBXMHY TA HOHECIT HA MOMIAMIAHMI KaHAn
MOPKYBAHHS.

7 Binpixre noniaminHui kaHan no mapkysahHio pisakom ABICOR BINZEL
Ta 3a4MCTiT O6PI3 BiA 3AMPOK.

= 4.3 MNigkntoyeHHs wnawrosoro naketa, Puc. 1 Ha cropinui UK-179

He6e3neka TpaBMyBaHHS BHACAIROK po3niTaHHs API6HMX yacTok
Min yac NPoaYBAHHS CTUCHEHMM MOBITPSM AETANI NPUCTPOKO MOXKYTb Bifl' €AHATUCS TQ CNIPUUMHMTI BAXKK TOABMM.
> T[lin yac nponyBaHHS KAHAMY NOAQYT APOTY BUKOPUCTOBYMTE MPUAATHWIM 3AXMCHMI OAST, OCOBAMBO 3AXMCHI OKyNIpH.

1 3amiHitb nowkomxeHi, nepopmosari abo sHoweHi aetani.
2 Po3morTaiiTe WNAHIOBKM NAKET.

3 Ha ueHTpansHOMy wrekepi: BIAKPYTITb HAKMAHY TQMKY.

7.4 OuunwEeHHS 3BAPIOBANBLHOTO NANbHUKA

lNepeniueHi 0ani KOMMNOHEHTH 3A3HAKOT 3HOLWEHHS ¥ 3a6pyaHIoOTbCS. Tomy
NOTPIGHO PerynspHO BUKOHYBATH TEXHIYHE OBCTYTOBYBAHHS M OUMLLEHHS LiMX
KOMMOHEHTiB:

4 T[lpony¥re WNaHr noaayi Apoty 3 06ox GOKIB CTUCHEHMM NOBITPIM.

= 4.3 MNigkntoyeHHs wnaHrosoro naketa, Puc. 1 Ha cropinui UK-179

LLnkka nansHuka

— Pykostka

lMosiTpaHa 3acniHka

7.5 LlopiuHe TexHiUHe 06CNyroByYBAHHSA CMNIAMMU KBANiPiKOBAHUX eNeKTPUKIB

> YCi KOMNOHEHTM (3BAPIOBAMBHMMA NANBHMK, WAGHIOBMI NAKET, 3aNACHi Ta
3HOLYBAHI A€TANI) MAE NEPEBIPUTH I OYMCTUTM KBANIDIKOBAHMIM
enekTpuK, SKMit Npoiwos HasuawHs B komnatii ABICOR BINZEL, y pasi
noTPe6M KOMMNOHEHTH CNiA 3AMIHMTH.

> Y pasi py>e HTEHCMBHOTO BUKOPUCTAHHS Ta/a60 3aCTOCYBAHHS QyxXe
BMCOKOI CMMM CTPYMY, O TOKOX Y Pa3i BUSBNEHHS O3HAK 3HOLIYBAHHS
iHTepsan NOTPIGHO cKOPOTUTH.
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8 Ymunizauis

RAB GRIP

8 Yrmunizauis

€NeKTPOHHOro 06J'IOJJHC1HHE.

Mprnanw 3 TaKMM MapPKYBAHHSM NiANAAAIOT Nig Aito esponedicskoi Oupekten 2012/19/€C npo siaxoam enektpudHoro ta

> He BukMnaitTe enekTpuuHi NpMNanmM pasom i3 NobyTOBMM CMITTSM.

> [leMOHTy/TE eNeKTPONpPMNanmu Nepen HaNeXxHo yTunizauieto.

> 36upaiiTe KOMMNOHEHTH ENEKTPUYHMX NPMAQAIB OKPEMO i 3AABANTE iX HO eKONOTiUHY BTOPUHHY NepepobKy.
> [otprmy#recs MiCLEEBMX NOMNOXEHb, 30KOHIB, NPMUMNKCIB, HOPM | AUPEKTMB.

_ > [HdopmaLito Npo 36MPaHHS T NOBEPHEHHS ENeKTPONPUIAIB MOXHA OTPUMATH Y CBOEMY MICLEBOMY OPraHi BNOAM.

9 TlapanTis

Llet nponykr € opuriHansHum npoayktom komnawii ABICOR BINZEL.
Komnatis Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapantye
BIICYTHICTb BUPOGHMUMX NeEKTIB, BUCOKY SKICTb BUPOBHMLITBA TA
®YHKLIOHYBAHHS LibOTO NPOAYKTY HO MOMEHT MOCTABKM BiINOBIAHO N0 PiBHS
PO3BUTKY TEXHOMONM | YUMHHMX HOPM. SKwio Byae BUABNEHO nedeKT, WO BUHMK
i3 BuHM komnanii ABICOR BINZEL, komnanis ABICOR BINZEL 30608’ s3aHa
BNCGICHMM KOLUTOM i HQ CBil1 po3cyn abo ycyHyT nedekT, abo 3aMiHMTH
6pakoBaHmit. [apaHTis po3noBCIOMXYETLCS TiNbkM HA BUPOGHMUI nedekTH Ta
He MOKPUBAE NOLWKOMKEHHS, LLO BUHMKNM BHACMIAOK NPUPORHOTO 3HOCY,
nepeBaHTaXeHHs abo HenpaBKnbHOI ekcnnyarauii. [apaHTikHKMI TepMiH
BKA3GHO B YMOBAX [IOTOBOPY. BMHATKM Ang neBHMx nponykris
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06roBOpIOIOTLCS OKPEMO. [aPaHTIS QHYMIOETLCS B PA3i BUKOPUCTAHHS
3QNACHMX YACTMH | BUTPATHUX MATEPIaNiB, WO He € OPUIIHANLHUMM
npoaykramu komnanii ABICOR BINZEL, a takox y pasi nposeneHHs
PEMOHTY NpoaYyKTy KOpHCTyBayamm abo TpeTiMm ocobamu.

TapaHTis He NoWMPIOETLCA HA WBKMAKO3HOWYBAHI AeTani. KpiM Toro, komnanis
ABICOR BINZEL He Hece sinnosinansHocTi 3a wkomy, 3anonisHy BHACMIAOK
BMKOPMCTAHHS HAWOTO NpoayKTy. [utanHs ctocosHo rapanTii Ta cepsicHoro
o6cnyroByBaHHs MOXyTb 6yTH HanpasneHi BUpobHMKoBi abo
anctpmb'totopy. JoknanHiwy iHpopmaLito MOXHA 3HAMTH B |HTepHeTi 3a
anpecoto www.binzel-abicor.com.
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